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Ehe wir bei unseren weiteren Betrachtungen die Sigen verlassen, wird es nithig
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Was die geraden Sageblitler und Kreissigen betrift, so werden diegelben seik
einigen Jahren anf einfachen Maschinen, mittelst Sehmirgelecheiben, gesehliiTen
IN" G2 aund 63 des Preis- Courant's),

Diese Maschinén gesiatlen eine grosse Ersparnizs an Zeit, Feilen und Arbeits-
kraft ]hln-l'h iat a2 angeseigl, nach Beendigung il Operation , den Sigezihnen
poeh einen Strich mit dee Feile zu geben, theils om  milelichste Schiefe
gn argielen, theils um dag Weichworden des Blattes zo verhiten, welches
sonet ungeibte Arbeiter bei der Anwendung der Sehmirgelscheibe hervorzurufen
pilegen.

Dieses letete Zuschiirfon insbesonders der Kreissfigen, geschieht am besten in
sinem eigenen Schraubstock (Fig, 23 des Albums).

Alle Blitter fir Sigen mit hin- und lergehender Bewognng miesen ans
bestemn Gussstahl angefertigt und von Fabrikanten im kalten Zustande sorg-
filtiz gestreckt seing die Zahnform richtet sich dann noch der Art des
hearbeitenden Holzez: was die Hiirte hetrifft, so muss dieselbe noch das Feilen
goelnllen,

Was die Kreissiigen anbelangt, so mfssen dieselben pleichfulls hart ge-
trug eein um  das  sehnelle Stompfwerden zu vermeiden; anderseits aber
nnch noch die Bearbeitung mit der Feila und das Seliciinken dor diihne  ges-
Livlten.
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dasselbe hart oder weich, trocken oder grim, aderfrei oder stark durchader
ist; man ergielt die gewiinsehte Form mit den Maschinen N° 60 und 61 des
Preis-Courant’s,

Die Zihne sind entweder hakenfirmiz oder sogenannte Rabenschniibel, aueh

wohl von der Form des gleichseitigen oder rechiwinkeligen Dreieckes.




