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FIGUR |, — YOLLGATTER MIT ZUFUHRWAGEN FUR GERADEN SCHNITT

Y 1 und 3 dos Preis=-Courant's,

F* ARBEY, cossteuctius; 41, couns oi Viscesses (rris La rrace ou Trowx), PARIS :




FIGUR 2. — VOLLGATTER MIT ZUFUHRWAGEN FUR GERADEN SCHNITT; ZUM SCHNEIDEN KLEINER HOLZER KANN DIESE SAGE AUSSERDEM
EINE YORRICHTUNG ERHALTEN ZUM SELBSTTHATIGEN VORSCHUB MITTELST WALZEN

M* 3 des Preis-Courant's,

F*ARBEY, coxsravcraue, §1) couns e ViNceskes (PRES LA PirCE DU Trose), PARIS
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FIGUR 3. — VOLLGATTER MIT BESONDEREM ZUFUHRWAGEN FUR KRUMMEN ODER GERADEN SCHNITT

H* 4 ond § des Prods-Ooursnt's.
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FIGUR &, — GATTERSAGE MIT SEITLICHEM BLATT SCHLITTEN MIT SCALA

N* f und 7 des Prods-Courant's




FIGUR 5. — BANDSAGE; DER LANGE NACH GETHEILTER WAGEN, BAND DURCH DIE MITTE DES WAGENS GEHEND

Me {2 vnd 13 das Prals-Ooursni's,




FIGUR 6. — KREISSAGE MIT WAGEN UND ZAHNSTANGE. DURCHMESSER DES BLATTES BIS ZU 1.20 MET.

Ne 14 des Preis-Conrant's.

FIGUR 7.  FAHRBAHRE KREISSAGE, MIT ZUFUHRAPPARAT UND WALZEN AUF AUSZIEHBAREM GESTELL. FAHRBAR AUF RADERN
DURCHMESSER DES BLATTES BIS ZU 1.20 M.

N* 15 dea Praels-Courant's,

FIGUR 8. — FAHRBARE KREISSAGE, MIT ZUFUHRAPPARAT UND WALZEN AUF AUSZIEHBAREM GESTELL.

N* 1§ des Preis-Oouranis.

F° ARBEY, cowrstructeUR, 41, cours pE Vinceswes (prits La prace nu [rowg), PARIS
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- u T ] i " u » (.50 LoD
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AL | HHLILL |
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T B = -} 1 i ' = 1} n ‘.I .I' : ;
; ; n1 | i [l
NE. Dia Nommern & und 7 Elnnes auch etns Yorrichtung rum Sehnaiden von Fournleren arhallen
Wenn #i Hade oder Localverhiltnizae bedingen, konnen die S4men Nr. 1—7 8o gebail werden, dass aio kalne tefe Grobe erfordern; |
peler s liknnan gang-auf Sdulon gostallt wordan, mit Aolriok in der alss, — Milse e Preleachthang. —
L - Vollgatter, fahrbar MNir geraden Sehniid R F o . oling Dampimasching | 7040
i ' E” ] a 0 T B e e b s e L S e e e ey mil 0 I k00
10 Bandsiige ; Sehlltien mit Sealn. Fir Slimme bis tu einem Durchmessérvon: .. . . ..., ... ..\ L.— Mal | B0
il Band neben dem Wogen durchgehend. .0 o0 20 . - e TRt s e s e N Dy iy 5040 [
Iz 5 | Bansdsiige: der Linge mach geihellter Wagen. Fir "'.u amme his go einem Ducchmesser von | 1.— Met, . . . OO0 [
3 | Il.l.lln.l durch dig Milte des Wagens . . . o . i ls : : ¥ | 0,70 = - | AT |I
. Zom Schoeiden kleinsy Stammleblees (siehs Ne. &71—40) L.'.nq win .:'|| |_.| rapporak ||.|I__."_|_I|_ur dorn baigofibgt werdon . . . Extrapreis . R}
14 L Krolssiige mit Wagen und Eahnstange. Duorchmoesser des Blattes bis zo 120 Mel. w0 0 0 0 0 v v o v 0w u s 2500 | 3000
15 ] Hrelnsige, Mfalivhar, mit Zuafuhrappara: und Walzen anf aeszichbarem Gestell. . . Fahrbar anf Ridern 2400 -
L = Durchméssor das Matles bis zu 1,90 Moo o . o0 v o v vus e i . « « Transporiable ohne Rider gion -_
Bemierhung. Wenn die Linge der zo sehneidenden Stimme & Meter dherschrelist, so arhaht sich der Prees der N - |
mern 1-3 und 15—18 wm je 100 Francs per Mater, - !
For die fibrigen S3agewdrke mit Wagen, belragt die Preiserhobung per Meter Wagenlinge je 275 Frangs.
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e golillten Baiim werden, um den T[‘I]1].i'|||’_||'[ ru erletehtern und um den
grissimbglichen Nutzen in Hinsicht ilieer Verwendung zo erzieclen, meist auf
dem Platze selbst querdurch in Blicke von belichiger Linge geschnitten, Alsdann
bedient man sich der Siigewerke dieser ersten Abtheilung um ranh und beguem
die grossen Uldcke oder Stimme von einem balben bis zu cinem Meter Durche-
messer in Rannthelz oder in dicke Platten und Bretter von verschiedensn Di-
mensionen zu gchoeiden,

[tiese Sigen, welche dem roben Stamme die erste Form ertheilen, werden von
den manigfulligsten Industriellen, namentlich aber von Holzfillern, Zimmerleu-
ten, Wagons- und Schiffbauern u. s. w. benutzt: sueh von solehen Fabrickbe-
sitzern, welche Kistenholz in grossen Quantititen gebrauchen, Im Interesse oller

dieger Industriollen liegt 2 der theuren Handarbeil die fasche und sichere Mas
schinenarbeit, welehes die Vertikal- Band- und Kreissigen mit Zufehrachlitien
helarn, vorguziehen.

Von grosser . Wichtighkeit
Walil der Siigen zu treffen.

l¥ie nur flir geraden Schmlt bestimmten Gafleraigen n® | -2 kiinnen EI-E]LEbt[-,‘
viele Sigeblitter anfoechmen, und so den aol dem Wagen |l|.=un-.i||-..|1ﬂn Slamm
gleichzeilig bearbeiten. Ein einzelnes Sigeblatl diont dazu die rohen Stiimme
mit zwei Blittern wird Kanntholz bereitet und mit drei,
vier, zehin oder gar fiinfzehn Blittern kann ein Stamm gleichzeilig in eine gris-
gara Anzahl von Bretlern H{'H{'iiilill-l.'tl wirrden.

igl es, fiie die verschiedenen Arbeiten die richtige

Hiilften zu sehneiden ;

1s




Ber 1o der Figur 4n abgebildete mit einer Theilunz versehene Selilitten kann
auch den Modellen n* 4 und 2 beigefogt werden.

fuweilen, namentlich auf Schiffswerften, ist ein Stamm nach einer bestimm-
len Lurve zu schoeiden, und zwar meist nach dem Wuochs des Banmes, oder aber
naeh einer daranl’ vorgezeichneten Linie. Zo diczem Behufe erhalien die Gatter-
Eﬁ-ﬁf‘n n* 45 besondere Schlitten mitl siner 'l-.lll'l“il'lliljll_,'jI welehe dem om Gatler
stehenden Arbeiter gestatien mit grosser Leichtigkeit dem Holze die gewiinsehie
Richtung zu ertheilen. Dieselbe Sage kann iibrigens gleich den Nummern 1-2 fiir
zeraden Sehnitt verwendet werden.

Dig Figur 4 zeigt eine Vertikalsdge mit einem einzigen seitflichen Blatte und
cinem Theilschlitten, Dicse s, welche mit der grizsten Pricision arbeitet,
gestatiet die Dicke des abzuschneidenden Stiekes nach jedem Sehnitt zu findern ;
das starkgespannte Sigeblatt ist verbiltnissmiissic dinn, wesshalb der Schnitt
wenig Holz wegnimmi.

e !L‘lJ:I'.l.!‘:Ei_'_[l.' !'.[:_’III' o wird el rum ;.;1'.||]|_|I||:r|'| -".‘i."llli'ill-l'.'l VOIS men
verwendel, unter Benutzung eines Theil oder Doppelschlittens. Indessen muss
wiohl banchtet werden, dass die Vertical oder- Bandsooen Rir gerades Selinatt
und dicke Stimme viel leichter zu handhoben sind, als die Bandsagen, Die Gat-
lrr:i:i_:s-- 3-.:!.13”] JJIII'i!JI G gang -,,-1".'.|-||||I:i--||--r| Arheitor EII'-\-II|'_'_'!. '-.-.|-|'|||*|| ] die Band-
siige dagegen erfurdert gu ihrer Bedienung einen gehr geibten Mann, Die Haupt-
sehwierigkeit bei der letzteren bestelit in dem richtigen Schiicfen des oft 8-10)
Meter langen Blattes, welehes, um eine Erhitzung der Zapfenlager zo verhiilen,
nichl zu sehr angespannt werden darf, Sind dia Zihne des Sigablattes nicht ganz
ﬂll'il.'hl]]ﬁ.—i:—'-jl;[ wirth '_[-.!E-L"h.".:illl-;ll_ g0 wird, nimenilich bei otwas gehiwierimem Holee,
gin Abweichen von der geeaden Richitung stittfioden und sélbst die beste
Fithrung wird nicht im Stande sein den geraden Sehnitt wieder horzustellen,
Bzim Schoeiden schwacher Wilzer, welche von Hand gefithet werdeon, tritt dieser
Uebelstand nicht ein,

Zum Zurichten kleinerer Stimme bedient man sich auch der in Figur 6 abge-
bildelen Kreissiige, welehe mit einen Wogen zum Zufithren des Holzes versehen
ist, Das Gestelle wird in Holz oder Eigen avszefithel. Da sich alle Thede nahe
am Erdboden befinden, so sind diese Mazchinen sehr stabil wnd leicht transpor-
tabel, lassen sich anch in den Wildern mit grosser Leichtigheit betriebslahig
machen, Dis grossen Bliller geben aber cinen selie Lreiten Sehnitt, wesshalb sie

metgl faur tum Anfertigen von Kanntholz oder zum Schneiden der Stimme in
loss zwer oder drei Theile verwandt werden, um dann dorch kleiners Siigen
von geringerer Schniltbreite in Bretler, Latten, Schindeln n. z. w. zerschnitlen
il weprdon,

Um den Transport o erleichtern hat man filr provisorische Aufstellangen auf
Riider gestellte Gattersiiwen construirt fsiche die Nuommern 8 umd 9 des Preis-
Courant's). Die dureh die ael- und abgehends Bewegung des Rahmena hervorge-
brachten Stigse erforderten solche bedentendo Befestigungsarbeiten, dass diess
Art Sigen den an sie gestellten Anforderungen nicht entsprachen. Es miichta
vorguziehen sein salche Skeewerke zu verwenden, welche sieh anf sinem me-
witholichen Wagen leicht transportieren lassen, deren Aufstellung keine Funda-
mente upd tiefe Griben celordert, und welehe sich dberall sehnell montiersn
lnzgen. Die Gatlersiioen (Fig, 1-2) sind so consteuirt, daes sie nor aol cinen
sodud verbolelon Holemhen gesotet worden mitssen, dessen einzelue Theile gleich
denjenigen der Shge sich anf einen gawihnlichen Bauernwagen lransportieren
[nssen,

Sehr gut eignen sich zum Transport die in den Figuren 7 und 8 aboebildaten
Kresseliigen ; deren Construetion ist seit eiper langen Reile \'unrlTnlln-u erprobt
und gind domit die giingtigsten Resultate erbalten worden.

Dig %0 dinem vortheilhaften Gange ndthige Betrishakrall fir eine j{ﬁ!t! Sige von
dwgser Abthetlung betragd vier oder begser gechs Plerdesticken gum  Schneiden
gewiilmlicher Hilzer, Wenn alle Theile gut geschmiert und die Blitter gehiirig
gesehirlt sind, s0 wind mit dieser Betriebskrafl die |I-I.l|".hﬂ-lu' Leistungsfihigkeil
erzengt,

Broe jeda von dieser Muschinen st mit ¢inem Selbstzusteller versehen, wel-
cher die Stamme nach Belieben mehr oder weniger stark vorsehiclt, Man sollte
glanben, dass die Betriehskrafl stets im Verhiilniss der geleistoten Sigearbeit
s¢i ; diess ist jedoeh nur dann richtiz, wenn die Blitter gul schneiden, richtig
geatellt sind und alle Theile der Maschino stets im besten Zustande erhalten
worlen. Mit stumpfen und schiefoestellten Blittern und nachlissig geschmier-
ten Maschinentheilen wind der Bedarf an Betriebskraft trolz geringerer Leistung
ein viel bodentenderer gein, Die Bedienungsmannschafl der Sagewerke sollle diese
Bemerkungen nicmals ausser Aehi lossen 3 wir werden anch in vinem besondern
Abeoliniti noeh daraul zurickkommen,




FIGUR 9. — VYOLLGATTER. SELBSTYORSCHUB MITTELST WALZEN
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FIGUR 10. — VOLLGATTER, SELBSTYORSCHUB MITTELST WALZEN, SYSTEM MIT 2 ZUGSTANGEN, DIESE SAGE KANN MIT EINER VORRICHTUNG ZUM SCHNEIDEN
YON STAMMHOLZ YERSEHEN WERDEN

Mo 40 mnd 3 dea Preds-Ooorani's,
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gk - FIGUR 1l. — GATTERSAGE MIT SEITLICHEM BLATT, SELBSTVORSCHUB MITTELST WALZEN

1+ M und 32 des Preis-Courant's.
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FIGUR 12. — VOLLGATTER MIT WAGEN, ZUM GLEICHZEITIGEN SCHNEIDEN ZWEIER HALBHOLZER. DIESE SAGE KANN IN GLEICHER WEISE WIE FIGUR 10 : ,
MIT 2 ZUGSTANGEN GEBAUT WERDEN

F®* ARBEY, cowstrucrevn, 41, cours pr ViNcENsEs (PRES LA PLACE DU Trone), PARIS




FIGUR 13, — BANDSAGE MIT SELBSTVORSCHUB DURCH WALZEN

M* 15 und 8 des Prels-Courani's.
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FIGUR 14, — HORIZONTALE SAGE FUR FOURNIERE UND DUNNE BRETTER; MIT VERTIKALEN SCHLITTEN YON & METER SCHUB, FUR HOLZER VON 0.70 MET. BREITE

e I7 des Preds-Courant's.
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{8 ¥ : . : ! u o i « (.86 = BEOD
] Vollgatter, Selhatvorschub mittelst Walsen, (Systom mit 2 Zugstangen ) Fir Holzer bis zur Wohe von  0.30 .« 00
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2] Hattersige mit seliliebhem Hlnil, Selbstvorschul mitielst Waleen, Fir Holzer bis gur Hohe von 0,50 Mel, 5300
. 29 i i} o = . .- m a 035 2000 |
| a4 i% Vollgniier mii Wagen, zom gleichevitigen Sehnelilen sweler Halbhélzer von 4 Meler Langs . L 400
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T Wali
e 12 Bandsige mit Selbstvorschub dureh Walzen .+ . .. Durchm. der Treibrollen 1.20 Mok, 5000
g6 % = " T (1] I n n | j=— DTIFD ]
i) | id | Horizromninle Siige Me Founrniere und diinne HBretter:. Vertikaler Schlitten von & Meter Schob: [Mr Hilzer von 3200
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Nachdem dieStimme in Kanntholz verwandell oder in melirers grobe Sticke
zertheilt worden sfd, soll awf sehnelle und rweckmiissios Weige die Ferkloi-
Aerng dieser Hilzer vorgenommen werden. Dicge Bestimmung haben die Gat-
tersiigen ftr ein oder mehrere Blitler, welche wnter den Nommern 9, (0, 11
und 12 -'II'IJ.I:F'EE'i [det sind. Aul denselben werden Kannthilzer von cerineeen -
mengionen, Stollen, Boblen und Holz von verschicdener Stirke geschnitton. Bei
allen diesen Masehinen werden die Hiilzer selbathiitig und fortlanfend durch
verliealstehende Walzen ohne Unterbrechung zugefihrt und vorgeschoben, in der
Weise, dass immer ein Stick das vorhergehende weiter stisst. Auf diese Art
werden lange und kurze Hilzer geschnitten,

Indessen, das Holzstiek, von sehr grossem Gewichie, kann nur gefihiel werden
durch das Mitlel des 'i-llll:lil-i'l'l!-i_'!-'ih'l||.‘=I weaghalb man 1o solehem Falle hessar
das in Figur 2 abgebildete Sigewerk von gemischtem System verwenden wird,

Die Maschinen mit Walzen geniigen dem Unternehmen won Tigchlerarbeiten
und dem Holzhindler; da aber wo grobes Holz in grossen Mengen verarbeitet
wird, ist eing besondere Vorrichtong zu diesem Sysleme unumgiinglich noth-

wendig. Diese Vorrichtung, (siche Fig. 23), gestattet rwei Hochkannthilzer

gleichzeitig zu schneiden und kénnen his zu sechszehn Blitter auf einmal ein-
gespannt werden, so dass also jedes Holz sofort sechs und sieben Schnitte erhiilt,
Diese Siige, welche mit Walzen ond einem Wagen mit Lohnstange versehen ist,
wird nor gung gpeciell zu diesem genannten Zweeke verwandt, Der fiir sechazehn
Bliiter bestimmite Bahmen ist, obschon sein Gewicht auf sin Minimom redueirt
wurde, von einer ungemein grossen Festickedt,

fm Glanhen die Arbeitsfeistung beteachtlich m vergrissern liat man Siigragnl-
ter mit directem Dampfbetriebe gebant, zum gleichzeitigen Schneidea von vier
Kannthillzern (siehe n® 24 des Preis-Courant’s), Die 24, 28 oder gar 32 Sigeblitter
verbizen aber beim Einspannen den sehweren und breiten Ralimen und vermin-
derten die Anzahl der Hibe per Minute. Das Einspannen und Richten der einzel-
nen Blitter wurde #u einer iusserst schwierigen Arbeit, so wie das gleichzeitige
Schneiden von vier Kannthilegern, Die nur fir zwei Kannthilzer bestimmte Siige
mil leichten Rahmen ist desshall vorsuzichen.

Siimmitliche Maschinen sind so construirt, dass sie theilweise in sine Grube
von gewisser Tiefe zu stehen kommen; wenn aber Wasser oder ungunstige Bo-
denverhiiltnisse diess nicht erlauben, kann die ganwe Siigeohne eine tiefe Grube




2 erfordern anf Siulen gestelll wenden, mit Antrieb in der Hihe. Ihe Angahl
dor Hobe soll unpefilir 240 per Minute betragen ond die dazn nithige Belrieha-
kraft, bei putem Zugtande der Siige und unter normalen Yerhiilinizsen, 3-5 Pler-
destiirken. nicht tberstengen,

Yon den mit Zufuhrwalzen versehenen Siigen, welche gleichzeitig nur @in
Kanntholz schneiden, aber sich qur Ausfuhrung der manighaltigsten  Arbeton
gignen, kann dem Modell, (Fig. 19-20Y, eine Vorrichtung beigelilgl werden, wel-
¢he gestattel kleinere Stimme bis 2u einem halben Meter Durchmesser zn schne-
den. Man hat dann wisderam die Anordoung vou Figar 2, bei welcher diese
Vorrichtung ebenfalls angebracht werden kann,

Man miichte versucht sein 2um Schneiden der Kannthiilzer ao h die Bandsige
{Fig. 13) zu verwenden. Die Erfabrung lehrte aber, dazs die gleichen Ushelstinde
nuftreten wie beim Sehneiden des Stummbolzes. Diese Uebelstinde sind weiter
aber bereits mitgetheilt worden, ond die Ueherlegenlieit der Gattersiige auf der
Bige hat sich auch beim Sehmeiden ¥on Kanntholz erwiesen. Die geringere Hihe
derselben verringert wohl diese Uebelstinde, aber die grosse Biegramkeit des
Blattes, der unaufhaltsame Varschab der Walgen, sowie das erfiinderliche genane
Nochschirfen exigtiren lier nicht weniger. In gewissen Fiilllen jedoch, 2. B
bei Ban- und Mibeltisehlern, kann die sonst fir schweifarbeiten bestimmis
Randaioe vortheilliaft mit cirem Walzenapparat versehen werden, um zeitweise
fir geradlinigen Schpitt zu dienen, Usher diese specielle Verwendung der Tand-

slige wird noeh Niheres angegeben.

Die lotzte Sopte der zum Schoeiden von Kannthiilzern bestimmien Maschinen
it die horizontal hin ood hercchende Sdaze, (Fig. 27),; welehe ausserordentlich
priiciss arbeitet und mit deren Haolfe man besonders dia kostbaren Hélzer in
belichiz diinne Blitter ond Fourniere schneidet. Die Mibel- und Klavierfa-
hrikanten sowie verschisdime andere Industrielle , b welchen nach der
hischaten Vollkommenheit im Sdgen gestrebt wird, bedienen gich dér horion-
talen Ssige, wobel die aof einen Schiten gespannien oder peleimlen Hulser
withrend dem hin- und hergehen der Sige nach Oben bewegen. Der Schlitten
kann dem Ségeblait mehr oder weniger nahe gebracht werden, um beliehig
dicke Bretter und Fourniers abauschneiden (siehe Fig, 14 des Albums). Die
werhtvollen Hileer haben eine Breite bis zu 70 Centimetarn; kleinere Hiilzer
kisnnen neben ecinander geleimt werden, om gleichzeitig geschnillén zu wer-
den. Fir versehiedens Linder , namentlich fiir Brasilien worden, nm die
Maseren und Zeichnungen aussergewihnlicher Hilzer in ihrer ganzen Langa
und Form o erhalten, Fourniersigen filr eine Breite von 80 Centimetern und
pine Linge von 5 Metern gebaut. Die qum Schneiden der Fourniere niithige Be-
trichskeaft betriiot 3 Plopdesticken bei ungefihe 240 Hiben per Minule, Die
Blitter missen ausserordentlich dinn und stark gespannl werden, die Zihine
Frin und spitzig wnd sehr wenig geschriinkt sein.  Die Nothwendigkeit, die
Dicke des Sehnittes, hat gesweht @u erstirkern bei gewissen Furnieren, sttt der
Bundsiiee, die Fornirschmiede- Masching, die wir in der Klusse der Werkzelg-

maschinen besehiretben.




FIGUR 15. — KREISSAGE MIT FESTSTEHENDER AXE, OHNE WAGEN ; GESTELL VON EISEN

N» 28, 29 und 30 des Prels-Courant's.

FIGUR 16. — KREISSAGE MIT VERSTELLBARER AXE ZUM FALZEN, NUTHEN, ABSCHRAGEN UND QUERSCHNEIDEN,
GESTELL VON EISEN

N* 33, 34 und 35 des Prais-Courant's.

F* ARBEY, cosstrucTEUR, 41, cours bE ViNcenses (priis La'Prace pu Trone), PARIS
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FIGUR 17. — KREISSAGE MIT VERSTELLBARER AXE; ZUM FALZEN, NUTHEN, ABSCHRAGEN UND QUERSCHNEIDEN
GESTELL VON HOLZ

N* 33, 34 und 35 des Preis-Courent's.
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FIGUR 18. — KREISSAGE MIT:VERSTELLBARER AXE, FOR MOBELTISCHLEREI, GESTELL VON HOLZ
TISCH VON EISEN

N° 37 des Preis-Courant's.
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FIGUR 19. — KREISSAGE FUR QUERSCHNITT. WAGEN AUF ROLLEN

N» 38, 39 und 40 Jdes Prels-Conrant's.

FIGUR 20. — KREISSAGE FUR HAND- ODER MASCHINENBETRIEB, ZUM SCHNEIDEN
YON BRENNHOLZ

N+ 41 des Prais-Oourant's. o AT




FIGUR 21. < KREISSAGE FUR HANDBETRIEB MIT FESTSTEHENDER ODER VERSTELLBARER AXE

Mo 42 und 43 des Preis-Courant's.

FIGUR 22, — KREISSAGE MIT FUSSTRITT UND VERSTELLBAREM FIGUR 23. — PARALLELSCHRAUBSTOCKsZUM SCHARFEN DER
TISCH. ' KREISSAGEN.

He 45 und 46 dea Preis-Oourant's. N G5 des Preis-Courant's.

F° ARBEY, cosstrucrevr, 41, cours pe Vincesses (prits ra prace pu Trose), PARIS
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Dort wo es sich nm den Gebrauch viereckig beschnittener Hitlzer handelt, ist Ferner wird ein Theil dieser Sigen sum Bearbeiten gerader Hilzer der Liinge
die giwithnliche Kreissige ohne Wagen, aler mit seitlicher Geéradfibrong das oder Quere nach verwendet, wihrend andere nur zur Bearbeilung von Stimmen
gebriuchliche Werkzeng. Es muss dann natirlich die Stirke der Sigeblait-Welle, benutzt werden kilnnen.
die Dimensionen des bald eisernen, bald hilzernen versehranbt und verblat- Anderseits kann man die Kreissiigen nach der bewegenden Kralt eintheilen, ja

toten Gestells sinerseits, und der Durehmessor dos grilgsten Siigeblattes anderseits, |  nachdem dee Antrieb mitelst Riemenscheilie  durch Damplmaschine, Wind
stels im richtigen Yerhilltniss stehen. : wiler Wasserkraft, mitlelet Kurbel oder Pedal erfolgt.

Dig unbegriinzte Anwendbarkeit dieses sehon im Alterthom bekannten Werk- | Diese letzte Eintheilung bedingt ebenso wie bei den Bandsiigen die griissis
FEUges, nl*[-'ha::-‘- in irgend emer Form iberall dort existirt, wo Holz Dbearbodtet Sorgfall ber der Wahl des ciner bestimmien Arbeit, am beston entsprechenden
wird, fihrte pattirlich- zuo einer Reihe verschiedener Constructionen. Modelles, und anch die Belriebkrmaft die gn verfilgung steht.

Hier lnssen gich nun zundchst zwed Hauptgruppen unterscheiden, die Sdgen Diese Bemerkungen hinsichtlich der Kreisgligen, sind nicht so Gherllissig wie

mit fester, uod die mil beweslicher Axe. es erschoinen mag, Das Sigeblall wirkt hier in der That wieein Bremsgaum uwnd




gwar hingt die Betrichskraft von der Schnitthihe, der Blafidike, der Holzbe-
gehafenheit und aucl die Detrichskeaft die Sie besitet, insbesonders dem Schmic-
ren und Schiirfen des Blattes ab, und die Schnellheit des Stigen, alle Umstindo
die mehr odor weniger ginstiz susammentreffen kiinnen.

Jedenfalls muss man nach jeder Richtung hin Ausnahmen vermeiden, man
kann zihlen, dass die bestimmin Zahl der S8gen immer mehr Nutzen  betrifft
dureh dioe angewende Kraft, und dass der Nutzen der Sagemaschine vortriflt

Die Kreissiigen mit fester Axe, werden nor zum gewithnlichen Sigon gerader
Fliichen, also zur Erzeagung voo Planken, Sparrenlatten, viereckiger Bolilen und
Plosten v, 3. w. angewendet, oder auch zum Abputzen der Linge nach fertiger
Planken, Pfosten u. 2. w. (Fig. 15 des Albuims).

Fiar Tischler, Ebenholsarbeiter, Stellmachor ele, eignet gich indessen besser
die Sigen mit beweglicher Axe (Fig. 16, 17, 18).

Indem man die Blattaxe der Sioe in verbiealer Bichtung |I'-"'-"-";—'|| liast mian
pherhalb der Platte nur 2o viel vom Sageblatt hervorsiehen, wia dor oprade zu
erzielonden Schnitthithe entspricht,

Die Auf-und-Abwiirtshewegung  der Welle, erfolgt letoht durch Drehen einer
Kurbel, von dieser Art der Bewegung rihrt dann der Awvsdrock-Slige mit
beweglichor Axe her, ein System welehes grosse Vortheils gegeniiber dem bewe.
glichen Tische bictet, welchen letzteron man trotedem noch hiulig angew endet
gicht. _

Mit dieser Séice, mit festem Tisch aber howeglicher Axe, lassen ich dann leicht
folgends Arbeiten nusfihren ; Falzen, Zapfenschneiden, Hoehkantigeohnoiden,
Gehrfugen, CQuersiigen ote. Pasgsende Einschnitte aufl dem Tiech gestatien dann
die Anbringung von Klemmfollern zur Befesbigung von Chablonen aus hartem
Holz, mit deren Hille man dem zu bearbeiteten Holae jede gewiinschile Form
geben kann,

Diese Kreissige mit beweglicher Axe bietet bei der Anwenduong in der Tisch-
lerei Bo grosse Vorzdge, dass nothw |'|||||':_{ die ldee aufiauchen musste, ihr ooch
einige Nebenorgane hinguzofigen uod so sehen wir uns jetzt in der Lage, die
Sage in zwei Formen aussufibren, niimlich ; Kreigsage mit beweglicher Axe
gum Sigen von Einschnitten, Zapfen, Zapfeoléchern und geraden Kehlungen
(N* 30 des Preiscournnt’'s) und ferner Special-Kreissiige fiir die Kunstlisehlere:,
bai der gich dann auch eine Scheibs zum gerade Richlen kleiner Hilzer an-
bringen lasst (Fig. 18 des Albums und N° 37 des Preis-Couranls ).

Hi_i_e,"ianlu_dllu:l.: ider Universal-Machinen, also in unserem Falle der sogenannten
Universaltisehler, missen wir im Prineip surGckweisen.,

Es kiinpen tmmer dis erwihnien Maschinen, insbesonders die Kreissfige und
die Bohr-und Ansehlitz-Maschine (N* 108 und 109 des Preis-Conrant’s) mit Yor-
theil dort angewendel werden, wo auch nicht immer derselbe Gegenstandt ange-
fertigt wird, indessen man muss es wiederholen, dess nur die Theilung der
Arbeit wnd die Glerchmiissigheit der sufl derselben Maschine vorgenommenen
Uperntionen, es gestatten ansgezeichnete Hesultate 2o erzielen.

Ohne vou den Vorziogen der Sigen zu sprechen, die ansser gum Lingenschnitt
auch sum Quersiigen verwendet werden kilnnen, muss man doch bemerken, dass
dort wo man Hilzer nur der Quere nach zerstiickelt, eine Specialdisposition dep
Saoe dlen Yormnz verdient.

Dhe eben erwithnte Disposition, besteht ans einem auf Rollen laufenden Wagen,
wig ungelilr in Fig, 19 des Albums sngedeutet, sie soll dann als Ersatz for die
Spitzsiize dienen, indessen wird es doch noeh ‘hiufie practischer sein die Spilz-
sigen zum gelilllen Baum, als diesen zur Kreissiige hinzutransportiren, iber
iligse Froge lisst sich nur bet Kenninigs dor spociellen Yerhiiltnisse ¢ine Entsehe-
|J|,|;',:_lL tredlen.

Man hat auch Sigen zum Zerstickeln gonstruirt, wo das Sdgebgit hin-und
h.-p_.;.-lm.iug:_=3i.--,-;'_-5.:-_-ij='||-||| hnt g]-'n'lulilll-'. rewigae YorzOge und mag in manchen
Fiillen anwendbar sein.

[l‘ir-gu- ﬁi|:_l||| fir H['.:|;||||||].:! simd :_--u,']ll; ||:-:|;|||: |r.|||3]|u|'|:L||:'|, gl kilnnen doreh
Menscherkraft oder durch irgend einen Motor bewegl werden, und sind sebr
verbreitet bei Leoten die ganz gersigtes Breonholz verkaolen.

Was die Arbetten des Konstiisehbera, des Fulternlmachers, des Rofferlibrkan-
ten, des Holzbildhauers, des Schachielmachers und so vicler Anderer betriffl,
daren Erzsougnizse man unter dem Colléetivnamen ,, Artikel de Pari®’ zusammens
lagat, a0 bty . wWir f|_'||' |‘|-|1'-:-.|-||.h:'|| k It ]_lLr:_:iﬁ:-:ii;’l*u., gowoh] mit fester mls il
heweglicher Axe, mit fester oder im Winkel umlegharer Tischplatte, fir alle
":\-'-rll-l:l von Arbseiten,

Alle diese finen und garten Arbeiten Insgen sich auf zufriedenztellende 'Woise
mit Hand-eder Fussbeteich herstellen, doch schliespen sie die Anwendong eines
Moters micht auns, und ist desshalb bei den in Frage stchenden Modellen der
Platz for eioe Jose und feste Riemenscheibe vorgesehen (Fig., 21 und 22 des
Albuims),

Das Auftreten der Maschinenarbeit in allen diesen gahllosen Gewerben, st
ciner der interessantester Beweise fir der die Vervollkomnung der technischen
Hulfsmittel, in dieser Hinsicht ist die kleine Kreissdge, cbenso wie die Band-

siige in der Ornamentik, berufen sine grosse Rolle zu spielan.




FIGUR 24. — BANDSAGE FUR SCHWEIFARBEITEN; GANZ IN EISEN, MIT VERSTELLBAREM TISCH
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N 47, 48, 49, 50, 51 und 53 des Preis-Courant’s.

NOTA. — Bei sammili-
chen Bandsagen ist der fir
die Schweifarbeiten verftig-
bare Radrm mmer’ gleioh
dem Durchmesser der betraf-
fenden Treibolls.

FIGUR 25. — VERSTELLBARER TISCH MIT PARALLELFUHRUNG UND DRUCKWALZE FUR GERADEN SCHNITT

NOTA., — Varwendbar
bai dem N© 47 = 52 des
Proje=-Coarant's.

D : : .
" ARBEY, construcreur, 41, cours pe ViNcENNES (PrEs LA rrace bu Trone), PARIS




FIGUR 26. — BANDSAGE FUR SCHWEIFARBEITEN; GESTELL IN EISEN, TISCH VON FIGUR 27. — BANDSAGE FUR HANDBETRIEB \

HOLZ \H

e £5-53 dam Prolp-Courani's. M* 5§ und 55 des Prejs-Courant’s. \




——

FIGUR 28. — BANDSAGE MIT FUSSTRITT, FUR SCHWEIFARBEITEN MIT

FIGUR 29. — F
VERSTELLBAREM TISCH EILBANK FUR BANDSAGEN

l* B des Prels-Oousamics,

e B des Prels-Courant's,

FIGUR 30. — LOTHZANGE FUR DIE BANDSAGEN

__,,:-'_ ey e 88 den Prids-Cournnt's.
A i —_—— -
F 1 = x e e

FIGUR 31. — SCHRAUBSTOCK FUR SCHRAGEN SCHNITT BE! BANDSAGEN

B« T dea Prels-Coorancs,




FIGUR 32. — YERTICALSAGE FUR DECOUPIRARBEITEN, GESTELL FIGUR 33, — VERTICALSAGE FUR DECOUPIRARBEITEN; GESTELL
YON GUSSEISEN VON HOLZ

i Rk s o K7 §7 des Prels-Oourasl’s.
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FIGUR 34. — VERTICALSAGE FUR DECOUPIRARBEITEN, MIT FIGUR 35. — VERTICALSAGE FUR DECOUPIRARBEITEN MIT
FUSSTRITT UND SCHWANENHALS FUSSTRITT UND OBERTHEIL ZUM AUFHANGEN AN DER DECKE

N* 58 des Prale-Oourank's K¢ 58 ded Preis-COourani's.

= ARBET, CONSTRUCTEUR, {47, COURS DE VincEnnEs [FRES LA PLACE DU ']-'ll.:.'l-r--'l-:;I,l PARIS
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50 B mult Fusatritt, mit beweglichem Tisch in Eisen und mit Oberibeil zom Aulhingzen an der Decke . . . Lo
fMemerikung. Bal Eii!lllllt"i"'!.lf'l'l F'-!'l]ﬂi]g:r'n il !I_n'r filr din '5|.'|:'.'-'l:ifur|:\-:i_'.-'|:| verlibphare Hyum immer glelch dom Durchmesser der be-
treflenden Treibrolbe, — Jeder Sige werden 6 vorschiedene Bitter, elns Feilbank und eion Lothzange beigagebon, —
Uie ganz in Eisen ansgefibrien Shgen haben herstullbaren Tisclh, —

Ein Mittel anf mechanischem Wege auszuschweilen und aheuschriigen, dies
musgls nach der |".irl‘|l,|||ru||_l_-; iy Siilr_rl" i I-“'"Fllﬂ!tﬂl']llll-il|l-ll dir Gesenstand
]i'hh.u_l'tt-r Yersuche von dem .-':.!,ng_-nhlin:-h anwenden, wo dis J"i.HII:\I”'iEIS‘hL'I“I'i, die
Stellmacherei, die Modelltizchlerni und die Avwendung von Holzornamenten bei
Bauwerken, irgend welche Aushreitung erfubiren.

Digee Versuche fahrten glocklicherweise zu einem Resultat und kennen wir
deashalb schon seit I:'lrll';l'-l' Zail die Hil.nll_'\-'\.i.t:"_'ﬁill ﬁ-”i‘rl]ill_'_'H- hinderte die schon im
Namen angedentote bisgsame Nator des Blattes anfangs die weitere Anwendung,

Eine Reiha von Yersuchen und grosse Fortscliritte, sowoll in der Constroetion
des Gestells, als in der Behandlung des Sigenbandes, gestatten endlich die allge-
meine Anwendboarkeit dieser werlhvallen Muaschins und die EIIji']I]II_L: T Bra—
zeichneter Hesultate in einer Reihe von Industriezweizen. ;

e im groseen Ganzen sehr einfachen Verkehruogen mar Anferticung einer
guten Bandedige, erfordern doch eine grosss Gennuigkeit in den Details.

Die wichtige Art und Weise dag versahnte Band 2u halten und mit passender
Geschwindigheit in Bewegung zu seteen, richtige Vorhiltnigse des Bandes zur
Seheibe, Vermeidung des Gleitens des Randes aul den Scheiben, und wichlige
Spannung desselben um sein Zerspringen wiihrend der Arbeit zo vebmeiden:

richtige Stellung der als Fihrung for das Band dienen den Holzschlitze, um hise
durch, die bei der grossen Geschwindigheit eintretenden Vibrationen zo vermei-
den; niithige Stabilitit des Gestelles, diea nlles sind zor Ermiglung ciner guten
Bandsige arfarderliche Bedinmungen, die b der Fubrikation der in dan Fig, 24,
26, 27, und 28 des Albums abgelaldeten Sigen befolgl wurden.

Der nm gusseisernen Gestell angebrachte, im Winkel verstellbare Tisch, ent-
1-'-'|'|fj1'|lr dien _'I.I:LT-rI'I||"|"uI|;_'|‘||_ U S E.uhr.;if_mr Flielwen :ll'i_H. 24 des Alboms):
fifters vermeidet mon auch das Neizen des Tisches, damit sich das bearbeitets
stiick, mit Hilfe einer eigenen Fihrung im gewiinselien Winkel neigt (Fig. 31
des Albuma),

Aus dem versohisdensten Material hat man den Umfang der das Siigeblatt tra-
genden Seheiben hergestellt, bei den im dissem’ Album beschriebenen Siigen, wird
nor der H:l||1ﬁ£:]|I||-.|'i|4:.: TRl nulet.

Dag Aulleimen dicser Ringe erfordert einige Vorsichtsmassregeln, deren
Kenninisga wlinschenswerth ist. Zuniichst moss man die Fliche, aof der der Kant-
achuk befestigt werden soll sorgfiiltiz reinigen, insbesondere alle Spuren von Felt
und Schmiere entfernen, dann erwiirmt man leicht die Scheibe wie ein Stick
Holz welehes man leimen will, und das Theil wo die Adhiision (Cacutchoue)




empfangt und bringt dann cine Lage sehr heissen Leimes auf, gleichzeitic muss
aunch auf den Kautschukring vine Schicht heissen Leimes anfeeteagen sein ohe
ihn aufzielit. Damit dann noch der Ring sich gut anlegt, fibrt man mit einem
kleinen Stidek Holx gwischen them und der Seheihe rond herom.

Was das Sehiichn des Blaite i'.lllll"'llll'l;.!'._ﬁll goiat (Fir, 25 des Alboma, die Bank,
auf der dies mutielst einer -]l'l,"i_l"'l"'ll,lul"'|| Feile ::-,~,|,|||-.'||II ZEN |'I"F~||L||'I||lt':|:'.ll ileg
Bandes ist dann eine gecignote Yerkehrong getrolTen,

Die Einfaclikeil Jdieser H:'ll:i|'1||l| |||J|||I‘I und der daso verwendelon |:||~-1|'||||||'||I|'I|
sind die Ursaclie dass his Jetet noch Keine Maschine zo diesem Eweck verwendel
wurde, um so mehr, da diese giemlich eomplicirt und dadureh fiir den belrel-
fende den Zwoek zu thener ansfallen wilede.

Wenn eine Bundeiige in ihrer Construction die obenerwithnten Eigenschalten
zeigt, so tritt ¢in Brach des Blodtes gehr selten ein, desto hiiufizer aber bei Siigen,
wo die eine oder anders der oben aufeestallten Erfahrungeregeln ausser Achi
gelnssen wurde.

bie beiden Enden des gesprungenen Sigenbandes, werden mit Halfe einer
eigenen Zange {Fig. 30 des Albume) wicder vereinigt, die man zu diesem Ende
aul irgend einegm Feoer, am boston aof emer kleinen Feldechmiede [N* 67 des
Preie=Courant &) erwiirmi,

Man feilt zu diesem Zwecko die beiden Blattenden donner, umwickelt sie mit
Elcli"rl'ﬂll:ll und dianmem Eisendrath vod befanolited dog Ganze mit Lithiwaseer wl
viel Borax, ist dics g gehebhen, so kneift man mit der bis eor Helleotlelutl
erwiarmben ;"::I.rl_:_"-:' tas Ganze sesummen, bis dae H-:¢]|I'._-r F('ﬁ.["F':lll-i_lJ]':l_'rl_ iel, dann
nimmt man die Zange wieder ab,

Yor dem Erkalten Jr;r man noch om die :Et'lllﬂ‘lr\-h'l Stelle vin masses Tueh, vm
die rothglithend gewordenen Stellen des Blattes wieder zu hiirten; ist das Blatt
kalt geworden so richitet man dasselbe, falls dieg nothwendig sein sollte, mit dem
Hammer nach, feilt den Gradweg und die Zihne ein wenig nach.

Ein letzier Rath fir die Behandlung der Bandsiige ist der: jedesmal wenn man
aulhirt zu siigen, die Sige abzuspannen, der Avbeiter vermeidet dadurch das Sprin-
oen des Blottes und der Scheiben, welches sonst in Folge deg Erhalteng und Zu-
sammenzichens des bei der Arbeit warmgewordenen Blattes, leicht eintreten kann,

Es wurde schon oben von der Anwendung der Bandsige zum Schneiden von
Rundhélzern und Zersigen viereckiger Holeer der Linge nach gesprochen und
wenn dorl auch das” Verfahren einer Krilik untergogen wurda, so wurde doch
auch die Miglichkeit der Anwendung in gpewissen Fillen ins Auge pefazst, die
betreffenden Bemerkungen finden sich nogh wieder in Form einer Nule unter
diesem Abschnitt.

Es kiinnen in der That die drei Stirksten der unter N° 47 und foloende des
Preis-Courant's erwiihnien sichen Bandsfigen-Modells zu dem eben erwiihnten
Zweck mit einigen Yorrichtungen versehen werden; ohne dass sie desshalh anof-
hiiren Schweilsigen zo sein,

Und zwar :
entweder mit einem Zufithrungssupport und Winde fir kleine Rundhilzer,

odier mit einem Zufithrungswagen mit Rollenfihrong, fir grade ond krumme
Siimma anl |.|re‘.-|rr|||1'-l'-l'lll Cepatell.

Diess Yorrichtungen losgen sich leicht entfernen, und pgestatten dann die
|§|'r| |.|;-:||15.:_'_ ||_|'1' !';-ii;.'q' FELINN .‘;.Ilecﬁl'll".".q'll!‘r"ﬂ.

Noch leichter lassen sich an den niimlichen Siigen Parallelfahrungen; mit oder
ohne Drockwalze anbringen {Fig. 25 ilea Albuma), nder ehanzo gl i e l‘-EI-I'i'i-'It
Fithrungen, z. B, zum Schneiden von Fassdanben.

Dureh Hinzufohrooz soleher Vorrichtungen ist dann daz Sigen in !ze'|'||||l=l'
Linie, auel mit der Bandsiige, in manchen Fillén gperschtfertizt.

Ausser tnr Baarheitung des Holres, Andet die Anwendong der Bandsige noch
mim Schneiden von Tuch, Zwillich u. z.w | nls Ersatz fiir das friher angew endete
Magser gtatt, Ebenfalls lsssen sich Balustraden: in weichem Stein, Ornamenie 1o
Alnbaster, Zink ete.; leicht mit speciell dazn eingerichieten Bandsigen  herstel-
len,

Es ist micht mijglich; alle Anwendungen der Bandsiigen u erwiihnen, schon
bei dem Betrieb mit Hand oder mil dem Fuss (Fig. 27 nnd 28 des Alhiims) gelangt
man o dherraschenden Resplialen,

Ein ferneres upentbeheliches Halfemittel fir den Verfertiger, ausgeschweifter
Arbeiten, ist die Decoupirsiire mil hin-und-her pehender Bewegung (Fig, 32 und
31 des Albums), dieselbe war bis zur Einfihrung der Bamdsiige in die Praxis,
das einzigste Mittel zum Avssclhweifon, seit dieser Zeit wird diesalbe indessen nur
gur Herstellung von Aussehnitten, innerhalb der zo bearbeitenden Fliche, verwen-
det, da sonst die Bandsiige viel rascher arbeitat.

Bei diesen Sagen ist das geradlinigte Blait an seinem oberen Ende mit einer
Feder verbunden die es bestfindig in Spannung erhiill, das untere Ende dagegen,
hildet ein Gleitstiick welches mitlelst Riemenscheibe in Bewegung  gesetzt wird.

Man bobrt dann vm eimen Avssehnitt herzustallen, ein Kleines Loeh om die
Siige hindurchzustecken und folgt donn, indem man dus zo bearbeitende Stock
béwent, den Linien der gewiinschien Zeichnung,

Die Decoupirsiigen mit hin-und hergebender Bewegung, lassen sich ebenso
wig dis Bandsigen in einer grossen Zahl von Fillen file Sehwungrad oder Fuoss-
betrieh einrichten (siche Fig. 34 unid 35 des Albume}; die Fabrikanten von Jalou-
gien, von Schweizerhinsern, von Kinderspielzeug, von Kuonsttischlerarbeiten,
u. £, w, kilnnen fir thre feinen und wenig Kraflt in Ankproch nehmenden Arbei-
Lem, die Elnmi.EI-.r:Lﬂ gohr walil enlbehiren., Dieser Umstand 1'1'r|||ii.[!irhlr|'r|= Anwen-
ding dieser Art von Sieen aoeh in den kleingten Warkstitten.

Erst dann wenn die Handarbeil der Maschienenarbeil dberall das Feld geriiomt
hat, werden alle Schwierigheiten bei der Bearbeitung des Holzes wegfullen, dass
dies miiglich, wird eine eingehende Detrachitung der in diesem Album anfge-
fihrten Magchinen, leicht orwoisen.




— _— \ - !_ — = — - ____ = SR e — e
! G 11 '
= " testalle |
me g Bildar
= 3 p ol 0 - : - Vi
| EEBgZ des V. Hilfsmaschinen und Werkzeuge zu den Sagen ‘
= o 1 ———
S0 3 Albams
= Holx Eisen
[
I Francs Fraiipd
B0 Maschine gum Enlinen der Sigeblidter MN*1. . . . . . .. .. .. ! AT N T W W S T BiH
| Bl = " n u = sl T FL T S e b - ik i e S0
I 2 frhicifapparat zom Scehbrfen der Blatt- and Krelssigen, [Schmimgelscheibo.) T o T e e e L SO0 ]
|| 1
ai sehmirgelschlclfiein, mili Wellbaum wod Trog . . . ., . . i e A e . L b, i o5 4 185 |
BG Sehilcifsisin (Sandstein) mil cdsernem Treoag - © 0 - & . . . i (L § : . 150 4. 800 |
i =3 FarallelschroubEiock mm Schiirfen der Hrelessgen S W e AT T AL 20 & hd
i T Feilhank fir Bamndsiigen . . . . . . - .00 ... T LT R R T I e o ol B ek o ey e T E T
07 Esne gum Ldthen der Handsligem . . . . . .. .00 .0, ., e e S ek ; 120 & 18O
&8 a0 Lithzange fir die Bandsiigen . . . o 0 0 00 0o w00 RO T T R R e e e T 10
| & Sehroubsieorlk um Sehilrfen dér SelhwelPfESREFTL . . . . . . .« & 4w v v v 0 o o & b 4 o d s a dt as : & (11] I
0 21 Srhraubstork Mre sehriigen Sehnlie el Bandsigen . . F = b bl e - e L T ook S By Y = a5
T Blatl=, Brels-; Band- ond Sehwelfsilgen: . . . . . .00 00 0o a0 0000
T8 Higel rum Spapnen der Ealterabeen . . . . . R e N e i e e e iy T e o ey )
il | Molzhalier mit Gewinde, Mir Sigewagen . ., . . e —
|
i a6 Abholzung cines Walides mit Maschinen. {Slehe das Album. )
15 | &7 Ennere Ansiehl ciner Fabrlk (e Molzhearheitong. m.om n
|

Ehe wir bei unseren weiteren Betrachtungen die Sigen verlassen, wird es nithig
REIDe BimiZE “l_"'#l'tﬂ fither die Znhnform und das Sahiarfen der ﬁii:}_llh].‘ilh"r fiir Blovk-
Ereiz- ond H:l.l'li:lhii;;r-n :|.I=:-:II;.:|"|.r-:'."L; tilber dia ]l:'.|'|.||||'||||||'__r der letzteren. it I_I.|.|I':=_'|,'-I'|zI
aunch im YO Abschniti :,:.-:-|;|-|'-|:'|-r-r1,

Was die geraden Sageblitler und Kreissigen betrift, so werden diegelben seik
einigen Jahren anf einfachen Maschinen, mittelst Sehmirgelecheiben, gesehliiTen
IN" G2 aund 63 des Preis- Courant's),

Diese Maschinén gesiatlen eine grosse Ersparnizs an Zeit, Feilen und Arbeits-
kraft ]hln-l'h iat a2 angeseigl, nach Beendigung il Operation , den Sigezihnen
poeh einen Strich mit dee Feile zu geben, theils om  milelichste Schiefe
gn argielen, theils um dag Weichworden des Blattes zo verhiten, welches
sonet ungeibte Arbeiter bei der Anwendung der Sehmirgelscheibe hervorzurufen
pilegen.

Dieses letete Zuschiirfon insbesonders der Kreissfigen, geschieht am besten in
sinem eigenen Schraubstock (Fig, 23 des Albums).

Alle Blitter fir Sigen mit hin- und lergehender Bewognng miesen ans
bestemn Gussstahl angefertigt und von Fabrikanten im kalten Zustande sorg-
filtiz gestreckt seing die Zahnform richtet sich dann noch der Art des
hearbeitenden Holzez: was die Hiirte hetrifft, so muss dieselbe noch das Feilen
goelnllen,

Was die Kreissiigen anbelangt, so mfssen dieselben pleichfulls hart ge-
trug eein um  das  sehnelle Stompfwerden zu vermeiden; anderseits aber
nnch noch die Bearbeitung mit der Feila und das Seliciinken dor diihne  ges-
Livlten.

e anzmwendende Falinlorm 'I.':|.|'i:'l jl‘: |'|.'J|'|| fer Mator des 11 :l:.'.lH!-b. .1"' I:Iill.'|||||"ll'|
dasselbe hart oder weich, trocken oder grim, aderfrei oder stark durchader
ist; man ergielt die gewiinsehte Form mit den Maschinen N° 60 und 61 des
Preis-Courant’s,

Die Zihne sind entweder hakenfirmiz oder sogenannte Rabenschniibel, aueh

wohl von der Form des gleichseitigen oder rechiwinkeligen Dreieckes.
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Woenn man Holzr der Ouers nach, 4. L.
senkreeht zur Richtong der Fasern zersiigen
will, benutzt man im Allgemeinen beson-
dere Zahnformen, die in Fig. D dargestellt
sind.

Endlich giebt man noch den kleinen
per Hand oder Fuss betriehenen Siigen,
wie Fig. E reigt, die Form eines rechi-
winkolyren Dreiecks.

Im Allgemeinen giebt man den Kreissigen bis zu 02,30 im Durchmesser
Lilhne mit geraden Flanken, hierither hinaus aber ]1:L~_l|aﬂel-111i;{.a Zihne, Alle
Lahnspitzen miiseen dann noch bei der Kredssige anl darselben Hl‘L"iEE’:I.'.I'I].IJ.LﬂI'h!
und hei den thrigen Sigen in derselbe geraden Linie lisgen,

Um dies zu erroichen, ldsat man die Kreidsige gegen .I.'i.ﬂl.’.]’] woichen Stein sich
drehen ; es gehleifen sioh dann die lingereny Zihne ab bis man den Durchmesscr
der kleinsten Zihne erreicht. Man schirft dann die Zikne mit der Feilo oder det
Schmirgelscheibe, und nimmt kierauf das nithige Schriaken vor, wobei es gut
ist einige Zihne unbeschrinkt zu lassen,

Die Bandsligen richtet man entweder mit dem Hammer, oder gleichfalls auf der
Maschine mit einem weichen Stein aus; das Feilen und Schrinken erfolgt dann
wia ohon,

I Allgemeinen lehrt die Erfahrung, dass man um so weniger zu schrinken
braucht, je hirter das Holz ist.

Die Erfabrong lebet gleichfalls dem Arbeiter, welelies je nach dem Sigen
Duorehmesser, und nach der Natur des zu verarbeitenden Holzes, das Verhiltniss
rwischen Zahn und Licke sein mugs, damit die Siigespline sich bei jeder Um-
drebung zwischen den Zihnen ansammeln ktinnen, :s-m dann in dem Augenhlick
herauszufallen wo der Zahn das Holz nicht mehr angrel, In dieser Hinsicht ist
gulzu bemerken, dass dus Volumen der SEgespine viermal so gross ist wie das
dea Holzes von dem sis herrilliren. .

Ferner 15t est wesenilich, dass das Cirenlarblait sich atets in derselben Ebene
bewegt; wenn dasselbe sich wirft, 8o ist o8 solort dem Fabrikanten zum Augrich-
ten und neu Hirlen tuzusenden.

Was endlich die geraden Sigenblitter betrifft, so richtet man dieselben, nach-
dem si¢ von _|J ef Maschine abgenommen, mit der Feile lings eings Lineal
ana.

Was die Aufstellung der Sigen mit hin- und hergehender Bawegung anbelangt,

e S — 80 INHEA :!mrft bemerkt werden, dass die Linie

O welche die Spitzen der Zilne mitsinander ver-

| birdet nicht im rechten, sondern in sinem etwas

spitzen Winkel zar Bewegungsrichtung des Hol-

zes stehion muss, um wihrend des Rickeranges

der Sige, das Holz vorriioken zu kiimnen, d.:.l.ll.u;'l:h

ermiglicht man eben ein stetes Schneiden der Sage

beim Vorwirtsgunge. Vernachlissigt man diese

Vorschrift, so vermindert sich in entsprechender
Weige die Production (siche Fig. F).

Wir haben versucht 8o in korzen Worten die Regeln anzogeben, die man un-
bedingt befolgen muss um seine Sigen im guten Zustande zu erhalten: von ihper
Befolgung hiingt der geringere Kraftverbrauch, die sehnelligheit und Gate der
Arbeit im hoben Grade ab, mil cinem Worte, sie beeinflussen dis Leistungsfithig-
keit der ganzen Sige.




FIGUR 36. — ABHOLZUNG EINES WALDES MIT MASCHINEN
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FIGUR 37. — INNERE ANSICHT EINER FABRIK I':I]H HOLZIBEARBEITUNG
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FIGUR 38, — _I'I-hHELHASL‘HIHE MIT SCHRAUBENFORMIG GEWUNDENEN DUNNEN MESSERN, MIT BEWEGLICHEM TISCH UND 2 MESSERWELLEN, ZUM ABRICHTEN DER HOLZER. |
DIE MESSER SCHARFEN SICH SELBSTTHATIG AN EINER SCHMIRGELSCHEIBE AUF DER MASCHINE SELBST. (PATENT MARESHAL UND GODEAU.) |

"W 78 dos Prels-0iurand's.

FIGUR 39, — WELLE MIT SCHRAUBENFORMIG GEWUNDENEN MESSERN
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I FIGUR 40. — HOBELMASCHINE MIT SCHRAUBENFORMIG GEWUNDENEN DUNNEN MESSERN; MIT BEWEGLICHEM TISCH UND EIN MESSERWELLE, ZUM ABRICHTEN DER HOLZER :
DIE MESSER SCHARFEN SICH SELBSTTHATIG AN EINER SCHMIRGELSCHEIBE AUF DER MASCHINE SELBST. (PATENT MARESHAL UND GODEAUI .
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HOBELMASCHINE FUR FUSSBODENBRETTER, MIT SCHRAUBENFORMIC GEWUNDENEN DUNNEN MESSERN, ALLE 3 ARBEITEN GLEICHZEITIG ODER MACHEINANDER
VERRICHTEND. DIE MESSER SCHARFEN SICH SELBSTTHATIG AUF DER MASCHINE. (PATENT MARESHAL UND GODEAU!

M B3, Bd, 85 und 56 des Preis-Oourant's.

FIGUR 42. — NACH DER HOME GESEHEN

FIGUR 43. — IM PLAN GESEHEN
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FIGUR 45. — UNIVERSALHOBELMASCHINE FOR HOLZER BIS ZU 0,90 METER BREITE. DIE HORIZONTALE MESSERWELLE KANN EIN ODER MEHRERE MESSER VON DER GANZEN
BREITE DER MASCHINE AUFNEHMEN. DIE ZWEITE AUF DER SEITE BEFINDLICHE WELLE KANN HORIZONTAL, SCHIEF ODER VERTICAL GESTELT WERDEN

e ET dea Prals-Opurani's.
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FIGUR 46. — HOBELMASCHINE MIT GERADEN MESSERN, ZUM SCHLICHTEN DER HOLZER UND ZUM HOBELN GERADER GESIMSE

No 90, 94, 92 und 93 des Preis-Courant's.
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FIGUR 47, 48. — WELLE MIT GERADEN MESSERN ZU DIESER HOBELMARCHINE
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FIGUR 49. — MASCHINE MIT HIN UND HERGEHENDEM HOBEL. (MECHANISCHER SCHLICHTHOBEL)

Ne 86, 87 und 98 des Preis-Courant’s.

FIGUR 50. — HOBELMASCHINE MIT ROTIRENDER SCHEIBE UND SCHLITTEN

Ne89, 100 und 1M des Prois-Coonrant's.
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Nachdem der Baum in Sticke gesiigt, beginni dia Arbeit des Formgebans, und
zwar handelt es sich zunfichst darum eine glate und chbene Oberfliche zu or-
zivelon,

Diese Arbeiten nun, die wir uoter dem Gesamminamen = hobeln, weisslen
oder zu erlicken und _::|'u|,||_‘|| » rusnmmenfassen, werden seil langer Zeil mit M-
schunen verrichiet, welche tlil.“!ﬂ'.ﬁi'i;l_‘.h.'irh in drei Formen aufireien, nEmlich mit
feststehendem, rotirendem hin- und hergehendem Messer. Hiorzu liest sich

im Allzemeinen bemerken, dass dis Anwendung des feststehenden Messers fast
ganz aufgehbrt hat, des grossen Aufwandes an Kraft und Holr wegen, lerner fin-
det die Hobelmaschine mit hin- und hergehender Bewegung nur fur das gerade
Holeln and Vorschub von Hand pif. B. fir kleina Friesa oder Birstenhalzer, sttt ;
endlich giobt es noch eine dritte Sorte, die sogenannte Scheiben-Hobelmaschine
(Fig. 50 des Albums); indessen lisst sich diese nicht fur grosse Breilen und ge-
ringe Dicken, sondern mil Yortheil our do anwenden, wo man |il.iI|.!!'i.‘- abar wenig




breite Hillzor zu hobeln hat, dis wegen ihrer Linge nicht mit dem hin- und her-
pehenden Hobel zu bearbeiten sind, und aueh einen Schlitten gur Fishrung und
Zufuhrung erfordern,

Nach diesen Bemerkunmon erseheint nur noch dis Sysiemm mit rolirendem
Messer als allgemein anwendbar, und zwar in den folgenden Formen :

Mit beweglichem Tiseh zum Abrichten der Hilzer;

Mit festem Tigeh und continuirlicher Zulfthrung zum Abschlichten der Hilzer;

Mit festom Tisch und eontinuirlicher Zufihrung sum Gesimehobeln, mil Yoe-
richtung gleichzeitig oder fiar sich Spunde machen a1 kiinnen:

Mit festem Tisch und continuirlicher Zufdhrong gom gleichzeitizen Bahobeln
ialler vier Seilen, '

Alle diesge verschicdonan Modelle der Hobeélmaschine trogen bis vor cinigen
Jahren gerade Messer, doch fingt man jetzt allgemein an dieselben duvch schrau-
benftirmige Messer (Syst. Mareschal und Godeau) zu ersetzon, da Praxia wie
Theorie ihnen entselieden den Vorzug geben, und zwar aua folgenden Grinden :

Die natlidlichen Eigenschaften der meisten in der Industrie-Verwendung fin-
denden Holrer gestattet deren rusche Bearbeitung, ohne grossen Kealtaufwand,
sogar von Hand aus:

[he Haupthedingung jedoch, die hierhei zo ecfillen, ist der Besitz von Werk-
zeugen, deren Schneide die niithige Form und Feinheit besitzt, um die Fageen aus
denen dis Holz zusammengesetzt ist, von einander zo trennen, ohne hierbei
Springe zu verursachen noch Splitter abzureissen.

Aunszeerdem 18l es natirlich gl _|_-|4_-i|_-||:.4_-i_11:_r B 'u.r-ni;_: als m|j'~£|;'|.r-h Fasern abzu-
trennen ; #1¢ werden natiiclich besser serschnitten wonn man eipe nach der an-
deren lostrennt, als wenn man ;h'h'hmu!ig einie range Menge {I“i-l"*"in--

Diese Betrachtungen fihrlen zur Construction der Maschinen mit schragben-
firmigem Messer (Fig. 38, 39, 40, &1 des Albams), und haben diese Maschinon
nun din folgenden eharacteristischen Eigenschaflen :

1) e schraubenfirmige Form der Messer, und gwar ist dieselbs go gewiihit,
dass aul einer, durch das Ende des einen Messors selegten Cylinderseite |
rleichzeitiz am anderen Ende des Cynlinders der Anfange des niichaten Messers
bl :

Diese Anovdpung bewirk! ein stindiges Angreifen der Messer withrend der
Umdrehung dea sehr schnell rotirenden ﬂ'l.'[jnfTurl':-' (omgefihe 2000 Touren per
Minute); hierdurch vermeidet man aber jeden Stoss und &0 die Echitzung der
Zaplenlager', greilt das Holz immer unter dem fitr die Arbeit giingligsten Winkel
an, und kann daher eben 8o gut lings als quer zu den Fasern hobeln, gleichifalls
astige und mit Traversen zusammengefierie Ramen. Die Art und Weise aber, nur
mmmer an cinem Punki des dorch die Messer beschriehenen Cylinders zu arbei-
ten, verhindert das Abreissen von Splittern, bewirkt einen stats gleichmissigen
Widerstand des Werkzetiges, verhindert Erschiitterungen® und gestattet das Ho-

I. Eima Ercheinung die biafly bel geraden Messern eiotritt wenn man grissere Arailen bobelt.

2. Man kann diese Masehines sogar, wia dies in den Arsenalen in Cherbourg und Brest geschoben,
auf dan beetbornen Fussboden eluer Etage stellon,

beln grosser Breiten (0™,85 und mehr) ohne wesentlich den Arbeitswiderstand
g erlithion 3 endlich werden noch die |E-r|_h_'|_-i]|ii|||' nach der Seite weggeworfen,
oline die Maschinentheils zo verstoplen, und 20 den Arbeiter zo geniren.

2) Die Anwendung sehr dinner gerader Messer von | his 2 Millimeter Stirke,
denen erst an dem Werkzoughalter durchentsprechend geformte Eisen die Schrau-
benform erthetlt wird, und deren Sehiiefe dann nur wm wenige Millimeter vor-
gieht.

Diese Meszer bilden einen sehr gufen Ersatz filr die feaher 4|r|.lq1"..l.'|_'-n|]|1tm| Messer
von 10 bis 15 Millimeter Dicke. die daon gnns aus Stalil oder angeschweisst
hergestelll wurden ; es stellt sich bei der neven Form nicht nue der Preis der
geringeren Fabrikationskosten halber viel niedriger, sondern es wird auch das
Behidclen dadureh selie erleiclitert,

4} Die besonders aber sehir einfache Vorrichtung die Sehneiden der Messer auf
der Maschine selbst zu schleifen, ohne dags man nothwendig hiitte die Messer zu
demontiren.

Iiese Art dea Schleifens der Mezser geatattet die grisst migliche Yollenidung,
chne vom Arbeiter sine hasonders Anfmerksamkeit xo verlangen @ derselbe hat
nur idan 5';-.'|'|!='irilu]'lilil1'.'ll enteprechend gu stellen. E: ist bekannt in wie hohom
Grade dis Vollkommenheit der Arhail von dom |'i4,'||:i:l_r.,:1:| Sehhiff der Megzsap ah-
liingt, und ist desshally der Ersatz des stets unvellkommenen Schleifens mit der
Hand dareh dia .‘Ij:l.‘-.l'luu-.' @l OTsEar !"|||'I_-;.|;:|.r|-ir|I

Die Anwendung ider sehraubenfiirmigen Messer kann dann noch aof die ver-
schisdensten Ficher nuagedelinl werden, so fir die Moschinen mit baweglichem
Tiseh , wo rwei Messerbalter zum Hobeln der Holzer fir Wagons, Stellmacher,
Tigehler, Pianofabriken, v, s w., angowendet wepden kinoen.

Die Maschinen mit festem Tisch und continuirlicher Lufihrung dienen zur
Anfertigung gewihnlicher Parquettheatter (Fig. 42, 43 und 44 des Albums), zom
(zesimshobeln, und im allgemeinen sum Hobeln kleinerer Hilzer die nicht gerade
goeriohtel werden brauchen,

Ferner werden noch specielle Maschinen fiir foleende Zwecke sebaut : zum
Anblaiten [Beschuhen) der Eisenbohn-Schwellen (Fig. 86 des Albums), zur Fabri-
kntion von Fiissern (gargeln, schiirfen und abfasern der susammengesetzten Fiisser
LFE‘_{ M das ."ﬁ.“'l'l'lllll‘.l__'r codlich zar ."|.I1rq_lTIi;|||1_L':' L:mgm' jl",:[[pﬂl;n 'j'.j.q' G2 IJ.L'H- AL

umsa), . E wW.

Fugsen wir alles gusammen, go sehen wir die Holzhobelmaschinen mit sehrag-
bonfirmigzen Messern, ehon go gul lange als breite, dicke als dinne Sioeke, mit
eler gegen die Faser hearbeiten, und alles ohne Erschiitterungen, mit miglichst
geringem Kraltanfwand , wenig Reparmtoren und einer sehr leichten Sohleil-
methode,

Die progsa Lahl, der sowoll fie Industrialle als Areeniile, v, 5. w., pelicforien
Maschinen und die hisrdureh gewonnenen praktischen Erfalirungen halen daza
gedient, den Maschinen den wilnschenswerthesten Grad der Vollendung zu
ertheilen, :

Bei dem Jetzigen Stande der Fabeikation lisst sich mit Bestimmitheit hehaup-
tem, dass die Anwendung digser rein mathématischen Sehraubenform der Messer
fiir das Hobeln des Holzes il riisslo Zukunft lat




FIGUR 52. —ZAPFENLOCH, WELCHES AUF EINER FIGUR 51. — VERTICALE BOHR- UND STOSSMASCHINE, MIT KREUZSCHLITTEN.
SEITE VIERECKIG GEMACHT IST MIT ODER OHNE VORRICHTUNG UM DIE LOCHER VIERECKIG ZU MACHEN
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¥* 101 des Preis-Courant's.

FIGUR. 53. — DOPPELSCHNEIDIGES STEMMEISEN

G, e

X s el K

FIGUR 54. — HORIZONTALE BOHR- UND STOSSMASCHINE MIT ZAHNSTANGE.
FUR WAGONFABRIKEN, ZIWMERLEUTE, ETC.

N* 103 des Prois-Courant’s.

FIGUR 55. — ARBEITENDER BOHRER




FIGUR 57. — ANSICHT EINES ZAPFENLOCHES FIGUR 56. — HORIZONTALE BOHR- UND STOSSMASCHINE, FUR BAUTISCHLER

N+ 104 des Preis-Courant's.

FIGUR 59. — ARBEITENDER BOHRER
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FIGUR 58. — HORIZONTALE BOHR- UND
STOSSMASCHINE. FUR MOBELTISCHLER

FIGUR 60. — VORRICHTUNG ZUM AUSSTOSSEN DER SPEICHENLOCHER IN RADNABEN

Me {06 des Prels-Courant's.

Mo 408 das Prals-Courant's.
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FIGUR €1. — HORIZONTALE BOHR- UND S5TOSSMASCHINE, FIGUR 62, — MASCHINE ZUM BOHREN UND ANSCHLITZEN, MIT
GESTELL VON GUSSEISEN SCHRAUBENFORMIG GEWUNDENEN MESSERN FUR EINFACHE LANGE ZAPFEN

w* {07 des FPreds-Courants. N+ {08 dess Prols-Coarants.

F* ARBEY. CONSTRUCTEUR, {1, COURS DE VINCENKES (PriS LA rrack pu [roxg), PARIS




FIGUR 63. — MASCHINE ZUM BOHREN UND ANSCHLITZEN, MIT RUNDEN MESSERN FUR EINFACHE LANGE ZAPFEN

He {08 dea Preis-Courant's. /r:,_ o
i 1

F* ARBEY, comstRucTeUR, 41, couns pe VINCENHES (rrEs La rrace pu Trose), PARIS




FIGUR 64. — MASCHINE ZUM ANSCHLITZEN EINFACHER ODER FIGUR 65. — WERKZEUGHALTER MIT 4 MESSERN
DOPPELTER ZAPFEN. FUR WAGONFABRIKEN, ZIMMERLEUTE, U. Z. W. FUR WAGONFABRIKEN .

N {10 des Preis=-Courant's.

FIGUR 66. — VERSTELLBARER TISCH DER MAS-
CHINE ZUM ANSCHLITZEN EINFACHER ODER,
DOPPELTER ZAPFEN

M+ 111 des Preis-Courant's.

FIGUR 67. — MASCHINE ZUM ANSCHLITZEN EINFACHER ODER
DOPPELTER ZAPFEN, FUR BAU- UND MOBELTISCHLER

o 444 und 412 des Preis-Courant’s.
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FIGUR 68. — WERKZEUGHALTER DER MASCHINE
FUR BAU- UND MOBELTISCHLER

w* 441 und 412 des Preis-Ocurant's.
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F® ARBEY, coxstrucTEUR, 41, COURS DE VINCENNES (PRES Lo PLACE DU TRONE), PARIS
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FIGUR 89. — VERTICALE BOHRMASCHINE MIT FIGUR 70. — VERTICALE BOHRMASCHINE
VERSTELLBAREM TISCH MIT FESTEM TISCH

N* {13 doa Prole=Courani’s. H* {id und {45 dos Prals-Ooarant's,
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Es ist keine Holzarbeit denkbar bei der nicht Laplen, Liicher, Nothen, IMilel,
mit #inom Worl alle zum Lusammenfigen notbwendigen Formen vorkommaon.

Es brapcht nun abore der Tischler, Stellmachior, u. & w., wiel el und Milie
nrin mal ”I'Ilﬁ.[lq'il}l'_, “lj'il,f-l. |:||]r! Lrueraxl e Lioels |.|-|||,'|' cine Nulh guazoboliren nndl
anszuriumen, und dachte man desshalb, seil gentigemle Betriebskrife zur Vor-
fiigung standen, an Masehinen, nm in diesem Falle die Handarbeil zu ersetzen
und 8o Zeit und Arbeit zu sparen.

Hierbei verfiel man nuturgemiss zuniichst daranf, die Arbeit des durch den
Schiegel getriehenen Beitels nachzualimen, so sehen wir uns denn zuersl vor
Maschinen mit hin- und hersehender Beweguig, Man bolrt hier zuersl ein Loah
umd lEsst dann den Beitel arbeiteon, wilirend man das Holz mittelsl eines Schilit-
tens in der Richtung der Noth bewest: man erhilt go cin zwor ausgestossenes ,
aher nickht ansgaraumbes und geelintees Lock.

Dieses System tauchte zuerst in England and Amerika aof, und wurde dann
in I"ill!.}_.f.l.‘l'l anderen Lindern r|:|-:'||:_'['.'||||1|_'._ Dassalbe biolet dann _:_l-::'.'.i-.- 1'I||i_'_;-." Vinp=

thaile gegendibor der Handarbeit, man kam indessen bald in Frankreich zu einer

anderen Mothode, die restatiel, eine Nuth im rehnten Theil der Zeit und zwar so
horzostellen, dass ein Avsriiomen und Nachstemmen nicht mehr nothwendig ist.

Es fraist hier ein Bohrer das ganze Loch sos; und hat denn der Beitel nur die
ghoerundeten Ecken dep Nuth gerade zu heslossen,

Die nun in diesem Album beschrichenen Nuth-Fraisen sind also im eigentli-
chen Sinne Hll||:'|||-;|.-||'||r||-:']'l.I i n'|| I-!.'I.;'i !‘ir'rrjnquu ‘.l}rtiu,ul r_|.|‘| !I.UI'iII.HILIII. 'il'll'lllq_'j'
bildet sich die Nuth au# einander gereibiten Léchern, oder besser pesagt, es
wird der Hohrer mil der rechten Hand des Arbeiters in der Richlung der Tiefs
des Loches bewegl, withrend gleichzeitic die linke Hand dos 2o bearbeitende
Holz, mitlolst eines Schlittens in der Richiong der Nuth, vorwirts bewegt ; man
erreicht hisrduoreh bei den Maschinen horizontalin Systems gleicheeitiz ein glatles
Loch unid ein vollstindiges Ausriomen der Spihne, Es sind desshalb die Modelle
nieh diesemn System specigll zur Nutherzeugung zu emplehlen (Fig. 5% und 59
des Albuma],

Dig verticale Maschine (Fig. 51 and 52 des Albums) findet thre hesondere

Anwendung, wie spiiter erwiihnl wenden wird, fir speciale Zwecke, so z. B. mit




Anbringung einiger Abdinderungen in der Form des Sehlittens und Bohrers fir
Herstollong von Schubabsiizen, Anfertigung von Gewehrschiflen, u. 2. w.:
plenehzmitiy wird die horisontals Mascliine zur Anfertigung der Nuthen in Rad-
naben, u. % w,, verwendet (Fig, 60 des Albums',

In beiden Fillen, bei der horizontalen und verticalen Maschine, wird, da wo
man keine abgerundoten Nutheeken branchen kann, ain doppelier Beitel (Fig, 53
des Albums) angebracht, Dieser Beitel liegt genan mit dem Bolicer in einer Ebene
und erbilt seine Beawegung einfach mittelst cines Handhebels. Hiufir versclitab
indessen der Praktiker auf diese Vermehrung der Organe vod damit des Proises,
und begnugt sich damit, entweder die Enden von Hand viereckiz anszudim-
men oder auch nur den Gead mit eioer Haspel wegzunehmen ; in diesem lelzleron
Falle bleiben die Ecken abgerundet und goben pogar, & B, in der 5!1:||.|:|:.‘|I:|In|'ui_,,
einon besseren Vieeband,

Indessen muss mon anf den Usus Roeksicht nehmen, und desshalb adeh das
Aunsstossen der Ecken aul der Masehine bew I‘l'l'-hlL'“E'r{I.'Ll Eilnnen.,

[hem Bohrer muss die Il{itl‘ligl"{-:l-'ﬂq'||\". i_ul_lighuil: ertheilt werden ;' fm _\[!;_rp“wi;_
nen werden Wearzo 2000 Touren o der Minute wenigen ; eing Ursache langer Yer-
sucho war aber dis gonstigste Form des Bohrers: man hat deaselben seheauben-
firmig, oylindrisch, wit doppeltem Liflfel, v, 2, w., angefertigt; doel kommt
man aof die Referenzen wegen der Schwicrigheit des Sebiirfens wogen immer
wieder gur evlindrischen Form zoriick, und gwar zum einfachen Lsfelbohror
(Fig. 55 des Mams), ¢ine Form die den Vorzog hat , does jeder selbst ainen
solchen Bolrer anfertigen und auch leicht sebleifen kann, sei es mit der Feile,
el o8 mit tlem Stoin,

e yeeschicdenen Formen dieser Maschinen, sei os mil Holiz, i el mil Guss-
postament, pasgsen dann fir den verschiedenen Kraftveebrsuel , fie die Stell-
macherei ; den Wagonbuu, Tischler- und Kunstiisehlerei. Wenn wir melegentlich
der Besprechung der Keeissiigen div Anwendung: der sogenannten Universal-
tisehler als uneolissig verwarlen, so haben wir doch dabei sine Auspahme gris-
slattet, es 16t dies bei den in Frage stehenden Maschinen, dieselben kinnen eben
aline Unbequemlichkeit, sowohl zur Fabrikation der Noth als des einfuchen
Zaplens verwendel werden, und zwar auf zwei verschicdens Weisen,

Einmal vefertigt mon die Zaplen mit hobelfiirmigen Werkzeugen , deren
Schoeiden schraubenfirmig gewunden (Fig, 62 des Albiims); diese Form go-
slattel die Bearbeitung grosser Lingen; das andere Mal wendet man B reisedigen
wn (Fig, 63 des Albums) die dber’s Kreuz mestellt sind: dies ist do vorzuzichen
wegen Lerstiren und beweisst keine Schirfe fur cinzubaliendem Messer, wo

die Fagern des Holees gekreozt sind, 4. h. wo man die Messer nicht senkrecht
zur Faser angreeifen lessen kann,

Man kann notielich auch einen solehen Laplen aul der gewihnliehen hressags
mit beweglicher Axe horstellen ; indessen, ausser dem lingeren Zeitverbrauch,
wird auch die Arbeit keineswegs o exact.

Was ferner die doppelien und dreifachen Zapfen betrifft, so kinnen dieselben
ewar anch mittelst der Bindsiice sreust werden ¢ indegsen wendet man in die-
gim Falle vortheilhafter Magchinen mit rotirenden Messer an E"i;_r. 64, 6o, 66,
67 umid 68 des Albums). Mierdureh erzielt man cine nusgezeichnets Arbeit, bei
emer Gegehwindighel die der Nuthfabrikation mittelst Bohrer entsprichi. Man
kinn dacaul rechnen mit diesen Masehinon, jo noeh den Dimensionen, 50 bis 80
Nulhen oder apfen in dee Stunde zo fabriciven.

Der doppelte oder deeifache Zapfen kann dann rechiwinkelig oder schrige
geachnitten werden, diec Anordnung der Messer und die Entfernung threr Axen
gestatllen in wenigen Angenblicken, sowohl den Anschlagwinkel, als die Dicke,
der Arbeil entsprechend abguiindern,

Dag Loch und der Dibel gind gleichfalls Organe die zom Zusammenfilgen bei
der Helzarbeit verwendet wepden , indessen verhiilltnissmissiz sehr einfacher
Nator. Die verttealen oder hovizontilen Bohrmaschinen mit beweglichem oder
festom Tisch (Fig. 68 und 70 des Albums), und die Maschinen zum Dreben cylin-
derfiirmiger Stibe die an n® 162, 163 dea Preis-Courant's zu Bnden sind, Fig., 07
des Albums ), stellen diese Organe mit einer Schnelligheit ber, die den Birsten-
und Stuhifabrikanten gentigend bekannt ist,

Indessen nehmen aueh Leplen und Nuth, ohne von der Feder und Nuth bei der
fargquatt- Fabetkntion @ sprechen, bei sablreichen Arbeiten der Kunstiiselilered,
ving Form an, die unter dem Namen der Zinke bekannt jst.

[m Jabire V80T erschien nun aul der Pariser-Aussiellung eine Maschine ameri-
kanischen Ursprunges xur Ziokenfabrikation, eine sehe hibsch auspedachta Ma-
Fi'I'IiHL'!. ilie such :l-.'.E-_LH'..".l.'.Er'||I1|'I'|' Resultate lieferte, indessen doch nue da anwend-
bar ist, wo dos Holz giemlich stark und von gleichmiissizer Dicke; die Zinken die
gie in dinnem Hola verfertigt, sind von 2u geringer Haltharkeit,

U diesem in manchen Fillen ldstigen Uebelstand abaubelfon, kaon man eine
specielie Maschine eonsteuiven, die cine Zinke mit woniger scharfen Ecken erzeugt
nnd dabei elen solehe Haltharkeit bietet,

Man kann eben fir jeden einzelnen Fall die entsprechenden mechanischen Hilfs-
millel construiren ; indessen kimunen solehe Masehinen vie die allgemeine Vorbrei-

tung der gewitholichen Maschinen zur Nuth- und Zapfenfabrikation  erlangen.
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FIGUR 71.

N 448 110 und 130 dea Pre-Oourant's.

— SCHNEIDMASCHINE

MIT DUNNEM MESSER ZUM ABSCHALEN DER FOURNIERE




FIGUR 72. — SCHMEIDMASCHINE MIT DUNNEM MESSER ZUM ABSCHALEN DER FOURNIERE
(SYSTEM MIT 2 ZUGSTANGEN:

e I des Prale-Comraoti's.

F* ARBEY, construcTeum, 41, cours DE VINCENNES {FRES LA PLACE DU Trose), PARIS




FIGUR 73. — FM!IEH.I.EHIHE FUR GERADE UND GESCHWEIFTE GESIMSE UND NUTHEN AUF HOCHKANNT FIGUR 74. — FRAISMACHINE FUR GERABE UND
RRAFTIG, MIT GROSSEM TISCH UND NIEDERHALTUNG. GESTELL YON EISEN GESCHWEIFTE GESIMSE UND NUTHEN AUF HOCH-

KANNT MIT GEWOHNLICHEM TISCH UND NIEDER-
HALTUNG. GESTELL VON EISEN

He 114 des Preis-Conrant's.
We 438 des Prels-Courant's.

FIGUREN 75 UND 76. — MESSER IM BEGRIFF
EIN GESIMSE ANZUFRAISEN

e —

F* ARBEY, cowsteucren, 41, couns pE Viwcesses (pris La vrace pu Trose), PARIS l
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FIGUR 77. — FRAISMASCHINE FUR GERADE  FIGUR 79. — FRAISMASCHINE FUR GERADE UND GESCHWEIFTE FIGUR 81, — FRAISMASCHINE FUR HOLZER, WELCHE
UND GESCHWEIFTE GESIMSE UND NUTHEN GESIMSE UND NUTHEN AUF HOCHKANNT, MIT GEWOHNLICHEM NACH ALLEN RICHTUNGEN HIN GEKRUMMT SIND
AUF HOCHEANNT. MIT GEWOHNLICHEM TISCH UND EINFACHER FUHRUNG
TISCH UND EINFACHER FUHRUNG, MIT

EINFACHEM LEITSEIL B 128 des Preis-Coursant's.
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FIGUR 82. — IN THATIGKEIT BEFINDLICHES WERKZEUG
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FIGUR 83. — MASCHINE FUR GERADE GESIMSE IN HARTHOLZ. FUR HAND-
BETRIEB (ZIEHBANK MIT ZAHNSTANGE UND FESTEM MESSER)
N° 130 und 131 des .Prlal.:-[‘.uuru.nt‘n.
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BEFINDLICHEN MESSER

FIGUR 84. — LANGS- UND QUERSCHNITT DES
SCHLITTENS, SAMMT DEM IN THATIGKEIT
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FUR PERLEN UND ORNAMENTE

FIGUR 85, — MASCHINE FUR GERADE UND GEWUNDENE KEHLEN
K* 433 des Preis-Courant's.
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Einige Maschinen dienen speciell zor Bearbeitung der Holzer in der Kunst-
tischlerei.

Das gerade oder gebogene Gesims, die Perlen und Oroamente, die Wulste und
Huuten, die Auskehlungen barter Hileer und die Bearbeitung der Fourniere, dies
alles sind Arbeiten die mit den in der Folge heschriehenen Maschinen verrichtet
werden kiinnen (N* 123 u, 133 dez Preis-Cournnt’'s und 73 -85 dés Albums).

Ohne sieh in die Details zundichst der Maschine zur Erzengung gerader Gesimee
amd harten Willzern Bad featatehondeom Messer (Fiehbank ) einzolassen, Kunn muan
doch die Huuptunterschiede derselben von der Hobelmaschine fir den gleichen
Lwock (Fig, 46, 47 und 58 des Alboms) mit kureen Worten angeben. Die lotetire
erfordert zom Betrieh immer cinen Motor, ond kann dann ebenso gt zur Bear-
beitung harter als weicher Rilzer, Fichte wie Pallisander verwendel werden, o
lange die automatisehe Zufihrung durch den Latten andauert,

e Ziehbank hingegen wird von Hand bewert, nnd sollte gich bei dem awch
kleinsten Kunsitischler vorfinden, dieselbe tragt ecin festes Mesger; sie Kann
desshalb auch nur zor Bearbeitung harter Hilzer, Mubagony, Eiche, Palizsan-
der, Nusshoum, Ebenhalz, n, z. w. angewendet verden, der zu bearbeitende Siab ist
dann auf einem Schlitten festzespannl, der miltelst Zahnstange von Hand (Fig. 82
und 85, oder bei dem grossen Modell (N* 1290 des Preig-Courant’s}, durch einen
Motor in Bewegung gesetet wird.

Nach jedem Hub des Schlittens, wird das Messer entweder mit der Hand,
pdler selbstthlitic oder durch ein Werkzeng tiefer gesenkt ond damit fortoeful-
T, biz die sewinnsehte Form '-|r|!:.1.'i.[l||I;J: |:||3;.:-_~|u-ji[.-r eracheint,

Wenn aneh die Maschine mit rotirendem Messer eine grissers Productionsli-
higheit besitzt, so ist doch for manche Zwecke, die eben erwihnle Maschine
unentbehrlich, so zor Fabrikation, der Auskehlungen an Mobilien, Fortepianos
u. 2. w. Die Klavier-Fabrikation, der Kntschenbou und verschiedene andere Induos-
trie gweigs haben an der grossen Ziehbank verschiedene Modificationen hervorge-
rufen, mit deren Hilfe es mézlich ist nichtallein gerade Kehlungen, sondern auch
wellenfirmige Kehlungen in jedem harten Holz anzofertigen; aof diese Weise
werden z. B, beim Kulschenbau, die Nachabmungen von Flechtweiden oder
ihinliche Formon erzeugt,

Die Masching zum Canneliren von geraden und gebogenen Stiben, Perlen und
Eierstilben oder andersn CGrnomenten, ist ein Woerkzeug das leicht von der Hani
retrieben werden kann (Fig. 85 des Albume). Mibel-Fisee, Billard-Fisse, Ge-
Tﬁiudi.'l', Kleiderhalter kilnnen mit dergelben in wenigen Augenblieken liergestellt
werden, Arbeiten die sonst bei der Fabrikation von Hand aus viel Zeit in Ansproch
nelimen, oline die gleiche Pricision o gewihren.

Was die Fraismagching betrifft, so findet dieselbe cine viel ausgedehntere An-
wendung, wie die bisher besprochiener was jeder bogreifen wind, der die Maschins,




mil ihror in der Gesehwindigheit von 4000 Touren in der Minute umlanfen-
den Fraise, in dor Arbeit sab und hemerkte, mit welcher Leichtigkeit und Ge-
sehiwindigheit, die solwicrigsten Arbeiten auf ihe angefertigt wenden,

Dieses kusthare Werkzeug, welehos in der Yorstadt Si-Antoins inn Parig erfundon
wurde, fand augser fue die Mobeltschleret auch bald eine sehr ansgedehnte An-
wendung in den Zimmerer-Werkatillen, und swar ziip Abronden der haohen
Ranten der Treppenstufen u. 2. w.; in dér Tischlarei wind dusselbe fitr alle miligzli-
¢hon Ewecke angewendet, von den sptziellen Anwendungen wird noch weiter
inten dig Bede sein.

Die Fradsmasehine wird fiie dis verschisdanen Anwenduneen in fanf versehisdens
Formen angefertigt, und awar starker oder schwicher, mit oder ohne automati
sehe Enlihrong, mit grossem oder kleinem Tiseh. mit cinfacher Fithrung oder
Droekwalee, Von allen diesen Anordnungen muoss man natirelicl diejenige wiih-
lan, die sich dem betreffonden Zweek am besten nnpasst, man kann iodessén
bai jeder, aul dieser s sinfiohon und 1.".1'I'|i_-__' I-.ll-"ll_'hllil'li:_'i'll Masehine, angulertizen-
den Arbeit, anfeine Eesparniss von 80 per Cent, gegeniiber der Handarbeit rechnoen.,

e Featsmazehine mit horieoninise Wells dient 2ur Iil.-t-ﬂt_‘:“un:_'r von Auskeli-
lungen aul der flachen oder bohen Kantein Curven jeder Art (Fig. 81 und 82 des
Albums). Allgemein wird dieselbe von den Sesselfabrikanten angewendet ond
'|-'l-i|'l| l'i.'l.l' Lleine IFI'HI'!_l‘-_'|I|_.|'|._- i||i|-r| f'.,”r_;u;,.” ||..i|-h:_ I'.!i_'_'tlll:l.

Die Welle welehe das arbettende Werkzong Ll izl horizontal und Eiri_;L by
[ RREH AT _"\-'II L TIEY 1'.“|J'I_:||I||.

Die Schoeide des Werkeenges ragt dann nur eben so weit iber dic Kante dicses
5II|L|II|I'II'- vor, wie der Tiele der z2u srsolenden Auskehlong -:'|:||:-:|||'i|_'||{; tlor Ap-
beiler legt das au bearbeitends Stdek einfach aul diesen ':-i'.|F.|'|.|_-|_-_-|1 wnid braucht
dann nur dort aufendricken wi dig Frajze angrefl, Im Allgemeinen wiinselit
man die Auskehlung paralel den Umrissen des Holzes, und dienen dann diese
mil der Bandsiize hergestellten Contouren, als Chablone, indem der Arbeiter das
Holz immer gegen einen Yoesprong des Supportes driekt.

Sall div Avnskehlume micht parallel den Umrissen sein, so muss man sine sigene
Chaldoae anfertigon, die dann als Fihrung fir das zu bearbeitende Holz dient; in-
dessen ist dics cin Fall, der in der Peaxis so gut wie niemals verkommi.

Bei der gewishnlichen Fraise, erlangt ein einizermassen gewandier Arbeiter in we-
pagin Stonden die pewtnsohte Sfeherbeit und Geschicklichkeit in der Handhabung,

Die gum Bekleiden dee Mobel in dor Schreinersi eine so grosse Rolle splalen-
den Fournierhilzer, werden wie man weiss nul ewei verschiedene Wejsen her-
eslobll, nimlich einmal mit der Fourniersige, mit hin- und hergehandor Sige,
Vel der Irither dia Rede war (Fig. 14 des Albums), und ferner mit der jutzl zu-
ll:-.-|||'|' shenden Hobelmaschine.

ihese letztern Maschine deren Erfindung von ziemlich neuer Datum, hat nach-
dem verschiedens Constructionen misseliekt warsn, jetzl seil vinggen Jahren eing
Form angenommen, wie sie in den & von uns gebauten Modellen N* 118 his 121
des Prois-Courant's wieder gegeben wird, eine Form, ausgestatiet mit allen prak-
tischen Verbesserungen, insbesondare aber mit diinnem Messer nnd Gepeneisen.,

Die Figur 71 des Allums relgl das Systemn mit .i":i|||||:ils|ngn filr Sehnitthreiten
vird Bl gz 3, F i_:.,,lil' 12 el sine -".-III-I'I'll' lleineg :'I-[u,.-!l_'||i:|.|'_, alisr mit .'I:“I'I:I':!l-:“l
el die por fir Beeiten bis 4# ool ist.

Ferner varindert sich noeh die Stellung des Messers jonach dee Stirke der Maschine.

Bei dor Kleinen Masehine wendel man mit Erfolg ¢in Messer an, das senkeeeht zur
E':l.-.'. |-‘i.'|-|,!"'|-_.-|||'iII__' s :‘-'i:ljll_tll n ;g|_|-|_|[:_ R ;-|l|_|_ ||i|_a_r ||j.|: "lrl.:l'.r:lﬁ-t"f iFi “JI":.!J.' I_..'-'lrln':l."tl
Linge, gleichieiliy angesriffon, und dies ist aueh bei manchen Holzsorten motli-
we i,

Vlerseits, st abor bei den grisseren Maschinen das Messer gecen die Bawe-
gangsrichiung geneigl, um den Stoss diimpfen, der sonst eintreten wirde,
wolllo man das [olx lings der gangen Fuserlinge cloichzeitiz angreifen, bei den
kleinen Masehinen hat eben digger Lebolatumid Keine Bedeutung,

E2 muss der Arbeiter manchmal sein Holz parallel dem geneigten Messer legen,
da manche Holzstoke sich in keiner andepen Lage zerachneiden lassen.

Das Messer dieser Maschine ist wie wir ebén bemerklen, nor diinn und mit
einem Gegensisen versehen; diese Einrichtung erleichiert sohr das Schlvifon, eine
Arbeit die sonst sigane Werkeeure und viel Fuit erfirderte, Um die leteterwiihnie
Procedur vorzanehmen brauchl man nor die gusseisernen Keile ond Sehrauben
g lizen, welche den Masserhalter am Haupigussstiick befestizen : man nimmt
donn die drel musammen befestiglen Stricke, das Messer und die 'bejden Gegen-
cisen, spannt das Gunze in den Sch raubstoek, und feilt nun die Schneide des Mes-
BEFE ranan |Illr-:||.i:'| ilom r.rl"fll'll:l.‘i.l-'l'ﬂ. e drer eben srwihnlen Sirieka diirfen wip
von sinander, getrennt werden und wenn man gie an die Masehine wietler an-
schraull, so muss man sie gleich in die richilige Laga bringen. Man sehiebt dann
das Messer nach dem Grade der Abnutzung vor, muss aber darauf achien, beim
Feilen' nicht di¢ oberen Theile des Messérs zi verderben.

Dig eben erwihnten Operationen sind gelir einfach, jedoch verstaht es sich von
selbsl, dass Maschinen die mit einer grossen Priicision arbeiten gollen, nuch mit
einer gewissen Sorglalt behandelt werdon miissen. S0 muss der Arheiter mit
grosser Sorglll die Temperntur des Damplbades beobachien, welehem das zg
bearbeitende Holz unbedingt vor dem Zerschneiden unterworfen werden muss,
Der Arbeiler muss ferner ssin Holz auf dem Tische, je nach der Natur der Faser
ausrichten, auch richiet sich der Schliff des Messers nach dor Art des wu bege-
beitenden Holzes, Endlich muss noch das Trocknen der peschnillenen Fourniepe
mil der grissten Sorghlt dborwacht werden,

Aberr alle die II||||'Ii:'_'_|~ .1I]r[||.l'r'|1.ﬂltl'|!|kl_:j|_. |_'j"_l||:_']|1'ir||: _l_!:.lrj[[l_:_ im F'l']'l'_[]l'ii'll b der
wrossen Productibnskralt soleher Maschinen, und der ausserordentlichen Matie-
rialersparnisa die mit ihnen ergiell wind,

Man kann mit einer solchen Machine 40 bis 15 Blitter in der Minute erzielen ;
was iftren eeanomischen’ Wirkungs grad anbelangt, so stellt sieh dirselle peEnery-
Uber viner Sige folgendermassen : Mit siner gut-in Stand gehaltenen Sige, kann
man aus siner Holzstirke von 27 Millimetern hichstens 20 bis 25 BliEter gchnpi-
den, dogegen kann man mit der Fourniep Hebelmaschine, aus dergleichen
Dhike 100, ja gelbst 150 Blitter sehaeidon,

Man darl sieh nicht verholen, dass das Sehwitzbad natirlich die Fasern des
Holzes angreilt, ond denselben einen Theil ihrer zuten’ Eivenschalten nimmt, dics
istz. B. beim Mahagony der Fall,

Anderseits Jassen sich dagegen die 2o gewonnenen Fournieres andecer Hillgor,
als da sind, Nussbaum, Ahorn, v, 2. w,, in den meisten Fillen mil gutem Erfolg an-
wenden, und scheint ex nur fir sehr feine Cegenstinde gerathen, gestigte Four
niere zu benolzen,

Dia zum Betrieh erfirderddiche Kraft, betriigl ungefihr 4 Pleede, indessen kann
die kleing Masehine mit Kurbelantrieh, salbgst durels Manschenkrall in Hewegung
gosetal werden,

Die ausgserordentlich eeonomischa Wirkungsweise dieser Magchinen, filirte zo
Yersuchen auch dickere Blitter auf diese Weise zu erzielon : man gelangte auch
dabin eine solche Maschine zu eonsteuiren und obgleich dieselbe nur sinfacl im
Preie-Courant erwithnt ist (N*122) so arbeitet dieselbe doch anseeseiolne.

Mit dieser Maschine lassen sich Blitter von 4, ja selbst 5 Millimetern Dicke
schneidon,

Von grosser Wichtigkeit ist sina solehe Maschine far Fabrikanten ven Kiiston,
u. 2. w,, a8 lisfert dieselbe in 10 Acheitsstunden mit tiner Betriebskrafi von einer
Plerdekraft, 3004 Bliiter von 4 Millimetern Dicke, 0240 Breite und 0=27 Liinge,

Lim  einer vollkommenen Politur zu erzielen, braceht man diese Blitter nur
leicht zu trinken, sie sind sogar glatt genug um ohne weiterss, fir einen ge-
withnliclien Gegenstand angewendet werden zu kinoen.

Solehe Resultate reizen nutiirlioch zu weiteren Versuchen Maschinen zu eons-
truiren, durch die man eine Ersparniss des so theuren Holzes erroichen kann,




FIGUR 86. — MASCHINE ZUM FRAISEN DER STUHLFLACHEN AN EISENBAHNSCHWELLEN

Ne 134 des Preis-Courant's.
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FIGUR 87. — MASCHINE ZUM. ANFERTIGEN DER SCHIENENKEILE MIT DOPPELTEM WERKZEUGE
W* {36 des Prels-Courant's.
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FIGUR 88. — FRAISMASCHINE ZUM ANFERTIGEN VON RADSPEICHEN, HOLZSCHUHEN, LEISTEN. GEWEHR- UND
PISTOLENSCHAFTEN, ETC.

W* 140 des Preis-Courant's.
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FIGUR 90, — MASCHINE ZUM ABDREHMEN GEBUNDENER FASSER

W {63 dea Preis-Oouraal's.
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FIGUR. 91. — MASCHINE ZUN ABDREHEN DER FASSBODEN

H* 154 des Prels-Courant’s.

FIGUR 92. — MASCHINE ZUM ZERKLEINERN DER FARBHOLZER

2* {56 und 157 des Preis-Courant's.
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Die Thedlung der Arbeit, L!."":' ‘-"!."I"l[j"" Arbwiten des niimlichen Arbeiters an goll, B0 muss mann runfichsl die maxima Dimensionen der zur Yerwendung
der gleichen “'hl hina, -Lh11' Sehmieren, und gules Schiirfen der Sdgen oder Mes- kommenden, hehnuenen wler unbehauenen Hilzor angeben, forner die Zahl der

gor, disg sind Bading gungen di¢ noch h |:L.-'L|:-:|1I||"|"u il

|‘-J=.|I gendpgt dics : I[]I.'Ill moeh niehl, man moss ||~1w]| trnchien eine Soimm- wilnsahien Formon.

lung von Maschinen zu bekominen dis alle nothwendis se Arbeit verrichten, ohne
dass vin Stibok tiberflissiz wiire;man gelangt so dazu, nicht mehr anzugzeben,

wie nnbedingt nothwendig.

kunten leicht arzielen.
[n diesem £weoks muss man gich .:|]_.|-r il ey Gon-

Wiinschenswerth ist anch noch die Angabe des Grades doer

zu erzeugenden Stilile, Wagen, u. g, w., wo milglich mit Beilage einor Skizze dey ge
Auf golche Weise lisst sich eine Verstindieune zwisehen Kiufer und Fabri-

Yollendung der

siructenr nicht nur Gber die Gesammi-Anlage, sondern auch dber die Details betreffenden Gegenstiinde, handelt os sich z. B, um grobwe oder feing Stellmasher-

vErst |l[l||J"’I¥H

Will man =z, B. wine Fahnk 1!ir|l'i1'||r.-.'||, il e .-I,nl'-.'i-r“ BUE I':|!|J|L:_||i-e_|5', v Sbih-

arbeit? um gewiihnliche ader Luxus Tischlere: .
Vor allen Dingen muss man abor aveh wisson,

len, von Wagen, von Caffmihlen, oder irgend cinem anderen Gegonstand dienen Yerfugung, oder will man zur Verliigung stellen,

wielohe Beinebskralt stehl zur
gt 5 dem Fubpikanten iber-
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lassen Thre Gréisse zu bestimmen ? Verlangt der Kiiufer fiir die Aufstellung cinige
der gulen Arheiter des Fabrikanten ? ;

Dies sind die Rathachlige und Fragen welehe cinzuholen resp. zu stellen sind,
winn es sich um die Aufstellung mihrerer Maschinen Landelt. Dasselbe gilt aber
aueh ungelihr wonn man sich eine der Special- Maschinen ansoliaffen will, die im
Preig-Courant unter dem N* 4134 bis 457 oder im Album von Fig. 86 bis 02 gul-
gefithret gind, -

Bei diesen Werkzougen, findet man das Prineip irgend einer der schon er-
wihnten Maschinen wiedercholt, aber vecindert, croiingt, wie man sagen kann,
mit zur Hilfenshme von Schlitten, Chablonen hesondeter Form des Geslells, oder
Werkzenges, alle Abinderungen, die speciell eipem bestimmten Fabrikations-
gweige angepassl sind.

Die Fisserfabrikation = B., migen dieselben nun Forme oder Oxhoft genammi
warden erfordert die folgenden Maschinen ¢

Die Bandsiige die zum Siigen der Dauben und Auschneiden der Boden speciell
gingerichiot st '

Eina Hobelmasehine speeiell zum Abrunden und Falzen der Danhen,

Ein Nasenhobel mit hin- und hergehender Bewegung, dee gur Vollendung, des
mil ciner Kreissige, mit beweglicher Axe, roh vorgearheiteten, Baoches der
Forma dienL. ' :

e originelle Maschine welche gleichzeitig das sehon zusnmmen gesstete Fags-
gestell , susehlirft wnd nbschriigt, diese Maschine ist eine der werthvollsten
Anwendungen des ﬂl_'Jlr'ru:lhf-:rl?iEmjg[-n Mezaers: dicse Hilzer sind dorch und
durch geschnitten durch den Schlatten und mit der geziomtlichsten Form bes-
chaffen.

Die speciell zum Abdechen und Abfagern der Biden dienende Fraismosehine.

e Drehbank gur Verlertigung des Spundloches welehe in die Calegorie der
sewithnlichen Holadrehbiinke mobirt.

Endlich noch die kleine Masehing zur Erzeugung der Auskehlungen und Diibel
tum fospmmensetzen der Biden,

Wie man sieht sind dies allerdings die zumaeist zur Fisserfubrikation verwen-
deten Maschinen, dieselben schliessen aber keineswess die Arbeit des Ditichers
ganz aus, wie einige ulopistische BErfinder vorgaben.,

Man kann dberhaupt aul mechanischem Wege nur die versehiedenen Organe,
des zu erzengenden Objecles aof vine genaue, schnelle unid praktiselis Weiso hoe-
slellen, oline desshalb den Facharbeiter ivgendwie |'I!l1E.r|'|||‘I]i|_‘h pil machon . nur
%Eﬂl].};iu wenn alle Theile darch Maschinenarbeit hergestellt worden, ein’ eiziger
‘acharbeiter, um 20 Bordeanx Oshifte in einem Tome herzusiellen,

Ganz dasselbe gilt von der Fabrikation der Gewelir- und Pistolen-Sehiifte, Das
Abdrehen der Nussbaunm-Stibe, Formen der finsseren Theile, Ausfraisen der Ein-
schnitte fir Laul und Schloss dies alles sind Arbeiten, die vorediglich mit Ma-
sehinen hergestelll werden kilnnen, deren Form sllerdings erst nach Ansicht des
betrefTenden Schaftmodelles festzustellen ist,

Das Voellenden der Arbeit mit der Hand, spielt bier bei dem Preis des Produetes
nur eine geringe Rolle,

e Hiilzer fir Gowehre, Radepeichen, Holeschube, die Formen fiar Schohe, allo
oberfiichlich hisher oder niedertiefer kiimnen demnoch mehe produeiren durch das
Mittel der Fagonir-Maschine, Eing fornore grosse Anwendung ist fir die Fabrika-
tion von Radspeichen, 2, 4, oder 6 Messer schneiden, je nach der Sticke der Ma-
sehine aus eben so vielen, mil der Bandsiige roh vorgeschnittenen Hislzern, nach
einar gusseisernon Chabloge die gewansehie Form ans wobei der Schlitten, der
das Holz und dio Chablone triigt, eich automatisel im Sinne dor Fasern des Holzes
vorwirls bewagl.

In zehn bis finfeehn Minuten lassen sich im Durchschnitt 2, 4 oder 6 Holz-
schuhe, Schuhleisten oder Radspeichen anfertigen, die dann nor noch mit Glas-
papier abgeriehen zu werden hrauchen.

Man kann indessen die Holzsehube nielit blos nusserhalb, sondern auch im
Innern auf der Maschine fertig machen.

Die andere unter dem Namen Holzgpantoffeln in Frankreich so sehr verhreitete
Sohubform wird gleichfalls gang mit Maschinen hergestollt; hier spielt die Fraise
bei der Fabrikation eine Hauptrolle, sie formt die Absitze und den Umfang der
Sohlen., _

Die Kehlleigten Ludwig XY, mit ihren verschiedenen Ansschweifungen
:IEH'n':l gleichfalls durch eine speciell dafur bestimmie Fraise leicht herzustel-
.

Die Fabrikation der BRadspeichen mil Maschine von der wir eben sprachen,
fihrie anchan einem speciellen Werkzenge gur Herstellung ganzer Wider. Man be-
merkt in dieser Hinsicht, dasa chenso, wie fir dic Baotischlerei eigene Fabriken
zur Herstellong von Fossbiiden und Gesimsen eingerichtet wurden, man jetzt nuch
eigene Fabriken zur Fabrikation von Ridern einrachtet,

Die hier 2u eeforderlichen Maschinen wiiren, abgesehen von der immer noth-
wendigen Bandsiige die folgenden : eine Kreissige, cine Radpaben-Drehbank, eine
Maschine zum Aushobren der Nabe, ¢ine Maschine zum Fralsen der Nabon und
Felgen, vine Zaplmaschine und endlich noch eine Maschine zum Hobeln der Felgen.
Hierzn - kommen noch, die den Kulschen und Wagenbanern wohl bekannten
Schmiede Einrichtongssticke, zum Aufzichen der Bandsdgen.

Ihe Schienenkeile ferner, erhalten thre Form auf ¢inee Art Holelmaschine ; man
bant hiorm vine eigene kleine Maschine mit zwei Werkeeugen, die 6000 Schie-
netkela 1o 10 Stunden benrheiten kann,

Die Kiipfe dieser Keile, werden dann mit einer aohlichen Geschwindighkeit auf
cinem Instrument Jll‘.rHL'l.'I]l:Hh'l_. dem man gie ans freiir Hand oder in cinep 'q’nrlqﬂa
zufithrt.

Selbatverstindlich erseheint o=, dazs die Eisenbaho- Querschwells der mechani-
sehen Bearbeitung nicht unzuginglich bleiben winde,

Nach dem die Schwellen zogeschnitten, wozn man sich der versehiedenen
Sigen mit oder ohne Schlitten bedienen kann, erhalien dieselben auf der Masching
zwil Einschoitte, die sich nnmdglich von Hand aus 20 genan und economiseh,
herstellon lassen.

D hiergn benutzte Masehine nennt man Maschine zum Fraisen der Stuhlflii-
chen an Eisenbahnechwellen, sie kann fix oder beweglich aufgestellt soin. Es
wirl dann, eine Schwelle zur Leit bearbeitet, und zwar die Einschnitte auf der
unteran Seite derselben gemacht, wm anch bei ungleich starken Schwellen, stots
einen gleich tiefen Einsehnitt zo erhalten.

Die Werkzeuge welche die Einschnitte hervorbringen, sind schranbenfirmige
Megser mil Gogencisen ; divselben vernrsachen keinen Stoss und bediiefen nur
einer geringen Batriebskraft um scharf ausgeschnillene Einschnitte za bekom-
me.

Anch zum Zerkleinern der Farbhilzer worden geeignete Maschinen erfunden,
thre Anwendung bietet grosse Vortheile, da von dem Grad der Zerkleinerung die
{Inlrmilﬁl der Firbung abhiingt, diese Maschinen werden in zwel Grilsgen ge-

ik,

Es wiire leicht diese Liste van Ilr_-].thl-u.rbtljlllngsm.':_ﬂu.'h;inm filr P,}'reoialla
fwecke, noch bedeutend auszudehnen, man wollte indeesen, ehne der ziemlich
sicheran gukiinftigen Ausdehnung der Anwendung mancher Maschinen vorzu-
greifen ; nur diejenigen hier erwihnen, die sehon erfabirungsgemass in der Praxis
mit grossem Erfolge singefuhrt sind.
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FIGUR 93. — DREHBANK ZUM SELBSTTHATIGEN FACONDREHEN NACH SCHABLONE

e 458 des Prels-Courant’s.

FIGUR 95. — MUSTER EINIGER AUF DER FACONDREHBANK ANGEFERTIGTER GEGENSTANDE

F* ARBEY, cosstructeur; 41, cours pE ViNCENNEs (Pris pa prace pu Trose), PARIS
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FIGUR 96. — OVALDREHBANK

o 159-1681 des Preis-COourant's.

FIGUR 97. — MASCHINE ZUM ANFERTIGEN CYLINDRISCHER STABE. GESTELL IN EISEN

M= §62 des Prels-Courant's.
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FIGUR 98. — DREHBANK ZUM ANFERTIGEN VON FASSSPUNDEN

T= {65 dos Preis-Oourant's.

FIGUR 99. — GEWOHNLICHE SPITZENDREHBANK, MIT FUSSTRITT. SCHWUNGRAD AM GESTELL

_ N+ {167-169 des Preis-Courant's.
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FIGUR 100. — GEWOHNLICHE SPITZENDREHBANK MIT FUSSTRITT. SCHWUNGRAD AN DER DECKE
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{ FIGUR 101. - EISERNES SCHWUNGRAD MIT 2 LAUFEN FIGUR 102. — EINFACHES HOLZEANES SCHWUNGRAD MIT 2 KURBELN

M Tl dés Prels-Ooursnt's, fe 173 des Prels-Ooorant's.
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Die Kunst des Drehens darf billigerweise sehr alten Ursprunges sein und bei
dieser Arbeil wird es noch lange Zeit aof geschiokte Handarbeit ankommen.
Nichta desty waniger, figle die Mechanik theilweiss auf Anregung des geschiok-
L “""-'l'-'-‘”J der Hi“'-"I'PIIFI“l.'h:'II Preehlank mit Fussantriel, _il"lll' RHisthe von Neben-
theilen hinzu, als da sind : gewshnliche und universal Fuiter, Teufelsklauen,
Yorrichtungen zum Guillochiren, Ovaldrehen, Schranbenschneiden, u, z. w.

Nachdem dann die Deeherei in den Wirkungskreis der Industrie teat, bildeten
sich alle diese Nebenvorrichtungen, zu eizenen Masehinen sos.

Der rande Stab z. B., diene er nun als Besenstiel, Zeltstab, Spazierstock oder
Regenschirmatiel, veranlassts dis Construction einer Maschine zum Drehen cy-
lindrischer Stibe, auf der alle Cylinderdurchmesser anzufertigen,

Die Stuhibeine deaht man gleichfulls anf dieser Maschine und ein besonderes
Futter, giebt ihoen die nothwendiee conisehe Form, man kinn dann ferner mit
einem anderen Futter anfl derselben Banck die Griffe oder Kuiiple van Bezenstie-
ben all rebien. _

Eine sehr hifufig gewiinschte Form ist die zum Abdrehen coniseher Stibe mit
ovalem Querschnitt, eine Form die sich stets wisderholt, so hei den Billard-
Sticke, den Stielen von Schanfeln und Hacken, oder bei Fischheinen, Sialen, ete.

Der Arhaiter stellte sonst diese Form her indem er gloiobizeitip Stahl und Hohl-
meigge] anwendete, und dabel unaufhielich den support verstellte, wobei er noch
stela mit dem Taster nachmessen musste,

Alle diese Sticke, werden jetel aul winer besonderen Bank :!|1i;r|-ﬁ=1'li:rl, tleren
Anwendung grosse Vortheile gewiihrt, Diese Bank ist mit einem Ansaty versehen,
der ciner Chablone folgt welehe dem zn erzengeaden Profi] ents wwichl, gleichzeitio
wird dadurch der Stahl auf entsprechentle Weise lings des zu Ll-.Jl'J'r_-iI.und-.'n Stil=
ckes bewegl (Fig. 93, 8% und 95 des Albums).

e Ovalblinke zur Fahrikation von Holz- oder Metall-Rubmen, sind bekanntlich
iiberall in Gebraeh (Fig. 96 des Albums).

Der gewandene Kantenstab der Ornamentik ist gleichfalls mit der Maschine
herzuztallen. ~

Der specielle Constructenr hat, und wird noch stets, eine Reibe von Modellen
far den gewihnlichen Dreher schaffon, die vine Reibe von Arbeiten gleicheeitig
vorzunchmen gestatten, als da sind rund und oval Drehen, u, x, w, Aufder Bank
mit Ansatz die nach der Chablone arbeitet, lassen sich aber indessen verschia-
denen Arbeiten anfertigen; man kann hieraul so gar kunstliche Bambustibe
erzougen.
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