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Tabelle wird die Bedeutung der lebendigen Arbeit auf die Energiekosten und damit
die Miglichkeiten der Automatisierung zur Preissenkung erkennbar, Um aber die
Bedeutung des Generatorgases [iir unsere Wirtschalt und damit die Notwendigkeit
der Automatisierung dieses Veredlungsprozesses voll zu erkennen, mulfl untersucht
werden, wo noch weilere thermische Prozesse auf Gas umgestellt werden kinnen
anstelle bisher verwendeler Festbrennstoffe. Da diese Frage im vorliegenden Referat
nicht erschipfend behandelt werden kann und soll, migen als Beispiel erwiihnt
werden einmal die Umstellung des bisherigen keramischen Rundofenbetriebes von
Stein- und Braunkohle auf Generatorgas und die Anwendung von Generalorgas im
Kalkschachtofen. Bei der Umstellung eines 80-m?Rundofens fiir technische
Keramik von Braunkohlen-Steinkohlenfeuer auf Generatorgas, ergaben sich wirt-
schaltliche Werle [1], wie sie aus Tabelle 3 ersichtlich sind. Der BrennstofTverbrauch

Tabelle 3. Einsparungen bei Runddfen; Mittelwert aus 45 Jahresbrinden

Kohlebeheizter | gasbeheizter e |
Ofen Ofen Einsparungen

Brennstoffverbrauch 1009, 099%, 519,
Kapselverbrauch 1009 1595 859%
Lohnaufwand fir '

Setzen und Austragen 1009, 35,0% 64,59,

des Brenngutes
]

wurde durch Anwendung von Generatorgas um 41%g gesenkt. Der bisher bei Kohle-
feuerung aufgetretene hohe KapselverschleiB durch Verkrusten der Kapseln auf
Grund von Ascheanflug wurde um 85%) gesenkt, und schlieBlich fiel der Lohnauf-
wand fiir das Setzen und Austragen des Brenngutes aus dem Ofen um 64%).
Dieses Beispiel allein zeigt schon die grole Bedeutung, die das Generalorgas bei
der Umstellung von bisherigen Kohlefeuerungen auf Gas hat. Dabei mull noch
ausdriicklich erwiihnt werden, dal} sich beim Brenngut selbst eine wesentlich hiohere
(Qualitiit mit der Gasfeuerung erreichen lie. Der Verbundbetrieb mehrerer Ufen
mit Generatorgasfeuerung gibt weitere Verbesserungsmiglichkeiten. Ahnlich 1st
der Fall bei der Anwendung von Generatorgas beim Kalkbrennen gelagert. Auch
hier zeigt sich durch den Wegfall der Asche- und Schlackebestandteile in der
Feuerung bei der bisher iiblichen Schiittfenerung mit Koks eine entschiedene Ver-
besserung der Qualitiit des Branntkalkes (Tabelle 4). Bei der Beriicksichtigung der
BrennstofTkosten ergibt sich bei der Anwendung von Koksfeuerung ein Kosten-
anteil von 14,9 DM/t Kalk mit einem angesetzten Kokspreis von 72,— DM pro
Tonne. Beriicksichtigt man aber noch die Preisstiitzung, die der Koks erfihrt, so
wiirden sich die Kosten aufl etwa 23,— DM/t Kalk belaufen. Dem gegeniiber wiirde
die Anwendung von Generatorgas nur 12,7 DM/t betragen, Es ergiibe sich also
eine erhebliche Einsparung von 14,7%,. Es wird aber immer bei weiterer Ver-
breitung des Einsalzes von Generatorgas durch Umstellung von festen Brennstoffen
sehr genau die Wirtschaftlichkeit untersucht werden miissen. Im zweiten Bild
wurde bereils gezeigt, wie sehr die lebendige Arbeit in den Preis eingeht. Es mul3
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