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Abb. 11. Belastungs- und Leistungskennziffern, abhingig
von der Schachtwarmebelastung

aber angesichls des hohen Femmanteilles im Koppers-Koks ein noch ungiinstigeres
Verhiiltnis erwarten kinnen. Sicher kam hier die Ausriistung der Koppers-Dreh-
rosteeneratoren mil einem rotierenden Brennstoffverteiler vorteilhaft zur Gellung.
Auch der Flugstaubanfall in der Tritbe des Skrubbers war fiir BHT-Koks mil
0,45 bis 0.75"%y (durchschnittheh 0.58%,) des Einsatzeules weniger als halb so
| orold wie lir Koppers-Koks mit 0,96 bis 1,57, was durchschnittheh 1,28% des
Einsatzgutes entspricht. Da man [ir die Beheizung der Cowper ein sehr sauberes
(Gas haben will, um Verschlackung des Steingittereinsatzes durch den Reststaub
«u vermeiden, werden die Skrubber in Schwarzheide mit sehr groffen Wasch-
wassermengen  beaulschlagt. Bei Vollast belrug die Waschwassermenge 20 l/kg
eingesetzten BHT-Kokses und fast 28 l/kg verarbeiteten Koppers-Kokses. Dies
entspricht G bis 71 je m* 1. N. trocknen Generatorgases. Der gesamte Flugstaubanfall
(mit Ausnahme der geringfiigigen Bestmengen, die hinter dem Skrubber noch
im Gas vorhanden sind) betrug durchschnittlich 2.3%, des verarbeiteten Koppers-
Kokses und 1.05% des durchgesetzten BHT-Kokses.
Fiir Vollast errechnet sich der Kohlenstoffvergasungsgrad zu 98,9%, fiir die
Vergasung von BHT-Koks und zu 97,2%, fiir die Vergasung von Koppers-Koks.
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