Korrosionsprobleme in Erdolraffinerien 33

Dieser an und fiir sich recht hoch erscheinende Unkostenwert von rund 1 Dollar
pro Tonne verarbeiteten Roholes gliedert sich in folgende vier Hauptfaktoren auf:

1. Eingebaute korrosionshindernde Einrichtungen, wie z. B. der Rinsatz kostspieli-
gerer Stahllegierungen, kathodischer Schutz und Ausriistungen fiir den Inhibitor-
Zusatz. Ferner werden hierzu auch die Ausriistungen fiir Entsalzungsverfahren
gerechnet.

2. Tatséichliche Instandhaltungskosten unter Beriicksichtigung der Planung.

3. Durch Betriebsstillstinde verursachte Produktionsverluste, soweit sie auf Kor-
rosionen zuriickzufiihren sind.

4. Werkzeuglager und Werkzeugbestiinde.

Neben diesen direkten Korrosionsunkosten mufl noch der Grad der Wertminde-
rung der Anlage beriicksichtigt werden, der erhéht wird, wenn man dem vorgesehe-
nen regelmifigen Instandhaltungsprogramm zu wenig Aufmerksamkeit schenkt.
Weiterhin ist zu bedenken, daB die Korrosionsunkosten z. B. durch Unfille und
Feuer, die auf Korrosionen zuriickzufiihren sind, belastet werden.

Fiir die prozentuale Kostenaufteilung wurde getunden, daB sich die Instandhal-
tungskosten auf 639, des Gesamtaufwandes belaufen, wihrend die Produktionsver-
luste nur auf 16%, und die korrosionshindernden Einrichtungen 189%, der Gesamt-
summe ausmachen.

Aus dem Gesagten schluBfolgert schlieBlich SHERWOOD. dafl folgende Punkte be-
sonders beachtet werden sollten, um die durch Korrosionen verursachten Unkosten
in einer Erdélraffinerie maBgebend zu mindern: Ein geeignetes Programm zur Kon-
trolle und Instandhaltung, das die Aufzeich nung von Betriebsstillstinden in sich
schliefit, sowie technische MaBnahmen bei der Verarbeitung und Wahl des Konstruk-
tionsmaterials, um das Vorkommen korrosions ungiinstiger Bedingungen zu ver-
ringern.

Inwieweit genannte Gesichtspunkte fiir unsere Verhiltnisse, z. B. fiir das Erdsl-
verarbeitungswerk Schwedt, zutreffen — bei einem Durchsatz von 4 Millionen Jato
miiliten 17 Millionen DM pro Jahr fiir Korrosionen ausgegeben werden —, miifite
noch kritisch gepriift werden.

Angesichts der zur Verfiigung stehenden Zeit sollen im Folgenden nur solche
Werkstoff- und Korrosionsprobleme besprochen werden, mit denen wir uns in nich-
Ster Zeit im Zusammenhang mit dem Erdélverarbeitungswerk Schwedt auseinander-
Zusetzen haben. Es sind die Probleme bei der

Rohdllagerung,

Rohdldestillation,

Verarbeitung von Produkten im Mitteldruckgebiet,
Verbrennung von schweren und extraschweren Heizélen.

Bereits im Eingangstanklager einer Raffinerie kénnen wir Korrosionen antreffon.
Die Stirke der in den Tanks auftretenden Stahlabtragungen ist davon abhiangig,
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