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Vorwort zur ersten Auflage.

Ber Untersuchung des Verhiiltnisses, in dem die Ergebnisse der Wahler'schen
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hervorragenden Hinfluss gewonnen haben '), zu den }ﬂ’.IJi'l“‘.‘-le‘,;'F']I HI_'].‘I.‘\[HJ]‘_'::I'II steher
von denen der Maschineningenieur bei Festigkeitsrechnungen auszugehen hat, gelangte
ich zu dem Resultate, dass diese zuliissicen Inanspruchnahmen, welche im Laufe der
Ziert in iiberaus grosser Anzahl als Erfahrungsgrissen entstanden sind und mnicht
selten unter sich des Zusammenhanges entbehren, zu einem ziemlichen Theile die

Wahler'sche Beziechung der verschiedenen Bruchbelastungen zu emander (3 : 2 : 1

tiir Schmiedeisen) hestiitigen ?). Dieses interessante Ergebniss lieferte einen neuen Ge-

Ancaben hieriiber finden sich in der Fussbemerkung S, 62 und 63 der zweiten Auflage,
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mals auf Grund dieser Untersuchuncen des Verfassers zu 900, 600, 300 |'-E-'--|«.'||-. fiir gewihnlhiches

und zu 1200, 800, 400 k2/qem fiir vorziigliches Schmiedeisen (Schweisseizen Flusseisen) AN ENOMIMen
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neuen franzbsischen Vorschriften fitr den Bau und die Unterhaltung eiserner Briicken
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» gleichen Werthe zur Grundlage, indem sie fr istellen, die zuliissizen Anstrengungen nach folgen-
den Regeln za bestimmen.

. Wenn die Spannung des hetreffenden Stabes nnter der Belastung stets einerler Vorzeichen
hat, d. h. Zug oder Druck ist:

her Schweisseisen 600 + 300 —, bei Flusseisen 800 - 400 Ve

worin mit s, die kleinste und mit s,,,. die grésste der auftretenden Spannungen bezeichnet wird.

2. Wenn die Inanspruchnahme des Stabes abwechselnd zwischen Zug und Druck schwankt:

bel Schweisseisen 600 — 300 ——— bei Flusseisen 200 400 e
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worln unter €,... der absolute Werth der grissten Spannung (also abgesehen vom Vorzeichen) und

nter s der absolute Werth der grissten Spannung mit entgegengesetztem Vorzeichen zu versehen ist.

s ergiebt niimlich die Regel Ziff. 1 fiir die Belastungsweisen a und b, 5. 18 der ersten und
=, o4 der zweiten .‘||.'||1'|_;-|i::__.r;_~l

WEEEH Tmin = Sumae DE1 A die zulidssige Anstrengung 900, bezw. 1200 kg/qem ,
b - 0 S e B - . B0, : wld 1l

und che hegel Ziff, 2 fiir die Belastungsweisen b und ¢, 5. 18 der ersteén und S, 34 u. 35 der zweiten Auflage,

wegen s =0 ber b die zuliissige Anstrengung 600, bezw. 800 X&/qem,
v G EE ; } T S
Die Regeln Ziff. 1 und 2 der franzésischen Vorschriften 1891 entsprechen demnach ganz der

i der evsten Auflage (1880) 8. 18, sowie 8. 19, erster Ahsatz und Ziff. 1 daselbst gogebenen Anlettung.
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