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Selektive Schwerspat-FluBspat-Flotation 27

anschlieBende Gewinnung des FluBspats mit Fettsiduren in der zweiten Stufe
am einfachsten zu verwirklichen ist. Uber die dabei gesammelten Erfahrungen hat
bereits BErGER berichtet [13]. Folgende Hauptschwierigkeiten traten dabel auf:

Bedingt dure h die Schaumkraft der Alkylsulfate und dem Fe instkornanteil der
Flotationsaufgabe entstehen zihe und volumindse Schiume, so dall die Flotation
nicht mehr beherrscht werden kann. Durch Entschlimmen der Flotationsaufgabe,
wohbei Schlammverluste bis zu 209, in Kauf genommen werden miissen, kann die
Qehaumstabilitit soweit vermindert werden, dafl die Flotation normal verliuft

Ein groberes Mahlen, um die Feststoffverluste beim Entschlimmen herabzu-
setzen. ist nur begrenzt zulissig. Es wurde ermittelt, dali bei unentschlimmtem
M aterial der Se h.wmu}mt in der Kornung 50 bis 100 gm nicht mehr geniigend
fAotiert. Von den gréberen Fraktionen wurden sogar nur 20%, ausge vbracht. Bei
entschlimmtem Gut lagen die Verhiltnisse wesentlich giinstiger, aber auc h hier
darf der Anteil - 150 um des Flotaf ionggutes nicht zu grol werden. Aus diesen
Freebnissen ist zu schlieBen, daB das Alkylsulfat sehr stark vom Schwerspat
Elrl;“dll']lj!']'l wird. Dabei wird der Hauptteil des in normaler Menge zugesetzten
Qammlers von den Feinstschlimmen verbraucht, so daB er fiir das grobere Korn
nicht mehr ausreicht. Das Grobkorn kann deshalb nur durch iibergrolie damm-
lermengen ausgebracht werden, Dabei erhoht sich aber auch die Schaummenge,
so daB dieser Weg nicht gangbar ist.

Schwierigkeiten ergeben sich auch. wenn das Haufwerk hohe BaS04-Gehalte
hat und rh-lr ]*"Iul.‘}-c]miiu]mlt noch so grol ist, dal} seine getrennte Gewinnung er-
wiinscht seheint. Das Vorlaufen der Flulispatflotation enthalt dann noch groliere
Mengen Schwerspat, die sich nur schwer driicken lassen. Ohne Driicker schwimmt
der Schwerspat zu fast 1009}, mit dem FluBispat gemeinsam. Besonders nachteilig
ist dabei. daB grobe Schwerspatkérner mit Alkylsulfat nicht flotieren, dagegen mit
Fettsiuren ausgebracht werden. Dieses Problem tritt nicht auf, wenn der Schwer-
spatgehalt der Flotationsaufgabe unter 507, liegt, bzw. der Flubspatinhalt so
vering ist, daB auf seine Gewinnung verzichtet werden kann.

Schwerspat-Flullspat-Haufwerke mit mehr als 309, BaSO4 und groBeren Cals-

Gehalten konnten deshalb durch Flotation nicht zufriedenstellend getrennt wer-

den. In weiteren Untersuchungen im Forschungsinstitut fiir Aufbereitung, iiber

die hier berichtet werden soll, wurde speziell dieses Problem behandelt.
Um die hohen Verluste beim Entschlammen zu senken. wurde versucht. durch
eine verinderte Reagenzfiihrung bei der Schwerspatflotation die Schaumbildung

su verringern und die negative Wirkung des Feins kornes zu vermindern. Fir
den in der Aufgabe fiir die FluBspatflotation verbliebenen Schwerspat war

auBerdem ein Driicker zu suchen.

Schwerspatflotation mit Alkylsulfat-Heizil- Emulsion

Bei der Schwerspatflotation aus Eisenspaterzen gelang es CiBULKA und
Hexcon [14] mit Hilfe eimner Emulsion aus Alkylsulfat und Fettsauren den
Schaumanfall gegeniiber der Flotation mit reinem Alkylsulfat zu senken. Da
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