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weichen derselben, dass die Scheibe die erforderliche Stirke
behalten kann.

Jm grosse Kreissiigen zu vermeiden, baut man auch
wohl Maschinen mit zwei feststehenden Kreissiigen iiber
emander, wovon jede einen Theil des Schnittes macht. Inte-
ressant waren die verschiedenen schwingenden Siigen, welche
im Laufe der letzten Zeit entstanden und in Anwendung ge-
kommen sind fiir die Fille, wo das Holz sich nicht ver-
schieben sondern festliegen soll.

Die erste Einrichtung einer solcher schwingenden Siige
bestand in einem langen viereckigen Holzrahmen, der an der
Decke der Werkstiitte in Zapfen. drehbar so weit herunter-
hing, dass die Siige, welche in dem unteren Ende des Rah-
mens gelagert war, sich in passender Hihe iiher dem Arbeits-
tisch befand. Die Bewegung der Sige erfolgte durch einen
Riemen, welcher im Rahmen iiber eine Riemscheibe ging,
welche von der Betriebswelle aus bewegt wurde und iiber
eine Scheibe, die auf der Sigewelle sass. Wenn zwar diese
Anordnung des schwingenden Rahmens noch oft ausgefiihrt
wird, so sind doch auch andere nebenher in Aufnahme ge-
kommen. Wir nennen hier die gebriiuchlichsten :

a) Die Kreissiige sitzt in einem gabelférmigen Ende eines
um eine horizontale Achse drehbaren Hebels, der mit einem
Gegengewicht ausbalanzirt ist, und wird im Bogen von oben
nach unten niedergedriickt.

b) Die Sige sitzt an einem Hebel, dessen Drehpunkt
vertikal unter der Sige liegt und der durch ein Zahnrad-
segment mit Trieb und Kurbel mit der Hand im Bogen seit-
wirts bewegt wird.

¢) Dieselbe Anordnung wie bei b, nur dass die Bewegung
des Hebels durch einen stellbaren Kurbelmechanismus mit
Schubstange selbstthiitiz erfolgt.

Zu diesen Balanzirsiigen ist auch eine Siige_zu rechnen,
welche die hichste Aufmerksamkeit der Holzarbeiter verdient.
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