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Subtraftion, Multivlitation und Divijion moglichjit bequem liegen. Wan
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Kontrole durch den Bureaudief. Der Bureaudef, der in qut
organijivten  Majchinenfabrifen, iwie fiiv ridhtige und jwedmdpige Kon:
itruftion, audy fiir abjolute NRichtigkeit der Waake aller Ieidhnungen ver:
antiwortlich 1t und daber jede Beidhnung su fonfroliven bat, vedhnet ein:
fach die etngejchricbencen MaaBe (die bet Abweicdhungen gegen
pasd aufgetragene Maap jtets ald Ausjdlag gebend angejeben
werden) nady. Fiir Fig. S (die Jeihnung ded Ausgangsjtuens fiiv
einen Dampfeplinder) etiva in folgender Wetje:

Durchmefjer ded Ausgangsrobres i Lichten 100 mm,
Bobrung des Colinderdurdymefjers . . . : 400 ,

paber das Tluerjdmittsverbdltniy (4)? = {5 1t pajjend.

Dortzontalmaae:
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30 mm Abjtand des

Schraubenmittels von der duBeren Jobrivand.

Edsraubendurdimeifer  (Cntfernung  vom
Sdyraubenmittel bis v Kante der NMutter) %/,” ~ 20 mm

Hicrnach  Plag  swijden  Dutter und
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ivettaud genitgen.
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= = - = 25 mm Abjtand des

Sdyraubenmittels vom duperen Flanjcdhenrand,

Schraubendurdhmejjer ?/,” ~ 20 mm
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umt die der duBere Nand fiber die Mutter fritt, geniigend gros.

Dag find NRedmungdoperationen, die der Vureauchef Dligsjchnell m
Kopfe vornimmt und die fich bet emer Majdhine in dhnlicher Wetje n
ungebeurver Anzabl wiederbolen. Man wird daber begreifen, wieviel ibm
dparan liegen mup, mit Fablen ju thun su baben, die fiir die Addition,

venfe fich jtatt der Bablen 100, 130, 190, 240 bdie Sablen 102, 134,
186, 232, fo erbilt man fjtatt der obigen die folgenden Veredhnungen:




