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VI. Die Behandlung der Streckeylinder in der
Baumwollenspinnerei.
1. Die Riffelcylinder. '

Als erstes Haupterfordernis tiir den guten Gang des Streckprozesses in der Baum-
wollenspinnerei ist gutes Rundlaufen der Streckeylinder zu verzeichmen. Zu diesem
Zwecke st es notig, dass die einzelnen Systeme, die die Gesamtlinge des Streck-
cylinders bilden, regelrecht zusammengesteckt sind. Die sich entsprechenden Zahlen
im Anstoss miissen also in einer Linie liegen, wie wir dieses bereits bei der Konstruktion
der Riffeleylinder niiher besprochen haben. Auf eine wagerechte Lage der Riffeleylinder
muss man sodann ganz besonders achten, Diese Lage wird durch die Montage meistens
richtig getroffen, indem man die beiden Endgestelle ins Blei bringt und nun die Zwischen-
gestelle (Zwischenstiitzen) durch ihre Einstellvorrichtungen (siche 8. 47, 48, Fig. 5, 6,
7. 8, BL 7y) so regelt, dass die Cylinderbank beim Einstellen der Wasserwage parallel
zu den Cylindern und senkrecht zu dieser Richtung richtig einspielt. Da jeder Boden
mehr oder weniger einem Verziehen unterworfen ist, so wird es ratsam sein, von
Zeit zu Zeit die Lage der Cylinderbank mit der Wasserwage zu priifen und, wenn
notig, nachzustellen. Ferner achte man darauf, dass die Cylinderbicke genau senk-
recht zur Cylinderrichtung und parallel unter sich aufgestellt sind, da sonst eine un-
regelmiissige Abnutzung der Lagerflichen eintritt. Bevor man die Cylinder einlegt,
iiberzeuge man sich von dem guten Zustande der Lagerflichen und bringe in diese
etwas Fett. Das Einstellen der Cylinderentfernungen geschieht nach der grissten
Linge der in der zu bearbeitenden Baumwolle enthaltenen Fasern. Zu diesem Zwecke
zupft man die Baumwollmasse, wie bereits bekannt, zwischen Daumen und Zeigefinger
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