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126 Tabelle filr gekimmte Mako.
Tabelle fiir gekdmmte Mako.
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i | '} Gemessen iiber die Cylinder, also nicht von Mitte zu Mitte.
1 *) Nach der Kimmmaschine. ) Aus (usseisen.
1l %) Biehe Druckberechnung S. 78. Diese Werte f‘“'"l._ fiir @ zu =etzen.
" 5) Siehe Druckberechnung 8. 80. Dieser Wert 1st fir ¢ zu setzen.
j %1 1 Auszug von 1600 mm in 16,1 Sekunden.
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