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Mittwod, den 15. Mai 1912,

Os carBrandsieiierLeipzigﬁ

Handsalz, Mﬂschinensalz. Flachdruck, Rotationsdruck, Lithographie, Steindruck,
.- Notenstecherei, Schriftgiegerei, Stereolypie, Galvanoplastik, Buchbinderei :

Forlsetzung der in den N, 13, 20, 26, 3, 39, 45, 49, 3, 60, 06, 72, 75, 42, 54, 04, 100, 106 des Borsenblaties® rum Abdrudk gebrachien Artikel, welche die einzelnen Lweige
meiner Anslatt zu dem Zwedie behandeln, den Verkehr mit der Druckerel zu erleichiern, indem dic Kenninis aller ber der Herstellung des Buches in Betracht kommen-
den lechmschen Verlahren verallgemeinerl wird.

Galvanoplastik.

Bei der Besprechung der Stereolypie wurde schon aus-
gefiihrt, daB ihr Erzeugnis, die aus Hariblei gegossene Druck-
platte, nicht allen Anforderungen entspricht, die an geireue
Wiedergabe von Bildstécken gestellt werden miissen. Die
Stereotypie ist iiberdies auch nichi geeignet, sehr hohen An-
spriichen hinsichtlich der Ausdauer der Platien bei Auflagen
von 50— 6oooo zu enisprechen. Hier fritt aus zwel Griinden
die Galvanoplastik erginzend ein. Die Qalvanoplastik ar-
breitet einmal mit einem Maternmaterial von ungleich viel
feinerem Gefiige, als die Papiermatrize der Papierstereotypie
ist, und dann ist auch das bei der Oalvanoplastik zur Ver-
wendung kommende Metall (zumeist Kupfer) viel wider-
standsfihiger gegen die Abnutzung der Platte beim Druck
als das Hartblei der Stereotypplatte.

Naturgemidll sind die Orundziige bei
ganz_gleich, denn es handelt sich

beiden Verfahren

T
Prigung mit der grifiten Genauigkeit wiedergibt. Sobald
der Niederschlag die notige Stirke erlangt hat (es genugt ein
Bruchteil eines Millimeters), wird die Mater aus dem Bade
herausgenommen und das Wachs abgeschmolzen, so dali nur
das Kupferblech iibrigbleibt. Dieses wird alsdann mit Blei
hintergossen, um es auf die erforderliche Plattenstarke von
etwa 415 mm zu bringen, und nachdem die Platte dann durch
das , Richten® und durch Abhobeln der Riickseite die fiir den
Druck erforderliche vollig ebene Form und ganz genaue
Giiirke erhalten hat, ist das ,Galvano® ferlig.

Fiir den Druck selbst wird ein Galvano, ganz so wie
eine Stereotypplatte, entweder auf metallenen Unterlagen be-
festigt oder auf Holz genageil.

An Stelle von Wachs kann auch jedes andere prage-
fihige Material, z. B. Guttapercha, Zelluloid usw,, verwendet
werden, sobald es durch die Graphilierung leitend gemacht
werden kann. Ist das Maternmaterial schon von Matur aus
ein leitendes, wie z. B, Weichblei,

in beiden Fallen darum, von einer
Originaldruckform, also einem
Schriftsatze oder einem Druck-
stocke, Abformungen zum Zwecke
der plastischen Wiedergabe zu
machen. Nur ist die Stereotypie,
dem niederen Werte ihres Pro-
dukis entsprechend, einfacher und
billiger, die Galvanoplastik zwar

das ebenfalls prigefahig ist, we-
nigstens fiir Autotypien, so eriib-
rigt sich das Graphitieren, und
es wird der weitere Vorteil erzielt,
daf das Kupfer sich nun unmittel-
bar andie Pragung niederschlagen
kann, also auch der zwischen
Pragung und Kupferniederschlag
sich einschiebende Hauch der

umstindlicher und teurer, aber in
bestimmten Fillen unentbehrlich,

Bei der Galvanoplastik wird
das Original unter sehr starkem
Druck, zumeist vermittels einer
hydraulischen Presse, in_tine
Wachstafel abgeprigt. Wachs
vermag sich einer jeden Feinheit
eines Druckstockes, sei es ein
Holzschnilt oder eine Autolypie,
aufs beste anzupassen, Allerdings
ist es dem galvanischen Strome
gegeniiber ein Nichtleiler, und
deshalb wird, nachdem die Pra-
gung erfolgt ist, die gepragte
Seite der Wachstafel mit feinstem
Graphitpulver eingepudert, das
vermittels einer sehr feinen Burste
von Hand oder Maschine in einer
zwar vollig geschlossenen, aber
ungemein diinnen Schicht in alle
Partien der Pragung eingerieben
wird. Das hat den Zweck, die Prigung fiir den galvanischen
Strom leitend zu machen und so zu ermoglichen, dab sich
die Kupferatome niederschlagen konnen.

Die graphitierte Mater wird alsdann in das ,,Bad" gehangt,
eine wisserige Lisung von Kupfervitriol in einem ehilter
aus saurebestindigem Malerial, Die Mater hingt an
metallenen Haken, die in Beriihrung mit der graphitierten
Prigeseite stehen und ihrerseits an Kupfersiangen gehingt
werden, die quer itber dem Behilter liegen und die mit dem
negativen Pole eines galvanischen Elements bzw. einer
Dynamomaschine verbunden sind. Der positive Pol ist mit
einer Anode verbunden, in diesem Falle einer Kupfertafel, die
in ganz gleicher Weise wie die Mater dieser gegeniiber im
Bade aufgehiingt ist. Sobald nun die Verbindungen herge-
stellf sind und damit der Stromkreis geschlossen worden ist,
kreist der galvanische Strom und ldst im elektrolytischen
Prozesse, denn ein solcher ist die Galvanoplastik, von der
kupfernen Anode Partikelchen ab, die gegeniiber auf der mit
Graphit eingeriebenen Prigung abgelagert werden und nach
entsprechender Zeit ein dunnes Kupferblech bilden, das die

Behaiter mil dem galvanischien Dade.
Calvanoplashker hangl die Rupler-Anode e, yon wisloh
sohilag bewirk] ward

Giraphitierung noch vermieden
wird., Diese Bleiprigung (Albert-
Fischer-Galvano) ist namentlich
bei Anferligung von Galvanos fir
Dreifarbendruck wertvoll, wo es

anz besonders auf unbedingte

enauigkeit der Wiedergabe an-
kommt.

Die Anfertigung eines Gal-
vanos ist dann zweckmalig baw.
notwendig, wenn von dem Ori-
ginale, sei dieses ein Holzschnitt
oder eine Atzung, nicht unmittel-
bar gedruckt werden kann, um
es vollig unversehrt zu erhalten.
Des &fteren kommt es auch vor,
daB kleine vereinzelte Druckstocke
in sehr hohen Auflagen zu drucken
sind, beispielsweise bei Reklame-
drucksachen, In solchen Fillen,
wo eine vier-, sechs-, acht- oder
noch mehriachere Vervielfaltigung
des Originals erwiinscht ist, wird eine entsprechende Anzahl
Qalvanos angefertigt und durch deren gleichzeitigen Druck
einne Minderung der Druckzahl erziell. Dieses Verfahren ist
nur solange vorteilhaft, als die Kosten fiir die Galvanos und
die vermehrte Zurichtung fiir den Druck durch Ersparnis an
Druckzahl reichlich aufgewogen werden.

Die Galvanoplastik findet in seltenen Fallen auch An-
wendung zum Verstihlen oder Vernickeln von Stereotyp-
platten, um diesen eine grofiere Widerstandsfahigkeit gegen
die Abnutzung beim Druck sehr hoher Auflagen zu geben.
Hierbei handelt es sich jedoch nicht um ein Ablormen, son-
dern lediglich um einen diinnen Niederschlag hiireren Me-
talls, also Stahl oder Nickel, auf die Stereotypplatte selbst,
der schon um deswillen keine bemerkenswerte Starke haben
darf, weil er sonst die Schirfe des Schriftbildes beeintrich-
tigen wiirde. Eben dieser minimalen Stirke des Uberzuges
wegen, der dementsprechend auch nur eine beschrinkte Be-
standigkeit hat, und weil das Verstihlen bzw. Vernickeln
verhalinismiBig kostspielig ist, findet es keine haufige An-
wendung,
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