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Handsatz, Maschinensalz, Flachdruck, Rotalionsdruck, Lithographie, Steindruck,
:: Notenstecherei, Schrifigiekerei, Stereotypie, Galvanoplastik, Buchbinderei ::

Fortsetzung der in den WNen. 13, 20, 26, 31, 39, 45, 40, 54, 60, 66, 72, 00, 862, 60, W4, 100, 106, 102, 116, 2488 des JDorsenblattes™ zom Abdrude gebrachilen Adhikel, welche die
einzelnen :"I""'""il" meiner Ansltall zu dem fwecke behandeln den Verkebr mil der Druckerei 2 -e'||1'||_||1-"|||I mdem  die Kenndmis aller ber der Mersteliong des

Buches in Befrach] kommenden fechnischen Yerfahren verallgemeiner! wird

Reproduktions-Verfahren.
3. Strichdtzung.

Das was beim Holzschnitte als dem dltesten Hochdruck-
Reproduktionsverfahren das Messer bzw. der Stichel des Holz-
schneiders vollfithrt, namlich das Entfernen des zwischen den
einzelnen Flichen, Strichen, Linien oder Punkten einer Zeich-
nung liegenden Holzes bis zu einem Grade, dafl es nicht
mehr mitdrucken kann, dieses Entfernen aller nicht zur eigent-
lichen Bildiflache gehdrigen Partien des Druckstockes, wird
bei der Strich- und Halbton- (Raster-) Atzung durch Atzen
mit Sdure bewirkt, gegen deren Einflufi die Zeichnung selbst
durch siurebestindige Farbe peschiitzt ist. Bei der Metall-
Hochatzung wird also mechanisch-chemisch erzielt, was beim
Holzschnitie durch Handfertigkeit geschieht.

Angesichts des Umstandes, dali die graphische Metall-
atzung bei der Radierung schon
seit fiinf Jahrhunderten bekannt
war. ist es zu verwundern, dafl
der Holzschnitt nicht schon viel
frither durch die Strichiatzung
ersetzt worden ist. Eine Er-
klarung hierfiir ist wohl darin
zu erblicken, daB die sdure-
bestindige Farbe oder Tinte, mit
der die Zeichnung auf die Me-
tallplaite aufgebracht werden
mul}, ihrer Dickflussigkeit wegen
sich wenig zum Zeichnen eignet,
und dafl erst mit dem durch
Erfindung der Lithographie ein-
gefiihrten Uberdruckverfahren
und ganz besonders seitdem
es gelungen ist, Zeichnungen
photographisch auf die Metall-
platte zu dberiragen und saure-
bestandig zu machen, die gra-
1;hi5f:he Metallhochatzung i1hre
jetzige universelle Bedeutung
erlangt hat.

Der Arbeitsgang bei der
Metallitzung ist folgender. Auf
die hochglanzend polierte Zink-, Kupfer- oder Messingplatte
(Hir Strichatzung wird fast ausschheﬁllch Zink verwendet) wird
die Zeichnung entweder durch einen Uberdruck tibertragen
oder die Platte wird mit einer lichtempfindlichen Schicht ver-
sehen und so fiir photographische Ubertragung geeignet ge-
macht, in welchem Falle zugleich eine beliebige Verkleinerung
oder "u":‘:rgrul'icrung_ bewirkt werden kann. S0 gut wie ver-
mittels der Photographie eine fiir Sirichdtzung besonders
hergestellte Zeichnung zwecks Hochiatzung auf die Zinkplatte
tibertragen werden kann., kann natirlich auch jedwede ge-
druckie Abbildung, Schrift oder ‘irgendwelche Darstellung auf
die Platte iibertragen werden, sobald nur eine fir das Photo-
graphieren hinreichende Schwarzweiliwirkung des Originales
vorhanden ist. Diese fast unbeschrankt vielseitige Anwendungs-
moglichkeit ist ungemein schitzbar auch deshalb, weil die
betreffenden Originale bei der Reproduktion nicht im geringsten
leiden und es so ermoglicht ist, kostbare und seltene alte
Drucke oder Zeichnungen und Handschrifien getreu und wohl-
feil fiir den Druck herzurichten.
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Nachdem die Zeichnung iibertragen isl, beginnt das Atzen,
indem zuniachst mit schwacher Saure eine ganz geringe Ver-
tiefung der wegzuitzenden Partien herbeigefiihrt wird. Weil
die Saidre das Bestreben hat, das Metall in jeder Richtung
aufzulosen, in der sie mit ihm in Berithrung kommt, so wiirde
sie es nach und nach auch seitlich unterhalb der einzelnen
Striche angreifen und diese wiirden unterfressen werden oder
sich ganz verlieren. Um das zu vermeiden, wird nach einer
ersten schwachen ﬂtzung die Platte der E1nw1rkung der Siure
entzogen und die Zeichnung, die also bereits ein wenig er-
haben steht, mit einer feii- und harzhaltigen Farbe so stark
eingewalzt, dall auch die Rander der Striche einen Farbeschutz
erhalten und somit der nunmehr folgenden zweiten und
stirkeren Atzung besser widerstehen. Das Verfahren des Ein-
walzens und Weiterdtzens wicderholt sich je nach der Art
der Zeichnung, bis die Vertiefungen so stark sind, daB die
Farbewalzen der Druckpresse
beim Farbeaufirag nicht mit
ihnen in Berithrung kommen
und sie dementsprechend also
auch nichfimAbdruck erscheinen
konnen. Da wo die Striche
einer Zeichnung eng aneinander-
stehen, geniigt eine schwache
Afzung. Bei weiten Zwischen-
raiumen aber wird, nachdem die
bisher geatzten Partien, soweit
siec micht mehr vertieft werden
sollen, durch Auftrag von As-
phalt geschiitzt worden sind,
der durch Erwarmen der Platte
angeschmolzen wird, die Ver-
tiefung durch Atzungen mit
starker Saure schnell bewirkt,

Die verschiedenenAtzungen
haben stufenformige Absilze
erzeugt, deren Kanten durch
ein weileres Atzverfahren abge-
rundet werden, was besonders
auch von den Kanten der ersten
Atzungen gilt, die zundchst den
Strichen der Zeichnung stehen.

Die wichligsie Vorbedingung fiir eine gute Strichatzung
ist, dal} alle Linien und Striche der Zeichnung, auch die feinsten,
in tiefschwarzer Farbe und mit groBter Schiarfe ausgefiihrt
sind, um bei der photographischen Ubertragung auf die licht-
empfindliche Schicht der Zinkplatte geschlossen den Einwir-
kungen der Sdure widerstehen zu konnen. Ein wirklicher
scharfer Strich kann nur auf ganz glaitem Papier ausgefiihrt
werden, deshalb verwendet man zu Strichzeichnungen, die
gedlzt werden sollen, glatten weilien Karton oder doch
mindestens sehr glattes weilles Papier.

Fir das Atzen werden zumeist eine grofiere Anzahl von
Strichatzungen auf eine Zinkplatte iibertragen, um eine Ver-
einfachung und Verbilligung des Verfahrens herbeizufithren.
Nach beendeter Reindtzung ist es somit erforderlich, die
Zinkplatte zu zerschneiden und jede einzelne Zeichnung durch
Aufnageln auf einen Holzklolz ,schrifthoch® zu bringen, d. h.
die Zinkplatte und das Holz miissen zusammen genau so hoch
sein, wie eine Buchdrucktype lang ist, weil ja beide zusammen
in der Buchdruckschnellpresse g::l:lrurkt werden miissen.
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