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Handsalz, Maschinensatz, Flachdruck, Rotationsdruck, Lithographie, Steindruck,
Notenstecherei, SchriftgieRerei, Stereotypie, Galvanoplaslik, Buchbinderei ::
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Foriselzung der in den Meno 15,20, 206,75, 55, 45, 45, 54, 60, 66,72, T8, &2, 88, o4, 100, 105, {12 116,
Oscor Brondsieterschen Anstall zu dem Zwedie behandeln, den Verkehr

welche die einzelnen Dwehpe Ger

aller bt der Hersiellung des Buches in Belrach kommenden technischen Verfahren verallgemeiner! wird.

Aul vielladhe

2 128, 134, 140, 164 des Dorsenblalles” zum Abdruck gebradilen Arlikel,
mil der Druckersi 7u erleidiern, indem die Kennfms
Anlrogen die Milleilung, dal wh beab-

sichtige diese  kleinen Abhandlungen spaler i vervollkemmier Form als . Handbuch der buchgewerblichen Verfahren hir den Verkehr mil Drockereien und

huchgewerblichen Belrieben® erscheinen #u lassen,

Oitto Saaberlicl

N

Buchdruck.

2. Ausschiefien, Schliefen, Zurichtung.

Bevor das Drucken selbst vor sich gehen kann, sind be-
stimmte vorbereitende Hantierungen notig, die in ihren Grond-
ziigen bei jeder Art Buchdruck ungefibr die gleichen sind,
weil sie mil dem eigentlichen Wesen dieses Druckverfahrens
als Hochdruck zusammenhingen.

Hierzu gehirt in erster tinie das ,,Schliefien* der Druck-
form. Solange der Satz vom Setzer hantiert wird, steht er
lose auf Satzbrettern, und die einzelnen, eine Seite bildenden
Satzteile sind mit Schniiren umwickelt, ,ausgebunden®, um
das Abfallen von Buchstaben oder sonstigen Satzteilen zu
verhiiten. Fiir den Druck ist diese Befestigungsart bei weitem
nicht hinreichend, weil die hin und her gehende Bewegung des
JKarrens® der Schnellpresse, der die Druckform unter den
Druckzylinder und wieder zuriick zur neuen Einschwarzung
fithrt, das Gefiige des Satres lockern wurde, ganz abgesehen
davon, daBl auch die elastischen
Farbewalzen das Besireben
haben, beim Hinwegrollen iiber
den Satz Buchstaben herauszu-
ziehen, die nicht ganz fest ein-
gespannt sind. Zum Zwecke
des , SchlieBens” wird der Satz,
der zu einer Druckform gehort,
auf die eiserne Schliefiplatte
gestelltundder,,SchlieBrahmen™
darumgelegt, der die Grofle des
Druckformats der betreffenden
Presse hat und ein genau recht-
winklicher Eisenrahmen, nur
etwas niedriger als die Schrift
ist. Zwischen dem Satze und
dem inneren Rande des Schlieli-
rahmens mufl etwas Raum
bleiben, um das ,,Schlieffzeug"
unterzubringen, das sind Vor-
richtungen verschiedener Art,
die, alle darauf beruhen, zwei
Keilflichen gegeneinander zu
ireiben, deren eine an derSchrift
und deren andere am Schlieli-
rahmen anliegt. Durch das Anziehen oder Antreiben desSchlieli-
zeugs wird der Satz mit groBer Kraft zusammengeprefit und alle
Teile der Druckform so fest in den Schliefrahmen gespannt,
dali dieser, der bei grofen Maschinen Seitenlingen von mehr
als einem Meter hat, mit der unter Umstinden zentnerschweren
Druckform von der SchlieBplatte ab- und in die Schnellpresse
eingehoben werden kann.

Trolz dieses festen SchlieBens der Druckform kommti es
doch vor, da nicht nur, wie schon erwihnt, einzelne Buch-
staben durch die Druckwalzen aus dem Satzgefiige heraus-
gezogen werden, sondern namentlich auch, dali der wAusschiub
steigt bzw, dali es ,Spiefie” gibt. Ausschlull nennt man
die micht schrifthohen Typen, die den Zwischenraum zwischen
zwei Worten ausfilllen und die in dhnlicher Art als , Durch-
schull* auch zwischen den Zeilen liegen, wenn diese weiteren
Abstand wvoneinander haben sollen. Das ,Spiefien" des
Satzes, das sich durch schwarze Flecke bemerkbar macht, die
an unbedruckt sein sollenden Stellen auftreten, beruht darauf,
daB der Setzer nicht put ausgeschlossen, d. h. die Zeile nicht
geniigend durch Ausschlufi gefiillt hat, sodall sie beim Schlielien
nicht geniigend mit festgespannt werden konnte. Auch wenn
durch das Einfigen von Bildsitcken der streng systematische
Typensaiz in der Festigkeit beeintrachtigt worden ist, gibt es
leicht Spiebe, die unter allen Umstinden vom Ubel sind, denn
sie schanden den Druck und bedingen ein oftes Anhalten der
Maschine, damit der Drucker die in die Hohe pgestiegenen
Ausschlufisiiicke niederdriicken kann.

Bevar die Druckform geschlossen werden kann, ist es,
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Geschlossene® Druckiorm.
innerhalb des Schlichrahmens Legt an drei Seilen Zunachsl das Schlick-
zeua” vermiliels dessen die 16 Sdriflkolumnen im Halunen fesigespannd
wWeErden

wenn es sich um den Druck eines Werkbogens handelt, natiir-
lich notwendig, den Satz der 16 einzelnen Seiten so zu ein-
ander anzuordnen, dafi diese, wenn der Bogen auf beiden
Seiten bedruckt ist und gefalzt wird, die richtige Reihenfolge
haben und dafl auch die weiBien Rinder der Seite das richtige
Verhilinis aufweisen. Diese Hantierungen nennt der Drucker
Ausschiefien” und ,, Formal machen"; es sind Arbeiten, die
mit Umsicht und Gewissenhaftigkeit ausgefithrt werden mussen,
weil sonst Fehldrucke unvermeidlich sind.

Wenn nun endlich nach all den genannten Vorarbeiten
die Druckform in die Maschine eingehoben worden ist, be-
ginnt die ,, Zurichtung®. Der Drucker macht einige Abzige,
aus denen sich erweist, daf, falls es sich micht vielleicht um
eine aus neuer Schrifi gesetzte Form handelt, die ganz gleich-
millig hoch ist, die einzelnen Partien der Druckiorm ganz
verschieden , aussetzen®, d. h. zum Abdruck kommen. Einzelnes
driickt scharf aus, anderes wieder ganz unvollkommen und
ganz besonders, wenn die Form Bildstocke enthait. Diese
Erscheinung rithrt von der un-
gleichmalBigen Hohe der ein-
zelnen Schrifttypen und der Bild-
sticke her, wie sie sich beziiglich
der Schriften durch oitere Be-
nutzung und beziiglich der Bild-
stcke durch ihre Holzunterlage
ergibt. Die eiserne Platte, auf
der die Druckform im Karren
der Maschine liegt, ist voll-
kommen eben und ebenso der
Druckzylinder in seiner Langs-
richtung; es ist also begreiflich,
daf zwischen diesen beiden
starren Druckflichen nur ganz
;:fvgeir:hm:'iﬁig hohe Teile der

ruckform gleichmalig zum
Abdruck kommen konnen und
dafi eine Ausgleichung vorhan-
dener Ungleichheiten erfolgen
mull, wenn ein gleichmibiges
Druckbild erzielt werden soll.
In der Herbeifihrung dieser
Ausgleichung besteht nun die
wLurichtygng®. Aus den erwahn-
ten Abziigen, die der Drucker zunachst gemacl?t hat, ersieht er an
den Stellen, die fast gar nicht ausdrucken, die gribsten Unter-
schiede in der Hohe und gleicht diese aus, indem er aus Papier-
bogen Stiicke von Umfang und Form der Stellen HuisﬂhﬂEIdEtUTld
diese, notigenfalls mehrere iibereinander, unfer die Druckform
legt, dahin, wo diese zu niedrig ist. Nun werden neue Abziige
gemacht, die jeizt schon ein besseres Bild bieten, und es beginnt
nun die Zurichtung ,,von oben®, d. h. aus den Bogen mit den
neuerdings gemachten Abziigen werden die Teile, die zu scharf
drucken, ausgeschnitten und auf die zu wenl ausdruckenden,
die in der Druckform zu niedrig sind, wird Papier aufgeklebt,
unler Umstinden ebenfalls in mehreren Lagen, und der so
behandelte Bogen, der eine Art Reliet darstellt, wird derart
auf den Druckzylinder befestigt, dafi die aufgeklebten bzw.
ausgeschnittenen Stellen beim Druck genau auf den zu niedrigen
bzw. zu hohen Stellen der Druckform zusammentreffen und
den bezweckten Ausgleich bewirken. Diese Darstellung der
ungemein wichtigen und schwierigen Arbeit des Zurichtens
ist natiirlich nur eine Skizzierung ihrer Grundziige; in Wirk-
lichkeit sind noch eine Menge Hantierungen mit ihr verknupft,
die, besonders wenn lllustrationen in Frage kommen, ein gutes
Verstindnis des Druckers fiir Bildwirkung bedingen und auch
durch mancherlei Hilfsmittel Unterstiitzung finden. Die Zu-
richtung groBer Druckformen mit Abbildungen dauert unter
Umstinden mehrere Tage. Wihrend dieser Zeit mull die
Maschine stehen, sie ist also ihrer produktiven Tatigkeit ent-
zogen, worin eine weitere Erklarung fiir die Kosispieligheit
der ,,Zurichtung® liegt.
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