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OscarbBrandstetter-leipzig

Buchdruckerei » Musikaliendruck ~ Ansialt
Werkdruck~Grogbetrieb

Handsalz, Maschinensatz, Flachdruck, Rotationsdruck, Lithographie, Steindruck,
:: Notenstecherei, SchrifigieBerei, Stereotypie, Galvanoplastik, Buchbinderei ::

For I'E"‘:-'I"'“:"..' der i den Nrn. 15, 20, 26, 31, 39 45, 45 54, 60, 6h, T2 78, &2 {H, Gl TOK, 106, 112, 118, 122, 128, 134, 140, 164, 100 190, 196, 200, 26, 2128, 210, :-':"-I., 30 TG 24 RS Y
des Borsenblattes™ rum Abdruck gebrachien Arlikel, welche die einzelnen Zweige der Oscar Brandsteflerschen Anstall zu dem Zwedke behandeln, den Verkehr ml
der Druckerer zu erleichtern, indem die Kenninis aller bei der Herstellung des Boches in Betradil kommenden lechnischen Verfahren veraligemeinert wird.,  Auf
vicllache Anfragen die Mileilung, daf ich beabsichlige diese kleinen Abhandlungen spiler in vervollkommneler Form als  Handboch der bochgewerblichen

Verlahren fur den Verkehr mil Drockereien und buchgewerblichen Belrieben” erscheinen zu lossen

Cifte Sauberdich.

Buchbinderei.

I. Aufmachungsarbeiten.

In mindestens ebenso ausgeprigter Weise wie der
Buchdruck hat sich auch die Buchbinderei vom Kleingewerbe
zum GCrofbetriebe entwickeit. Sie ist darin sogar noch
durchgreifender verfahren, insofern als die Maschinenarbeit
in der Buchbinderei sich auf samtliche Hantierungen an-
wenden lafit. Auf die Umgestaltung, die infolge der maschi-
nellen Massenherstellung in bezug auf die Gediegenheit und
den kunstgewerblichen Wert des Einbandes Platz gegriffen
hat, kann an dieser Stelle nicht des niheren eingegangen
werden, zumal in dieser Hinsicht die schlimmsten Zenen
" uberwunden sein diirften. Es sollen in drei Artikeln, die fur
Buchbinderei vorgesehen sind, lediglich die Aufmachungs-
(Fertigstellungs-) Arbeiten, das Broschieren und das
eigentliche Binden behandelt werden.

In gewissem Sinne liefert der Drucker nur ein Halb-
fabrikat insofern, als sein Produkt noch einer Fertigstellung
bedarf, um dem Gebrauchszwecke dienen zu konnen. Ab-
gesehen vom Broschieren und Binden, das bei den in Buchform
erscheinenden Drucken in Betracht kommt, handelt es sich
bei den vielen Drucksachen fiir den geschafilichen und gesell-
schaftlichen Verkehr um sogenannie Aufmachungsarbeiten,
wie OSchneiden, Perforieren, Falzen, Nuten, Hetten, Gurh-
mieren, Einlegen oder Ankleben von Beilagen, Kuvertieren
usw., die weniger in das Bereich des Druckers als das des
Buchbinders gehoren. Bei den einfachsten druckerischen
Erzeugnissen, den landliufigen Akzidenzen (Rechnungen,
Brietkopfen, Zettel) in Blatitorm beschranken sich die Aui-
machungsarbeiten auf das Schneiden und Beschneiden. Uber-
schreitet der Umfang das ,,Blatt”, so kommt das Falzen hinzu
oder auch das Zusammenhetten mit nachherigem Heschneiden,
und unter Umstinden das Versandlertigmachen. Schneide-
maschinen gehoren zu den unentbehrhichsien Hilfsmaschinen
sowohl des Druckers als des Buchbinders, und sie werden,
den vielerlei Verwendungszwecken entsprechend, in den ver-
schiedensten Grofien und Bauarten hergestelit. Bei den ein-
facheren Arten wird der Papierstofl aur das Tischgestell der
Maschine geschoben, durch emen PreBbalken niedergedriickt
und alsdann mit einem schweren guiliotineartigen Messer,
das durch ein Riderwerk von oben in seitlich schrager Rich-
tung nach unten pgefuhrt wird, geteilt oder auch nur be-
schnitten, Das Messer kehrt nach dem Schneiden in seine
Ruhelage nach oben zuriick.

Als ein teilweises Schneiden konnte man das Perforieren
bezeichnen, das Herstellen einer geradlinigen Lochreine, um
einen entsprechenden Teil bequem und sauber abtrennen zu
konnen. In der Perforiermaschine werden in einer Rethe an-
geordnete Stanlstifte stanzenartig in sie eng umschhieBende
Locher gedriickt, wobei aus den dazwischengelegten Bogen
kleine Scheibchen ausgestanzt und so die Lochreihen gebildet
werden. Das verbreitetste Beispiel von Perforierung sind die
Briefmarken.

Niichst dem Schneiden kommt als Aufmachungsarbeit
das Falzen am hdufigsten vor. Die urspriingliche und auch
jeizt noch neben der Maschinenarbeit allgemein in Qebrauch
befindliche Ausfiihrung ist das Handfalzen mittels Falzbeins,
wobei von dem auf einem Stofle liegendenr zu falzenden

Bogen der oberste mit der rechten Hand an der rechten
unteren Ecke erfabit, diese auf die links gegenuberliegende
gebracht und dann mit dem in der rechien Hand gehaiténen
Falzbein auf der Mitte entlang gesirichen wird. Ist ein
zweiter oder dritter Bruch notig, so werden diese in ahnlicher
Weise unmittelbar anschlieBend ausgefithrt. Die Falz-
maschine hat nicht die Wirkungsweise des Falzbeins uber-
nommen, also das Niederdrucken des zusammengelegien
Bogens durch Entlangstreichen in der Falzlinie, weil das
maschinell nicht vorteilhaft ausfihrbar 1st. Beim Maschinen-
falzen wird der Bogen auf den Tisch der Falzmaschine ge-
fahrt, in dessen Mitte, eiwas vertieft und dicht beisammen,
zwel sich gegeneinander und nach unien drehende Wellen
bzw. Walzen liegen. Sobald die Bogenmitie des eingefuhrten
Bogens genau uber der Berihrungshnie des Walzenpaares
angelangt ist, schlagt ein an Hebelarmen belesligies eisernes
Lmeal, das ralzschwert, schnell und kurz nieder und drickt
dabei den Bogen in seiner ganzen Lange zwischen die sich
unufiterbrochen drehenden Waizen, die 1thn beim Durchgehen
scharf und sauber falzep. Fiir einen zweiten, dntten und
selpst wvierten Bruch (zum Falzen eines 10seitigen Bogens
sind 3, ewnes j2seiligen 4 bBruche erforderhich; wiederholt
sich der Vorgang bel unterhalp des Maschinentisches an-
geordneten Walzenpaaren und Falzmessein, die immer nur
halb so lang als die vorhergehenden zu sein brauchen, weil
die zu falzende Fliche bei jedem Falze um die Halfte ver-
kieinert wird.

Zur Schneide- und Falzmaschine gesellt sich bei den
Auimachungsarpeiten gewohnlich noch aie Drahihefimaschine
in ibrer einfachsten Gestall, in der sie zum Durchschlagen
von Drahtklammern durch den Kuckenfalz eines oder mehrerer
ineinandergesteckier Bogen dient. [Diese Hefimaschinen
formen die Drahtklammern selbst, indem sie von dem auf
cine Spule gewickelten Drahte ein entsprechend langes Stiick
abschneiden, dieses in |_I|-Form biegen, mit den beiden
Spitzen durch Bogen stoben und dann die Enden meder-
driicken. Je nachdem der gefalzte Bogen auf den Heft-
apparat aufgelegt wird, befinden sich die Klammerenden
aublen am RKucken oder innen im Falz; sie konnen auch
seitlich durch mehrere Bogen hindurchgestoBen werden, was
die sogenannie Blockhettung ergiot, bet der sich die Blatter
nicht vollig aufschlagen lassen. Fir das eigentliche Buch-
heften sind noch andre Heftmaschinen in Gebrauch, die
spater noch Erwahnung finden werden.

Bei den haungen Massenauflagen von Prospekten und
sonstigen Propagandamitieln haben die Fertigstellungs- und
Versendungsarbeiten groBe Bedeutung. Es kommt zumeist
darauf an, sie in kurzester Frist und mit Zuverlassigkeit aus-
zufiuhren; das erfordert grole Ewnrichtungen in bezug aui
Arbeitsraume, maschineile Anlagen und geschultes Hilis-
personal, wie es In geelgneister Form gewohnlich nur der
Grolibetrieb bietet, der gegebenenfalls durch Konzentration
aller einschlagigen Betriebseinrichtungen auf den einzelnen
besonders drnglichen Auttrag Uberraschendes zu leisten
vermag. Bei der Verbreitung von Prospekten als Zeitungs-
betlagen oder durch Sortimentsbuchhandlungen, deren Firmen
aufgedruckt werden, kommen die erwihnten Emnrichtungen
zur Bewalugung von Massenauflagen in Verbindung mit der
zentralen Lage Leipzigs aufs vorteilhafieste zur Geliung




