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Domnerdtag, ben 19. Degember 1912,

Handsalz, Maschinensatz, Flachdruck, Rotationsdruck, Lithographie, Steindruck,
.- Notenstecherei, Schrifigiegerei, Stereotypie, Galvanoplastik, Buchbinderei ::

"OscarBrandstetter-Leipzig

Forisetzung der in den Nen, 13, 20, 26, 31, 39, 45, 49, 54, 60, 06, 72, /8, O, B8 G4 100, 106, 112, 198, 122, 125, 154, 140, 164, 170, 190, 196, 201, 206, 212, 218, 224, 230, 230, 243, 248, 54,
50, 265, 270, 216, 262, 368 des  Borsenblattes® zum Abdruck gebrachien Arlikel, weldhe die cinzelnen Zweige der Oscar Brandsichierschen Anstall zu dem Zwedke biehandeln,
den Verkehr mil der Druckerei zu erleichiern, indem die Kennhnis ailer bei der Herstellung des Buches i Belrachi kommenden technischen Verlahren veralige-

meinerd wird, Aul viellache Anfragen die  Mlilletung,

' dals ich beabsichlige diese kicinen Abhandlungen spaier in vervollkommneler Form als
buchgewerblichen Verlahren fir den Verkehr mi Druckereien und budigewerblichen Belneben® erscheinen zu lassen.

JHandbuch der
Ohite Sduberlich.

Papier.

11l. Beurteilung, Einkauf, Verwendung.

Fiir die Beurteilung von Papieren kommen hauptsichlich
die nachiolgenden Gesichtspunkie in Bewracht. Als wichtigste
Unterscheidung gilt , holzhaitig" oder Lholzirei*, Nach den
vorangegangenen Aushihrungen tber Fasernmatenal und
Stoffzusammensetzung konnen diese Begnife nicht mehr
sweifelhaft sein, und das einigermalen geubte Auge erkennt
unschwer zum mindesten einen starkeren Holzschlitigehalt
eines Papiers ohne weiteres. Fir zweitelhaite Falle dient
ein Betupfen des Papiers mit schwefelsaurem Anilinsulfat,
das eine Gelbfarbung bei Holzschliftgehalt bewirkt, oder noch
besser mit salzsaurer Phlorogluzin-Losung, die eine je nach
dem Grade der Holzhaltigkeit starkere oder schwichere
karminrote Firbung bewirkt. Genaue Prifungen auf sonstige
Stoffzusammensetzung, Gehalt an Fiillsioften, Dehnbarkeit
Festigkeit, erfordern spezielle Einrichtungen und Instrumente,
die in Prifungsanstalten genalten werden. Zur Bestimmung
der Beschwerung emes Papiers durch mineralische Fiillstofte
wird der Aschegehalt durch Verbrennung ermittelt. Den
Festigkeitsgrad bezeichnet man durch die ,Reiblange", das
ist die Anzahl von Melern semer eigenen Breite und Starke,
die ein Papierstreifen zu tragen vermag, bevor er reifit
Auch die Bruchdehnung, d. h. der Prozenisaltz, um welchen
sich ein Papier dehnen lafit, bevor es reift (sie 1st In der
Langsrichtung der Papierbahn gidBer als in der Querrichiung),
zu ermitteln 1st oft wichtig. Ebenso ist es zur Beurielung
der Festigkeit eines Papiers wesentlich, den ,,Widerstand
gegen Zerknittern* zu ermitteln.  Er laBit sich bei enisprechen-
der Ubung und Erfanrung auch ohne Instrumente fesisiellen.

Gekault wird Papier zumeist nach Tausend Bogen (Neu-
ries) unter Zugrundelegung des Gewichis dieser Menge und
des Preises pio Kilo. ter Rollenpapieren fur Rotauonsdruck
wird nur nach Gewicht gekauft unter Zugrundelegung einer
bestimmten Bahnlinge pro Kilo oder des Gewichts pro
Quadratmeter. lm aligemeinen ist das Papier desto schwerer,
je starker es ist, doch lalit hier (buchstablich!) unter Um-
stinden das mineralische Fillmaterial sehr ins Gewicht,
mittels dessen auch ein weniger starkes Papier eine betracht-
liche Schwere erlangen kann. Um fiir die Beurteilung des
Verhiltmisses der Schwere zur Siirke einen emnheitiichen
MaBsiab anwenden 2zu konnen, wird das QGewicht des
(Quadratmeters des Papiers in Gramm ermiitelt und beim
Vergleichen zugrunde gelegt. Papiere, die weniger als 50 g
pro  Quadraumeter wiegen (das Papier des Borsenblatl-
Umschlags wiegt 58 g pro O m), gelten betrefis des Gewichts
bzw. betreffs aer Siarke als unternormal und werden mit
einem Aufschlag auf den Kilopreis belegt, weil die Arbeit,
bzw. die Kosien der Papiermaschine, die in der Haupisache
proportional der gearbeiteten Flache sind, bei geringen Ue-
wichten keinen hinreichenden Ausgleich hinden. Dement-
sprechend ist die Herstellung siarkerer als der normalen
Papiere ein Vorieil fir die Fabrik.

Soweit nicht vom Lager gekauft, sondern nach beson-
derer Bestellung angeferugt wud, kann nichl unter gewisse
Mindesimengen heruntergegangen werden (0oo— 1000 Kilo),
die sich in letzier Zeit mit der Zunahme der GroBenverhalt-
nisse der Papiermaschinen gesteigert haben. Die Fabriken
behalten sich auch in der Regel einen Spiclraum (Mehr- oder
Minderlieterung big zu 10°,) vor, der handelsublich vom Be-
steller anzuerkennen ist. Auch bzgl. , Lieferung genau nach
Muster* sehen die betr. Handelsgebrauche (, Verkaufs-
bedingungen*) gewisse Schwankungen vor. S0 kann die
Stirke bzw. das Flacheneinhensgewicht 2—3"/, schwanken,
auch kann die Abnahme emer gewissen Menge (bis zu 157,
der Anfertigung) von mit kleinen Mangeln behaiteten Papiers,
das als ,zweite Wahl" oder ,Retiree” bezeichnet und 10%,
billiger berechnet wird, verlangt werden.

Die groBe Spezialisierung, die auch in der Papier-
fabrikation eingetreten ist, hat die Ausdehnung des Papier:
groBhandels begunstigt, der auf Grund der genaueren Kenninis
der Anforderungen des Bestellers und der Leistungsfahigkeit

der einzelnen Fabriken die Anfertigungen vermiitelt. In Hin-
sicht auf die genauere Kenninis der an die Druckfahigkeit
der Papiere zu stellenden Anforderungen bleibt allerangs
noch viel zu wiinschen und zu tun ibng. Druckpapier wird
noch immer vorwiegend nach dem &uberen Aussehen hin
und natiirlich auch in Ansehung des Preises bestellt und an-
gefertigt.  Nur selten wird die Druckfahigkeit gehorig in
Betracht gezogen, beziiglich deren ja fast in jedem Falle,
ganz entsprechend der Ausstattung des Buches nach Schriit-
art und lllustrationsweise, sich immer wieder andere Be-
dingungen ergepen. Schon in den fritheren Besprechungen,
bei Werkdruck und Nlustrationsdruck, wurde ausgetiihrt, daB
unzulingliche Druckfihigkeit des Papiers alle Mihen und
Kosten illusorisch machen, die auf Schriften, Satz, Repro-
duktion von Abbildungen usw. verwendet worden sind, weil
Schrift und Bild nicht entsprechend zum Ausdruck gebrachi
werden konnen. Das auf Papier von mangelhafter Druck-
fahigkeit gedruckte Buch macht einen unbeiriedigenden Ein-
druck, zumeist ohne daB man sich der eigentlichen Ursache
klar bewuft wird, und trotzdem seitens des Druckers ein
ungleich groferer Aufwand von Miihen, Zeit und Geld ob-
waltet, als bei geeigneten Papieren erforderlich ist. Nur in
selteneren Fillen gibt hierbei der Preis den Ausschlag; die
Druckiihigkeit eines Papiers hangt vielmehr davon ab, dali
seine Oberflachenstrukiur der Eigenart der Druckiorm ent-
spricht. Hartgeleimte, sprode und rauhe Papiere sind fir
jede Art Druck schlecht geeignet, und selbst der einfachste
Werksatz kann nicht in gehoriger Klarheit gedruckt werden,
weil solche Papiere die Schrift schon bei geringer Druckzahl
breitdriicken, und ein ibermifiger, den Druck dick erscheinen
lassender Farbeaufirag nitig ist, um die Vertiefungen in der
Papieroberfliche auszufilllen. Selbst wenn solche Papiere
eatiniert verdruckt werden, gewinnen sie an Druckfahigkeit
nur wenig, da die Satinage zumeist nicht gul ausfallt, eben
weil die Hirte des Stoffes allen Beeinflussungen widerstehbt.

Rauhe Papiere von weicher und schmiegsamer Art, wie
sie aus Baumwoll- und Alphastoff gewonnen werden, und
wie sie sich auch in den sogenannten Dickdruckpapieren dar-
stellen, sind schon geeigneter, wenigstens fir Schriftdruck
und allenfalls fiir Strichzeichnungen. Fiir Tonholzschniite und
Autotypien kommen sie jedoch nicht in Frage. Die Dick-
druckpapiere, die eine sehr lockere Struktur haben miissen,
eben damit sie auftragen, sind zumeist sehr stark mit mine-
ralischen Fiillstotfen gearbeitet, die nicht haftbar zwischen den
Fasern gebunden sind, sondern beim Druck herausfallen und
binnen kurzem die Maschine vollig verstiuben, insbesondere
die Form und die Farbewalzen. Diese hichst listige Begleit-
erscheinung, die eine Erhohung des Druckpreises recht-
fertigt, wirkt sehr nachtellig auf die Giite und das glatte
Fortschreiten des Druckes, weil die Maschine oft angehallen
und Form und Farbzeug gereinigt werden miissen.

Satinierte weiche Papiere etfilllen im allgemeinen am
besten die Anspriiche, die der Buchdrucker beir. der Druck-
fahigkeit zu stellen hat. Sie nehmen auch am besten eine
gute Satinage an und ergeben dabei die glatte geschlossene
Oberflache, welehe die Voraussetzung jedes guten klaren
Druckes ist (von Offsetdruck abgesehen).

-~ Am vollkommensten entspiechen Kunstdruckpapiere den
rein druckerischen Anforderungen betretfs der Druckfahigkeit.
Bei diesen Papieren sind die trolz bester Satinage sich noch
immer bemerkbar machenden Poren des Papiers durch einen
Aufstrich geschlossen, so daB der in vollig gleicher Ebene
liegenden Rastertliche einer Autotypie, die tir gewdhnlich
das schwierigsie Druckobjekt in bezug auf Papierverhaltnisse
ist, eine vollig gleichebene Papierfldche gegeniibersteht.

Es ist also dringend geboten, in allen Fillen, wo nichl
durch wiederholte gleichartige Verwendung die Druckfihig-
keit eines Papiers fur den jeweiligen Zweck ausprobiert 1st,
das Papier vor der Bestellung auf Grund von Mustern, die
weder das richtige Format noch die genaue Stirke oder Farbe
der zu bestellenden Anfertigung zu haben brauchen, in der
Druckerei ausprobieren zu lassen.




