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Bild 5 lusbeufe an Spall procukien

tenn? Betrachten wir dazu das Bild 5, in welchem de
Stoffimengen, auf den wasserhaltigen Ausgangsteel
bezogen, aufgezeichnet sind. Es ist nicht schwer, eine
auffallende Beziehung zwischen den Teer- und Gas-
mengen zu erkennen. Die héhere spalttemperatur des
Versuche 2 und 3 hat griéBlere Gas- und auch Leicht-
Olausbeuten auf Kosten stark verminderter Teermengen
zur Folge. Das Verhiltnis der entstandenen Teer- und
Gasmengen liegt bei den Versuchen mit niederer Tem-

peratur etwa wie 1 zu 0,5. Bei der hdheren Spalt-
temperatur kommen dagegen auf einen Teil Teer
1,2 Teile Gas. Der groBere Teerdurchsatz bei Ver-

such 4 ergibt emen geringeren Einfluf auf die Gas-

ausbeute .als die Versuche 2 und 3 bei héherer Tem-
peratur. Von Interesse ist die Befeiligung des Was-

sers am SpaltprozeB, was an einer Verringerung de
urspriinglich vorhandenen Menge erkennbar ist. Nui
der Versuch 6 mit Leuchtgasspiillung bildet emne Aus-
nahme. Hier liegt auch die Teermenge verhaltnismabig
niedrig. Man kann daraus folgern, dab schon bei tie-
ferer Temperatur ein leer starker aufgespalten wird,
wenn man das geeignete Spulgas zum Cracken ver-
wendet. Die griofite Menge an Leichtd] ergab der Ver-
such 3 mut Wasserstoff und der Temperatur von 900" |

Beim Versuch 2 war die Kohlenstoftabscheidung am
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graoften. Es interessiert noch-die GroBenordnung der
absoluten Mengen an Spaltprodukten, Entsprechend
den Versuchen 1 und 3 entstehen z. B. aus einer Tonne
Hochtemperaturteer folgende Produkie

Versuch 1 Versuch 3

spaltteer { 0,546 0,376
Leichtol 0.036 0.061
Spaltgas 0.267 (.460

Bei einem maximalen Teergehalt der trockenen Braun-
kohle von rund 5 % entstehen aus 100t Trockenkohle
5 t Hochtemperaturteer, der nach der Crackung fol-
cende Spaltprodukte ergibt:

Versuch | Versuch 3

Spaltteer f 214 | 88
Leichtdl - ()18 (.31
Spaltgas 1,34 2.30
[Die Mengen an Leichtdl, das wertvollste Spaltpro-
dukt, sind nicht sehr grofi. Sie kinnten aber immer-

hin einen Teil des Bedarfes an Aromaten in der DDR
decken

Zum besseren Einblick in die Beziehungen zwischen
\usbeute und spaltbedingungen haben wir im Bild 6
die Ausbeuten in Abhdngigkeit von der Spalttempera-
tur aufgetragen. Man sieht, dali bei den Teermengen
die Neigung der Verbindungslinie einigermalien gut
festgelegt werden kann bis auf die Ausbeute des mit
leuchtgas durchgefithrten Versuches 6, die, wie schon
erwahnt, wesentlich niedriger liegt. Bei den Gas- und
Lewchtdlmengen ergeben sich 2 Linienpaare. Bei Ver-
wendung von Wasserstoffspiilgasen sind die entstan-
denen Gasmengen griolier. Ahnlich verhilt es sich bei
den gebildeten Leichtolmengen., Wenn man will, kann
man sich hieraus die zu erwartenden Ausbeuten zu-
mindest zwischen den Temperaturen von 750 und 900
angendiihert ableiten.

) Hochtemperaturkoks

Der im Reaktionsrohr als Katalysator verwendeie
Hochtemperaturkoks zeigte nach den Versuchen ein
vallig verdndertes Aussehen, In der Regel waren die

urspriinglich schwarz bis schwarzgrauen Koksstiicke
hell-

Farbe. Eine dem blofien
Auge sichtbare Veriin-
derung der Oberiliachen-
struktur war nicht zu
bemerken. Die Koksteile,
die mit den Teerdamp-
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tionsrohres  gelegenen

VoI bis mattgrauer

t’erhahrﬁ
reerr:fur-.f:hr ]

j-;cf

mit emner dinnen HKub-
[ e schicht uberzogen wa-
i 12 ] - - ren. Von besonderem
: f—ln torhiber O U | ey l!m':rv::sw war ihr Rtlakv
' / | ?iier;mrrmgl i tionsverhalten 1im Ver-
it i | | ,’ gleich zum urspriingli-
GEBF,J 7 ‘r:?:jr“ 00 | 500 _':ETFI_"{?G 00 ¥ 500 700 900 1100 : chen Koks. Zur Bestim-
4. A s U Sy B, ¥ ot i ' mung verwendeten wir
""I‘- .'.-Irf‘:'f.".l"-l,l':l E'I'ETU." E."_.- !\.Ii“ :-J.If-'llha..lt..:..l'l Ku!-”. u]:'.
Bild 6. Auwsbeuten an Teer, Gas und Leidiusl in Abhingigkeil pon der { em perati ';E;'““ iblich, namlich
I. Teer, 2. Gas, 3. Leichts 15—200 mm, um das
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