Die Re-

Koksgefiige nicht vollstindig zu zerstoren
aktionsfahigkeit des Ausgangskokses war

bei 600° C 10,7 /s
, 700°C 30,5 /s
., 800°C 68.9 /0.

Dagegen ergaben die graugefidrbten Kokse vom Ver-
such 3

bet 600° C 1.0 9y
ol T'[]U ': 115 B
. 800°C 15,1 %/s Reaktionsiahigkeit.

Ein dhnliches Verhalten zeigten die Kokse von den
anderen Spaltversuchen. Das Reaktionsverhalten der
behandelten Kokse ist also wesentlich verbessert wor-
den. Die angefiithrten Werte sind allerdings nur ganz
allgemein zum Vergleich heranzuziehen., Hatte man
zur Bestimmung die urspriungliche Grofie von 30 bis
i) mm verwendet, so lige wahrscheinlich das Re-
aktionsverhalten der behandelten Kokse noch giin-
ctiger.

Die erfolgte Graphitierung wurde durch die petro-
graphische Untersuchung der Kokse besonders ein-
deutig bestatigt. Sie ergab, daB die grauen Koksstiicke
mit einer etwa 0,5 mm starken geschlossenen Graphit-
schicht tiberzogen sind, die aus relativ groBien Einzel-
kristallen von (,1—1 mm Durchmesser zusammenge-
setzt und auch auf Haarrissen tiefer in das Koksinnere
eingedrungen waren. Bild 7 zeigt eine Aufnahme

Bild 7.

emes angeschliffenen Koksstickes von Versuch 3 im
polarisierten Licht. Die Auinahme wurde uns freund-
licherweise von Herrn Prof. Dr. RAMMLER zur Ver-
fligung gestellt. Man erkennt an den hellen Rand-
streifen die zusammenhangende Graphitschicht und in
den feinen. Haarrissen des Kokses die Graphitabschei-
dungen

Die petrographische Untersuchung sowie die Auf-
nahme wurden von Herrn Dipl.-Geologen JACOB, In-
stitut fiir Brikettierung, in dankenswerter Weise an-
gefertigt,

Praktische Ausfihrung

Fir die praktische Durchiithrung der Teercrackung
seien ganz kurz zwei Maglichkeiten angefiithrt:
|. Man konnte den Teer in einer eigenen Spaltanlage
iiber Koks cracken, wobei eine Verstopfung der in
Bewegung befindlichen Koksschicht nicht zu be-
fiirchten ist. Als Spiilgas konnte das Koksofengas

oder das in einem Kreisprozel umlaufende Spalt-
eas verwendet werden, wobei eine Abfrennung der
wertvollen Olefine (C,H,, C,H; usw.) in Erwagung
gvezogen werden kann. Bei emer solchen Anlage
hat man es m der Hand, den Teer entweder unter
milden Bedingungen zu cracken, wobei dem Koks-
ofenteer dhnliche Spaltteere, heizkraftige Gase und
toluclhaltige Leichtdle erhalten werden. Oder man
spaltet bei hoher Temperatur, wobei Gas (vorwie
gend Wasserstoff), Benzol und Naphthalin ent-
stehen,

Die andere Moglichkeit besteht darin, dal man die
leercrackung im Koksofen selbst vornimmt. Dies-
beziigliche Versuche sind nach Berichten von
SCHENK und ZANKL [4] neuerdings in siddeut-
schen Gaswerken zum Zwecke einer Erhéhung der
Gasausbeute mit Erfolg unternommen worden, In-
wieweit die direkte Einfithrung von versprithtem
oder verdampitem Teer in die Koksofen von Lauch-
hammer moglich 1st, milBite erst untersucht werden.

e

Lusammenfassung

Die Untersuchungen haben gezeigt, dall es moglich
1st, durch Aufspalten von minderwertigen Teeren zu
wertvolleren Einzelprodukten zu gelangen. Auf die
entstehenden Mengen an Spaltprodukten und deren
Zusammensetzung ist dabei vor allem die Hohe der
Cracktemperatur und das verwendete Spiilgas von
Einflub. Die friher so gefiirchtete Kohlenstoffabschei-
dung kann dabei vorteilhaft zur Verbesserung der
Hochtemperaturkokse ausgenutzt werden,

Am SchluB wollen wir allen unseren Mitarbeitern,
imsbesondere den Chemotechnikern MUHL und FI
SCHER, bestens danken.
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Diskussion

Proil. Dr, phil. Dierichs, Freiberg:

Es war ein aullerordentlich schiner Vortrag, Viel-
leicht kann uns Dr. Thomas hierzu einige Aufklirun-
gen in bezug auf die jetzigen Verhiiltnisse in Lauch-
hammer geben.

Dr. Thomas, Lauchhammer

In Lauchhammer wurde festgestellt, dafl die Teer-
qualitat eine ganz andere ist als bel den Teeren aus
Delitzsch. Es ist also in Lauchhammer ein normaler
schwelteer mit aulerordentlich guten Eigenschaften
entstanden.

Dierichs

lch halte die Arbeit insofern fur wertvoll, weil in
der chemischen Industrie die Aromaten fehlen und die
Nachfrage nach Naphthalin sehr grofl ist.

Bauer, Berlin:

Wir arbeiten in Berlin-Lichtenberg mit Braunkohlen-
generatoren. Wir haben versucht, unseren Kohlen etwas
von diesem Braunkohlenteer beizufiigen. um eine mig-
liche Verbesserung der Bindefiihigkeit zu erreichen
und andererseits auch die Gasproduktion etwas steigern
zu konnen. Es bestehen insbesondere auf den Teer-
destillationeén, die in der Hauptsache Gaswerksteere

17

E.I':l'_'._

A SLUB

Wir flihren Wissen.

UNIVERSITATSBIBLIOTHEK = % °
FREIBERG = X °

FpETY




