lonne, der nun den wasser-
freien Extrakt enthalt, geht
in den Zwischenbehilter f
undwird nun mit der Pumpe
P, zur Hauptdestillation
auf den Abtreiber i oder
i, gebracht, '

Die  Hauptdestillations-
Kolonne besteht aus zwel
Teilen, dem Abtreiber und
dem Verstirker. Der Ab-

treiberteil 1st doppelt vor-
gesehen und besteht aus den
Abtreibern i, und 1, mit
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lingeres Ausfallen der ge-
samten Anlage zu verhin-
dern. Das Kopfprodukt des
Abtreibers tritt unten in die
Verstarker-Kolonne [ ein, der mit dem Verdampfer mi
ausgerustet 1st.

Kondensation und Weiterfuhrung der Kopf- und
sumpiprodukte geschieht nach bekannten, Vorbildern
In der Zeichnung ist die Vakuum-Kolonne = mit de
Vakuum-Einrichtung y und der Wechsel-Vorlage u fii
Rohphenole noch ersichtlich.

Diese Entwisserungskolonne bendtigt nur  sehr
wenig Energie, da das aufgeheizte, phenolhaltige, was-
serfreie Losungsmittel sofort der nachsten Kolonne zu-
gefuhrt wird.

Bei der Gewmnung von Phenolilen mit Losungsmit-
teln tritt ein fir die Weiterverarbeitung wichtiges Mo-
ment auf, namlich die vorherige Entlernung von neu-
tralen und basischen Olen. Werden diese neutralen
und basischen Verbindungen zusammen mit PhenolGlen
extrahiert — selbst wenn sie nur geringe Mengen dar-
stellen —, so erscheinen diese Anteile als Begleiter dei
Phenoldle. Man verlangt heute ein Reinphenol mit einem
Neutraldlgehalt, der kleiner ist als 0,29%% und einen
Schmelzpunkt von 40,2° C besitzt. Kresol DAB 4 und
DAB 0O sollen einen Neutraldlgehalt von 0.5—1,0 9/,
DAB 6 Spezial einen solchen von << 0,5 %/ und o-Kresol
(EP 29°) einen solchen von unter 0,2 %y aufweisen. Das
Entphenolungsverfahren muB also so gefithrt werden,
dal der NeutralGlgehalt des Extraktes moglichst niedrip
liegt. Es zeigte sich, daB der Neutraltlgehalt nicht nus
von suspendierten Teilchen herriihrt, sondern auch als
echte Losung vorliegt. Phenole und basische Ole sind
hier die Ldsungsvermittler. Die basischen Bestandteile,
wie Pyridine, besitzen eine echte Wasserltslichkeit,

Diese Erkenntnis wird bei neuen Anlagen ausgenutzt,
hier werden nach mechanischer Abtrennung der suspen-
dierten NeutralGlanteile die gelosten Neutraldle ein-
schliefilich der Basen durch eine vor der Losungsmittel-
Extraktion liegende Wasser-Dampi-Destillation ent-
fernt. Diese Destillation wird bei Schwelwissern schon
an sich notwendig, weil sich die Ketone im Extraktions-
mittel stirend bemerkbar machen und durch Wasser-
Dampf-Destillation ausgetrieben werden miissen. In
Bild 4 ist dieser Verfahrensschritt gekennzeichnet.
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Bild 5. Scvwelroasser-Entphenolung, Destillieraniag:
Lisungsmittels pon Koliphenol
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Bild 4. Gasipasser-Aufstdrkung und Kelonabscheidung
(echematisdhie Darstellung)

Glewchzeitig 1st in dem Bild die Wasservorremigung und
die Schwelbenzin-Extraktion zu sehen.

Das zur Extraktion gelangende phenolhaltige Wasser
wird in einem Behilter gesammelt, um dort von suspen-
dierten Olanteilen beireit zu werden. Das aufrahmende
Ol kann durch einen Uberlauf zu dem rechts liegenden
Schmutzol-Behilter gebracht werden. Das geklarte
Wasser durchliauit nun noch den in Kammern unterteil-
tenn Ol-Abscheider. Das abgesetzte Ol gelangt ebenialls
in den Schmutzol-Behalter. Das gereinigte Wasser
geht nun zum Kieshilter, das wechselseitig gespult wer-
den kann. Aus emem Zwischenbehilter gelangt das
Wasser iiber einen Warmeaustauscher zu einem Extrak-
teur, der als Aufstidrker bezeichnet ist, wo es mit phe
nolhaltigem Schwerbenzin im Phenolgehalt heraufge-
setzt werden kann. Das phenolreiche Wasser wird nun
der Keton-Kolonne zugefiihrt, wo es durch Destillation
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