Da diese Ergebnisse nicht befriedigten, wurden zur
Verminderung des Restchlorgehaltes, zur Erhohung
der Viskositat und zur Verbesserung der Farbe an-
dere Zusatzmittel erprobt.

Es wurde die Wirkung von Metallen, deren Amal-
game, Oxyde, Chloride, Karbonate und Stearate un-
tersucht und hierbei gefunden, daB sich in den mei-
sten Fillen ebenfalls Endprodukte mit hohem Rest-
chlorgehalt, geringer Viskositat und dunkler Farbe
oewinnen lassen.

Nimmt man jedoch Metalle und Metallverbindungen
der 2. Untergruppe des Periodensystems als Konden-
sationsmittel und liBt die Reaktion durch langsames
Aufheizen auf 300° C und mehrstiindiges Halten aul
dieser lemperatur vor sich gehen, so erhalt man End-
produkte, die nach der Aufarbeitung hohe bis extrem-
hohe Viskositit besitzen. Die Farbe dieser Ole ist in
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liegen um 3007 C, sie entsprechen damit den DIN-Nor-
men fir Heilidampfizylinderdle. Die Konradsonteste
liegen, wie bei hochviskosen Olen tiblich, zwar schein-
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der Durchsicht rotbraun. Im auffallenden Licht zeigen  bar hoch, doch scheint der Wert des Konradsontestes
sie grine bis hellgriine Fluoreszens. als MalB fir die Gebrauchsfihigkeit eines Schmier-
4 Nachbehsndluni dles zumindest umstritten. Die Ole sind frei von Hart-
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Aus dem gewaschenen, wasserfreien Kondensations- Aus den erhaltenen Analysendaten a6t sich folgen-
produkt werden unter Vakuum von 1 torr alle bis des . ey _ . |
300 C siedenden Bestandteile abdestilliert, Im Sumpt MH. ﬂ““'h”wm{"‘m i"'h].{}]m“‘]m.li rut:-ltimn brh”"f:]_ |
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tert wird, lalit sich die Beziehung zwischen Chlorge-
o Endproduki halt des Einsatzproduktes und Viskositiat des Endpro-

Bei Vorversuchen hatten sich, den verschiedenen duktes mathematisch formulieren. Das Temperatur-
Versuchsbedingungen entsprechend, Endprodukte mit  viskositatsverhalten dieser Ole liegt vor allem bei
unterschiedlichen Eigenschaften gebildet. Ausfithrungs- den Produkten mit Viskositaten bis etwa 1000° E/50° C
beispiele zeigen, dali unter gleichen Reaktionsbedin- sehr gunsihg.
gungen Schmidrole mit gleichen Kenndaten entstehen Die Stockpunkte durchlaufen mit zunehmender Vis-

(Iab. 1). kositit ein Minimum und steigen hierauf stark an.

In einer Versuchsanlage wurden zuerst Schmier- Aus den Werten Hir die Molgewichte erkennt man,
dle von einer Viskositit um 500° E/50° C, spiater um dab eine Verdoppelung bzw. Verdreilachung der Mole-
1000° E/50° C erzeugt. Seit etwa 2 Jahren werden kiile des Ausgangsproduktes eingetreten ist.

Schmierdle von etwa 2000° E/50° C in einer Menge Die Werte fur den Konradsontest nehmen, wie nicht
von etwa 3,5 Moto erzeugt anders zu erwarten, mit steigender Viskositit stark zu.

Die Analysendaten beweisen das ginstige Tempera- Die Verteerungszahlen haben durchweg sehr ge-
turviskositdtsverhalten dieser Ole. Die Flammpunkte ringe Werte, Sdurezahlen, Verseifungszahlen und
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