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grad abhingt. An das Einspritzprodukt werden fol-
cende Anforderungen in bezug auf Reinheit gestellt:
Schwetel unter (LO1 %
Stickstoft unter 0,015 "o
Sauerstoff unter 0,15 %

Fine wesentliche Abweichung von diesen Zahlen
bewirkt eine starke Verkiirzung der Spaltperiode.

Noch eine spez. Zahl mochte hier angefithrt werden,
deren Kenntnis fiir die spiteren Ausiithrungen von
Bedeutung ist. Es handelt sich um die Koksablagerung
am Kontakt., Unter normalen Bedingungen betragt die
Kohlenstotfimenge, welche auf dem Kontakt abgeschie-
den wird bezogen auf Einspritzprodukt — 0,15
bis 0.2 Gew. %o. Diese Zahl kann bei schlecht raffinier-
tem Benzin auf 1—1,5 %s ansteigen.

Schwierigkeiten im praktischen
Betriebund deren Beseitigung
Wie schon erwihnt, verarbeitet die Bohlener DHD-
Anlage ein verhdltnismaBig hochparaffinisches Benzin,
welches bei der Hochdruckhydrierung aus Braunkoh-
lenteer gewonnen wird, Die durchschnittliche Zusam-
mensetzung des Einspritzproduktes kann wie folgt
angegeben werden:

Aromaten 13,2—17.6%
Olefine 0.0— 0.6 %%
Naphthene 30,5—34,2 /4
Paraffine 50,0—53,0 %/

Oktanzahl n. d.
Motormethode 50—53

Bei der Verarbeitung dieses Produktes konnte die
Linge der Spaltperiode nicht wesentlich tiber 100 Stun-
den gebracht werden, wobei die Brennzeit mit Trok-
kenfahren, Spiilen und Wiederauffullen ca. 25—30
Stunden in Anspruch nahm. Es fiel aber andererseits
auf. daB oftmals die max. Temperatur noch nicht er-
reicht war und die Kammer trotzdem wegen zu hoher
Gasdichte (0.7 kg/Nm*) und zu geringem Wasserstofl-
partialdruck (unter 20 atii) abgestell '-,'-.'J:_nlrn [I'tl.]|:|“t-'..'.
Um diese hohe Kreislaufgasdichte zu verrnngern, mus-
sen die gasformigen Kohlenwasserstoffe lautend aus
dem Kreislaufgas ausgewaschen werden. Bei einer
normalen DHD-Anlage ist aber eine Gaswische nur
fiir das UberschuBigas [2, S. 146—147| vorgesehen.
Die speziellen Verhiiltnisse in Bohlen, durch die Ver-
arbeitung eines hochparaffinischen Einspritzproduktes
gegeben, fithrten dazu, daB wir einen zusdtzlichen
Wascher (s. Bild 1) aufstellten, der, mit Einspritzpro-
dukt als Waschfliissigkeit betrieben, das gesamte Kreis-
laufeas zu waschen ermdglichte. Es gelang so, eme
oroflie Menge an Kohlenwasserstoffen (in der Stunde
100—500 Nm*) aus dem Kreislaufgas auszuwaschen,
wodurch die Dichte wesentlich langere Zeit bei nied-
ricen Werten gehalten werden konnte. Die durch-
schnittliche Zusammensetzung des ausgewaschenen
(iases 1st:

CO + H,S Vol. %o (1,0

5 1'!.1(‘.'[. 0/g i,'_"'
CO) Vol. 2/ ”,-l
:""il.. Vol. %a 1,0
C, - . Mel%h . 1718
1..1.1 Vol. 9/ 38.0 04 4 o/, Kohlen-
[_',; Vol. % 25.0 ¢ wasserstof-
f.".'1 Vol. % 12,7 | verbindungen
Ko Vol. %y 0,7

Die Kreislaufgaswiische wird so betrieben, dall die
Menge der Waschfliissigkeit dem Dichteanstieg ent-
gprechend bemessen wird. Zu Beginn der Periode
werden nur 1—2 m*h Waschbenzin verwendet, wo-
gegen am Schlub der Periode 10—12 m*/h auigegeben
werden, Die Einfithrung der Kreislauigaswasche gab
uns eine sehr elegante, leicht zu handhabende Regu-
liermoglichkeit in die Hand, da der ganze Dehydrie-
rungsprozell wesentlich vom Wasserstolipartialdruck
abhingig ist. Der erste sichtbare Erfolg dieser Arbeits-
weise war die Verlingerung der Spaltperioden bis
und iiber 200 Stunden. Gleichzeitig ging die aul dem
Kontakt abgelagerte Koksmenge von 0,2 Gew. "y
auf Einspritzprodukt bezogen — auf 0,08—0,06 9/ zu-
riick. Der gleichmiBige und hohe Wasserstofipartial-
druck bewirkte aber auch, daBf der Naphthenabbau,
der scheinbar in auBerordentlichem MalBie von der
abgelagerten Koksmenge am Katalysator und dem
Wasserstoffpartialdruck abhingig ist, wesentlich lan-
ger erhalten werden konnte, wie aus dem Bild 2 zu
ersehen ist.
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Voi. % Naphthene im Abstreifer

Bild 2. Naphthen-Abbau
(Eitnspritzprodukt 29—35 Vol."s Naphthene)
{Moment=-Proben)

Die Aktivitat des Katalysators blieb also durch die
verminderte Ablagerung von Koks und Polymerpro-
dukten langere Zeit erhalten, was sich unter anderem
auch darin duBerte, daB die Temperaturen in den Ofen
gegentiber der fritheren Arbeitsweise ohne Kreislauf-
gaswische nur alle 24—36 Stunden gegeniiber §—16
stunden erhtGht werden muBiten, Es konnten allgemein
trotz der verlingerten Spaltperiode um 10—15° C tie-
fere Temperaturen in Anwendung kommen, wodurch
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