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Wir flhren Wissen.

was mit Farbenchemie und Farbenphysik sonst noch zu tun hat
- nach seiner Bedeutung fiir unser Gewerbe rubriziert —, in
den Unterricht fiir Material- und Arbeitskunde. Aber auch hier
gilt immer wieder: Nicht zu viel des Guten, wir wollen Praktiker
und keine Theoretiker!
Nachdem man sich mit der Farbe beschiiftigt hat, kann sich
der Unterricht wieder ausschlieBlich den Gestaltungsiragen zu-
wenden. Gilt es doch nun, den Drucksachen ein Gepriige zu
ogeben, das ein liebevolles Eingehen auf die einfachsten Erforder-
nisse einer zweckmiiBigen und richtigen Farbgebung verriit. Hier
mit straffer Hand zu lenken und zu Hihren ist wichtiger, als dem
Schiiler die Geheimnisse der Linol- und Bleischneidekunst zu
offenbaren.Das miissen Ergiinzungs{iicher bleiben. Unsere Haupt-
aufgabe ist, es sei immer wieder gesagt: Erst die volle Be-
herrschung des starren Materials zu lehren, autzubauen aul
Punkt, Linie und Fliiche und weiterzugehen zu Form und Farbe.
So wollen wir arbeiten, und so auch werden wir Kriilte be-
kommen, die nicht mehr nur in ungelenken Versuchen zu mangel-
haften Leistungen kommen, weil sie sich schon als Kiinstler

wiihnen, obwohl sie doch niichterne Realpolitiker sein miissen.
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Ein Blick in die praktische Schularbeit

Wieichmeine Schiilerin dasWesenderdrei Druckarteneinfiihre

Vorbemerkung. Die vorliegende Lehrskizze zeigt, wie ich in
Druckerklassen die grundsiitzlichen Fragen iiber die drei Drudk-
arten behandle und damit meinen Schillern ein Stiick allge-
meiner Berufsbildung iibermittle. Genau so, wie ein Setzer oder
Drucker iiber die Herstellung der Hochdrudkformen Besdheid
wissen soll, mul er auch das Grundlegende vom Tief- und Flach-
druck kennen. Er soll vor allem audch erfahren, dall es neben
dem Hochdruck noch zwel andre Druckarten gibt, die durchans
konkurrenzBihig und ihm viellach ebenbiirtig, wenn nicht in
Einzelheiten iiberlegen sind. Wenn dies dem Schiiler auf rechte
Weise nahegebracht wird, dann wird es ihm auch ein Ansporn
zum fleibigen Schaffen im eigenen Beruf sein.

A. Hochdruck

Beobachiung. Ich bringe Druck-Erzeugnisse der drei Drudkarten
mit, und zwar ein einseitig bedrudktes Blatt einer Schriftform,
ecin Bild einer Strichiitzung, ein Kuplertieldruckbild einer
illustrierten Zeitung und eine lithographische Federzeichnung.
Auf meine Frage nach der Art der mitgebrachten Drudke werden
die Erzeugnisse des Hochdrudkes meist an der Schattierung so-
fort erkannt, withrend die tibrigen Drudke nur sehr selten richtig
benannt werden, Diese Unsicherheit fithrt ohne weiteres zu
dem Wunsdh, einmal etwas Genaueres iiber die Drudkarten zu
erfahren.

Erstes Teilziel: Wir wollen uns heute die Druckformen des Buch-
druckes (Hodhdruckes) einmal genauer ansehen.

Geistige Verarbeitung: Im entwickelnden Lehrverfahren wird
folgender Gedankengang eingeschlagen. Buchdrudkbliitter kann
man im allgemeinen an der Schatiierung erkennen. Diese ent-
steht, indem sich die druckenden Stellen der Form in das Papier
eindriicken. Diese miissen also hiher stehen als die nicht-
druckenden Teile. »Hihers kommt von »hoch=, weshalb der
Buchdrudk auch Hochdrudk genannt wird., Damit die Walze die
Farbe an die erhaben liegenden Teile der Form gleichmiifiig
abgibt, miissen alle Drudkelemente im Hochdruck eine ein-
heitliche Hihe haben. Sie heilit Normalhidhe oder Pariser Hishe
und betriigt 622, Punkte. (Hier erfolgt ein Hinweis auf die alte
Deutsche Hohe, die noch in einigen Druckereien zu hnden ist.)
Wir betrachten nun die nichtdrudckenden Teile der Form. Warum
ist der Name =Blindmateriale daliir gut gewiihlt? Dessen Hihe
betrigt nur 51 Punkte. Die wesentlichen Merkmale und Arten
des Blindmaterials werden aulgeziihlt. (Stege, Durchschul}, Re-
eletten, AusschluB.) Daraul folgt eine kurze Zusammenfassung
des Gelernten.

Es tolgt nunmehr die Aufziihlung andrer Hochdrudkformen:
Holzschnitt, Atzung, Stereotypieplatte, Autotypie, Galvano. Der
gemeinsame Name dafiir ist Schrift- und Bildplatten, Warum
ist das dafiir oft gebrauchte Wort Klischee = Abklatsch ungenau ?
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An den Schrift- und Bildplatten ist im einzelnen nachzuweisen,
dall es wirklich Hochdruckformen sind. Es ergibt sich dabei,
dall hier die nichtdruckenden Stellen weniger tief liegen als
beim Schriftsatz. Der Grund dafilr ist, daB beim Schriftsatz viele
einzelne Teilchen vorhanden sind, und dall ein Ausschlufi-
stlickchen oder ein Steg zur Schrifthhe leicht emporsteigen
oder »spielien« kann, wenn die nichtdruckenden Teile nicht
tiel genug liegen. Die Platten sind nodh nicht druckreif. Sie
miissen noch justiert werden. Justieren heifit richtip machen.
Sie miissen auf die Normalhtthe gebracht werden. Es tritt zu
dem schon Erlernten noch folepender Ergebnissatz: Wir unter-
scheiden Schriftsiitze sowie Schrifi- und Bildplatten. Schrifi-
und Bildplatten miissen justiert werden.
Die Befestigung des Gelernten erfolgt durch die Darstellung.
Sie gliedert sich in eine
a) sprachliche: erkliire die Wirter Hochdrudk, Klischee, Normal-
hihe, Justieren;
b) graphische: zeichne den Durchschnitt einer Hochdrudkform
und gib die Lare der Farbe an:
c} manuelle: wir wollen uns aus Linoleum selbst eine Hoch-
druckiorm herstellen.

B. Tiefdruck

MNachdem der erste Teil meiner unterrichtlichen Einheit, der
Hochdrudk, beendet ist, komme ich zum Tiefdrudk. Aus der
reringen Bekanntschaft der Buchdrucker mit dem Stoffe ergibt
gsich, dafl die Lehrlorm mehr darbietend sein mufi. Ich besinne
mit einem Versuach.

Beobachtung. Ein Stahlstich wird eingewalzt, mit einem Blatt
Papier bedeckt und in der Presse abgezogen. Das Ergebnis wird
herumgereicht. Die Schiller inden, dafl sie ein negatives Bild
vor sich haben. Die Drudkform mub also anders beschaffen sein
als beim Hochdruck. Hier liepen die druckenden Stellen tiefl.
Daraus ergibt sich

das zweite Teilziel: Wir wollen uns die Drudkformen des Tief-
drucks niiher ansehen.

Geistige Verarbeitung. Es werden folgende drei Fragen heraus-
gearbeitet:

a}) Wie werden die Tiefdruckformen hergestellt?

b) Wie gelangt die Farbe in die Vertiefung?

c) Wie erhalten wir einen Abdruck?

Erstes Unterciel: Wir wollen hiren, wie Tiefdruckiormen erzeugt
werden. Es gibt zwei Mobglichkeiten, Tieldruckplatten herzo-
stellen. Entweder wird das Bild mit einem Stichel heraus-
gpeschnitten, oder man Lilit die Siiure tiir den Menschen arbeiten.
Im ersten Falle reden wir von einem Stich. Er kann in Kupler
oder Stahl gearbeitet sein. (Herumzeigen der gestochenen Platte!)
Ein solcher Stich ist eine miithsame Arbeit, weil Stahl hart ist und
Weggeschnittenes nicht wieder zu ersetzen ist. Auflerdem mufd
der Kilnstler seitenverkehrt arbeiten, Deshalb ist die zweite Art
bequemer, die Siure das Metall wegfressen zu lassen, die Platte
also zu fitzen. Eine solche gelitzte Platte heifit eine Radierung, Die
Herstellung der Platte geschieht wie folgt: Die Platte mul mit
einer siurefesten Schicht iiberzogen werden, in die das Bild ein-
geritzt wird. Uberall, wo die siiurefeste Schicht weggenommen
worden ist, zerfrilit die Siure das Metall. (Wiederholung!)
Zweites Untergiel ; Jetzt wollen wir uns iiberlegen, wie die Farbe
in die Vertiefungen gelangt.

Wir sahen, dafd sie in die Vertiefungen mul}, da nur das Tiel-
liegende drudkt. Ein Einwalzen ist also unmiglich. Wir milssen
deshalb recht viel Farbe nehmen, damit sie auch wirklich in

jede tiefgelegene Stelle gelangt. Man benutzt zum Einfirben

Farbballen oder Tampons. Nun wird die Farbe von der Ober-
fliiche weggewischt. Das geschieht mit Lappen und dem Hand-
ballen. Dabei miissen wir aufpassen, dall wir keine Farbe aus
den Vertiefungen herauswischen. Jetzt wiire unsre Form druck-
fertig. Ehe wir an den Drudk selbst gehen, wollen wir erst
wiederholen. (Zusammenfassung.)

Drittes Untergiel: Nun wollen wir also sehen, wie der Abdruck
von einer Tieldrudkplatte hergestellt wird.

Dazu kiinnten wir unsre gewiohnliche Abziehpresse nicht verwen-
den, weil die hochliegenden Teile blank gewischt sind; sondern



