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von diesen Beimischungen, wie Erde, SQand, Holzfasern etc.
befreien, Zu diesem Zweck wird der Kauntschuk in Wasser
gekocht und anf eisernen Walzen, ther welche fortwihrend
Wasser liuft, zo Fellen und Streifen ausgewalet, Die erdigen
Bestandteile sinken wiihrend dieser Prozedor zu Boden. Ihe
Kantschukfelle werden dann in Trockenkammern aufpehingt
und griindlich getrocknet, MHierauf bringt man sie von nenem
diesmal auf mit Dampf geheizte Walzen. Unter dem Einfluss
der Hitze wandelt sich der Kautschuk in cine klebrige, kom-
pakte Masse and kommt nun auf die Mischwalzen. Als un-
erlgssliche Bedingung ist die Beimischung von Schwefel
erforderlich, um die Gummiwaren gegen T emperatur-
weehgel unempfindlich zu machen Es werden  ferner  die
verschiedensten Chemikalien, mineralische, vegetabilische und
animalische Stoffe den Fabrikaten zugesetzf, wie cs gerade die
mannigialtigen Bestimmungszwecke erforderlich machen. Be-
sonders spielen Kreide, Zinkweiss, Lithopon, Kalk und Schwer-
spat, Fette und Harze ete, in der Gummifabrikation eine Rolle;
sum Firben fir rote Gummiwaren verwendet man . Goldschwefel
und italienisch Rot, schwarze Ware erhilt man durch Zusatz
von Russ, In den Mischungen bernht das Geheimnis  der
Fabrikation, und es setzt kaum eme andere Branche soviel
praktische Ecfahrung voraus, wie gerade die Gummi-Industrie
Da eine chemische Analyse der Gummilabrikate sehr schwierig
ist, dient dem Fachmann als hauptsiichlichstes Mittel zur an
nihernden Beurteilung das specifische Gewicht, die Elasticitit
und Zuglestigheit,

Fs ist eine bekannte Erscheinung, dass Gummiwaren
namentlich unter dem Einfluss des Sonnenlichies und der Wirme
leicht briichig werden und zerfallen, Ez bernht dies auf der
serstirenden Wirkung des Schwefels, die um so schneller von
statten geht, wean in der Mischung nur eine geringe Menge
Gummi voerhanden ist,

Auns oben Gesagtem leuchiet ein, dass in der Gummi-
Industrie das tenerste Fabrikat in der Repel das preiswiirdigste
‘6t und sich durch lingere Gebrauchsfihighet dem anscheinend
‘m Preise billigeren aber minderwertigen pepenitber  doppelt
bezahlt macht,

Der nidchstfolgende Prozess dér Gummiverarbeitung
hesteht darin, die fertig gestellien Mischungen auf Kalandern,
d, i. grossen Walzwerken, zu Platten auszuwalgen Die Walzen
dieser Kalander sind verstellbar, und man kann je nach Bedarl
die Stirke der Platten bestimmen Bis zu 1 o mm lassen sich
nuch gleichmiissige Platten siehen Aus diesen Platten werden
die meisten technischen Fabrikate angefertigt.

Um 2. B. Schliuche herzustellen, legt man die Platten
auf mit Talcum eingeriebene Eisen- oder Messingrihren, pressi
gie an den Nahtstellen zusammen, amwickelt sie mit Stoff-
umlagen _und vulkanisiert- sic in langen cisernen Kesseln bel
gespanntem Dampf bei einer Temperatur von ca, 120" bis 130"
Unter der Einwirkung der Hitze geht der Schwefel mat dem
Kautschuk eine innige Verbindung ein, und die so erzeugten
Waren sind gegen Temperaturwechsel widerstandsfihig Werden
Mischungen it guantitativ grosserem Schwefelzusatz emner
erhithten Temperatur von ca, 140% bis 150" lingere Zeit in ilen
Vulkanisierkesseln ausgesetzt, so bildet sich das sogemannte
Hartpummi , welches ehenfalls  vielfache Verwendung findet
B, za Kimmen, Thitrgriffen, in der Telegraphie, zu chirur-
gischen Artikeln cte.

Alle Gummafabrikate wie 7 B, I"'l.!mpl_'n]-.]'.lwu':h BEillard-
banden ete, die eine vorgeschriebene Gestalt haben, kinnen
ekt frei vulkanisiert werden, Man bringt die Mischungen in
Fisenformen, in denen sie unter grossen mil Dampf geheizten
Pressen thre Form annehmen.

Ausser dem oben erwihnten Vulkanisierverfahren  mit
Dampl kennt man noch ein anderes Sysiem, das sogenannte
kalte Vulkanisicrverfahren. In der Praxis findet dies hesonders
Anwendung zur Herstellung der verschiedenartigsten chirur-
sischen Artikel ans Patentgummiplatien, Letztere werden aus

grossen gekneteten  und nachher eingefrorenen Gummiblécken
durch besondere Schneidemaschinen bis zu den feinsten durch-
sichtigen Tafeln hergestellt. Man taucht die aus solchen Platten
hergestellten Fabrikate in ¢ine Mischung von Chlorschwefel und
Schwefclkohlenstoff, langt si¢ nuns, und tracknet sic bei 4o0% n
eisernen Schrinken,

Cummierte Gewebe werden hergestellt, indem man den
Kautschuk in Benzin oder einem anderen Lasungsmittel ldst
und ihn auf eigenen (Spreading-)Maschinen auf dem Gewebe
aufstreicht,

Da die modeine Technik grosse Anforderungen an die
Gummi-Industrie stellt, leachtet es ein, dass eine auf der Hihe
der Zeit stehende Gummifabrik allein schon zu den Pressen
und dem vielseitigen Formenmaterial ein grosses Betriebskapital
erfordert, Der gewaltige Aufschwung der Gummiwarenfabrikation
hasiert anf dem an Umfang und vielseitiger Nutzanwendung in
der Industrie, sowie im tiglichen Leben stindig runchmenden
Verbranch der Gummifabrikate  Es darf wohl behauptet werden,
dass die meisten Industriezweige und technischen Betriebe
Gummi heute nicht mehr entbehren kinnen,

Die Eisenbahn-Verwaltungen z, B, haben einen regelmiissigen
Konsum in Heiz., Brems- und Lokomotivschliuchen sowie in
Puffern und Ringen, die Sehiffswerlten und Maschinenfabriken,
die Bergwerke und Kohlenzechen, die Papierfabriken und Brane-
reien, die Zuekerfabriken und chemischen Werke, sie alle ge-
brauchen den Gummi, sei es in Gestalt von Dichtungen, von
Schniiren, Platten, Ringen, oder in Form von Walzen, Schliiuchen,
Treibriemen, Siurepumpen ans Hartgummi, Kihrenleitungen und
dergl, mehr, Als ein Beispiel, in welchem Umfange einzelne
Industrie-Betriebe Abnehmer der Gummifabriken gind, michten
wit nur erwiihnen, dass z. B, der Verbranch an Pneumatikreifen
‘1 der Fahrradbranche in Deutschland allein im Jahre 1895,
niedrig veranschlagt, die Summe von ca. 4 Millionen Mark er-
reicht haben diirfte.

Und wie in der Industrie, so begegnet uns das Gummi-
fabrikat bekanntlich auch im tiglichen Leben auf Schritt
und Trtt.

Die uns insonderheit interessierende Fabrikation
des Pneumatikreifens erfolgt nach verschiedenen Me-
thoden. Mintel in Formen erzeugt, sind entschieden
«chtner als solche, die auf «Trommeln> hergestelit
werden, dagegen muss man das erstere Verfahren
als schwieriger bezeichnen, da bei dem Aufvulkani-
sieren des Gummi auf der Leinwandeinlage in den
gusseisernen Formen nur zu leicht kleine Schimheits-
fohler entstehen, Die Luftschliuche werden auf
Stangen von Metall oder Glas vulkanisiert und weit
iiber das gewihnliche Mass der [nanspruchnahme 1n
Bezug auf Luftdichtigkeit gepriift.  Auch bei Her-
stellung der Luftschliuche weichen die Arbeitsmetho-
den der einzelnen Gummifabriken mehr oder minder
von einander ab. Auf die einzelnen Specialititen,
iiber welche noch oft der Schleier des Fabrikgeheim-
nisses gezogen wird, genauer einzugehen, wiirde je-
doch zu weitliufig sein. Das eine seé1 noch besonders
hier konstatiert, dass alle Gummifabriken ihre fertigen
Reifen in ecigens dafiir gebauten, dunklen Riumen
aufbewahren, in welchen der Gummi nicht vom Tages-
lichte angegriffen wird und sich geraume Zeit kon-
serviert. Leider befolgen nicht alle Fahrradfabriken
zum Nachteile ihrer Kunden diesen tiber Aufbewah-
rung von Gummireifen gegebenen Wink. Die Red,
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