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beige @onbenjat durdy ben im Behdlter berrichenben Drud in
pen Pumpencylinber gedriidt mwirb.

Lad Eonbenfat ciner griferen Hobranlage wird mittelft
einer tiefer berlegten Leitung gejammelt und dem oben enwibnten
Behilter bed Upparated ugefilhrt. Da nun bad gefammte
Robrigjtem unter bem Sefjeldbrud fteht unb bie Leitungen mit
Gefille bid jum Sommelbehilter verlegt find, jo ergiebt fidy,
paf tn legterem jorohl Wajfer, ald aud) Dampi enthalten ift,
Wit nun eimerfeitd ber untere Thell mit dem Pumpencylinber
in_ Berbinbung aebradyt, gejdyieht andeverjeitd oberbalb bie Bu-
fiihrung bed Tampjed nad dem Tampfcylinber, wabrend bie
Steuerung ded Schicberd durdh einen Sdwimmer innerbalb bed
Bebilterd vegulirt wird, jo with der Dampj die Pumpe auto:
matij in Betrieb feyen, jobald fidy Wafjer in bem Wehilter
gejammelt bat. Die Droudleitung bed Pumpencylinberd wirb
mit der Speijelettung in Verbindbung gebradyt, mithin bad Heife
Gonbenjat birect ofne Warmeverlujt ben Hejjeln wicder Fuge
jithrt. Erqrebt fidh bieraud jdon ber wefentliche Lortheil bed
Apparated gegeniiber allen Conbendwafjerableitern, jo wird burd

bas fichere Functioniven jebe Anjommiung von Conbenjationd- |

waffer, mithin Wajferidldge vermieben. Die Schmierung bes
Dampfeylinberd gejchieht mittelft Qubricator; e8 fann bedhalb
ber Npparat om beliebiger Stelle, ber Situation entjprechend,
jebod) in geniigenber Tiefe aufgefellt werben,

i 12,

Mad) einem dhnliden Princip find bdie automatijdhen
Gonbendwajjer-Miicklertter — bejdyrieben in Band X unferer Kett-
jdyrift, Seite 15 und 31, jowie in Vandb XII, Seite 27 — con=
jtrutrt. Dicjelben werden oberfalb ber Reffel aufgejtelit unbd
ihnen bas Eondendwaffer von ben tiefergelegenen Stellen aus
sugedriickt.

Wahl vortheilhafter Dlueridnitte. Bei Beftimmung
ber [idhten Durdymefjer ber Mofre ift ju beadhten, bafy einer
jeitd ein nennenswerther Drudverluft nidt eintreten darf,

anbererjeit? bie Eonbenfationdoberflide eine moglichft geringe |
bleiben mup. Stommt eine Ming- oder Doppelleitung in Betradyt, |
jo with man jtetd gut thun, ben Tluerjdhnitt fitc beibe Qeltungen |

iujommen Derart zu wdhlen, dag ber Drudverluft bei vollem
Betriebe n ridtigem Verbalinif zuc Abtihlungaoberfliche fleht.
Dierbet Iome nady ben bidherigen Erfabrungen eine Dampf:
aeidpwindiglert von 25—30 m unb fiir fiberhiten Dampf bid

40 m per Secunbe in Vetradit. E& wird htexburdy der BVor- |

theil erveidit, baR ber eingefdrintte Betrieb nur geringe
Conbenjationdverlufte burdy Benupung mur eined Stranges mit
jich bringt. Sollte aber wirklichy ein Defect wihrend bed vollen
‘Betriebed eintreten, jo twird ber Nadjtheil bed Drudverlujted
wibhrend ber Dauer ber Jnftandiehung geringer jein, ald ber
permanente BVerlujt burdy AbLihlung an ju grof bimenjionirten
Leftungen.

Siolteung. Fiir jeben rvationellen und jparfamen Tampf
betrieb ift eine jwedent'prechende JFjolivung ber gejammten
Dampfleitung ein wefentlicher Factor; e3 ift baher unbebingt

ein befonberd guied Material Hiecfiir ju verienben; vor allen
Dingen follte man nidht anf Soften bder Giite Erjparnifie
madjent wollen, da ein quted Jjolivmittel jid) reidlich bezablt
madit. Nebmen wir 3. B. eine Anlage von 60 Lluabratmeter
Robroberflade an, die mit einer Maffe ifolict ift, bei welder
nur 1.5 kg Gonbendmwafjer pro Clnadbratmefer und Stunde ge-
bildet mwirtd, fo wiitben in 300 Betriebdtagen 2 10 Stunbden
270 000 kg Conbendmwafjer niebergeldhlagen werben.  Tiirbe
man bagegen cine MMafle jur BVerwenbung bringen, welde 2 kg
Gondengiwaffer bedingt, jo wittben in der gleiden Jeit 360000 kg
Eonbenswaffer entjtehen, alfo eine Differeny von 90 000 kg,
wad bei viner 7faden Vexbampjung eine Exjparnify von 12 867 kg
Soble beveuten iwiirbe. Die Betriebsloften find dbemnacdh ber
idilechter Jjolivung wefentlih bober unbd fteht die Tebraudgabe
fiir eine gute Befleibung in femem BVerhaltmif zu dbem NRufen.

Die WMenge bed Eonbendwafferd bet unbelleideten . Midbren
betrigt pro Cluabratmeter und Stunbe ca. 75 i 8 kg, obgleidh
hiertbet Abweihungen vorfommen, bie burdy bie Lufitemperatur
in Den veridhichenen Niaumen bHerbeiefiihrt werben. Die Ein-
withmg ber tm Haum berrjdenden Temperatur lommt bei einer
quten Jjolivung weniger i Betradyt, ba bie Temperatur an bex
auferen Umbiillung eine bebeutend niebrigere fein wicth, ald bet
emer |oldhen aud jhlechtem MMaterial, und baber burd) bie im
Maum felbjt befinblide, anndbernd gleid tempericte Quft nidyt in
gleicher TWeife beeinfluft werben fann.

Ein befonbered Mugenmer! mufy man ben Bejtanbtheilen ber
Materialien jumwenden, und swar jollen fie fret von allen Sdure
biloenben Ghemifalien fein. Sinb foldje in ber Jfolivung vor
handen, jo muf ein Herfrefjen der Yeitung von aufen nad) innen
ftattfinben, undb jwar wicd Jid) diefer Nacdhtheil exft nad) geranmer
Jeit bemerfbar madhen. Wan follte deshalb bet Befhafjung von
Jfolirmitteln jtetd bie Sdurefreiheit sur Bebingung maden.

Bueht man ein quted Fabrilat in BVetradyt, o muff man
unbebingt bei BVemefjung ber Nuftvagsditdrfen auf bie Hiohe bed
Dampfdruded rvejp. ber Dampftemperatur aditern: unter normalen
Umijtdnben berecdhnet man fiic Hobre 618 50 mm [ TW. 20 mm,
fiic Rohre von 5O BiE 100 mm [ . 30 mm, fiir ftackee
Robre 40 bis 50 mm ujlage,

(Etnen exheblich groperen TWerth Bat bie Jfolivung, feitbem
mit iibechitem Bampj gearbeitet wirdb. Naturgemdf erforbert
|oldje eitung eine bejonderd gute Befleidung, ba eine minbers
werthige bie leberbifung lujorijd machen wiirbe. Man wiblt
Dober bier bie Jjolitung fietd 5 b3 15 mm ftdrler, al$ bei ge
jattigtem  Dampf.  Bei  bevartigen Anlagen milffen auch bie

| Slaniden forafom ijolixt werben.

] i gewdhnlic) rvedinet man pro Dluabratmeter Rolrober-
fliche bet uftragdjidcfen von
20 30 40 650 mm
1256 20,0 2756 350 kg
Bel Beurtheilung der Wirkiambeit einer Jjolation ift ed

| nicht nothroenbig, ein beftimmted Cluantum conbenfivten Majjers

pro Labratmeter Rohrilidhe su Srunbe 3u legen, dejfen genaue

: %tftftet}ung i ben meijten Fillen jdywer burdfithrbax ift, fondern
| e geniigt eine Jjolirung, wenn die Temperotur an ihrer Dber-

fliche walrend ved Betriebed nur etwa 10 Brad Hiher it als
bie jeweilige Temperatur des Rawmes. Ju diefer Feftjtellung
mup ein Thermometer benuft werben, bad Geflihl ber Hand ift
niht maagaebenb.

Cienerareidithum Ruflands.

~ Der NReichthum bed jidlidhen Ural an WMineralien und bes
jonberd an borgiigligen Eifeneczen bilbet ben Stitgpuntt fiic
oie indujtrielle Entwidelung jener im Guferften Djten Guropag,
unmittelbar an ber Gremze bed grofen afiatycdien Steppens

| gebieted, su beiben Seiten der fibitijhen Eifenbahn gelegenen

unb feit beven Fertigjtellung in lebhaftem wicthidhaftlichen Auj-
jbtoung begriffenen @ouvernementd Perm, Ural und Drenburg,
E[II{ Die bebeutenditen ber jablveichen, zum Theil nody nicht
vollig aufgejdloffenen  Eralager Dbed fjiidlichen 1lralgebirges
[Bunen etwa bie folgenben genannt merben: Erftens bie Komaro-
mine, beren Borrath an 50procentigem Brauneifenery auf 1600
illionen Tomnen gejdaft wicd; zweitend bie in ihrer gangen




