immer teiteren  Schnedenmindungen  abridelt.
Dic Spanmung der Kette ijt Dier die beroegende
frait und ihr Hebelarm Dderjenige Nadiug einer
€ dnedenivindung, welder ju dem Punite ge-
soqen ift, wo bie Kette die PWindbung verlaft, wm
aim Feberhaud ju gebn; ware 3. B. bdbie Sdmede
i mal umgedreht worden, jo roiirde Ddie Rette bon |
b aué tad dem Nederhauje aebu, aljo Madiud be
ser Rrafthebel fein. Diefer Hebelarm bvergropert
fih alfe, wabrend die Spanufrait der Feder abe
gimmt. und fomit ift e& moglich, Doé itatijche
Moment anf gleidher Stirfe ju erhalten, d. 1. die |
®etvalt, mit welder die Scdhuede nmgedreht 1ird,
fo daf fie mnun mittelit der Jahne thred Radesd
einen fich aleicdhbleibenden Drud auf dad iibrige
Whrwerf auéiibt.

Hier tritt mun die andere Wt Rollenberbmdung ,

auf, namlidy die durdy abhue. Jede Vorridjtung
mit geafnten Midern ober gesabuten Stangen,
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wo die Bewequug ded einen Lhetles auf Dben
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| andernt durch 3abne iibertragen wird, heipt Rader-

werf: ein foldhed ift alfo jede Uhr. BWon den
swei anf einer Achie feftfibenden Madern Deift
bas fleinere Getrviebe (von Ubrmadern Ffury
Trieh genaunt) und feine 3ahne Triebijtdde,
bag qrofere borzugsweife Rad und feine Jahne
idlechthin 3abhne. (Vei der Sdynede bvertreten
die fpiralformigen Windungen bdie Stelle Dded
®etricbes.) Die 3dbue ded Naded greifen in die
Trichitode ded folgenden Getriebed ein und fehen
diejeé mit feinem Mabde in Bewegung. Die Kreaft
witft alfo anf die Triebjtoe, d. h. am Umfange
hed (Betriebes, fo bdafi der Madiud deffelben ibr
Hebelarm 1jt; der Hebelavm Dder Lajt bingegen
iit Der Madbiud deg Mades, bdeun die Lajt ift der
am Umfonge Ded Maded toirfende Widerjtand,
ben die Bewequng ded folgenden Oefriebes ver-
urfacit.  Der Radiusd ijt von der Mitte der Achfe
big jur Mitte eined Jabued ju rednen.
(Edluf folgt.)

R R il A R

in $abrik und Verkftatt.

N M i e, M M g e e Sy i i

Fine gerdufchlos gehende AUHT
filt Hrankengtminer
mit einer Quedfilberidule ftatt Gemwidt.

Tad Pringip einer foldpen Ubr, weldye ber der
Condoner Ausjtellung i groper Anzabl verfauit
murde, Dberubt darauf, daf eln in einer engen,
mit imwel fiberaud feinen Leffuungen an den ent-
qegenqejepten Euden verjehenen Gladrohre ein
aejdyloffener furier Quedijilberfaden jufolge jeinesd
®ewidyted langjam Herabfinft, wahrend er Ddie
unter ihm befindlidie Luft in der Mohre verdrangt.
In einem circa 15 Joll langen und Y/, Joll
weiten auferen Gladvohre befindet fidhy namlic) ein

joldied enged Nobr eingejdioben, weldes einen
Quediilberfaden von ungefabr 1 Joll ¥ange ent-
balt. Die Enden diejed engen Mobré jmd ein
jeded mit eimer jebr feinen Deffnung verfebhen;
die aupere weitere Robre dagegen ijt vollin vers
idhloffen. Tad ganmie ift auf einem fleinen, ent-
iprechend langen, jdymalen Brettchen, abulid) einer
Ihermometerrohre, befeftigt, auf weldjem die Stala,
b.-h. bdie 24 Stunden bed Tanes, aufgetragen
find. Der Quediilberfaden jinft nunmehr, weun
man bdad Bretden, on weldem die verfdjiebbare

Glasrohre mittelft rveter Dribte feftgehalten toird,
ienfredit fo aufbanat, daf der Quediilberfaden am
oberften Gnbe fidh befinbet, langfam herab, und
swar in einer Shmbde je um  einen Eheiljtridy.
it nach 24 Stuuden bder Faden am unterjten
Enbe angelangt, fo mup man dad JInjtrument
wmfehren, wo dann eine entgegenqgefebt qericytete
Stala gleidhfalld jum Ablejen dient. Der fleine
Apparat wird befonderd fiir Kranfenjimmer em
pioblen, wo bdad Geraujdy gerwdhnlider Ubren
haufig ftovend auf den Kranfen eintvirtt,

Sclaguhr
pon 30 Stunden Gangseit und tretbender

weder im fejtjtebenden Federhans.

Die Platinen bejteben aud Hol; und haben
e Anfnahme der Wellzapfen mit Mefjtngbled)
ausqgefittterte ¥oder, deren Austheilung aus $ig. 19,
Taf. V, au erfeunen ijt. ®ie Ubr ift von breiter
Bauart, folglid) Ganglauj und Sdylagivert neben-

einanber.
Die Feberhaufer i ben Gang. und Sdylags

lauf fiub feititebendbe und von Dber bereitd be.




