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Wir flihren Wissen.

HE

XIV. Jahrgang.

in der Bohrspindel des Bohrspindelstockes eingespannt. Ist die Nobe gebohrt, o
wird mit dem auf dem Kopf der Bohrspindel sitzenden Fraisupparat die Nabe
anf Plan, dann aber suf Linge und gewiinschte Stivke bemrbeitet. Um non dis
nach der Planscheibe gekehrte Nabenseite xn bearbeiten, winl die Bank kurz
abgestellt, om dis Messer in der Bohrstange 2 befestiven, alsdann kann die
hinters Nabenseite ehenfalls gerade nod anf Mash gearbeltet werden,

Die B. O, kombinierte Riemensehéiben-Bohrbank ond Ver-
tikalbobhr- und Fraicmaschine besteht im wosentlishen sus ginem Doppel-
gulgestell mit Werlsengachlittenwange : der untere Kirper dient zur Lagernng
der Anfspannplanscheibe und Antriebachse  Die horizental angaordnete Plen-
scheibe wird darch Stafenkonue, konischen Kolben und Rad von der Trang
mission ans in Bewegung pesetzt. Die Spindel ist in sinem am Geatell angre-
schraubten Lager mit adjosticrbarer Planne  solid pofithrt; zom Anfspannen
dienen vier Universal-Spannkloben, Der Werkzengschlitten st der Lingzrichtung
raeh selbatthiitiz versehiebbar, withrend die Bobrstangenspindel unabhiingig von
der Bewegung des Werkzeugsehlittens in vertikaler Richtung ebenfalls selbst-
thiitigen Vorschub erhlt. Die #n den verschisdenen Arheitsverrichtnnren  not-
wendigen Umschaltungen sind in gllen Teilen einfach angeordnet, sowie leicht
und rasch awszafiihren, Die Rohrspindel ist ansbalanciert and knnn, sohald ein
Loch gebohrt, mit der Hand raseh in die Héhe ihoban werden, Hei den Arheits-
verrichtungen ist folgendes #u beachten: Beim Bohren von Licharn mit der
Biohrstange bewegt sich der Anfspunntisel, die Bohrspindel bleibt rubig, kann
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Bis zo dem grofien Durchmesser von 7000 mm und dem respektublen Gewieht
von 15000 Kilo des =n bearbeitenden Stilckes ist ein Vibrieren oder Zittern
vollatindig wnsgesehlossen Die Spindelstiicke betriiet 565 mm bei 475 mm Lagrers
linge; das Gewlicht belsnft sich anf 550 Zentner.,

Ein besonders grofies Exemplar einer derartigen Plandrelbauk verldfit
gegenwiriiy die Fabrik zum Abdrehen von Gegenstinden bis 8 Meoter Durch-
mezser und ca. 25000 kg Gewicht. Das Gewicht der Spindel betrigt allein 70
Zentner, gie ist anf 575 mm Linge gelagert nnd besitzt eine Zahnkranzplan-
scheibe von S000 mm Durchmesser: ihr Gesamtgewicht betriigt nieht weniger
sla 1150 Zentner.

Zmn Schlnsse zei noch der Honerschen Patent- Heureka:Blechschepre
gedacht, - deren Konstruktion alle anderss weit in den Schatten stellt, Sie
erseheint als: eine Kombination von Blechscheere, Winkel- resp. Rund-
eisenschneidemaschine und Lochmasohin g, Patent No. 7720 D. R. G,
M. No. 32647, Hir Bleche von 6, &, 1y, 15, 20, 20 und 83 mm Dieke mit ant-
Fprechender Leistung der anderen Werkzenge, Wie die beigefiigte Abbildang 8
zeigt, ist die Blechschneldemaschine auf der einen Querwand angebracht nnd die
Anordnung so getroffen, dab ganze Bleehtafeln in beliehiger Linge
und Breite in der Mitte dorchschnitten werden kinmen, Anf der entregen-
gesedzten Seite Dbefindet sich dio Lochmuschine, wiibrend in der Mitte der
Rundeizen- bezw, Winkeleisenschoeide-Apparat angebracht ist. 2&mtliche drei
Werkzeugs wrbeiten gleiohzeitiz ond unabhingig vonsinander nnd werden mittels

Figur 7 Plan-Dyehbank My Gegenstiinde bis 7 Méter.

nher in vertikalsr Bichtung verschoben warden, Werden die Lichier miat ainmmn
gewihnlichen Bohrer gebohrt, so-ist die Plinschaibie fi Rohe und die Bohrepindal
retiert. Beim Fraizen drehe sieh dis Bahrapindel mis elngespanntem Warkzeisr-
halter und Fraiser, der Werkzeogschlitten wird lorizomntal verschoben, der Anf-
spanniisch ist festgestellt und die Workzonpspinds] hewerlich.  Beim Irelen
liuft die Plangsheile der Werkzengscehlitton ist horizontal, dis dpindel mit ain-
geaprnntem Drehiwerkzous vertikal verselialibar.

Mit den vor uns  geschilerten Dichbdaken sind nosh lange niclit alle
Gattongen dieser Art, welche die Firma F. X, Honer in Ruvensbure aof (rund

ihrer lungjihrigen Praxis in  vorgllglicher Welse herstellt, aofgofiiliet; dooh |

wollen wir nur noch eine Klns=se von Drelibiinken bertilivan, sdmlich die Plin-
drehbinke modérnstor Konstruktion, ven welchen unders Ablildang T ein an-
schonliches Bild gibt. Diese Drebbinke eignen sich besonders  zmm Ansholiren
nnd Abdreehen von Sehwung- und Transndesionaridern Rieméndeheibon ate, oteo,
Uer hier abgebildste Typus zeigt eine Plundrehbank profier Bausrt, 'die von der
Firma F. X. Honer schon wisderhnole aunzsalithrt worde. Bei dieser Konstrukiton
ist 7o erster Linde anl Einfachbeit und Handlichkeit Ricksicht gEnominen  und
um Heparataren thunlichst anszuschlisficn, sind alle Teile mirlichst kritftiz go-
balten, IHe Drelibsnk besteht ans einer ant Fanduwmentplotten  verpehichbapen
1.-,_I:|I.I'_‘.J'1'|'an'E|_-n, welalie zwai - drelibaro il ek wllen Bickid wigrer direk H1'f’.'2ll--"]':l.l.|1-

werk selbstthiitige Supporte triigs, aus einem ebenfalls duech Kettensehaltwerk
sellstthiltigen aiulensappart, welcher anf einer versehiobbaren Sehlitzplatte ho-
festigt ist und hauptsichlich daze dient, Gegenstinde s Umfangs abzudrehen |

piner dorchgehenden Aehse angetrichen, Die drei Messerschlitton sind penzn
aushaloncigrt und jedes Werkzeng mit einer Extraansriickvorndclitung veraehen,
Zeitersparnis, - infolee Weetall des Messerwechsels, Ranmersparnis infolpe dor
kompendifizen Bunart, geringer Krafta nEpruch anil  grofe Leistongsfiligkesit hef
leickter  Handhabiune, sowie fiwborat  molide, J:Ef:]'lrir'il:ll.li'l.'n augse hlisfende
Kotistruktion hei  Verwendong  besten Matesinlz: bilden  dia Vorgtire  diesgp
Mugchine, FEbesugo bant  die  Firmw gagen, Viktoriablechecherran he-
wihrtester Konstruktion zom bequemen anstandslosen in dee Mitte Durchselimeiden
gunzer Blechtafeln yon unbegrenster Linge und Breite (als Sehseren allein} fitr
6, 8, 10, 15, 20, 25 und 30 mm dicke Bleche, Diese Viktorin-Blechascheeren vep-
tinigen, was keiifrige Buuwrt, einfeile il eweckentdprechende Konstrokiion
und grobie Leistungsfithipkeit anbelanet. allp Yorsiiers, welehe wiv: bereits oben
Bewithnt haben ond  dusften i Bezne aul den Umfing aond idle Stirke der zo
hearbeitenden Bleehtafeln kanm von eigoer nmderen Wirkeongmagehine  (hep-
troffen werden,  [He  Soliditit - iheer Banart entspricht selbstverst@ndlioh auch
gribte. Daverhaftigkeit, welohe imstande jat, selbet der stirksten Bes nEprnchnng
Widerstnnil zn leisten,

Mo Erzengnizze der Firma F. X, Honer in Ravenaborge worden auf ver-
sebledenen Ansstellungsn, noter anderem in Ulm 8. D, Wien, Rovenzhurg, Riga,
Luzern, Stottgart ete, mit den hbehsten Anseeichnongen Ledacht. Usber die
Arbeitsleistune  hrer Maschinen, Wher die Zweckmiifigkeit der Konstralctin
derselben wnd Uber fhee godiedene and  meisterhafte Angfithrong stehen dar
Firmo die elreodsten Ancrkenmnngen zor Seite.

otrassen- und Haus-Entwisserungsartilkel
system und Patent Geiger.

Eopviel anch dis An']lil'.-rl'lugi'n geit Jahrhunderton  dia grobartiFen  Wirke |
der riimischen Kaizer fiir Wasgserversorgunye unil Kannlieatisn hewnndert hutien,
80 hat man doch erst in dicsem Jahrhundert angefengen, dhnliche Warks anch
hE!'i inng In g‘l‘uﬁl.'-.tll Sl nnrnleren, Nomenthich War oE l':ug"l.umi, ilug in dipadp
Buriehung voranging : bald st wberwnch auf dem Kontinant i ellen grileren Stidres
Bedentendes goleistet worden,

Eine Firma, welehe ligsen Zweig der Industrie mit grofiem Erfolg pflegt,
i8f die Geirer'dche Fabrik f0r Strassen- und Hauns-Botwilase PALHZS-
artikel in Karlsruhe,

Dér Grliader digser Fabrik st zwiar vor e nigon JTalren westorben, aber die
nunmelvigo Leitune bant anf der doarely Uigigar  poschaffenen Unterlngn riistiy
fort. Davon kinnten sich anch die Beésoeler der Industrie: und Gieworbesne.
stellungren in Btrabibure wud Pogren iherzengen, anf weéleher dic von
gonuunter Firma susgestellten  Artikol fir Straben- ond Hansentwihsserung
elgenen Systems die fiborraschendston Fortachritte in der Konstraktion und Durel-
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