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Bohrspindel, bestehen und durch Klanenkupplungen, welche mit den
eingelnen ."ipiuﬂu].t&ilml ein Stiick bilden, miteinander verbunden sind.
Lwischen je einem Paar ineinandergreifender Kupplungen ist eine
Stahlkngel lose eingelegt: eine jede Kupplung=hilfte besitzt also eine
Planne, in welehe dic Kugel genan schlieflend patit.

Die oberen Antriebstiteke, welche am unteren Ende verzahnt
sind, lagern sich im Kreise um ein gemeinschaftliches und damit im
Eingriff stchendes Antrieb-Zahnrad von griferem Durchmesser im
oberen Ange des Stinders.

Die Welle dieses Antrichrades ist nach cben verlingert und |

erhilt ihre Umdrel|nug:~'kr::ﬂ vou der groBen Stufenscheibe ans durch
konische Zahnriider-Uehersetzung.

Die mittleren Gelenkstiicke bestehen wieder ans 2 ineinander
gl;}.{-l:hui_li';'nt!n Tailen, dem oberen Hillzen- und dem unteren Sehaft-

stiick., Durch eine kriftige, hinter dem Schaft in der Hiilse befind- |

liche Spiralfeder werden diese beiden Teile nach oben und unten
fest an die Kuogeln angedriickt. Sowie die Bohrespindeln aus ihrer
kirzesten (senkrechten) Stellung nach inmen oder anBen verschoben
werden, verlingern sich die mittleren Gelenksticke dureh den Droek
der Spiralfedern. Damit bei der Schriigstelling der Gelenksticke
die Zithne der Kupplungen nicht anf den Grund der Zahnliicken aui-
stolien, sind letztere genigend tief cingefraist, so daf die Kogeln be

Bystem A Phinix-Masehine.

der Bewegung und Schrigstellung der Spindeln m thren Hohlungen
fest :mgeJ'rtlekt liegen und so eine sichere Fihrong der ineinander-
greifenden Bpindelteile gewiihrleisten,

Seit finf Jahren permanent arbeitende Maschinen zeigen nichi
den geringsten Verschleiff der Kugelgelenke, Dies hat seinen Grund
darin, dali die Bewegung, weleche die beiden Kupplungen um die
Kugel auszufithren haben, eine sehr minimale ist. Die FErfahrung
hat gezeigt, dal gerade dieses Gelenk an Haltbarkeit alle anderen
weit iibertrifft.

Ine kleinere Stufenscheibe am oberen Ende der Antriebwelle
treibt durch einen Riemen die zweite sichthare Stufenschoibe seitlich
vom Stinder, von der ans mittelst Riider- und Sehneckengetriebe der
Tisch der Maschine mit dem Arbeitsstiicke langsam gehoben wird,
withrend die Spindeln unverinderlich nmlaufen,

Vorzlge und Leistung der Phonix-Bohrmasechinen.

1. Simthiche Sehrauben- oder Nietlicher, welche in einem I}L'|:iE|:rfg
grofen Lochkreis, oder in beliebig variierender Anordnung legen,
werden gusammen durchgebohet.

2. Das Vorreibien, Kérnern, Ausrichten und Einspannen, was sehr
zeitranbend ist, fillt ghinzlich fort, weil die Arbeitsstiicke mit
Hiilfe von Gesenken oder Zentriervorrichtungen ete. sefort genau
ausgerichtet unter die Bohrer gebracht werden.
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3. Alle Werkzenge, als Zirkel, Winkel, Zollstoek, Schablonen,

Eorner, Hammer, Meillel fallen fort. _ ;
4. Wegen der ausschlieBlichen Anwendung von Spiralbohrern st
ein Verlanfen der Bohrer ausgeschlossen; alle in  demselben
Lochkreise oder in gleicher Spindelentfernung gebohrten Teile
I};usseu daher beliebig genan durcheinander.

5. Die Bedienung der Maschine ist die denkbar ecinfachste, weil
nichts zn thun ist, als gebolrte Sticke wegzunehmen und un-

ebolirte in's Gesenk zu legen.

k. f]iv. Bedienung der Maschine ist die denkbar Inlligste, weil
jeder Lehrling damit betraut werden und mindestens zwei soleher
Maschinen bedienen kann.

7. Absolute Gefahrlosigheit fir den Arbeiter, weil die Antriebriider

und Treibriemen dlser Manneshihe anf der Mns-sehiue_, ersters In
geschlossenem (lehiinse, liegen und an den Spindeln sich keine
vorspringenden Teile befinden, welche die Bekleidung des Ar-
beiters fassen kdnnten. Sodann kommt derselbe niemals in die
Lage, das Arbeitsstiiek beim Bohren festhalten oder auch nur
berithren zu miissen.

8. Die Leistung der Phomix-Bohrmaschine ist von allen anderen
Bohrmaschinen anch nicht annibernd erreicht. Durch das Ver-
fahren, mehrere Arvbeitsstlieke zogleich zun bohren, ist es er-
miglicht, bei Teilen, wie Messersehalen ete., mit einer 8 spin-
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deligen Maschine bis 100,000 Locher in 10 stindiger Schicht
zu bohren. Diese Maschine wurde an eine bedentende Solinger
Messerfirma geliefert, welche sich bereit erllirt hat, Interessenten
die Besichtizung der Maschine zn  gestatten. Dhie Firma st
jederzeit bereit, den Beweis fir die Richtigkeit obiger Angaben
an der Maschine selbst zu liefern.

% Die Schmiervorrichtung ist bei den grifleren Maschinen so an-
geordnet, dalf kein Tropfen des Sehmiermaterials verloren geht,
weil dasselbe sich anf dem Tische in cinem Behilter sammelt
und mittels Zentrifagalpumpe wieder in den oberen Hohlranm
des Stinders gepumpt wird,

10, Die Maschinen sind in allen thren Teilen sehr kriiftip konstroiert
und sauber gearbeitet, alle Lagerstellen sind mit Biichsen, die
der Spindeln RotguBbiichsen, versehen, alle verschleiBbaren
Teile sind nachzichbar, alle Rider sind gefraist; die Bohrspindeln
sind in allen Teilen ans Stahl hergestellt.

Die Phimixbohrmaschinen werden nach drei versehiedenen
Systemen gebaut:

1) Phonix-Bohrmaschine, System A,

mit gleichzeitig verstellbaren, stets im Kreise gelagerten Bohrspindeln.

Zum Bohren der Schrauben- oder Nietlocher in Flanschen,
Faconstiieken jeder Art, Rohren, Ventilen, Hahnen- Gas- und Wasser-
schiebern, Manometern, Vacaummetern, Injektoren, Dampfstrahl-
apparaten, Wasserstiinden, Regulatoren, Pulsometern, Pumpen, Dampf-
und Motorsylindern, Saugkirben, Hydranten, Kuppelungen, Stopi-
biichsen, Signalstangen, Gas- und Wasser-Kandelabern ete. ote,

R . eSS

TECHRISCHE UNIVERSITAT



