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gang sclwareen Wanden ergebean also aoch por einigermafien belle graoe |
Winde #lne bessere Lichtanenutzong, welche anf das doppelte bis fdnffacke =o

gehfitzen ist, umnd welbe Wiinde kinnen, such wenn sie nicht @herall, sondern

nor an einigen Stellen vorbanden sind, die nntzbore Lichtansbeatnng leicht auf

dig Y0—20 fache vergriifern. ;

Hieranz geht fAr die praktische Frage, welche wir im Aoge haban,
itirekt hervor, duB Laternen, wenn die Umgeboog eéinen snsgesprochiénen
dunklen Anstrich hat, stets nor ein auBerordentlich sehwaches Resultat srgeben
ktnoen nnd daé dorch belle Flichen, auth wenn sie por einen verhiltnismifig |
klelnen riiomliches Winkel, die Lichtquoelle als Seheitelpunkt gerechnet, ama-
machen, doch eine grofe Verbesserung dér Beleuchtung erzielt wird. Man
kann beisplelsweise auf sinem Kohlenplatz, welcher durch eine Laterne er-
lenchiet wird, aber wor schwarze WHande aober dem schiwarzen Hoden aofwaist,
dnreh esinea weillen Angtrich einer in nicht su grofer Eotfernunge von der
Laterne belindlichen groBén Wandfliche dia Helenchtuny in demsaiben Make ;
vierbessern, als wenn man neben  deér einen Laterne doch sechs anders auf-
stellen wilrde,

Digse Thatzachen warden, wie jiilﬂirmunn gugohan wird, in der Praxls
fnst mie berleksichtigt., Aunch® fir die StraBenbelenchtung wirden fast alle |
Stidte erhebliche Summen an Betriebsansgaben sparen kinnen, und trotzdem
wwel- oder dreifach bessers Belenchtung der Strafen ersielen kiinwen, wenn sie
anf Btpdtsioren die HEnser und Mavsra an dér Strafs in einer Hiobe his xum
erstén oder aweiten Stock mit einem weiben Avgtrich verselen wirden, ond es
st thatsBehlich kaom 2o verstehen, da8 unseres Wissens npach in  kelner
einzigen Stadt irgend welehe Vorschriften bestehen, welehs dis Haoshesitzer
nicht awingen, sondern por veranlassen, den Wihnden, welche die Strafien be-
grengen, nicht einen dunklen, sondern eimon heflea Anstrich zo gehen,

An Londstralien, welche an Abhlingen vorbeifiihren, die in der a@chi-
lichen Dunkelbeit einem Fubrzeoag gefibrlieh werden Einoten, sind an Il-z:uI
Seiten in korzen Abstinden von einander Steine, die segesanoten Chaunsseesteine |
sufgestellt, oder nor nuf den Boden gelegt, welche regelmissig mit eimem
friseben welden Ansirich verseben werden. Man bat schon zeit Jahruunderten
die Beobachtung gemacht, dul dieser weiBe Ansirich das Gusserst geringe |
Licht, welthes von d+m niichtlichen Himmal noch snsstrablt, in weit hitherem
Malz aof da: Auge zarekwirfe, als die #brige Erdoberfliché, wealehe sine
dunkle Férbung bat, und dal diese weiben Chausseesteine anf das Auge sben-
dieselbe Wirkung ausiiben, wie ganz pebhwach brennende Laternen. Disse
billigen Beleuchtungsmittel, dis Jahrhonderte lang schon auf den Landstraben
den Fubrlenten den Weg zeigen, werdes in ganz verkelrter Welse von uns
Modernen gering goschifitzt. Ea ist woll an der Zelt, daf dieses billige Bo-
lenehtungamittel, die weifie Fliche, in Zukunft etwas mebr In praktische |
Benotzupg genommen wird, 4. H.

Die neue Wasserversorgung von Jersey -City.

[er ,,Enginesring Record” vom 8 Auwguost veriffentlicht eine detaillierte
Btodie ifiber die neme Wasserverteilong in Jersey-City und besonders Uber den
Ban des Wehrs von Boonton. Dieses Werk, welches vor Ende disses Jahres in
Betrieh genommen werden soll, ist zor Herstellung elves Beckens von ea. 36 m
Oberfliche bei einer mittleren Tiefe vom 7,00 m und einem Maximwo ven 83 m |
bestimme, in welchem das angesammelte Wasser, welchea fiir einen Verbrauch |
voo 6 Tagen in den Sommermonaten ansrefeht, doreh naticlichen AbflnB ge-
reinigt wird., Bel 350 m Linge des Wehrs sind etwa 650 m ans Bruchstein-
Maunerwerk, welehes einen Eabns von 190 000 m bildet. Der Bauw stltzt si b oaof |
daz waszerdiehte Thonlager, welehes den Boden des Bagsing bildet, uod an jedom
Ende durch Erddimme mit Betonbekleidung von 140 m Stdrke begrenzt wird.
Etwa B0 m vom bidende des gemanerien Teils sind SchBtzen sur Wasserént-
nahme singerichtet und gepen die Mitte auf einem der FlnBufer des Tali hat |
man gwel Stablrthren von 1,20 m Durchmesser verlegt, welche mit Sehiitzen
gum Leérén des Beéckens und Abfihren des Ueberlanfa des Wassers, hauptsich-
lich whhrend der Welrarbeiten, versehen sind,. Ein Wehr von 90 m Linge, |
dasgen Kamm 1,00 m unter der Krone des Flobdamms liegt, fst im dnBersten
Norden errichtet, Das Fondament geht Gfters bis zu 6 m in den Felsen hinein,
Die Btirke der Erfoung ist 5,16 m ood etwa 23 m bei ihrer Maximaltlele, Dies
Froot stromaunfwirts ist senkrecht bei einer Hike von 16,80 m, von der Krlnung
ausgehend, dann mpeigt sie eich am Yy,. Der ontere Floblaal hat ein Gefille
voo .. bis etwa 6,70 m der Krinung, dann folgt eine Kurve. Der Druek auf
das Fundament ist etwa 9600 kg pro qnem, voransgesstzt, daf das Becken loar
ist und der Seitendruck am Fuol des Wehrs ist 8600 kg per quem bel vollem
Hecken. Die Wasserentnghme gesehiebt mur bei § Niveaonotersehieden, 8,

Polytechnische Notizen.

. Herstellung ven Calcium-Aluminium-Legierungen mit hohem Calciumgehalt. E ne
Erfindung des Etablissements Ponleng Fréres in Pariz wnd Maarice Meslans in
Ablon betrifft ein Verfabren, Caleiom billie in Form einer Legierang mit Alo-
miniam darzustellen, uod zwar derartig, daf die er.altens Legierung, je nach
dem Gehalt an Calolum, welchor bia za 97 Progent gehen kann, dis wesentlichen
Eigenpchalten des reiven Caleluma besitzt. Aluminium-Caleium-Legiernogan mit
geringem CUaleiumgehalt herzastellen, ist an sich bekannt; diess Legierungen be-
sitzen shber nicht die wesentlichen Elgenachaften des Calelums und sind daber auch
nicht an Stalle de# reinen Usleinms za verwenden. Dus Herstellungaverfahren
berobit anf der Beobachtung, dat das Caleinm sich leicht in jedem gewiinsehten |
Verbaltnis mit Alomiviom verbindet, wenn dieses im geschmolzenen Zustande als
Kathode bei der Elektrolyss eines geschmolzenen Caleinmsalzes, besonders dos
Chlorides, benutzt wiid, Es wird indessen bemerkt, daf die Anwendung ven
schmeleflissigem Alominium als Kathode bei der Elektrolyze von Halogenver.
bindungen, . B. des Magnesioms bekunnt ist. Als nen soll aueh mur die Ueber-
tragung dieser Mafinabme auf die elektrolytisches Gewinnong von Caleinm-Alu-
mininm-Legierangen mit hohem Caleinmgebalt gelten. Die Elaktrolyse geht sehr
eicht vor gich, und das abgeschiedmoe Caleinm verbindet sich unmittelbar mit |

_.
I.:

dem Aluminiom. Man regelt das Caleiouigebalt der Lecziernng nach Belieben,
indem man dis Elektrelyse kiirgere oder lingere Zeit dupchidhrt. Die so er-
baltene Leégierungr sehwimmt sof der Oberfliche des Elektrolyten und kann dort
oline groBen Verlust eatfernt werden,

 Neusrung an Dampfaberhitzern. Eine Neoerong welche berafen ist, der
Auwendung von Ueberbitzern ¢in weites Feld za er Tinen, besteht darin, dab
dis Firma J. A, Topf u. Silne, Erforc in das
f_]lu.mpf'mteilunrunhr eina von susseo einstall
bare Rogulier-Platta eingebaut babsn. Diese
Hegulisrplatte bat die Aufgabe, sunlichst den
sintretenden gesittigten Dampf gieichmiBig
in die einzelnen tibereinander liegenden Hohr-
gehlangen xo  verteilen, Wwas sonat nicht
geschieht. Der Dampl strimf natargemild
am  stirkaten in  die der Hintrittsrohr-
iffnung am  olichstes liegenden Rohre und
am wenigsten in die entferntesten, der Ein-
wirkung deér Fenergasa am stirksten aosge-
aeizten Hohre., Dadurch werden dis letszteren
fbermifig erhitzt und beigen =u Defekten,
wud mmn mefsten bei Anlagen mit srhwacher
oder stark wecigelnder Beanapruchong in Er-
geheinung tritt.  Dis Konstruktios ist ans
nebenstabander Abblldung ersichtlich and  he-
wirkt des w-iteren, dal atwa vom Dsmpf mit
perissenes Wasger gich unten in  demh Ver
teilnogirohr niederachlagen und wvom dort in
die unterstan, am gtErksten arhitzten Robre
fiicHen muf, tm hisr &0 verdampfén. Diese
die Dinerbaftigkeit der- Usberhitser bedeatand
erhibopnde Konsirukiion-Neobeit wird, wig ge-
gesapt, dazn bernfen sein, der Anlare vom
Ueberhitzern immer mehr Frennda zsnzoftihren;
denn erhibte Betriebssicherbet onod ver-
[Engerte Lebensdaner sind wichtize Faktoren
fiir alle Betriebeanlagen, wenn diesellien an
ond fiir gieli ageh poek se wirtseh Ptlich =ind.

HSammelstotzan

Priffuny von Schmieril Will man sehen, ob ein Schmieril got ist, 20 be
ashte man folgende & Punkte; 1. Gute Schmisrile missen hellfarbig und fast
ohne Garoch sein, 2 Dlinne Schichten aol Glagseheiben cegossen und staubireier
Luaft auggesetat, didrfen nicht klebrig und nach worger Zeit hart werden ; je
langsamer dies gesehisht, desto besser ist dag Oel. 3. In locker wersehlossensn
Flaschen dem Licht und der Luft ansgesetat, diirfen die Oele nicht dickfidssig
werden. 4. Weon zwei Oelgorten anf in (flachan) Winkel gelegte lange Eisen-
platten gegossen weorden, s0 lEuft dia beszere Sorte linger ader weiter als die
geringere; it alze dinnflissiger. 0. Belm Filtrieren bleihen fests Stoffe der in
Benzin gelfsten Oele anl dem Filter gurick. 6. Giet man Dimenthyl-Oranges
in ein Bcumiertl ond ss wird rot, dano ist SHare darin vorbanden.

y e neue Gewindekluppe zum Schneiden mehrerer Gewinde von R, Bartholomins
in Altderf bei Nirnb:rg geichnet zich von den bis jetat bekasnten Systemen
dadureh aos, daf mit darselben e ne Reihe von Gewinden gaschnitten werden kann,

| ohme dull die Bucken ansgpewecheelt werden mitssen = In dag (Geliines a

(Fig. 1 u. 2) werden beiderseits Platten b einpeschranbt, die doreh Bolgen e
miteéinunder verbunden sind. Zwizehen diesen Platten b sind die Gewindehacken
i wvarsehiehb. und drebhbar gelagert, deren Zapfen [ in dan radialen =chlitzen &
der Flitten b gefithrt sind, Die Gewindebaeken d sind sterafirmir nm die
Drébzapfen f angeordnet, and zwar ist dis Linge der einzelnen Backen ent-
sprechend dem Durchmesser der Jewellipen Gewinde verschieden voneinandar
In Ansaparungen der Platten b sind Scueiben h eingelegt und di-se durch in
Schlitzen i gleltenids Schranben s mit ersteren verbunden, In den Sabeiben b
sind exzentrigch ansteigende Seblitze k vorgesshen, in welehe di+ Enden der
Backenzapfeo f einpreifen, Beide Scheiben h sind doreh einen Handgriff [ fest
witeinander verbonden ond kBnnen mittels disses ionerhalb der Anschlige
gegen die Platten b verdraht
und damit die Bzeken d einander
genahert oder voneinander ont-
fernt werden, Die Normalatal-
nng der Platten b mueinander
ist durch eioe Marke eraichtiicl
und die richtige gegeussitige
Luge der Backen d wird darch
gine gleicheeitiz als Filhiong
fir die Kluppe dignends Biiches
o geaichert. Yo diesem Zweoke
18t etgtere mit einer der Zahl
der Backen d entsprechenden
Angahl Schlitze o verashen,
welche die Backen fadernd nm-
achlielen ond in der richtigen
Stelling festhalten. Dis Bilchse
nistanberdem mit Ans.parnngen

i P aunsgestatret, nm dia Spine
durchfallen za lassen. Beim Wecheeln der Backen werden dares "'-’err]rehennlier

| Platten b mittels eines in Bohrungen eingreifenden Sehitissels nach Aunsgziehen

déer Bdehse n die Backen d geliat und so gedrebt, daf dis korrespondisrendan

Backenarme einsnder gegentibor-
litgen, woranf dieselber durch Ein-
schirhen der Blehse festgestelit
werden. Dureh Einschrauben der
Platten b in das Gebinse & warden
diz Backen damn so festgeklemme,
dali ein dofreiw [liges Lbsen der-
selben aunsgeschlossen ist. Ein Var-
stellen der Backen gegeneivander
darch Lockerung des Platten wihrend

. . g, : des Schneidens ist deshalb nieht
miglich, weil da« Gewinde im Kluppengebsinge derart angeordnet ist, dab die

Platten b sich susammenziehen missen und deshalb die Bu-ken nur feater zu-
sammenpressen. Soll ein in der Klappe enthaltanes Normalgewinde etwas
gtilrker oder seliwicher gesehnitten werden, 50 werden die Schranben & gelost
und dareh Dreben der Scheiben b mittels des, Griffels 1 die in den Bchlitzen k
gefuhrien Backenzapfen  und mit diesen dis Baeken selbst nach apBen oder
inoen verschoben, beim Wied-reinstellen der Scheiben b aul die Mullinarke
die Klappe dann zom Schneiden der Normalgewinde gebranchafertig.
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