Fiinftes Kapitel.

Fabrikation der Drahtstifte.

Die Drahtstifte oder Drahtniigel werden mit rundem oder vier-
eckigem Querschnitte, neuerdings anch dreikiintig geliefert. Anf die
Fabrikation der letztern und die Herstellung des Materials fiir diesel-
ben haben Gebr. Schmidt in Hagen (frither in Schwelm) verschie-
dene Patente genommen, von denen teilweise schon im vorstehenden
die Rede gewesen ist.

Der Maschinen zur Anfertigung der Drahtstifte gibt es so viele,
dass die Beschreibung der Konstruktion derselben hier zn weit fiihren
wiirde.

Im allgemeinen verrichten alle folgende Arbeiten. Nachdem der
Draht auf einer der im vorigen Kapitel erwiihnten Richtmaschinen gut
gerade gerichtet ist, wird dessen Ende von der Stiftmaschine durch
eine Zange erfasst und vorangezogen. Withrend er dann einen Augen-
blick gehalten wird, erhilt er durch einen Hammer oder Stempel,
durch starke Federn getrieben, einen Schlag, durch welchen der Kopf
gebildet wird, der in der Regel flach ist.

Die Maschine schiebt endlich den Draht um die Linge des zu
bildenden Stiftes voran und driickt denselben ab, wobei gleichzeitig
dessen Spitze angepresst wird. Letztere ist meistens drei- oder vier-
kantig, zuweilen aber auch kegelftrmig.

Die Ausiibung der vorstehend beschriebenen Verrichtungen ge-
schieht unter Anwendung steiler Exzenter, welche grosser Abnutzung
unterliegen; die meisten Verbesserungen an den Stiftmaschinen sind
denn auch darauf gerichtet gewesen, diese zu verringern.

Besonders hervorgethan darin hat sich die schon oft erwihnte
irma Malmedie & Hiby in Diisseldorf, Sie hat auch eine neune
Maschine konstriiert, deren Drahtzufithrungsapparat das Stillsetzen der-
selben iiberfliissic macht, wenn ein neuer Draht in Arbeit genomimen
werden soll und aufgelegt wird. Diese Maschine arbeitet auch den
Draht vollstindig auf und ermoglicht deshalb die Benutzung kurzer
Drahtenden, wie solche aus der Zieherei hiufig hervorgehen.

‘Wir fiihren Wissen.



