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ZUSAMMENFASSUNG DER UNTERSUCHUNGSERGEBNISSE
UND SCHLUSSFOLGERUNG FUR DIE ANWENDUNG VON CaAl
ALS DESOXYDATIONSMITTEL BEIM SCHMELZEN VON STAHL

Die Desoxydation mit CaAl bewirkt eine weitgehende Sauerstoffentfernung durch
CaAl und Stickstoffentfernung durch Al Die so erzeugten Stdhle miilten in ihren
Stahleigenschaften besonders giinstige Werte erwarten lassen. Zum Zwecke der Be-
weisfithrung wurden eine Reihe SM- und E-Stdhle bei einer gleichzeitigen Uber-
wachung der Eisencxyde mit und ohne CaAl-Zugabe erschmolzen und die mit CaAl
behandelten den ohne CaAl hergestellten Versuchsschmelzen gegenibergestellt und
auf das Verhalten der Stahlbegleiter, das Vorhandensein von Randblasen, Kern-
seigerungen und Schlackeneinschliissen vergleichend untersucht.

Die Ergebnisse zeigen, daB bei Anwendung von CaAl beim Schmelzen von SM-
Stahl das Mangan- und Silizium-Ausbringen um 10—15 %, hoher ist als bei den
Schmelzen ohne CaAl-Zugabe. Durchschnittlich weisen die mit einer CaAl-Zugabe
versehenen Schmelzen 0,004—0,005 %, Phosphor (absolut) weniger als die ohne CaAl
behandelten Schmelzen auf. Die Schwefelabnahme betrigt bei den mit CaAl wver-
sehenen hihergekohlten Schmelzen um rund 50 % mehr als bei den ohne CaAl er-
schmolzenen Stidhlen. Die CaAl-Zugabe wirkt gleichzeitig der Schwefelseigerung ent-
gegen. Die Vermeidung von Randblasen und Kernseigerungen ist in erster Linie eine
Frage der Desoxydation, Die mit CaAl desoxydierten Stdhle sind durchweg frei von
Randblasen und zeigen auch keine Kernseigerungen. Bei den mit CaAl erschmolzenen
Elekirostihlen treten die geschilderten Merkmale nicht so eindeutig zutage, so dali
die Anwendung von CaAl bei der Herstellung von Elektrostahl metallurgisch keine
Vorteile bringt. Diese Meinung wird durch das Ergebnis der Untersuchungen an
Kugellagerstahl bestirkt. Bei diesem Stahl brachte die CaAl-Zugabe nicht die ge-
wiinschte Verminderung der Karbidseigerungen und Schlackeneinschlisse. Die Unter-
suchungsbefunde auf Schlackeneinschliisse an den Seildrahtqualititen aus Elektrostahl
weisen nach Diergarten die hochste Wertzahl 1.02.3 auf, ein Wert, der in den
normalen Grenzen eines Stahles in bezug auf Verschlackung liegt.

Die Untersuchung des Gefiiges und die Feststellung der ermittelten Stahleigen-
schaften an den mit CaAl erschmolzenen SM-Stidhlen ergaben einen Feinkornstahl,
der, allgemein gesehen, weniger tief einhirtet, eine etwas geringere Festigkeit, aber
eine unverhiltnismifBig groBere Zihigkeit aufweist als die ohne CaAl hergestellten
SM-Stihle, Dariiber hinaus ist der mit CaAl behandelte SM-Stahl tiberhitzungs-
unempfindlich und zeigt eine gute Dauerfestigkeit. Auch fir Drahtseilqualitaten 1st
ein mit CaAl erzeugter Feinkornstahl brauchbar, wobei aber eine strenge Uber-
wachung beim Patentierungsprozef3 erfolgen mull. Der mit CaAl erschmolzene Elektro-
stahl zeigt nicht die typischen Merkmale eines Feinkornstahles und lédft in seinen
Stahleigenschaften keinen wesentlichen Unterschied zu den ohne CaAl erzeugten
Flektrostihlen erkennen. Die Ursache wird in der Schlackenfiihrung bei der Her-
stellung des Stahles gesehen, die insofern von der Schlackenfiithrung des SM-Prozesses
abweicht, als die Frischschlacke beim Elektrostahl-Herstellungsprozefl relativ mangan-
oxydularm ist und die Auswaschung der vorhandenen submikroskopischen Kiesel-
siureeinschliisse im Stahlbad damit weniger gut stattfindet. Die auch dadurch her-
vorgerufene Kurzfaserigkeit des Lichtbogenstahles wird durch eine CaAl-Zugabe nicht
aufgehoben. Bei der Priifung auf Korrosionsbestandigkeit sind die ermittelten Unter-
schiede bei den mit CaAl und bei den ohne CaAl erschmolzenen Stéhlen gering, so dall
keine eindeutigen Aussagen iiber die Korrosionsempfindlichkeit getroffen werden
kinnen.
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