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Wir flihren Wissen.
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Koordinatenbohrmaschine BKol
800 x 1250

1967

Hersteller:

VEB Werkzeugmaschinenkombinat
«Fritz Heckert”, Karl-Marx-5tadt,
Betrieb Mikromat Dresden
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Detail der Einstdnder-Koordinaten-
bohrmaschine BKoE 630 x 1000 NC 2
1969

Hersteller:

VEB Werkzeugmaschinenkombinat
«Fritz Heckert”, Karl-Marx-5tadt,
Betrieb Mikromat Dresden
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BKoZ 800 x 1250,

Schnitt durch den Ubergang:
Stander zu Gestell

Ahnliche Detailprobleme entstehen beim
Ubergang ven einem schweren GuBteil zu
einem zweiten (etwa oberhalb der 1000
kp-Grenze). Bei der dargestellten Lsung
kommt man fast immer ohne Nacharbeit
aus. Das Lack-Finish ist mechanisch még-
lich. Dieses einmal angewandte Gestal-
tungselement ,Nut” 148t sich ouch bei
den Ubergéingen GuBl — Blech anwenden,
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Querschnitt durch das Gestell

einer Werkzeugmaschine mil
wahlweise optischer und numerischer
MefB- und Steuerautomotik

Um fir die dynamische Einbeziehung der
wissenschaftlichen Forschung in die prok-
tische Konstruktion gestolterisch ,offen”
zu bleiben, hat sich eine Art .Kernbau-
weise” herausgebildet. Gut zugénglich
und durch Verdecks gegen Beriihrung und
Schmutz geschiitzt, werden um einen Kern
von statischen oder mechanischen funk-
tionellen Baugruppen die Steuer- und
MeBaggregate gruppiert.

Sie sind in gewissen Grenzen austausch-
bar bei Reparaturen eder ersetzbar durch
verbesserte Elemente. Damit erhdht sich
die MNutzungsdauer von Werkzeugma-
schinen, insbesondere solcher mit hoher
Genauigkeit. AuBerdem ist es meist mog-
lich, die Maschine einem erhéhten Auto-
matisierungsgrod onzupassen, Bei Ver-
wendung gut gestalteter und in sich ge-
schlossener Anbaugruppen kann der zu-
satzliche Beriihrungsschutz wegfollen,
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