Werkzeugmaschinen/Informationen

Neue Erzeugnisse
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Hﬁrimntnl—ﬂnhr- und Fraswerk
BFK 150

Es wurde der visuelle Eindruck von Ruhe
und Konzentration auf einer horizontalen
Wahrnehmungskette angestrebt: Werk-
stlick-Werkzeug-5Schaoltelemente,

Eine groBflachige Plastik mit kleinen Ra-
dien an den Kanten erméglicht die Me-

chanisierung des Lackfinishs mit gegen-
wartigen Maéglichkeiten.

Die Querschnittsform und die Befestigung
der groBen GuBteile, Stdnder und Tisch-
gestell, muBten nach den verbindlichen
OMEGA-Empfehlungen ausgefihrt wer-
den. Nach griindlicher Analyse wurde auf
die verbreitete Form des Schaltpendels
zuriickgegriffen, da sie noch immer eine

technolegisch und ergonomisch optimale
Lésung darstellt, G. H.
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Profilwalzmaschine UPW 6,3x40

Eine fir stehende und sitzende Bedie-
nung konzipierte SchweiBkonstruktion,
bestehend ous zwei Houptteilen, die hin-
tereinander gestellt sind:

Der vordere Komplex ist Triger der Funk-
tionselemente, der Hydraulik- und Elek-
trosteuerung, im hinteren Komplex befin-
den sich das Antriebsaggregat, dos Ge-
triebe sowie der Hydraulik- und Kiihl-
fliissigkeitsbehdlter. H. W,
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Hersteller:
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Einstdnder-Koordinaten-Bohr-
maschine BKoE 630x 1000

Typ einer unifizierten Baureihe von Koor-
dinatenbohrmaschinen héchster Genauig-
keit. Ausfiihrung mit numerisch gesteuer-
ter Tischpositionierung. Ausriistbar mit nu-
merischer Steuerung verschiedener Syste-
me, mit optischen MeBsystemen und ge-
koppelter Positionsvorwahl. Bohrspindel-
Drehzahl sowie Vorschiibe sind vorwéhl-
bar. Fremdgekiihltes Antriebsgehduse.

Daos Gestell besteht aqus einem statisch
hochstabilen Kern (Dreieckzelle), der an
den AuBenseiten die verkleideten Funk-
tionselemente trigt. Zusammenfassung
aller optischen Informationen am Spin-
delstock und Schaltpult, Alle Verwahl-
schalter am Spindelstock sind sehr tief
angeordnet und damit leicht erreichbar.
Auflésung der funktionellen Baugruppen
in eine sichtbare Gliederung, die auch
technologisch gut zu beherrschen st
Starkstromausriistung, Spanewagen und

Kiihldlbehélter sind in die Konturen des
Maschinensystems einbezogen.  G. H.
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Baureihe Gravierfrasmaschinen

Gravierfrismaschinen dienen zum Gra-
vieren von Schildern, Skalen, Schablonen,
Prégestempeln usw. nach Schablone oder
Zeichnung.

lhre Gestaltung als Baureihe erfolgte auf
der Grundlage eines Baukastensystems.
Bei den Typen Mehrspindelgravierfras-
maschine FGM 4 x 200 x 500 (Goldme-
daille Leipziger Frihjohrsmesse 1970),
Gravierfrasmaschine FG 200 x 400 und

Gravierfrismaschine mit vergréBertem
Arbeitsbereich FG 200x 500 werden
einheitliche Stander, SténderfuBplatten,
Konsolen einschlieBlich der Kreuzschie-
ber verwendet.

Arbeitsgestalterische Untersuchungen zur
Gestaltung des Arbeitsplatzes an den
Maschinen, durchgefiihrt mit dem Institut
fiir Psychologie der Humboldt-Universitat
Berlin und dem Zentralinstitut fir Ge-
staltung fiihrten zum vorliegenden Er-
gebnis. Ein genligend groBer Beinraum

bei den Erzeugnissen von SEMPUCO,
der eine gqute Sitzhaltung ermdglicht,
wird durch die frontal vorgezogene Kon-
struktion der Schablonentischanordnung
gewdhrleistet. J. U,
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Greiz
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GroBteilbearbeitungszentrum

mit numerischer Steuerun
Modell FHZ 1600 x 9000 NC

Goldmedaille Leipziger
Frilhjohrsmesse 1969

Die FHZ 1600 x 9000 NC zeichnet sich
durch die architektonische Klarheit der
Baugruppen der Grundmaschine aus.
Die unkomplizierte, geometrische, wenig
gegliederte Form gibt optimale Voraus-
setzungen flr die Funktion und die asthe-
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tische Gesamterscheinung der Maschine.
Dem gleichen Ziel diente die Gestal-
tung der fundamentunabhéngigen Ka-
belfihrung, die auch bei der Installation
der Anlaoge wesentliche Vorteile bietet.
GréBte Aufmerksamkeit wurde dem Be-
dienbereich gewidmet. Durch die Klar-
heit der grafischen Gestaltung der Hén-
gesteuertafel wird die Sicherheit richtiger
Bedienung in hohem MaBe gefordert.
Diese gestalterische Lésung kann als bei-
spielhaft fir analoge Probleme gelten.

Die Supporte sind nicht in die Gestal-
tung einbezogen worden, da sie keine
Neukonstruktionen darstellen, P. A,
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