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Qualitatssicherung

Neue Aufgaben fiir den Bereich Gestaltung
des DAMW

Martin Kelm

Der Ministerrat der DDR hat zu Beginn dieses Jahres
neben anderen Rechtsgrundlagen fiir die Qualitétssiche-
rung und -entwicklung auch das neue Statut fir das
DAMW beschlossen. Danach ist das DAMW das zentrale
Organ des Ministerrates der DDR fiir die Anleitung und
Kontrolle auf dem Gebiet der Qualitatsentwicklung und
Qualitétssicherung. Das DAMW muB in seiner Kontroll-
tatigkeit nicht nur die Qualitét ausgewdhlter strukturbe-
stimmender, export- und versorgungspolitisch wichtiger
Erzeugnisse priifen und klassifizieren, sondern vor allem
im Vorbereitungsstadium der Produktion neuer Erzeug-
nisse auf die Durchsetzung hoher Qualitétsziele EinfluB
nehmen. Das DAMW geht dabei von der Erkenntnis aus,
daB die Qualitit neuer Erzeugnisse in erster Linie im
Vorbereitungsstadium der Produktion, also in Prognose,
Forschung und Entwicklung entschieden wird und ein ho-
her Nutzen fiir die Volkswirtschaft der DDR besonders
dann entsteht, wenn in diesem Stadium Qualit&tsziele
durchgesetzt werden, die zu Spitzenleistungen fiihren.
Entsprechend der Bedeutung der Erzeugnisgestaltung als
Merkmal der Qualitét ist das DAMW auch verantwortlich
fiir die Wahrnehmung der staatlichen Aufgaben auf dem
Gebiet der Erzeugnisgestaltung. Vom DAMW miissen
in Zusammenarbeit mit anderen stoatlichen und wirt-
schaftsleitenden Organen Aufgaben wahrgenommen
werden, um die Erzeugnisgestaltung im gesamtgesell-
schaftlichen Interesse zu lenken und durchzusetzen,
Eine der Hauptaufgoben ist u.a. die Erarbeitung
und Durchsetzung von Grundsétzen fir die perspek-
tivische Entwicklung der Erzeugnisgestaltung entspre-
chend den stdndig wachsenden materiellen und kul-
turellen Bedirfnissen der sozialistischen Menschenge-
meinschaft und den Erfordernissen zur Herausbildung
einer der sozialistischen Gesellschaft gem&Ben kulturvel-
len Lebensweise. Deshalb wurde im Statut des DAMW
ausdridklich formuliert: ,Das DAMW entwickelt unter
Beachtung des internationalen Trends Grundsétze fir
eine den materiellen und kulturellen Bediirfnissen der
sozialistischen Menschengemeinschaft entsprechende
Erzeugnisgestaltung. Das DAMW setzt diese Grundsétze
durch und orientiert dabei auf eine Erzeugnis- und Um-
weltgestaltung, die die Herausbildung einer sozialisti-
schen Lebensweise fordert” (§ 11 (1)).

Hierbei ist ein Schwerpunkt in der Aufgabenstellung des
DAMW zur Erzeugnisgestaltung, die obengenannten
Grundsétze besonders im Vorbereitungsstadium der Pro-
duktion neuer Erzeugnisse durchzusetzen,
QualitGtsmaBstdbe — auf prognostisch-wissenschaftlicher
Basis zu erarbeiten — sind ein Steuerungsinstrument zur
Durchsetzung hoher Qualitatsziele. Diese MaBstébe sind
Grundlage fiir die Einschétzung und Bewertung der
Qualitét und damit fir die Anwendung in der Planung,

2

Entwicklung und Sicherung der Qualitét. Im Qualitéits-
maBstob muB der wissenschaftlich-technische Héchst-
stand zum Ausdruck kommen, er muB die Forderungen
beinhalten, die sich aus den kiinftigen Entwicklungsbe-
dingungen der sozialistischen Lebensweise und den stéin-
dig wachsenden materiellen und ideellen Bediirfnissen
an die Gebrauchswerte ergeben. Das setzt eine progno-
stisch-wissenschaftliche Bestimmung des QualitéitsmaB-
stabes voraus,

Der QualitatsmalBstab wird oftmals aber noch .gesell-
schaftsneutral® betrachtet, ohne Bezugnahme auf die je-
weiligen gesellschoftlichen Bedingungen. Deshalb muB
bei der Ausarbeitung und Festlegung des Qualitéts-
maBstabes davon ausgegangen werden, welche Rolle
und Funktion die Gebrauchswerte im jeweiligen Gesell-
schaftssystem haben. In Abgrenzung von konvergenz-
theoretischen Standpunkten etwa im Sinne der vélligen
Gleichheit der Ziele von Wissenschaft, Technik und Qua-
litat im Kapitalismus und Sozialismus kommt es fiir uns
darauf an, den QualitdtsmaBstab als Zielstellung fiir
solche Gebrauchswerte festzulegen, die der Entwidklung
des gesellschaftlichen Systems des Sozialismus, speziell
der Herausbildung der sozialistischen Lebensweise und
Kultur dienlich sind, In den QualitdtsmaBstab milssen
deshalb auch prognostische Erkenntnisse aus Kulturtheo-
rie, Soziologie, Asthetik, Arbeitswissenschaften, Psycho-
logie aufgenommen werden. Fiir die Gestaltung kinfti-
ger Erzeugnisse sind gerade wissenschaftliche Grundla-
gen aus solchen Disziplinen von besonderer Relevanz.
Zur Festlegung von QualitdtsmaBstében bezlglich der
Gestaltung stehen jedoch heute noch nicht genligend
wissenschaftliche Erkenntnisse zur Verfligung. Der Be-
reich Gestaltung des DAMW konzentriert sich deshalb
darauf, die Forschungsarbeit zur Ermittlung geeigneter
Qualitétsmabstdbe zur Gestaltung voranzutreiben.

Eine Kenzeption dafiir liegt bereits vor. Danach wird der
Bereich Gestaltung eine eigene wissenschaftliche Grund-
lagenarbeit durchfiihren, jedoch wird eine besondere
Aufgabe des Bereichs Gestaltung darin bestehen, den
notwendigen wissenschaftlichen Vorlauf auch durch eine
enge Gemeinschaftsarbeit mit anderen Institutionen
auf der Basis der auftragsgebundenen Forschung zu
erreichen.

Selbstverstandlich wiirden Kréfte und Mittel fir die
Durchfilhrung der Grundlagenarbeit nicht ausreichen,
auf allen erforderlichen Erzeugnisgebieten gleichzeitig
die Arbeit zu forcieren. Deshalb konzentriert sich der Be-
reich Gestaltung zuné&chst auf solche Erzeugnisgebiete,
die struktur-, export- und versorgungspolitisch von be-
sonderer Bedeutung sind und bei denen die Durchset-
zung der Gestaltung von groBem wirtschaftlichem und
kulturellem Nutzen ist. Das sind z. B. Gebiete des Ver-
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arbeitungsmaschinenbaus, des Transport- und Férder-
anlagenbaus oder der Wohnausstattung und des Erho-
lungsbereichs. Damit werden Gestaltungsprobleme so-
wohl aus der Arbeitsumwelt als auch aus dem Freizeit-
bereich erfabt.

Die weitere Entwicklung des &konomischen Systems des
Sozialismus erfordert, daB besonders die Leiter von VVB,
Kombinaten und Betrieben der Gestaltung in der eigen-
verantwortlichen Planung und Leitung alle erforderliche
Aufmerksamkeit widmen,

Das Haupthemmnis fiir die Realisierung einer gesell-
schaftlich effektiveren Erzeugnisgestaltung in unserer Re-
publik besteht gegenwidrtig in der vielfach noch unzu-
reichenden Beachtung der Erzeugnisgestaltung durch die
sozialistischen Produzenten. Aus der neuen Qualitéts-
sicherungsverordnung geht deshalb eindeutig hervor,
daB die sozialistischen Produzenten verpflichtet sind,
eigenverantwortlich die Erzeugnisgestaltung im Kampf
um hohe Qualitét zu beriicksichtigen und dafiir die er-
forderlichen MaBnahmen zu treffen.

Im §2 (1) der Qualitétssicherungsverordnung heiBt es
hierzu:

.Der Direktor des Kombinates oder Betriebes ist verant-
wortlich fir die Festlegung der Qualitétsziele auf der
Grundlage der sténdigen Analyse des wissenschaftlich-
technischen Héchststandes, der Ergebnisse der Markt-
und Bedarfsforschung und der Einsch&tzung der progno-
stischen und perspektivischen Entwicklung der Qualitéts-
parameter der Erzeugnisse und technisch-technologischer
Systeme sowie auf der Grundlage der Planaufgaben
und verbindlicher staatlicher und in deren Rohmen ge-
troffener vertraglicher Qualitétsfestiegungen sowie fiir
ihre Realisierung und Kontrolle.”

Finerseits wird eine beharrliche Uberzeugungsarbeit zur
Durchsetzung der Gestaltung direkt in den VVB, Kombi-
noten und Betrieben unerléBlich bleiben, denn die Er-
fahrungen bestédtigen, daB dort die besten Ergebnisse in
der Durchsetzung der Gestaltung erreicht wurden, wo
die Vertreter der Industrie iberzeugt werden konnten
und sie von sich aus, mit eigener Initiative der Gestal-
tung zur hohen Wirksamkeit verhalfen. Andererseits ist
es aber auch erforderlich, durch die staatliche Qualitéts-
kontrolle im Rahmen der neuen Aufgaben des DAMW
auf die sozialistischen Produzenten einzuwirken und kom-
promiBloser die Durchsetzung der Gestaltung zu fordern,
Auf der Basis der neuen gesetzlichen Bestimmungen
wird deshalb das DAMW kiinftig im Stadium von For-
schung und Entwicklung Forderungen zur Gestaltung an
die Produzenten stellen, die von diesen eingehalten
werden missen. Das DAMW wird kontrollieren, ob die
Gestaltung in betrieblichen Qualitatssicherungssystemen
verankert ist und ob die zustdndigen Produzenten mate-
rielle und personelle Voraussetzungen zur eigenverant-
wortlichen Wahrnehmung der Gestaltung geschaffen
haben. Das sind einige kiinftig zu erwartende MaBnah-
men zur Durchsetzung der Gestaltung durch das DAMW
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neben den bereits erprobten und bewdéhrten MaBnah-
men zur Férderung der Gestaltung durch die staatliche
Giiteprifung.

Der Bereich Gestaltung des DAMW wird in Realisierung
der neuen Rechtsgrundlagen des DAMW weitere Auf-
gaben in Angriff nehmen. Im Zusammenhang mit der
Weiterentwicklung der wissenschaftlich-prognostischen
Arbeit werden Experimental- bzw. Beispielentwicklungen
als gegenstiéndliche MaBstabbildung ein weiteres Be-
tatigungsfeld sein. Von besonderer Bedeutung in der Ar-
beit des Bereichs Gestaltung wird es sein, in Gemein-
schaftsarbeit mit zusténdigen staatlichen Organen die
Lésung des Kaderproblems zu forcieren. In erster Linie
muB eine wirksame Aus- und Weiterbildung von Kadern
auf der Basis prognostisch-wissenschaftlich begriindeter
Anforderungsbilder gesichert werden. Um die Kader
hinreichend auf die zu erwartenden Perspektivaufgaben
vorzubereiten, miissen die Anforderungsbilder auf einen
Vorlauf von etwa 7—-12 Jahren ausgerichtet sein.
Entsprechend den gesellschaftlichen Erfordernissen zur
Durchsetzung einer sozialistisch orientierten Gestaltung
in der DDR wird der Bereich Gestaltung des DAMW be-
sonderes Augenmerk auf die Herausbildung einer marxi-
stisch-leninistischen Theorie der Gestaltung legen. Die-
sem Ziel dient u. a. auch die Forcierung der wissenschaft-
lich-prognostischen Grundlagenarbeit.

Von Bedeutung fiir die Durchsetzung und Entwicklung
der Gestaltung ist die Uffentlichkeitsarbeit, die durch
den Bereich Gestaltung des DAMW kiinftig weiterhin
wahrgenommen wird. Mit Hilfe einer zielgerichteten In-
formations- und Publikationstétigkeit sowie mit Ausstel-
lungen soll nicht nur aufklérend auf dem Gebiet der Ge-
staltung gewirkt, sollen nicht nur Erfahrungen, Erkennt-
nisse und Ergebnisse &ffentlichkeitswirksam dargelegt
werden, sondern damit soll vor allem auf die Entwicklung
und Durchsetzung einer sozialistisch orientierten Ge-
staltung als Faktor der Qualitétssicherung EinfluB ge-
nommen werden.

Die neuen Rechtsgrundlagen (Gesetzblatt der DDR, Teil
Il v. 18. 2. 1970)

— Verordnung iiber das Statut des Deutschen Amtes fur
MeBwesen und Warenpriifung

— Verordnung liber die staatliche Qualitatskontrolle

— Verordnung {iber die Sicherung und Steigerung der
Qualitét der Erzeugnisse in den Kombinaten und Be-
trieben — Qualitétssicherungsverordnung -

bilden somit die Basis fiir die Durchsetzung und Weiter-
entwicklung einer unseren sozialistischen Entwicklungs-
bedingungen entsprechenden Gestaltung in der DDR. Es
ist Aufgabe des DAMW, aber auch der sozialistischen
Produzenten und der zentralen staatlichen Organe, die
in den Rechtsgrundlagen festgelegten Grundsdatze zur
Qualitatssicherung und -entwicklung als gesellschaftlich
effektive Qualitét der Erzeugnisse bzw. Erzeugnissysteme
Realitét werden zu lassen.
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Kulturtheorie

Gebrauchswerte fiir sozialistische Lebensweise

Vier Fragen, beantwortet von
Professor Dr. Fred Staufenbiel

Herr Professor, als Kulturtheoretiker und Soziologe sind
Sie Mitautor des .Kulturpolitischen Wérterbuches”.! Von
Ihnen wurde unter anderem definiert, was unter .Kultur®,
Umweltgestaltung” und ,Lebensweise” zu verstehen ist.
Es geht |lhnen dabei vor allem um die .Regelung der
Systembeziehungen zwischen Produktion, Lebensweise
und Umweltgestaltung”.

Welche Bedeutung hat diese Problematik tiir die Erzeug-
nisgestaltung?

Zuerst mdchte ich darauf hinweisen, daB Lebensweise
weder auf den Lebensstandard noch auf die Nutzung
technischer Dienstleistungen reduziert werden kann, ob-
wohl sie diese einschlieBt. Lebensweise ist die durch das
Gesellschaftssystem bestimmte Art zu leben, d. h. zu ar-
beiten, an der Politik und Kultur teilzunehmen, sein ge-
meinschaftliches und individuelles Verhalten zu gestal-
ten. In der sozialistischen Lebensweise schaffen und ord-
nen die Werktétigen als Staaotsbiirger sowie als Pro-
duzenten der materiellen und geistigen Werte ihre Be-
ziehungen zur Gesellschaft als Ganzes. Es muB fiir alle,
die sich mit Gestaltung von Produkten und Umweltkom-
plexen in der sozialistischen Gesellschaftsordnung befas-
sen, ganz klar sein, daB der Inhalt dessen, was wir sozia-
listische Lebensweise nennen, entscheidend durch die
Ideologie des Marxismus-Leninismus bestimmt wird. Be-
sonders die weltanschaulichen und ethischen Grund-
ideen spielen in der gesellschaftsgestaltenden Proxis der
Arbeiterklasse und ihrer Partei eine fiir die Lebensweise
konstituierende Rolle.

Solche Grundforderungen sozialistischer Lebensweise
wie Persdnlichkeitsentwicklung in sozialistischer Ge-
meinschaft, wachsende Leistungsfahigkeit auf Grund ge-
steigerten Bildungs- und Kulturniveaus, kérperliche und
geistige Gesundheit, gesellschaftspolitische und kultu-
relle Aktivitdt — von der Verantwortung fiir das Ganze
der sozialistischen Gesellschaft her das eigene individu-
elle Leben zu gestalten — sind gesellschaftliche Erforder-
nisse, die in ihrer dialektischen Wedhselwirkung eine
objektive Notwendigkeit des Lebens im entwickelten so-
zialistischen Gesellschaftssystem darstellen. Sie in gei-
stige und materielle Bediirfnisse von Millionen werktéti-
ger Menschen zu verwandeln verlangt:

die Integration geistig-kultureller Entwicklungen in die
unmittelbare Reproduktion der Arbeitskraft;

die Férderung politisch-moralischer Qualitét zwischen-
menschlicher Beziehungen als Quelle wachsender gei-
stig-kultureller Bedirfnisse;

die Entfaltung demokratischer Initiotive der Werkt&tigen
in Stddten und Gemeinden zur Aneignung des huma-
nistischen Erbes und der sozialistisch-realistischen Kunst

sowie zur persdnlichen Teilnahme an der Gestaltung
ihrer unmittelbaren Arbeits- und Wohnumwelt:

die Gestaltung groBer Umweltkomplexe, ganzer funk-
tionstlichtiger Siedlungssysteme einschlieBlich der Stédte
(besonders jener, die Zentren der Strukturpolitik sind)
und ihres Umlands sowie der Dérfer in Beziehung zu
ihnen;

die Gestaltung industrieller Erzeugnisse als Bestandteil
der Qualitadt des Finalproduktes, des Gebrauchswertes
fiir die kulturvolle Lebensweise im sozialistischen Gesell-
schaftssystem.

Zweitens méchte ich betonen, daB die Steigerung der
Arbeitsproduktivitét, wie sie fiir unseren politischen Bei-
trag zur Veréinderung des Krifteverhéltnisses in der Welt
zugunsten des Sozialismus notwendig ist, auch eine
neue Qualitét der sozialistischen Lebensweise des werk-
titigen Volkes erforderlich werden |GBt; und zwar einer
kulturvollen Lebensweise, die zur méchtigen Triebkraft
der sozialistischen Demokratie und der Meisterung wis-
senschaftlich-technischer Revolution wird.

Die allseitige Entwicklung des sozialistischen Gesell-
schaftssystems, die damit verbundene Profilierung der
Volkswirtschaft nach Gesichtspunkten hocheffektiver Pro-
duktion und maximalem Zuwachs von Nationaleinkom-
men stehen doch in untrennbarerVerbindung mitunseren
Bemiihungen um Pionier- und Spitzenleistungen in Wis-
senschaft und Technik, die aber zunehmend die persén-
liche Teilnahme der Werktéitigen an der Prognose-, Pla-
nungs- und Leitungstéitigkeit im Betrieb, aber auch im
Territorium, d. h. in der Stadt und in der Gemeinde, zur
Voraussetzung haben,

Die Entwicklungserfordernisse der Produktion (System-
automatisierung und kemplexe Rationalisierung) einer-
seits sowie die Entwicklungsnotwendigkeiten sozialisti-
scher Lebensweise andererseits machen eine konzen-
trierte — und zwar nach Schwerpunkten konzentrierte -
Umgestaltung sowie Weiterentwicklung der Arbeits- und
Lebensbedingungen erforderlich. Dabei ist heute schon
klar, daB die sozialistische Lebensweise wesentlich cha-
rakterisiert wird durch die Herausbildung eines dem So-
zialismus entsprechenden Systems von materiellen, poli-
tisch-ideologischen und geistig-kulturellen Bedirfnissen.
Und diese Bediirfnisse werden immer stérker durch den
Charakter der Arbeit sowie durch daos Bildungs- und Kul-
turniveau der Werktétigen geprigt und geférdert. Also
mit anderen Worten heiBt das, die geistig-kulturellen
Bediirfnisse nehmen immer stérkeren EinfluB auf die ma-
teriellen Interessen der Menschen. Die materiellen Le-
bensbedingungen werden immer weniger als alleiniger
Zweck angesehen, auf den sich die Téatigkeit der Werk-
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titigen richtet, sie werden als Voraussetzungen und Mittel
gesehen fiir die Entwicklung eines kulturvollen, gesun-
den, vielseitigen, schépferischen Lebens.

Der Anspruch auf Kultur — ,von der Kultur der Arbeit iber
die Kultur der Umwelt bis zu den Kiinsten®, wie es im
BeschluB des Staatsrates {iber ,Die Aufgaben der Kultur
bei der Entwicklung der sozialistischen Menschengemein-
schaft® (November 1967) heiBt — gewinnt direkten Ein-
fluB auf die Reproduktion der Arbeitskraft. Daher ent-
steht die Notwendigkeit, planmdBig die materiell-techni-
sche Territorialstruktur (und in Zukunft vermutlich immer
mehr mit Hilfe kooperierender Investitionspolitik) fir die
Systemregelungen zwischen Produktion, Lebensweise
und Umweltgestaltung in den Stédten und Siedlungs-
systemen zu schaffen,

Drittens méchte ich hervorheben, daB gerade mit dieser
Problematik eine héhere Stufe der Einheit von Politik,
Okonomie und Kultur in der Gestaltung groBer Umwelt-
komplexe und auch bei der Gestaltung von Produkten
und Produktsystemen notwendig wird. Die interdiszipli-
nére Arbeit zur Prognose und Planung der Gebrauchs-
werte stddtebaulicher Ensembles und von industriellen
Erzeugnissen verschiedenster Art, so der Produktions-
mittel, aber auch von Konsumtionsmitteln, der Geréate fir
Sport und Freizeit, fiir Erholung und Bildung, fiir kiinst-
lerisches Volksschaffen usw. wird dringend erforderlich.
Jetzt (d. h. in den Jahren 1971 bis 1975) muB die theoreti-
sche Arbeit zur Organisation dieser wissenschaftlichen
interdisziplindren Forschung energisch beschleunigt wer-
den, um geistigen Vorlauf fiir die Bewdltigung dieser
speziellen Aufgabe komplexer sozialistischer Umweltge-
staltung zu erzielen.

Aber natiirlich ist dabei zu beachten, daB die Frognose
von Grundcharakteristika sozialistischer Lebensweise
einerseits und die Prognose von Gebrauchswerten fir
diese Lebensweise andererseits unterschiedlich in ihren
reitlichen Fristen sind. So benbdtigen wir z. B. fiir die Be-
stimmung der Qualitét kurzlebiger Konsumgiiter keine
langfristigen Prognosen. Aber zur planméBigen Entwick-
lung des Stadtebaus und der Siedlungsgestaltung wer-
den sehr weitreichende Prognosen = und nicht nur der
wissenschaftlich-technischen Faktoren —, insbesondere
der gesellschaftlichen Lebensprozesse von gréBter Be-
deutung sein. Das ZeitmaB fiir Prognosen von Ge-
brauchswerten wird also auch von ékonomischen Fakto-
ren mitbestimmt, so z. B. von der Amortisationszeit der
Grundfonds, die zur Produktion dieser Erzeugnisse und
der erforderlichen Qualitét ndtig sind.

Indem wir auf wissenschaftlicher Grundlage den Weg
.Zum Gesamtsystem der Planung und Leitung der ge-
sellschaftlichen und wirtschaftlichen Entwicklung der Be-
zirke, Kreise, Stadte, Gemeinden und Gemeindeverbén-
de” (BeschluB-Entwurf der 19. Staatsratstagung 1969) be-
schreiten, wird die komplexe Umweltgestaltung zu einer
notwendigen Bedingung der Funktionstiichtigkeit des
ganzen sozialistischen Gesellschaftssystems —, fur die ra-
tionelle Versorgung, fiir die Gesunderhaltung der Men-
schen, fiir die schnelle Steigerung der Arbeitsprodukti-
vitdt und fiur die Entwicklung des geistig-kulturellen
Lebens.

Die Gestaltung industrieller Erzeugnisse, die Produkt-
gestaltung, als Bestandteil der Produktion von Ge-
brauchswerten fiir die kulturvolle sozialistische Lebens-

weise ist also eine spezielle Problemstellung, die sich
aus Entwicklungsgesetzen der Produktion und der Kultur
im sozialistischen Gesellschaftssystem ergibt und beson-
ders fiir die Entwicklung der Arbeits- und Lebensbedin-
gungen in den Territorien wirksamer werden muB.

2.

lhre Antwort provoziert einen Vergleich: Bernhard E.
Biirdek schreibt in der westdeutschen Gestaltungszeit-
schrift Jform" (Nr. 47) =, und er driickt damit das Unbe-
hagen vieler aus:

.Der Designer sieht auf Grund seiner bislang unzurei-
chenden Ausbildung dberhaupt keine Moglichkeit, es-
sentielle interdisziplinére Aufgaben komplexen Charak-
ters zu lésen. Wesentliche Gestaltungsaufgaben, wie sie
sich aus den Problemen der Trabantenstddte, der kata-
strophalen Verkehrssituation und der Uberbevdlkerung
ergeben, miissen vom Designer unbeachtet bleiben. Er
begniigt sich mit der Gestaltung von Einzelobjekten,
ohne die tieferen soziologischen und psychologischen
Zusammenhtéinge in der Gesellschaft erkennen zu
kénnen."

Nun ist zu bezweifeln, ob nur die ,bislang unzureichende
Ausbildung” eine tiefere Kenntnis soziologischer und
psychologischer Zusammenhdnge verhindert.

Sie haben sich bei verschiedenen Gelegenheiten mit der
birgerlichen Kultursoziologie auseinandergesetzt. Was
kann sie dem Gestalter im Kapitalismus bieten?

Im Grunde genommen nichts; denn die birgerliche
Kultursoziologie ist als solche eigentlich keine Soziolo-
gie, sondern eine Gesellschaftstheorie und versteht sich
als eine Reaktion auf den historischen Materialismus
von Marx und Engels. Der Versuch, mit Hilfe empirischer
Sozialforschung, die sich aber nicht Kultursoziologie
nennt, {iber Verhaltensweisen und kulturelle Prozesse in
der spatkapitalistischen Gesellschaft Néheres zu erfah-
ren, kann zwar dazu fiihren, von der sogenannten huma-
nistischen Verantwortung des Designers zu sprechen, die
aber — wenn man es genau priift = eine Utopie bleibt,
denn das Design ist, wenn es praktiziert wird, ein Be-
standteil der Effektivitdtserhthung der Kapitalverwer-
tung. Die Bediirfnisse der Eigentimer der Produktions-
mittel, der Kapitalisten, und die der Werktdtigen, d. h.
der Produzenten und Konsumenten, sind entgegenge-
setzt. Der Designer kann gar nicht gegen die Gesetze
der Kapitalverwertung und gegen das System der staats-
monopolistisch-kapitalistischen Gesellschaft in Aktion
treten — es sei denn, er verzichtet auf seine praktische
Gestaltungstétigkeit und tritt den ideclogischen Kampf
gegen das kapitalistische System an —, aber dann ist er
ja im Grunde kein Designer mehr. Das Design ist ein
integrales Moment der kapitalistischen Ausbeutung und
der Verhaltensmanipulation, die das ausgebeutete
menschliche Objekt in den Zustand des Wohlbefindens
versetzen soll. Ohne diese Funktion aufzudecken und als
dem VervollkommnungsprozeB menschlichen Daseins
entgegenwirkend zu entlarven, also die letztlich kultur-
destruktive Wirkung des Designs aufzudecken, wird wohl
kaum eine Besinnung .oppositioneller® Designer auf
die Verteidigung des Humanismus, gegen die Meinungs-,
Verhaltens- und Kulturmanipulation méglich sein. Das
letztere ist iibrigens auch nur mdglich, wenn man sich mit
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der Politik, dem politischen Kampf der Arbeiterklasse
verbiindet,

Dr. A. Montagu stellte z. B. auf dem ICSID-KongreB in
Montreal 1967 schon fest, daB der Mensch unserer Zeit —
wie er sich ausdriickte — die Fahigkeit entwickelt habe,
«sich mit den gleichen Mitteln zu zerstdren, mit denen
er seine schépferischen Beziehungen zur Umwelt” vertie-
fen und erweitern kénnte,

Aber im Kapitalismus besteht jo eben ein wesentliches
Element des Design darin, daB es fiir einen anonymen
geistigen und materiellen Bedarf erzeugt wird.

Und das trifft sowohl fiir die architektonische Gestaltung
von Lebensmilieu als auch fiir die Gestaltung industriel-
ler Produkte zu. Die Gestaltung von industriellen Er-
zeugnissen sowie die Gestaltung ganzer Umweltkom-
plexe ist nicht unabhéngig von dem Gesellschaftssystem.
Im Gegenteil, das 6konomische Grundgesetz des jewei-
ligen Gesellschaftssystems hat konstituierende Wirkung
fir den ideologischen sowie funktionellen Gehalt der
Umweltgestaltung. Es ist also nicht einfach die ,unzurei-
chende Ausbildung®, die einer Anwendung wirklich hu-
manistischer, soziologischer und psychologischer Kennt-
nisse im kapitalistischen Design mehr oder weniger ent-
gegenwirkt, sondern die gesetzméaBige Integration des
Design in die Kapitalverwertung und damit seine Funk-
tion in der Verhaltensmanipulation,

3.
Demgegeniiber ist es charakteristisch, daB in der DDR

gerade von Vertretern der Skonomischen Praxis Ansprii-
che an die kultursoziologische Forschung formuliert wer-
den. Werkleiter Horst Rehtanz berichtete in der Arbeits-
gruppe Kultursoziologie wéhrend der ,Tage der mar-
xistisch-leninistischen Soziologie in der DDR" (November
1969 in Berlin) von der Integration kultureller Prozesse
in die Leitungstdatigkeit seines Betriebes (VEB Bandstahl-
kombinat, Walzwerk Burg). Schwerpunkt war die Wech-
selwirkung zwischen geistig-kulturellem Leben in den
Kollektiven und der Produktionskultur. In diesem Zusam-
menhang ging es auch um Erzeugnisgestaltung als Kom-
ponente der Qualitétsentwicklung.

Die Verdnderung kultureller Aktivitéiten unter den Bedin-
gungen der Automatisierung tauchte als Frage an die
Kultursoziologie auf,

Wie wird nun Kultursoziologie solchen gesellschaftlichen
Anforderungen gerecht werden?

Horst Rehtanz wies in dieser Beratung nach, wie stark
die Beziehungen zwischen sozialistischer Arbeitskultur,
BewuBtseinsbildung, geistig-kultureller Aktivitét und be-
stimmten &konomischen Kennziffern heute bereits sind.
Bisher konnte die marxistisch-leninistische Kultursoziolo-
gie in der DDR = und das haben wir im Protokoll dieser
Beratung auch formuliert — nachweisen, daB die fort-
geschrittensten Schichten der Arbeiterklasse

der politisch-moralischen Qualitét der zwischenmensch-
lichen Beziehungen in der beruflichen Tétigkeit griBtes
Interesse entgegenbringen;

sich nicht nur fiir die eigene Arbeit, sondern fiir die des
ganzen Kollektivs verantwortlich fiihlen, selbst nach
Qualitétsarbeit streben:

von der Verantwortung fiir das Ganze der sozialistischen
Gesellschaft und mit dem Blick fiir morgen konstruktiv
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ouf das Geschehen von heute einwirken, sich um ihre
eigene berufliche Qualifizierung bemiihen und eine kri-
tisch-schopferische (konstruktive) Einstellung zu ihren
Arbeits- und Lebensbedingungen haben und groBen
Wert auf die Gestaltung des Arbeitsmilieus legen;

lber intensive Gemeinschaftsbeziehungen in der Arbeit
und auBerhalb von ihr verfiigen und besonders aktiv in
der gesellschaftlichen Tatigkeit sind:

dem geistig-kulturellen Leben in ihrem Wohnort und in
der ganzen Republik Interesse entgegenbringen und be-
sonders positiv auf die kiinstlerischen Ergebnisse des
«Bitterfelder Weges*” reagieren.

Grundelemente der dem Sozialismus eigenen kulturvollen
Lebensweise werden zur Zeit also schon soziologisch
nachgewiesen.

Es ist heute schon abzusehen, daB die Automatisierung
von Produktionsprozessen sowie deren volle &konomi-
sche Nutzung héhere geistige Beanspruchung und an-
dere VerGnderungen des Charakters der Arbeit mit sich
bringen. Die wachsende Vielfalt und Spezifik der aber
aus dem sozialistischen Leben grundsétzlich entstehen-
den Bediirfnisse verbinden sich mit neuen Bediirfnissen
hinsichtlich der gesundheitlich-regenerativen Erholung,
der Versorgung, der Weiterbildung und des geistig-kul-
turellen Lebens in den Wohnorten, was zu neuen funk-
tionellen, 8konomischen und gestalterischen Lésungen
fur die rdumliche und gegensténdliche Umwelt dréngt.
Die Schaffung von gestalterisch hochwertigen und den
Bediirfnissen sozialistischer Produzenten gemdBen Funk-
tions- und Systemlésungen wird auch in der Arbeitsum-
weltgestaltung als Bestandteil der Automatisierung so-
wie der komplexen Rationalisierung — und eben auch
als Bestandteil der Siedlungsgestaltung und des Stédte-
baus immer bedeutsamer. Die Entwicklung sozialistischer
Arbeitskultur erstreckt sich sowohl auf das Streben nach
Qualitétsarbeit als auch nach Kollektivitit und Gemein-
schaftsarbeit sowie auf die Gestaltung der Arbeitsum-
welt selbst. Asthetische Bediirfnisse im Arbeitsmilieu
werden zu Momenten, die den gesamten ArbeitsprozeB
optimieren. Daher wird die Zusammenarbeit zwischen
Kultursoziologen, Arbeitswissenschaftlern, Architekten
und Produktgestaltern fiir die Bestimmung der sozialisti-
schen Parameter der Arbeitsmilieugestaltung in Zu-
kunft ganz wesentlich.

Ahnliches gilt auch fiir den Verkehr, fiir die Gestaltung
der Wohnumwelt und des Erholungsmilieus,

Eine neue Gesetzmé&Bigkeit sozialistischer Kulturentwick-
lung entsteht: Je ausgepréagter die Gemeinschaftsbezie-
hungen und die Persénlichkeitsentwicklung wéthrend der
Arbeit und der Freizeit, je universeller die geistig-kultu-
rellen Bediirfnisse, um so stérker wird das Interesse der
Werktétigen an der Ubereinstimmung zwischen der
funktionalen und dsthetischen Gestaltung der Umwelt
fir die sozialistische Lebensweise.

Diese These, Ergebnis mehrjéhriger kultursoziologischer
Forschungen, hat fiir die Theorie der Produktgestaltung
in der sozialistischen Gesellschaft m. E. Bedeutung. Die
marxistisch-leninistische Kultursoziologie kann den ge-
sellschaftlichen Anforderungen hinsichtlich der Mitarbeit
an der Prognose und Planung von Prozessen der Le-
bensweise und der ihr geméiBen Umwelt- und Produkt-
gestaltung im Sozialismus nur gerecht werden, wenn sie
das Spezifikum sozialistischer Kulturbediirfnisse und der
daraus entstehenden Anspriiche an den Gebrauchswert
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der Finalprodukte konsequentin das Zentrum ihrer theo-
retischen und empirischen Forschungen riickt, wofiir die
schon genannte Konferenz der Soziologen giinstige Posi-
tionen schuf.

4.

Die Sicht des Planers und Leiters, ein viel zitierter Aus-
druck, wird damit auch fir den Gestalter aktuell. Wie
vertindern sich unter diesen Bedingungen die MafBstébe
fir eine unserer Gesellschaftsordnung gemdBen Gestal-
tung?

Der Gestalter industrieller Erzeugnisse gewinnt die Sicht
des Planers und Leiters, indem er sich mit der ideologi-
schen Konzeption der dem Sozialismus eigenen kultur-
vollen Lebensweise eindeutig und kompromiBlos be-
schaftigt, um sie sich zu eigen zu machen. Der Versuch,
sich ausschlieBlich als Planungstechniker und Gestalter
von Einzelprodukten zu qualifizieren, wird ihm diesen
Weg nicht erleichtern.

Kultursoziologische Untersuchungen beweisen, daB hé-
heres wissenschaftliches und kulturelles Bildungsniveau,
verbunden mit beruflicher Disponibilitat und schépferi-
scher Lebenseinstellung, eine Profilierung der &stheti-
schen Anspriiche an die gestaltete Umwelt mit sich brin-
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gen. Die neuen MaBstdbe flir eine unserer Gesellschaft
gemdBen Gestaltung ergeben sich aus der Einheit von
ZweckmdBigkeit und Schénheit fiir die realen Lebens-
bedirfnisse der Werktitigen. Der Gestalter arbeitet an
dieser Einheit. Schénheit und Zwedim&Bigkeit sind Im
Sozialismus keine sich ausschlieBenden Gegensétze. Es
entsteht eine neue Einheit von Zweckm&Bigkeit im Sinne
des realen Humanismus unseres gesellschaftlichen Seins
und Schénheit im Sinne des BewuBtseins von diesem
realen sozialistischen Humanismus unseres Lebens.
Die Produktion von Gebrauchswerten fiir dieses Ziel be-
dingt eine entsprechende Planung und Leitung durch die
Betriebe, Kombinate und VVB, Im Vorbereitungsstadium
(Prognose, Forschung und Entwicklung) der Produktion
werden daher solche Zielstellungen duBerst wichtig, die
zu Spitzenleistungen in der Qualitdt bei niedrigsten
Kosten filhren. Deshalb wird es erforderlich, in der Pro-
gnose, Forschung und Entwicklung die Einheit von kultu-
rellen, 6konomischen und technischen Zielstellungen im-
mer besser zu realisieren, was flir den Gestalter bedeu-
tet, von einer méglichst komplexen Sicht der Aufgaben-
stellung auszugehen, um seine Teilaufgabe mit Blick auf
das Ganze schopferisch zu |6sen.

V Rulturpolitisches Wharterbuch®, Distz Verlag, Berlin 1970
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Planung und Leitung

Gestaltung im Leitungssystem von VVB,
Kombinaten und Betrieben

Werner Siegel, Frieder Simon

Die Eingliederung der Gestaltung in Leitungsstrukiuren unserer
Industrie ist heute noch ein weitgehend ungeldstes Problem.
Die vorherrschenden Varianten, in der Vergangenheit meist
empirisch gefunden, kénnen kinltigen Anlorderungen nicht
mehr gerecht werden.

Im folgenden Beitrag werden Ergebnisse eilner Forschungs-
arbeit veréfentlicht, die im Auftrag des Industriezweiges Werk-
zeugmaschinen vom Zentralinstitut fir Gestallung geleistet
wurde. Das vorgeschlagene Strukturmodell kann anderen In-
dustriezweigs-, Kombinats- und Betriebsleitungen sowie Ge-
staltern helfen, Gestaltung als Qualitdtskomponente in die
Erzeugnisplanung und -entwicklung einzubeziehen.

Red.,

Aus der Komplexitét gestalterischer Arbeit werden in der
weiteren Entwicklung verschiedene Arbeitsbereiche ent-
stehen. Dieser arbeitsteilige ProzeB bedarf der Gliede-
rung, damit alle Aspekte der Planung, Forschung, Ent-
wicklung und Durchsetzung wirksam werden. Der orga-
nisatorische Zusammenhang aller Phasen gestalterischer
Tatigkeit ist von groBer Bedeutung, da er die Ergebnisse
der Erzeugnisgestaltung von der ldee bis zum Produkt
ganzheitlich sichert.

Die im folgenden dargelegten Formen der Eingliede-
rung der Gestaltung in die Leitungssysteme der volks-
eigenen Industrie stiitzen sich auf Erfahrungen bereits
vorhandener Gestaltungsateliers in der DDR sowie auf
empirische Werte sozialistischer Wirtschaftsorganisation
beim Einsatz der Gestaltung in der Industrie.

Dem empfohlenen Strukturmodell werden verschiedene
Formen der Zuordnung der Gestaltung zur Leitung der
Industrie vorangestellt und bewertet. Die Urteile Giber
die Wirkung unterschiedlicher Organisationsformen ba-
sieren auf der Praxis von Gestaltungsateliers in der DDR.

1.
Méglichkeiten und Wertung der Einordnung der Struk-
tureinheit Gestaltung in das Leitungssystem

1.1
Angliederung an Betriebsleitung
Vorteile: Nachteile:

Unmittelbarer EinfluB auf Nur mittelbarer EinfluB
weitreichende Planung, auf ouf Forschung, Entwidklung
Projekte und Querschnitts- und Durchsetzung.
aufgaben, Integration in Praktische Seite nicht

die Leitungstatigkeit. geniigend wirksam.

1.2,

Angliederung an Fachabteilung

Die Angliederung an eine Fachabteilung sichert der Ge-
staltung nur einen einseitigen Wirkungsgrad, andere
Aspekte sind nicht unmittelbar zu koordinieren.

8

form+zweck http /idigital.s

nq%'i}"é%?'fdiﬁ‘éﬁm 729-19700010/4 0
KULTLE

1.2.1.
Angliederung an F und E (Entwicklungsphase K1 — UK8)'
Vorteile: Nachteile :

Durchfiihrung und Aus-
fihrung von Gestaltungs-
aufgaben in direkter Zu-
sammenarbeit mit Entwick-
lungskollektiv, Kontakt
bei Entscheidungen.

Wenig EinfluB auf Be-
darfsermittiung, Erzeug-
nisvorbereitung,
Grundlagenforschung,
Planung. Arbeit zu stark
am Objekt orientiert.

1.2.2.
Angliederung an Standardisierung
Vorteile: Nachteile:

Wichtiger Teilbereich mit
EinfluB auf weitreichende
Entscheidungen. Zusam-
menarbeit schafft Voraus-
setzungen fiir weitere
Gestaltungsobjekte,
Breitenwirkung auf
Konstruktion.

1.3.

Angliederung an ein WTZ
Vorteile:

Arbeitsweise mit hohem
Wirkungsgrad bei Studien,
Planung und Entwicklung,
Bearbeitung von Quer-
schnittsthemen.

Zu einseitiger Wirkungs-
grad, andere Aspekte
bleiben weitgehend unbe-
riicksichtigt.

Nachteile:
Schwierigkeiten beim Um-
setzen in die Produktions-
praxis, geringer EinfluB
auf Realisierung und
Fertigung.

Die Beispiele machen deutlich, daB8 Gestaltung, wenn
sie komplex realisiert werden soll, nicht an Fachabteilun-
gen angegliedert werden kann.

2.
Strukturmodell

Die wirksamste Form der Eingliederung der Gestaltung
in das Leitungssystem héngt davon ab, in welchen Etap-
pen und in welchem Umfang die Gestaltung an der Er-
zeugnisvorbereitung und -entwicklung beteiligt ist.

Die Form der Eingliederung wird vom Ablauf gestalte-
rischer Tatigkeit als Bestandteil der Erzeugnisentwicklung
abgeleitet (analog den Arbeitsstufen nach Nomenklatur
des Planes Wissenschaft und Technik). Die Durchset-
zung dieses Strukturmodells beseitigt die Unzulénglich-
keiten der Arbeitsweise bereits vorhandener Gestal-
tungsabteilungen bei WTZ und VVB.

Das nachstehend erlGuterte Grundmodell ist als die
Form erkannt worden, die die wirksame Eingliederung
der Gestaltung in Industriezweige, VVB, Kombinate und
GroBbetriebe am besten sichert.

Zur Wahrnehmung und Bearbeitung der Hauptauf-
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gabenkomplexe gestalterischer Aspekte, Planung, For-
schung, Entwicklung und Realisierung, sind 4 Struktur-
einheiten vorgesehen.

2.1.

Direktberater fiir Gestaltung

beim Generaldirektor (VVB GroBkombinat) bzw, Direk-
tor (Kombinat, GroBbetrieb),

Status:

Direktorat (Konsumgliterindustrie),

Referat (Industriezweig — Investgiiterindustrie),
Assistent oder wissenschaftlicher Mitarbeiter (kleinere
Einheiten)

Aufgaben:

Fachliche Anleitung gestalterischer Aktivititen
Vorbereitung und Kontrolle einschlégiger Entscheidun-
gen der Leitung

Ausarbeitung zu Prognosen und Planen

Beauftragter des Leiters fiir Koordinierungsarbeiten (ex-
tern und intern)

Organisierung der Qualifizierung

Agitations- und Publikationsarbeit

Kontrolle gestalterischer Kooperation

Représentation der Gestaltung im Auftrag des Leiters.
Schwerpunkt ist die Beratung des Leiters in Fragen ge-
stolterischer Grundsatzentscheidungen sowie die Auf-
bereitung bzw. Verdichtung spezieller Informationen.
2.2,

Zentrales Gestaltungsbiiro, -atelier

als Funktional- bzw. Arbeitsorgan des Bereichs Wissen-
schaft und Technik.

Status:

Hauptabteilung oder Abteilung

Aufgaben:
Forschungstétigkeit
Orientierung
Entwicklungsarbeit bei zukunftsorientierten Hauptauf-
gaben (z.B. Produktkomplexen, Erzeugnissystemen,
Funktionsabl&ufen)

Studien und Studienentwirfe

Erarbeitung von Gestaltungskonzeptionen

Kooperation mit externen Partnern auf dem Gebiet Ge-
staltung und anderen Gebieten (z. B. mit Hochschul-
instituten und wissenschaftlichen Instituten)
Formulierung und Bearbeitung von Querschnittsaufgo-
ben (z. B. Kommunikationsproblemen)

Gestalterische Bearbeitung von Standards, Ausarbei-
tung von Standards beziiglich Gestaltung
Analysetiitigkeit, Informationsaufbereitung, Ausarbei-
tung von Dokumentationen

2.3,

Gestaltungsabteilung, -biiro

als Arbeitsorgan des Bereichs Entwicklung.

Status:

Abteilung, Gruppe

Aufgaben:

Praktisch gestalterische Bearbeitung von Objektgruppen
und Objekten, Lésung von Details in Zusammenarbeit
mit Entwicklungs- und Konstruktionsgruppen
Spezialisierung auf die Spezifik bestimmter Kombinate,
Betriebe oder Abteilungen

Herstellung von Mustern, Funktions- und Gestaltungs-

zur Gestaltung mit spezifischer

modellen

Sollten die erforderlichen Fachleute zur Zeit fehlen,
kénnen diese Arbeiten voriibergehend auch von Ver-
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tragspartnern (Hochschulinstituten, freiberuflichen Ge-
staltern) ausgefiihrt werden.

2.4,

Gestaltungsbeauftragte

Zur Durchsetzung der Ergebnisse gestalterischer Tétig-
keit in sp&teren Phasen des Entwidklungsprozesses oder
zur Gewinnung wirksamer Informationen ist die Benen-
nung und zentrale Schulung von Beauftragten fiir die
Erzeugnisgestaltung (besonders geeignet sind Entwick-
lungs-, Kundendienst- und Kontrollkader) sehr glinstig.
Mit einer positiven Grundhaltung und Grundkenntnis-
sen zur Gestaltung sind sie in der Lage, in ihrem Bereich
(z. B, Projektierung, Standardisierung, Kundendienst,
Konstruktion) die Belange der Gestaltung zu vertreten
und bestimmte Fragen auch selbst zu entscheiden.

3.
SchluBfolgerungen und MaBnahmen zur Realisierung
des Strukturmodells®

Von entscheidender Bedeutung bei der Realisierung des
Strukturmodells ist die Reihenfolge der MaBnahmen.
Die Planung der erforderlichen Schritte zur partiellen,
spiter zur ganzheitlichen Verwirklichung entscheidet
iber die Wirksamkeit und Qualitét der Gestaltungs-
tatigkeit.

3.1.

In der Etappe des Aufbaus ist besonders der Zusammen-
hang aller gestalterischen Aktivitéten zu schaffen und
zu sichern. Es empfiehlt sich ein Aufbau in der unter 2.
genannten Reihenfolge. Das zentrale Gestaltungs-
biiro ist moglichst gleichzeitig mit dem Direktberater
einzurichten, um die Arbeit an solchen Problemen
(VerschluBproblemen) zu sichern, die nicht an Externe
vergeben werden kénnen. Fiir laufende Themen gilt
das in der Bemerkung zu 2.3. Gesagte.

3.2,

Grundbedingung fiir die Eingliederung ist die Bindung
geeigneter Kriifte. Bei der angespannten Kadersituation
auf dem Gebiet der Gestaltung sind dazu auBerordent-
liche Anstrengungen erforderlich.

Die Zufihrung wvon Nadchwuchskadern geschieht am
besten durch rechtzeitige Werbung von Absolventen in
Verbindung mit der Vergabe wvon Studienaufgaben,
Praktika und Diplomarbeiten.

Eine solche Bindung mub (ber vertragliche Beziehungen
mit den Ausbildungsstétten vollzogen werden.

3.3.

Es ist unglinstig, die Kréifte der Gestaltung zu dezen-
tralisieren, da Konzentration und enge Zusammenarbeit
eine bessere Orientierung auf Schwerpunkte erlaubt und
objektivierend auf die Arbeitsergebnisse wirkt,

Im Sinne ganzheitlicher, systemorientierter komplexer
Gestaltung ist die konzentrierte Gestaltungskapazitét in
einer so hohen Entscheidungsebene einzusetzen, wie es
aus Griinden organisatorischen und fachlichen Uber-
blicks méglich und nétig ist. Flir zentrale Gestaltungs-
biiros bzw -ateliers sind GroBforschungszentren, WTZ in
VVB, F/E-Abteilungen in GroBbetrieben geeignete Tra-
ger. Direktberater (im obengenannten Sinne) sind anzu-
streben in allen obersten Leitungsorganen der verarbei-
tenden Industrie wie auch in speziellen Leitungsgremien
von Kooperationsverbénden, die (iber mehrere Ministe-
rialbereiche hinausgehen.

gefordert von der
Deutschen Forschungsgemeinschatft

UFG



W SLUB

Wir flihren Wissen.

3.4.

Neben der Besetzung der Leitung in der empfohlenen
Struktur ist die Benennung und Schulung von Beauftrag-
ten fir Gestaltung einer der ersten Schritte zur Durch-
setzung dieses Modells.

35

Bei der Realisierung der Gestaltungsstruktur miissen die
Arbeitsgebiete in Ubereinstimmung mit den Bezeichnun-

Gerhard Jahnel, geb. 1935

Dipl.-Foermgestalter

erlernter Beruf: Landmaschinen- und Traktorenschlosser
1955 - 1958 Fachschule fiir angewandte Kunst Heili-
gendamm, Abteilung Metallgestaltung
Gestalter im VEB Beschldge Ludkenwalde
Mitarbeiter der Abteilung Produktions-
gestaltung des VEB ZEK Eisen-Blech-Me-
tallwaren

Kiinstlerisch-wissenschaftlicher Mitarbeiter
an der Hochschule fiir industrielle Formge-
staltung Halle-Burg Giebichenstein, Er-
werb des Diploms

Entwicklungen:

Fahrzeug-, Schiffs- und Mébelbeschlage, Waschmaschine
WM 66, Bestecke, GroBkiichengerate, Lochbandstation
fir Datenverarbeitungsanlage Robotron 400 u. a. m.
Auszeichnungen:

Goldmedaille Leipziger Herbstmesse 1965 (Besteck 800)

1958 — 19260
1961 — 1964

1965 - 1968

10
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gen, die im jeweiligen Industriebereich giiltig sind, be-
nannt werden. Damit werden die Aufgabengebiete ab-
gegrenzt und die Befugnisse klar bezeichnet.

! GeméaB Richtlinie (ber die Nomenklaturen fir Arbeiten des Planas Wis-
senschaft und Technik., Hreg. vom Ministerrot der DDR am 28. 2. 1947

I Ober den Koderbedarf, die réumliche Gliederung und die materielle
Basis rur Realisierung dieses Strukturmodells liegt eine Ausarbeitung vor,
die im Referat Dakumentotion/Information des Zentralinstituts fiir Ge-
staltung eingesehen werden kann.

Dipl.-Formgestalter Gerhard Jahnel ist im GroBfor-
schungszentrum des Werkzeugmaschinenbaus in Karl-
Marx-Stadt tatig. Seine Hauptaufgabe besteht gegen-
wdrtig in der Erarbeitung einer Konzeption fir die Ge-
staltung von Werkzeugmaschinen des VEB Werkzeugma-
schinenkombinates .Fritz Heckert", Die Lésung der ent-
sprechenden Aufgabe im Industriezweig wird ouf der
Grundlage theoretischer und gestaltungspraktischer Kon-
zeptionen erfolgen, die oufeinander abgestimmt sein
miissen, Als organisatorische Konsequenz ergibt sich
daraus die Notwendigkeit des Aufbaus einer Gestalter-
gruppe, die eine koordinierte Gestaltungsarbeit und
interdisziplintire Zusammenarbeit im
sichert. Die Arbeitsgruppe wird eng mit dem Zentral-
institut fiir Gestaltung des DAMW und anderen Institu-

tionen, z. B. Hochschulen, zusammenarbeiten.
Red.

Industriezweig
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Werkzeugmaschinen/Perspektive

Bedingungen fiir kiinftige Spitzenleistungen

Wolfgang Biermann

Wollgang Biermann, Kandidaot des ZK der SED und General-
direktor des VEB Werkzeugmaschinenkombinat ,7. Oktober®
Berlin, schreibt liber die Perspektive des Werkzreugmaschinen-
baus in der DDR.

Sowohl Gestalter in der Industrie als auch das Zentralinstitut
fiir Gestaltung bemiihen sich gegenwdrtig, den gesellschaft-
lichen Anforderungen zur Entwicklung der Gestaltung im Ma-
schinenbau gerecht zu werden, wie sie der Verfasser formuliert.
Erste Ergebnisse finden Sie in diesem Heft.

Die kulturellen und technischen Entwicklungen in der sozialisti-
schen Produktionssphére bedingen auch eine stdndige Quali-
fizierung der Gestaltungsmethodik. Probleme, Erfohrungen
und Vorstellungen, wie sie sich aus der Gestaltung von Stan-
dards, verketteten Maschinen, Maschinensystemen und schlief-
lich der Arbeitsumwelt ergeben, werden deshalb Gegenstand
kiinftiger Beitrdge sein. Red.

Im Perspektivzeitraum wvollziehen sich im Werkzeugma-
schinenbau der DDR entscheidende Veranderungen. Es
gilt, auf allen Gebieten den héchsten Stand zu erreichen
bzw. die erreichten Spitzenleistungen weiter zu entwik-
keln. Die Verédnderungen betreffen das Sortiment, den
Aufbau, die Funktionsweise und nicht zuletzt die Quao-
litat der Werkzeugmaschinen,

In der Vergangenheit wurde oft die Frage gestellt: Was
kann mit dieser Werkzeugmaschine gefertigt werden¥
Im Gegensatz dazu lautet heutzutage die Fragestellung:
Welche Maschinen und Einrichtungen werden zur opti-
malen Bearbeitung dieses Woerkstiickes, z. B. dieses
Werkstiicksortiments, bendtigt? Im Vordergrund steht
damit weniger die universell einsetzbare Werkzeugma-
schine, sondern eine Maschine, die fiir ein bestimmtes
Aufgabengebiet und fiir ein bestimmtes Werkstilicksorti-
ment im Hinblick auf Produktivitdt und Genauigkeit
optimale Leistungen bringt.

Diese Werkzeugmaschinen werden entsprechend ihrer
Gliederung als Aufboumaschinen bezeichnet. Die An-
wendung wvereinheitlichter und

kastensysteme ermaoglicht hierbei die kostengunstige

standardisierter Bau-
Herstellung variabler und hochproduktiver Maschinen.
Diese Aufbaumaschinen lassen sich mit unterschiedlichen
Steuerungseinrichtungen, hdufig auch numerischen
Steuerungen, ausstatten. Von entscheidender Bedeu-
tung fiir den Einsatz von Werkzeugmaschinen ist die
Anzahl| gleicher Werkstiicke, die innerhalb eines Loses
von einer Maschine gefertigt werden soll. Fir die Her-
stellung von Massenteilen sind Fertigungssysteme z. B,
in der Automobilindustrie seit langem bekannt. Neu sind
dagegen Maschinensysteme, die die dkonomische Ferti-
gung von Werkstiicken schon in kleinen Serien (ab etwa
30 Stiick) erméglichen. Es handelt sich bei diesen Maschi-
nensystemen um die sinnvolle Verkettung und Steuerung
von Werkzeugmaschinen unter Hinzufigung von Spei-
chereinrichtungen. Die Entwicklung und Fertigung der-
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artiger Maschinensysteme stellen im WeltmaBstab eine
Spitzenleistung dar.

Fir bestimmte Werksticksortimente, z. B. Gehduse, ist
die Verwendung von Bearbeitungszentren zweckmdBig.
Aus unterschiedlichen Baugruppen wird hierbei eine Ma-
schine zusammengesetzt, die die komplette Bearbeitung
eines ganz bestimmten Werkstiickes erméglicht.

Vor dem Werkzeugmaschinenbau steht aber nicht nur
die Aufgabe, Aufbaumaschinen, Maschinensysteme und
Bearbeitungszentren zu entwickeln und zu preduzieren,
sondern diese missen sténdig weiterentwickelt und den
jeweiligen Bedarfswiinschen angepalit werden. Diese
komplizierten Aufgaben lassen sich nur durch konse-
quente Einbeziehung der Wissenschaftsorganisation in
die Forschung und Entwicklung sowie die Fertigung rea-
lisieren. Die Anwendung der Wissenschaftsorganisation
bedingt aber andererseits eine zweckmé&Bige Arbeitstei-
lung in den genannten Bereichen. Die vollzogenen Kom-
binatsbildungen schaffen hierfiir im Werkzeugmaschi-
nenbau eine gute Voraussetzung.

Von entscheidender Bedeutung fiir die Lésung der per-
spektivischen Aufgaben des Werkzeugmaschinenbaus ist
aber eine sozialistische internationale Arbeitsteilung. Die
enge Zusammenarbeit und Abstimmung mit der Sowjet-
union schaffen die Voraussetzung fiir ein dem Werk-
zeugmaschinenbau der DDR zweckméBiges Produk-
tionsprotil.

Fiir die Gestaltung ergeben sich daraus umfangreiche
Aufgaben. Aufbaumaschinen, Maschinensysteme und
Bearbeitungszentren stellen die Gestalter vor wichtige
Entscheidungen. Es sind Gestaltungslésungen zu finden,
die den Erfordernissen der neuen Technik und den Er-
kenntnissen wissenschaftlicher Arbeitsgestaltung gerecht
werden. Das Arbeiten mit Werkzeugmaschinen wird in
der Zukunft immer hohere Anforderungen an die geisti-
gen Fahigkeiten stellen. Die Anzahl der Operativele-
mente wird zwangsléufig wachsen. Hier muBl es Aufgabe
der Gestalter sein, Arbeitsplatze zu schaffen, die Gber-
sichtlich gestaltet sind, die Konzentrationsféhigkeit der
Werktdtigen nicht beeintréchtigen, sondern verbessern,
und die ihnen eine den sozialistischen Produktionsver-
haltnissen gemaBe Arbeitsumwelt sind.

Die Gestaltung wird besonders seit der Kombinatsbil-
dung im Werkzeugmaschinenbau in die Forschungs- und
Entwicklungsarbeit einbezogen. Die ersten auswertbaren
Ergebnisse liegen vor. So erfolgt die serienméBige Farb-
gebung bereits nach dem neuen 5Standard TGL 28-180.
Aufgabe der Gestaltung wird es in der Zukunft sein, die
in den einzelnen Werkzeugmaschinenbetrieben durchge-
fiihrten Gestaltungsarbeiten zu koordinieren und so
durch eine breitere Auswertung der gesammelten Erfah-
rungen zu komplexen Gestaltungslésungen zu kommen,
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i
DF 200 mit outomatischem Werkstiickwechsel (Gesamtansichi)

2
Ausschnitt aus dem Steuer-Tableau
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Werkzeugmaschinen/Produktgrafik

Gestaltung von Sinnbildern an der DF 200
mit automatischem Werkstiickwechsel

Werner Miersch

Die Kombination der Drehmaschine mit einer Beschik-
kungseinrichtung erfordert einen besonderen S5teuer-
und Anzeigebereich. Dafiir wird ein Tableau vorgesehen,
das drei Unterbereiche aufweist: die numerische Vor-
wahl, die Steuerung der Maschine selbst, die integrierte
bzw. aggregierte Beschickungseinrichtung. Das Tableau
ist visuell Gbersichtlich in diese drei Bereiche gegliedert.
Der Aufteilung liegt ein Rastersystem zugrunde. Um eine
sinnvolle, ins Auge fallende Gliederung zu gewdhrlei-
sten, muBten ,Leerfelder” vorgesehen werden. Sie die-
nen als Gestaltungselement und besitzen unmittelbare
Ordnungsfunktionen. Mittel fiir die Gliederung des Ta-
bleaus sind auBer dem Raster das betreffende Element,
seine Farbe sowie die Farbe des Untergrundes, auf dem
das Element steht. In der rechten unteren Ecke des
Tobleaus befindet sich grundsétzlich auf rotem Feld
der ,MNotausschalter” (,Alles aus”). Untergrund in glei-
cher Farbe wird ferner zur Zusammenfassung von Ele-
mentengruppen verwendet, Solche Rasteraufteilungen
sind kein neuer Gedanke. Dem Techniker liegt er deshalb
nahe, weil er mit den iblichen rechtwinkligen Koordina-
tensystemen vertraut ist. Selbstversténdlich ist ein stren-
ger Raster nur eine Méglichkeit, Elemente anzuordnen.
Durch seine Anwendung ergibt sich auch eine Okonomie
in der Gestaltung, die gleichzeitig durch groBe Variabili-
ttit gekennzeichnet ist. Durch den Zwang zur Hervor-
hebung eines oder einer Reihe von Elementen werden
sich Abweichungen von einer straffen RegelméBigkeit er-
geben. Eine solche Rhythmisierung muB in gewissen
Grenzen gehalten werden, weil sonst das Ordnungs-
prinzip nicht mehr erkennbar bleibt und beabsichtigte
Ordnung in Unordnung umschlégt.

Die urspriinglichen MaBe der Rastereinheiten betrugen
62 x 48 mm. Verwendung kleinerer Schaltelemente er-
moglichte die Herabsetzung der RastermaBle auf
50 x 30 mm. Die Verkleinerung ist jedoch abhdngig von
dem Bestreben nach Optimierung der Wahrnehmungs-
bedingungen auf einem solchen Tableau. Sie wird eben-
falls begrenzt durch die anthropometrisch bestimmten
MaBe der Drucdktaster, die in diesem Falle mit 20 mm
Durchmesser gegeben sind.

Wir sind es bereits gewdhnt, solche Bedingungen als
ergonomische Faktoren der Gestaltung zu beriicksichti-
gen. In einem Schaoubild ist die Kopplung zweier Systeme,
Operateur” mit ,Maschine”, zu einem Gesamtsystem
dargestellt (s. S. 13).

Einfache Sinnbilder

Sinnbilder fiir Steuerung haben mehrere Funktionen. So
sagt ein Sinnbild z. B. nicht lediglich etwas lber einen
Zustand aus, .ein"- oder .ausgeschaltet”; es gibt zu-
gleich an, um welchen Teil der Maschine es sich handelt,
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der ein- oder ausgeschaltet ist. Um eine Kontrolle zu
haben, ob der Druck auf den Taster die gewliinschte
Reaktion hervorruft, ist eine Kontroll-Lampe ,riickgekop-
pelt”. Das sind schon drei Bedeutungen, die im Kom-
plex beobachtet werden miissen.

Fiir die Unterbringung der Sinnbilder stand jeweils ein
Feld von 12 mm Durchmesser zur Verfligung. Vorgeschlo-
gen wurde eine schwarze Grundflache, darauf ein weiller
Spiegel. Dies hat den Vorteil, daB die unterschiedlichen
Sinnbilder
Schwierig wurde die Festlegung der Abmessungen des-
halb, weil vorauszusehen war, dafi héufig Kombinatio-
nen vaon 3 (und mehr) Sinnbildern erforderlich wiirden.
Fiir die Gestaltung der Sinnbilder auf der vorgesehenen

Formen der zusammengehalten werden,

Kreisflache wurde ebenfalls ein Raster verwendet. Die
Zeichen weisen gleiche Strichstdrke auf; sie wurden aus
gleich breit geschnittenen Papierstreifen kombiniert und
fotografisch reproduziert. Da auf optische Korrektur be-
wubBt verzichtet worden ist, zeichnet sich dieses Verfahren
durch hohe Arbeitsékonomie und geringen Zeitaufwand
aus. Das ist ein wesentlicher Vorzug des vorliegenden
Ergebnisses.

Die Beispiele unter 1 (s. 5. 14) halten sich an das durch
den Standard vorgegebene Bild. Leichte Proportionsver-
schiebungen und Anderungen der Strichstdrke werden
nicht als Abweichung empfunden. Die Anwendung ist
deshalb von der Zeichengestalt her unproblematisch.
Die Beispiele unter 2 (s. S. 14) sind modifiziert. Die Ge-
staltunterschiede zwischen den im Standard empfohlenen
Bildern und den neuentwickelten sind ohne weiteres er-
kennbar. Im Prinzip sind es Invarianten. Damit kommen
wir auf eine Schwierigkeit bei der Gestaltung grafisch
guter Zeichen lberhaupt. Die in vielen Standards vor-
gegebenen bzw. vorgeschriebenen Zeichen sind keine
Urbilder, die fiir die Reproduktion voll verbindlich wa-
ren. Sie sind allgemeine Anweisungen fiir die Zeichen-
gestalt und berlicksichtigen unwesentliche Veranderun-
gen der Form, die sich z. B. durch Einsatz unterschied-
licher Reproduktionstechniken (Siebdrudck, Gravur u. a.)
ergeben. So sind die Strichenden der Zeichen abgerun-
det (im Charakter einer Redis-Feder-Schrift) oder scharf

rechteckig (wie mit ReiB- oder Zeichenfeder gezeichnet)

S

Hat sich ein Werk fiir eine Technologie der Sinnbilder-
Reproduktion entschlossen (wobei die sogenannten ab-
rufbaren Schilder beachtet werden missen) und verbind-
lich festgelegt, dann kénnen auch exakte Urbilder ange-
fertigt werden. Zentral deponiert, dienen sie fir die foto-
mechanische Verkleinerung. Dieses Vorgehen sichert ein-
heitliche Form fiir den gesamten Anwendungsbereich.
Ein spezielles Problem: wo liegt die Grenze der Modi-
fizierbarkeit, wo hért eine Invariante auf, Invariante zu
sein. Anders ausgedriickt: von einem gewissen Maodifi-
zierungsgrad ob wird die ldentifizierung mit dem wur-
spriinglichen Zeichen nicht mehr méglich oder zumindest
sehr erschwert. Verwechslungen werden maglich, falsche
Bedeutungszuordnungen héaufiger.

Zwei Beispiele sollen diese Fragen verdeutlichen. Das
Zeichen fiir ,Automatischer Betrieb” besteht aus zwei
gleich groBen Kreisen, die einander beriihren:

Die Gestalter machten die Erfahrung, daB dieses Zei-
chen von Technikern haufig mit dem Zeichen fir ,un-
endlich" verwechselt wurde. Nach Standard TGL 0-1302
Nr. 6.1. (Mathem. Zeichen) besteht dieses Zeichen nicht
aus zwei Kreisen, sondern aus zwei Tropfen-Formen,
die sich auf einer gedachten Symmetrieachse berihren,
Wahrscheinlich wiirde sogar ein Zeichen von der Gestalt
einer Uberlagerten Sinus-Cosinus-Kurve immer noch als
+unendlich® gelesen werden.

s S Sl s &

Dem zweiten Beispiel liegt folgende Uberlegung zu-
grunde. Das kleine y wird laut Standard TGL 28—-87 BI. 2,
Nr. 2.1.35. fiir ,hydraulisch® verwendet. Da andererseits

Eingang | Regeleinrichtun ; Maschine als Anzeigeinstrumente Ausgang
x : black box >
y
Steuerung visuelle Signale Maschine
durch Hand
F 3
h
ausfihrendes Organ: Emplfanger: Operateur
Hand, Arm KRezeptoren des Auges
Motor: ¢ Computer: & Instruktion
Muskeln .. Gehirn |
13

form+zweck

Wissen. ——

http:iidigital.s u» dl:‘?IFI #1 %i-faiﬁ‘gﬁm 729-19700010/15

RULTUR

gefordert von der
Deutschen Forschungsgemeinschatft

UFG



W SLUB

Wir fihren Wissen.

fiir die Bezeichnung der Bewegungsrichtung (des Werk-
stiicks oder Werkzeugs) die Kleinbuchstaben x, y, z an-
gewendet werden, kommt es zu einer Doppelbedeutung.
Um dies auszuschalten, schlugen die Gestaolter eine

Formdifferenzierung folgender Art vor:

hydraulisch 0

Von der Unterscheidbarkeit her ist der Vorschlag positiv.
Problematisch bleibt, daB die schrége y-Form in Stan-

Bewegungsrichtung

der y-Koordinate

dards festgelegt ist. Die neue Form (senkrecht mit Run-
dung) erfordert Umlernen. Zwar kann diese neue y-Form
als Invariante angesehen werden, aber noch fehlen
Untersuchungen dariiber, wie oft a) im Werkzeugma-
schinenbau, b) im gesamten Maschinenbau beide Zei-
chen gemeinsam auftreten, so daB eine Differenzierung
notwendig wird. Im typischen Kontext wird kaum falsch
dekodiert werden. Weiterhin sollte untersucht werden,
an welcher Stelle auf einem Tableau die Zeichen auf-
treten, ob eine unmittelbare Konfrontation eine Diffe-
renzierung ratsam erscheinen laBt. Auch muBl gefragt
werden, ob es nicht geniigt, daB das Zeichen einmal
in einem markanten Zeichenfeld (in einem Kreis) und im
tibrigen ohne Begrenzung, Umrandung usw. erscheint.
Eine weitere Modifikation ist erwdhnenswert:

Fir den Begriff .von Hand gesteuert” bzw. .manuell”
ist in den meisten Standards eine Hand vorgesehen.
Die zeichnerische Abstraktion des Bildes einer Hand be-
friedigt im allgemeinen &sthetische Forderungen nicht.
Deshalb gibt es bereits zahlreiche Invarianten. Auch im
Bereich der Werkzeugmaschinen wurde es in der nachste-
henden Form von W. Spuler verwendet. Fiir das disku-
tierte Tableau soll dieses Zeichen nur dann Verwendung
finden, wenn das neue Zeichen nicht akzeptiert werden

kann:

herkémmliche modifizierte neues Zeichen
Form Form

TGL 28-

Nr. 2.1.67

DIN 55003 Bl. 2
Nr. 1.37

[l |
L=

Das neue Zeichen ist aus dem Zeichen fir ,Automati-
scher Betrieb” entwickelt worden. Die herkomm-
liche, standardisierte Form ist ein Bildzeichen. Der Vor-
schlag muB als Lernzeichen aufgefaBt werden. Ob sich
solche Zeichen allgemein durchsetzen werden, bleibt ab-
zuwarten. lhr Nachteil kesteht darin, dall sie erlernt
werden miissen. Vorteilhaft sind oft ihre Prégnanz und
Knappheit.

Die Beispiele unter Punkt 3 der einfachen Zeichen zeigen
.neue Sinnbilder". Hier wéire zu priifen, ob es neue Sinn-
bilder sind, weil die entsprechenden Bedeutungen noch
nicht durch Zeichen ausgedriickt worden waren, oder ob
vier vorhandene Sinnbilder gegen neue E]Lti-g!:'l!'_]uﬂr'_h’f
worden sind. Problematisch wird die Angelegenheit im

rweiten Falle dann, wenn bereits vorhandene und durch

14

form+zweck Mr/digitals
——

RULTUR

Einfache Sinnbilder

1. einfache Sinnbilder nach vorliegenden Standards

einrichten

0@

bereit

2. einfache Sinnbilder, die in ihrer Gestalt
modifizierbar wurden

Drehbewegung

beidseitig

Drehbewegung
rechts, begrenzt

Lochband

Oe e

®O0®

Drehbewegung

links

Eilgang

Blockleser

3. einfache Sinnbilder, die neu geschaffen oder aus
anderen Zeichensystemen iibernommen wurden

Stérung

Richtungs-
vorwahl|

Positionieren

Schwenkarm

Kontroll-
Lampe
beachten

C00GO%
QOO

besetzt

automat.
Betrieb

Speicher

Kiihlung
TGL 28-87
Bl. 2 Nr. 2.1.61

nichtautomat,
Betrieb

4, einfache Sinnbilder, wie sie z. B, von W. Spuler
fiir Werkzeugmaschinen (Aschersleben) schon neu

vorgeschlagen worden sind

Motor

Bl. 2, Nr. 2.1.64

©
U

sl {M8501729-19700010/16 geférdert von der
lﬁéﬁ%}h Deutschen Forschungsgemeinschaft BFG

Geblase
Bl. 2, Nr. 2.1.61




W SLUB

Wir fihren Wissen.

Kombinationen von Sinnbildern

1. einfache Kombination gleichwertiger Grundzeichen
auf einem Schaltelement:

Revolver
links schwenken
begrenzt

Schwenkarm
ruriick

Speicher
fillen

2. Verschmelzung zweier Zeichen zu einem neuen Zeichen
mit komplexer Bedeutung

Speicher im
Einrichtungs-
betrieb
Kontroll-Lampe
beachten!

Positionieren
im Einrichte-
vorgang

3. Verwendung kleinerer Determinativzeichen als Zusatz
zu den Grundzeichen. Sie werden wie Exponenten

oder Indices zu den Grundzeichen gestelit

und zwar rechts oben oder unten:

Einrichten ‘. automatisch,
~an” @ Betrieb , aus"
i.i Pneumatik
@ Lous”

Spindel
Lippen”

Ein besonderer Fall ist ein Determinativzeichen
mit der Bedeutung ,von Hand" (,manuell”);
es steht rechts neben dem Grundzeichen:

Einrichten in
nichtautoma-
tischem Betrieb, X

Kontroll-Lampe

Positionieren
im Einrichte-
x vorgang in
nichtautoma-
tischem Betrieb

Diese Indices sind méglich auch im Zeichenfeld.
Vergleiche dazu das Zeichen fiir Xontroll-Lampe"
in Form eines siebenzackigen Sterns.
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Standards verbindlich erklarte ausgeschaltet werden
sollen. Entwiirfe von Zeichensystemen, welche Sinnbilder
vorsehen, die im Widerspruch zu Standards (I1SO, IEC)
stehen, haben wenig Chancen fiir eine Realisierung. Die
Bedenken der Produzenten gegen Einspriche von seiten
der Kéufer werden den Ausschlag geben, auch wenn die
vorgeschlagenen abweichenden Sinnbilder noch so lo
gisch liberzeugend und grafisch gut gestaltet sind. Hier
heiBt es, aus Griinden der Unverwechselbarkeit, der
internationalen Verstandlich- und Verbindlichkeit mit
weniger Gutem vorliebzunehmen. Grundsdtzliche Ver-
anderungen von Standards mit unbefriedigenden Zei-
chengestalten fiir Sinnbilder erfordern neben einem
villig neuen System mit hoher funktioneller und zeichen-
theoretischer Qualitat vor allem die Bereitschaft und Zu-
stimmung der internationalen Kooperationspartner und
Kaufer. Die Griinde fiir einen AnderungsbeschluB mis-
sen Gewicht haben, die Qualitdten dieses neuen Lei-
chensystems miissen so vorteilhaft erscheinen, daB alle,
besonders auch technische und dkonomische Konsequen-
zen in Kauf genommen werden.

Eine Ubersicht kann verdeutlichen, welche Geltungsbe-
reiche fiir Festlegungen zu berilicksichtigen sind:

international z. B. 150, IEC

tibernational z. B. RGW-Bereich

national z. B. DDR-5tandard
Erzeugnisgruppe z. B. Fachbereichs-Standard

(Werkzeugmaschinenbau)
Erzeugnisgruppe z. B. Werkstandard

(Drehmaschinen)

Die Kembination von Zeichen zum Zwecke der Erfassung
von Komplexen oder Relationen von Funktionsteilen wirft
fiir die Gestaltung Fragen auf, die beim Entwurf ge
prift werden miissen. Sie sind meist aligemein semioti-
scher Natur, wenn auch der Akzent auf Teilaspekten lie-
gen mag.

Bereits unter syntaktischem Aspekt ist die quantitative
Seite von Interesse: Zahl der aggregierten Zeichen und
Zeichenelemente. Das ist in erster Linie eine Froge der
Anordnung und Verteilung auf dem zur Verfligung ste-
henden Raum. Durch die Verschmelzung der Elemente
ergeben sich neue Zeichengestalten mit neuer Bedeu-
tung, die fiir die Aufnahme und Verarbeitung durch den
Operateur ein Mehr an Aufmerksamkeit und psychischer
Energie fordern. Fir die Wahrnehmung — bereits ein
pragmatischer Aspekt — gibt es ein Optimum on Ge-
staltgliederung. Durch die Kombination kann ein
Gebilde entstehen, das kompliziert aufgebaut ist. Der
Grenzpunkt zu groBer Kompliziertheit (die langere Leit
und groBeren Energieaufwand fiir die Dekodierung notig
macht) soll nicht erreicht, darf nicht iberschritten werden.
Es laBt sich nicht allgemeinverbindlich sagen, wo diese
kritische Zone beginnt. Solche Faustregeln wie diese,
daB mehr als 6 Elemente zugleich schwer erfalit werden
kénnen, mégen eine Hilfe sein. Problematisch wird es
ferner, wenn durch Kembination Zeichengestalten ent-
stehen, die neue Assoziationen provozieren. So ergibt
sich z. B. durch die Verschmelzung der Zeichen ,Speicher”
und .Einrichtung" ein liegendes .F". Die Kopplung von
.Positionieren™ und ,.Einrichtung” ergibt ein umgekehr-
tes . T". Deshalb muB darauf geachtet werden, ob solche
neuen Figuren im Zeichenalphabet bereits vorkommen,

ob sie mit einer bestimmten Bedeutung beladen sind.
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Werkzeugmasdhinen

Baureihe Hydraulische
Einstdnderpressen PYE

Goldmedaille
Leipziger Frithjahrsmesse 1970

Eberhard Kull
Heinrich Wenzel

Zum Gestaltungsouftrag fiir die Baureihe
«Hydraulische Einstdnderpressen PYE"
gehorte es, ein solches Erscheinungsbild
zu schaffen, das wesentliche Unterschiede
zu Pressen anderer Firmen zeigen sollte.
Die Probleme dieser Detailaufgobe seien
hier unabhéngig von anderen Aufgaben
betrachtet.

Das C-Gestell ist charakteristischer Bau-
teil dieser Art hydraulischer Pressen, Es
ermoglicht freien Zugang von drei Seiten
zum Arbeitsvorgang und bietet damit
entscheidende Vorteile: WerkstickfluB,
Reihung mehrerer Pressen bei fortlaufen-
den Arbeitsstufen, Werkzeugwechsel. In-
nerhalb der Maschinenstruktur hat das
Gestell die Aufgobe, die auftretenden
hohen Krafte bei groBtmdglicher Prazi-
sion aufzunehmen, Gehduse fir die dy-
namischen Maschinenteile zu sein und
AnschluBfliachen fir Anbauteile zu bilden.
Die Realisation erfolgt meist als SchweiB-
konstruktion. Die Ausbildung der Kon-
struktionsdetails bei Pressen verschiede-
ner Firmen kann in drei Gruppen geglie-
dert werden:

1. Ausbildung der oberen Abdeckung
der Arbeitszylinderumkleidung.

2. Ausbildung des Ausladungsiibergangs
der cberen Partie und der hinteren obe-
ren Ecke des Pressengestells mit groBen
oder kleinen Rodien bzw. Schrégen in
den moglichen Koambinationen.

3. Ausbildung des Pressentischtrégers
und des Standerfules.

Fir eine maoglichst rationelle SchweiB-
konstruktion bleiben diese drei Teilgrup-
pen gestalterischen Varianten offen. Ob-
wohl die bekannten Pressen durch Son-
derausfiihrungen und Zusatzeinrichtun-
gen in ihrer Erscheinungsform erheblich
variieren, bemerkt man, daB durch prin-
zipielle Beibehaltung des formalen Aus-
drucks der Details ein einheitliches Bild
gewahrleistet wird.

Bei Berucksichtigung der vorgegebenen
technischen Grundloge blieben fir die
Gestaltung der Pressenkérper in der Bau-
reihe PYE einige wenige sinnvolle Mdg-
lichkeiten offen.

Fur das Oberteil (Gruppe 1) wurde eine
oftene Ausfihrung als glinstigste erkannt.
Damit wird der Arbeitszylinder sichtbar;
das ist wichtig fir die funktionelle Ein-
deutigkeit des Maschinenbildes. Die Aus-
fihrung des benachbarten Ulbehdlters
als Kasten in SchweiBkonstruktion bringt

16

——
form+zweck "Piditals

| . A ~ -y

| [:J 1 | ’] |
~ = | &

L 5 | o 3.

1 2 3

7

_

Py (R
] 9.
ic_.T — ) .
= R TR TS g, !
4 5 5

auch im Detail starke formale Analogien
zum Grundkdrper mit sich, was sich — be-
sonders im Hinblick auf die vielformige
Gruppe der Hydraulikelemente — giinstig
fir die Gesamtbeziehung zwischen offe-
nem Oberteil und Grundkérper auswirkt.
Am Pressenkérper wurde zundchst ver-
sucht, die optisch sehr aktiven Ecken des
Kérpers durch Abfassungen entsprechend
dem KraftfluBverlauf zu mildern und ein
in sich geschlosseneres Aussehen der
Presse zu erreichen. Die von technologi-
schen Bedingungen bestimmte endgil-
tige rechtwinklige Ausflihrung gibt dem
Pressenkérper eine ruhigere Wirkung, so
dafl fir AnschluB und Anbauteile optisch
gunstige Beziehungen zutreffen.

Gestalter:

Eberhard Kull, Heinrich Wenzel
Hersteller:

VEB Kombinat Umformtechnik Erfurt,
Werkzeugmaschinenfabrik

Zeulenroda

und Fa. Grimm KG, Werkzeugmaschinen-
tabrik Triebes

1-6

Vormodelle

7

Hydraulische Einstéanderpresse PYE

s deid A 8501 729-197 /18 fordert von der
dep de/id416501729-19700010/1 gefor
Deutschen Forschungsgemeinschatft DFG
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Werkzeugmaschinen/Details

Blech und GuB

Gerhard Hempel

Sie finden kiinftig an dieser Stelle
Informationen lber technologische
Details gestalterischer Arbeit.

An diesen Details soll die wechsel-
seitige Beeinflussung ven
dkonomischen, technischen und
dsthetischen Faktoren
demonstriert werden. Die
Informationen Uber Gestaltungs-
methoden im allgemeinen

sowie (ber Arbeitsweise von
Gestaltern und Gestalterkollektiven
im besonderen sollen zur Diskussion
anregen.

Im tolgenden geht es

vor allem um Ubergénge

bei verschiedenen Materialien

und Teilen von Werkzeugmaschinen.
Wir stellen mit den gewdhlten
Beispielen Arbeiten von Gerhard
Hempel, .FORM -+ GRAFIK",
Dresden, vor.

Red.

1

Gewindeschleitoutomat,
1963 1
Hersteller: 2
VEB Werkzeugmaschinenkombinat
LFritz Heckert", Karl-Marx-5Stadt,

Betriebh Mikromat Dresden —— =

Der Ubergang des Verdecks zum Ma- Verdeck \
schinengestell: dos Verdeck ist aus Stahl. II
blech gefertigt und schitzt den Arbeiter
vor Olnebel. Von einem Kooperations-

partner des Herstellerbetriebes gefertigt, r |
wird dos Verdeck als Einzelteil bis zur

Endmontage gelagert. Dos Maschinen-

gestell besteht aus GrauguB. Seine Mali- M.
abweichungen konnen maximal bis zu ]

15 mm betragen. Der Ubergang vom E\k& y L
Blechverdeck zum Gestell ist so gestaltet, e :

dall kein Kondensél nach auBen dringen |

kann und keine PaBarbeiten erforderlich g . a
l - = —
\

werden.
e -
Gewindeschleifautomat, B J

Schnitt durch die Aulloge des Verdecks /’-’) "

auf dem Maschinengestell

%

Hier wird die technische Losung des
Ubergangs vom statisch funktionellen
Gubkorper zur Blechverkleidung zum ge-
stalterischen Element. = R
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3

Harizontal-Bohr- und Fraswerk BFK 125,
Schnitt durch den Ubergang:

Ausleger zu Verkleidung

4

Harizontal-Bohr- und Fraswerk BFK 150,
1968

Hersteller:

VEB Werkzeugmaschinenkombinat
WFritz-Heckert" Karl-Marx-Stadt,

Betrieb Union Gera

5

Horizontal-Bohr- und Fréaswerk BFK 150,
Schnitt durch den Ubergang:

Ausleger zu Verkleidung

Die bisher gefertigten Verdecks waren
anfallig gegen Deformierung beim Trans-
port, bei der Zwischenlagerung und im
Gebrauch. Durch Abkantung
PunktschweiBung angebrachte Winkel er-
hoht sich
und Lebensdauer,
4

und mit

wesentlich die Formstabilitat

Das Schraubenbild

(;;; Wer
'/,—.-'r
: i
L 7 |
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O
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-
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wird in der entstehenden MNut ongeord-
net. Da viele Produktionsstéatten flir Werk-
reugmaschinen noch nicht lUber groBzi-
gig eingerichtete Blechverarbeitungsan-
lagen verfligen (sie sind oft auf kleinere
Kooperationsbetriebe angewiesen), sind
die Blechverkleidungen so gestaltet, dab
man zunachst mit einfachen Zuschnitten
und Abkant-Technologien
Aulierdem erfordern die hierflir vorgese-

auskommt.

henen mittleren Stiickzahlen eine solche

lechnologie.

Abb. 4 & T zeigen die Modelle
der Maschinen,

gefordert von der DFG

Deutschen Forschungsgemeinschatft
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6

Koordinatenbohrmaschine BKol
800 x 1250

1967

Hersteller:

VEB Werkzeugmaschinenkombinat
«Fritz Heckert”, Karl-Marx-5tadt,
Betrieb Mikromat Dresden

7

Detail der Einstdnder-Koordinaten-
bohrmaschine BKoE 630 x 1000 NC 2
1969

Hersteller:

VEB Werkzeugmaschinenkombinat
«Fritz Heckert”, Karl-Marx-5tadt,
Betrieb Mikromat Dresden

8

BKoZ 800 x 1250,

Schnitt durch den Ubergang:
Stander zu Gestell

Ahnliche Detailprobleme entstehen beim
Ubergang ven einem schweren GuBteil zu
einem zweiten (etwa oberhalb der 1000
kp-Grenze). Bei der dargestellten Lsung
kommt man fast immer ohne Nacharbeit
aus. Das Lack-Finish ist mechanisch még-
lich. Dieses einmal angewandte Gestal-
tungselement ,Nut” 148t sich ouch bei
den Ubergéingen GuBl — Blech anwenden,

9

Querschnitt durch das Gestell

einer Werkzeugmaschine mil
wahlweise optischer und numerischer
MefB- und Steuerautomotik

Um fir die dynamische Einbeziehung der
wissenschaftlichen Forschung in die prok-
tische Konstruktion gestolterisch ,offen”
zu bleiben, hat sich eine Art .Kernbau-
weise” herausgebildet. Gut zugénglich
und durch Verdecks gegen Beriihrung und
Schmutz geschiitzt, werden um einen Kern
von statischen oder mechanischen funk-
tionellen Baugruppen die Steuer- und
MeBaggregate gruppiert.

Sie sind in gewissen Grenzen austausch-
bar bei Reparaturen eder ersetzbar durch
verbesserte Elemente. Damit erhdht sich
die MNutzungsdauer von Werkzeugma-
schinen, insbesondere solcher mit hoher
Genauigkeit. AuBerdem ist es meist mog-
lich, die Maschine einem erhéhten Auto-
matisierungsgrod onzupassen, Bei Ver-
wendung gut gestalteter und in sich ge-
schlossener Anbaugruppen kann der zu-
satzliche Beriihrungsschutz wegfollen,

Hatischer |

FsTerriche

| Apgregate
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Werkzeugmaschinen/Informationen

Neue Erzeugnisse

1

Hﬁrimntnl—ﬂnhr- und Fraswerk
BFK 150

Es wurde der visuelle Eindruck von Ruhe
und Konzentration auf einer horizontalen
Wahrnehmungskette angestrebt: Werk-
stlick-Werkzeug-5Schaoltelemente,

Eine groBflachige Plastik mit kleinen Ra-
dien an den Kanten erméglicht die Me-

chanisierung des Lackfinishs mit gegen-
wartigen Maéglichkeiten.

Die Querschnittsform und die Befestigung
der groBen GuBteile, Stdnder und Tisch-
gestell, muBten nach den verbindlichen
OMEGA-Empfehlungen ausgefihrt wer-
den. Nach griindlicher Analyse wurde auf
die verbreitete Form des Schaltpendels
zuriickgegriffen, da sie noch immer eine

technolegisch und ergonomisch optimale
Lésung darstellt, G. H.

Gestalter:

FORM + GRAFIK, Gerhard Hempel
Hersteller:

VEB Werkzeugmaschinenkombinat
JFritz Heckert" Karl-Marx-Stadt,
Betrieb Union Gera

2
Profilwalzmaschine UPW 6,3x40

Eine fir stehende und sitzende Bedie-
nung konzipierte SchweiBkonstruktion,
bestehend ous zwei Houptteilen, die hin-
tereinander gestellt sind:

Der vordere Komplex ist Triger der Funk-
tionselemente, der Hydraulik- und Elek-
trosteuerung, im hinteren Komplex befin-
den sich das Antriebsaggregat, dos Ge-
triebe sowie der Hydraulik- und Kiihl-
fliissigkeitsbehdlter. H. W,

Gestalter:

Heinrich Wenzel,

Peter Grahl

Hersteller:

VEB Kombinat Umformtechnik Erfurt,
Werkzeugmaschinenfabrik Bad Diben

3

Einstdnder-Koordinaten-Bohr-
maschine BKoE 630x 1000

Typ einer unifizierten Baureihe von Koor-
dinatenbohrmaschinen héchster Genauig-
keit. Ausfiihrung mit numerisch gesteuer-
ter Tischpositionierung. Ausriistbar mit nu-
merischer Steuerung verschiedener Syste-
me, mit optischen MeBsystemen und ge-
koppelter Positionsvorwahl. Bohrspindel-
Drehzahl sowie Vorschiibe sind vorwéhl-
bar. Fremdgekiihltes Antriebsgehduse.

Daos Gestell besteht aqus einem statisch
hochstabilen Kern (Dreieckzelle), der an
den AuBenseiten die verkleideten Funk-
tionselemente trigt. Zusammenfassung
aller optischen Informationen am Spin-
delstock und Schaltpult, Alle Verwahl-
schalter am Spindelstock sind sehr tief
angeordnet und damit leicht erreichbar.
Auflésung der funktionellen Baugruppen
in eine sichtbare Gliederung, die auch
technologisch gut zu beherrschen st
Starkstromausriistung, Spanewagen und

Kiihldlbehélter sind in die Konturen des
Maschinensystems einbezogen.  G. H.

Gestalter:

FORM + GRAFIK, Gerhard Hempel
Hersteller:

VEB Werkzeugmaschinenkombinat
JFritz Heckert" Karl-Marx-Stadt,
Betrieb Mikromat Dresden

4
Baureihe Gravierfrasmaschinen

Gravierfrismaschinen dienen zum Gra-
vieren von Schildern, Skalen, Schablonen,
Prégestempeln usw. nach Schablone oder
Zeichnung.

lhre Gestaltung als Baureihe erfolgte auf
der Grundlage eines Baukastensystems.
Bei den Typen Mehrspindelgravierfras-
maschine FGM 4 x 200 x 500 (Goldme-
daille Leipziger Frihjohrsmesse 1970),
Gravierfrasmaschine FG 200 x 400 und

Gravierfrismaschine mit vergréBertem
Arbeitsbereich FG 200x 500 werden
einheitliche Stander, SténderfuBplatten,
Konsolen einschlieBlich der Kreuzschie-
ber verwendet.

Arbeitsgestalterische Untersuchungen zur
Gestaltung des Arbeitsplatzes an den
Maschinen, durchgefiihrt mit dem Institut
fiir Psychologie der Humboldt-Universitat
Berlin und dem Zentralinstitut fir Ge-
staltung fiihrten zum vorliegenden Er-
gebnis. Ein genligend groBer Beinraum

bei den Erzeugnissen von SEMPUCO,
der eine gqute Sitzhaltung ermdglicht,
wird durch die frontal vorgezogene Kon-
struktion der Schablonentischanordnung
gewdhrleistet. J. U,

Gestalter:
Johannes Uhlmann
Hersteller:

SEMPUCO Werkzeugmaschinenfabrik

Greiz

5/
GroBteilbearbeitungszentrum

mit numerischer Steuerun
Modell FHZ 1600 x 9000 NC

Goldmedaille Leipziger
Frilhjohrsmesse 1969

Die FHZ 1600 x 9000 NC zeichnet sich
durch die architektonische Klarheit der
Baugruppen der Grundmaschine aus.
Die unkomplizierte, geometrische, wenig
gegliederte Form gibt optimale Voraus-
setzungen flr die Funktion und die asthe-
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tische Gesamterscheinung der Maschine.
Dem gleichen Ziel diente die Gestal-
tung der fundamentunabhéngigen Ka-
belfihrung, die auch bei der Installation
der Anlaoge wesentliche Vorteile bietet.
GréBte Aufmerksamkeit wurde dem Be-
dienbereich gewidmet. Durch die Klar-
heit der grafischen Gestaltung der Hén-
gesteuertafel wird die Sicherheit richtiger
Bedienung in hohem MaBe gefordert.
Diese gestalterische Lésung kann als bei-
spielhaft fir analoge Probleme gelten.

Die Supporte sind nicht in die Gestal-
tung einbezogen worden, da sie keine
Neukonstruktionen darstellen, P. A,

Gestalterkollektiv:

Klaus Stiitzner, Eberhard Voigt, Peter
Altmann (Zentralinstitut tir Gestaltung)
Wollgang Spuler (externer Mitarbeiter)
Hersteller:

VEB Werkzeugmaschinenkombinat

JFritz Heckert” Karl-Marx-5tadt,

Betrieb Aschersleben

Wir fiihren Wissen. ——
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Die Qualitat der im folgenden vorgestellten einzelnen
Gestaltungslésungen ist unterschiedlich. Das ist jedoch
nicht entscheidend.,

Zum ersten Mal wurde versucht, bisher unbeachtete
Bereiche aus komplexer Sicht zu gestalten: das ,Zu-
behér” unserer Stddte, jene Dinge, die wir am Rande
der StraBen, in Parks und aut Platzen téaglich benutzen.
Diese Komplexitét ist Teil des sozialistischen Stédtebaus,
wie er auf dem 12. Plenum des ZK der SED in neuer
GréBenordnung und Qualitét gefordert wurde.

Das Formgestaltungsprogramm Karl-Marx-Stadt, typi-
sches Beispiel fiir Initiative und Ideenvielfalt am Beginn
einer neuen Entwicklung, provoziert natlirlich Fragen.
Das unverwechselbare Gesicht einer Stadt nicht nur in
ihren reprasentativen Bouten zu entdecken, sondern
auch in den bescheideneren Gebilden der Kleinarchitek-
tur wiederzufinden ist unser verstandlicher Wunsch. Wie
verhdlt sich aber der Bedarf e i n e r GroBstadt zur indu-
striellen Massenproduktion, die den Bedarf vieler Stadte
oder sogar der ganzen Republik decken kann? Wie va-
rinbel kénnen Gegenstéinde der Kleinarchitektur sein,
wenn sie die Vorziige einer rationellen Massenproduk-
tion nicht auftheben sollen¢ Wie variabel miissen sie
sein, damit sich mit ihrer Gestalt und Farbe noch der
Name einer Stadt verbindet?

Bis heute wird das Programm nicht produziert.

MiiBte eine solche Aufgabe, damit sie Erfolg haben
kann, nicht im Rahmen der ganzen Republik erkannt

und geltst werden? Es sollte dariiber diskutiert werden.
Red.
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Formgestaltungsprogramm Karl-Marx-5Stadt

Bemiihen um Synthese

Christa Reuschel, Biro Bildende Kunst beim
Rat der Stadt Karl-Marx-Stadt

Seit Jahren wird die sogenannte ,Kleinarchitektur” beim
Aufbau unserer Stadtzentren und Wohngebiete in ge-
stalterischer Hinsicht arg vernachlassigt. Der Projektant
und der kiinftige Nutzer miissen das StraBenschild, den
Abfallbehdlter, das Kinderspielgeriit und anderes mehr
nehmen, wie es die Industrie anbietet, unabhangig da-
von, ob die Gegenstande unsere Neubaugebiete dsthe-
tisch bereichern, ob sie zweckmé&Big und ouf lange Sicht
tkonomisch vertretbar sind. Die fehlende Abstimmung
zwischen allen dafiir verantwortlichen Institutionen
drickt sich in der fehlenden Abstimmung der Gegen-
stdnde untereinander aus.

Die komplexe Gestaltung unserer sozialistischen Umwelt,
das Bemiihen, eine Synthese des sozialistischen Stadte-
baues, der Architektur und der bildenden Kunst zu er-
reichen, bleibt ochne nachhaltigen Erfolg, wenn es nicht
gelingt, die Gegenstinde der Kleinarchitektur in die
Gestaltung einzubeziehen.

Formgestalter des Bezirksvorstandes des VBK der DDR
ebenso wie Stadtebauer, Architekten, Griingestalter und
Vertreter der Partei- und Staatsorgane in Karl-Marx-
Stadt suchten nach neuen Wegen. Als Ergebnis umfang-
reicher Diskussionenwurde in den Plan der kiinstlerischen
AuBengestaltung des Stadtzentrums als Punkt 9: ,Form-
gestaltung — Entwicklung von Elementen der Kleinarchi-
tektur” aufgenommen und von den Stadtverordneten am
14, Marz 1968 bestatigt.

Die Sektion Formgestalter erarbeitete daraufhin kon-
krete Vorschlage (Mai 1968), die in zustdndigen Fach-
gremien nochmals eingehend zur Diskussion standen.
Machdem die Finanzierung aus dem Zentralen Fonds
.Realistische Kunst Stadtzentrum” geklart war, konnten
im November 1968 acht der dringlichsten Aufgabenkom-
plexe vertraglich gebunden werden,

Um die Realisierung der angestrebten Qualitdt zu er-
méglichen, wurde in der Aufgabenstellung jeweils ge-
fordert:

gefordert von der
Deutschen Forschungsgemeinschatft
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1.

Allgemeine Analyse des gegenwartigen Standes (Stand
in der DDR, Literatursichtung);

2.

Erarbeitung von Entwiirfen einschlieBlich der Funktions-

muster;

-

Kontaktaufnahme mit einschlagigen Herstellerbetrieben,
Betreuung bis zur Proaduktionseinfihrung.

Die Koordinierung, Lenkung, Leitung und Organisation
des gesamten Formgestaltungsprogramms oblag dem
Biiro Bildende Kunst beim Rat der Stadt Karl-Marx-5tadt.
In zahlreichen Konsultationen filihrten Vertreter des
Biiros die einzelnen Gestalterkollektive mit den zukinf-
tigen Nutzern zusammen und beteiligten sich an der
Kontaktaufnahme mit Herstellerbetrieben. Durch stén-
dige Verbindung der Gestalterkollektive untereinander
wurde eine Abstimmung und Koordinierung maglich.
Wichtige Hinweise gab der Kiinstlerische Beirat des Rates
der Stadt, der, vom Oberbilirgermeister berufen, wesent-
liche Entscheidungen ouf bildkiinstlerischem Gebiet fir
den Rat vorbereitet.

Der Beirat, bestehend aus Vertretern der Partei- und
Staatsorgane, dem Stadtarchitekten, den Chefarchitekten
der Projektierungsbetriebe, Vertretern des VBK der
DDR, des Kulturbundes, des bildnerischen Volksschaf-
fens, des Biiros Bildende Kunst, unter Leitung des Stadt-
rates fir Kultur, bestatigte die Entwirfe in gestalteri-
scher Hinsicht.

Ende April 1969 waren die Vertrége zum groBen Teil er-
fillt. Wesentliche Ergebnisse, wie Entwiirfe und Funk-
in der Bezirksausstellung und

tionsmuster, wurden

zum Teil in der Zentralen Ausstellung . Architektur und
bildende Kunst” zu Ehren des 20. lahrestages der DDR
in Berlin gezeigt als ein Zeugnis des Bemiihens aller
Beteiligten um komplexe Gestaltung unserer sozialisti-
schen Umwelt.

form+zweck

Wissen. ——

ClauB Dietel, Verband Bildender Kiinstler der DDR,
Sektion Formgestaltung

Unsere groBen Stadte errichten jetzt ihre Zentren. In
ihnen kristallisiert sich das geistige und materielle Ver-
mégen eines Bezirkes, in Berlin das der gesamten DDK.
In Karl-Marx-Stadt iiberlegten die Gestalter, wie sie an
der Gestaltung der Umwelt ihrer Stadt mitarbeiten kénn-
ten. Ursachen fiir diese Uberlegungen waren immer wie-
der wahrgenommene Argernisse: die mehr schlecht als
recht nach uralter Zimmermannsart zusammengenagel-
ten Triblinen und Podeste — an gesellschaftlichen Feier-
tagen das Stadtbild mehr verunstaltend als gestaltend —;
die in jedem Frilhjahr neu zu streichenden und zu trans-
portierenden Banke, Tische und Stihle fir Freiflachen;
die an jedem Kinderspielplatz unveréndert gleichformig
vorkommenden Spielgerate; Betonelemente fiir AuBen-
bereiche, die nur geringe schopferische und variable An-
wendung zuliefen; das grafisch fast chootische Durch-
einander der visuellen Kommunikation; das fehlende
oder das blendende Licht in den Parks; die improvisier-
ten oder antiquierten Abfallbehélter und noch vieles
andere mehr. Diese Argernisse wurden zum produktiven
AnlaB. als sie nicht mehr nur registriert, sondern kritisch
analysiert wurden. In der Sektion Formgestaltung des
Verbandes Bildender Kiinstler der DDR entstanden kon-
krete Vorschldge, das Bestehende veréndern zu helfen.
Zwischen diesen ersten tastenden Schritten und den in-
zwischen vorliegenden Ergebnissen liegt die koordinierte
Zusammenarbeit aller fiir die Gestaltung des Stadtzen-
trums Verantwortlichen,

Bemerkenswert an den meisten der Karl-Marx-Stadter
Lésungen ist: Die Objekte sind fiir variable Anwendung
gestaltet; schopferisches Arbeiten wird damit zwingend.
Gartenarchitekten, Betriebskollektive, Verkehrsbetriebe,
Kindergértnerinnen, Dekorateure und alle anderen, die
mit dem Entstandenen arbeiten, kénnen jeweils indivi-
duelle Resultate erreichen. Dies wird einzelne und Kol-
lektive dazu anregen, in der vielfaltigen Anordnung der
Elemente dsthetische Aktivitdt zu entwidkeln.

Rriickenct
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Formgestaltungsprogramm

Karl-Marx-Stadt

Sitz- und Ruhebanke

fiir Freiflachen

Gestalterkollektiv
Christian Berndt
Claull Dietel

Wilhelm Markmann

Wl SLUB

Wir flihren Wissen.
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Aufgabe:

Die Banke sollen einzeln, in Gruppen
und als strukturbildende Kette auf-
stellbar sein. Die Verkettung muB auf
Flachen Raumbildung ermdéglichen.
Die Banke sollen gegen Korrosion
und Verwitterung geschiitzt und ein-
fach zu fertigen sein, ihre Ausbil-
dung den anatomischen Bedingun-
gen entsprechen.

Lésung:

Die Fertigung der Bénke aus glas-
faserverstarktem Polyester stellte sich
nach einer Analyse als gilinstigste
Variante dar. Auf Mischbauweisen
wurde wegen der dabei auftretenden
technologischen Schwierigkeiten ver-
zichtet. Es ergaben sich zwei Ausfih-
rungen: mit und ohne Kickenlehne.
Beiden Ausfihrungen gemeinsam
sind die formal gleichen Armlehnen.
Durch ihre Ausbildung wird es mag-

RULTUR
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lich, die Banke in finf unterschied-
lichen Stellungen zueinander zu ver-
ketten. Bdnke mit oder ohne Rik-
kenlehne lassen sich dabei beliebig
mischen. Die Banke kénnen wegen
des korrosions- und verwitterungs-
festen Materials das ganze Jahr tiber
im Freien bleiben; bisher nétige jahr-
liche Schutzanstriche entfallen. Der
Transport ist durch das geringe Ge-
wicht unproblematisch.

Die Elastizitat des Plastes gleicht
kleinere
Standort aus.
Befestigungslaschen

Miveauunterschiede am
Durch einlaminierte
kénnen die
Banke fest im Boden verankert wer-
den. Als Farbe wurde sehr helles,
neutrales Grau gewdhlt. Gewilinschte
Einfarbungen sind méglich,

Mit der frei ausschwingenden plasti-
schen Form wurde versucht, die Leich-

tigkeit auszudriicken. L b,

gefordert von der
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Formgestaltungsprogramm

Karl-Marx-Stadt

Sitzgruppe fiir Freifiachen

Gestalterkollektiv:
Dieter von Amende
Horst Hartmann
Roland Loffler

Aufgabe:

Gestaltung von Stiithlen und Tischen
fiir Terrassen, Gartenrestaurants und
Boulevardcafes, fiir Sommerveran-
staltungen, fiir Anlagen in Wohnbe-
zirken, Naherholungszentren und flir
dhnliche Zwecke. Gefordert werden
hohe Unempfindlichkeit gegen Kor-
rosion und Verwitterung, der Ein-
druck optischer Leichtigkeit und ge-
ringes Gewicht sowie die Gewdhr-
leistung einer einfachen und ékono-
misch vertretbaren Fertigung. Als
Bedingung gilt eine stapelbare, zu-
sammenkloppbare oder -steckbare
Ausfihrung.

Losung:

Bei der Suche nach einem Material
erwies sich glasfaserverstérktes Poly-
ester als sinnvoll. Es entspricht so-
wohl den gestellten Anforderungen
als auch der gestalterischen ldee, or-
ganische Formen zu finden, die den
besonderen Bedingungen des Frei-
raumes mit seiner einerseits architek-
tonischen und andererseits vegetati-
ven Umgebung entsprechen,

Um sie dem Charakter der jeweili-
gen Raumsituation gut anpassen zu
kénnen und um lockere Gruppierun-
gen mit ihnen zu erméglichen, wur-
den Sitzmébel in zwei kombinier-
baren Variationen entwickelt, zu
denen ein Tisch gehdrt. Alle drei
Teile lassen sich jeweils in einem
Stiick fertigen und sind auf cngstem
Raum stapelbar. Verstérkte Rénder
sorgen fiir eine angenehme Han-
tierbarkeit, Offnungen in den Sitz-
flachen fiir den Regenablauf.

Die Einféirbung der glatten Ober-
flache wahrend der Fertigung lost
das Oberflachenproblem auf Lebens-
zeit und rechtfertigt, zusammen mit
den genannten Vorteilen gegeniiber
herkémmlichen Mébeln, den héher
liegenden Anschaffungspreis. Als Far-
ben wurden WeiB und ein kraftiges
Dunkelgelb vorgeschlagen, um zwar
Leuchtkraft zu erreichen, jedoch chao-
tische Buntheit zu vermeiden.

D. v. A.
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Formgestaltungsprogramm

Karl-Marx-Stadt

Spielsysteme
fir Kinderspielplatze

Gestalterkollektiv:

Horst Hartmann (Beton)
Roland Léffler (Polyester)
Werner von Strauch (Polyester)

Aufgabe:

Gestaltung von Kinderspielplatzge-
raten cus vorgefertigten variablen
Elementen, verwendbar fir unbeauf-
sichtigte und beaufsichtigte Spiel-
pléatze. Einfache Fertigung und gréBt-
mogliche  Witterungsbestandigkeit
werden vorausgesetzt. Die Elemente
sollen in vielfdltigen Varianten zu
unterschiedlichsten Spielplatzgera-
ten verbunden werden kénnen. Fir
Kindergérten wird Beweglichkeit der
Elemente gefordert, um im Spiel zu-
gleich eine oktive Betdtigung der
Kinder anzuregen,

Lésung:

Zwei Gestaltungsentwiirfe wurden
ausgewdhlt und bis zur Serienreife
vervollkommnet.

Kinderspielplatzsystem aus Beton

Als Baustein zur Schaffung unter-
schiedlicher plastischer Gebilde wur-
de ein Betonelement entwickelt, das
auf Grund ausgewogener und sym-
metrischer MaBverhdaltnisse eine Ver-
bindung mit gleichen Elementen auf
vielfdltige Weise ermoglicht. Durch
verschiedene Anordnung entstehen
rdumlich-plastische Gebilde, deren
HohlrGume und Konturen den unter-
schiedlichsten Spielformen des Kin-
des, wie Klettern, Rutschen und Ver-
stecken, entgegenkommen. Darlber
hinaus ergeben sich gestalterisch
nutzbare Maéglichkeiten zur Auflocke-
rung und Akzentuierung der durch

26
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Architekturkuben bestimmten stadti-
schen Umwelt,
Das Element mit den BezugsmaBen

eines Wiirfels (Kantenlinge 1 m)
wird stahlarmiert in Schlicht- oder
Feinbeton gegossen. Die an den
Kanten hervorstehenden Stahistdbe
ermaglichen eine einfache und zeit-
sparende Montage durch Verschwei-
Bung. Bei Weiterentwicklung dieses
Systems kénnte das Grundelement
durch Ergénzung eines auf das Sy-
stem abgestimmten Elementes erwei-
tert und vervollkommnet werden,

H. H.

Kinderspielplatzgerdt aus Polyester-
elementen

Vier verschiedene Spielschalen und
eine Rutsche aus glasfaserverstark-
tem Polyester bilden die Bauele-
mente eines variablen Spielgerate-
systems. Die Bauelemente lassen
sich einerseits zu ortsfesten Spiel-
anlagen verbinden und kénnen an-
dererseits den wechselnden Wiin-
schen der Kinder entsprechend zu-
sammengestellt werden. Sie eignen
sich damit sowohl flir unbeaufsich-
tigte Spielplatze wie auch fir Kinder-
gérten. Die Kombinationsmoglichkei-
ten umfassen Balancier-, Kriech-, Klet-
ter-, Rutsch- und Schaukelgerate so-
wie ein Spielhduschen. Das Material
ist duBerst widerstandsfahig und wit-
terungsbestindig. Die Farbigkeit
bleibt unbegrenzt erhalten.

d"{a’p']é?ﬂ- 8501 729-1970001 0/28

Die Spielschalen haben die Form
eines halben Wiirfels und eines Bo-
gens., Beide Schalen sind geringfiligig
differenziert und ergeben so mit der
Rutsche zusammen die finf Bauele-
mente des Spielgerdtesystems.

Eine Spielschale in der Form eines
halben Wiirfels mit halbkreistérmi-
gen Ausschnitten in den Seitenwdn-
den und einem kreisférmigen Aus-
schnitt im Boden bildet, mit einer
rweiten solchen Schale verbunden,
einen allseitig gedffneten Wiirfel.
Das zweite Bauelement unterscheidet
sich durch einen zylindrischen und
abschlieBend gewdlbten Absatz im
Boden und kann mit einer allseitig
ausgeschnittenen Spielschale zu
einem Schaukelwiirfel verbunden
werden. Der Absatz bildet zugleich
das Dach des dann umgekehrt ste-
henden Spielhéduschens. Der Durch-
messer des zylindrisch abgesetzten
Bodens entspricht dem Durchmesser
eines kreisformigen Ausschnittes und
erméglicht so die seitliche Arretierung
rweier lose aufeinandersitzender
Schalen,

Das dritte Bauelement in Form einer
quer zur Breitseite gewdlbten bogen-
férmigen Schale |1GBt sich mit mehre-
ren gleichen Schalen zu Kriechtunnel
und Kriechréhren verbinden. Die-
selbe Schale mit ellipsenférmigen
Aussparungen zum Durchblicken,
Festhalten und Steigen bildet das
Da der Radius

vierte Bouelement.

gefordert von der
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der bogenférmigen Schalen wieder
dem Radius der halbkreistérmigen
Ausschnitte in den wirfelférmigen
Schalen entspricht, lassen sich sowohl
die einzelnen Schalen in Form eines
halben Wiirfels und Bogens als auch
die Wiirfel und Réhren zu den viel-
faltigsten Kriech- und Kletterlabyrin-
then zusammenstellen, deren Ver-
vollstandigung nur noch des fiinften
Bauelements bedarf, namlich der
Rutsche. Die Wdélbung der Rutsche
entspricht wiederum dem Ausschnitt
eines Wiirfels, so daB beide Bau-
elemente zu einem einfachen, bei
Lédngsverbindung zweier Rutschen
untereinander zu einem grobBeren
Rutschturm verbunden werden kdn-
nen. Treppen und Leitern wurden
absichtlich vermieden, so daB der
Zugang zu den Rutschen in jedem
Fall erklettert werden muB,

Die Bauelemente sind so durch viel-
faltige Kombinations- und Varia-
tionsmoglichkeiten in  stdrkerem
MaBe als bisher verwandte unveran-
derliche Spielplatzgerdte geeignet,
die Kinder zu aktiver Betdtigung an-
zuregen und ihre schépferische
Phantasie zu fordern.

A N
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Formgestaltungsprogramm
Karl-Marx-Stadt

Betonelemente fiir Freiflachen

Gestalterkollektiv:

Heinz Heger (Hohes Dreiseiten-Element)

Hans Brockhage (L-Element)

ClauB Dietel (U-Element)

Aufgabe:

Gestaltung von Betonelementen, die
in vielfaltiger Weise kombinierbar
sind und durch ihre Verwendung als
Trennwande, Abgrenzungen, Pflanz-
kiibel und anderes zu Gestaltungs-
elementen fir Freiflachen, fiir die
Gartenarchitektur und Kinderspiel-
platze werden,

Losung:

Nach Analyse der bekannten plasti-
schen Elemente und nach ersten Vor-
entwiirfen wurde die Arbeit auf drei
einfache, unkomplizierte Elemente
konzentriert. Sie entsprechen den ge-
nannten Forderungen, sind einfach

Wl SLUB

Wir flihren Wissen.
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zu-fertigen und erméglichen Kombi-
nationen in groBer Vielfalt. Dadurch
konnen Architekten, Grinplaner und
andere an jedem Objekt schépferisch
gestalten und mit gleichen, standar-
disierten Grundelementen eine Viel-
falt von Funktionen erfiillen. Flir diese
Arbeit werden den Projektanten Mo-
delle zur Verfigung gestellt C. D.

Hohes Dreiseiten-Element

Méglich ist die Reihung und Kombi-
nation zu beliebig langen Wanden
verschiedener Héhe, die Aufstellung
ubereck; MNutzung als Element fir

RULTUR
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Spielplatze, als einfache Sitzflache,
als Pflanzkibel.

L-Element und U-Element

Maoglich die Reihung und Kombina-
tion zu beliebig langen Wéanden ver-
schiedener Hohe mit oder ohne glat-
ten AbschluB, Aufstellung ilibereck.
Nutzung als Spielplatzelement, als
einfache S5itzflache, als Pflanzkiibel
unterschiedlichster Form.

Das L-Element ist ebenso fiir freie,
plastisch-rGumliche Anwendung ge-
eignet.

Alle MaBe des Elements kehren im
Anwendungsraster wieder.

gefordert von der

UFG



Formgestaltungsprogramm

Karl-Marx-Stadt

Strukturelemente
fur Tribinen, Podeste
und Werbeaufsteller

Gestalterkollektiv:
Paul Jung
Winfried Baumberger

Wl SLUB

Wir flihren Wissen.
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Manfred Ebeling
Lothar Krannich

Aufgabe:

Gestaltung einer einfachen &kono-
misch rentablen Konstruktion, die so-
wohl als Einzelelement wirkt als auch
bei kulturellen Héhepunkten in Stadt-
zentren zu attraktiven Komplexen
zusammengefiigt werden kann. In-
dustrielle Fertigung muB maoglich
sein.

Lésung:

Fiir die Tribiinen und Podeste diente
als Grundlage das Stobwerk Typ
JMWeimar”, Entwicklungsstelle der
Hochschule fir Architektur und Bau-
wesen Weimar, Institut fir Industrie-
Ingenieur-Hochbau, Direktor Profes-

sor Dr.-Ing. Speer.

Triblinen

lhre Aufstellung erfolgt durch hy-
draulische Stiitzen. Zus&tzliche Mon-
tageelemente und Hebezeuge fir
den Aufbau sind nicht erforderlich.
Die Sitzelemente fiir die Tribline wer-
den aus glasfaserverstarktem Kunst-
stoff hergestellt. Sie lassen sich in
Segmente montieren und demontie-

ren, sind selbsttragend und stapel-
bar,

Fodeste
Als Podestflache dienen Sandwich-
platten, die auf Verbindungselemen-
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Berthold Lindner
Peter Schmidt

ten des Stabwerkes Typ Weimar”
gelagert sind.

Werbeturm

Stab-Seil-Konstruktion mit stationa-
rer Bodenverankerung, bestehend
aus gesondert gefertigten Stabele-
Stahlseilen und entspre-
chenden Verbindungselementen,
Die Héhe des Werbeturms kann 23
bis 50 m betragen.

Raumliche Strukturelemente: Sie
bestehen aus glasfaserverstarktem
Polyester und sind variabel kombi-

menten,

nierbar.

Mobiler Werbeaufstelle:

Fiir feststehende und variable Wer-
beaufsteller wurden Elemente aus
glasfaserverstarktem FPolyester ent-
wickelt. Diese Elemente k&nnen so-
woh!| als Einzelformen wie auch in
der Reihung als Werbetriger stehen.
Der mobile Werbeaufsteller ist mit
einem mechanischen Bodenausgleich
versehen. Er kann von zwei Personen
an jedem beliebigen Ort aufgestellt
werden. Die Werbefléchen sind durch
eine Steckverbindung befestigt und
lassen sich leicht auswechseln. P. J.
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Formgestaltungsprogramm

Karl-Marx-Stadt

AuBenleuchten fur

Parkanlagen, Wege und
Kleinflachen

Gestalter:
Werner von Strauch

Peter Schmidt

Aufgabe:

Gestaltung von Leuchten mit ent-
sprechender Halterung, die variabel
als Stand-, Boden- und Gruppen-
leuchten bis zum Aufbau von Licht-
plastiken verwendet werden kénnen.
Lésung:

Zwei Wege zeichneten sich ab:

1.

Gestaltung eines Einzelleuchtkérpers
als Boden- und Mastaufsatzleuchte
(Verwendung von HQ-Lampen);

2.

Schaffung von Elementen, die durch
Vervielfachung zu unterschiedlich gro-
Ben Leuchten verbundenwerden kén-
nen (Leuchtstofflampensystem).
Hauptougenmerk wurde auf den
ersten Weg gelegt. Er war bis zum
Funktionsmuster zu verfolgen. Der
zweite Weg solite lediglich bis zu
Gestaltungsvorschlégen reichen, die
in Darstellungen und Modellen zu

dokumentieren waren.

30
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Erste Variante:

Zwei Funktionsmodelle der Einzel-
leuchte in Linsenform, bestehend aus
einer Aluminiumschale samt Dros-
seln und HQ-Lampen, und einer da-
gegengeschraubten insekten- und
staubdichten opalen Kunststoffglas-
unterschale., Verwendung als Mast-
aufsatz- und Bodenleuchte.

Zweite Variante:

Leuchtkérpersystem fir Bodenleuch-
ten in Einzel- oder Gruppenform un-
ter Verwendung von Glih- und
Leuchtstofflampen (U- u. stabférmig).
Es besteht aus Sockel und Deckel-
schalen mit opalen Leuchtkdrpern in
einem den Leuchtenabmessungen
angepabBten RastermaB.

Bei den gestalteten Leuchten werden
hauptsachlich verschleiBfeste und
witterungsbestandige  Materialien
wie Piacryl und oberfléchenbehan-
deltes Aluminium verwendet. W.v. S.

Fqu1|]:!1?'|daﬂ 65017
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Abfallbehalter

Gestalter:
Reinhard Griitz

Aufgabe:

Gestaltung von Abfallbehéltern, die
in Parks, auf StraBen und Platzen
aufstellbar sind. Sie sollen univer-
sell einsetzbar fiir die ortsfeste und
ortsveranderliche freie Aufstellung
sowie fir die Masten- und Wand-
montage entwickelt werden. Unkom-
plizierte Entleerung, robuste und
wartungsfreie Ausfiihrung, Korro-
sionsbestandigkeit, der Eindruck von
Leichtigkeit sowie die Ubereinstim-
mung von Form und Farbe werden
gefordert.

Lésung:

Es wurde ein in der Grundform zy-
lindrischer Behdlter aus geblasenem
Polyathylen entwickelt. Sein oberer
Griffwulst setzt sich als Versteifung
in der Behdlterwand fort. Die Anlage
seines Unterteils (doppeltes Rund-
gewinde, 'z Gang) und der drei ver-

schiedenen Arretierungselemente

(Flihrungsbolzen fiir das Rundge-

winde) gewdhrleisten eine unkompli-
zierte MNutzung. Diese verzinkten
Stahlelemente sind fir den univer-
sellen Einsatz (freistehend, Wand-
und Mastenmontage) angelegt. Far-
be: ein dunkles Karminrot.

R. G.

Wir flihren Wissen.
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Formgestaltungsprogramm
Karl-Marx-Stadt

Visuelles Informationssystem

Gestalterkollektiv:
Carl Amann

Rolf Benkstein
Harst Geil

Aufgabe:

Gestaltung eines visuellen Informa-
tionssystems, das Hinweisschilder,
StraBenschilder, StraBenschilder mit
Hausnummern und Aufstellschilder
enthdlt. Fiir diese Informationstrager
sind eine einheitliche Schriftform und
Ziffernform festzulegen, ein Farbsy-
stem zu schaffen sowie Vorschlage
fir FlachengréBen zu unterbreiten.
Tréigerelemente und Befestigungsar-
ten sind zu entwickeln bzw. festzu-
legen. Der Komplex ist eine Aufgabe
fir Gebrauchsgrafiker und Gestalter.
Sie ist in Verbindung mit dem Ge-
stalterkollektiv zu |&sen, das u.a.
Strukturelemente entwickelt.
Lésung:

Aus der Analyse ergab sich, daBl kein
komplexes System fiir visuelle Infor-
mation existiert. Die ablesbaren In-
formationen zeigten sich als ein Ne-
beneinander, hineingestellt und auf-
gehdngt zwischen und an den Bau-

Berthold Lindner
Peter Schmidt

kérpern, aufgestellt auf dem Biirger-
steig, die Gestaltformen vielfach zu-
gedeckt und iliberlagert und nicht als
gestalteter Teil unserer Umwelt
sichtbar. Im ganzen also keine ge-
staltete Ordnung, keine bewuBte Ko-
ordination der einzelnen Elemente.
Dagegen schaffen die zu StraBen-
ziigen gefiigten Boukérper, die
Wohn- und Versorgungsbereiche aus
Beton, Stein, Metall und Glas mit
abgestimmten MaBen und Konstruk-
tionen die besten Voraussetzungen
fiir ein einheitliches Informationssy-
stem. Uber Skizzen und Konstruk-
tionszeichnungen gelangten wir zu
den vorliegenden Modellen. Es ent-
stand ein Rastersystem fir informa-
tionstragende Fléchen mit einem
Regelwerk von Elementen, das in der
dsthetischen Beherrschung funktio-
nale Tichtigkeit sichtbar macht und
mit einem Bkonomisch vertretbaren
Aufwand herzustellen ist.
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Die gestalterische Lésung entstand
unter Beriicksichtigung der Wirkung
am Tag und in der Nacht und ermég-
licht die Einbeziehung lichttechnisch-
optischer Mittel. Bei Beachtung der
Richtlinien zur differenzierten An-
wendung der Gestaltungselemente
bietet das Informationssystem mit
seinem Rastersystem und Regelwerk
eine gestalterische Ordnung, die
durch schopferische Verwendung
vielféltiger Details und
kombinierbar sind.

Damit ist ein integrierbarer Bestand-
teil fiir die stadtische Architektur
entstanden, der die drei Bereiche
Arbeiten, Wohnen, Erholung durch
visuelle Information miteinander ver-
bindet.

C. A.

variabel

1

Hinweisschilder verschiedener Arl.

Die Figchen bouen auf dem RastermalB
15x15em auf
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2 2
StraBenschilder -
Grundraster 15x15¢cm.

Je nach Lénge des StraBennamens
kommen 4 StandardmaBe ‘F
(60, 75, 90, 105 cm) zum Einsalz.

Das Feld fir den Hausnummernhinweis
(15x15cm) wird angesetit

3 3 | 3
StraBenschilder in Verbindung mit 'F
Hausnummernhinweis. :

Varianten als Mittel der Differenzierung
von StraBengruppen

4 4
StraBenschild
Schrift: Akzidenzgrotesk

Briickenstraf3e

5 5 '
Ein bis vier Schilder kénnen durch eine ' =l 7 n
einfache Steckverbindung ohne Verwen- | » | |
- - = ._-__.-.- i
dung von Schrouben am Haoltestab be- |  * | L | |
festigt werden : B H'T';..-- [ I i: :
__11 ——— e s IJ ' u
i (Il A
e E'I:I_
i il _il- {I'F Lf' 1}
[ L - " .|'..": ':l... |':"".|'|‘rF bl =
pay ¥ NP XY e |
| | | H[u n[
el 1 | SR
|
Ll
6

Hinweisschild fir die StraBenbahn

SELS Ce! 5 Altchemnitz-Harthau
g D 51 SCthfEIStrﬂBe

7 7
Varianten fir die Housnumerierung m . ‘

-

-H B -
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Qualitatssicherung/Mébel

MeBbare Qualitaten

Herbert Pohl

Innerhalb der Wohnung hat das Mébel bestimmende
Funktionen zu erfiillen. In den gegenwirtig durch den
Hochbau noch ausschlieBlich vorbestimmten Grundrissen
ermdglicht es eine differenzierte Anpassung der Woh-
nung an individuelle Lebensgewochnheiten. Bei den in
den néchsten Jahren vermutlichen Ver&nderungen im
Wohnen z. B. durch Anwachsen der Bildung, der Ge-
meinschaftsbeziehungen, der kulturellen Aktivitdten, um
nur einige Faktoren zu nennen, wird dem Mébel neue
Bedeutung zukommen. Bei den zu erwartenden ,offe-
nen” Wohnungsgrundrissen, d. h. bei groBem neutralem
+Ein-Raum”, in dem eventuell noch die Sanitéirzelle einen
Fixpunkt bildet, wird erst mit den M&beln eine Gliede-
rung der Funktionsbereiche innerhalb der Wohnung
méglich. Bel dieser Lésung wird der Begriff des Mébels
als mobiler Ausstattungsgegenstand neu zu durchden-
ken sein. Wie aber wird heute noch im Regelfall die
Qualitat in bezug auf Gestaltung bei Mébeln geplant,
entworfen und beurteilt?

Aus internationalen Veréffentlichungen wird ein ,Trend"
herausgefunden, dem man sich anzupassen bemiiht.
AuBerlich effektvolle auslédndische Modelle werden nach-
gebaut. Modische Erscheinungen des manipulierten ka-
pitalistischen Marktes, die dort mit einem minimalen
Aufwand an Technologie und Material hergestellt wer-
den, entsprechen oft den zeitweilig beschrankten Pro-
duktionsbedingungen einiger Betriebe.

Einseitige, hdufig unzureichende Kenntnis der den Ge-
brauchswert bestimmenden Merkmale sozialistischen
Wohnmilieus fiihren bei Gutachtern, Herstellern und
beim Handel zu subjektiven Geschmacdksurteilen, die
den sich verédndernden Erfordernissen sozialistischen
Lebens kaum entsprechen.

Aus zeitweiligen Mangelerscheinungen in der Werkzeug-
maschinen- und Zulieferindustrie wurde und wird ver-
sucht, ,Gestaltungsgesetze” abzuleiten,

Als Folge der Kompromisse auf Grund der vorher ge-
nannten Mangel, die die Gestalter und Gutachter in der
Mébelindustrie h&ufig eingingen, entstanden sowohl
Enge und Einseitigkeit als auch groBe Unsicherheit in
der Gestaltung und bei ihrer Beurteilung. Auteoritats-
anspriiche auf Grund sogenannter ,langjéhriger Er-
fahrungen im Mébelbau® herrschen vor. Aber es fehlen
z. Z. Kriterien, um an sozialistischen Anspriichen orien-
tierte, entwicklungsfahige Qualitéitspolitik betreiben zu
kénnen.

Im folgenden soll versucht werden, gerade dozu eine
Reihe methodischer Gedanken zu entwickeln,

Es ist notwendig, objektive Kriterien zu suchen und
sie experimentell anzuwenden. Diese Kriterien miis-
sen einen Formenspielraum zulassen, der denkbar breit
ist. Besser noch: sie sollten zur Vielfalt anregen. Sie
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miissen zur Beurteilung fertiger Produkte sowie als Ent-
wurfssystematik verwendbar sein. Sie missen Klarheit
und Konsequenz von der Aufgabenstellung bis zur
Durchfiihrung des Entwurfes fordern und die fertigen
Modelle nach der Klarheit und Konsequenz ihrer Lésung
bewerten lassen.

Zwei Problemkomplexe wiiren zu beachten:

1.

Grundlagen

— Bediirfnisentwicklung (besonders in umfassender kul-
tureller Hinsicht) in der DDR und die daraus abzu-
leitenden Forderungen an das Mébel,

- Umfang, mit dem das vorhandene Sortiment die ge-
genwdartigen und zukiinftigen Bediirfnisse in der DDR
deckt.

— Vergleich des zu beurteilenden bzw. zu planenden
Produktes mit dem vorhandenen Sortiment,

— Gegeniiberstellung des Mébels mit Produkten glei-
cher Art von optimaler Qualitat im internationalen
Angebot. Kritische Analyse und Herausarbeitung spe-
zifischer Qualitatsanforderungen aus der sozialisti-
schen Lebensweise.

Bei der Vorbereitung der Entwurfsarbeit bezeichnen die

hier genannten vier Punkte die Voraussetzungen zur

Aufgobenstellung. Bei der Beurteilung der Modelle sol-

len die Gutachter dadurch veranlaBt werden, diese Auf-

gabenstellung und ihre Lésung im Produkt zu priifen.

Exakte Feststellungen oder detaillierte Forderungen sind

zur Zeit noch nicht méglich. Sie miissen auf dem Wege

interdisziplindrer Gemeinschaftsarbeit durch spezielle

Untersuchungen vervollkommnet werden.

2.

Preduktionsbezogene Kriterien

Hier geht es um die gegenseitige Beeinflussung, héufig
auch um gegenseitige Abhdngigkeit von Funktion, Kon-
struktion, Form, Material und Farbe. Im Ergebnis von
umfangreichen Analysen internationaler Veréftentlichun-
gen, die einen Zeitraum von ca. 12 Jahren bis heute um-
fassen, zeichnen sich deutlich zwei Gruppen ab. Wir
mochten sie zunéchst A und B nennen.

lhrer Charakteristik kommt die Struktur der gesamten
Mébel produzierenden Betriebe in der DDR entgegen.
Selbst bei der Konzentration in Kombinaten werden da-
neben noch viele Betriebe mit industrieller und hand-
werklicher Fertigung bestehen bleiben. Damit wird es
auch in Zukunft einen breiten Spielraum zwischen auto-
matischer und handwerklicher Produktion geben.

Mit der Differenzierung nach A und B miissen von der
Aufgobenstellung her diese Produktionsméglichkeiten
ihrer Eigenart entsprechend eingesetzt werden.

gefordert von der
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Zur Gruppe A

gehdren Mébel, die untereinander vielfdltig kombinier-
bar sind, wobei mit zunehmender Zahl der Einzelele-
mente die Funktionsskala breiter wird. lhre Gestalt be-
ziehen sie aus dem Bereich addierbarer Formen. Es sind
in der Regel geometrische Strukturen. Jedes einzelne
Funktionsteil ist von relativ neutraler Erscheinung und
Bestandteil einer gréBeren Einheit. Diesem Systemcha-
rakter ordnen sich alle anderen Beziehungen unter.

Zur Gruppe B

gehdren Mébel, die als unabhéngige Einheit mit speziel-
ler Funktion bestehen. Fiir ihre Gestalt ist der gesamte
Formenspielraum anwendbar, der innerhalb dieser
Funktion méglich ist.

In der Gruppe A waren die typischen, hochproduktiv ge-
fertigten Industriemébel zu finden. Damit sind sie aber
nicht ausreichend genug charakterisiert. Die ,relativ
neutrale Erscheinung” dieser Mébel bezieht sich auf das
Verhéltnis des einzelnen Funktionselementes oder Bau-
teiles eines Anbau-, Aufbau-, Montageprogramms o. a.
zu den anderen Teilen und zum Ganzen aller Teile. Das
Einzelteil ist relativ neutral in bezug auf Ort und Rich-
tung der Zuordnung oder des Anschlusses an andere
oder von anderen seines Systems. M&bel dieser Gruppe
entfalten ihren Gebrauchswert erst mit einer vom Ent-
wurf her bereits geplanten Vielfalt der Kombinations-
méglichkeiten, die sie dem Benutzer bieten.

Auch die Mébel der Gruppe B werden durch Funktion
und Erscheinung definiert. Jedoch haben sie nur eine be-
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stimmte Funktion zu erfilllen, dies aber in Vollkommen-
heit. Die Form wird nur auf diesen einen Zwedk hin
durchgebildet.

Kompromisse sind nicht notwendig, da die Abstimmung
von funktionellen, konstruktiven u, a. Details oder die
Abstimmung der Konzeption mit anderen Teilen zur
Kombination oder zum Austausch nicht verlangt wird. In
ihrer Form sind sie von ausgeprégter Individualitét. |hre
Zuordnung zu einer Mébelgruppe, ihre Einordnung in
den Raum wird benutzt, um Kontrast, Spannung, Abrun-
dung u. a. zu erreichen,

In jeder der beiden Gruppen sind nun die Bereiche
Funktion, Konstruktion, Form, Material und Farbe und
ihre gegenseitigen Beziehungen zu planen bzw. zu be-
werten. Jeder Bereich sollte in méglichst breiter Skala
von der Bestimmung der Grundhaltung bis zur Konse-
quenz und Abstimmung der Details reichen.

Der Begriff ,Formidee" oder ,Formthema® steht da-
bei an zentraler Stelle. Wir bezeichnen damit, abstra-
hiert, die Art und Weise einer bewuBten Ordnung, nach
der die formbildenden Elemente des Produktes dessen
plastische Erscheinung ergeben. Sowohl in der Gruppe A
als auch in der Gruppe B ist die Eindeutigkeit des ,Form-
themas®, dem jeweiligen Gruppencharakter entspre-
chend, mit allen Konsequenzen als Kriterium zu be-
trachten.

Als methodisches Beispiel fiir die Entwicklung eines der
Gruppe A zuzuerdnenden Programmes ist das Mébel-
programm ROSTOCK angelegt,

gefordert von der
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Mibhal Entwicklung

ROSTOCK — ein Baukasten

Chastalier
Lothar Walk
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Mbbel/Entwicklung
ROSTOCK — ein Baukasten

Gestalter:
Lothar Walk
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Das Mébelprogramm ROSTOCK, 1968 auf der Ostsee- .form + zweck® wird in den nédchsten Heften we
messe gezeigt, wurde 1969 in Moskau mit einer Silber- spiele vorstellen.

medaille ausgezeichnet. Diese Medaille wurde von der Red.

Leitung der Volkswirtschaftsausstellung der UdSSR verlie-

hen anldBlich dervom Zentralinstitut fiir Gestaltung durch-

getihrten Ausstellung .Funktion — Form — Qualitét”.

Der Redaktion erscheint das Modellexperiment bedeut-

sam, weil hier vom Gestalter eine Systemlésung erreicht

wird, die in ihrer Methodik fir Ghnliche Entwiirfe anre-

gend sein kann.
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5
1. 4,
Durch drei verschiedene Polsterseitenteile lassen sich alle Durch Kombinieren der verschiedenen Teile werden Malfl
Boukastenteile zueinanderordnen, aneinanderreihen und von 3 Zentimetern bis zur Zimmerdecke méglich
agufeinanderbauen. =
2, Jede gebaute Behdltnishdhe bietet durch Kombination di
Alle Teile des Baukastens kénnen auf 8 Aufsatzhéhen und einzelnen leile viele Mdéglichkeiten.

L

finden.

6 Unterteilhohen zuriickgefiihrt werden, wobei alle MaBle
untereinander verkniipft sind.

jedes Behdlinismébel kann in verschiedenen Héhen Verwendung
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Dier Wunsch mach Flaxbilitai innarhalb der einzelnen

Hersiche unseror Waohnungen wird immer stdrkes
Vielhaltige und ganztdgige Mutrung méglichst der
gesamten Wohnfache lossen die alten streng ge-
irennten Berelche Wohnen, Arbeiten und Schiafen in
minander dbergehan. Weilerhin gesondert bleiben
die Spelsentuberaitung upd dis EBfunktion — sowait
sie noch innarhalb der Wohnung angesiedelt sind

im EBbereich, im Bereich dar EBnische oder EBgruppe
arhalten. Ein onzustrebendes Fiel sollte dashall die
Einheltlichkeit eines Wohnsystems Fir verschledans
Wohnfunktionen und ikre denkboren Eambinations
formen sein. Dos Mbbelpragromm ROSTOCK sall in
bawubier Abgrenzung rum EBbersich, 1u Kiche und
MoBberaich die Funktionan des Weahnens, Arbeitens
{hier Hobby und Gualifizierung) und des Schiofans
in thren verschiedenen Kambinationen innechalb dar
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Waohnung ermdglichen. Bel ihm ist die konsequants Lhie Limgen pindd ieterelnander and . mi
Armendung des Anbau- und Sulbauprinzips dber dia
Behdltnismébel hinaus auf Sitz und LII:"'I:I‘_'-ME!I'_“:l i -
wie Abstellfdchen ousgedehnt,

Lfe gestalterischa Einhelt bistet dom Hersteller den
Vorteil, mit wenigen Elementen viele Teile produzieren
ru konnen. Dam Verbrouchar bietel sich bai rotic-
naller Raumnutzung eine universella Kombinierbar-
keit. Das einheltfiche MaoBsystem fiir sémiliche Taile
das Programms ist von don MaBen des Manschen ab-
geleitot und ermiglicht eine Vielahl von Kombina
tienen nach dem An- und Aufbouprdnzip, Diegenann
ten Qlualitbtsmerkmale sind prinzipiell Obartraghar
auf weitere Mébelprogramme und kénnen Grundlage
fiir die Entwurfsarbeit ouf dem Gablet der Mabelpro
duklien dberhoupt sein
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Behiddniimdbein pond Ablogen ru kombd

meven ader i Nifesen aingubapen

Pelorkeskammiar fir dos Mdbedprogram und Hir verschiedana
Haryteiier

Lrdiage des Vorschiogs voa D¥plom-Orafiker Bavthald Danial
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Der Wunsch nach Flexibilitat innerhalb der einzelnen
Bereiche unserer Wohnungen wird immer starker.
Vielfaltige und ganztdgige Nutzung méglichst der
gesamten Wohnflache lassen die alten streng ge-
trennten Bereiche Wohnen, Arbeiten und Schlafen in-
einonder Ubergehen. Weiterhin gesondert bleiben
die Speisenzubereitung und die EBfunktion — soweit
sie noch innerhalb der Wohnung angesiedelt sind —
im EBbereich, im Bereich der EBnische oder EBgruppe
erhalten. Ein anzustrebendes Ziel sollte deshalb die
Einheitlichkeit eines Wohnsystems fiir verschiedene
Wohnfunktionen und ihre denkbaren Kombinations-
formen sein. Das Mébelprogramm ROSTOCK soll in
bewubBter Abgrenzung zum EBbereich, zu Kiiche und
NaBbereich die Funktionen des Wohnens, Arbeitens
(hier Hobby und Qualifizierung) und des Schlafens
in ihren verschiedenen Kombinationen innerhalb der
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Wohnung erméglichen. Bei ihm ist die konsequente
Anwendung des Anbau- und Aufbauprinzips iiber die
Behdltnismobel hinaus auf Sitz- und Liegemébel so-
wie Abstellflachen ausgedehnt.

Die gestalterische Einheit bietet dem Hersteller den
Vorteil, mitwenigen Elementen viele Teile produzieren
zu kénnen. Dem Verbraucher bietet sich bei ratio-
neller Raumnutzung eine universelle Kombinierbar-
keit. Das einheitliche MaBsystem fiir sémtliche Teile
des Programms ist von den MaBen des Menschen ab-
geleitet und ermaoglicht eine Vielzahl von Kombina-
tionen nach dem An- und Aufbauprinzip. Die genann-
ten Qualitatsmerkmale sind prinzipiell Gibertragbar
auf weitere Mébelprogramme und kénnen Grundlage
tir die Entwurfsarbeit auf dem Gebiet der Mébelpro-
duktion Uberhaupt sein.

L. W.

Markenkomplex fir das Mébelprogramm und Fir verschiedene
Hersteller,

Grundlage des Verschlags von Diplom-Grafiker Berthold Daniel
sind Konstruktionselemente der Armlehnen. Mit den Marken soll
das Prinzip der Reihung und Kombinierbarkeit symbolisiert
werden.

%

H
e

Die Gruppe
Kombinationt
geschlossene:

Die Liegen s
Behdltnisméb
mnieran oder i
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Die Gruppe der Behdltnismobel a8t
Kombinationen vom Kleinmébel bis zur

geschlossenen Wand zu.

Die Liegen sind untereinander und mit
Behdltnismobeln und Ablagen zu kombi-
nieren oder in Nischen einzubauen,
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- - Die Verwandlungsmdbel bieten raum-
=ﬂ l _ sparende Lésungen fir Wohn- und Schial-
— _ kembinationen.
e

! Sitzmébel sind mit Abstellfléchen und
Behdltnismébeln vielldltig zu reihen. Eck
Iésungen bringen giinstige Platzverhait
“ nisse im Waohnbereich.
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PLAMAG

LA N ] ?1‘.

Der Druck der
ersten Ausgabe der ,Iskra”

Die 35 000-Touren-Hochdruck-Rota-
tionsmaschine ist zum Druck der sowje-
tischen Zeitungen , Iswestijo” und ,Pra
wda" vorgesehen

Diese Tatsache wollen wir zum AnlabB
nehmen, im Leninjahr 1970 daran zu er-
innern, daB im Jahre 19200 in Leipiig-
Probstheida die
marxistische Zeitung, die .Iskra”, eben-
Druckma-

erste gesamtrussische

falls auf einer deutschen
schine gedruckt worden ist. Lenin weilte
1u dieser Zeit anldBlich seiner ersten
Emigration in Deutschland und dabei
auch in Leipzig.

Die Hilfe,

gabe der ,Iskra” erhielt, war das Werk

die Lenin bei der Heraus-

[

internationaler Sclidaritat: Die kyrilli-
schen Lettern fir den Satz besorgten
Genossen eines Leipziger grafischen
GroBbetriebes, in dem russische reli-
gidse Schriften gedruckt wurden, der
Schriftsetzer Joseph Blumenfeld war ein
Gedruckt
die Zeitung in der kleinen Druckerei

polnischer Genosse. wurde
des Leipziger sozialdemokratischen Ge-
nossen Hermann Rauh (spater in Min-
chen und anderen Stadten). Uber ver-
schiedene Lénder gingen die Zeitungs-
pakete nach RuBland.

Mit der Herausgabe und Verbreitung
der ,Iskra” verfolgte Lenin das Ziel, die

zersplitterten sozialdemokratischen Or

ganisationen Rufllands zu einer ein-

heitlichen revolutiondren Partei zu ver-
einen. Den Namen ,lskra” — der Fun-
ken — wahlte er als Sinnbild und ging
daobei auf ein Zitat Puschkins zurick:
LAUS dem
schlagen.”

Funken wird die Flamme
Die kleine Druckerei in Leipzig-Probst
heida wurde 1956 zur Lenin-Gedenk-
stiitte erklart. Die abgebildete Schnell-
presse und der Setzkasten geben Zeug-
nis von der historischen ersten Heraus- |
gabe der ,Iskra", die ein Werk des pro-
letarischen Internationalismus war.

Red.
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Entwicklungen

35 000-Touren-Hochdruck-
Rotationsmaschine
im Baukastensystem

Reinhold Prihl

Im Auftrag des VEB Polygraph Leip-
zig, Kombinat fir Polygraphische
Maschinen und

Druckmaschinenwerk

Ausrlstungen,

PLAMAG
die Gestalter-
gruppe Priihl, Stange, Kersten der
Hochschule fiir industrielle Formge-

staltung Halle in Zusammenarbeit

Plauen, arbeitete

mit Konstrukteuren des Herstellerbe-
triebes zwei Jahre an der Neukon-
struktion einer 35 000-Touren-Hoch-
druck-Rotationsmaschine.

Die Analyse ergab, daB der Vorldu-
fer gestalterischen Anforderungen
nicht geniigt (Abb. 2). Es mubBten
fir Funktion und Gestaltung neue

MaBstibe zugrunde gelegt werden.
An technischen Forderungen waren
zu beriicksichtigen:

1.

héhere Tourenzahl

2.

konstante Laufruhe

3

Mehrfarbendruck bei Tageszeitungen
4.

weniger Bedienpersonal

i

Maotorenantrieb (Gleichstrom,

je Einheit |x)

é.

Farbstaubabsaugung

1.

Zentralschmierung

8.

erhéhter Automatisierungsgrad,

z. B. automatische Fapierbahn-
iiberwachung, automatische
Anklebevorrichtung

Gestalterische Forderungen waren:

1.

klarer, funktionsgerechter Aufbau-
Baukasten

.

Larmminderung

3.

bessere Beleuchtung
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angemessene Durchgangshéhen und
-breiten

D,

mehr Platz und Ubersichtlichkeit im
Unterbou

0.

zentrales Steuerpult

i

bessere Verstandigungsmioglichkeit
8.

einwandfreie Farbgebung

und Grafik

dieser Hochdruck-Rotationsma-

Bei
schine handelt es sich um eine Kon-
struktion additiven Charakters, das
heiBt, die Maschine besteht aus ver-
schiedenen Bereichen — Funktions-
gruppen -,
koppelt, die Maschinenanlage er-
geben (Ober- und Unterbau). Der
Unterbau tragende Funktion.
Hier werden die Paopierrollen durch
Drei-Rollensterne aufgenommen. Im

Oberbau erfolgt der Hauptarbeits-

die, untereinande: ge-

hat

prozeB. In der Druckeinheit wird das
aus dem Unterbau kommende Papier
bedruckt. Von hier aus gelangt es
liber Wendestangen, Zug-, Leit- und
Regelwalzen in den Falzapparat. Das

45




1

Gesamtansichi

2

Vorlaufer der neugestalteten Maschine
3

Doppel-H-Form

der Druckeinheit im Vormodell

da, b, ¢

3 Beispiele ous der Vielzahl

maoglicher Gruppierungen
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5

Baukasten

5a

Baugruppen der Druckeinheit

5b

Ausbaumdglichkeiten der Grundeinheil
3C

Ausbauméglichkeiten der Grundeinheit

Grundeinheit sepoarate, senkrecht obanstehendes rusfitzliche Zylinder- komplettes,
stehende Einhait Farbwark links gruppe fur obenliegendes
obenstehendes Vierfarbendruck Diruckwerk
Farbwerk rechts mit eigenam Druck-
Iylincér

:-.
)
o
M W
. II
o ™ [T
T |
HHHH i !
= . ]
R i e—— 0 -
.- A - - o]
Ja
i
Grundeinheit {Gr 3 Druckwerke 4 Druckwerke 5 Druckwerke & Druckwerke

Schén- und Widerdruck,
Druckwearks mil
gemeinsamam Druck-
mylinder

2 Druckwaerke

== i | e
o ,..-"—_|
J b . 1
Grundeinheit far 3 Druckwerke 4 Druckwerke & Druckwerke Fusatzeinheit mit
Schén- und Widerdruck senkrechter Anordnung

S d Druckwerke
Druckwerke mil &f i

gigenem Druck-
rylinder
2 Druckwerke
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Neue Signetvorschlage fir das
Druckmaschinenwerk PLAMAG, Plauen

fertige Druckerzeugnis wird auf dem
Ausleger ausgestoBen.

Die Maschine ist durch ihre GroBe
und durch die réumliche Trennung
Anlage oder extrem zweckgebun-
dene Architektur. Durch das Bauka-
stensystem sind beliebige Anbau-
und Kombinationsmoglichkeiten ge-
schaffen worden. Dem statischen,
teiletragenden GuBskelett waren
klare, geometrische Grundformen zu
geben. GroBziigige Ordnung in
senkrechten und woagerechten Ebe-
nen laBt dann- zwangsléufig das
Hauptarbeitsprinzip der Maschine,
den bewegten Lauf der Papierbah-
nen, sichtbar werden. Das ist fiir
den Drucker zur Kontrolle des Ar-
beitsablaufes duBerst wichtig.

Die geforderte Variabilitat bzw. das
Baukastenprinzip muBte primar fir
die Druckeinheit erarbeitet werden.
Sie ist das Kernstiick der Maschine,
Durch GréBfe und exponierte Aut-
gabe im ArbeitsprozeB bestimmt sie
den Charakter der Anlage.

Die Standardausfilhrung gleicht in
ihrer Form einem Doppel-H (Abb. 3).
Je nach Bedarf kann die Einheit mit
2. 3 oder 4 Forbwerken benutzt wer-
den (Abb. 5a, 5b, 5¢c). Samtliche in
der Praxis tiblichen Farbkombinatio-
nen sind bei entsprechenden Ein-
bauten méglich. Hinzugefiigt werden
kénnen die in sich konstruktiv abge-
schlossenen Ergénzungsbaugruppen
(Abb. 4a, 4b, 4c). Die dafiir notwen-
dige Montagearbeit konnte auf ein
Minimum beschrankt werden.

Die GuBkonstruktion der Druckein-
heit endet vorn und hinten in einem
IU-Profil, das mit Sandwichplatten ge-
schlossen wird, die den L&rm dém-
men und gegen Ul abdichten. Im U-
Profil wurden alle bisher sichtbaren
Leitungen untergebracht.
Eingehende Untersuchungen in der
Druckerei Halle haben erwiesen, dab
die Bedienpulte an den Druckein-
heiten lberfliissig sind. Gebraucht
werden lediglich die Bedienelemente
zum Einrichten der Maschine. Sie

48

Bl SLUB

form+zweck http /idigital.s

de dida18501729-19700010/54 geférdert von der

Wir flihren Wissen.

RULTLR

Deutschen Forschungsgemeinschatft

UFG



F

Bedienpulte im Ober- und Unterbau;
an der Innenseite der Druckeinheil
Bedienelemente rum Einrichien
der Maschine

819

Raumeindruck mit Galerien,
Durchgdngen und Aufgdngen

10

Sdulen und Dreirollensterne

im Unierbau

wurden aus ergonomischen Grin-
den an die Innenseite gelegt (Platz-
wechsel des Bedienenden eriibrigt
sich). Ein zentrales Steuerpult fabt
alle Bedien- und Anzeigevorrichtun-
gen zusammen. Loufwege werden
erspart bzw. verkiirzt (Abb. 7).
Steuer- und Anzeigevorrichtungen
sind nach ergonomischen und grafi-
schen Gesichtspunkten geordnet.
Die Lichtrufanlage im Pult ermég-
licht sichere Verstindigung oder Be-
fehlsiibermittlung.

Hauptlarmguelle der Maschine ist
der Falzapparat. Der
durch die Messer- und Folzklappen
verursacht. Deshalb ist die Seite 2
des Falzapparates als massive Wand
ausgefiihrt. Das fihrt zu einer we-
sentlichen Laérmminderung. Die
Wtnde wurden glatt. Seite 1 erhielt
klare Offnungen
schiebbaren Tiren.
Entsprechend den raumlichen Gege-
benheiten ist die Ausfiihrung der

Larm wird

mit schnell ver-

Wendestangen in senkrechter und
waagerechter Lage moglich.

Die Galerien sind mit Abrutschkan-
ten versehen. AuBerdem ist die breite
Blende wichtig fiir das Gesamtbild

der Maschine als Unterteilung und
Betonung der Waagerechten.

Fiir die Durchgédnge sind akzeptable
Héhen und Breiten erreicht (Abb. 8
und 9).

Der Beleuchtung wurde besondere
Aufmerksamkeit gewidmet und auf
gute Streuung, Blendfreiheit und
Raumausleuchtung geachtet.

Fir die Konzeption des Unterbaus
sind Uberlegungen zum Gewicht
und zu den auftretenden Schwingun-
gen entscheidend. Es gibt 2 Méglich-
keiten: weichabgestimmter Unter-
bau — Leichtbau (siehe Briickenkon-
struktion) — oder starrer Unterbau.
(Eine andere Firma setzte die Ma-
schine aouf einen Zement-
sockel.

Bei der vorliegenden Rotationsma-
schine hat der Herstellerbetrieb die
erh&hte Tourenzahl auf 35 000 Zylin-
derumdrehungen pro Stunde durch
kraftige Séulen im Unterbau abge-
sichert (Abb. 10). Diese Steifigkeit
im Unterbau sowie die Verkleidung
der Druckeinheitsfronten mit Sand-
wichplatten und der Einbau von Elek-
den Hauptantrieb
fihren zu einer Larmquote, die we-

festen

tromotoren flr

der der alten

sentlich unter
schine liegt.

Unsere Farbvorschlage:

1

Blaugrin

Druckeinheit

Grau

Falzapparat

Zug,- Leit- und Regelorgane
Strangfihrung

2.

Braunoliv

Druckeinheit

Grau

Falzapparat

Zug-, Leit- und Regelorgane

Wir halten Unifarbanstrich,
z. B. Vistablau, in diesem Falle fur
ungeeignet, er widersprichtder GriBe
und dem additiven Formcharakter
der Maschine. Die Maglichkeit der
Betonung und Gliederung durch
eine zweite Farbe unterstreicht den
Formcharakter der Anlage.

Das Signet sollte erneuert werden,

einen

Zwei gute Signetvorschitige von Di-

plom-Grafiker Kotulla liegen vor

(Abb. 6).
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Baureihe elektronischer
Abrechnungsautomaten

Horst Hartmann
Dieter von Amende

Mit der vorliegenden Entwicklung
wurde die Herstellungstechnologie
des GefdaBsystems verdndert.

Das bislang als Verkleidung fiir tech-
nische Einschilbe und Systeme ver-
wendete ,Holzmébel* wurde durch
ein Verkleidungssystem ersetzt, das
in Konstruktion und Technologie eine
Einheit mit dem Gerétesystem bildet.
Der Komplex Abrechnungsautomaten
umfaBt verschiedene Maschinenty-
pen, die sich aus einem Grundtyp
entwickeln
Ergénzung mit bestimmten Bauein-
heiten erméglicht es, den jeweiligen
Forderungen, die sich aus dem Or-

lassen. Die stufenweise

ganisationsgrad einer Institution
oder eines Betriebes ergeben, ge-
recht zu werden. Je nach Komplettie-
rung der Anlage kénnen die einzel-
nen Bougruppen unabhdngig von-
einander angewendet werden.

Mit dem Typ 382 wurde eine Grund-
ausfiihrung entwickelt, die in der un-
tersten Stufe der Organisationstech-
nik arbeitet, aber bereits alle techni-
schen Voraussetzungen zur Erweite-
rung besitzt.

Die Gerdteeinheiten des Bedienbe-
reiches, Schreibwerk, Steuertastatur
und Programmeinrichtung, sind Bau-
steine, die in gleicher Form und An-
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ordnung allen Maschinentypen ge-
meinsam sind. Zur Aufnahme dieser
Gerdte wurde ein nahezu erschiitte-
rungsfreies und montables Gestell-
system entwickelt, welches den be-
sonderen Bedingungen des Wagen-
anschlages beim Schreiben und den
Forderungen des Betriebes nach
platzsparender Verpackung beim
Versand Rechnung trdgt.

Zur Ablage verschiedener Formulare
und Manuskripte erhdlt das Gestell
rwei  Auflageflachen, die seitlich
montiert werden. Je nach Anlagentyp
erhalten diese Tischflachen verschie-
dene mit Piacrylplatten abgedeckte

Gestalter:
Horst Hartmann, Dieter von Amende
Hersteller:
Kembinat Zentronik, Werk Sémmerda
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Maontierbares, erschiitterungsarmes
Grundgestell zur Aufnahme des
Schreibwerkes und der Programm-
einrichtung mit

verstellbarer Fullstitze

2

Grundgestell [Seitenansicht)

mit hochgeklapptem Schreibwerk
3/4

Elektronikschrank, verkleidet

bzw. unverkleidet
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Durchbriiche, durch die eine Bedie-
nung und Einsichtnahme entspre-
chender Gerdte maglich wird. Der
Elektronikschrank, ebenfalls Grund-
bestandteil aller Anlagen, wurde un-
terhalb der rechten Tischplatte ange-
ordnet. Er besteht aus einem einfa-
chen Rahmengestell, welches die ver-
schiedenen Geriite, wie die Rechen-
und Speicherelektronik, das Netz-
gerat und den Lifter,
Mittels Schnellverriegelungen wer-
den entsprechende Verkleidungs-
bleche, die mit Durchbriichen zur Be-
und Entliftung versehen sind, am
Gestell befestigt.

Durch Hervorziehen desaufRollen ge-
lagerten Elektronikschrankes und all-
seitiges Abklappen derVerkleidungs-
bleche kénnen die Geréte ungehin-
dert gewartet und justiert werden.

Mit dem Einsatz der Lochstreifen-
technik wird dieser Grundtyp erwei-

aufnimmt.

tert durch ein separates Gerdtesy-
stem, welches, eingegliedert in das
Gehéduse des Elektronikschrankes,
links und unterhalb der Tischplatte
angeordnetwurde. Diese Anordnung
entspricht im wesentlichen den Vor-
géingen arbeitsorganisatorischer Ab-
lgufe und bietet zugleich die Voraus-
setzung fiir eine schnelle und un-
komplizierte Bedienung der Geriite.
Bei Erweiterung der Lochstreifentech-
nik durch wahlweise ein, zwel oder
drei Lochstreifengeratesysteme sowie
durch VergréBerung der Elektronik-
und Speichereinheiten entsteht eine
umfangreiche und vielseitige Anloge,
ein Kleindatenverarbeitungssystem.
Hier ergaben sich ergonomische
Anspriiche an
die durch zwedkmiéBige Ancrdnung
der Geréte und konstruktive MaB-
nahmen gelést werden konnten.

Die héufig zu bedienenden Gerdte
wie Lochstreifenleser wurden dem
engeren Griffbereich der Arbeitskraft
zugeardnet, wihrend Gerdte, deren
Aufgabe es ist, Daten zu registrieren,
in den auBeren Griffbereich verlegt
wurden.

den Bedienbereich,
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5 8
Fakturieroutomat, Typ 385, komplette Anloge mit
glterer Maschinentyp maximal 4 Lochstreifen-Geréteeinheiten
6 und Speicherelektronik

Typ 382, Grundousfihrung mit

Elektronikschrank

7

Typ 383, gecHinet;

erkennbar die konstruktive Einheit

b

van Gerdteeinheiten und
Verkleidungssystemen
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Informationen

Neue Erzeugnisse

I

1/2

Erdgasregler RE[40

3

Erdgasregler vor der Gestaltung

Erdgasregler RE/40

Gestalter:

Dieter von Amende

Eberhard Kull

Herstellar:

VEB Feinmechanische Werke Halle

Hauptgesichtspunkt fir die Gestaltung
war Materialeinsparung bei Beachtung
der Technologie (DruckguB mit anschlie-
Bender teilweiser Bearbeitung). Die for-
maie Angleichung des Unterteils an die
gewdhlite knappe Form des Oberteils er-
gibt eine der Wirkungsweise entspre-
chende zweiachsige Korperdurchdrin-
gung. Dos Unterteil besteht aus Alumi-
nium, das Oberteil aus Plast, E. K.

32

Isolierservice

Gestalter:

Eberhard Kull
Hersteller:

VEB Rhonglas Dermbach

Das Service vereinigt alle Teile in einem
Stick. Fir die Reise, den Kantinen- und
Gaststattenbetrieb sind das entschei-
dende Vorteile. Die Viertelliter-Portions-
kanne mit dem ExpanderverschluB nimmt
sowohl Tosse und Léffel auf als auch den
Sahne- oder Zitronensaftbehalter, der in
den Griff eingefigt ist. Der freibleibende,
vom Loffel verschlossene Raum des Grif-
fes bietet Platz fir 2 Stick Wiirfelzucker.
Kannen und Tasse bestehen aus Meladur
und sind durch die Aushildung des Griffs
im PreBwerkzeug ohne Backenteilung her-
stellbar. HaBliche PreBnahte entfallen
damit.

VerschluBteil, LéHfel und Néapfchen be-
stehen aus Thermoplast. Der standardi-
sierte lsolierglaseinsatz wird von unten

E. K

montiert.
Service ,Vesta"

Gestalter:

Hildegund Sell

Hersteller:

VEB Porzellankombinat Kahla

Das komplette Service ,Vesta" wird mit
verschiedenen Dekors als Kaffee-, Tee-,
Mokka- und Speiseservice angeboten.
Durch seine dynamische Formgestaltung
und ein leilrelief erhalt es einen betont
reprasentativen Charakter.

Unter den strengen Formen der Gruppe
Qualitatsporzellan ist .Vesta” durch seine
plastische Erscheinung ein dos Sertiment
bereicherndes Spitzenerzeugnis. M. J.
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4

KaHeeservice ,Vesta"

5/6

Isolierservice

718

Mormalwecker mit Kurzzeil-
weckeinrichtung

69 —-44-05-92

4

5

Normalwecker

mit Kurzzeitweckeinrichtung
69—44—-05-92

Gestalter:

Rudolf Stange

Hersteller:

VEB Uhrenkombinat Ruhia

Einteiliges Thermoplastgehduse miteinem
von vorn aufzusetzenden bzw. einschnapp-
baren Plastformglas. Ein Standrippen-U-
Profil am Gehduseboden her-
kémmliche FliBe und bewirkt die fir eine
gute Sicht notwendige Neigung des Ge-
rites. Farbige und grafische Gestaltung
des Zifferblottes trennt auch optisch gut
ablesbar die zwei unterschiedlichen Funk-
tionen des kombinierten Zeitmessers. Die
Plastgehéuse werden in verschiedenen
dezenten Farbausfihrungen hergestelit.
Bedienknépfe und Abstelltaste sind aus

ersetst

weiBem Thermoplast, Frontplatte und
Weckeinstellscheibe nachtblou oder um-
bra-dunkel als kontrastierender Grund
fiir weiBen Minutenring, Schrift und Zif-
fern. Die schwarzen Stundenmarkierun-

gen sind mit Leuchtpunkten, die Zeiger

mit Leuchtflachen versehen. R
Kassetten-Tonbandgerat

KT 100 ,Recorder”

Gestalter:

Haorst Hartmoann

Herstellor !

VER Kambinat Stern-Radie Berlin,
Betrieb Sternradio Sonneberg

Das bislang auf Spulen aufgebrachte

Tonband ist hier in einer Kunststoftkas-
sette verschlossen, welche unkompliziert
in das Gerat eingelegt wird und damit
eine schnelle Funktionsbereitschoft er-
maglicht. Durch die Kassettentechnik er

gaben sich neue gestalterische Maglich-

keiten fiir Anordnung und Darstellung
der Baugruppen. Bedieneinheit, Lauf-
werk, Batterie- und Wiedergaobeeinheit
konnten entsprechend ihrer Funktion hin-
tereinander auf einem Alu-Profilrahmen
angeordnet werden, wodurch das Gerat
ohne Plastverkleidung fir die Montage,
Prifung und Wartung vell funktionsfahig
ist. Mit einem einschiebbaren Griff wurde
den verschiedenen
Rechnung getragen. Das Gerdt ist in
allen Bereichen als Speicher- und Wie-
dergabeeinheit fir Musik und Sprache,

Gebrauchsformen

in Verbindung mit einem Mikrofon als
Diktier- und Reportogegerat einsetzbar.
Die Bedienelemente Regler, Drucktoste
und Anzeigeinstrument sind Ubersichtlich
und zweckentsprechend eingegliedert.
Das groBe Sichtfenster ermoglicht eine
ungehinderte Kontrolle dber den Banag-
H. H.

ablaul.
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HELIRADIO — 5teuergerat
rk 5 sensit und
Kugellautsprecher LK 20

Gestalter:

Clauli Dietel

Lutz E:JEI'EI-"JJ"'I

Hersteller:

Geratebau Hempel KG, Limbach-
Oberfrohna

Das Steuergerat rk 5 sensit ist ein Emp-
fangsgerdt fir hohe Anspriiche.

Es ist mit 14 FM- und 10 AM-Kreisen, 26
Dioden und 40 Silizium-Transistoren aus-
gestattet, hat einen UKW-Bereich mit 4
vorwdhlbaren UKW-Stationstasten sowie
4 AM-Wellenbereichen mit HF-Vorstuten
Das Gerdt ist volltransistorisiert, besitzt
eine abschaltbare AFC-Automatik und
einen automatischen Sendersuchlauf fur
HF-5tereo-Programme.

24
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Damit wird eine outomatische Abstim-
mung von Stereosendungen ermaglicht.
Zwischen zwei Seitenscheiben aus schwar-
zem, seidenmattem Plast sind die Man-
telfldchen des Metallgehduses einge-
spannt.

Durch eine umlaufende Kehle und dage-
gen gesetzte Struktur der Seitenflachen
erhalten diese Seitenscheiben einen sehr
differenzierten formalen Ausdruck, Dieser
wird aufgenommen durch die plastische
Behandlung der Mantelfldchen.
Physiologische und psychische Bedingun-
gen fir die Bedienung beeinflussen die
Grobe des Gerdtes in Hohe und Breite
und bestimmen GréBe und Lage von Be-
dienelementen und Skalen.

Die neu konzipierten Bedienelemente er-
Bedienablauf
durch ihre plostische, farbige und ma-

leichtern wesentlich den

tericiméBige Differenzierung je nach

Funktion. Mit diesen Unterscheidungen
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wird schon visuell eine Gruppierung in
Funktionsbereiche maglich.

Bei gleichbleibend schwarzen Seitenfla-
chen das Gerit
PolarweiB, Sonnenorange, Sibirgriin, Ho-
vannabraun und Finnischblau hergestelit,

wird in den Farben

Die Gestalt des Gerates und seine unter-
schiedliche Farbigkeit ermoglichen eine
Einordnung in individuelle und gesell-
schaftliche Einrichtungen unterschied-
lichen Charakters.

Der Lautsprecher ist ein vielseitig einsetz-
barer Kompaktlautsprecher flir hochste
akustische Anspriche. Durch seine Kugel-
form kann er plastisch einwandfrei inund
auf Mobel gestellt werden, in unter-
schiedlicher Hohe oufgehdngt oder mit
einem speziellen Stdnder frei ogufgestellt
werden,

Im Abstrahlbereich ist die stehende oder
héngende Kugel kardanisch zu verdre-

hen. Fir die Stereowiedergabe wird da-
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210

Kassetten-Tonbandgerat KT 100
~Recorder”

11

HELI-RADIQ-Stevergerdl rk 5 sensit

mit eine optimale Aufstellung erreicht,
ohne daB die bei herkdmmlichen kubi-
schen Loutsprechern stérenden Winkel-
divergenzen zu Raumachsen und Mé&beln
entstehen. Physikalisch ergibt die Kugel-
form die besten Abstrahlverhdltnisse.

Die Kugel besteht aus plastisch verform-
tem Werkstoff, die Abdeckung aus Me-
tall. Die Schalloustrittséffnung wird mit
plastisch verformtem Drohtgewebe abge-
deckt. Der FuBring ist ous glaskiarem
Plast. C. D.

Traktor mit Langholzanhanger

Gestalter:

Helga Kienel

Hersteller:

Vereinigte Steinacher Holzspielzeug-
fabriken KG, Steinach

13
12f13
Traktor mit Langholzanhdnge:
14

Kugellautsprecher LK 20

Bei dem Traktor mit Langholzanhanger

erfolgte eine Umsetzung vom grobtech-
nischen Vorbild zum Spielmittel.

Grobe:

Obwohl! eine Verkleinerung im MaBstab
1:15 vorgenommen wurde, sind nicht alle
Teile maBstabgerecht verkleinert, z. B. die
Wagenrungen, die Achsen und das Dreh-
gestell, um in der Verkleinerung funk-
tionstiichtig
wurde stark vereinfacht. Das Steuerrad
kénnte noch groBer sein, weil es gleich-
zeitig als Griff fir dos gonze Fohrzeug
dient.

Material:

An Stelle von Metall wie beim groBtech-

zu sein. Der Traktorrumpf

nischen Vorbild wurde Holz verwendet.
Die konstruktive Ausfiihrung des Modells
in Holz ist materialgerecht, der Verfor-
mungsgrad entspricht den typischen Holz-
technologien. Nicht materialgerecht ist
die Zusammennagelung von Teilen, die

beim Spiel besonders strapaziert werden.
Farbe:

Die Wahl der Farben ist auf das Material
zuriickzufithren, d. h., das Faohrzeug ist
naturholzfarben lackiert, wobei interes-
sante Funktionsteile farblich (rot) hervor-
gehoben wurden. Dieses Hervorheben
fordert das Erfassen funktioneller Zusam-
menhénge bei den Kindern und hat zu-
gleich eine positive dsthetische Wirkung.
Das Fahrzeug hat einen hohen Spiel-
wert, da besonders der Anhdnger aus
vielen veranderbaren Teilen besteht und
unterschiedlich beladen werden kann. Auf
Grund seiner GréBe und Robustheit ist
das Fohrzeug fir das Spiel im Freien gut

geeignet. M. O.
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Frithe Arbeiten
sowjetischer Gestalter

(siehe nebenstehende Rezension)

1
Stuhl von W. Tatlin (um 1927),
Material; Buche

2

Plan fir ein Lenininstitut von |. Leonidow
(um 1925)

3

«Fressa und die sowjetische Frau’,
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ein Beispiel fir Ausstellungsgestaltung
von El Lissitzky (.Pressa”
Internationale Presseausstellung,
Kéln 1928)

4.

Ausstattung eines Arbeiterklubs von
A. Rodtschenko (1925).

Beispiel fur die komplexe Losung
ciner neuen sozialen Aufgabe.

1925 in der Ausstellung dekorativer
Kunst, Paris, gezeigt und der Kommu-
nistischen Partei Frankreichs geschenkt.
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Rezensionen

Geschichte der Gestaltung
Kulturtheorie
Heuristik

Materialien iiber die Geschichte der Ge-
staltung. Herausgegeben vom Unions-
institut fiir Technische Asthetik.

Moskau 1969

Dank gebihrt dem Moskauer Institut fiir
Technische Asthetik, das vereinzelte Bei-
trége zur Geschichte der sowjetischen und
westeuropdischen Gestaltung sommelte
und als Broschiire verdffentlichte,

Es ist uns damit zum ersten Mal méglich
geworden, die wichtigsten Etappen der
Entstehung und Entwicklung der sowjeti-
schen Gestaltung kennenzulernen.
Bereits in den ersten Jahren der Sowjet-
macht gehérten Ziele sozialistischer Ge-
staltung zum Programm der kulturellen
Revolution. In einem Beitrag von |. Maza
erfahren wir Ndheres liber die Anfdnge
in diesen Jahren.

In der Abteilung Bildende Kiinste des
Volkskommissariats fir Bildungswesen
der RSFSR wurde knapp zwei Jahre nach
der Oktoberrevolution (September 1919)
die Unterabteilung ,Industrielle Formge-
bung" gebildet. Dieses Organ solite die
umfassende Ausbildung von Gestaltern
und als Felge die Herstellung von Indu-
strieerzeugnissen hoher gestolterischer
Qualitat fordern. Im August 1919 fand
dann die erste Allrussische Konferenz
iiber Fragen der Gestaltung statt. 1920
nohm der Rat des Volkskommissariats
eine von Lenin unterschriebene Resolu-
tion Uber die Stoatlichen Kunstwerkstét-
ten (WCHUTEMAS) an. Diese Resolution
besagte, daB WCHUTEMAS eine ,Hoch-
schule flir Formgestaltung” sei, die zum
Ziele habe, Gestalter mit hochster Qua-
lifikation, aber ebenso Instrukteure und
Fachschullehrer auszubilden. (Dieser Be-
schluB ber WCHUTEMAS findet sich im
Anhang der Broschiire.)

Die Gestaltung in den zwanziger Jahren ist
besonders von zwei Richtungen geprégt:
den .Proiswodstwenniks" (Betriebsarbei-
ter) und den ,Industriegestaltern”.

Zu den Proiswodstwenniks gehérten die
Architekten und Kinstler W.Tatlin, A.
Rodtschenko, W. Stepanowa, El Lissitzky,
A. Gan, M. Ginsburg, |. Leonidow und
andere. Einigen von ihnen sind in der
Broschiire umfangreiche Monografien
gewidmet. Wie die Verfasser hervorhe-
ben, proklamierten die Proiswodstwen-
niks, Ziel der Kunstentwicklung sei ihre
Verschmelzung mit der Industrieproduk-
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tion. Fasziniert von den neuen sozialen
Méglichkeiten, konzentrierten sie sich vor-
wiegend auf das Experimentieren von
gestalterischen Lésungen groBer gesell-
schaftlicher Dimension, angefangen von
der Realisierung der Leninschen Monu-
mentalpropaganda bis zu neuen Archi-
tekturvorstellungen. Mit einem Teil ihrer
Experimente wollten sie historisch not-
wendige Stufen liberspringen. So blieben
ihre Theorien oft utopisch in der Differenz
zu den Aufgaben und Méglichkeiten des
Tages, die in der Beseitigung des zaristi-
schen Erbes bestanden, welches sich, wie
I. Maza schreibt, in Analphabetentum,
Armut und wirtschaftlicher Riickstandig-
keit ausdriickte. Demgegeniber gingen
die Industriegestalter von den taglichen
Aufgaben aus und kamen zu realen L&-
sungen,

N. Woronow leitet in seinem Beitrag
diese zweite Richtung aus der Russischen
Ingenieurschule des XIX. Jahrhunderts ab.
Zu dieser Gruppe der Industriegestalter
gehéren unter anderen J. Mammin, der
die ersten Traktoren sowjetischer Produk-
tion entwickelte, und J. Gakkel, der 1924
eine Diesellokomotive gestaltete.
Neben diesen beiden Houptrichtungen
zeichnete sich in den zwanziger Jahren
eine dritte Richtung ab, die auf den For-
derungen von Biomechanik, Ergologie
und anderen naturwissenschaftlichen Dis-
ziplinen beruhte.

Fir die Gestaltung in den dreiBiger Jah-
ren ist der allméhliche Ubergang von
einzelnen Stiicken zur Massenproduktion
charakteristisch. Als Wendepunkt sel die
Moskauer Metro genannt. Sie wurde von
Anfang an als Synthese von Architektur,
Verkehrswesen und visueller Kommuni-
kation projektiert. Unter ihrem EinfluB
begann die Rekonstruktion des Moskauer
Verkehrssystems. Unter anderem entstan-
den damals die erste Stromlinienbahn
und der erste Trolleybus, wie N. Woro-
now berichtet.

Gegen Ende der dreiBiger Jahre zeigte
sich eine Tendenz zur Verzierung indu-
strieller Produkte. Diese Erscheinung ist
in erster Linie zu begriinden mit dem
spontanen Bestreben einer neuen Gene-
ration von Arbeitern und Ingenieuren,
Gegenstiinde ihrer Umwelt &sthetisch zu
werten.

In den vierziger Jahren waren die Még-
lichkeiten der Gestaltung, bedingt durch
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die unermeBlichen Schdden, die der So-
wijetunion durch den deutschen Faschis-
mus zugefligt wurden, eingeschrinkt.
Eine besondere Entwicklung erfuhr da-
nach die Gestaltung von Systemen. So
wurde Mitte der fiinfziger Johre die
Aeroflot von Grund auf rekonstruiert
(Einflihrung von Turboprop- und Diisen-
maschinen in die zivile Luftfahrt).

In den letzen Jahren schlieBlich ist theo-
retisch, organisatorisch und erzieherisch
an der Entwicklung der Gestaltung mit
groBem Erfolg gearbeitet worden. Aber
weder in der Sowjetunion selbst noch
anderswo ist bisher eine Geschichte der
sowjetischen Gestaltung geschrieben
worden, Wenn wir das Erscheinen dieser
Broschiire als ersten Schritt in dieser
Richtung betrachten, ist zu hoffen, doB
vom Institut fir Technische Asthetik in
Mokau bald ein Band .Gechichte der
sowjetischen Gestaltung” angekiindigt
wird.

Elena Jamaikina

Débler, Martin: Triebkraft — Bediirfnis.
Zur Entwicklung der Bediirfnisse der
sozialistischen Personlichkeit.

Dietz Verlag Berlin, 1969

Bediirfnisse sind Triebkraft der Entwick-
lung., Diese allgemeine Wahrheit fiir
unsere sozialistische Gesellschaftsord-
nung zu konkretisieren ist Anliegen des
Buches, Zwei Grundgedanken sind fir
Débler bestimmend: Die relotiv selb-
stindige sozialistische Gesellschaftsfor-
mation bildet die ihr wesenseigenen Be-
diirfnisse aus, Der zweite Gedanke: Dies
geschieht nicht spontan, sondern bedarf
der bewuBten Organisation und Planung.
DalB die Bediirfnisse im Sozialismus nicht
nebeneinander existieren, sondern ein
System bilden, ist fiir Débler Vorausset-
zung ihrer planbaren Entwicklung. Die
entscheidenden Impulse der Bedlirfnis-
entwicklung gehen dabei vom entschei-
denden Bedirinis aus: der schoplerischen
Arbeit, Bediirfnis nach Wissen und Ge-
meinschaft — von Débler als néadhste
Grundbediirfnisse genannt — finden hier
ihre letzte ErklGrung und historisch be-
dingte Form. Denn in der Arbeitssphare
driicken sich die gesellschaftlichen Erfor-
dernisse am unmittelbarsten aus und be-
dingen eine beschleunigte Umwandlung
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in individuelle Bediirfnisse. Dem Verfas-
ser geht es in diesem Zusammenhang
um die Aufgoben der ideclogischen Er-
ziehung durch Leitungsorgane. Méglich-
keiten der Gestaltung werden in diesem
ProzeB &fter indirekt, seltener direkt be-
rihrt.

In einem umfangreichen Kapitel beschaf-
tigt sich Dé&bler mit der sozialistischen
Rationalisierung. Er zeigt dabei, unter
welchen komplizierten Bedingungen sich
das Bediirfnis nach schépferischer Arbeit
entwickelt. Rationalisierung bedeutet dem
Wesen nach Freisetzen von Arbeitskraf-
ten. Flir den einzelnen ist das mit der
méglichen Konsequenz verbunden, sich
an seinem Arbeitsplatz Oberflissig zu
machen. Die Obernahme eines anderen
Arbeitsplotzes bzw. einer anderen Ar-
beitsfunktion wird notwendig. Nicht sel-
ten gibt es dabei Konflikte, wenn feste
Bindungen an den Arbeitsplatz oder so-
gar an die Maschine dem gesellschaft-
lichen Erfordernis entgegenwirken..Diese
Konflikte — darouf weist Débler ausfihr-
lich anhand von konkreten Materialien
hin = sind nur durch komplexe Bemiihun-
gen zu lberwinden. Die Entwicklung des
Bediirfnisses nach Erkenntnis wird dabei
entscheidend, ist doch Lernen Bedingung
fir die notwendige Disponibilitat des
Werktétigen, fiir seine Fahigkeit, fest-
gelegte Arbeitsfunktionen gegen andere
auszutauschen. Das bedeutet zugleich die
Uberwindung des isclierten Teilarbeiters
zugunsten seiner festen Integration in
das Kollektiv. Die Fahigkeit zu kollekti-
vem Verhalten entscheidet fiir den ein-
zelnen dariiber, in welchem MaBe das
dritte wesentliche Grundbediirfnis, das
Bedirfnis nach Gemeinschaft, befriedigt
werden kann.

Aus dem Gesaogten lossen sich Aufgoben
formulieren, vor denen Gestaltung im
Arbeitsbereich steht. Die angedeuteten
Konflikte kann Gestaltung sowohl ver-
stiirken als auch mildern. Mitunter wird
von Gestaltern als Ziel die Identifizierung
des Arbeiters mit ,seiner Maschine® an-
gesehen. Angestrebte ,Selbstdarstel-
lung” ist ein anderer Ausdruck dafir.
Ganz abgesehen von der Fragwiirdigkeit
einer solchen Zielstellung unter den Be-
dingungen der technischen Revolution,
in der die Ausnutzung hochproduktiver
Maschinen den Dreischichtenbetrieb er-
fordert, Mehrmaschinenbedienung dblich
wird und die Maschinen selbst pflege-
leichter werden, sind gesellschaftlich ne-
gative Auswirkungen nicht ausgeschlos-
sen: der Verfestigung der Bindung an
diesen einen Arbeitsplatz und daomit ver-
bundenem Ressortdenken steht die ge-
forderte Disponibilitat des Werktétigen
gegeniiber. Die Alternative kann nun
nicht sein, ,héBliche" Maschinen mit dem
Ziel der Distanz zu gestalten. Denn die
Forderung Déblers nach Komplexitat gilt
auch hier. Die Einordnung des einzelnen
gestalteten Erzeugnisses in soziale und
technologische Funktionsobléufe bis zur
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&sthetischen Beherrschung dieser Funk-
tionsablaufe wére die echte Alternative.
GréBere Dimensionen werden zwangs-
laufig zu einer intensiveren Zusammen-
arbeit mit der Architektur filhren, Diese
gréBeren Dimensionen stehen dabei nicht
nur als moralischer Auftrag, sondern
sind vor allem Resultat der realen Ent-
wicklung. Denken wir dabel nur an die
Zunahme der Uberwachungsfunktionen
bei Maschinensystemen, d. h. an das Her-
oustreten des Arbeiters aus dem unmit-
telbaren FertigungsprozeB. Er bendtigt
kiinftig weniger die gut gestaltete Ma-
schine, als vielmehr RGumlichkeiten, in
denen sowohl Konzentration, Entspan-
nung als auch Kemmunikation mit Kolle-
gen méglich werden. Vielleicht wird so-
gar die Verbindung zwischen einem klei-
nen Café und dem Arbeitsplatz in Zu-
kunft enger sein als die Verbindung zwi-
schen Maschine und Arbeitsplatz.
Forderungen an die Gestalter, wie S5i-
cherheit, Bequemlichkeit und psycho-phy-
sisches Wohlbefinden zu stimulieren, wer-
den in zunehmendem MaBe selbstver-
stdndlich und durch Anforderungen ho-
herer Ordnung ergdnzt werden: Gestal-
tung wird zunehmend produktives und
schdpferisches Verhalten zu stimulieren
haben. Martin Débler driickt das so aus:
.Es handelt sich generell um den durch
die wissenschaftlich-technische Revolution
verursachten WandlungsprozeB, der von
der Einstellung zu ,Dienstleistungen’
iberhaupt iiber den Weg vom vorwie-
gend rezeptiven GenuB zu aktiver Anteil-
nahme, wirklicher Aneignung und damit
zu bewuBter Gestaltung der eigenen Be-
dirfnisentwicklung reicht.” Flr die Be-
herrschung dieses Prozesses, so resiimiert
der Verfasser, ist die Analyse und Pro-
gnose der gesamtgesellschaftlichen Ent-
wicklung unerl@Blich, Der Gestalter muB
ous diesem Arsenal schopfen, wenn er
die gegenstindlichen Bedingungen fir
kiinftige Lebensabléufe schaffen will.
Heinz Hirdina

Miiller, Johannes: Systematische Heuristik
fiir Ingenieure. Technisch-wissenschaft-
liche Abhandlungen des Zentralinstituts
fiir SchweiBtechnik (ZIS) der DDR. Nr. 59,
Halle (Saale) 1969

Das Zentralinstitut fiir SchweiBtechnik der
DDR hat betrachtliche Erfolge. Es ist seit
Jahren heuristisch programmiert. Auf die
Arbeitsweise dieses Instituts wurde im
Zusammenhang mit den auf dem 12. Ple-
num des ZK der SED behandelten Proble-
men der Heuristik vielfach aufmerksam
gemacht.

Die hier besprochene technisch-wissen-
schaftliche Abhandlung ist eine Veréffent-
lichung dieses Instituts, die in sozialisti-
scher Gemeinschaftsarbeit an der TH
Karl-Marx-Stadt unter Leitung von Prof.
Dr. Miiller in kurzer Zeit entstand, Be-
sondere Forderung wurde dieser Schrift

zuteil durch die Leitung der TH Karl-
Marx-Stadt und durch so bekannte Pro-
fessoren wie W. Gilde (Z15) und F. Han-
sen (TH limenau).

Bei heuristischen Programmen handelt es
sich um Vorschriftenmengen, deren An-
wendung die Wahrscheinlichkeit, ein ge-
stecktes Ziel in giinstiger Zeit weitgehend
zu erreichen, betréchtlich erhéht. Viel-
leicht ist der Einwand noch méglich: Was
hat das mit Gestaltung zu tun? Zu erwar-
ten sind auch Bedenken wie: Noch ist
das verfriht. Das kommt sowieso nicht
durch. Bei uns geht das nicht.

Aber es sollte bedacht werden, daB
+Fachfremde" manchmal in komplizierten
Dingen das Einfache sehen. Sie gelan-
gen mitunter zu unkomplizierten, prak-
tikablen Lésungen. In der systematischen
Heuristik enthéalt z. B. das Programm von
Aufgabenstellungen den Hinweis: Keine
Aufgabenstellung darf unbesehen {ber-
nommen werden | Haufig sind Aufgaben-
stellungen unvollstiindig, voge, Uber-
schwenglich, nicht selten enthalten sie un-
berechtigte Einschréinkungen oder sind in
der gestellten Form nicht l&6sbar. Wenn
es noch so eilig ist, man darf sich auf
keinen Fall nehmen lassen, sauber ous-
einander zu halten das Bekannte und
die Defektmenge.!

Der geistige Grundgehalt dieser Schrift
ist, die Bearbeiter(kollektive) anzuleiten,
den zu erwartenden ArbeitsprozeB als
System zu analysieren. Die systematische
Sammlung und Bereitstellung von Pro-
grammen zur effektiven Bewdltigung der
fir technische Forschungen und Entwick-
lungen typischen Arbeitsprozesse schlielit
die exakte Arbeit mit Begriffen und deren
Existenzform, den Zeichen, ein. Die syste-
matische Heuristik bedarf der Regeln zur
Wahl der Zeichen und der Regeln zur Be-
nennung. So gesehen hat diese Diszi-
plin eine unmittelbare Beziehung zur
Gestaltung, speziell der visuellen Kom-
munikation. Miillers Uberlegungen kén-
nen darum im Bereich der Gestaltung zu
Gedankenketten fiihren, die chne diese
Vorarbeit erheblich spéter geknlipft wor-
den waren.

Der Autor sagt, was er unter Begriff und
Zeichen verstanden wissen will. Das Zei-
chen wird bestimmt als Invarianz einer
Signalklasse, die als materielle Existenz-
weise eines Begriffs Triger einer Bedeu-
tung ist, der Begriff als daos durch ein
Zeichen reprisentierte Abbild einer Ob-
jektklasse. Das ist nichts Neues. Aber neu
ist: Diese Definitionen und Erkenntnisse
werden konsequent benutzt, um gedank-
liche Arbeit rationeller und effektiver als
bisher zu vollziehen.

Der allgemeine Entwicklungszug in den
modernen Wissenschaften verlduft be-
kanntlich in folgenden Stufen: Das Ope-
rieren mit Dingen — das Operieren mit
Gedanken iiber Dinge — das Operieren
mit Zeichen fir die Gedanken. Daraus
folgt:

Vorschriften zur Benennung, Prézisierung
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und Explikation von Begriffen und der
ihnen entsprechenden Zeichen sind heute
Voraussetzungen weitsichtiger und ratio-
neller Forschungs- und Entwicklungsta-
tigkeit.

Prof. Miiller macht einen interessanten
Vorschlag zur Bewertung von Zeichen-
klassen fiir diese Arbeiten. Eine Matrix
verdeutlicht die unterschiedliche Eignung
von Zeichenklassen (Wort, Formel, Dia-
gramm, Nomogramm, lkon, Symbol, Wer-
tetabelle, technische Zeichnung) fir be-
stimmte Anforderungen wie informatio-
nelle Verdichtung, Manipulierbarkeit,
Anschaulichkeit, UObertragungssicherheit
und Ubertrogungsgeschwindigkeit (s.
untenstehende Matrix). Zweifellos be-
diirfen die zuletzt genannten Bezeich-
nungen ndherer Bestimmung.

Fochleute der visuellen Kommunikation
kénnten deshalb dazu neigen, primar
das Unvollkommene so geordneter und
gewerteter Zeichenklassen zu sehen. Der
Rezensent méchte diese Matrix aber ous
einem anderen Gesichtswinkel gesehen
wissen, und zwar einmal, weil die unvoll-
kommene |ldee an die beste oder weitaus
bessere Lésung heranfliihren kann, und
zum anderen, weil die bisher liberwie-
gende eklektische wahrnehmungspsycho-
logische Denkweise im Bereich der visu-
ellen Kommunikation keinen Schaden er-
leidet, wenn wir sie gedanklich als total
veraltet betrachten und auf einer quali-
tativ anderen Basis aufbauen.

Allein die Tatsache, daB die Regeln zur
Wahl der Zeichen von einem ausreichend
definierten Funktionsbegriff ausgehen,
der {iberhaupt erst sinnvoll Méglichkeiten
der Nutzung solcher Disziplinen wie In-
formationstheorie, Semiotik und Mathe-
matik schafft, bildet eine notwendige,
wenn auch nicht hinreichende Bedingung
des Verstdndnisses von Zeichen in mensch-
lichen Kommunikationssystemen. Funktion

ist definiert als die Eigenschaft eines Sy-
stems, unter gegebenen Umstdnden mit
bestimmten Eingangsgréflen bestimmte
AusgangsgréBen zu koppeln.

Welcher Grad von informationeller Ver-
dichtung in der Praxis angewendet wer-
den kann, héangt maBgeblich vom Codie-
rungs- und Decodierungsaufwand ab,
der mit steigender Verdichtung zunimmt.
Fiir die Anwendbarkeit entscheidet mit,
welcher Aufwand notwendig ist, um in
diesem Zeichensystem denken zu kénnen.
Fiir die Ubertragungssicherheit sind prag-
matische Forderungen, wie Stimulation
von Motiven, des Verhaltens, des Willens,
des Interesses usw., von betrichtlichem
Gewicht. Das Verhdltnis zwischen ge-
dachter, gewiinschter, modellierter Wir-
kung und der tatséchlichen Reaktion des
Kemmunikanten ist auch innerhalb eines
Informationsflusses fir Zwecke der For-
schung und Entwicklung von Belang. Hier
ist zwar die Wahrheit einer Aussage eine
notwendige, aber durchaus nicht immer
hinreichende Voraussetzung zur Wirk-
samkeit und damit Nitzlichkeit einer
Aussage.

Die Form, in der eine Bewertung visuell
aufzubereiten ist, hdngt vom Zweck ab,
fir den sie gedacht ist. Die Darstellung
von Bewertungen in Gestalt der ZIS-Er-
folgsspinne liberzeugt einen Kdufer bes-
ser von der Uberlegenheit einer Neuent-
wicklung als die Gestalt einer Bewer-
tungsmatrix, die freilich fir einen Kon-
strukteur, der Entscheidungen vorzuberei-
ten und zu treffen hat, glinstiger ist.
Brennend aktuell fiir Theorie und Praxis
der Gestaltung sind auch die angefihr-
ten Festsetzungsregeln. Sind Entschei-
dungen fiir Namen (Zeichen) gefallen,
so besteht die Pflicht festzulegen, was
damit in welcher Wissenschaftsdisziplin
bezeichnet werden darf, Es ist eine Vor-
schrift anzugeben, nach der entschieden

werden kann, ob ein Objekt in den An-
wendungsbereich des Zeichens fallt oder
nicht. Der Unsitte, immer wieder neue
Warter einzufiihren, ohne festzusetzen, in
welcher Bedeutung sie zu gebrauchen
sind, ist der Kampf anzusagen, weil sich
daraus schadliche Folgen fir die Volks-
wirtschaft ergeben (VergréBerung der
Speicher, Irrtimer, Fehlleitungen, Unge-
nauigkeiten). Dos ist unmiBverstandlich
eindeutig. Aber das sind Grundlagen
heuristischer Aktivitdten, die vielen im
Bereich der Gestaltung Tatigen weitge-
hend ungewohnt sind.

Man wird dieser Abhandlung wohl kaum
gerecht, fehite der Hinweis darauf, daB
sie eine Fundgrube fiir Ideenschépfungen
werden kann. Vieles erscheint so einfach,
daB man sich beim Durchlesen fragt:
Warum bist du nicht selbst darauf ge-
kommen? Gefesselt wird der Leser vom
vorurteilslosen Denkstil, der wohl ein
Charakteristikum des Autors, des ZIS und
seines Direktors ist. Alles wirkt wie ein
.positiver Infektionsherd”, weil strenge
Arbeitsfolgen vorgegeben werden, die
von ermildenden Gedéchtnisleistungen
befreien und zugleich Voraussetzungen
werden fiir eine schopferische Atmo-
sphére. Es liegt kein Stein der Weisen
bereit, doch Klarheit, Obersicht und eine
Konzentration geordneter guter |deen.
Aber gute ldeen sind nachher immer
einfach ...

5. H. Begenau

1) Unter Defekten werden Elemente (Ereig-
nisse)., Eigenschaften oder Relationan wver-
standen, die erforderlich sind, dos gegebena
Ziel zu erreichen, in der vorhandenen Situa-
tion aber nicht oder nicht hinreichend gege-
ben sind.

Verlidufiger Vorschlag zur Bewertung von Zeichenklassen im Hinblick auf die genannten Forderungen fiir die Zwecke der For-
schung und Entwicklung im technischen Bereich

Zeichenklasse Informationelle Manipulier- Anschaulich- Ubertragungs- Ubertragungs-
Verdichtung barkeit keit sicherheit geschwindigkeit
Wort schlecht mittel mittel je nach schlecht
Kontext
Formel gut sehr gut schlecht gut sehr gut
Diagramm gut mittel, gut sehr gut sehr gut
u. U. sehr gut
Nomogramm sehr gut gut gut sehr gut sehr gut
lkon mittel mittel sehr gut gut schlecht
Symbol sehr gut sehr gut schlecht gut sehr gut
Wertetabelle mittel mittel mittel gut mittel
(schlecht)
Techn. Zeichn. sehr gut schlecht sehr gut mittel schlecht
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Informationen

Goldmedaillen zur
Leipziger Friihjahrs-

messe 1970
-
x5
,:'I
=
1 o
NC-Bearbeitungszentrum C 101 NC . -
Gestaltung: ; i ¥ p
Werksentwurf (in Anlehnung on den A ek § :_:
Typ C 201, gestaltet von n| =
FORM + GRAFIK, Dresden) g 'J:ﬂq
Hersteller: Bl -. . -3
VEB Werkzeugmaschinenkombinat !- -----.;._._. ‘

"

«Fritz Heckert™ Karl-Marx-5tadt, . v I i

Werk Soalfeld

TSR

2

Drehstrom-Asynchron-
Niederspannungsmotoren, .

Typ KM R 0,12-132 bei 1500 U/min
Gestalter:

Manfred Clous

Hersteller:

VEB Kombinat Elektromaschinenbau
Elektromotorenwerke Thurm

F
3
Selektives Mikrovoltmeter
SMV 6.1[SMV 6.2
Gestalter:
Camillo Sitte
Hersteller:
VEB MeBelektronik Berlin

4

Melkkarussel M 961-40

Gestalter:

Josef Béhnisch, FORM <4 GRAFIK,
Dresden

Hersteller:

VEB Kombinat Impulsa Betrieb Elfa,
Elsterwerda

5/6

Nodelfeldstracke mit und ohne 5Steuerteil
Modell 1625[1 4 2 u. 1629(1 + 2
Gestaolter: —
Hans Gutheil, Giinter Kéhler s
Hersteller: :
VEB Spinnereimaschinenbau
Karl-Marx-5Stadt

Kombinat fir Maschinenbauerzeugnisse
der Natur- und Chemiefaserspinnerei

7

Thermobarokammer TBV 1000
Gestalter:

Manfred Heintze, Zentralinstitut for
Gestaltung

60

i—l SLUB form+zweck http:#digital.sk»%ﬂﬁ%ﬂﬁﬁ{éﬁm?Eg-mmnmmas geférdert von der DFG

Wir fiihren Wissen. —— RULTUR Deutschen Forschungsgemeinschaft




UFG

e e —

T T T T T

gefordert von der

Deutschen Forschungsgemeinschaft

-19700010/67

=
=
=i
o
=it

o
N
.Mm
=
=)
2
g

form-+zweck

W SLUB

Wir flihren Wissen.




Hersteller:

VEB Kombinat Luft- und Kéltetechnik,
Betrieb Maschinenfabrik Nema
MNetzschkau

8

Miinzlernsprecher tir Selbstwdhlverkehr
M 69

Gestaltung:

Werksentwurf

Hersteller:

VEB Fernmeldewerk Nordhausen

9

Fernsprechgerdt ,Variant®
Gestaltung:

Werksentwurf

Hersteller:

VEB Fernmeldewerk Nordhausen

10
Zweilarben-Offset-
Bogenrotationsmaschine

Variant 27

Gestalter:

Alfred Schott

Hersteller:

VEB Polygraph, Leipzig, Kombinat fir ',TE

polygraphische Maschinen und Aus-
riistungen, Betrieb Druckmaschinenwerk
Planeta, Radebeul

11

Mehrzweckgeschirr ,Duett”
Gestalter:

Giinter Pucher, Heidi Rosemann,
Erhard Franke

Hersteller:

VEB Porzellankombinat Kahla

12

System Speisebar ASCOBLOC — minett
Gestalter:

Architekt Krone

Hersteller:

VEB Kombinat ASCOBLOC, Dresden,

und Firma Richard Franziskowski,
Ortrand

13
Mescalyt-Reihe
Gestalter:
Harst Oehlke
Hersteller:

VEB Kombinat MeB- und Regelungs-

technik Dessau, Junkalor Dessau

14

fitrierautomat TA 10

Gestalter:

Peter Wackwitz

Hersteller:

VEB Kombinat MeB- und Regelungs-
technik Dessau, Reglerwerk Dresden
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Neue Materialien —
neue Oberflachen

Metalicberfitichen -~ Schutzschichten
Kiinftig wird der Bildung von Schutz-
schichten auf der Metalloberfliche — ins-
besondere bei den dinnwandigen Me-
talleichtbauten — groBe Bedeutung zu-
kommen. Im vergangenen Jahr wurden
neuentwickelte korrosionstrdge Stéhle bei
Versuchsbauten im Metalleichtbau mit
groBem Erfolg eingesetzt. Der Oberfla-
chenschutz mittels einer PVC-Schutz-
schicht wird beispielsweise im VEB Rohr-
kombinat Riesa bei der Herstellung naht-
loser Rohre angewendet. MNeben der
Verladngerung der Lebensdauer bringt
daos Ersetzen einer Tonne hochlegierter
Stahlrohre durch PVC ausgekleidete eine
zuséitzliche Materialeinsparung von rd.
12 000 Mark.

Als Spitzenerzeugnisse des Industriezwei-
ges Lacke und Farben kénnen der Pol-
transportschutzlack und der Tiefziehlack
Tecinyl als tempordr abziehbare Lacke
genanntwerden. Tecinyl zeichnet sich be-
sonders durch eine sehr hohe Elastizitat
aus, die doppelt so hoch ist wie bei an-
deren vergleichbaren Produkten. Dieses
Erzeugnis aus dem VEB Lackfabrik Tel-
tow schiitzt auch vor mechanischen Be-
schidigungen der Metallflachen und
|&Bt somit eine spezielle Nachbearbei-
tung entfallen. Ein wesentlicher Vorteil
dieses Lackes besteht weiter darin, daB
er sich von dem Metallteil als einheit-
liche Filmschicht wieder abziehen |&Bt.

Rosten schiitzt vor Verrosten

Neuas Gestaltungsmoglichkeiten bietet
ein neuer Baustohl, der sogenannte Cor-
ton-5Stahl. Der Corton-5tahl, ein niedrig-
legiertes und witterungsbestdndiges Mo-
terial, wird durch Zusétze von Kupfer,
Chrom, Nickel und Phosphor zu gewdhn-
lichemn Stahl. Der Korrosionsprozell wird
in gewissen Grenzen gehalten, obwohl
anfangs die Verrostung beschieunigt
wird. Unter dem EinfluB von Luft und
Feuchtigkeit bildet sich eine unverwitter-
bare, festhaftende Schutzschicht, die spa-
ter keine kostspieligen kiinstlichen Schutz-
maBnahmen, wie Verzinken oder 5Strei-
chen, erforderlich macht. Durch Industrie-
abgase verschmutzte Luft ist auBerdem
der Entstehung der Schutzschicht férder-
lich. Die .Verrostung” des Corton-Stahls
ist ein ausgesprochener LangzeitprozeB.
le nach den klimatischen Umweltbedin-
gungen vollzieht sich die Bildung der
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Schutzschicht innerhalb von 4 bis 5 Jah-
ren. Dieser ProzeB ist verbunden mit
einem Farbwechsel. Aus dem Rostrot
wird ein feinkérig strukturiertes, warmes
Dunkelbraun mit violettem Einschlag,
das von Ferne an einen Holzbau erin-
nert, Zusammen mit Glos und Aluminium
ergibt sich eine dsthetisch reizvolle Ver-
bindung. Alle diese Eigenschaften machen
den Stahl besonders geeignet fiir Ver-
kehrsbauten sowie Bau- und Fassaden-
elemente in Industrie- und Seeatmo-
sphére. Die Corton-5Stihle — man unter-
scheidet 4 Arten — und das Corton-
Blech (Patinax 37) zeichnen sich durch
eine hohe Festigkeit und gute Verform-
barkeit aus.

Meues Metall-Legierungsverfahren
Immer weitere Verbreitung findet ein neu
entwickeltes Legierungsverfahren vom In-
stitut fiir angewandte Physik der Akode-
mie der Moldauischen S5R. Es ermdg-
licht, durch eine elektroerosive Bearbei-
tung mit besonderen Elektroden das
Metall douerhafter zu machen.

Die zu diesem Zweck bestimmte Anlage
wird in das Wechselstromnetz eingeschal-
tet, Die Funkenentladung zwischen der
Elektrode und dem bearbeiteten Werk-
stiick .beschieBt” das Metall, so daB als
Ergebnis eine Legierung entsteht. Die
Zone der Verdichtung ist am effektivsten
an der Oberfléche, wo das Teil gewchn-
lich den gréften Belastungen ausgesetzt
ist.

Plastmetallisierung praxisreif

Ingenieure und Laberanten des Zentral-
instituts fir Fertigungstechnik in Karl-
Morx-Stadt entwickelten ein Verfahren,
mit dem bisher aus Metall gefertigte
Einzelteile der verschiedensten Anwen-
dungsbereiche aus Plast mit einem Me-
talliberzug hergestellt werden kénnen.
In einem TauchprozeB mit anschlieBender
Galvanisierung erhalt das Woerkstiick
seine Metalloberflache. Die Skola der
Einsatzméglichkeiten reicht vom Fahr-
zeugbau lber die Feinmechanik bis zum
MeBgeriatebau. Besonders durch Einspo-
rungen des wertvollen Buntmetalls, durch
Gewichtseinschriinkung sowie durch den
Wegfall von Nachbehandlungen entsteht
ein gesellschaftlicher Nutzen von mehre-
ren Millionen Mark.

http:iidigital.s u» dl:‘?IFI #1 %i-faiﬁ‘gﬁm 729-19700010/89

RULTLR

PVC-Weichfolie vielseitig verwendbar
Polsterfolien, Spannbelag, Furniere fur
die Mébelindustrie oder Dekorationen
sind unter anderem Anwendungsméglich-
keiten flir eine PVC-Weichfolie ous dem
VEB Thermoplast Bernsdorf. Dos Material
ist in den Stérken 0,08-0,6 mm ein- oder
mehrfarbig, bedruckt oder gepragt liefer-
bar und kann geklebt, gendht oder ver-
schweillt werden.

Neucr Schallddmmstoff mit hoher
Festigkeit

Fin neues Element fiir die Bauindustrie,
das iber gute Schallddmmungseigen-
schaften bei hoher Festighkeit und Steifig-
keit verfigt, wurde in England entwik-
kelt. Es handelt sich um eine 100 mm
starke Spannplotte, die mit schutzlackier-
tem Stohlblech verkleidet ist. Dos Ge-
wicht der Plotte betréigt nur ein Finftel
eines entsprechenden Betonbauteils und
der Preis nur ein Drittel. Dos neue Ma-
terial, das groBe Lasten aufnehmen kann
und feuerhemmend wirkt, wird erstmals
fir die AuBenwande bei einem Schulneu-
bau in Siidostengland Verwendung fin-
den, ist jedoch auch bereits als Grund-
element flir Trennwé@nde vorgesehen,
Die Platte wird als starke Konkurrenz fir
Beton bei AuBenwdnden
Schlackensteine betrachtet.

sowie fur

Beschichtetes Holz

Holz mit einer elektrisch leitfadhigen Ober-
flache zu versehen ist Wissenschaftlern
am Institut fir Holzferschung der Techni-
schen Universitit Braunschweig gelun-
gen. So behandeltes Holz 168t sich elek-
trolytisch mit den verschiedensten Metol-
len beschichten. AuBerdem kann es elek-
trostatisch oder elektrophoretisch mit Far-
ben bzw. Lacken behandelt werden. Da-
durch erhdlt das Holz bessere Gebrauchs-
eigenschaften, und neue Bearbeitungs-
verfahren werden moglich.

Schwarzes Porzellan

Eine dunkelfarbene keramische Masse,
sogenanntes schwarzes Porzellan, ent-
wickelte dos Forschungsinstitut fiir Bau-
stoffindustrie in Thilissi. Dieses ,Andesit”
besteht aus zerkleinertem vulkanischem
Gestein mit geringem Zusatz von Ton und
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Kobaldoxid und wird nach einer beson-
deren Technologie bearbeitet. Erzeug-
nisse aus diesem neuen Porzellan zeich-
nen sich durch auBergewdhnlichen Glanz
und hohe Warmebestindigkeit aus.

Um Porzellan eine bestimmte Farbung zu
geben, bedient man sich normalerweise
der Glasur, fiir die gewdhnlich teure und
seltene Stoffe erforderlich sind. Das neue
Verfahren soll billiger und einfacher sein.

Spiilmaschinenfeste Porzellandekors

Ein Schnellbrandofen zum Einschmelzen
von Hochtemperatur-Schmelzfarben flr
Porzellondekore begann im VEB Por-
zellankombinat Kaohla mit dem Probe-
betrieb. Im Unterschied zu anderen De-
korbrenntechniken erméglicht es das
neue Verfahren, die Vorteile von Auf-
und Unterglasur-Dekors zweckm&Big mit-
einander zu verbinden. Die Veredlung
in der modernen Anlage filhrt zu abrieb-
und domit spiilmaschinenfesten Bildern
und Bildanlagen. Gleichzeitig erlaubt sie
gegeniiber der bei Unterglasur begrenz-
ten Farbpalette die Anwendung mehr-
farbiger Dekore.

Als besonders giinstig erweist sich die
Verkilirzung des Warendurchloufes beim
Dekorbrand um fast 70%,. Der Aufwand
fiir den hochproduktiven Ofen, der einen
betréichtlichen Automaotisierungsgrad be-
sitzt, wird sich in weniger als zwei Jahren
amortisieren.

&4

Informationen

Nachrichten
Mitteilungen
Personalien

Die feierliche Verleihung sowjetischer Di-
plome und Medaillen an Gestalter und
Vertreter von Betrieben fand im Frih-
jahr dieses Johres in der Berliner Kon-
greBhalle statt. Diese Auszeichnungen
waren von der Leitung der Allunionsaus-
stellung anléBlich der Ausstellung ,Funk-
tion—Form—Qualitét”, durchgefiihrt im
Herbst 1969 in Moskau vom Zentralinsti-
tut fiir Gestaltung des DAMW, vergeben
worden. Der Botschaftsrat der UdS3R
in der DDR, Dr. N. M. Jegorow, hob bei
der Verleihung der Goldmedaillen her-
vor, daB die ausgezeichneten Arbeiten
7u den besten ouf dem Weltmarkt ge-
héren und dos internationale Niveau
bestimmen. Die Allunionsausstellung der
UdSSR verlieh damit zum ersten Mal
Medaillen on ausléindische Fachleute.

Uber Fragen der Zusammenarbeit zwi-
schen dem Institut flir Industrielle Form-
gestaltung der Volksrepublik Polen und
dem Zentralinstitut fiir Gestaltung des
DAMW wurde anl@Blich eines Besuches
des Direktors, Dr. Jan Czarnocki, in Ber-
lin gesprochen,

Inhalt der Zusammenarbeit wird sein:

1. Austausch von Informationen und Er-
fahrungen zu Fragen der stoatlichen
Leitungstétigkeit auf dem Gebiet der
Gestaltung

2, Austausch von Informationen und Er-
gebnissen ilber die Erarbeitung von
wissenschaftlich-prognostischen Grund-
lagen zur Gestaltung und Probleme
der proktischen Gestaltungstétigkeit

3. Austousch von Informationen und Er-
fahrungen zur Erarbeitung ven Qua-
lititsmaBstiben bzw. Bewertungskrite-
rien beziiglich der Gestaltung und
deren Durchsetzung im Stodium wvon
Forschung und Entwicklung in der In-
dustrie

4. Austausch der Erfahrungen zur Orga-
nisierung einer effektiven Information,
Dokumentation und Offentlichkeits-
arbeit auf dem Gebiet der Gestaltung.

GDR-Design '70, eine Ausstellung des
Zentralinstituts  fir Gestaltung des
DAMW wird im September 1970 im
Ceylon Tea Centre in London gezeigt.
Sie ist die erste Ausstellung des Zentral-
instituts im kapitalistischen Ausland.

Die Ausstellung hat das Ziel, die briti-
sche Bevdlkerung mit den Aufgaben der

form+zweck http /idigital.s
|

RULTLR

ST
vdg'p"é%-udiﬂ '4501729-1970001 0/70

Gestaltung im System der Kultur- und
Qualitatspolitik der DDR bekannt zu
machen. Sle zeigt Erzeugnisse aus dem
wissenschaftlichen Gerdtebou, Biiroma-
schinen, Glas, Porzellan, Keramik, Me-
tallwaren und Spielzeug. Dariiber hinaus
wird in Diaprojektionen {ber die Stodt-
gestaltung von Karl-Marx-Stadt in Ver-
bindung mit dem Werkzeugmaschinen-
bau in dieser Stadt informiert.

Der Farbenkatalag fiir die Gestaltung ist
Ergebnis einer Gemeinschaftsarbeit zwi-
schen Mitarbeitern des Zentralinstitus flr
Gestaltung des DAMW und des Instituts
tir Industriebau der DBA (Autorenkol-
lektiv: Lothar Gericke, Otto Richter,
Klaus Schéne, Rotraut Schumitz).

Das Ordnungsprinzip des Katalogs ist
nach einem Baukostensystem entwickelt
worden. Zur Erflillung der spezifischen
Aufgabe, den Bedarf auf dem Gebiet
der Gestaltung in der Arbeitsumwelt zu
decken, sind die Farbnuancierungen auf
Grund von Analysen nach Schwerpunk-
ten zusammengestellt.

485 Farbproben, in der GréBe 4x4cm,
sind nach einem neu entwickelten Stech-
system auf 24 Katalogbléttern angeord-
net. Die Farben sind aus Standardfarben
der VVB Lacke und Farben der DDR auf
Nitrobasis, mattglanzend ausgefiihrt. Zur
eindeutigen Kennzeichnung sind die
Normfarbenwertanteile des CIE Farb-
maBsystems und der Remissionswert an-
gegeben.

Der Textteil enthalt Erlduterungen Uber
Aufbau und Hondhabung des Katalogs.
Der Farbenkatalog fiir die Gestaltung
ist als Patent angemeldet. Er wird mit
der DAMW-Vorschrift Warenpriifung zur
Anwendung empfohlen. Preis 170,— M.

Martin Kelm, Vizeprésident des DAMW,
Bereich Gestaltung, promovierte Anfang
des Johres mit der Dissertationsschrift:
.Die Bedeutung der Gestaltung indu-
strieller Erzeugnisse im entwickelten ge-
sellschaftlichen System des Sozialismus.”
Darin weist er am Beispiel der Erzeug-
nisgestaltung nach, wie entscheidende
Bereiche des gesellschaftlichen Lebens,
die Ukonomie, die Kultur, die Technik
und die ldeclogie organisch und gesetz-
méBig miteinander verbunden sind und
wie demzufolge die mit der Erzeugnis-
gestaltung verbundenen Fragen nur vom
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Standpunkt des gesellschaftlichen Sy-
stems des Sozialismus als Ganzes losbar
sind. Daneben setzt er sich mit konver-
genztheoretischen Auffassungen ousein-
ander und zeigt anschaulich, wie unter
kapitalistischen Produktionsverhdltnissen
eine echte und inhaltsreiche Erzeugnisge-
staltung im Interesse der Menschen durch
die antagonistischen Widerspriiche des
kapitalistischen Gesellschaftssystems prin-
zipiell verhindert wird und bestimmt ist
durch die im Interesse des Profits lie-
gende Manipulierung der menschlichen
Bedlirfnisse.

In einem Hauptabschnitt unterbreitet der
Autor eine Reihe von Vorschldgen, wie
die Erzeugnisgestaltung organisch in
den ProzeB der Forschung und Entwick-
lung, in Produktion und Absatz einbe-
zogen werden sollte.

JAsthetische Probleme der Gestaltung
industrieller Erzeugnisse in der entwik-
kelten sozialistischen Gesellschaft der
DDR" ist der Titel der Dissertationsschrift,
die Wolfgang Schmidt, Leiter der Fach-
abteilung Prognose/Forschungsorganisa-
tion des Zentralinstituts fiir Gestaltung
des DAMW, im Mai dieses Jahres am
Lehrstuhl fir Kultur- und Kunstwissen-
schaften des Instituts flir Gesellschafts-
wissenschaften beim ZK der SED erfolg-
reich verteidigte.

Der sowjetische Architekt Ju. 5. Lapin
promovierte im vergangenen Jahr mit
dem Thema: ,Methoden zur Verbesse-
rung der dsthetischen Eigenschaften von
Werkhallen am Beispiel mechanischer
Abteilungen in Betrieben des Maschinen-
baus”. Ziel dieser Dissertationsschrift ist
es, konkrete Mehoden zur Verbesserung
der d&sthetischen Eigenschaften wvon
Werkhallen unter den Bedingungen
eines produzierenden Betriebes zu erar-
beiten sowie eine Einordnung der Ar-
beitsumweltgestaltung in den Komplex
der Verbesserung der Produktion zu er-
méglichen. Dazu wurden Richtlinien zur
praktischen Anwendung der Gestaltung
in den Produktionsbetrieben erorbeitet.
In diesem Zusammenhang wurden so-
wjetische und internationale Ergebnisse
auf dem Gebiet der Umweltgestaltung
ausgewertet.

.Die Produktionsdsthetik und die Fragen
der Standardisierung der Farbe® ist der
Titel einer Dissertation, die der sowjeti-
sche Kandidat der Kunstwissenschaften,
A. G. Ustinow, im Jahre 1969 abschloB.
Ausgehend von der Rolle der Farbe bei
der Schaffung des psychelogischen Kli-
mas der Produktionssphére, geht es dar-
in um die Darstellung von Methoden zur
Farbgestaltung (Standardisierung, Typi-
sierung, Mathematisierung), die die di-
rekte Mitarbeit eines Farbgestalters an
einem bestimmten Objekt nicht mehr er-
fordern. Die Arbeit des Gestalters wird
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nur noch als Ldsung lekaler kombinato-
rischer Aufgaben innerhalb einer relativ
leicht {iberschaubaren Skolo kombinier-
barer Elemente notwendig.

Fiir die Farbgebung der WMW-Werk-
zeugmaschinen ist der Fachbereich-Stan-
dard TGL 28-180, Gruppe 321 seit
1. 1. 1970 verbindlich. Er besteht aus den
Hauptfarben Chrombeige — Ocker -
Cyangrau, denErgéinzungsfarben Chrom-
grau dunkel — Chromgrau — Schwarz
und den Sicherheitsfarben Signalrot —
Chromgelb. Die Entwicklung dieses Sorti-
ments erfolgte experimentell durch Farb-
gestalter. Fiir die Festlegung der Farben
an den verschiedenen Maschinentypen,
-systemen und Zusotzeinrichtungen wur-
den Industrieformgestalter hinzugezogen.
Mit diesem Standard ist eine ein- oder
mehrfarbige Gestaltung von Werkzeug-
maschinen, Maschinensystemen und Zu-
satzeinrichtungen der VWB WMW mog-
lich.,

Eine sorzialistische Arbeitsgemeinschaft
zur Gestaltung der Arbeits- und Lebens-
bedingungen fiir das Bauverhaben Indu-
striegeldnde Suhl-Nord wurde im Fe-
bruar dieses Jahres ins Leben gerufen.
Sie ist ein beratendes Organ des Kon-
sortiums Investitionskomplex Industriege-
linde Suhl-Mord. Durch das Zusammen-
wirken von Vertretern des gesellschaftli-
chen Auftraggebers, gesellschaftlicher
Massenorganisationen, Stadteplanern,
Architekten, Soziologen, Psychologen,
Medizinern, Hygienikern und Ukonomen
in der sozialistischen Arbeitsgemeinschaft
wéahrend der Planung fiir das Bauvor-
haben ist die Voraussetzung fir eine op-
timale Zusammenarbeit gegeben. Diese
Zusammenarbeit erméglicht gleichzeitig
die komplexe Gestaltung der Arbeits-
und Lebensbedingungen in einem Pla-
nungsgebiet.

Drei Tonbildschauen zu Grundfragen
der Ergonomie wurden vom VEB Werk-
zeugmaschinenkombinat ,Fritz Heckert”
Karl-Marx-Stadt, GroBforschungszentrum
des Werkzeugmaschinenbaues, heraus-
gebracht.

lhre Titel lauten:

Tenbildschau 1

.Die MaBe des Arbeitsplatzes”

(65 Farbdias, ca. 40 min Spieldauer).
Tonbildschau 2

.Die Arbeitsbewegung des Menschen”
(80 Farbdias, co. 40 min Spieldauer).
Tonbildschau 3

.Die Analyse manueller Arbeit; MTM —
ein Verfahren vorbestimmter Zeiten®

(56 Farbdias, ca. 30 min Spieldouer).
Die Tonbildschauen sind sowohl fur

Lehrveranstaltungen als auch fiir Infor-
mationsvortrige geeignet.

Eine weitere Tonbildschau {iber Beleuch-
tungsfragen in der Industrie ist in Vor-
bereitung.
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Ein wissenschaftlicher Rat fiir Gestaltung
wurde beim Staatlichen Komitee fir Wis-
senschaft und Technik beim Ministerrat
der UdSSR gebildet. Der Rat hat das
Ziel, die Leistungen und Ergebnisse auf
dem Gebiet der Gestaltung in der Volks-
wirtschaft besser anzuwenden, Vertreter
aus Wissenschaft, Technik, Kunst sowie
aus Ministerien und Amtern sind Mit-
glieder des wissenschaftlichen Rates. Er
beschéftigt sich mit 3 Hauptaufgaben:
1. Analyse und Einschétzung des gegen-
wdrtigen Standes und der Perspekti-
ven der Gestaltung in der UdS5R und
im Ausland
2, Vorschlage zur Koordinierung der Td-
tigkeit von Ministerien und Amtern
bei der Anwendung der Ergebnisse
der Gestaltung in der Volkswirtschaft
3. Festlegung der Hauptforschungsrich-
tungen auf dem Gebiet der komplexen
Umweltgestaltung
Die erste Sitzung fand im April 1969
statt. Dabei gab der Direktor des VNIITE,
Ju. Solovev, eine Erklérung zu den Haupt-
problemen der Entwicklung der Gestal-
tung in der gegenwértigen Etappe ab
und widmete seine Aufmerksamkeit vor
allem den Fragen der komplexen Um-
weltgestaltung, der Schaffung eines op-
timalen Erzeugnissortiments sowie der
komplexen QualitGtsbewertung der In-
dustrieerzeugnisse.

.Habitare 70" (Schénes Wohnen -
schone Freizeit) fond im April dieses
Jahres in Helsinki/Finnland statt. Diese
Ausstellung informierte Uber Neuheiten
und Weiterentwicklungen auf dem Ge-
biet Wohnen und Freizeit des gesamten
skandinavischen Marktes. Die Erzeug-
nisse der einzelnen Bereiche wurden ge-
nerell in Komplexen gezeigt und ange-
boten. Die Exponate reichten von 3itz-,
Liege- und Behdltnismébeln, Dekostof-
fen, Leuchten, FuBbodenbelGgen, Tape-
ten, Rundfunk-, Fernseh- und Phono-
gerdten iiber Sanitéreinrichtungen, Cam-
pingausstattungen, Typenhduser
Fertigh&user fiir die Freizeit.

und

Im néchsten Heft bringen wir Beitrdge
zu den Themen

Gestaltungstheorie

Wohnen

Kinderumwelt

Maschinen fiir das Bauwesen
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66

Fotonachweis

Foto-Briiggemann, Leipzig (2)
ClauB Dietel, Karl-Marx-5tadt (9)
Georg Eckelt, Berlin (19)

FORM + GRAFIK, DRESDEN (1)
Fotohaus Freytag, Zeulenroda (1)
Christoph Georgi, Schneeberg (3)
Atelier Rolf Giinther, Dresden (3)
K. A. Harnisch, Halle (3)
Hochschule Burg Giebichenstein,
K. A. Harnisch (6)

Foto-Kénig, Karl-Marx-Stadt (10)
Miildner, Sémmerda (6)
VEB-MEB, MeBelektronik Berlin (1)
Georg Schmiljun, Halle (1)

Maria Steinfeldt, Berlin (2)
Werkfoto (11)

Paul Winkler, Dresden (1)
Zentralinstitut fir Gestaltung,
Lehmann (25), Herrmann (10)

Reproduktionen aus:
Camilla Gray: Russian Art.
London 1962 (2)

M. Major: Geschichte der Architektur.

Berlin 1960 (1)
LEl Lissitzky" . Dresden 1967 (1)

_

Wl SLUB

Wir flihren Wissen.

form+zweck
|

http:.-'.-'digital.s»q?ﬁ‘&%'fdiﬁ‘éﬁm 729-19700010/72 geférdert von der
KULTUR Deutschen Forschungsgemeinschaft DFG




Kelm, Martin
MNeue Aufgaben fir den Bereich Gestaltung des DAMW

Ausgehend von neuen Rechtsgrundlagen fiir das Deutsche Amt
fiir MeBwesen und Warenprifung, entwickelt der Autor Aufga-
ben, die sich vor allem durch eine verstérkte Einbeziehung der
Gestaltung in den ProzeB der Erzeugnisprognose und Erzeugnis-
entwicklung ergeben. Theoretischer Ausgangspunkt ist dobei die
perspektivische Entwicklung der Gestaltung, wie sie sich aus der
Zielvorstellung sozialistischer Lebensweise ergibt.

Daran anschlieBend wird die Rolle des Bereichs Gestaltung bei
der Entwicklung und Durchsetzung von wissenschaftlich fundier-
ten QualitiitsmaBstéiben dargestellt. In diesem Zusammenhang
begriindet der Autor die Verantwortung von Produzenten und
Ausbildungsstaiten, die Partner bei der Lésung genannter Auf-
gaben sind.

Miersch, Werner
Gestaltung von Sinnbildern on der DF-200 mit automatischem

Werkstiickwechsel

Bei der Drehmaschine DF-200 ergab sich als besondere Gestal-
tungsaufgabe der Entwurf des Anzeige- und Steuerbereichs mit
den Teilen fiir numerische Verwahl, fiir Steuerung der Maschine
und der Beschickungseinrichtung. Die erforderlichen Elemente
wurden auf einem Raster angeordnet. Drucktaster tragen Sinn-
bilder fir die Steuerung; sie wurden aus Standards cusgewdhit,
kombiniert und zum Teil neu gestaitet.

Probleme der Gestaltung und Anwendung solcher Sinnbilder
werden unter verschiedenen Aspekten behandelt.

Staufenbiel, Fred
Gebrauchswerte fur sozialistische Lebensweise

Der Auter beantwortet folgende Fragen:

1. Welche Bedeutung hat die Regelung der Systembeziehungen
zwischen Produktion, Lebensweise und Umweltgestaltung fir
die Erzeugnisgestaltung?

2. Was kann biirgerliche Kultursoziclogie dem Gestalter im Kao-
pitalismus bieten?

3. Wie wird Kultursoziologie in der DDR den gesellschaftlichen
Anforderungen gerecht?

4. Wie vertindern sich die Mafstébe fiir sozialistische Gestaltung
durch ihre Planbarkeit?

Priihl, Reinhold
35 000-Touren-Hochdruck-Rotationsmaschine im Baukastensystem

Bei der Neukonstruktion der 35 000-Touren-Hochdruck-Rotations-
maschine wurden fiir Funktion und Gestaltung neue MaBstibe
zugrunde gelegt. Der Autor beschreibt eingehend, welche tech-
nischen und gestalterischen Forderungen dabei zu beriicksich-
tigen waren. Die Maschine bestzht cus verschiedenen Funktions-
gruppen, die, untereinander gekoppelt, die Maschinenanlage
ergeben. Durch ein Baukastensystem sind beliebige Anbau- und
Kombinationsméglichkeiten geschoffen worden. Mittels der
Gestaltung wurde ein Ordnungsprinzip oufgebout, das das
Hauptprinzip der Maschine deutlich erkennen |aBt und zur Kon-
trolle des Arbeitsablaoufes auBerst wichtig ist
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Siegel, Werner, Frieder Simon
Gestaltung im Leitungssystem von VWE, Kombincten und
Betrieben

Darstellung praktizierter Formen der Gestaltungsorgonisation
in der Industrie und deren Wertung. Damit wird die Verstellung
eines neuen Modells der Gestaltungsorganisation verbunden.
Es werden die unterschiedlichen gestalterischen Arbeitsgebiete
und Entscheidungsstufen in ihrer Organisationsform und in ihrem
Aufgabenbereich vorgestellt. Dieses Modell soll eine wirksame
Einordnung der Gestaltung besonders in Forschung und Entwick-

lung ermdéglichen,

Formgestaltungsprogramm Karl-Marx-5tadt

Vorstellung von Elementen der Kleinarchitektur, die fiir die kom-
munole Sphéire im Zusammenhang mit dem Aufbou des Stadt-
zentrums entstanden sind, Das Programm zeigt daos sichtbare
Bemiihen um Komplexitét. Es nehmen der gesellschaftliche Aulf-
traggeber, ein Vertreter der Gestaltungskollektive sowie die Ge-
stalter in Text und Bild zu ihrer Teiloufgobe Stellung. Fir letz-
tere wurde die Darstellung von ,Aufgabe” und ,Losung” ge-
wahlt,

Folgende Teile sind vorgestellt:

Betonelemente fiir Freiflachen, Spielsysteme fir Kinderspiel-
plitze, Sitzgruppen fir Freiflachen, Sitz- und Ruhebénke fir
Freiflachen, Strukturelemente fiir Triblinen, Podeste und Werbe-
aufsteller, AuBenleuchten fiir Parkanlagen, Wege und Klein-
flachen, Abfallbehdlter sowie ein Informationssystem.

Biermann, Welfgang
Bedingungen fir kiinftige Spitzenieistungen

Ausgehend von der Parspektive des Werkzeugmaschinenbaues
in der DDR, sind ous der Sicht des Generaldirektors eines Werk-
zeugmaschinenkombinates die Anforderungen on die Gestal-
tung der Arbeitsumwelt entwickelt, denen der Gestalter in Zu-
sammenarbeit mit anderen Disziplinen gerecht werden mub
(z. B. Arbeitsgestaltung). Ausgangspunkte sind dabei hohere
geistige Anforderungen an den Werktétigen durch neue Technik
im allgemeinen sowie die besonderen Entwicklungstendenzen
des Werkzeugmaschinenbaues in der DDR im besonderen. Als
erstes auswertbares Ergebnis wird die neue Farbgebung nach
TGL 23-180 genannt,
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Walk, Lothar
+ROSTOCK" = ein Baukasten

Vorstellung eines einheitlichen Mébelprogramms fir die Funk-
tionen Wohnen, Schlafen, Arbeiten, das dem Hersteller gestat-
tet, mit wenigen Elementen viele verschiedene Teile zu produ-
zieren, und das dem Konsumenten erlaubt, bei rationeller Raum-
ausnutzung universell zu kombinieren,

Ausdehnung des An- und Aufbouprinzips Ober Behdltnismdbel
hinaus ouf Sitz- und Liegemdbel sowie Abstellfléchen wurde
méglich durch ein einheitliches MaBsystem, das den MaBen des
Menschen angepalit ist.
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Mupw, Bepuep
OfGpazosaame cumBoaos Ha JP-200 ¢ aBTOMATHYECKHM abpa-
farmBaeMpM HIJEAHEM

Y cramka [d-200 oxasanacs OCOOCHHBIM 3afaHMEM AM3anHa
paspaboTka nmpejcia NOKasaHui M PEryaMpoOBaHHOTO CHaCTAMM
4 9YMCNOBOro NPEABAPHTENBHOTO BHIOOPA, A yNpasicHHA
CTaHKa 3arpy304HOr0 YCTPOMCTBA. YNOTPeOUTENLHLIC SICMEHTH
Geiay ycTaHasneHsl B pacTpe. HaMMMHARC KHOOKH HECYT CHM-
BOJLI JUIA Yynpasnenus, KoTopsie Guuid BaIGpaHLL M3 CTAHAAPTOB,
KOMOMEMPOBAHE M YaCTAM KOHCTPYHPOBaHEI NO-HOBOMY.
IpoGaemu oGpajoBannd M yNoTPpeGNCHUA STHX CHMBOJIOB oG-
PALAKOTCH ¢ PAsHEIMM ACTIEKTAMM.

E-
s |

Kensm, MapTuH
Hossle 3a1a9 I8 OTJEIeHHS TeXHWIecKoi dcreTnkn JAMB

Mcxoas M3 HOBRIX IOPHANYCCKHMX OCHOB INA «sHeMeKoN NanaTsl
MepH KOHTPOMA TOBAPOB» ABTOP M3jaraer 3afaud, KOTODE
BHTEKAOT NPEXAE BCEr0 M3 YCHMACHHOrO BIMOYEHHA XYAO-
WECTREHHOrO KOHCTPYMPOBAHMSA B MPOLCCC MPOTrHO3a M pas-
BUTHS TPOAYKNMHK. TEeOopETHUECKON MCXOAHON TOUKEH SBJINCTCA
NpH 3TOM NEPCIEKTHBHOE PaIBUTHE XYAOMKCCTBREHHOrO KOH-
CTPYMPOBAHMA, BRIABIAEMOE M3 npeACTABIEHHMA O LENAX cOIMa-
nMcTHYecKoro olpasa KHIHH.

JaTeM CAEAYET MAMOKEHHE POIN TEXHMYECKON SCTETHKH B Jiene
PAasBMTHA M OCYILECTBICHMA HAY4YHO OOOCHOBACMBIX KaHECT-
peHHBIX MacmTabos. B cBE3M ¢ 3TUM ABTOP MOTHEHDYET OTBETCT-
BEHHOCTh NpOM3BOAMTENEH u yueOHBIX 3ABEACHMH, HBJLAIO-
LIMXCA NapTHEpPaMM B PEIICHMM 3THX 3a1ad4.

-

IMpons, Paieaxony
35 000-TYPCKaf-BLICOKOTD JIABNeHHA-POTANHONHAR MamMa mno
OPMHIMIY B3aHMO3AMEHAEMBX Y3108

Korna 35 000-TYPCKAS-BHICOKOr0 MAABNCHMA-DOTALMOHHAS Ma-
muHa Omna KOHCTPYMPOBAHA OO-HOBOMY, HOBHC MacmTads
ang HYHKIMM ¥ XYAOKECTBCHHOTO KOHCTPYMPOBAHHA B
MONOMKCHE OCHOBY., ABTOD MHTEHCHEHO ONMCEIBAET TEXHMYECKME
u ascrerwueckme TpeGopamma. MammHa COCTOMT M3 DAJIHBIX
(PYHKIMOHANBHAIX TPYN, KOTOPLIE CBE3AHLL MEJKIY cobGoft, gawoT
YCTAHOBKY. C mOMOLbi0 NPHHITHIE B3AMMO3AMEHAEMBIX Y3JO0B
MHOIME BOIMOMKHOCTH TIPMCTPOMKM U KomOume3soHa Oulin CO-
agadsl. TIpx NOMOLM XYAOKECTBEHHOr0 KOHCTPYHPOBAHUE Orin
MOCTPOCH MPMHLMN NOPAJKH, H3 KOTOPOro OTHETAMBO MOMHO
Y3HaTh THABHLIA OPMHININ MAILIHMHL, M KOTODLIA OYEHL BAYKHO
ans koHTpoau paGodero npounecca.

IIraydenbuns, dpex
IMorpeGuTeNbHEE CTOMMOCTH /8 CONHAAMCTHTIECKOTO obpa3sa
WHIHM

ABTOD OTBEYAET HA CRCAYIOLIME BONPOCK:

1. Kakoe 3HAuYeHME Y DEryIMPDOBAHMA OTHONICHMH CMCTEMLL
MEALY TIPOM3BOACTBOM, OOPa30M HHIHN M XYJOAKECTBCHHEIM
KOHCTPYMpOBAHMEM CPefisl Jasd XYAOMKECTBCHHOrO KOH-
CTPYMPOBAHUS TIPOJYKIMA?

2. YTo SHAYMT OYPIKyasHAs COIMONOTHMS KyNLTYPH Je3aiHEpY
B KanuTtanuime?

3. KaKk MOKeT oTBeuats oOmecTBeHHbIM TPebOBAHMAM CONIMO-
norus KyasTyputl 8 CIFP?

4. Kag uaMeHmoTeH Macmtalsl CONMANMCTHHYCCKOTO XYAOMECT-
BEMHOTO KOHCTPYMPOBAHMA C MOMOLILIO [IaHoBOMH paboron?

IMporpaMmMa XY/J0MECTBEHHOr0 KOHCTPYHpODAHHA ropoaa
Kapa-Mapxc-Ilitan

ABTOPH 3HAKOMATCA C VICMCHTAMH MaJ0ro apXMTEKTYpa, No-
CTPOCHH B CBA3M C MOCTPOMKAMM LEHTPA ropona. [Tporpamma
NOKAIKBAET YCHAME HA KOMIUIEKCHOCTE.

IMumyt oOIECTBCHHLN 3aKaIYHK, npeACTasuTEN: XYAOMKECT-
BEHHOM KOMNEKTMBER M XYAOKHHKM-KOHCTPYKTOPH O HaCTHRIX
sajayax (TeKCTsl M KapTiHbl). XYAOKHHKH-KOHCTPYKTOPH NH-
CanM O 3ajauax M MX peIlcHMM.

YnraTens SHAKOMMWTCA CHCAYIOL{MMM 9acTaMi: GETOHCKME 3a€-
MEHTH JUIS HE3ACTPOCHHBIX MCCT, CMCTEMBI MID A NAOLIAJ0K
JUIA MTP, CHAALLME TPYINB! A8 HE3ACTPOCHHBIX MECT, CKAMEMKH
AN HE3ACTPOCHHAX MECT, CTPYKTYPHBIC 3NEMCHTM i TpubyH,
JNECTHHYHLIX TUIOMAN0B M BePOOBKH, NAMIL JJIA NAPKOB, A0pPOr
M rpAJ0K, rOpauHsl gis 0T00p0o308, uHOpPMATHOHHAR CUCTCMA.

3urens, BepHEp

3umMoH, PpHAECP

XyaoiecToeHHOE KOHCTPYHMpOBAHME B CHCTEME yupasaenus
OB, xomOHIaATOR W 3aBOJI0B

ManomeHHe NPaAKTHEOBAHHLIX MCTOAOB OprasM3aiMu Xyno-
WECTBEHHOIO0 KOHCTPYHMPOBAHMSE B NPOMBIILICHHOCTH M CBOHA
DIEHKA.

B CBA3M € 9THM ABTOPH 3HAKOMAT YUTATENEH C HOBOW MOJENBIO
OpraHM3anMy XyAOKECTBCHHOrO KOHCTPYMPOBAHMA. CreayioT
pasnuunAsie paboume CHNEHMANBHOCTH XYROMKECTBEHHOTO KOH-
CTPYMPOBAHMA M CTCOCHHM PELICHMA B CBOCH OPraHM3anMy M B
CBOMX 3aja4dax.

TTa MOACHL AOJDKHA JaBaTh BOIMOXKHOCTD asppeKTHEHOTO pac-
MONOMKEHHA XYAOMKECTRECHHOrO KOHCTPYHMpOBaHMA B MCCICAO-
BAHMM M B PA3BHTHH,
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Bansx, JloTap
«POCTOK» — YHHMBEpCAIbHAR mMeleas M3 CTAHJAPTHHIX Y308

ABTOpP 3IHAKOMMT C EOMHOM crapfapreon melensHOM MNpo-
rpamMmoit na Takux QYHEIMH KaK OKHTh, CHAaTh, paboraTs,
KOTOpad MO3BOJAAET MPOM3IBOAMTCMO M3 HeGOoABIMIOro KOMH-
9eCTREa SNEMEHTOE MArOTOBNATH MHOWECTED DAMTHYHBIX Y3JOB,
a noTpefUTEmo AacT BO3MOMHOCTE YHHBCPCAILHOrO KoMOMHH-
posanud, PacnpOCTpaHCeHME NPHHIMNA HAJCTPOHKH M NpH-
crpoitkn (3a npenean mebenu ¢ gujuKaMy) Ha mebens nna cu-
NEeHMA M JICKAHMA a TAKXKE Ha cpoBoIHYI0 MOBEPXHOCT: CTANO
pO3MOMHBIM Onarogaps CTaHJapTHOH CHCTEME MIMCDCHHMSA,
(napameTpos) npucnocobICHHOR K YEN0BCKY.

Bupmanx, Boasdranr
Yenonua Gyaymmx AOCTIDREHM Ha MMDOBOM YPOBHE

Mcxoaa M3 NEPCHEKTHB CTAHKOCTPOCHMA B AP nox yraom
3pEHMA I'CHEPAILHOr0 AMPEKTOPa CTAHKOCTPOMTEALHOIO KOM-
Guuara Owutd paspaforanst TpebOBaHMA K XYIOMECTBCHHOMY
KOHCTPYMPOBAHHIO B [POM3BOJCTBEHHON CPejie, KOTOPLM J0J-
JKEH OTBEYATh XYJIOMHMK-KOHCTPYKTOP B COTPYAHMYCCTBE C
APYrUMM AHCLMILIMHAMHA — HaUpHUMED, HOT —. McxogHbIMM
AYHKTAMM NP 3TOM sBasioTca Gosnee BHICOKHE YMCTBCHHRIC
TpefoBanusa K TPYAALIMMCH B CBA3M C HOBOM TexHMKOH BooOIE
M B CBE3M C OCOODCHHBIMM TEHACHIMAMHK DPAIBHTHA CTAHKO-
crpocuua B8 I'JIP B YacTHOCTH.

B Kauyecrse NEPBOro NoAAAwIEerocs OUCHKE PEIVALTATA NpPH-
BOJAMTCH HOBOE LBETOBOC PELICHUC IO TTJI 28-180.
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Kelm, Martin
Mew tasks for the design sphere of the German Board for
Metrology and Goods Testing

Refering to the legal foundations for the German Board for
Metrology and Goods Testing tosks are derived that are pro-
nounced determined by intensified integration of design into
product prognosis and product development. Starting point with
this is the future evolution of design resulting from the aims
and ends of socialistic way of life.

Following, the role of the design sphere with developing and
carrying through standards of quality based upon scientific
criteria is described. In this coherency the author points to the
responsibility of producer and training institutions, partners with
the solving all these tasks.

Miersch, Werner
Design of symbaols for the lathe DF-200

A particular problem with the lathe DF-200 was the projection
of the control area which consists of three divisions, i.e. pre-
liminary election, contrel of the machine, device of charging.
The necessary elements were arranged on o field subdivided
by equal areas. Keys are bearing symbols for control that had
been elected from standards, combined together, and partly
new designed. Problems of design and application of such
symbols are treated under several viewpoints.

1

Staufenbiel, Fred
Things' value of use for the socialistic way of life

Reply is given the reader to the following questions:

— what importance have regulations of the relations within the
system of production, way of life, and environmental design
for product design®

— of what value is the bourgeocis theory of culture for the
designer working under capitalistic conditions?

— how sociology of culture in GDR does justice to social con-
ditions?

— how are standards of socialistic design changing in conse-
quence of their possibility to be planned?

Priihl, Reinhold
Rotation machine for raised type printing

With the construction of this printing machine advanced stand-
ards for function and design were established. Given is o de-
tailed description of demands as to technology and design to
be token into consideration. The machine consists of diverse
functional groups which coupled one with another build up
the whole arrangement. A system of coordinated elements
makes versatile additional building and combinations possible.
By means of design o principle of arrangement hos been
created that allows recognizing the character of this machine and
that is of utmost importance for control of the working process.

sdadpdRinnlina.
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Siegel, Werner and Frieder Simon
Design in the system of management in industry

In industry practised models of design organization are pre-
sented and evaluated. In addition to this a new model is ex-
plained and problems as well as methods of the different work-
ing spheres of design and steps of decision are treated. The
mentioned model is te enable an effective integration of design
especially in research and development.

Design programme for "Karl-Marx-Stadt”

Elements of micro-architecture for the public sphere which
originated from the building up the town's centre are repre-
sented. This programme is characterized by the clear endeavour
to design things os parts of o complex.

The communal commissioner, a member of the design team as
well as some designers themselves report upon their special
work (the latter particularly upon problem sclving). The presen-
tation comprehends the following objects: Concrete elements
for open air areas, systems for children's playing grounds, seats
and benches in the open air, elements for platforms, supports
for propaganda, advertising and publicity, park lamps, litter bins,
information units.

W SLUB

Biermann, Wolfgang
Conditions for future top-dogs

Starting from the trend of machine tool construction the demands
upon design of working environment are demonstrated from the
viewpoint of o managing director. The designer hos to take
into account these demands colloborating with other disciplines
(e. g. working design). Higher intellectual stress for the operator
as result of advanced technology in general on the one hand
and the particular tendencies of the trend of machine tool con-
struction in the German Democratic Republic on the other side
are starting points of the consideration. The new colour design
according to the standard TGL 28—180 is mentioned as the first
result to be evoluated.
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Walk, Lothar
Model "ROSTOCK"~a system of coordinated elements

Presentation of a uniform programme for furniture in regard to
the functions of dwelling, sleeping ond working. This system
allows to produce many different products on the basis of only
o few elements and, concerning the consument, to combine
the furniture elements universally. Daing so a room may be uti-
lized most rationally. The principle of combination and adding
elements is not only applied to receptacle furniture but could
also be extended to chairs, sofas, and areas for laying oside
things, by means of @ modul depending on anthropometrical
data.
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Miersch, Werner
Présentation des symboles @ la machine DF-200 avec le change-
ment automatique de la piéce d'ouvrage

Le projet de I'étendue d'indication et de I'étendue de réglage
avec des parts a lo présélectation numérique, au régle de la
machine et de 'appareil de chargement existait comme la tache
de présentation particuliére au tour DF-200.

Les éléments nécessaires sont disposées sur une trame. Des
toucheurs d'impression portent des symboles au réglage; ils
sont choisis des standards, combinés et présentés en partie
nouvellement. Des problémes de la présentation et de 'appli-
cation des symboles pareiles sont troctés sous des aspects
differents.

Kelm, Martin
Des tiches nouvelles & la sphére « présentation » de |'Office
Allemand de la métrologie et du contréle de marques

Partant des bases de droit nouvelles & I'Office Allemand de
la métrologie et du contréle de marques l'auteur développe
des tAches résultant partiellement par une incorporation forti-
fiée de la présentation en processus de la prognose de pro-
duits et du développement de produits. Du point de départ theo-
rétique en est le développement perspective de la présentation.
Ce développement résulte de la conception & but de la vie socia-
listique. Suivant la réle est représentée de la sphére de la pré-
sentation a I'évolution et 4 la réalisation des régles de mesuroge
en qualité & la base scientifique. A cette relation I'auteur motive
la responsabilité des producteurs et des instituts d'enseignement,
qui sont des associés & la solution des tdches nommeées.

—

Priihl, Reinhold
35 000-tours-haute pression-machine rotatife en un systéme
des unités de montage

Des régles de mesuroge nouvelles étoient la base de la fonc-
tion et de la présentation & la construction nouvelle de la 35 000-
tours-h.p.-machine rotatife.

L'outeur décrit exactement les efforts étant de la partie aux
prétentions de la technique et de la présentation. La machine
est composée des groupes de fonction differents — couplés
mutuellement —, Ces groupes constituent |'installation mécani-
que. Un systtme des unités de montage rend possible de la
construction additionnelle et de la combinaison & veolonté. Un
principe d'ordre existe por le moyen de la présentation. |l
permet & connaitre exactement le principe essentiel de la ma-
chine et il est important extrémement au contréle de la succes-
sion des opérations.

Staufenbiel, Fred
Des valeurs d'emploi a la vie socialistique

L'auteur repond aux questions suivantes:

1. - Quelle importance le réglement des rélotions de systéme
est entre la production, la vie &t la présentation d'environne-
ment a la présentation de produit?

2, —Qu'est ce que lo sociologie de culture bourgeoise peut
offrir au designer dans le capitalisme?

3, — Comment la sociologie de culture en R.D.A. contentent les
prétentions de la societé?

4. - Comment des régles de mesurage & la présentation socia-
listique varient par leur planification?®

Programme de la présentation de Karl-Marx-5Stadt
(petit rapport)

Représentation des éléments de ['architecture intérieure, qui
sont développés en ensemble avec lo construction du centre
de la ville & la sphére communale. Le programme montre
I'effort visitable de la complexité. Le commettant de la societé,
un représentant des collectives de la présentation et les de-
signers prennent position & leur tache partielle por texte et
par image, L'exposition de « lo téche » et de « la solution » est
choisie aux designers,

Des suivants parts sont présenteés:

des éléments du béton aux plaines airs;

des systémes de jeu aux plaines de jeu enfantin;

des ensembles de meubles aux plaines agirs;

des éléments structurals aux tribunes, aux podiums et aux pan-
neaux publicitaires;

des lampes extérieures aux parcs, aux chemines et aux plaines
petites;

un réservoir a déchet;

un systéme d'information.

Siegel, Werner et Simon, Frieder
Présentation en un systéme de direction de l'entreprise proprieté
du peuple dans des combinats et dans des usines

Exposition des formes — déja exercées — de |'organisation de
présentation dans l'industrie et sa valeur et en relation de la
présentation d'un modéle nouveau de l'organisation de présen-
tation. Les domaines d'application differents dans la présenta-
tion et les degrés de décision sont représentés dans leur form
de I'organisation et dans leur domaine des taches. Ce modéle
permettrait & une adaption efficace de la présentation partielle-
ment aux niveaux « de la recherche et du développement »,

Wl SLUB
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Walk, Lothar
ROSTOCK — un systéme des unités de montage

Représentation du programme uni des meubles gux fonctions
« loger, dormir, travailler ». Ce programme permet & produire
au producteur beaucoup de parts differents avec peu d'élé-
ments et il permet & combiner universellement au client sous
de tout I'espace disponible. L'extension rend possible de la
principe de batiment annexe et de montage des meubles de
réservoir aux siéges et aux meubles & coucher et aux surfaces
& poser par un systéme de mesure unique s'adaptant oux con-
ditions de la dimension des hommaes.

fﬂ'l' m- IWEEI'( http /idigital.s
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Biermann, Walfgang
Des conditions aux exploits exceptionnels en future

Les prétentions, qui sont de I'importance absolue au designer
en ensemble avec des disciplines differentes (par example: la
présentation de travail), sont résultées de la perspective de la
construction des machines-outils en R.D.A.") pour la présentation
du domaine de travail. Des points de départ y sont des préten-
tions meilleurs intellectuelles & l'ouvrier par une technologie en
général et les tendences particulieres de la développement dans
la construction des machines-outils en R.D.A. surtout. Le premier
résultat & I'évaluation est nommé le coloris nouveau par TGL
28-180.

) de la vue du directeur général dans un combinat des ma-
chines-outils.
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