Fachzeitschrift fiir Gestaltung

Preis 5— M

i—l SLUB http:.l’.l'digital.i’)%ﬁ%hﬁﬁ;ﬁﬁm?29-19?20030.1'1 geférdert von der DFG

KULTUR Deutschen Forschungsgemeinschaft

Wir fihren Wissen.




.| < A
i1 SLUB form+zweck http:.l'.l'digital-.*’}s%h%‘k‘ﬁ?ﬂﬁl:I1?29-19?Eﬂd3ﬂ.l'2 gefordert von der BFG

Wir fiihren Wissen, —— KULTUR Deutschen Forschungsgemeinschaft




formizweck 372

Fachzeitschrift fir Gestaltung

Inhalt

3
Essen morgen — aber wie®

6

Hans-Jirgen Falley
Typen und Varianten

10

Kiichen fur die Zukunft

18

Die Stellung des Textilgestalters
(Interview)

20

Roland Léffler, Wilfried Weil3

Bestdndiges Verhdltnis zu TEXTIMA

22

Gerhard Mellendorf

Selbstbedienungsreihe fir Gaststitten

25

Containerumschlagmittel

27

Neue Erzeugnisse

31

Angestellt oder freischaffend — eine Alternative?

(Interview)

36

Ekkehard Bartsch

Praduktgestaltung und Schutzrecht |
38

Herbert Miiller, Wolfgang Scholz

Schutzrechtsverletzung durch Industrieformgestalter

40

Karl-Heinz Klingenburg |
Das Besteck '
43 !
Portrait: Erich Miiller

45

Informationen

46

Bibliegraphie

47

Kommentare

i—I SLUB form+zweck http:.-'.n'digital.%’)s‘:aéih.'_q@__n‘idﬁﬁ'sﬁn1?29-19?2nn3m3 geférdert von der DFG
/I

Wir fiihren Wissen, KULTUR Deutschen Forschungsgemeinschaft




Kiiche

i1 SLUB form+zweck http:.-'.n'digital_%»sﬁéih.'q%fidﬁﬁ*sﬁm?29-1Q?Ennanm geférdert von der DFG
/I

Wir fiihren Wissen, KULTUR Deutschen Forschungsgemeinschaft




W SLUB

Wir flihren Wissen.

Kiiche/Meinungen

Essen morgen — aber wie?

form-+zweck : Wohlschmeckende Speisen zuverzehren, be-
reitet Genull. Aber die Zubereitung der Speisen kostet
Zeit und Kraft. Kiichenarbeit verschlingt heute noch die
meiste Zeit der Hausarbeit, und sie belastet die Haus-
frau. Ware es da nicht rationeller, die gesamte Speisung
in den gesellschaoftlichen Bereich zu verlegen, also quasi
im Hotel wohnen und die Mahlzeiten in der Gaststétte
einnehmen?¢

Der Erndhrungswissenschaftler: Da es prinzipiell még-
lich ist, diese groBe Belastung durch Kiichenarbeit derart
zu verringern, daB sie nicht mehr als Belastung empfun-
den wird, sehe ich keinen Grund, die Funktionen der
Speisenzubereitung und des Verzehrs aus der Wohnung
herauszunehmen.

Der Formgestalter: Nein, eine solche Lésung halte ich
nicht fiir glinstig. Sicher wird die Bedeutung der gesell-
schaftlichen Speisung zunehmen, z. B. durch die wach-
sende Anzahl berufstétiger Frauen. Aber das gemein-
same Kochen und Brutzeln, das Ausprobieren neuer Re-
zepte in der eigenen Kiiche ist eine Méglichkeit schépfe-
rischer Tatigkeit, die wir uns nicht nehmen lassen sollten,

Und es geht doch auch nicht um Rationalisierung im
Bereich der Konsumtion — das wdren die Mahlzeiten
selbst, das ungezwungene, familidre Zusammensein —,
sondern im Bereich der Produktion, d. h. der Produktion
von Lebensmitteln vom Rohzustand bis zu sofort ver-
wendbaren, industriell vorgefertigten Komponenten.,

Der Entwicklungsingenieur: Die Speiseneinnahme
ausschlieBlich im gesellschaftlichen Bereich wird meines

~BR = 004

Erachtens wegen der Vielzahl individueller Bediirfnisse
kaum zu realisieren sein oder nur mit einem riesigen
Aufwand und hohen Kosten. Bei der Vielzahl der Be-
dirtnisse denke ich nicht einmal an geschmadkliche
Unterschiede, sondern z. B. an Kinder verschiedenen
Alters oder Kranke, die eine bestimmte Diat benétigen.

Rationalisierung bedeutet ja immer Produktion in
hoher Stiickzahl. Eine solche hohe Stiickzahl ist nur im
Bereich der Vorfartigung von Speisen und Speisenkom-
ponenten mdglich, die dann im individuellen Haushalt
unterschiedlich zusammengestellt, variiert und gewdirzt
werden kénnen,

form-+zweck: Wenn die Haushaltskiiche in absehbarer
Zeit in der individuellen Wohnung bleibt, ist es unsere
gesellschaftliche Aufgabe, die Kiichenarbeit zu ver-
kiirzen und zu erleichtern, um vor allem die Frau physisch

und sozial wirklich zu entlasten. Wie wird das konkret vor
sich gehen?

Der Erndhrungswissenschaftler: Gegenwértig nimmt
die Speisenzubereitung 32,7%: und das Einkaufen
12,6 " der Hausarbeit ein. Umgerechnet sind dies
durchschnittlich nicht weniger als 2, Stunden taglich,
Wenn wir bei einem Schnitzel den Weg vom Einkauf bis
zum Verzehr betrachten, wird uns der groBe Zeit-, Ar-
beits- und Gerdteaufwand klar, der heute noch dafiir
investiert werden muB. Wir verwenden sieben Geschirr-
teile vom Dressieren mit dem Holzklopfer auf dem
Kiichenbrett, iiber die Panade auf drei Tellern in der
Reihenfolge Mehl, Ei und Semmelmeh! bis zum Braten
in der Pfanne und schlieBlich bis zum Anrichten und Ver-
zehren auf und von einem Teller. Wir brauchen also die

.| i TLET NG : o

sweck ridigial yoeNesdcn LlidY6501729-19720030/5 geférdert von der F
formizwe *}), Eﬁi}irc:’;h Deutschen Forschungsgemeinschaft D G
I



R e " o ™ R T ST e et 0 R e T e e e i ey —

W SLUB

radikale Veranderung dieser Tatigkeiten: anstelle des
taglichen Einkaufens mit Warte- und Anstehzeiten ein
Warenbestell- und Liefersystem und anstelle der bis-
herigen Speisenzubereitung aus Rohprodukten indu-
striell vorbereitete und vorgegarte Speisenkomponen-
ten, die nur noch das Zusammenstellen, Wirzen, ein
kurzes Garen und anschlieBendes Garnieren tbriglas-
sen. Dear Zeitverbrauch fiir das Anrichten eines Gerichts
fiir 4 Personen wird sich dann auf 15 Minuten reduzie-
ren. Die Nahrungsgiiter- und Landwirtschaft wird eine
groBe und abwechslungsreiche Palette vorgefertigter
Lebensmittel anbieten, z. B.: Instant-Produkte, diz in der
Tasse, auf dem Teller oder gleich im Kompottschdlchen
angerichtet werden kénnen; vorbehandelte, thermopeu-
tisch aufberzitete Hiilsenfriichte pur oder als Komponen-
ten mit Kartoffeln, Gemiise, Fleisch, Wurst oder Speck:
volkstimliche oder besondere Suppen und Eintépfe als
Gefrier- oder Trockenkonserve: koch-, brat-, diinst- oder
grillfertiges Fleisch (z. B. gefiillte und gewickelte Roula-
den, gewlirzte und panierte Schnitzel oder Koteletts);
ein breites Sortiment an topffertigem Gemiise, das be-
reits geputzt, gewdirfelt, geschnitten oder geraspelt ist
als Gefrierkonserve oder gefriergetrocknete Kanserve.

Der Entwicklungsingenieur: Heute wird in der Kiiche
tatséichlich noch wie in einer Manufaktur mit sehr ga-
ringer Arbeitsproduktivitat gearbeitet. Die bisherigen
Bemiihungen der Haushaltstechnik haben aber ganz
unmittelbare Grenzen. Durch die Entwicklung und den
Einsatz von Kiichenmaschinen haben wir im wesentlichen

r-F :

nur den Kraftaufwand der Arbeiten verringert, kaum
aber zeitliche Verkiirzungen erreicht. Die Kiichen-
maschine KM 8 beispielsweise nimmt der Hausfrau viele
Arbeiten, wie Kuchenteig rithren, Gemiise zerschneiden
und Kaffee mahlen, ab, erfordert dafiir aber durch Auf-
stellen, Reinigen und Wegstellen zusatzlich Zeit.

Der neue Gesdhirrspiilautomat bringt unsererMeinung
nach eine effektive Erleichterung. Geschirr muB minde-
stens einmal am Tag abgewaschen werden. Diese Arbeit
wird durch den Automaten auf Einordnen des Geschirrs
und Einstellen eines Programms reduziert, Zur néchsten
Mahlzeit kann das trockene Geschirr entnommen und
wieder benutzt werden,

Die entscheidende Veréinderung kann aber erst die
industrielle Vorfertigung der Speisen bringen, wodurch
in der Vorbereitungsphase ganze Arbeitsgéinge wegfal-

Wir flihren Wissen.
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len und eine zeitliche Verkiirzung eintritt. Dann werden
nicht mehr nur die Frau, sondern auch die anderen
diese Arbeit gern {bernehmen.
Kochen wird zum Hobby.

Familienmitglieder

Der Formgestalter: Die entscheidende Verdnderung
wird die bereits erwéhnte Industrialisierung der Vorbe-
reitungsphasen bringen, die eine neue Technologie der
Kiichenarbeit nach sich zieht. Eine solche sich abzeich-
nende Entwicklung darf von den Formgestaltern nicht
unbeachtet bleiben. Mit der neuen Technologie wird die
Kiiche neue Funktionen bekommen, alte werden nicht
mehr gebraucht. Fiir die vorgegarten Speisen wird sich
z. B. der alte Kochherd eriibrigen, und an seine Stelle
werden Schnellgargeréte treten, die auch das Braten,
Grillen und Backen mit bewdltigen.

RULTUR
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form—+zweck: Wenn uns zukinftige Technologien in der
Speisenzubereitung die Méaglichkeit geben, die Speisen
schnell, ochne daB sich dabei viel Dunst und Wrasen
bildet, mit wenig zusdatzlichem Geschirr anzurichten, ent-
fallt doch ouch die Notwendigkeit des abgeschlossenen
Raumes wie der heutigen Kiiche mit Entliftung, geeig-
neten Oberfldchen bei Mébeln und Details und ent-
sprechendem FuBbodenbelag. Es bestiinde dann die
Maglichkeit der Integrierung in den Wohnraum.

Der Architekt: Die gegenwdrtige Wohnsituation ge-
stattet nur eine bedingte Integrierung, also etwa die
Verbindung zwischen Kiiche und Wohnraum iiber eine
Durchreiche, Diese Verbindung kann aber, wenn es ge-
winscht wird, durch einen Vorhang oder é@hnliches unter-
brochen werden, so daB eine gewisse Unordnung in der
Kiiche die Wohnatmosphéire im angrenzenden Raum
nicht beeintrachtigt. Eine véllige Integrierung, d. h., daB
sich der Kiichentrakt mitten im Wohnraum befindat, ist
erst moglich, wenn unsere Wohnraumverhéltnisse glin-
stiger sind, wenn also in einer Wohnung, in der heute
vier Menschen wohnen miissen, nur noch zwei zu leben
brauchen, Diese zwei hdatten dann je einen abgetrenn-
ten Raum fir sich und einen Gemeinschaftsraum, in dem
u. a. die gemeinsamen Mahlzeiten eingenommen wer-
den und in dem ouch Géste empfangen und bewirtet
werden kénnen. Nach der Mahlzeit brauchte nicht sofort
aufgerdumt zu werden, da in demselben Raum noch

andere Zentren und in der Wohnung noch andere
Raume zur Verfligung stehen.

Der Entwicklungsingenieur: Unsere gegenwartigen
Neubaukiichen mit einer Grundflache von 6 m? fiir eine

3- bis 4kopfige Familie gestatten nicht den Einbau z. B.
des Geschirrsplilautomaten als zusatzliches Gerét zur
Grundausstattung. Wir beobachten den internationalen
Trend, der groBe Kiichen mit 10 bis 12 m? bevorzugt, in
denen Platz fiir gemeinsame Vorbereitung und fiir die
Mahlzeit ist. Das halten wir fiir sehr wichtig. Versuche
dervélligen Integrierung in den Wohnraum sind bekannt,
wir kennen aber bisher keine giinstigen Lésungen.

Der Formgestalter: Ich akzeptiere die gegenwdartige
Maglichkeit der Kiiche mit Durchreiche., Da sich bei der

y

vorgeschlagenen Technologie die Vorbereitungszeit auf
maximal 15 Minuten verkiirzen wird, ist sie von einer
Person ohne zeitliche oder soziale Uberbelastung zu ab-
solvieren. Wenn eine Durchreiche mit anschlieBendem
EBplatz vorhanden ist, entfallen auBerdem Transport-
aktivitéten,

Generell ist auch die véllige Integrierung eines
Kichenkerns in den Wohnraum vorstellbar. Wahrschein-
lich wird das wegen der Bedingung einer flexiblen In-
stallation in den gegenwértigen Wohntypen nicht még-
lich sein. Das bedeutet aber nicht, daB es tiberhaupt
nicht realisierbar ist,

L

Speiseneinnahme — Zubereitung — Rationalisierung der
Kiichenarbeit — Entwicklung der Kiiche — Einbeziehung
in Wohnsituation
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Kiiche'Analyse

Typen und Varianten

Hans-lirgen Faolley

Die Entwicklung zum an- und aufbaufahigen Mébel hat
sich im Verlauf der letzten Jahre wie im Wohnbereich so
auch in der Kiiche endgiiltig durchgesetzt. Die iber
einige Jahrzehnte praktizierte Kiichenausstattung mit so-
genannten Garniturmébeln ist Vergangenheit. Inter-
national wurde die Entwicklung auf diesem Sektor von
einer immer starkeren Einbeziehung technischer Ele-
mente und Gerdte in die Kiichenausstattung gepragt.

Der gesamte Kiichenarbeitsbereich ist Gegenstand
umfangreicher Untersuchungen geworden, die sich mit
den notwendigen Arbeitsablaufen, Funktionen, ergono-
mischen Ermittlungen usw. beschéaftigen. Sie dienen do-
zu, diesen Bereich in der Wohnung zugunsten der tbri-
gen Wohnfunktionen so rationell wie méglich zu gestal-
ten und ein Minimum an Zeit- und Arbeitsaufwand fiir
die Hausfrau zu ermaglichen.

Als Ergebnis solcher Untersuchungen sind die inter-
national giiltigen Empfehlungen iliber die wichtigsten

Funktionsmalle bei Kichenousstattungen anzusehen,

aﬁﬁ.'d'#fi&hﬁ B501729-19720030/8
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wie z. B. Arbeitshthen, verbindliche Tiefen fir die Kom-
bination mit technischen Gerdten, Breitenraster zur
optimalen Ausnutzung der Stellflachen. Die Gestaltung
von Kiichenmébeln ist langst nicht mehr ohne die Ab-
stimmung zu allen in diesen Bereich integrierten Indu-
striezweigen méglich. Der internationale Trend ist auf
komplexe Systemlésungen gerichtet, die dem Verbrau-
cher {iber einen entsprechenden Service eine perfekte
Kiichenplanung gestatten. Ein wesentlicher Faktor dabei
ist, daB nicht nur technisch und funktionell ausgefeilte
Lésungen angestrebt werden, sondern die komplexe
Entwicklung auch die @&sthetische Durchbildung als
durchgéngige Formidee anstrebt.

Die nachfolgend angestellten Betrachtungen zu eini-
gen Erzeugnissen unserer Mobelindustrie sollen nicht
als Produktkritik einzelner Erzeugnisse verstanden wer-
den. An ihnen soll hier nur der Versuch unternommen
werden zu ermitteln, welchen Stand unsere Entwiddung
auf diesem Gebiet hat. Fiir die sozialistische Gesellschaft

gefordert von der
Deutschen Forschungsgemeinschaft
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besteht die Aufgabe, durch entsprechende Lésungen die
Frau von der Kiichenarbeit zu entlasten, Die Gestalter
tragen hier ein hohes MaB an Verantwortung. lhre Auf-
gabe ist mit dem Programm des VIII. Parteitages und
den darin ausgesprochenen Forderungen zur Konsum-
guterproduktion deutlich formuliert worden.
Gegenwartig stehen dem Verbraucher in der DDR
acht Typen von Anbaukiichen zur Verfigung. Die Funk-
tionsbereiche innerhalb dieser einzelnen Modelle sind
sehr unterschiedlich und erméglichen nicht die optimale
Ausstattung eines Kiichenbereiches. Dadurch wird der
Verbraucher gezwungen, seine Kiiche fast ausschlieBlich
nach funktionellen Kriterien zu wéhlen, da Gestaltungs-
varianten innerhalb eines Typs nicht tblich sind. Die Ge-
staltungsvarianten bei den verschiedenen Typen sind
andererseits wenig gravierend und erstrecken sich auf
sockelhdéhen, Schubkasten und Blendhéhen sowie Griff-
elemente. Eine Unterscheidung der einzelnen Modelle
durch Struktur, Form und Farbe ist nicht festzustellen.

12 Noch oben zu 6fnende Frontfiéichen gestatten freien
Einblick in die Behdaltnisse und behindern in dieser Stellung
die Hausfrau nicht in ihrer Bewegungsireiheit. Frontal sich
ofinende Vollausziige sind ubersichtlich und bieten einen
besseren Bedienungskomfort.

3 Maglichkeit zur rationellen Nutzung bei Eckschranken.
4 Herausziehbare Roste und Tableaus gestatten leichte
Ubersicht und Entnahme von Vorrdien.

2 Verstellbare Konsolen gestatten eine weitgehende
individuelle Ausnutzung des Schrankraumes,

6 Schubkasten aus Kunststoff mit ausgeformten
Besteckkassetien.

Dieses Bild wird noch verstédrkt durch die notwendigen,
einheitlich nach TGL festgelegten MaBsysteme,

Die allgemein verwendete Materialgrundlage und
Technologie engt verstindlicherweise die Struktur-
erscheinungen der Behdltnisse ein. Unverstandlich da-
gegen sind — ausgenommen Modell RATIOMAT 75 —
unzureichende BreitenmaBe der Typenelemente. Das zu-
meist angetroffene Breitenraster von 500 mm ist unge-
nigend und gestattet nicht die maximale Ausnutzung
der Stellflachen.

Ungeniigend und hinter der internationalen Ent-
wicklung zurlickgeblieben ist auch die funktionelle Aus-
legqung der Elemente und deren Details.

Die .Standardtirlésung” an allen vorhandenen Mo-
dellen ist eben nicht fiir alle Funktionen geeignet, ja
schréinkt sie sogar teilweise ein, Durch ginen Offnungs-
winkel von 90° reichen die Tiiren weit in den Raum und
hindern die Bewegungsfreiheit und Ubersichtlichkeit,
schranken damit also den Gebrauchswert der Behdlt-

7/8 Formalistische und unfunktionelle Griffaushildung.

Q@ Primitive Grifnut in der Unterkante des Schubkasten-
vorderstuckes, ravhe und schartkantige Oberflache.
Staubschlieren aul dem Plastkasten, da Material ungeniigend
antistatisch ausgeriistet ist.

10 Lufthilterhaube hangt bei Typ RATIOMAT 75 zu tiel.
Kontrolle des hinten stehenden Kochgutes ist nur unter
Schwierigkeiten méglich,

11 Beispiel lir die unkoordinierte Entwicklungsarbeit bei
Mdbeln und GroBgerdten. Die Kleinwaschmaschine lafit sich
bei keinem vorhandenen Kichentyp platzsparend unter-
schieben.

aeEsseRESES
SEassssdSES
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nisse ein. Hier sind ldngst entsprechende Lésungen be-
kannt und werden seit Jahren praktiziert (Abb. 1, 2).

Zusétzliche Funktionselemente, wie Teleskopauszige
fiir Arbeits- und ImbiBplatten sowie Schwerlastauszige
fir Kiichenmaschinen, Topfe, Flaschen und Vorrate mit
guter Ubersichtsmoglichkeit, die zu Differenzierungs-
méglichkeiten und zur Gebrauchswerterhéhung fiihren
wiirden, fehlen bei den meisten Modellen. Trotz einiger
guter Ansdtze, wie z. B. Schwenkeinsatz bei Ecklésungen,
Drahtkorbeinsatze und Tabletts (Abb. 3, 4, 5, 6), ist die
gesamte Innenausstattung der Behaltnismébel noch
mangelhaft und zu schematisch, ja teilweise primitiv. Die
Verstellbarkeit von Einlegebéden sowie deren technische
und gestalterische Lésung sollte z. B. haute nicht mehr
Gegenstand von Diskussionen sein; das sind Minimal-
forderungen. Im gleichen Zusammenhang sind verschie-
dene Beschldge zu erwithnen, welche an Primitivitat der
Handhabung und der formalen Ausbildung kaum zu
iberbieten sind (Abb. 7, 8, 9).

12/13 Fehlende Abstimmung von Gestaltungskenzeptionen
rwischen den einzelnen Indusiriezweigen fihrte zu schlechter
Gestaltqualitét solcher Ensembles. MaBliche Einordnung

ist nur formal gehandhabt. Die Gerétetiefe der Wasch-
maschinen betrdgt zwar 600 mm wie bei den Kiichenteilen,
aber durch die an der Riickseite installierte Schlauchaulnahme
springt das Gerdt um dieses Mall hervor.

14 Vollauszug fir Kiichenmaschine und Gerdte. Ahnliche
Funktionslésungen fiir Tépfe, Pfannen, Flaschen und
Nahrungsmittel, aber mit besserer Ubersichtlichkeit, wdre
wiinschenswert.

form+zweck
/I

Ein wesentlicher Mangel aller vorhandenen Modelle
ist die fehlende Koordinierung aller der Industriezweige,
deren Produkte Bestandteil des komplettzn Ensembles
sind. Die Abstimmung ist meist nur einseitig nachlau-
fend und fiihrt zu oberflachlich formaler Angleichung mit
mangelnder Gestaltqualitét. Diese Erscheinung wird bei
Komplettierung mit den einzelnen Groligeraten, wie
Herd, Kithlschrank, Waschmaschine, Geschirrsptiler usw.,
deutlich (Abb. 10, 11, 12, 13).

Die Gleichférmigkeit und Undifferenziertheit der
Kiichenmodelle wird durch die mangelhafte Ober-
flachen- bzw. Farbgestaltung noch unterstrichen, Die
Palette reicht einheitlich von Hellgrau bei Fronten und
Korpussen bis Anthrazit und Schwarz bei Griffelementen
und Sockelpartien. Geringe Ansdtze zur farbigen Ge-
staltung sind bei Schubkastenvorderstiicken und Blen-
den erkennbar, wirken aber oft unmotiviert und aufge-
Vom offenbar nicht
gewollt, aber durch mangelnde Autorenkontrolle ermag-

setzt. verantwortlichen Gestalter

15 Roumausnutzung solcher Behaltnisse ist zu schematisch
und unbelriedigend.

16 Scharnier entspricht funktionell und gestaolterisch langsl
nicht mehr den Anforderungen in dieser Preisklasse.

17 Gestaltung der Zuhaltemagneten ist unzureichend.

gefordert von der
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lichte .Farbigkeit” bringt es bis auf sieben verschiedene
Oberflachen und Materialien an einem Element eines
Typensatzes.

Anhand dieser wenigen Beispiele ist eindeutig abzu-
leiten, daB der Entwicklungsstand bei Ausstattungs-
elementen fiir den Kiichenbereich in der DDR kein inter-
nationales Niveau erreicht. Eine Vielzahl an Modellen
mit gleichen Abmessungen, gleichen Funktionen und
undifferenzierter Gestaltung in einer Preisgruppe ge-
niigt nicht den Anforderungen qualitéts- und konsum-
gerechter Versorgung unserer Bevolkerung. Eine gerin-
gere Anzahl von Modellen mit gréBerer Variabilitat in
Funktion und Gestaltung ware weitaus effektiver nicht
nur fiir den Verbraucher, sondern auch fiir die indu-
strielle Produktion. Auf der Grundlage der vorhandenen
Materialbasis sind ldngst noch nicht alle Méglichkeiten
ausgeschopft. Die Aufgabe, die an den Gestalter ge-
stellt ist, kann jedoch nur gelést werden, wenn er sich in
seinem Verantwortungsbereich als Vertreter des poten-

18 Zu geringer Blattunterstand der Arbeitsplatte fur die
Befestigung solcher Gerdte.

19 Schlagleiste verhindert bei doppeitiirigen Schrankteilen
das voneinander unabhdngige Offnen der Tiiren,

20 Der Schwenkeinsatz aus kunststoffummanteltem Stahldraht
ist eine Mdglichkeit zur rationellen Auslastung bei 600 mm
tiefen Behdltnissen mit guter Ubersichtlichkeit.

21/22 Einbeziehung eines Kurzzeitweckers wird zur Effekt-
hascherei in der Gestaltung und fihrt obendrein zu Verlust

an Stauraum.

form+zweck http /idigital s

tiellen Kunden begreift. Das bedeutet, daB er schon bei
der Aufgabenstellung interdisziplindr mitarbeiten mub.
Ohne Einbeziehung aller wichtigen Teilbereiche und
ohne die Koordinierung und Delegierung der anstehen-
den Probleme ist die Aufgabe, durchgingige Systeme
mit hoher Qualitat in Funktion und Gestaltung zu schaf-
fen, nicht lésbar. Die Verantwortlichkeit der Gestalter
darf eben nicht an der Stelle enden, wo das Produkt das
ReiBbrett verlaBt, sondern erst, wenn es auf dem Weg
zum Verbraucher die Produktionsstatte verlaBt.

|
Kiiche — Ausstattung — Gestaltungsvarianten — Typen —
Gebrauchswerterhéhung
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Kiiche Entwicklungen
Kiichen fir die Zukunft

Studienarbeiten, Kunsthochschule Berlin, 4. Studienjahr,
Fachrichtung Formgestaltung Kopplung der Baugruppen und Baugruppenkomplexe
verantwortlicher Dozent: Erich John

technisch-wissenschaftliche Beratung : Alfred Hiickler

Die Herstellung und Zubereitung unserer Nahrung ist
an technologische Prozesse gebunden, die mit der Er-
zeugung beginnen und mit dam Verzehr und der Besei-
tigung der entstehenden Abfalle abgeschlossen werden.
Ein bestimmter Teil dieser Prozesse wird im Haushalt vor-
genommen,

Die Vor- und Zubereitung der Nahrung im Haushalt
erfolgte bislang durch eine handwerkliche Produktions-
weise (erste technologische Grundrichtung), die folgen-

oy ; unter Arbeitshéhe
dermaBen charakterisiert ist: R s s e

Die Naohrung wird aus Rohprodukten in voll hand- —  Kopplung wichtig
werklicher Produktionsweise mit natiirlich begrenzter w=r  Kepplung selicwieta
Arbeitseffektivitat in der Haushaltskiiche zubsereitet, Sie
ist individuell stark variationsfdhig und in ihrer Qualitat
von einer entsprechenden Qualifizierung der Hausfrau

tbar Arbeitshdhe
Arbeltshédhe

abhéingig. Sie ist sehr arbeitsaufwendig, kann aber bei ; ;;b'frtfﬂmhe :? g:ﬁ:jﬁmjeérﬁt
hohem Arbeitszeit- und Gerédteaufwand eine hohe EB- 3: Spﬁﬂz : 17 Ploty Fiﬁ' Kgchenmﬂschr'ne
kultur erméglichen. 4. Kochplatte 13. Abfallspeicher

Die bisherigenKiichen-undKiichenmébelentwicklungen 5. Beleuchtung 14. Speicher fiir Reinigungsmittel
basieren auf der Rationalisierung dieser technologi- 6. Geschirrspiilautomat 15 HelBwascerbarailer
schen Grundrichtung. Das auf diesem Gebiet erreichte 7. Geschirrspeicher 16. Platz fir Handticher
internationale Niveau kann nicht mehr entscheidend ge- 8. Werkzeugspeicher 17. Wrasenabzug
steigert werden, ohne gleichzeitig einen bedeutenden 9. Lebensmittelspeicher 18. Informationsteil

tkonomischen Aufwand bzw. auch ein Mehr an Ausein-
anderbauen und Reinigen zu bewirken.

Am Ende dieser Entwicklung steht die véllige Integra-
tion der technischen Gerdte in das Kiichenmébel, die
Anbau- oder Ratiokiiche, wie sie sich uns heute als
moderne Kiiche darstellt. Prognostisch laBt diese tech-
nologische Grundrichtung keine entscheidende Steige- i o
rung der Produktivitat und velkswirtschaftlichen Effek- 2= (T
tivitat zu.

Aus dieser Charakteristik lassen sich zusammenfas-
send folgende Defekte ableiten:

1. Widerspruch zwischen derzeitigem Kiichenarbeits-
aufwand und der Integrierung der Frau in das ge-
sellschaftliche Leben

2. Durch handwerkliche Produktionsweise begrenzte
Arbeitseffektivitat

3. Mangelndes Informations-, Bestell- und Beschaf-
fungssystem

4, Hoher Anteil an zeitaufwendigen Routinearbeiten

5. Hohe Transportintensitdten innerhalb der Kichen-
arbeit

6. Ungleiche Garzeiten

7. Unverwertbarkeit der Speisenabfdlle

Fortsetzung Seite 15

Anaordnung der Arbeitsstrecke

T . R — T R T | e i T i S T R Tt T et e ——
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Kiichenvariante 1 Der EBplatz ist ein transportabler, klappbarer Tisch mit Einhei-

. . ten fir Besteck und Geschirr, Kiihibox und Kochplatte u. a.
{“IDIE“'I‘J Dliﬂ\'ﬂ} Diese Variante ist tir alle Wohnboutypen vorgesehen, be-
Raumbedarf: 9 m? (Kiiche mit EBplatz) sonders aber fir den nichtunterteilten Wohnraum (WBS 70,
Ebplatz fur 4—6 Personen WBK Reostock). In allen Fallen ist ihre Stellung von der Lage
Rastermall Modul 25/30 des Installationskerns abhangig.

Nutzungsmaglichkeiten: Speisentubereitung, Speisenein- Die Kiiche ist als Baukasten konzipiert. Sie setzt sich aus
nahme. Technologische Grundrichtung 2,3, bedingt 1. verschiedenen Bauelementen zusammen, deren Anordnung

variabel ist. Dadurch entsteht die Moglichkeit einer stufen-
weisen Einlihrung: Gargerdt und Kihleinheit; ArbeitstiGche,
Spiile und Kochplatte; Geschirrwaschautomat; EBtisch.

Arbeitsflache

EBplatz

Spule

Kochplatte (2 x)
Geschirrspulautomat
Geschirrspeicher (2 x)
Werkzeugspeicher

9. Lebensmittelspeicher (2 x)
10, Kihlspeicher (3 x)

11. Schnellgargerdt

12. Platz tir Kiichenmaschine
13. Ablallspeicher

14. Speicher Hir Reinigungsmittel
17. Wrasenabzug

18. Informationsteil

e B i R e
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Kiichenvariante 2 Die Kiiche ist eine Art EBbar und wird in den Wohnraum

. . einbezogen (Bedingung: neue Wohnbautypen, z. B. WBS 70,
{BﬂrbEl Bnrﬁurd{Rnsemune E15I"IEI"] WEBK E::gsmcll[}, anzrhjfb der Kiiche hot Z‘Te Housfrau einen
Raumbedarf: 10 m? nach ergonomischen Gesichtspunkten giinstigen Aktionsradius.
Efiplatz tir maximal 6 Personen Durch die spetielle Form der EBbar sind 2 Speicher von 2 Sei-
Rastermal Modul 30 ten zu oHnen (Arbeits- und Efseite).

Nutzungsméglichkeiten:  Speisenzubereitung,  Speisenein- Diese Kiiche ist nicht als Baukastensystem, sondern als

nahme an der EBbar. Technologische Grundrichtung 2 und 3.  Funktionseinheit, die sich aus verschiedenen Bauelementen zu-
sammensetzt, gedacht. Die Anordnung der Bouelemente und
ihre Reihenfolge ist nicht variabel.

. Arbeitsflache

. EBplatz

. Spiile

. Kochplatte

. Beleuchtung

. Geschirrspiiloutomat

. Geschirrspeicher (2 x)

. Werkzeugspeicher

. Lebensmittelspeicher (2 x)
. Kihlspeicher

. Schnellgargerat

. Abfallspeicher

. Speicher fir Reinigungsmittel
. HeiBwasserbereiter

. Platz Hir Handticher

. Wrasenabzug

. Informationsteil

N . N S — T e (L FEL TSR el SO e T e el it e L ——
T e B . . I
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Kiichenvariante 3
(Jirgen Raudis)

Raumbedarf: 7 m<
EBplatz tir 4=5 Personen
Rastermall Modul 25

Nutzungsmoglichkeiten:

Speisenzubereitung,

nahme. Technologische Grundrichtung 1, 2, 3.

B L T R L
R - T =T, =

OO B e Dol e

Arbeitsflache

Efplatz

Spule

Kochplatte

Beleuchiung
Geschirrspllautemat
Geschirrspeicher (2 x)
Werkzeugspeicher
Lebensmittelspeicher (2 x)
Kihlspeicher (2 x)

. Schnellgargerdt

. Platz tir Kiichenmaschine

. Abfallspeicher

. Speicher fir Reinigungsmittel

HeiBwasserberaiter

. Platz tir Handticher
. Wrasenabzug

Intormationsteil

Speisenein-

Um eine AnpaBbarkeii an die Altbausituation zu ermog-
lichen, wurde eine Einstulenfertigung in wvier verschiedenen
Baugralien gewdahlt.

Jede Variante stellt eine komplette Funktionseinheit dar, Sie
wurde so gestaltel, daB sie ouch in den Wohnraum inte-
griert werden kann (z. B. WBS 70). In den Raum gestellt, ge-
stattel beiderseitigen Zugang zu den Speichern
(auBer Kiihlspeicher) und Funktionseinheiten. Die Speicherein-
satze lagern aul Schienen und sind nach beiden 5eiten heraus-

sie einen

ziehbar. Der Installationsanschiufl erfolgt von der Stirnseite
und wird unter den Speichern entlang gefiihrt.

W SLUB
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Kiichenvariante 4 Die Variante ist konzipiert fiir zukiinftige Wohnbautypen:
[GEI’d SﬂdIiHSki} frei im Raum stehend, Installotion wird durch den Boden ab-
gefihrt.

Raumbedarf: etwa 8 m? (mit Sitzmdglichkeiten und Bewe- Geeignete Bauweise: Liftslap mit Hohlstrukturtragkdrper als
gungsraum bei der Zubereitung) Decke-Boden-Konstruktion. Ein Absaugpumpensystem bewdl-
EBplatz fir 6 Personen tigt den Ablouf iiber Idngere Strecken,

Rastermall Modul 30 Durch Anschluli eines Installationsverbindungsteiles ist der
Nutzungsmoglichkeiten:  Speisenzubereitung, Speisenein- Einbau der Kiiche nahe der herkémmlichen NaBstrecke im

nahme, Sitzgruppe (Spile und Kochplaotte sind abdeckbar). Raum méglich.
Technologische Grundrichtung 2 und 3.

Arbeitstlache (2 x)
EBplatz

Splile

Keochplatte

Beleuchtung
Geschirrspllautomat
Geschirrspeicher
Werkzeugspeicher

. Lebensmittelspeicher

. Kihlspeicher

. Schnellgargerdt

. Platz fir Kichenmaschine
. Abfallspeicher

. Speicher Hir Reinigungsmitte!
. HeiBwasserbereiter

. Platz tir Handtiicher

. Wrasenabzug

. Informationsteil

ol o R B e
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8. Hoher Qualifizierungsgrad der Hausfrau
(bei ungeniigender Qualifizierung ungeniigende
Qualitét der Speisen)

9. Unnétiger Kosten- und Reinigungsaufwand fiir
Werkzeuge und Gerdte

10. GroBer Raumbedarf (Werkzeuge — Hilfsmittel —
Kleinspeicher)

11. Kurzfristige und einseitige Nutzung von Wohnraum-
volumen

Die Herstellung und Zubereitung der Nahrung im
Haushalt kann nur dann eine neue Qualitit bekommen,
wenn im Bereich der MNahrungsmittelproduktion und
-verarbeitung, im Handel und in der Kiichenmébel- und
-gerdteproduktion Systemzusammenhédnge geschaffen
werden, z. B. Verarbeitung der Produkte in der Nah-
rungsmittelindustrie zu vorgegarten und vorgefertigten
Komponenten und Meniis mit einheitlichen Endgarzei-
ten, Zentralisierung und Qualitétserhdhung des Han-
delsnetzes (vollstindige Kihlkette, rationelle Bestell-
und Liefersysteme), Produktion entsprechender Kiichen-
mobel und -geréte.

Auf Grund unserer Ermittlungen fiir den Prognose-
zeitraum kann folgender Trend dargestellt werden
(zweite technologische Grundrichtung):

Es verstérkt sich die Nahrungsmittelzubereitung im
Haushalt auf der Basis von industriell vorgefertigten
Speisenkomponenten, die als ,Baukastensysteme der
Lebensmittelindustrie” in einer rationellen GroBproduk-
tion produziert werden und deren ,Endmontage” in viel-
faltiger und dem individuellen Bediirfnis entsprechender
Weise in der Haushaltskiiche erfolgt.

Die Speisenkomponenten werden zum gréBten Teil
iber die Tiefkiihlkette, aber auch als Tauchbeutel-
gerichte und Halbfabrikate an die Haushaltskiiche her-
angefihrt.

Die gefrorenen und bereits portionierten Komponen-
ten werden auf dem Teller angerichtet und in ein Auftau-
und Fertiggargerdt gebracht. Nach einem kurzen Auf-
tau- und EndgarprozeB kénnen sie herausgenommen,
durch Rohkost und andere nicht zu garende Komponen-
ten ergdnzt, unmittelbar auf den Tisch kommen.

Das benutzte Geschirr gelangt sofort in den Spiil-
automaten und kann hier eventuell bis zur Wieder-
benutzung beim Anrichtungsvorgang verbleiben. Hier-
durch wird der Vor- und ZubereitungsprozeB entschei-
dend revolutioniert und eine groBe Arbeitszeitersparnis
trotz Erhaltung einer individuellen Variierbarkeit der Ge-
richte erreicht,

Entscheidend ist die Einfilhrung einer einheitlichen
Endgarzeit in der Lebensmittelindustrie,

Mit dieser technologischen Grundrichtung sind inter-
essante gesamtgesellschaftsbezogene Vorteile verbun-
den, z. B.:

1. Hohe Qualitat und gréBtmégliche Variierbarkeit der

Speisen
2. Grundlegende Rationalisierung und Technisierung

der bislang manuellen Speisenvorbereitung durch

GroBproduktion
3. Geringster Gerdteaufwand im Haushalt, Verlagerung

von Investitionen in die Lebensmittelindustrie und

dort volkswirtschaftlich bessere Ausnutzung

4. Geringer Kiichenraumbedarf in Tausenden von Haus-
haltskiichen

fﬂr m+szck http:/idigital.s
I
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5. Entscheidend geringerer Arbeitsaufwand in der Haus-
haltskiiche

6. Tausende Tonnen von Kiichenabféllen verbleiben in
der Industrie und werden der tierischen Produktion
unmittelbar zuge'ihrt

7. Der héhere Preis der vorgefertigten Lebensmittel wird
durch den erreichten Zeitgewinn kompensiert

Eine weitere, wenn auch untergeordnete Rolle fiir die
Entlastung der Haushaltskiiche spielen industriell her-
gestellte komplette Fertiggerichte (dritte technologische
Grundrichtung) und die Einnahme der Nahrung im ge-
sellschaftlichen Bereich, wie Betriebskiichen, Restaurants
(vierte technologische Grundrichtung). Auf der Grund-
lage dieser fiir den Prognosezeitraum ermittelten Ent-
wicklungstendenzen erarbeiteten wir eine funktionelle
Grundvariante, die in den verschiedenen Entwiirfen ge-
stalterisch variiert wurde.

Die funktionelle Grundvariante setzt sich aus Teil-
systemen zusammen, deren Anforderungsparameter ent-
sprechend der erforderlichen (zweiten) technologischen
Grundrichtung ermittelt wurden. Es handelt sich um
die Teilsysteme mit den Baugruppen
— Lagerwirtschaft Geschirrspeicher, Werkzeug-
speicher, Lebensmittelspeicher,
KiihIspeicher, Abfallspeicher,
Reinigungsmittelspeicher
Arbeitsflache, Platz fiir Kichen-
maschine, Beleuchtung,
Informationseinheit
Kochplatte, Schnellgargerit,
HeiBwasserbereiter, Wrasen-
abzug, Informationseinheit
EBplatz, Beleuchtung
Spiile, Geschirrspiilautomat,
Abfallspeicher

— Vorbereitungsbereich

— Zubereitungsbereich

~ Speiseneinnahme
— Reinigung

Die Intensitét der gebrauchstechnischen Kopplungen
zwischen den Baugruppen (Beispiel : Arbeitsfléiche — Ab-
fallspeicher bzw. Arbeitsfliache — Schnellgargerat) war
Grundlage fiir die Festlegung einer idealen Arbeits-
strecke. Diese Arbeitsstrecke muBte bei den individuellen
Gestaltungsvarianten im wesentlichen eingehalten wer-
den, Die Gestaltungsvarianten sind Vorentwiirfe, deren
Konkretisierung noch offensteht.

Haushaltskiiche — handwerkliche Produktionsweise —
industriell vorgefertigte Speisenkomponenten — einheit-
liche Endgarzeiten — Arbeitsstrecke — Gestaltungs-
varianten
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Anfoerderungsmerkmale fir zukiinftigen Kichenbereich

Verindernde Tardenian

Baulicha Markmols

Furktlonslle Merkbmole

Bemerkungen, Besonderheiien

Speicher Tor Lebamamilisl

Varringerie Gesomtvolumen durch ralative Kurz-
slispeicherung wegen gecinger Umlaulmiibal-
bEndundg.

Heus Lager-, Tromsport- und Kenserdsrangibe-
dingungen yenindern Fuskibopelle wed Boulides
Arfordesungen  [Tislkihlung, Vakuem, Trodwen.
galrinrgul, Straklenkamserven, Schutrmedion].
Radikols Einsdwankung won Transporlaktivitaten,
insbasomders Cine und Asspodien.

Warringerung der Speidheronzohl. obsolut wnd
palotlv, durdy Typdsferung und Sonderdisiemnang
und begisers Rowmousndzung.

Maliighe [modulare) Esardination mil Bauws,
Lager- wnd Transpariiyiesan,
Einuchub- sder Einkiageabauvesiss.

Tlrﬂﬂ.ﬂﬁtur Diruicl Fausita Madium
normml narmol meoi meal narmal
[Luft)
niwdrig niormol mormall marmal
el nkedrig riwdrig ke=in
nbedrig hsch haidh narmial
nEamal hech gering Schutz-
gos
notmaol [hedh) gesing Strohlung

und wailers geeignete Eombinotionen

Viedseitiger Einsotr disser Speicher {bew. Ein
sitra) ols Eingthub- oder Tronspors (Troge-)
spelcher

TioFidhiontal] relotiy gro8

'Illliuul'llpiil'!h- varwisgend
Einasl ppaicdhar

worslsgend
Elnzelmpaicher

Eamral apeichen

Lpeicher Fir Geschler

Podungifreundlichas wnd im Podungsrustand
reinigungisginstiges Gaschirr.

Geachises im Boukostansystem.

Varminderung oer Oeundbypen des Oeschim,
Werringorung der Einzeltronsportaktivititen durch
Coatalnerprinelp.

Mobliche Koordination ma allan relesanien Sy-
steman,
Elngchub-. Einh&ngs- wnd Fohrboweelss,

Kampolte Asardaung bai leichtsm Elnzslrugriff
der Stdicke diord amiaprachand sinfodhe aushab-
bare Autnohmen. Grefie Speidhar bew. Eiradtes
fohrbor.

im Qertell ainistrbor (Festspeicher]. tronspar-
tisrbor und in Esinigungevarrichtung einsstzbar,

Soeicther e Werkraugs

Siorke Verringerusg der Wadkipsugarien und do-
mit dar Anzahl (& Aufetelleng).

Loge in unmitteibarer Mahe der Astrisbseinheit
und der Arbaitsfiachs.

Tugrifzichers wund schaeliwirkends Halisgvarrich-
tungen fir dis Werkosuge.

Femirawm fGr Hobbywerkisuge" sdorderlich.

Spelcher Fir Alfall [Faititalls)

Lobamamittalabidlle feit nur eli  Spelsenaits
[Endiusband), kaem AblGlls ous der Ve und
Lubsreibang.

HiShara Hygisnsanipridee

i a.
Eigantlichar Ablolibehd|iar
ali Einsale.

Eingatz mit Ihall werndchibbar.

[Kurzraiispelduer)

Stoff- umd gosdicht vearsdhliallbares Eindatz
Einsatmverschlufl und Gesomiverichiul geksppalt

Abfalleitumg (M0llschlsder) unmitialbar vam A
beitsplatr (nwr im Eagiedmanliarstadiem)

Ginpchrrwmnachan

Raimigusgslresundliiches Gachirr moch Farm wnd
ﬁblllllld’!dhﬁlﬁpﬂrl-ifung.

Tailwiiss 'I'l'lgn-irfgl gchiier. Snﬁﬂi-‘hlrﬂmlnﬂ-ranq
(8. m. unkar CGaschimapeicuer.

Absiofiends ObarBdchen arlavben eventusll
Trackendsinigung™.

Boubltack {wis Speichar),

Gaasirrapeiches (-abniaks) wird nach dem Can-
txinerpringip eingelohsen wnd fum Waschen und
wvill, ot Speichenang im Geschirrepller balossen
eder n den Sonderspeicher ousgsfabiren.,

Gegobenenalis entiBlll ein besondener Speldher
roeum ke den Geschirrspeidher {=sinsate).
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YVoarindeinda Tardenien

Bouliche Mearkmols

Fumbtionelie Merkmole

Bamsrkurgen, Besanderheiben

Irfermotianeeinhsli

Das kilnfigs Warsnbssiallypiiem und die Spel-
penauberaitung W Boukadsdiyilem &l esdem
und arfouben sire Bastellspelcherung end Pros
grammbdbllathed® rur Kambinatlensavswahl, dis
miteinander gekoppalt sind.

Dia techmologische Grundrichiung bedingt wred
erloubt Ablbule in Tokizeiten.

Kombiniarter dulerer Block im Houpiorbeslis-
hareich,

Tokigeber, Zeilinformotiom Rezeptprogromms®
mit Warenbestalispeichemnng, somitige Infarma-
tionsspaicherung.

Tekigabar gagebamenlalls ol Zemiraleinhell ir
daw gassmlan Haushall

|nlermetiomainheil  anthdll oudh unsitelbare
Baleudvlung des Arbailaberaicvs,

Elchenssachine

Wegfall warkosugseitiger Elnsirkungen an war-
schilpderen detlich und peitlich folgenden Stellen
des Arbeltsprozasses,

Konzertrotion ouf den Vorberaltingsbereich.
Bel stark wermindarten Aufgoben (umd verrimger-
tem Werkzeugsortiment) gemid der bestimmees
den technalogischen Grundrichtumg.

Vaortablers Antrisbsmbglichioeiten.

Verringevung des Lelstungsbedarfs Ol baupd.

Festelnbou Dbar Arksitslache,
ﬂuilﬁhruhg ali modular elngefigies Anlrisbesin
Pt A

Shlenlon Andecbiore Arbeiteporameber,
‘Werkauguhnellwedhal,

Gerlngers Lelniungsoufnahma wegen garingarar
erfordarlichar Arbeilslelstungen.

Bewsgung der Arbeltnpeiches (Asbaitigeiale)
reletiy pur Test Installledsn Snriebisinhell,

Ba- wnd Emtilftung

Erdectaidend wenbger gosldemige Feristiungs-
produlcte und Wrosens widdung.

Einkmitlicher modulaser Block dber EreGrmunge-
platis,

Be- wnd Entliftung bed Fillereng in baides Eikh-
tungan;,

Gegebenanfalls Koppelung mit zeniralem Aggre-
gat.

Aufbay-, Gar- und Brdungerdt

Gileidhe Gofrailen varichisdeniles Komparentan
erlouben Mebrfachgarung in ainam Garnoum,
Gorung ols Esndgarumg  (Kempasantes obge-
stimrt gulslmonder worgpagon).

Modulbladk mit Sichtielte.

Fibr Sonderandertigungen wnd Yerglings Im Woas-
werbod Erefrmungeplotts = Rosterfeld singe-
baisl Mmukﬂl}.

Auftouen und Erhitoen:
Warserbod

Turbulents Heflluft.

Turbulenie heifes Feuchilufi
Mikrowelienfeld

BsGenan: mit Infrarot-Elnrichtumg

Bagandars ir plastfallenvarpaciie Eo~=penantan.

Basondars geeignetas Verfohsen.
Haoher Energleostwond
Infrovetainrichung im Gesamigerdl entholen.

CEpioiz

e VergrifBerung des Aniells am ouBsdomi-
liiren pemsllichoftlidhen Leben nimest v, wos
ninan Konpenbrotionspunkt In der Fomills erfor-
et

Die antickaidend garingeren Mabenwirkungen
im Zubsreltungeprocel erlouben unter Berdck-
slebtigung der Be wnd Endlifungstechnlk die
dulhebung der Tremnueng von Kikchanrowm umd
Jamilrem Kemmanlkaflanshereidh,

Drie Transpartsiredien slnd outsemersen.

Kiche = Bestandteil des aligemaisen Waohnba-
rahdhs, unbed Basdckildhiigung der Inslalletions-
fosma,

Untsrachindiicdher Integrotiansgrod des Eichen-
kamplezer mit dam EBplotz erfordert untesschied-
lbztve Wirkpeingiplen,

‘Wohnlichkeit des Ensembles
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Integration

Eine hohe Qualitét derErzeugnisse ist nur durchlntegra-
tion der industriellen Formgestaltung in den Forschungs-
und EntwicklungsprozeB in der Industrie zu realisieren.
Das bedeutet, die Gestaltung muB in den Planungs- und
LeitungsprozeB fest eingeordnet sein. Erkenntnisse, die
nicht erst heute auf demTisch liegen, sondern bereits seit
geraumer Zeit als Forderungen an die Industrie beste-
hen. Mehr oder weniger effektiv realisiert von nur weni-
gen Leitern, steht die Lésung des Problems noch aus.
Eine Patentlésung wird es nicht geben. Aber es gibt Er-
fahrungen. In Heft 1/72 von .form4zweck” haben wir
versucht, in einigen BeitrGgen — ausgehend vom Leip-
ziger Symposium 1971 — verschiedene Darstellungen zur
Einbeziehung des Formgestalters in den Gesamtentwick-
lungsprozeB zu geben. Dabei kamen Formgestalter, In-
genieure und Konstrukteure zu Wort. In seinem Beitrag
+Auf der Suche nach Methoden” kniipfte Heinz Hirdina
(Jform-+zweck”, 2/72) an diese Ausfihrungen an und
stellte die Forderung nach préziserer theoretischer Be-
stimmung der Anliegen der Formgestalter gegeniiber
den Mitarbeitern im Entwicklungskollektiv, auch im Hin-
blick auf die gemeinsame notwendige Verstindigungs-
ebene. In dieser Ausgabe berichten drei Formgestalter
lber die gegenwdrtige Situation in einigen Bereichen
unserer Industrie, wobei unterschiedliche Voraussetzun-
gen — feste Entwicklungskollektive bzw. vertragliche Bin-
dungen — gegeben sind. Sie kénnen nur als Beispiel
dienen und lassen keine Verallgemeinerungen zu. Und
auch in dem Interview (ber die neue Honorarordnung
fir Industrieformgestalter in diesem Heft (Seite 31) fin-
den sich Gedanken, wichtige Bemerkungen zur Proble-
matik: Integration der Gestaltung ~ Integration der
Gestalter. Sicher ist mit der Forderung nach Integration
der Gestaltung in den Planungs- und LeitungsprozeB
nicht in jedem Fall = auch hier bestétigen Ausnahmen
die Regel — das feste Engagement des Gestalters ver-
bunden, und die Méglichkeit einer vertraglichen Bin-
dung von freischaffenden Gestalter-Kollektiven — siehe
das Beispiel im Textilmaschinenbau — ist vielfach wegen
ihrer Skonomischen und auch arbeitsméBigen Effektivitéit
in manchen Industriezweigen angebrachter. Aber auch
hier besteht natiirlich die Forderung, diese freischaffen-
den Formgestalter von Anfang an in den F/E-ProzeB
(eine Frage der Planung und Leitung) miteinzubeziehen.
Der Kreis der Diskutierenden ist noch klein. Es fehlen die
Stimmen der Leiter von Forschungs- und Entwicklungs-
kollektiven, die von ihren Erfahrungen und Erkenntnissen
berichten kénnten. Von der Lésung des Problems ,Inte-
gration der Gestaltung in den F/E-ProzeB" ist die Quali-
tat unserer Erzeugnisse abhdngig, denn die gestalte-

rische Qualitét ist Bestandteil der Produktqualitét.
Red.

18

r-c{:e'p']é%.-'fdiﬁ‘ﬁ 501729-19720030/20

Integration/Industriezweig Raumtextilien

Die Stellung des Textilgestalters

form--zweck sprach mit Hans Frohberg, wissenschaft-
licher Mitarbeiter im Amt fiir industrielle Formgestal-
tung

form+zweck: Seit langem besteht die Forderung, dafB3
zur Erhéhung der Qualitét von Erzeugnissen die Gestal-
tung in den Forschungs- und EntwicklungsprozeB einzu-

beziehen ist. Diese Forderung ist jetzt um so deutlicher
zu stellen, da es nach dem VIII. Parteitag der SED darum

geht, besonders auf dem Sektor der Konsumgiiter, die
von derBevélkerung angemeldeten W insche und Bediirf-
nisse nach qualitétvollen und schénen Erzeugnissen zu
erfiillen. Wie sieht es heute beziiglich der Einbeziehung
der Gestaltung in den Forschungs- und Entwicklungs-
prozeB3 im Industriezweig Raumtextilien aus?

FROHBERG: Forschung und Entwicklung in Verbin-
dung mit Qualitdtsplanung wurde im Industriezweig
Deko als Systemzusammenhang ven Produktion und
Konsumtion bisher nur unzureichend beachtet. Der
Marktsituation wird in einer Passivhaltung gegeniiber-
getreten. Ohne eingehende Marktanalyse orientieren
sich Werke und Ateliers, mit wenigen Ausnahmen, an zu-
falligen, wechselnden Leitbildern.

Noch scheint innerhalb der VVB Deko unklar, welche
kulturellen Aufgaben neben den &konomischen im
Sinne der Erfilllung der Hauptaufgabe des Fiinfjahr-
planes zu lésen sind. Aus dieser Komplexitat der Auf-
gaben ergeben sich zwangsléufig eine Fiille ideologi-
scher, organisatorischer und anderer Probleme. Sie rei-
chen im konkreten Fall von der Aufgabenstellung fiir
Kollektionsgestaltung und Entwurfsaufgaben iiber die
Entwicklung damit verbundener neuer Technologien und
Arbeitsprozesse bis zur Planung des dafiir notwendigen
Forschungs- und Entwicklungspotentials, Im Bereich der
VWB Deko werden Gestaltungsaufgaben noch immer
neben den Forschungs- und Entwicklungsprozessen be-
arbeitet. Sie sind dekorative Zutat, duBerliche Ver-
schénerung. In den meisten Fallen werden Gestalter erst
nach abgeschlossener Forschungs- und Entwidklungs-
arbeit mit der Erarbeitung von Mustern fiir Erzeugnisse
beauftragt.

form+zweck: Vor einiger Zeit wurde in einem Beitrag
festgestellt, daB bei uns Raumtextilien hergestellt wer-
den, die in ihrer Aussage .lebensbejahend sind sowie
von einer Beschaffenheit, die ihre Pflege im Grunde ge-
nommen problemlos macht”. Und weiter, daB unsere
Raumtextilien ,marktgerecht, dynamisch und aktuell®
sind. Stehen diese Ausfiihrungen nicht im Gegensatz zu
den gemachten Feststellungen?
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FROHBERG: Zweifellos gibt es gute Lésungen, die
auch bei einer solchen Arbeitsweise entstehen kénnen.
Und aus dem groBen Repertoire der in einem Kollek-
tionszeitraum produzierten Erzeugnisse laBt sich auch
eine gut wirkende, représentative Messeausstellung zu-
sammenstellen. Das 1GBt aber nicht den SchluB zu, daB
die Arbeitsweise des Industriebereichs in Ordnung ist.
Und ebenso ist mit den Pradikaten ,marktgerecht, dyna-
misch und aktuell” keinesfalls belegt, daB den kultur-
politischen Anforderungen in vollem Umfang Rechnung
getragen worden ist.

form-+zweck: Nun gibt es im Gegensatz zu anderen
Industriebereichen in den Textilbetrieben fest ange-
stellte Gestalter, Entwerfer von Kollektionen fir die ver-
schiedensten Raumtextilien. Dennoch ist ihre Stellung
im Entwicklungskollektiv in den meisten Féllen unbefrie-
digend. Worauf ist die ungenigende Zusammenarbeit
mit den verschiedenen Mitarbeitern im Forschungs- und
EntwicklungsprozeB zurlickzufiihren?

FROHBERG: Die Méglichkeiten fiir eine koordinierte
Forschungs- und Entwicklungsarbeit zwischen Technik
und Gestaltung sind im Bereich der VVB Deko durch die
fest angestellten, in Ateliers tatigen Textilgestalter ge-
geben,

Bishersind aberihre Stellung, ihre Pflichten und Rechte
innerhalb des Forschungs- und Entwicklungsprozesses
nicht geklart. Eine produktive Arbeit im Sinne der Ver-
besserung der Gestaltqualitat ist daher nicht méglich,
die Lésung grundsétzlicher Fragen zur Gestaltungs-
politik im Industriezweig steht noch aus. Gestaltungs-
pléne sind bisher nur als Vorgaben zahlenméBiger For-
derungen, gegliedert nach Sortimenten und Genres, be-
kannt. Diese schon inhaltlich unzureichenden Vorgaben,
die sich nur auf die Musterzahl beziehen, stehen in kei-
ner Querverbindung zu den Forschungs- und Entwick-
lungsplé@nen. Die Gestaltung ist nicht in den Entwick-
lungsprozeB der F/E-Arbeit einbezogen.

form+zweck : Das bedeutet, dall derTextilgestalter wie
auch in der Vergangenheit auBerhalb dieses Entwick-
lungsprozesses steht?

FROHBERG: Der Textilgestalter arbeitet, bedingt
durch die Entwicklung des Berufes, vorwiegend als ,Kiinst-
ler”., Da das internationale Niveau der Raumtextilien
durch die Produktion des kapitalistischen Auslands be-
stimmt wird, sehen verantwortliche Leiter der Industrie
diese Stellung des Gestalters als notwendig und fiir das
Funktionieren dieses Produktionsbereiches als richtig an.
Die Einbeziehung des Gestalters als Mitarbeiter eines
komplex zu entwidkelnden Erzeugnisses geht nur lang-
sam vor sich. Einflisse bei der produktionstechnischen
Realisierung eines Entwurfs bestehen kontinuierlich nur
bei der Kolorierung und bei der Beachtung der Bedin-
gungen fiir das vorgesehene technologische Herstel-
lungsverfahren. Der Textilgestalter leistet seine Arbeit
hauptséichlich als Mustermacher und bleibt im Gesamt-
prozeB der Entwicklung eine Randfigur.

torm+zweck : Woher bekommt er seine Informationen
iber bestimmte internationale Entwicklungstrends, die
fir seine Arbeit unerléBlich sind?

form+zweclk Mtpdigitals
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FROHBERG: Informationen fiir die Arbeit stehen
meist nur als solche aus zweiter Hand zur Verfligung.
Da sie ihn verhdltnismé&Big spét erreichen, ist ihr aktuel-
ler Informationswert gering und stimuliert progressive
Entwicklungen nur wenig. Der gesamte Informationsflull
beinhaltet zu viel Redundanaz.

form-+zweck : Das bedeutet also Zeitverzug und fihrt
dazu, daB dem internationalen Niveau nachgelaufen
wird, Es ist vorstellbar, daB die gleiche Situation, be-
trachtet man die Erzeugnisse, auch auf die Information
liber Markt- und Bedarfsforschung zutrifft?

FROHBERG: Uber Ergebnisse der Markt- und Be-
darfsforschung ist der Gestalter ebenfalls unzureichend
informiert. Als gezielte Information werden meist nur
Beispiele von Stoffen vermittelt, die sich durch hohe Pro-
duktionsquoten auszeichnen, Das fithrt zu Nachgestal-
tungen dieser Beispiele, und das wiederum dazu, dal
der Neuheitencharakter der Gesamtkollektion gemindert
wird und der entsprechende Entwurf zur gestalterischen

Durchschnittsqualitét wird.,

form-+zweck: Kann man sagen, daB es an der Quali-
téit der Kader liegt, daB der Textilgestalter innerhalb des
Entwicklungsprozesses nicht als gleichberechtigter Part-
ner anerkannt wird?

FROHBERG: Viele Unzuldnglichkeiten des derzeitigen
Standes der Gestaltung im Industriezweig Deko sind
zweifellos in der Kadersituation zu suchen. Da in den
letzten Jahren viele junge Gestalter ihre Arbeit in den
Ateliers der VVB Deko aufgenommen haben und diese
Tatsache keine Verbesserung der Gestaltqualitat der
Erzeugnisse zur Folge hatte, muB die Qualitat der Aus-
bildung genau analysiert werden. Griinde fiir diese un-
befriedigende Situation sind einmal, daB die Fach-
schule — von der hauptséichlich die Gestaltungskader
kommen - die Anforderungen an die Gestalter in der In-
dustrie zu oberfliachlich analysiert und das Lehrpro-
gramm dafiir unzureichend gestaltet, zum anderen, dal}
die Industrie keinen EinfluB auf die Ausbildung nimmt.

form--zweck : Welcher Weg miiBte also eingeschlagen
werden, um Verénderungen herbeizufiihren — um auch
die langlristige Planung und Realisierung von gestalte-
rischen Entwiirfen durchzusetzen, abzukommen von der
Trennung Entwurf—Produktion, die niemals zu einer be-
friedigenden Lésung im Hinblick auf die Verbraucher
flihrt?

FROHBERG: MaBnahmen wie folgende kénnen dazu
beitragen, daB die Gestaltung und damit die Stellung
des Textilgestalters im Industriezweig entscheidend ver-
bessert wird :

— Die Gestaltung mubB in den Forschungs- und Entwick-
lungsprozeB einbezogen werden. Dazu gehért die Betei-
ligung des Gestalters bei F/E-Themen von der Auf-
gabenstellung an und nicht mehr Auftragserteilung an
den Gestalter auf Grund vorliegender F/E-Ergebnisse.

~ Es muB eine Konzeption fiir die Entwicklung der Ge-
staltung vor allem im Hinblick auf eine bedarfsgerechte
und niveauvolle Befriedigung der Bediirfnisse der Be-
vilkerung erarbeitet werden. Die konkrete Aufgaben-
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stellung zur Erfiillung der Hauptaufgabe des Flinfjahr-
planes erfolgt durch die Gestaltungsleitung der VVB
Deko unter Anleitung und Kontrolle des Amtes fir
industrielle Formgestaltunag.

—~ Der Gestaltungsleiter der VWB Deko entwickelt ein
Organisationsmodell, das die Aufgabe, Unterstellung,
die Pflichten und Rechte der Ateliers und der Gestalter
entsprechend dieser Aufgaben regelt.

— Mit der Erarbeitung der inhaltlichen Aufgabenstellung
und des Organisationsmodells muB eine genaue Fest-
stellung der Kadersituation und des Kaderbedarfs (spe-
zifiziert nach Qualifikationsgrad) erarbeitet werden. Die
Ausbildung und Qualifizierung muB in Zusammenarbeit
mit den Ausbildungsstétten, Hoch- wie Fachschulen, ge-
plant werden,

— Durch die Gestaltungsleiter der VVB und der Ateliers
im Industriezweig Deko sind in Zusammenarbeit mit den
Leitungen der VWB und der Betriebe Festlegungen zu
treffen, wie die Information verbessert und wie Redun-
danz bei der Information vermieden werden kann, Fer-
ner sind Forderungen zu erarbeiten, daB Zeitschriften
der DDR, die sich mit Problemen der Raumgestaltung
befassen, fiir den Gestalter von Raumtextilien informa-
tionsreiche Beitrége in hoher Qualitét publizieren.

— Es ist durch die Gestaltungsleitung der VVB in Zusam-
menarbeit mit den verantwortlichen Leitern fiir Absatz
zu untersuchen, wie exakte Ergebnisse der Markt- und
Bedarfsforschung mit einer klaren Zielstellung an den
Gestalter gelangen kénnen,

— Durch die Gestaltungsleiter und die Leiter fiir For-
schung und Entwicklung sind Festlegungen zu treffen,
wie die Arbeitsweise des Gestalters bei direkter Einbe-
ziehung der Gestaltung in die Forschungs- und Entwick-
lungsarbeit geregelt werden muB.

form--zweck: Fassen wir zusammen: Die Durchiiih-
rung der aufgefiihrten MaBnahmen wiirde wesentlich
dazu beitragen, die Qualitdt von Raumtextilien, vor
allem in bezug auf ihre Gestaltung, zu verbessern und
damit die Forderungen des VIII. Parteitages zu erfiillen.

Gestaltungsaufgaben -~ F/E-ProzeB - Stellung des
Textilgestalters — Informationsfragen ~ Marktanalyse —

Ausbildung - Zielstellungen

20

r-c{:e'p']é%.-'fdiﬁ"é 501729-19720030/22

Integration/Textilmaschinenbau

Bestdndiges Verhdltnis zu TEXTIMA

Roland Léffler, Wilfried WeiB

Bei der Bildung von Kombinaten innerhalb der VVB
TEXTIMA wurde die bis dahin bestehende Gruppe Form-
gestaltung am Institut fir Textilmaschinenbau in Karl-
Marx-Stadt aufgelést. Um die Gestaltung im Textil-
maschinenbau bemiiht sich jetzt ein Kollektiv von frei-
schaffenden Formgestaltern, die aus dieser Gruppe her-
vorgingen. Die Gruppe hat ihren Sitz im Zentrum des
Textilmaschinenbaus in der DDR, in Karl-Marx-Stadt.
Die VWB TEXTIMA, das Institut fiir Textilmaschinenbau
mit seinen Entwicklungsabteilungen, zwei Kombinats-
stammbetriebe sowie eine groBe Zahl weiterer Betriebe
sind in der Stadt und um die Stadt konzentriert und da-
mit fiir die Formgestalter ohne groBen Zeitaufwand er-
reichbar.

Mit den meisten Betrieben erfolgt die Zusammenarbeit
noch sporadisch. Verbindungen zu weniger bedeuten-
den Betrieben, die wéihrend des Bestehens der Gruppe
Formgestaltung am Institut mitbetreut wurden, werden
jetzt von der Gruppe neu gekniipft.

Ein Rohmenvertrag zur Gestaltung von Neuentwick-
lungen und zur gestalterischen Uberarbeitung von Wei-
terentwicklungen sowie zur Mitarbeit an betrieblichen
Standards besteht mit dem VEB Spinnereimaschinenbau
Karl-Marx-Stadt. Die Zusammenarbeit mit dem Institut
fur Textiimaschinenbau beschrénkt sich gegenwartig auf
Standardisierungsthemen; dies allerdings in einem weit
gesteckten Bereich. (So wird beispielsweise gemeinsam
mit den RGW-Partnern Volksrepublik Polen und CSSR
zur Zeit an einem Zeichensystem zur Bedienung von
Textilmaschinen gearbeitet.)

Da im Institut fliir Textilmaschinenbau selbst nur
Labormuster fiir die Erprobung von Textiltechnologien
hergestellt werden, also keine direkte Maschinen-
entwicklung fiir den Serienbau erfolgt, kann die Form
nur allgemein konzeptionell festgelegt werden. Diese
Méglichkeit in Zukunft voll zu nutzen, ist das Bestreben
beider Teile. Fiir die Gruppe der Formgestalter bietet
sich im Institut fiir Textiimaschinenbau die Gelegenheit
zu rascher und ausfihrlicher Information zum jeweiligen
Gestaltungsthema, da es die zentrale Dokumentations-
stelle fir den gesamten Bereich der VVB TEXTIMA be-
herbergt.

In der Zusammenarbeit mit dem VEB Spinnereimaschi-
nenbau hat sich ergeben, daB der Betrieb bei mehreren
gleichzeitig laufenden Entwicklungen bis zu zwei Konsul-
tationen in der Woche mit den Formgestaltern verein-
barte. Neben den Textilmaschinenbaubetrieben, vor allem
den beiden Kombinaten fiir Maschinenbauerzeugnisse
der Chemie- und Naturfaserspinnerei und fiir Wirk- und
Strickmaschinen, sind im Territorium Karl-Marx-Stadt
gleichzeitig viele Betriebe angesiedelt, in denen ein gro-
Ber Teil der Funktionsmuster erprobt wird, Anderungen
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einfacher Art am Funktionsmuster nelhmen die Formge-
stalter selbst vor und ersparen damit erneute Modellar-
beit. Es handelt sich hierbei hauptséchlich darum, den An-
bauvon Zusatzaggregaten und die Anderung funktionel-
ler Einheiten, wie sie nach dem Musterbau oft erforderlich
werden, der gestalterischen Konzeption der Maschine
anzupassen. Das kann in Zusammenarbeit mit den
Werksabteilungen direkt am Prototyp vorgenommen
werden, wobei sich oft groBziigige, technologie-effektive
Lésungen ergeben. Daneben besteht die Zusammen-
arbeit mit den Betrieben darin, die Vorldufer entspre-
chender Maschinen fertigungstechnisch und auf ergono-
mische wie dsthetische Gestaltung hin ausfihrlich zu be-
gutachten und zu untersuchen; das eriibrigt viele Fragen
am ReiBbrett.

Um den in der Hauptsache in iiberalterten Werken
und mit nicht mehr ganz effektiven Technologien betrie-
benen Textilmaschinenbau an die erforderlich geworde-
nen rationellsten Formen der Produktion heranzufiihren,
sind Anregungen durch andere Gestaltungsaufgaben
hier besonders notwendig. Da die Gruppe auch an Auf-
trdgen zur Stadtplanung und Einzelobjekten fiir die Aus-
stattung von Gesellschaftsbauten und -einrichtungen
arbeitet und hierbei schépferische Impulse in umfang-
reichem MaBe gewinnt, ist die Gewdahr dafiir gegeben,
daB in die Gestaltung von Textilmaschinen neue Ge-
sichtspunkte und letztlich auch neue Ausdruckformen
einflieBen kénnen.

Unter den verschiedenen Formen der Zusammen-
arbeit hat sich die vertraglich liber einen ldngeren Zeit-
raum gebundene am besten bewdhrt. Die gemeinsame
Lésung von konstruktiv-gestalterischen Aufgaben hat zu
einem besténdigen Verhaltnis von Konstrukteur und Ge-
stalter gefihrt, so daB Anliegen und Schwierigkeiten
jeder Seite nicht immer neu aufgedeckt werden miissen.
Die Zeit der Begegnung wird vollstandig zur Lésung der
Probleme genutzt, die sich wéhrend einer bestimmten
Entwicklungsstufe herausbildeten.

Eigentliche Grundlage der Zusammenarbeit sind die
Grundsatze und Priifvorschriften des DAMW, die
Nomenklatur fir Arbeitsstufen und Leistungen von Auf-
gaben des Planes Wissenschaft und Technik des Mini-
steriums fiir Wissenschaft und Technik sowie eine Ver-
ordnung zur Planung, Leitung und Durchfiihrung des
Forschungs-, Entwicklungs- und Uberleitungsprozesses
im Textilmaschinenbau (Uberleitungsordnung). Diese
Uberleitungsordnung ist als Rahmenrichtlinie fiir alle
Kombinate und Betriebe der VWB TEXTIMA verbindlich.
In Vorgangslisten fiir AF- und K-Abschnitte ist hierin
festgelegt, wann und mit welchem Leistungsnachweis
die Formgestaltung in den EntwicklungsprozeB einzube-
ziehen ist. Die einzelnen Passagen sind hier ausschnitts-
weise wiedergegeben (siehe rechte Spalte).

Verglichen mit der Nomenklatur zum Plan Wissen-
schaft und Technik fehlt hier noch die wichtige Formulie-
rung der Arbeitsaufgabe ,Formkorrektur” in der Ent-
wicklungsstufe K 5. Resultierend aus der Forderung nach
Erprobung der Gesamtfunktion des Funktionsmusters
und Beurteilung der Arbeits- und Formgestaltung sowie
der Zuverldssigkeit ist hier die Méglichkeit fiir Form-
korrekturen offenzuhalten. Es beweist sich in der be-
trieblichen Praxis immer wieder, daB bis zu diesem Zeit-
punkt noch konstruktive Anderungen vorgenommen wer-
den, die die Formqualitat wesentlich beeinflussen kén-
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nen. AuBerdem fallen in diesem Arbeitsabschnitt oft erst
die Entscheidungen iiber anzubringende Details, wie
Operativelemente und die gesamte Produktgrafik, Von
der Gestaltungsgruppe wird auf eine entsprechende Er-
génzung der Rahmenrichtlinie hingearbeitet,

Eine weitere Grundlage der Zusammenarbeit des Ge-
stalterkollektivs mit den in Forschung und Entwicklung
tatigen Kollektiven sind die zu jeder Aufgabe gemein-
sam ausgearbeiteten Pflichtenhefte, die die Leistungs-
abschnitte und die entsprechenden Leistungen jeweils
genau definieren. Ein Pflichtenheft ist in jedem Falle
Bestandteil des mit dem Auftraggeber abgeschlossenen
Vertrages.

Vorgang  Arbeitsaufgabe Leistungsnachweis
Nr.

Arbeitsabschnitt K 2

— Ausarbeitung der

Aufgaben und Ziel-

stellung -

Konzeption fir

Maschinensysteme bzw.

komplexes Maschinen-

system ausarbeiten.

3002 Konzeption fiir Erzeug- Konzeption;
nis bzw. Baugruppe Gestaltungs-
oder Aggregat aus dem konzeption;
libergeordneten System Schemata, Block-
ableiten; schaltbilder,
Abstimmung vor- Prinzipskizzen
nehmen:

Zielstellung betr. Giite-
zeichen erarbeiten;
Problemanalyse durch-
fihren

Arbeitsabschnitt K 2

— Arbeitsstufe Entwurf —

3051 Entscheidung liber Stellungnahmen
prinzipielle Form-
gestaltung vorbereiten
und féllen

3058 Formgestaltungs- Gestaltungs-
modelle anfertigen modelle

3059 Entwurf und Form- Gestaltungs-
gestaltungsmodelle gutachten
begutachten

3060 Entwurf und verbesserter
Gestaltungsmodelle Entwurf;
uberarbeiten verbesserte

Gestaltungs-
modelle;
Gestaltungs-
konzeption

|

Freischaffende - Vertragsbindungen — Arbeitsmethoden
— Auftragserteilung — Vorgangslisten
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Integration/GroBkiichenanlagen

Selbstbedienungsreihe fiir Gaststatten

Gerhard Mellendorf

Bevor im folgenden naher auf die Besonderheiten in der
Zusammenarbeit zwischen Betrieb und Gestalter bei der
Entwicklung einer Selbstbedienungsreihe fiir Gaststat-
ten eingegangen wird, soll zunéchst der Umfang der
Aufgabe dargestellt werden.

Eine Selbstbedienungsreihe fiir Gaststatten umfaBt
ein Sortiment von Gerédten, das eine reibungslose Aus-
gabe aller Speisen und Getrianke in Gaststatten, Kanti-
nen und dhnlichen Objekten erméglicht.

Die Reihe ersetzt die Wand zwischen Gastraum und
GroBkiiche und ist damit sowohl Arbeitsplatz fiir das
Gaststattenpersonal als auch Bestandteil der Gastraum-
einrichtung. Hier treffen zwei vollig verschiedene Be-
reiche aufeinander, und somit miissen zwei unterschied-
liche Gestaltungskonzeptionen in einer Geréatereihe ver-
einigt werden,

Fiir den Gastraum wird in der Regel eine wohnliche
Atmosphére angestrebt. Hier ist ein relativ groBer Spiel-
raum fiir eine individuelle Gestaltung vorhanden. Um
die Reihe diesen Forderungen anzupassen, wurden
fir die Gastraumseite auswechselbare Verkleidungsteile
vorgesehen. So kénnen der Gastraumgestaltung ent-
sprechend Vorderteile in verschiedenen Furniersorten
und Sprelacartmustern eingesetzt werden. Dagegen ist
die Beschickungsseite eine Fortsetzung der GroBkiiche.
Die Gerdte sollten von dieser Seite aus in der Gestal-
tung den GroBkochanlagen angepaBt sein. Die Arbeits-
weise in der GroBkiiche verlangt eine robuste Ausfiih-
rung der Gerdte sowie eine Uberdimensionierung vieler
Bauteile.

Eine optimale Bedienung in der Reihe ist immer nur
dann gegeben, wenn folgende Geréte fiir die Entnahme
der unterschiedlichen Speisen und Getrédnke vorhanden
sind: Entnahmegerét fiir Tabletts; Entnahme- und Aus-
gabegerate fir warme Speisen; Entnahmegerat fiir kalte
Speisen; fir nicht zu kiihlende Speisen, fiir Kaffee, Zapf-
getranke und Flaschengetréinke; Entnahmegeriét fiir Be-
stecke,

Hinzu kommen als Ergéinzung der Reihe ein Kassen-
tisch, die Tablettrutsche sowie eine Begrenzung zum
Gastraum. Um vorhandene Stellflachen liickenlos nutzen
zu kénnen, muB die Mehrzahl der Geréte in unterschied-
lichen Ldngen vorhanden sein.

Diese groBe Zahl von Neuentwicklungen muBte in
kurzer Zeit von einem kleinen Betrieb der Erzeugnis-
gruppe GroBkiichenanlagen, dem VEB Kochanlagenbau
Stolpen, bewdltigt werden, Das bisherige Fertigungs-
programm dieses Betriebes umfaBte lediglich Kohlen-
herde, Anrichten und Geréte mit ahnlich geringem tech-
nischen Aufwand. Bei den Gerdten der Selbstbedie-
nungsreihe muBten Probleme geltst werden, die auf
vollig neuen Gebieten lagen,
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Es waren z. B. Kiihlgerate zu entwickeln, die das Kiih-
len von Speisen auf leicht zugénglichen Warentragern
ermoglichen. Desgleichen wurden Zapfgeriite gefordert,
die vom Gast leicht zu betédtigen sind. Diese Gerdte mit
ihren unterschiedlichen Funktionen muBten in Konstruk-
tion und Gestaltung einander so angeglichen werden,
daB eine einheitlich wirkende Reihe entstand. Bei den
bestehenden Voraussetzungen war zu befiirchten, daB
dieses Entwicklungsprogramm kaum zu bewdltigen war.
Wenn trotzdem das Ergebnis ein beachtliches Niveau
aufweist, so ist das nicht zuletzt auf die gute Zusammen-
arbeit zwischen Betrieb und Gestaltern von der Entwick-
lung bis zur Realisierung zuriickzufiihren.

Wahrend im Normalfall der Gestalter alleiniger Part-
ner des Betriebes ist, war er bei dieser Entwicklung Mit-
arbeiter einer ({berbetrieblichen Arbeitsgruppe, der
neben den Konstrukteuren des Betriebes Vertreter der
Ubergeordneten Organe, der Erzeugnisgruppe, Mit-
arbeiter des Handels (Gaststattenleiter, Mitarbeiter des
Instituts fiir Handelstechnik) angehérten. Aufgabe die-
ser Gruppe war es, eine Grundkonzeption fiir die Selbst-
bedienungsreihe zu erarbeiten. Die Gruppe blieb dann
auch wdhrend der weiteren Entwicklung bestehen und
wurde spdater, den speziellen Erfordernissen entspre-
chend, durch Experten anderer Fachgebiete ergénzt.

In Beratungen wurden Festlegungen iiber Haupt-
abmessungen, Entnahmehéhen, Sortimentsumfang,
Materialeinsatz, Kooperationsteile, Wiederholteile,
Farbe, Griffe, Bedienelemente und Oberfléchenbehand-
lung getroffen. Gleichzeitig wurden diese gemeinsam
erarbeiteten Festlegungen vom Betrieb in Form erster
Handmuster vom Gestalter als Modell dargestellt. Am
SchluB dieser Entwicklungsphase stand die Vorstellung
erster Funktionsmuster sowie eines Modells im MaBstab
1:10. Das Modell stellte erstmalig den gesamten Um-
fang und die Gestaltungskonzeption der Projekte pla-
stisch dar.

An diese Etappe der umfangreichen Vorarbeiten
schloB sich die planméBige Entwicklung der Einzelgeriite
an. Auf Grund der umfangreichen Vorarbeiten war die
Mitarbeit des Gestalters zu diesem Zeitpunkt bereits
zum grobBen Teil beendet. Einige Gerédte entsprechen in
ihrer Ausfihrung véllig der Konzeption, bei anderen war
lediglich eine Uberarbeitung von Details nétig (z. B.
Griffe, Besteckbehélter, Lage von Signaleinrichtungen).
Nur bei den Entnahmegeréaten fiir Tabletts, Zapfgetrénke
und gekiihite Speisen, deren endgiiltige Konstruktion aus
verschiedenen Griinden vom geplanten Vorbild abwei-
chen, waren umfangreichere Gestaltungsarbeiten nétig.

Auch nach Einfilhrung der Geréte in die Produktion
blieb der Kontakt zwischen Betrieb und Gestalter be-
stehen. So war es mdéglich, Anderungsvorschlige der
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Selbstbedienungsgaststatie im
Centrum Warenhaus Berlin mit
Entnahmegeraten der Stolpener Reihe
ausgestatiet

Kalle Speisen

o e R A e e i i o

Kunden nicht nur konstruktiv, sondern auch gestalterisch ~ Gerate aus der laufenden Fertigung war es méglich, in
z2u beriicksichtigen. Erfordernissen der Praxis entspre- jeder Phase EinfluB zu nehmen und Anderungen zum
chend wurden neue Gerdte aus den bestehenden Bau- richtigen Zeitpunkt durchzusetzen.,

teilen entwickelt, schmale Entnahmegerate sowie Be-

steckentnahmegeréte in Schrankform. AuBerdem konn-

ten Kooperationsteile, die sich nicht in die Reihe ein- ®

figten, noch verdndert werden. Durch die Mitarbeit Gerdtereihe — Sortiment — Bauteile — Realisierung -
des Gestalters von der Entwicklung bis zur Kontrolle der ~ Weiterentwicklung
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Modell einar homplefien
.5(".".":'hE._-_'{-?-'-.n':qt.-'r-.".n:\- — Ansichd
der Gostrawm- brw, Kdchensaile
34

Erste Madelle von Elnpeigerdien
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Informationen/Produktideen

Containerumschlagmittel

Containertransport- und
Containerumsetzgerat

Gestalter:

Klaus Starkloff
Betreuer:

Winfried Baumberger

Die Anschaffung und der Unterhalt meh-
rerer unterschiedlicher Spezialgeréte fir
den Containertransport sind fir Betriebe
mit geringem Containerumschlag un-
wirtschaftlich.

Wahrend Gerdate, die als Verbindungs-
glieder zwischen Containerumschlagplatz
und Industrie wirken, schon im Einsatz
sind, fehlt ein ,Universalgerat”, das den
Container nicht nur von Flur aufnehmen,
transportieren und absetzen kann, son-
dern auch ohne Hilfe eines Spezialge-
rdtes Container aus Stellordnungen

(z.B. Fischgratenordnung) der Umschlag-

platze aufnehmen und wieder absetzen
kann. Ein solches Gerat mull in der Lage

sein, den Container auch Gber langere
Strecken (etwa 100 km) auf &ffentlichen
StraBen zu transportieren.

Im Foto: die Konzeption eines solchen
Universalgerates. Sie entstand im Rah-
men einer Studienaufgabe an der Hoch-
schule flir industrielle Formgestaltung
Halle (4. Studienjahr).

Wir flihren Wissen.
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Containerstapelwagen

Gestalter:

Herwig Schméache
Betreuer:

Winfried Baumberger

Diese praktische Diplomarbeit an der
Hochschule fiir industrielle Formgestal-
tung Halle orientierte sich am konstruk-
tiven Aufbau des Containerstapelwagens
DFT 20002 C1 des VEB VTA Leipzig.
Wahrend die Konstruktion im wesent-
lichen (bernommen wurde, konzentrierte
sich die gestalterische Konzeption auf
den Arbeitsbereich des Menschen, d. h.,
auf den vorderen Gerdteteil. Das Haupt-
augenmerk lag dabei vor allem auf der
Steuerung des Gerétes. Fir bestimmte
Funktionen ergaben sich darous verdn-
derte Forderungen, z. B. nach einer Ka-
bine fir zwei Houptarbeitsrichtungen,
nach vollhydraulischer Lenkung und voll-
hydraulischem Antrieb des Gerates usw.
Das bedeutet Erleichterung der Arbeits-
tatigkeiten des Fahrers, bessere Zugén-
gigkeit bei Wartungs- und Reparaturar-
beiten am Motor und Pumpenaggregat,
Vereinfachung des Antriebes usw.
Visuell-asthetisch wurde versucht, dem
vorderen Gertiteteil eine klarere kon-
struktive Gliederung zu geben, die An-
zahl der visuell wirksamen Elemente zu

verringern, einen besseren Abschlull
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nach vorn zu erreichen und vor allem
eine deutliche Uberordnung der Kabine
als Steuerzentrale sowohl in der Anord-
nung als auch in der Form zu finden.
Fir die Kabine ist eine raum- und ele-
mentesparende zentrale Steuereinrich-

tung vorgesehen, um die die Fahrer eine
180°-Drehbewegqung vollfihren kénnen.
Diese halbkreisférmige Bewegung findet
in der Form der Kabinenkonstruktion
ihre Wiederholung.
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Infarmationen

Neue Erzeugnisse

Rohrmelkanlage M 665 666Q

Gestaltung :

Entwicklungskollektiv des VEB KHA
Klaus Musinowski (Kensultation)
Hersteller:

VEB Kombinat IMPULSA,

Betrieb Kyffhauserhiitte Artern

Asthetische Probleme sind an Molkerei-
maschinen nur in Beziehung zum tech-
nologischen ProzeB und zur Projektein-
richtung erkennbar. Der gegenwdartige
Lustand einer Molkerei ist u. a. gekenn-
zeichnet durch Maschinen in formal stark
richtungsbewegter Tendenz. Freie Rohr-
leitungssysteme sind mit einer Vielzahl
an Detailformen in komplizierten rdum-
lichen Richtungsgegensdtzen installiert.
Sichtbare Feuchtigkeit entsteht durch
Kihl- und Reinigungswasser. Die sen-
suelle Wirkung ouf den Menschen ist
negativ  (Unruhe). Gestaltungsmotiv;
Durch eine klare richtungsgegensatzliche
bis richtungsdifferenzierte Ordnung an
der einzelnen Maschine und am zuge-
ordneten Rohrleitungssystem wird wver-
sucht, mittels der erfaBbaren sensuellen
wirksamen Maschinenform Ruhe zu ver-
mitteln. Die Proportionen sind teilweise
Ergebnis der und Erganzung zu den
rationalen Notwendigkeiten der Kon-
struktion.

Abgedecktes Motorfahrzeug fiir
Korperbeschadigte W-65, 5-65, N-65
(Prototyp)

Gestalter:

Cezary MNawrot, Stefan Solik, Zygmunt
Grochowski, Roman Podolak, Adam
Kuklewicz, lozef Kapecki VR Polen

Ziel war, die Bewegungsfahigkeit korper-
lich Behinderter zu erhéhen, Das Fahr-
zeug zeichnet sich durch hohe Ge-
brauchs- und asthetische Werte aus.
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Haldenschiitigerat AS-G 500.2

Gestaltung:

Werksentwurf

Hersteller:

VEB Férderanlagen- und Kranbau Kéthen

Die SchweiBkonstruktion als tragendes
und stitzendes Element fiihrt bei dem
Gerdt zu einer klaren, groBflachigen
Kastenbauweise. Die logische Integra-
tion der Einzelbaugruppen in die Ge-
samtgestalt sowie der zweckgerechte und
funktionsbetonte, gut geordnete Aufbau
des komplizierten Gerdites geben dem
Gebilde einen hohen dsthetischen Reiz.

W SLUB
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Kopierdrehbank TGC-4

Gestalter:

Wlodzimierz Pankéw/VR Polen
Hersteller:

Maschinenfabrik Andrychéw

Gewindebohrmaschine (Modell)

Gestalter:

Andrzej lozefik, Krzysztof Laidler,
Szczepanski, Andrzej Dymek, Zbigniew
Kalinowski VR Polen

Jerzy

720030/30
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Trocknerreihe

Hersteller:
VEB Infrarot Oranienburg

INFRACAP

Gestolterkollektiv:
Lothar Boese, Manfred Fischer

Das ist ein Labortrockenofen fir vielsei-
tige Verwendungszwecke, Durch den Ein
satz der Konstruktion und Gestaltung
wurde die Reduzierung der Typenzahl
ermoglicht. Der Ofen ist als Tisch- und
Standgerat verwendbar. Die bisherige
Gesamtbreite konnte um ein Drittel ver-

form+zweck
/I

ringert werden. Durch seine klare und
flachige Gliederung ist der Ofen pflege-
und wartungsfreundlich.

TOK-Trockenofen

Gestalterkollektiv:

Lothar Boese, Gernot Krieger,
Manfred Fischer

Er dient
lackierter Blechteile. Die Segmentbou-
weise wird durch die gleichmalige Glie-

zum Trocknen durchlaufender

derung in der AuBenbeplankung sicht-
bar. Eine optimale Arbeitshéhe und Be-
tatigungsfeldanlage wurde durch Ande-
rungen in der Konstruktion erreicht.

Pentakta A 100

Gestalter:

Manfred Claus

Hersteller:

Kombinat VEB Pentacon, Dresden

Die A 100 ist eine automatisierte Koordi-
naten-Schrittschaltkamera, erstes Glied
in der Pentacon-Mikrofilmgeratekette.

Hydrostatische Axialkelben-
Doppelpumpe fiir Baggerantriebe

Gestaltung:

TKE im IWK Karl-Marx-Stadt
Hersteller:

Kombinat ORSTA-Hydraulik,

VEB Industriewerke Karl-Marx-Stadt

Der

triecbekorpers st

formale Grundcharakter des Ge-
dem Charaokter der
hydraulischen und Steuerelemente an-
gepaBt. Durch die Gestaltung wurde
eine hohe Stabilitat erzielt.

PELZTROCKMER

Gestalterkollektiv:
Lothar Boese, Manfred Fischer

Er dient zum industriellen Trocknen von
Fellen, die oufgespannt und anschlie-
Bend auf einer Holzplatte gedreht wer-
den. Die neue gestalterische Losung
ermoglicht durch Montoge (Ober- und
Unterteil) am Aufstellort glinstige Pro-
portionen. Weiterhin konnte die Schwenk-
vereinfacht werden,
Fir alle Gerdte wurden drei Hauptfar-
ben vorgeschlagen: Sockel dunkelblau,

plntienurretierung

Aufsatze und Beplankung in zwei Grau-
tonen.
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Mabelensemble

Gestalter:
Zenon Baczyk VR Polen

Leichtigkeit und Einfachheit in der Kon-
struktion. Kontrostreiche Formen bilden
interessante Losung des Ensembles.

Hotelservice

Gestalter:
Danuta Duszniak VR Polen

W SLUB

Wir flihren Wissen.

Beschlage

Gestaltung:
Milan Misek /C55R

Mit einfachen Mitteln wurde eine
moderne Gestaltung erreicht, die mit
dem Charakter der Einrichtung harmo-
niert und durch ihre Funktion bedingt
ist. Alle Elemente sind in den Material-
varianten Metall und Plast leicht herzu-

stellen.
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Buchungsautomat Klasse 071

Gestalter:

Horst Oehlke

Hersteller:

VEB Kombinat Zentronik, Buchungs-
maschinenwerk, Karl-Marx-Stadt

Als kompaoktes selbstéandiges Gerat mit
AnschluBméglichkeiten an externe Ge-
rate (Streifenlocher, -lager usw.) konzi-
piert und mit vier variablen Buchungs-
programmen ausgeristet, entspricht die
technische Leistung dieses Automaten
der groBer stationdérer Buchungsautoma-
ten, wobei Volumen und Gewicht es als
transportables Gerat ausweisen. Die
Hauptform ist bestimmt durch die Ergo-
nomie der Eingobetastatur und die
Technik des Druckprinzips. Plastizitat
und relative Weichheit der Verkleidungs-
formen sind geeignet, positiv auf das
Verhaltnis Bedienungskraft/Gerat zu
wirken.

Elektronikorgel TO 10

Gestalter:

Klaus Musinowski

Hersteller:

VEB Klingenthaler Harmonikawerke

Die vollelektronische Kleinorgel ist leicht
zu transportieren (Stativ zusommenleg-
bar) und daher wvariabel einsetzbar
(gesellschaftlicher und privater Bereich).
Die Oberflache: homogen einfarbig rot.
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Rechtsfragen/Interview

Angestellt oder freischaffend —
eine Alternative?

Die Gesprachsteilnehmer:

Ekkehard Bartsch, Dipl.-Fermgestalter,
wissenschaftlicher Mitarbeiter im Amt fiir
industrielle Fermgestaltung beim Mini-
sterrat der DDR

ClauB Dietel, freischaffender Dipl.-
Formgestalter, Vorsitzender der Zentralen
Sektionsleitung Industrieformgestaltung/
Kunsthandwerk im Verband Bildender
Kiinstler der DDR

Dr, jur, Anselm Glicksmann, Honorar-
dozent fir Urheber-, Verlags- und Pres-
serecht an der Karl-Marx-Universitat
Leipzig

Heinz Hirdina, form-4-zweck

form 4+ zweck: Es ist eine Honorarord-
nung geschaffen worden, die freischal-
fende Téitigkeit regelt. Wie kann erreicht
werden, was dort programmatisch formu-
liert ist? Im § 2 dieser Honorarordnung
heiBt es: .Die Leiter der Betriebe sind
verpflichtet, diese Anordnung zur Errei-
chung hoher kulturpolitischer und asthe-
tischer Leistungen und mit dem dZiel
héchster Effektivitét anzuwenden und
hierbei die Grundsdlze einer sparsamen
sozialistischen Wirtschaftsfihrung durch-
zusetzen.” In diesem Zusammenhang zu-
ndchst die Frage: Wie frei ist eigentlich
freischaffende Tatigkeit unter diesen Be-
dingungen?

BARTSCH: Die gestalterische Tatigkeit,
ob freischaffend oder angestelit, ordnet
sich in der Regel in den durch die No-
menklatur fiir wissenschaftlich-technische
Arbeiten gegebenen Ablauf der Erzeug-
nisentwicklung ein.

lch méchte es aber als ein allgemeines
Merkmal der industriellen Formgestal-
tung bezeichnen, daB sie sich in einer
Bindung an das Forschungs- und Ent-
wicklungskollektiv vollzieht. Die Art und
Weise dieser Bindung ist unterschiedlich,
bestimmt ober die Effektivitat des Ge-
stalters sehr stark.

DIETEL: Was Herr Bartsch sagte, betrifft
die reale Phase der gestalterischen Ar-
beit mit Entwicklungskollektiven oder in
Betrieben und Kombinaten. AuBer die-
ser realen Phase ware auf einen Aspekt
hinzuweisen, der sich aus der kulturellen
Seite unserer Arbeit ergibt: Gestalter
befassen sich in den letzten Jahren stér-
ker mit Studien, die nicht von Beginn an
ein Auftragsverhdltnis zur Basis haben,

sondern die sich aus einer kulturellen
Verantwortung gegeniiber dem Grund-
verhdltnis Mensch — Produkt — Umwelt
ergeben.

form -+ zweck: Der FreischaHende ist
also weder frei von gesellschaltlicher
Verantwortung noch frei von kollektiver
Bindung. Warum aber nun eine Rege-
lung freischaffender Tdtigkeit in Verbin-
dung mit den Honorarordnungen gerade
jelzt?

GLUOCKSMANN: Ein Grund liegt doch
darin, daB man dhnlich konkret wie den
Lohnfonds ouch den Hoenorarfonds als
wesentlichen Teil der Fonds, die die
Kaoufkraft der Bevolkerung bestimmen
und die damit in eine Relation zum Wao-
renfonds treten missen, unter Kontrolle
nehmen wollte. Man wollte bei der Ge-
legenheit auch MiBstédnde auf einzelnen
Gebieten beseitigen, die sowohl in der
iberméfigen Bezahlung als auch in der
freischaffenden Tatigkeit ungeeigneter
Personlichkeiten lagen. Beide Dinge
mussen wir in Relation setzen.

form - mweck: Zu ergéinzen wére noch,
daB der EntwicklungsprozeB industrieller
Produkte in der Regel in den letzten
rwanzig Jahren immer komplizierter ge-
worden ist, sich immer mehr verwissen-
schaftlicht hat, daB die KollektivitGt der
Arbeit immer deutlichere Formen an-
nimmt, daB die Konzenlration der Pro-
duktion fortschreitet. Eine mdgliche
SchluBlolgerung daraus: Freischaffende
Tatigkeit verliert die Grundloge, weil die
Integration in das Entwicklungskollektiv
unbedingt erforderlich ist von den ersten
Stulen an bis zur Fertigungskonirolle,
weil eine so intensive Zusammenarbeit
einen kontinuierlichen Informationsaus-
tausch erfordert, der bei freischaffender
Tatigkeit kaum mdglich ist.

GLUCKSMANN: Als Jurist mochte ich
sagen, doB das nach meiner Ansicht eine
Uberbewertung der Form des Rechtsver-
héltnisses gegeniiber dem Wesen der
Arbeit ist. Das heiBt, daB die Einbezie-
hung in das Kollektiv nicht notwendig
die Form eines Arbeitsrechtsverhdltnisses
voraussetzt. Man sollte den Freischaffen-
den in seiner Beziehung zum Kollektiv
nicht in einer grundsétzlich anderen Si-
tuation als den Festangestellten sehen.

Herr Dietel, Sie haben vorhin einen Ge-
sichtspunkt gebracht, der auf das Wesen
der Sache zusteuert, als Sie sagten, dal}
jetzt der Formgestalter, ohne einen kon-
kreten Auftrag zu haben, an Problemen
arbeiten kann. Das ist eine Variante,
Aber ich wirde sagen: Geht denn das
nicht unter Umstanden jedem Werktati-
gen so? Das ist auch wieder kein Spezi-
fikum. Bin ich irgendwo fest angestelit,
dann knoble ich lber Probleme, auch
wenn mir mein Chef noch nicht die An-
weisung gegeben hat, sie zu lésen.

form -+ zweck: Dagegen kénnte man
folgendes sagen: Im Freischaffenden-
Verhédltnis ist es Sache der Moral und
der gesellschaltlichen Verantwortung des
FreischaHenden, iiber kultivierte FPro-
dukte in einer kultivierten Umwelt nach-
zudenken. Diese Arbeit kostet Zeit und
Geld, bringt aber kein Geld, Der Frei-
schaHfende kann genausogut darauf ver-
zichten. Leistet das nicht Stylingtenden-
zen Vorschub? Der Gestalter kdnnte in
einer spdten Phase der Entwicklung hin-
zugezogen werden und damit praktisch
als Hiillenmacher ouftreten. Das ist ein
Fall, der im Angestelltenverhéltnis kaum
mbglich ist, weil die Angestellten von
Anfang an am Entwicklungsprozel8 be-
teiligt sind.

DIETEL: Wir sind hier beim Grundpro-
blem, wenn wir tber freischaffende Ar-
beit unter dem Gesichtspunkt sprechen:
Was ist flir die Gesellschaft effektiv? Da-
bei kann es nicht um eine globale Ab-
lehnung freischaffender Tdtigkeit gehen,
denn sie ist nicht zu verwechseln mit
einer profitablen Arbeit, der Freischaf-
fende ist kein kleiner Warenproduzent,
und er hat keinen Besitz an Produktions-
mitteln. Es geht dogegen um die gesell-
schaftliche Aufgabe, bei niedrigstem
Aufwand einen maximalen Nutzen zu er-
reichen.

Sie deuteten vorhin, Herr Hirdina, die
Vergesellschaftung der Arbeit an, den
ProzeB der Konzentration, die gréBere
wissenschaftliche Kooperation, die stan-
dig zunehmende Informationsdichte.
Hier sind wir zu einem sehr aktuellen
Punkt gekommen. In seinem Beitrag zu
«Fragen von Wissenschaft und Politik in
der sozialistischen Gesellschaft der DDR"
kommt der Erste SekretGr des Zentral-
komitees, Erich Honecker, auf die zuneh-
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mende Rolle des subjektiven Fakters
innerhalb des gesellschaftlichen Prozes-
ses zu sprechen. Durch die Konzentration
vieler Informationen und Kooperations-
toktoren, die ouf den einzelnen in den
Entwicklungskollektiven und an den Ent-
scheidungspunkten zukommen, besteht
aober die Gefahr einer individuellen
Uberforderung, Daos heiBt, daB zuneh-
mende Informationsdichte nicht adédquat
eine Zunahme der Entscheidungsfahig-
keit zur Folge haben muB. Aber das wird
gerade gefordert,

torm 4 zweck: Sie wiirden damit sagen,
dalB der Freischaffende diese Féhigkeit
eher hat, weil er nicht von dieser Infor-
mationsflut betroffen wird?

DIETEL: lch mochte das Gespréch nicht
auf die freischaffende Titigkeit allein
beziehen, sondern auf dos grundsétz-
liche Verhiiltnis des Gestalters zu seiner
Aufgabe innerhalb der Gesellschaft und
auf die spezifischen Maglichkeiten des
Freischaffenden kemmen. Wenn sich fiir
den Freischaffenden hier Vorteile ergé-
ben, wire die Konsequenz daraus, fiir
die Angestellten Bedingungen zu schaf-
fen, die dem Spezifikum der gestalteri-
schen Arbeit gerecht werden. Wir wissen,
daf} in dieser Beziehung noch vieles im
argen liegt.

form -+ zweck: Damit wiirde freischal-
fende Tdtigkeit in der Perspektive ihre
Berechtigung verlieren,

GLUCKSMANN: Gegenwértig hat sie
aber den gesellschaftlichen Vorteil, daB
der Betreffende fiir einen gréBeren Ra-
dius von Arbeiten beféhigt wird und da-
mit die Qualitét der Arbeit fiir jeden ein-
zelnen Auftrag unter Umsténden steigt.
Der Angestellte arbeitet fiir einen Be-
triecb oder ein Produkt, ist damit starker
spezialisiert und hat jetzt unter Umstén-
den nicht die Fiille der Vergleichsmég-
lichkeiten. Der Freischaffende muB — das
liegt in der Art seiner Tatigkeit — ein
méglichst umfassendes Bild haben, Er
hat durch die Vielfalt seiner Tatigkeit
sehr oft reichere Erfahrungen, die jetzt
wieder dem einzelnen Auftrag zugute
kemmen. Das ist eine Argumentation.

form - zweck: Zugespitzt wiirde das
wohl heiBen, daB die Gelohr der Ein-
engung von schoplerischen Fahigkeiten,
Fhantasie usw. besteht, wenn beispiels-
weise jemand immer nur GeldBe in der
Elektronikindustrie bout,

BARTSCH: Das widre das eine Extrem.
Das andere wiirde ich darin sehen, daB
ein Gestalter praktisch auf allen Gestal-
tungsgebieten arbeitet, Beide Falle gibt
es meines Wissens in der DDR nicht.
Auch der Freischaffende hat sich spezia-
lisiert auf einige Betriebe bzw. Erzeug-
nisbereiche. Insofern erscheint mir die
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Zuordnung nicht richtig: hier speziali-
sierter Angestellter, da universeller Frei-
schaffender,

DIETEL: Die Probleme sind sehr viel-
schichtig. Wenn wir davon ausgehen,
daB unsere Absicht ist, Produkte zu
schaffen, die in der sozialistischen Ge-
sellschaft eine kulturelle Wertigkeit ha-
ben, die sich nicht aus einer Eigenme-
chanik der technischen Prozesse ableiten
IGBt, sondern die der gestalterischen
Koordination oder der gestalterischen
Leistung bedarf, dann ist die Konse-
quenz daraus, daB bei starker Speziali-
sierung die Bindungen zu kulturellen
und kiinstlerischen Absichten in anderen
Disziplinen auf das Spektrum eines Auf-
gabenbereiches beschrinkt bleiben. Mit
der Zeit wird deshalb die Effektivitat der
Arbeit sinken.

form - zweck: Auch die kiinstlerische
Tatigkeit hat sich in den vergangenen
Jahrhunderten immer mehr spezialisiert.
Aber ein Romanschriftsteller des 20. Jahr-
hunderts ist doch nicht weniger wert als
beispielsweise ein Lessing, der noch auf
allen Gebieten von der Fabel iiber das
Drama bis zum kritischen Essay beschla-
gen war. Die Frage ist eigentlich nur:
We fangt der Nachteil an? Wa wird die
Forderung nach Universalitét des Ge-
stalters gesellschalllich und individuell
negaliv?

GLUCKSMANN: Von Universalitét wiir-
de ich nicht sprechen. Wir miissen natiir-

lich eine gewisse Allgemeinbildung
sichern, wobei der einzelne dann
Schwerpunkte seiner Tétigkeit haben

wird und haben muB. Aber ich glaube,
man miBte hier noch eines entgegnen:
Die Spezialisierung in einem Betrieb
bringt doch die Gefahr mit sich, daB
man sich auf die Spezialitat dieses Be-
triebes spezialisiert, das heiBt, daB man
nicht einmal die ganze Breite des Spe-
zialgebietes erfaBt. Auf der einen Seite
bin ich also der Ansicht, daB auch bei
der Vergesellschaoftung der Arbeit die
Uberspezialisierung im Moment auf al-
len Gebieten eine absolute Gefahr dar-
stellt. Die sowjetischen Freunde machen
auf diese Gefahr auch sehr deutlich auf-
merksam. Andererseits schépfen die Be-
triebe noch nicht alle Méglichkeiten aus.
Sie miiBten die angestellten Gestalter
befdhigen, viel besser und umfassender
mit allen Dingen und nicht nur mit ih-
rem speziellen Produkt bekannt zu wer-
den,

BARTSCH: Diese Gefahr, die Speziali-
sierung mit sich bringen kann, sehe ich
auch. Andererseits zweifle ich, ob der
Gestalter weiterhin Koordinator vieler
auf die Lésung von Teilproblemen orien-
tierter Aktivitiiten sein kann. Auf jeden
Fall trifft das nicht fiir die Mehrzahl der
Gestalter zu. Broucht nicht ouch der

Formgestalter immer mehr Informationen,
um, den Bedirfnissen der Bevidlkerung
entsprechend, dsthetisch formieren zu
kénnen?

Ich sehe die Gefahr der zunehmenden
Informationsdichte nicht so wie Herr Die-
tel. Es geht m. E. mehr darum, daB der
Formgestalter die spezifischen, fir seine
Entscheidungen erforderlichen Informa-
tionen erhalt. Da kann die These vertre-
ten werden, daB gegenwdrtig einerseits
der angestellte Formgestalter noch
Schwierigkeiten hat, solche Informatio-
nen zu bekommen und auch zu verarbei-
ten, die Gber die, sagen wir, technischen
Probleme des Betriebes hinausgehen,
andererseits der Freischaffende hinsicht-
lich des Erholts und der Verarbeitung
von Informationen Gber technische Pro-
bleme dem angestellten Formgestalter
unterlegen ist,

GLUCKSMANN : Wir miissen aber gleich-
zeitig etwas Gberwinden, was sich in der
vergangenen Gesellschaft eingebiirgert
hat und was eigentlich im Sozialismus
keine Rolle mehr spielen sollte: die Vor-
stellung, Informationen maéglichst nur
dem zu geben, der meiner Disziplinar-
gewalt (sprich: Angestelltenverhditnis)
unterworfen ist.

BARTSCH: Sollten wir nicht differenzie-
ren, und zwar nach Produktklassen?
Vielleicht verlangen Produkte mit einer
hohen Komplexitit eine engere Bindung
des Gestalters on das Forschungs- und
Entwicklungskollektiv als Produkte gerin-
gerer Komplexitat. Ich denke z.B. an
langer laufende Standardisierungsauf-
gaben oder solche, die {iber einen lén-
geren Zeitroum hinweg die gestalteri-
sche Entscheidung zu Detailfragen ver-
langen, wie beispielsweise in der Medi-
zintechnik.

DIETEL: lch kénnte die Gegenfrage stel-
len, ob nicht bei komplexen Aufgaben
eine externe Arbeitsweise sinnvoll jst
und ob bei Aufgaben weniger komple-
xen Charakters eine interne Arbeit giin-
stiger wire? Die Begrindung ist histo-
rischer Art: Die biirgerliche Gesellschaft
hat uns eine zweifache Teilung der Kul-
tur hinterlassen: einmal die Teilung in
Kultur fiir Herrschende und Kultur fiir
Unterdriickte und zum anderen die Ver-
selbstandigung der kulturellen oder
kinstlerischen Disziplinen, die zueinan-
der nur noch eine sehr geringe Affinitat
aufwiesen. Bei unserer kulturellen Ziel-
stellung verfolgen wir aber die Absicht,
die Aufhebung dieser Trennung gegen-
stindlich sichtbar zu machen. Aus glei-
cher Absicht erwdchst konsequenterweise
die Integration aller kulturellen und
kiinstlerischen Disziplinen, nicht nur in
die Tkonomie.

form - zweck: Gerade dos eben be-
dingt eine stdrkere kollektive Bindung
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des Gestalters. Auf den Leitungsaspekt
bezogen, kénnte man sagen: Kultur un-
ter dem Aspekt der gesellschaftlichen
Planung und Leitung. Darauf zielen so-
wohl die Honorarerdnung als auch jede
Institutions- oder Organisationsform der
Produktionsgestaltung. Anders ausge-
driickt: Wie stimuliere ich eine gesell-
schaftlich effektive Gestaltung, die auch
von der Gesellschaft kontrolliert, ge-
plant, materiell und moralisch stimuliert
werden kann?

DIETEL: Diese Frage ist nur vom Cha-
rakter des Gestaltungsprozesses her zu
beantworten. Nach einer Phase der In-
formationsdarbietung durch den Auftrag-
geber, unabhéingig ob im Angestellten-
oder Freischaffendenverhéltnis, ist eine
schopferische Phase nétig. Je kemplexer
die Aufgabe ist, desto lénger ist diese
Phase, um sachliche Priméir- und Sekun-
darinformationen erst einmal zu verar-
beiten und zum Grundproblem zu ab-
strahieren, zum Verhéltnis Mensch -
Produkt oder Mensch — Umwelt. Wenn
der Gestalter als Angestellter stéindig im
Entwicklungskollektiv arbeitet, besteht
die Gefahr, daB der nétige Abstraktions-
grad fiir diese schopferische Phase ganz
simpel nicht erreichbar wird durch die
Fille der téiglichen Verpflichtungen. Das
fihrt zu dem uns allen verstidndlichen
Begriff der Betriebsblindheit. Die spezi-
fische Verbindung von Technik und Kul-
tur fiihrt aber zu einer stark persénlich-
keitsgebundenen Arbeit des Gestalters
bis hin zu einer Art Handschrift. Daraus
ist unserer Auffassung nach eine sehr
wesentliche Seite seiner spezifischen Ar-
beitsform abzuleiten. Es ist némlich so,
um auf die Frage von Herrn Bartsch zu-
riickzukommen, daB bei relativ einfachen
Aufgaben — nehmen wir an bei dem Be-
steck — der EinfluB von Betriebsblindheit
oder Uberspezialisierung gering sein
kann. Je komplexer aber eine Aufgabe
ist, um so mehr ist die Abstraktion nétig,
um so tempordr lGnger ist auch — das
ist von subjektiven Faktoren abhéngig —
die schopferische Phase, Sie ist nétig als
Konfrontation zur Eigenmechanik der
wissenschaftlichen oder technischen Ent-
wicklung.

GLUCKSMANN: Das ist nicht nur fiir die
Gestaltung, sondern {berhaupt der
springende Punkt, der immer wieder an-
geflihrt wird, wenn man fiir die freischaf-
fende Tatigkeit pladiert. Dieser Stand-
punkt ist durch eine gewisse Realitat der
Situation bestimmt, die man aber nach
meiner Meinung unbedingt verdndern
miBte. Es geht eigentlich nicht um dos
Wesen freischaffender oder angestellter
Tatigkeit, sondern es geht um die Frage:
Wie organisiere ich die Arbeit? Wenn ich
jemanden habe, der, fest angestellt in
einem solchen Kollektiv, eine komplexe
Aufgabe zu erfiillen hat, dann muB ich
eben sagen: Der Mann ist jetzt eine
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Zeitlang fiir alle anderen Dinge nicht
zustdndig und konzentriert sich auf diese
Aufgabe. — Es ist doch ein organisato-
rischer Mangel, daB wir dazu so héufig
nicht bereit sind, Auf anderen Gebieten
beginnt so etwas schon, (D!ETEL: Sie
meinen die Wissenschaftserganisation?)
la. Auch auf kiinstlerischem Gebiet féngt
das an.

BARTSCH: Das heiBt also, daB die In-
dustrieformgestaltung in den Leitungs-
prozeB der VVB, Kombinate und Betriebe
einbezogen werden muB. Dann erst wer-
den auch die Fragen der effektiven In-
fermationsvergabe und -verarbeitung
zwischen Formgestalter und .techni-
schen” Partnern gelést werden kénnen.
lch habe selbst erlebt und kenne auch
das von Kollegen in der Industrie, daBl
die Wirksamkeit der gestalterischen Ar-
beit dadurch eingeschréankt worden ist,
daB die Betriebsleitung nicht in der Lage
war, einzuschitzen, welche Aufgaben
der Formgestalter zu erfiillen haot, und
ihm Aufgoben aufgeladen hat, die nicht
seiner Ausbildung und auch nicht dem
Prinzip der Arbeitsteilung im Betrieb ent-
sprachen.

GLOCKSMANN: Verwaltungsarbeit, Es
brauchen aber nicht immer untergeord-
nete Arbeiten zu sein. Selbst Leitungs-
oufgaben kénnen es sein,

BARTSCH: Das kommt auf den Charak-
ter dieser Leitungsaufgaben an. Das
aber ist ein Problem der Unterstellung,
ein zentrales Problem, dessen Klérung
viel dozu beitragen wiirde, daB qualifi-
zierte bzw. qualifizierungsfihige, gegen-
wdrtig aber noch freischaffende Form-
gestalter an richtigen Stellen des Re-
produktionsprozesses eingesetzt werden
konnten.

Die Unterstellungsfroge des Formge-
stalters wird in der néchsten Zeit vom
Amt fir industrielle Formgestaltung in
Zusammenarbeit mit den Industriemini-
sterien geklart werden missen.

Dazu trégt die Ausarbeitung von An-
forderungscharakteristiken fiir gestalte-
rische Tatigkeiten bei, in denen darge-
stellt wird, welche spezifischen Aufgaben,
Rechte und Pflichten dem Formgestalter
in der Industrie zukommen,

DIETEL: Es geht iiber Unterstellungsfra-
gen hinaus. Es ist denkbar, daB ein Be-
trieb Gber ein Atelier verfligt und die Not-
wendigkeit der gestalterischen Arbeit
erkannt hat, diese Arbeit auch in das
Leitungssystem eingefiigt hat, aber nicht
die kulturelle Verkniipfung sieht, so daB
die Gefahr besteht, daB Tagesaufgaben
die kulturell-kenzeptionelle Arbeit ver-
dréngen,

form <4 weck: Sie gehen von der Vor-

aussetzung aus, daB der Gestalter von
vornherein eine Persénlichkeit von auBer-
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ordentlich hoher gesellschaftlicher Ver-
antworlung ist, jemand, der diese gesell-
schaftliche Verantwortung zum Haupt-
antriebsmoment seiner Arbeit mocht ...

GLUCKSMANN: Das, was Sie jetzt auf-
werfen, bildet doch die Grundlage. War-
um MinisterratsbeschluB und Honorar-
ordnung, Zulassungsforderung und Vor-
aussetzungsforderung? Weil sich eben
alle Beteiligten dariiber klar sind, daf3
diese Voraussetzung vorliegen mufl und
bisher nicht immer erfiillt war. Bei Schof-
fung dieser Voraussetzungen gehen wir
davon aus, daB es gesellschaftlich weder
notwendig noch zweckmdBig, in einer
sehr groBen Anzahl von Fdllen so-
gar unmaglich ist, Gestalter fest ange-
stellt in einem bestimmten Betrieb oder
Kombinat anzusiedeln — unméglich vom
Umfang und von der Dauer der Tétig-
keit her.

Die Diskussion, die wir jetzt fihren,
setzt allerdings voraus, daB wir der An-
sicht sind, daB do, wo von der GréBe
und Aufgabenstellung des Betriebes her
eine festangestellte gestalterische Tatig-
keit méglich ist, sie auch in erster Linie
festangestellt erfolgt. Ich méchte aber hin-
zufligen, daB sich in unseren Diskussio-
nen lber freischaffende und festange-
stellte Tatigkeit auf zahlreichen Gebie-
ten auch die MNotwendigkeit sogenann-
ter Douerhonorarvertréige herauskristal-
lisiert hat, Das heiBt, der Freischaffende
arbeitet in erster Linie und mit einer ge-
wissen Dauer bei einem bestimmten Be-
trieb im Kollektiv, iibt aber daneben
noch andere Tatigkeiten aus. In einem
anderen Zusammenhang gibt es einen
direkten zentralen Hinweis, solche Mag-
lichkeiten zu schaffen, das heiBt, jeden
Freischaffenden primér an einen Be-
trieb zu binden.

BARTSCH: Unter diesem Aspekt stellt
sich auch die Frage der Sperialisierung
neu; Spezialisierung auf eine Produkt-
gruppe oder eine Gruppe von Betrieben
mit Ubereinstimmender Charakteristik.
Wire es nicht denkbar, daB sich ein Ge-
stalter, sagen wir, auf Bestecke spezia-
lisiert hat? Er kénnte doch fiir alle die-
jenigen Betriebe arbeiten, die in einer
VVB oder einem Kombinat zusammen-
geschlossen sind. Das bedeutet jedoch
weder, daB er allein in einem Betrieb
angestellt sein muB, noch heiBt das:
freiberufliche Tatigkeit.

DIETEL: Wenn Spezialisierung, dann
ober erst langere Zeit nach der Ausbil-
dung. Die Ausbildung sollte grundsatz-
lich auf den universellen Gestalter zie-
len. lch glaube, daB zur Spezialisierung
viele Erfahrungen und kollektive Arbeit
im Betrieb notwendig sind. Die Absol-
ventenordnung fordert jo auch eine drei-
jahrige Arbeit im Betrieb. In der spéite-
ren Praxis werden sich Differenzierungen
ergeben. Es ist auch denkbar, daB sich
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Arbeitsgebiete auf lange Zeit hin wieder
tiberschneiden. Denkbar wdre auch, dall
man ein bevorzugtes Arbeitsgebiet nach
mehreren Jahren wechselt, um das eine
mit den Ergebnissen des anderen an-
reichern zu kdnnen.

GLUCKSMANMN: Gleichzeitig ist das die
Frage der Erzeugnisgruppenarbeit, der
Warenzeichenverbéinde. Hier handelt es
sich auch um eine organisatorische Fra-
ge; denn es ware denkbar, daB den
Gestalter die Institution oder rechtliche
Einheit, die alle betreffenden Betriebe
umfaBt, im Angestellten- oder im Hono-
rarverhéltnis beauftragt. Man sollte aber
beriicksichtigen, daB es wahrscheinlich
trotz aller Anstrengungen immer noch
eine erhebliche Zahl von Produkten gibt,
die in kleineren selbstandigen Betrieben
hergestellt werden. lch habe jetzt zufél-
lig mit der Spielzeugindustrie zu tun ge-
habt. Man kann sich nicht vorstellen,
daB sich jeder Klein- und Mittelbetrieb
auf diesem Gebiet seine Gestalter sucht.

form - zweck: ...wohl aber die zahl-
reichen Kombinate und GroBbetriebe.

DIETEL: Wenn es um das Profil des Ge-
stalters geht, sollten wir den kulturellen
Aspekt nicht vergessen. Die Freischaffen-
den kommen sehr stark von der kiinst-
lerischen Seite — daher auch ihre Orga-
nisierung im Verband bildender Kiinst-
ler, Die Konsequenz daraus ist, daB sie
Produktentwicklungen bevorzugen, bei
denen daos Mensch-Produkt-Umwelt-
Verhiiltnis besonders ausgeprégt ist, In
der bereits zitierten Verdffentlichung des
Ersten Sekretirs des ZK der SED heiBt es
= und das trifft auch fiir uns zu: ,Nicht
nur die sozialen Ziele, sondern auch die
Problemstellungen und die Art und
Weise der Lésungen, die wir mit Hilfe
dieser neuen wissenschaftlichen Diszi-
plinen anstreben, werden dabei zutiefst
vom Charakter der sozialistischen Ge-
sellschaftsordnung beeinfluBt. Es wére
abwegig, technische Daten und GroBen
zum  Gegenstand  wirtschaftswissen-
schaftlicher Untersuchungen zu machen,
chne dabei die Stellung der Menschen
zur Technik zu beachten, ohne daven
auszugehen, dab sie als Eigentiimer der
Produktionsmittel fungieren und han-
deln. Alle diese Wissenschaftsgebiete
haben teil an der Ausarbeitung eigen-
stdndiger, dem Charokter der sozialisti-
schen Ordnung entsprechenden L&sun-
gen. Abschreiben von den Theoretikern
des monopolkapitalistischen Manage-
ments kénnte nur Schaden stiften.”

Das ist ein sehr wesentlicher Aspekt,
weil durch historische Entwicklungsbe-
dingungen wunserer Produktionsmittel
verschiedene Eigenmechaniken (iber-
nommen wurden — Entwicklungsablouf,
Produkticnsplanung und andere Dinge —,
die nicht a priori voraussetzen, daB sie
unseren Absichten entsprechen. Auf dem

34

VIl Parteitag wurde grundsétzlich ge-
sagt: Technik ist nicht Selbstzweck, son-
dern als dem Menschen dienend zu be-
trachten. Wir hotten ja mitunter eine
Eigenmechanik in einigen Entwicklungen
um der Technik oder um der Entwicklung
willen,

Wir werden auBerdem auch auf léan-
gere Zeit bei wechselnden Krafteverhalt-
nissen nach auBen mit Ergebnissen des
kapitalistischen Wirtschaftssystems kon-
frontiert. Diese Ergebnisse treten uns
besonders bei Konsumgiitern als emo-
tional wirkende Foktoren entgegen. Wir
wissen, wie diese Faktoren manipuliert
werden, Wir wissen, dall wir mit einer
rein rationalen Gegeniiberstellung al-
lein diese emotionalen Faktoren nicht
ausrdumen kénnen. Das heiBt, wir brau-
chen eine eigenstindige Kultur unserer
Gesellschaft, einschlieBlich der Kultur
unserer Produkte und unserer Umwelt.
Das heiBt, doB wir die Ergebnisse der
vorhergehenden Entwicklung stéindig
wieder in Frage stellen miissen, um nicht
defensiv zu reagieren, sondern die Ent-
wicklung offensiv beeinflussen zu kén-
nen.

form 4 zweck: Das ist genou das kul-
turelle Programm des Gestalters. Aber
im Grunde genommen ist das alles ein
Pladoyer doliir, den Gestalter zum un-
mittelbaren Partner des Entwicklungs-
kollektivs zu machen, weil sich im Be-
irieb die besten Partner finden, um seine
kulturellen Absichten zu wverwirklichen.
Diese Partner sind die Partei und die
Gewerkschalt.

BARTSCH: AuBerdem braucht er das
Forschungs- und Entwicklungskollektiv,
ohne das die schonsten Vorstellungen
von einer rdumlich-gegensténdlichen
Umwelt Utopien bleiben. Der Gestal-
ter bendétigt dazu nicht nur sténdigen
und engen Informationsaustousch (ber
die Realisierungsmoglichkeiten, sondern
auch einen ebenso festen Kontakt zu
Fachkollegen, denn ich glaube, daB der
einzelne — trotz der zitierten Erhéhung
des subiektiven Fakters — kaum noch in
der Lage sein diirfte, wirklich bedeuten-
de Projekte als Gestalter allein zu ver-
antworten,

GLOCKSMARNN: Ich wiirde Ihr Pladoyer,
Herr Dietel, in letzter Konsequenz nicht
als ein Pladoyer fiir die Freischaffenden,
sondern im Grunde als ein Pladoyer fiir
Spezialformationen ansehen, die es er-
maglichen, mit einer kulturellen Kon-
zeption fir Betriebe zu arbeiten. Sicher
wird der einzelne Freischaffende, in der
Perspektive gesehen, nicht mehr in der
Lage sein, das kulturelle Programm als
einzelner zu verwirklichen, sondern es
wird in der Perspektive notwendig sein,
dall er auch seinerseits wieder in einem
entsprechenden Kollektiv steht.
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tarm 4+ zweck: HeiBt das nicht, daB in
Zukunft durch den héheren Vergesell-
schaftungsgrad der Arbeit den Freischal-
fenden die 6konomische Basis immer
mehr entzogen wird?

DIETEL: Da stimme ich nicht ganz zu.
Das wire eine lineare Vereinfachung,
die den ProzeBcharakter des Ganzen in
gewisser Weise negiert,

BARTSCH: Aus eben diesem ProzeB-
charakter der Industrieformgestaltung ist
abzuleiten, daB die Form der freischaf-
fenden Tatigkeit kiinftig nicht mehr den
Anforderungen gerecht werden kann, die
die Gesellschaft an die Formgestaltung
stellen wird.

leh stimme Herrn Dietel insefern zu, daB
die Erhéhung des Vergesellschaftungs-
grades nicht linear auch eine verstarkte
Einbindung einzelner Formgestalter in
die Entwicklungskollektive der Betriebe
zur Folge haben muBl. Vielmehr werden
sich Formen der Kollektivarbeit entwik-
keln — oder besser, sie werden entwickelt
werden missen —, die sowohl gegeniiber
dem aufgabenmaBig eingeengten Ge-
stalter im Produktionsbetrieb eine hohere
Wirksamkeit als auch gegeniiber den
Freischaffenden eine héhere gesellschoft-
liche Verbindlichkeit aufweisen,

Ich stimme auch zu, daB} wir die Kultur
unserer raumlich-gegensténdlichen Um-
welt entwickeln miissen. Dazu missen
die Wirtschaftsleitungen sténdig und
konsequent auf die Verpflichtungen auf-
merksam gemacht werden, die sich aus
dem eigentlichen Ziel der sozialistischen
Produktion, die Befriedigung der Be-
diirfnisse der Bevolkerung, fiir die Form-
gestaltung ergeben. Das aber sind Auf-
gaben von hoher geselischaftlicher Ver-
antwortung, die nur in enger, leitungs-
maBiger Verflechtung der Ebenen des
gesellschaftlichen Reproduktionsprozes-
ses wirksam in Angriff genommen wer-
den kénnen. Das ist nicht von freischaf-
fenden Formgestaltern zu l&sen.

GLUCKSMANN: Ich glaube trotzdem,
daB wir auf einen gemeinsamen Nen-
ner kommen kénnten, wenn wir gewisse
Tendenzen aufzeigen. Es gibt eine Ten-
denz, die sich so rasch oder so langsam
verwirklicht, wie es uns gelingt, zwei
Dinge zu erreichen: auf der einen Seite
die gestalterische Tatigkeit in der Indu-
strie zu qualifizieren, also mit den gro-
Beren Zusammenschlissen in der Indu-
strie auch Gestalterkollektive fir groBere
Bereiche der Industrie zu schaffen, und
auf der anderen Seite neue Einrichtun-
gen spezialisierter Art mit Gestalterkol-
lektiven zu schaffen. In dem MaBe, wie
sich diese beiden Faktoren entwickeln,
sehe ich eine ricklaufige Tendenz fiir
den Freischaffenden, die gleichzeitig
eine steigende Qualifizierung des Frei-
schaffenden voraussetzt. Das heilit, man
wird den Freischaffenden dann rufen,
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wenn man thn wegen seiner spezifischen
Erfahrungen und Kenntnisse bendtigt.

BARTSCH: Es ist, glaoube ich, richtig,
wenn wir versuchen, gesellschaftlich ef-
fektivere Gestaltungstétigkeit nicht zu-
erst von ihren organisatorischen Formen
her zu charakterisieren, sondern heraus-
finden, worin ihre Wesensmerkmale be-
stehen. Uberall in der Fachliteratur und
auch in unserer Praxis finden wir die
Tendenz zu komplexeren Fragestellun-
gen, zur Mensch-Umwelt-Problematik.
lch habe als einzelner im Betrieb ange-
stellter Gestalter die Erfahrung machen
kénnen, daB diese Tendenz nur in Aus-
nahmefédllen von nur einem Betrieb al-
lein geférdert werden kann. Dazu ist er
abjektiv nicht in der Lage, denn seine
Aufgaben beziehen sich heute noch in
der Regel auf Einzelerzeugnisse. Ich
sehe darin einen der Griinde, daB in
den letzten Jahren eine Reihe von Ge-
staltern aus der Industrie abgewandert
ist. Es gibt eine Vielzahl von Beispielen
in anderen Léndern, die belegen, dall
sich ein KonzentrationsprozeB der Ge-
stalter vollzieht, der von zwei Faktoren
bestimmt wird. Das ist einmal der
Drang, zu komplexeren Gestaltungsauf-
gaben zu gelangen, zum anderen eine
organisatorische Form zu finden, die
eine hohe Effektivitdt und auch eine
hohe Gestaltungsleistung gewdhrleistet.

form <+ zweck: AbschlieBend sollten wir
doch zu diesen méglichen Organisa-
tionsformen kommen., Gibt es da Vor-
stellungen?

DIETEL: Da méchte ich konkret werden.
Wir — in diesem Falle vertrete ich nicht
nur meine eigene Meinung, sondern die
des Verbandes — sind grundsatzlich der
Auffassung, daB gestalterische Arbeit
sowohl in groBen Kombinaten als auch
in Organisationsformen erfolgen kann,
die auBerhalb verschiedener Industrie-
zweige liegen. Der Verschleif des ein-
zelnen in kleineren Betrieben sollte
moglichst vermieden werden. Aber mit
dieser Konzentration wiéichst gleichzeitig
die Existenzberechtigung des Freischai-
fenden, des Externen, der die Ergeb-
nisse dieser konzentrierten Potenzen in
dialektischer Weise in Frage stellt. Das
ist keine Sache der Zahl. Ich bin Gber-
zeugt, daB sich die Zahl proportional
zuungunsten der Externen verdndert.

form - zweck: Erhéht das nicht das So-
zialprestige des Freischaffenden in unzu-
ldssiger Weise? Wird es dann nicht das
Bestreben eines jeden Studenten sein,
spdter freischaffend zu arbeiten? Damil

wiirden wir stimulieren — aber in fal-
scher Richtung.

DIETEL: Das akzeptiere ich nicht. Ge-
setzt den Fall, wir haben eine Organi-
sationsform, die von den Aufgaben her

eine Art Rotationsprinzip ermdglicht,
dann ist es mir als zur Zeit freischaffend
Arbeitendem vbllig gleich, wo ich arbeite
und in welcher Form ich materiell dafiir
entgolten werde. Es ist lediglich ndtig,
daB diese stéindige Konfrontation mit
den bestehenden Ergebnissen erreicht
wird.

GLUCKSMANN: Wir sind ja im wesent-
lichen véllig einig; denn Sie pléadieren
ja nicht unbedingt fiir den sozialen Sta-
tus des Freischaffenden, sondern fiir die
Konfrontation von zweierlei Erfahrung.
Wir sind ouf dem Weg zu Organisa-
tionsformen, die sich jetzt auf allen
kiinstlerischen Gebieten abzuzeichnen
beginnen und die, auf die Dauer gese-
hen, auch im persénlichen Interesse des
jetzt Freischaffenden liegen, weil er eine
bessere Sicherung hétte, etwa parallel
zu den Rechtsanwaltskollegien in der
Juristerei. Das sind Organisationsfor-
men, die dem Gestalter ermoglichen,
seine Erfahrungen einer Vielzahl von
Betrieben zugéngig zu machen, ohne
daB das in Formen einer Freischaffen-
dentéatigkeit erfolgt.

form - zweck: Damit geht es nicht mehr
um die Polaritdt Angestelltenverhdltnis
—~ FreischaHendenverhdltnis, sondern um
eine ganze Palette von Moglichkeiten,
die der Vergesellschaftung der Arbeit
und damit auch der neuen Honorarord-
nung usw. gerecht werden. lhre Gemein-
samkeit ist die stérkere kollektive Bin-
dung. Das heiBt auch: Diskussion der
Ergebnisse mit Fachkollegen, Einschrdn-
kung von Routinearbeit durch Arbeits-
teilung.

DIETEL: lIch méchte nicht nur die Zusam-
menarbeit mit den anderen Gestaltern
darunter verstanden wissen, sondern der
Verband stellt sich eine intersektionelle
Formation vor, die sich zuerst einmal auf
die Aufgoben bezieht, beispielsweise in
der Zusammenarbeit mit Malern, Plasti-
kern oder Grafikern. Auf diesem Gebiet
haben wir durch einen Besuch in der So-
wjetunion auBerordentlich starke Impul-
se erhalten. Sie bringt das, was die Ge-
sellschaft in der Perspektive braucht,
nimlich Ergebnisse, die den heutigen
Stand in Frage stellen. Es arbeiten da
nicht nur Kinstler und Gestalter, son-
dern dazu gehéren auch Natur- und Ge-
sellschaftswissenschaftler. Damit erreicht
kollektive Arbeit eine neue Qualitat.

BARTSCH: Wer ist der Auftraggeber fiir
solche Projekte?

DIETEL: In diesem Fall handelt es sich
um eine Arbeit des sowjetischen Kinst-
lerverbandes. Die Auftraggeber
staatliche Institutionen von Ministerien
bis zur Plankommission und territoriale
Leitungsebenen, z. B. der Rat einer
Stadt, der Sowjet einer Republik oder

sind

Betriebe. Interessant ist, daB diese Ar-
beiten von den Auftraggebern teilweise
bewuBt auf eine Konfrontation mit rea-
len Arbeiten an Objekten zielen, die von
Ateliers oder Gestaltern schon geleistet
wurden. Es werden Zielstellungen abge-
leitet, die nicht unbedingt realisierbar
sein miissen, sondern als Stimulans, als
geistig-kultureller MaBstab  wirksam
werden.

BARTSCH: Dann beziehen sich diese
Dinge sicher nicht auf Einzelprodukte.
Solche Entwicklungen kann man aber
nicht mit Hilfe von Organisationsformen
der Gestalter in Gang setzen! Das
scheint mir eine geradezu typische Auf-
gabe fiir zentrale staatliche Aktivitaten
zu sein, die ibrigens methodisch so an-
gelegt werden kénnen, daB das Infrage-
stellen des Bisherigen in den Prozel der
Verdnderung mit eingeht. Das stellt na-
tiirlich hohe Anforderungen an die Lei-
tung und Planung dieser Aufgaben.

DIETEL: Es geht um ouBerordentlich
weitgefaBte Komplexe, z. B. von der Um-
gestaltung des &ffentlichen Bereichs in
der Hauptstadt einer Republik bis hin zu
einzelnen Produkten, die allerdings kom-
plexen Charakters sind — Beispiel: Flug-
zeug oder Energetikkomplex. Was die
Organisationsform  betrifft: Ich wiirde
staatliche Aktivitaten und beispielsweise
Verbandsaktivitéiten nicht trennen. Das
ist eine gemeinsame Aufgabe.

form + zweck: Unterscheiden wir aber
swischen den hochaktuellen und den
perspektivischen Aufgaben...

GLUCKSMAMM: Die aktuellen orgoni-
satorischen SchluBfolgerungen sind erst
einmal, daB es iiberall da (und in der
Konsumgliterindustrie besonders stark),
wo der einzelne Betrieb und das einzel-
ne Kombinat nicht Triiger der Gestal-
tungsarbeit mit eigenen Kriften sein
kénnen und wahrscheinlich bei sehr vielen
Zweigen der Konsumgiiterindustrie auch
gar nicht sein sollten, die neuen Organi-
sationsformen entstehen. Sie fihren die-
sen Bereichen Kollektive zu, die die Er-
fahrungen, die es dort gibt, in der opti-
malen Form auswerten und in kollek-
tiver Zusommenarbeit in den Betrieben
und mit den Betrieben zur Verbesserung
der Produkte beitragen.

DIETEL: AuBerdem sollten wir von der
gesellschaftlichen Verantwortung  her
stimulieren und durch Organisationen
EinfluB nehmen.

form 4 zweck: Tendenz und Zielrichtung
sind eigentlich klar. Wir sind uns einig,
daB Gestaltung unter gegenwdrtigen
Bedingungen noch effektiver werden
kann., Die Honorarordnung war ein
erster Schritt. Weitere werden folgen.

Wir danken fiir das Gesprdch.
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Rechtsfragen

Industrieformgestaltung
und Schutzrecht

Ekkehard Bartsch

G 1
Das NRedit, ein qewerblides Mufter oder Mo-
bell gany ober teilweife nadyjubilden, ftebt bem
Urbeber desfelben ansfdlieflid tu,
Als Mufter oder Modelle im Sinne dief 3 G
ferges werben nur newe und eigentiimlide Er-
seugniffe angefeben.

62
DBei foldren Muftern und Medelen, welde ven
ben in einer inldndifden gewerbliden Anitalr
bejdiftigren Zeidneen, WMalern, Bildbauern
ufw. im Aufreage eder fiir Rednung des Eiqens
tiimers, ber gewerbliden Anitale angefertige wers
ben, gilt ber letytere, wenn burd) Bertrag nides
andered beftimme ift, alé ber Urbeber der Mus
fter und Mobelle.

aus: Gesetz, betreffend das Urheber-
recht an Mustern und Modellen (Ge-
schmacksmustergesetz) vom 11. Januar
1876

Der Autor ist Mitglied einer Forschungs-
gruppe der Humbeldt-Universitdt unter
Leitung von Prof. Dr. Stumm, die im Aul-
trag des Amtes fir Erfindungs- und
Patentwesen an der Konzipierung eines
neuen Industrieformgestaltungsrechts
arbeitet. Im folgenden befaBt sich der
Autor mit einigen Grundfragen, die sich
aus den ersten beiden Paragraphen des
gegenwdrtig noch giiltigen Geschmacks-
mustergesetzes ergeben.

Red.

Rechtliche Fragen haben bislang sewehl
in der Ausbildung als auch in der Wei-
terbildung der Formgestalter kaoum
eine Rolle gespielt. In der Gestaltungs-
praxis beschréinkte sich die Kenntnis der
Formgestalter daher auch in den mei-
sten Fallen ouf orbeits- bzw. vertrags-
rechtliche Bestimmungen, d. h. also auf
solche, die die Person des Gestalters be-
trafen, in einigen Fdllen auch Fragen
des Patentrechts, Uber die Méglichkei-
ten des Schutzes des Gestaltungsergeb-
nisses, der Erzeugnisgestalt, ist wenig
bekannt. Der Mame ,,Geschmaecksmuster-
gesetz” hat das Seinige getan, um es in
den Augen der Gestalter abzuwerten.
Trotzdem sind fiir sie nach wie vor zweli
Probleme aktuell: Erstens sind es die
Méglichkeiten der Leistungsstimulierung

36

durch personlichkeitsrechtliche Bestim-
mungen und zweitens die Frage, wie sie
ihre Gestaltungsleistung vor MNachah-
mung schiitzen lassen kdnnen bzw., unter
welchen Bedingungen das Ergebnis ihrer
Tatigkeit frei von Rechten Dritter ist.

Eintragungen von Erzeugnisgestalt-
mustern in das Musterregister des Pa-
tentomtes werden vorgenommen auf der
Grundlage des ,Gesetzes betreffend das
Urheberrecht an Mustern und Modellen”
(Geschmacksmustergesetz) vom 11. Ja-
nuar 1876. Die Funktion dieses Gesetzes
war der Schutz der im Auftrag der deut-
schen Industrie durch Musterzeichner
und Formgestalter entworfenen Muster
und Modelle gegen unerlaubte Nach-
bildung. Es wurde nach franzésischem
Vorbild, auf Dréingen der Textilindustrie
und anderer Industriebereiche geschaf-
fen, um einen durch neue Gestaltungen
ermoglichten Maximalprofit gegeniber
den konkurrierenden Unternehmen zu
sichern.! Die 6konomische Funktion er-
fillte sich besonders bei GroBunterneh-
men, die in der Lage waren, viele neue
Muster und Modelle entwerfen zu lassen,
sie in die Produktion zu tberfiihren und
die Kosten fiir eine groBangelegte Wer-
bung zu tragen.

Obwohl dieses Gesetz dem Namen
nach ein Urheberrecht ist, wird dieser
Charakter zumindest dadurch einge-
schrankt, daB nach § 2 des Geschmacks-
mustergesetzes der Eigentimer bzw. In-
haber des Betriebes normalerweise als
Urheber der Muster und Modelle gilt,
wenn diese von bei ihm angestellten
Gestaltern geschaffen wurden. Mit dem
Urheberrecht wird also nicht der geistige
Eigentimer geschiitzt, sondern derjeni-
ge, der fremdes geistiges Eigentum &ko-
nomisch verwertet. Das sieht konkret so
ous, dab der in der Industrie angestellte
Gestalter das Urheberrecht an seinem
Werk verliert, d. h., er darf weder dar-
iiber entscheiden, ob sein Name in Ver-
bindung mit seinem Werk genannt, noch,
ob dieses in seiner Gestalt veréindert
wird, und er hat auch keinerlei persén-
lichkeitsrechtliche Anspriiche, weder ma-
teriell noch ideell. Das biirgerliche Ge-
schmacksmusterrecht erweist sich dem-
nach als Klasseninstrument der Bour-
geoisie zur Sicherung ihrer wirtschaft-
lichen Interessen und ist gegen die In-
teressen der wirklichen Schépfer von
Produktgestaltungen gerichtet,
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Selbst der freischaffende Formgestal-
ter, der nach § 1 des Geschmacksmuster-
gesetzes zundchst formal das Urheber-
recht erwirbt, kann es in der Regel wirt-
schaftlich nicht nutzen, da er weder Gber
die Produktionsmittel noch iber das er-
forderliche Kapital verfiigt, um das Mu-
ster oder Modell industriell zu fertigen.
Diese 5Stellung zu den Produktionsmit-
teln zwingt den freischaffenden Formge-
stalter, dem ,Eigentiimer der gewerb-
lichen Anstalt”, also dem Unternehmer,
das Geschmocksmusterrecht zu (libertra-
gen, wenn er einen Skonomischen MNut-
zen aus der Realisierung des Musters
oder Modells ziehen will.

Diese die Interessen der Formgestal-
ter vdllig negierende Regelung ent-
spricht nicht den Rechts- und Moralauf-
fassungen eines sozialistischen Stoates.
Bei der Konzipierung eines neuen Indu-
strieformgestaltungsrechts miissen die
Interessen der Schopfer von Mustern und
Modellen in einer Weise beriicksichtigt
werden, daB qualitotiv hochwertige Lei-
stungen entstehen kdnnen, die fiir Pro-
duzent und Konsument gleichermaBen
nutzbringend sind. Wesentliche Bedin-
gung dafiir ist, daB im neuen Industrie-
formgestaltungsrecht die persénlich-
keitsrechtlichen Befugnisse @hnlich wie
im Urheberrecht zum Ausdruck kommen.?2

Urheberrecht und Musterschutz

Das Urheberrecht gewdhrleistet einen
umfassenden Schutz der Urheber von
Werken der Literatur, der Kunst und der
Wissenschaft, eingeschlossen sind Werke
der Baukunst und der angewandten
Kunst.? Das Hauptproblem im Zusam-
menhang mit dem Urheberrecht ist die
Frage, wann ein Gestoltungsergebnis
als Werk der angewandten Kunst gelten
kann. Es kann an dieser Stelle nicht auf
die unterschiedlichen Auffassungen zu
dieser Froge eingegangen werden. Es
besteht jedenfalls nach der Rechtspre-
chung in den meisten Staaten, in denen
neben dem Musterschutzrecht ein Ur-
heberrecht besteht, kein Zweifel daran,
daB nur ein geringer Teil der Gestal-
tungsergebnisse als Werke der ange-
wandten Kunst im Sinne des Urheber-
rechts zu betrachten ist.? Dieser zeichnet
sich gegeniiber anderen Werken der In-
dustrieformgestaltung dadurch aus, daB
in ihm die ideelle Funktion die mate-
rielle Gebrauchsfunktion liberwiegt oder
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zumindest dieser gleichwertig ist. Das
kénnen solche Erzeugnisse sein wie Va-
sen, Schmuck, modische Accessoires,
Souvenirs u. @. In ihnen ist auch der
Charakter des Individuell-S5chépferischen
und Einmaligen besonders betont, Diese
Beispiele zeigen, daB gewissermaBen
nur .Sonderfélle” der Industrieformge-
staltung durch das Urheberrecht ge-
schiitzt werden kénnen, die iberragende
Mehrzahl der Erzeugnisgestaltmuster
aber nach wie vor nur durch ein Muster-

gen solche unerlaubten Nachbildungen
nicht nur dem Betrieb, sondern auch dem
Gestalter Verteile bringt, entstehen dar-
aus z. B. folgende Fragen:

Erhélt der Produktgestalter durch die
Ausgestaltung seiner Persdnlichkeits-
rechte eine ungerechtfertigte Sonderstel-
lung gegeniliber den onderen an der
Produktentwicklung Beteiligten? Steckt
nicht hinter dieser Betonung seiner
schépferischen Leistung die Anerkennung
einer Verwandtschaft, wenn nicht einer

b
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schutzrecht geschiitzt werden kann. Da-
her wird bei der Konzipierung des neuen
Industrieformgestaltungsrechts  darauf
Wert gelegt, daB der Industrieformge-
stalter in dhnlicher Weise in den Genub
von Personlichkeitsrechten gelangt wie
der Urheber entsprechend dem Urheber-
recht. Das wirde bedeuten, daB der
Formgestalter das Recht erwirbt, seinen
Namen in Verbindung mit der Ver&ffent-
lichung seines Gestaltungsergebnisses
nennen zu lassen, daB er das Recht
— gleichzeitig auch die Pflicht — hat, bei
Anderungen der Erzeugnisgestalt mitzu-
wirken und daB er das Recht auf be-
stimmte ideelle und materielle Anerken-
nung bei hohen gestalterischen Leistun-
gen erhélt.

Gestalter mit Sonderstatus?

Grundsdtzlich ist das kiinftige Recht so
anzulegen, daB auf einen langeren
Zeitraum die planméfige Einbeziehung
der Produktgestaltung in die betrieb-
liche und volkswirtschaftliche Reproduk-
tion gefordert wird. Geférdert wird sie
aber nur dann, wenn die sozialistische
Industrie Schutzrechte fiir gestaltete Pro-
dukte als Faktor einer aktiven Markt-
politik einsetzen kann, d.h., wenn sie
sich im internationalen Konkurrenz-
kampf gegen unerlaubte Nachbildungen
zu schiitzen versteht, Da der Schutz ge-

Identitét zwischen Industrieformgestalter
und Kiinstler? Worin besteht die Beson-
derheit seiner schopferischen Leistung,
und worin unterscheidet sich diese von
der schépferischen Leistung z. B. des In-
genieurs? Ein Vergleich mit dem Potent-
recht liegt nahe. Die schépferische In-
genieurtiitigkeit richtet sich auf die Lo-
sung eines technischen Problems. In
welchem MaBe eine Erzeugnisgestalt
dagegen eine schipferische Gestaltungs-
leistung reprasentiert, h&dngt ab wvon
dem Grad der erzielten Ubereinstim-
mung der technilschen und .menschbe-
zogenen” Faktoren, die im Betrachter
bzw. Benutzer Assoziationen und Emo-
tionen wecken, die Freude, dsthetischen
GenuB, Lebensbejohung, Selbstbestdti-
gung erzeugen. Die Ubereinstimmung
der technischen und ,menschbezogenen”
Faktoren schlieBt ein, daB das Erzeugnis
fiir den Benutzer leichter, bequemer und
sicherer zu handhaben ist.

Wenn der Ingenieur eine neue tech-
nische Lésung findet, wird ihm nach dem
Patentrecht eine Vergiitung gewdhrt.
Dieser materielle Anreiz wirkt ja auch
innerhalb der Neuererbewegung. Das
Geschmacksmusterrecht aus dem Jahre
1876 dagegen sieht eine Vergiitung fir
gestalterische Leistungen nicht vor. Auch
ideelle Stimuli werden in der Praxis un-
geniigend angewendet. Spezielle staat-

liche Auszeichnungen, wie sie in vielen
Landern fiir besondere Leistungen auf
dem Gebiet der Industrieformgestaltung
vergeben werden, sind in der DDR bis-
her nicht tiblich. Den Ansporn zu hohen
Gestaltungsleistungen gewinnen die
Produktgestalter daher lediglich ous
Publikationen, Ausstellungen sowie aus
dem Urteil einiger Fachleute. Es ist also
im Raohmen eines neuen Industrieform-
gestaltungsrechts zu iberpriifen, inwie-
weit die Maglichkeit gegeben ist, bei
hohen gestalterischen Leistungen dem
Schépfer eine materielle und (oder)
ideelle Anerkennung durch den Betrieb
zu gewdhren, wenn ein schutzfahiges
Muster oder Modell vorliegt.

Individuelle Stimuli bei

Kollektivleistung ¥

Damit verbinden sich zwei weitere Pro-
bleme. Die Leistung des Produktgestal-
ters bzw. eines Gestalterkollektivs wachst
insbesondere bei Objekten gréBerer
Komplexitdt mit der Leistung des ge-
samten Entwicklungskollektivs zusam-
men, so daB die von den Gestaltern ein-
gebrachten Anteile in vielen Fallen am
Produkt nur schwer nachzuweisen sind.
Die Frage ist also, ob oder wie hier der
gestalterische Leistungsanteil aus dem
Ganzen herausgeldst werden kann, um
gesondert bewertet zu werden. In der
Literatur wird mehr und mehr gegen eine
Jurierung  gestalterischer  Leistungen
durch Augenschein, z.B. bei der Ver-
gabe von Auszeichnungen, Stellung ge-
nommen. Die notwendigen Bewertungs-
kriterien sind wahrscheinlich am sicher-
sten bei der Begutachtung der Gestal-
tungskonzeptionen zu entwickeln, d.h.
in der Auseinandersetzung mit dem Pro-
dukt, bevor es den EntwicklungsprozeB
durchlauft, Denn eine reale Einschdtzung
laBt sich m. E. nur vornehmen, wenn das
Erzeugnisgestaltmuster mit der Gestal-
tungskonzeption auf den Erfiillungsgrad
hin verglichen wird und dabei die volks-
wirtschaftlichen Erfordernisse und die Vor-
aussetzungen des betrieblichen Repro-
duktionsprozesses einbezogen werden.
Hier liegen m. E. auch reale Ansatzstel-
len, den Nutzen zu bestimmen, der sich
aus der Leistung des Gestalters ergibt.
Jede geplante Vergiitung einer Gestal-
tungsleistung setzt MNutzensiiberlegun-
gen voraus,

Worin besteht aber der Nutzen?

Die Steigerung der Umsatzzahlen
konnte hochstens bei einer gestalteri-
schen Uberarbeitung eines in seiner
technischen Funktion unverGndert blei-
benden Erzeugnisses (Redesign) ein Kri-
terium sein. Alle lbrigen Kennziffern,
die aus der Steigerung des Absotzes,
der Vereinfachung der Technologie, der
Einschrankung unnétiger Vielfalt usw.
abzuleiten wdren, weisen zwar ouf be-
achtenswerte Wirkungen der Industrie-
formgestaltung hin, treffen aber nicht ihr
Spezifikum.
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Eine solche gesellschaftliche Niitzlich-
keit ist dann gegeben, wenn die Gestalt
des Erzeugnisses geeignet ist, dieses an
die psycho-physischen Bedingungen op-
timal anzupassen, ein asthetisches Ver-
haltnis des Menschen zum Produkt zu
ermdglichen und damit zur Befriedigung
seiner materiellen und geistigen Be-
diirfnisse beizutragen. Die Forderung
nach einer gesellschaftlichen Nitzlichkeit
des zur Anmeldung eingereichten Mu-
sters oder Modells bedingt eine Bewer-
tung. Auf diese Weise kénnte der Rechts-
schutz solchen Erzeugnissen gegeniiber
versagt werden, die Kitsch und Talmi
darstellen und einem sozialistischen Le-
bensstil kraB widersprechen. In diesem
Zusammenhang ist kiinftig zu klaren,
welche Institution in der Lage ist, ein
Muster oder Modell in diesem Sinne ein-
zuschéitzen, Dieses Problem tauchte be-
reits bei der Bestimmung der schopferi-
schen Leistung des Formgestalters
auf. Eine der méglichen Lésungen kdnn-
te darin gesehen werden, doB die Gut-
achtergruppen des Amtes fir industrielle
Formgestaltung — sie sollen ohnehin
EinfluB auf die Gestaltungskonzeptionen
nehmen — das Merkmal der gesell-
schaftlichen MNiitzlichkeit eines Gestal-
tungsergebnisses mit erfassen.

Neuheit und Eigentiimlichkeit

Mit der Frage nach der Niitzlichkeit des
Gestaltungsergebnisses werden die
Schutzvoraussetzungen berlihrt, die er-
fiillt sein missen, wenn das Schutzrecht
beansprucht werden soll. Im Geschmacks-
mustergesetz werden ,Neuheit" wund
«Eigentiimlichkeit" gefordert. Diese For-
derung gilt in vielen Stoaten, die einen
Musterschutz gewéhren, allerdings mit
z. T. unterschiedlicher Interpretation des
Begriffes Neuheit. Das biirgerliche Recht
hat drei Neuheitsbegriffe entwickelt. Sie
beziehen sich auf die Frage, ob zum
Zeitpunkt der Anmeldung die Produkt-
gestalt subjektiv neu (dem Schépfer sind
andere neuheitsschéidigende Muster und
Modelle nicht bekannt), relativ neu (dem
iiber die Neuheit entscheidenden Perso-
nenkreis sind neuheitsschadigende Mu-
ster nicht bekannt, wenn auch vorhan-
den) oder objektiv neu ist. In der DDR
und in anderen sozialistischen Stoaten
wird iiberwiegend die Auffassung ver-
treten, daB nur eine objektive Neuheit
geeignet ist, die Forderungen nach wis-
senschaftlich-technischem  Héchststand
zu erfiillen. Sie ist nach Stumm dann ge-
geben, ,wenn sie bis zu ihrer Anmel-
dung weder in Publikationen des In- und
Auslands noch auf aomtlich anerkannten
Ausstellungen des In- und Auslands in
den charakteristischen Gestaltungsmerk-
malen in Ubereinstimmung mit ihrer
dsthetischen Gesomterscheinung be-
kanntgemacht . .. worden ist".* Aus der
Anerkennung einer solchen Auslegung
des Meuheitsbegriffs ergibt sich aller-
dings die MNotwendigkeit einer umfas-
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senden und sorgfaltigen Recherchetétig-
keit. Hier bestehen noch Mdngel in der
Gestaltungsarbeit und auch z.T. in Be-
trieben und Kombinaten. Beide Seiten
miissen erkennen, daB eine aktive
Marktbearbeitung die schutzrechtlichen
Forderungen einbeziehen und zu ihrer
Realisierung beitragen mub.

AuBer der Neuheit wird nach § 1 des
Geschmacksmustergesetzes die Eigen-
tismlichkeit des Musters oder Modells ge-
fordert. Der Begriff .Eigentimlichkeit”
wird im Schrifttum im Sinne der eigen-
schépferischen Leistung ausgelegt, deren
Ergebnis geeignet und bestimmt sein
mufl, Gber das Auge ouf den Formen-
oder Farbensinn des Menschen einzuwir-
ken.! Dabei wird betont, daB es nicht
notwendig ist, .das Muster als schén
oder geschmackvoll zu empfinden. Wei-
terhin ergibt sich aus ,bestimmt’ und ,ge-
eignet’ der AusschluB jedes Wertur-
teils".” Allerdings wird in einigen Ldn-
dern die .Eigentiimlichkeit" der Muster
eingeschrénkt durch AusschluB obszéner,
inhumaner Darstellungen und Formen,
die das Gefiihl verletzen. Auch eine sol-
che Einschréinkung reicht nicht aus, die
«Eigentiimlichkeit” auf die Héhe der ge-
sellschaftlichen Entwicklung in den sozia-
listischen Stoaten zu heben. Diese setzt
den MaBstab fiir den Umfang und die
inhaltliche Aussage der Schutzvoraus-
setzungen, die so beschoffen sein mis-
sen, daB vor allem gesellschaftlich niitz-
liche und wirksame Produktgestaltungen,
wie sie bereits weiter oben charakterisiert
wurden, geschiitzt werden. Wird gegen-
wdrtig ein Geschmacksmusterschutz in der
DDR erworben, erstreckt sich das Schutz-
recht lediglich auf die DDR; ein Betrieb,
der ein Produkt exportieren will, muB also
ein Schutzrecht im jeweiligen Exportland
erwerben. Werden von unseren Betrie-
ben solche Schutzrechte im sozialisti-
schen Auslond erworben, so dient daos
vor allem der Prioritit der Urheberschaft.
Damit wird verhindert, daB ein kapitali-
stisches Unternehmen erfolgreiche Pro-
dukte nachahmt, fir sie ein Schutzrecht
in den sozialistischen Staaten erwirbt
und so unseren Export dahin blockiert.

Anmerkungen

1 Im Jahre 1204 wurden in Deutschland 245 218
Muster ongemeldet: nach Furler; Das Ge-
schmaodksmustergesetz, Kommentar. Miinchen,
Kéin, Berlin 1954, 5. 14

2 Gesetz Uber das Urheberrecht v. 13, 9. 1955,
Bl | 5. 209

3 daosselbe, § 2

4 |n einigen Léndern (z. B. Finnland, Griechen-
land) fehlt ein sperieller Musterschutz. In
einigen S5Staoten kann ein Erreugnisgestalt-
schutz nur mit Hilfe des Patentrechts erlangt
werden, z. B. in den USA durch dos .potent
for design®; nach Richter: Das Geschmocks-
musterrecht onderer Stooten, Lehrbrief TH
Magdeburg 1969, 5. 5

5 Stumm, Die materiellen und formellen Schutz-
voraussetzungen fir die Entstehung des sub-
jektiven Geschmaocksmusterrechts und ihre
Wirkung. Lehrbrief TH Magdeburg 1949, 5. 8

4 derselbe, 5.4 f.

7 Furler, a. 0. O. 5. 98

Rechtsfragen

Schutzrechtsverletzung durch
Industrieformgestalter

Herbert Miiller, Wolfgang Scholz

In Erfiillung der Hauptaufgabe des ViIIL.
Parteitages der SED nimmt die indu-
strielle Formgestaltung an Bedeutung
zu. Immer starker bemihen sich die
volkseigenen Betriebe, ihre Erzeugnisse
nicht nur nach dem technisch neuesten
Stand zu produzieren, sondern sie auch
nach asthetischen MaBstdben zu gestal-
ten. Das trifft in besonderem MabBe auf
Konsumgliter zu. Mit zunehmender Ent-
wicklung gestalteter Erzeugnisse wdchst
die Verantwortung des Industrieformge-
stalters auch hinsichtlich der heute noch
héufig unterschitzten Rolle des Rechts-
schutzes.

Ein im Bereich des Industriezweiges
Elektrische Konsumgiiter oaufgetretener
Fall gibt Veranlassung, sich mit dem
Sachverhalt und der rechtlichen Wirdi-
gung ndher zu beschdftigen. Der Sach-
verhalt wurde dabei auf Wesentliches
beschrankt.

Zum Sachverhalt

Zwischen einem VEB und dem freibe-
ruflich tdtigen Diplom-Formgestalter A.
wurde ein Vertrag iber die form- und
farbgeberische Gestaltung eines elektri-
schen Haushaltgerdtes geschlossen. Der
Vertrag enthielt die Verpflichtung des A.
zur Gewdhrleistung der Rechtsmdangel-
freiheit hinsichtlich gewerblicher Schutz-
rechte Dritter, d. h., das von ihm zu ent-
wickelnde Modell durfte keine Nachbil-
dung eines bereits rechtlich geschiitzten
Modells sein. Der VEB unterstiitzte A.,
indem er ihm Unterlagen (Prospekte)
Uber Konkurrenzerzeugnisse zur Verfii-
gung stellte. Dabei befanden sich auch
Abbildungen bereits gesetzlich geschiitz-
ter Erzeugnisse. Recherchen hinsichtlich
gewerblicher Schutzrechte Dritter wurden
von A. nicht angestellt. Er ist in dieser
Frage auch nicht an den VEB herange-
treten.

Das von A. libergebene Modell gefiel
den Vertretern des VEB. Die technische
Konstruktion des Gerdtes wurde dem
Modell angepaBt, Werkzeuge zur Her-
stellung der Form wurden mit einer Fir-
ma in der BRD wvertraglich gebunden.
A. erhielt das vereinbarte Honorar.

Bei Prifung der Anmeldung gewerb-
licher Schutzrechte (Geschmacksmuster,
Patente u. a.) stellte der Patentingenieur
des VEB fest, daB das von A. lberge-
bene Modell die Nachbildung eines be-
reits gesetzlich geschiitzten Geschmacks-
musters war. Der VEB forderte A. auf,
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unverziglich, unter Beachtung der an
das iibergebene Medell angepaliten
technischen Konstruktion, ein neues, von
Rechtsméngeln freies Modell zu liefern.
A. verénderte das beanstondete Modell
nur geringfligig. Er vertrat die Ansicht,
daB nach dieser Verdnderung nunmehr
Rechtsméangelfreiheit gewdhrleistet ware.

Eine eingehende Uberpriiffung unter
Einschaltung des Amtes fir Erfindungs-
und Potentwesen der DDR und sechs
Diplom-Formgestaltern ergab jedoch
zweifelsfrei die Verwechselbarkeit mit
dem geschiitzten Geschmacksmuster. Der
VEB sah sich daraufhin gezwungen, die
technische Konstruktion des Geréites zu
verdndern sowie den Vertrag lber die
Lieferung der Werkzeuge zu stornieren.
Obwohl er alles tat, um die mit der Um-
stellung verbundenen Kosten so gering
wie méglich zu halten, entstand dennoch
ein Schaden in Hohe von fast 50000
Mark, davon allein etwa 20000 Mark
in fremder Wéhrung.

Rechtliche Probleme
Sehen wir uns nun die rechtliche Seite
des Falles an. § 1 des Gesetzes vom
11. 1. 1876, betreffend das Urheberrecht
an Mustern und Modellen — Geschmacks-
mustergesetz - (RGBL, S. 11), be-
stimmt: ,Dos Recht, ein gewerbliches
Muster oder Modell gonz oder teilweise
nachzubilden, steht ausschlieBlich dem
Urheber desselben zu." .Jede Nachbil-
dung eines Musters oder Modells, wel-
che in der Absicht, dieselbe zu verbrei-
ten, ohne Genehmigung des Berechtig-
ten (§§ 1-3) hergestellt wird, ist verbo-
ten" (§ 5, Satz 1, Geschmacksmusterge-
setz). Wie sich aus einer Anmerkung zu
§ 5 des Geschmacksmustergesetzes er-
gibt, liegt eine MNachbildung vor, wenn
objektiv die Darstellung des geschiitzten
Musters in seinen wesentlichen Teilen
Ubernommen worden ist und subjektiv
der MNachbildner das geschiitzte Ge-
schmacksmuster kennt. Wie der MNach-
bildner die Kenntnis erlangt hat, ist da-
bei gleichgliltig. Vorsatz ist fiir das Vor-
liegen einer Nachbildung nicht erforder-
lich, auch eine unbewulite Nachbildung
ist denkbar. Selbst die teilweise Nach-
bildung ist verboten. Die Regelung des
§ 5 filhrt dozu, daB die Frage der Be-
weislast bei einem Streitfall besondere
Bedeutung gewinnen kann, wenn veon
einem angeblichen Nachbildner die
Kenntnis des friiheren Musters bestritten
wird. Im allgemeinen wird der Schépfer
des nachbildungsverdéchtigen Musters
seine Nichtkenntnis zu beweisen haben.
Fir den vorliegenden Fall ergibt sich
hier zundchst die Feststellung, daBB A.
ein gesetzliches Verbot verletzte, indem
er ein bereits gesetzlich geschiitztes Ge-
schmacksmuster nachbildete. Die Tat-
sache, daB von A. Recherchen hinsicht-
lich gewerblicher Schutzrechte Dritter
nicht angestellt wurden, muB zu dem

SchluB fihren, daB A. schuldhaft, d. h.

fahrléssig eder vorsétzlich handelte. Da-

zu kommt, dalBl sich unter den vom VEB

zur Verfligung gesteliten Unterlagen
uber Konkurrenzerzeugnisse eine Abbil-
dung des gesetzlich geschiitzten und von

A. nachgebildeten Geschmacksmusters

befand. Wie bereits erwéhnt, enthélt der

Vertrag zwischen A. und dem VEB auch

die Verpflichtung fiir A., Rechtsméingel-

freiheit zu gewdhrleisten. Gem&RB den

Bestimmungen des Birgerlichen Gesetz-

buches (BGB) iiber den Werkvertrag (§§

631 folgende) ist A. daher zum Schaden-

ersatz verpflichtet.

In dem zur Debatte stehenden Zusam-
menhang scheint es angebracht, auf
einige Bestimmungen der Anordnung
vom 31. 3. 1971 lber die Honorierung im
Bereich der Erzeugnisgestaltung — Ho-
norarordnung Erzeugnisgestaltung -
(GBI Il, S.330) hinzuweisen. Nach § 5,
Absatz 1 genieBen ....die Gestaltungs-
arbeiten (Skizzen, Vorentwiirfe, Konzep-
tionen, Entwiirfe, Werkzeichnungen, Fo-
tes. Modelle usw.) den gesetzlichen
Schutz. Sie diirfen weder im Original, in
der Reproduktion noch im Detail ein-
schlieBlich der Urheberzeichnung ver-
dndert oder nachgeahmt werden.”

Damit wird das bereits dargelegte
Nachbildungsverbot unterstrichen. Ge-
miB § 3, Absatz 1, Ziffern 2 und 5 der
Honorarordnung Erzeugnisgestaltung ist
im Vertrag zwischen dem auftraggeben-
den Betrieb und dem Formgestalter (iber
Gestaltungsleistungen, Form und Um-
fang der Zusammenarbeit der Partner,
insbesendere die Verpflichtung der
Formgestalter zur engen Zusammenar-
beit mit dem Auftraggeber, festzulegen.
Leider beriicksichtigt die Hochschulaus-
bildung des Industrieformgestalters zu
wenig die Rechtsfrogen, die mit seiner
Tatigkeit im Zusommenhang stehen. Das
sind mitunter unklare Vorstellungen liber
die Stellung des Formgestalters im Ar-
beitsprozeB und bisweilen unzureichen-
de Kenntnisse lber seine Rechte und
Pflichten in Schutzrechtsfragen.

Der Betrieb, das sei noch einmal ous-
driicklich betont, ist fiir die Rechtsmén-
gelfreiheit grundséatzlich nicht veront-
wortlich. Das ist ureigenste Angelegen-
heit des Formgestalters. Im eigenen In-
teresse miifte der Betrieb jedoch be-
strebt sein, seinen Formgestalter und
damit sich selbst vor Schutzrechtsverlet-
zungen zu bewahren. Das kann er, in-
dem er dem Formgestalter
— die Lander benennt, in die das neue

Erzeugnis exportiert werden soll;

— alle verfligbaren Unterlagen (Pro-
spekte, Bilder und sonstige Materia-
lien) lber Konkurrenzerzeugnisse zur
Verfiigung stellt;

— bei den Schutzrechtsrecherchen im In-
land (Amt fiir Erfindungs- und Patent-
wesen) und besonders im Ausland
(Internationales Geschmacksmuster-
biiro fiir den Schutz des industriellen
Eigentums, Bern, Helvetiastr. 7) be-
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hilflich ist, d. h., daB in der vertrag-

lichen Regelung zwischen Betrieb und

Formgestalter Umfang und Art der

Mitwirkungshandlungen des Betriebes

festgelegt werden (besonders finan-

zielle und moralische Unterstitzung).

Der Betrieb schiitzt sich vor 5Schutz-
rechtsverletzungen, indem er vor Auf-
nahme der Produktion auch die Form
des neuen Erzeugnisses national und,
bei vorgesehenem Export, auch interna-
tional schiitzen laBt.

Der freiberufliche Formgestalter mul
sich selbst um eine gute Zusammenar-
beit mit dem auftraggebenden Betrieb
bemiihen. Das heilt, er muB die Kon-
takte zum Biro fir Neuererwesen (BIN)
des Betriebes, zu dessen Patentinge-
nieuren, zur Absotz- und Exportabtei-
lung und selbstverstéindlich auch zum
Entwicklerkollektiv des neuen Erzeugnis-
ses aufnehmen und pflegen.

Einige SchluBfolgerungen

Zundchst sei festgestellt, daB der aus
der Schutzrechtsverletzung entstehende
Schaden meist so hoch ist, doB der zu
leistende Schadenersatz vom freiberuf-
lich tatigen Formgestalter kaum in voller
Héhe erbracht werden kann. Wenn sich
deshalb die Geschadigten nur mit einem
Teil der Schadenssumme zufrieden ge-
ben miissen, wird der Schadensverursa-
cher dennoch immer einen Betrag aufzu-
bringen haben, der ihn johrelang &ko-
nomisch stark belastet. Abgesehen vom
materiellen Verlust, riskiert der Formge-
stalter seinen Ruf als schépferischer Ge-
stalter und geféhrdet das Ansehen sei-
nes noch jungen und daher im gesell-
schaftlichen Leben noch nicht vollkam-
men gefestigten Berufszweiges. Da die
moralischen Folgen einer Schutzrechts-
verletzung mindestens ebenso schwer
wiegen wie die materiellen, sollte sich
jeder Formgestalter vor Nachbildung
anderer, urheberrechtlich geschiitzter
Gestaltungsleistungen hiiten. Der wirk-
samste Schutz davor ist die eigen-
verantwortliche schépferische Arbeit,
eine umfangreiche Kenntnis iiber den
gegenwdrtigen Stand der industriellen
Formgestaltung und ihrer Entwicklungs-
tendenzen sowie eine enge Zusammen-
arbeit mit dem Vertragspartner und Auf-
traggeber.

Der Formgestalter muB wissen, daB
seine neue Form nicht nur keine Schutz-
rechte bei einem gleichen oder ahnlichen
Erzeugnis verletzen darf, sondern es gilt
ebenfalls als Schutzrechtsverletzung,
wenn eine bereits entwickelte Form fiir
ein anderes Erzeugnis verwendet wird.
Die Form, nicht das Erzeugnis wird ur-
heberrechtlich geschiitzt.

Der Versuch, in diesem Artikel einige
Schutzrechtsprobleme zu nennen, erhebt
keinen Anspruch auf Vollsténdigkeit.
Der konkrete Fall sollte AnlaB sein, auf
diese Probleme einmal hinzuweisen und
eine Diskussion zu provozieren.
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Gebrauchsgegenstéinde | Geschichte
Das Besteck

Karl-Heinz Klingenburg

Das Besteck im heutigen Sinne, als eine
Einheit von Messer, Gobel und Loffel, ist
noch sehr jung. Erst nachdem das Essen
zur Gewohnheit geworden war, konnte
es sich als Teil der Kultur entfalten. Aber
zundéichst aBen die Menschen johrtou-
sendelang nur mit den Fingern, chne
sich dozu geeigneter Gerdte zu bedie-
nen. Das Besteck verbreitete sich erst
seit dem 17. Jahrhundert in héfischen
und aristokratischen Kreisen Europas.

Das EBgeréit diente rein praktischen
Zwecken. Diese und die jeweiligen Tisch-
sitten bestimmten seine Gestaltung.
Man verwendet es zum Tranchieren, Vor-
legen und Zum-Munde-Fiihren. Unter
den Geraten ist das Messer das am viel-
seitigsten verwendbare. Es diente in der
Vergangenheit als Waffe und Jogdgerdt
und war ein Instrument, um die Nahrung
mundgerecht zu bereiten.

Bereits wahrend der antiken Hochkul-
turen in den Sklavenhaltergesellschaften
bildeten sich Messer, Gabel und Loffel
als unterschiedlich zu verwendende Ge-
rate heraus. Fir den Bedarf der herr-
schenden Klassen wurden sie in Metall
gefertigt. Das meiste EBgerdt aber, vor
allem fir die ausgebeuteten Klassen,
war aus Holz. Davon haben sich jedoch
kaum Reste erhalten. Auf den Abend-
mahlsdarstellungen des 12. Jahrhunderts
treten verschiedenférmige Messer fir
Fleisch und Fisch auf, der Loffel ist héu-
fig, die zweizinkige Gabel selten. Die
Gabel diente nur zum AufspieBen und
Festhalten, wihrend man mit Léffel und
Messer, das zu diesem Zweck stets vorn
spitz war, aB. Das Messer fiihrte jeder
mit sich; Léffel ous Holz und seit dem
15. Jahrhundert ous Zinn wurden dem
Gast gereicht.

In der Renaissance fihrte die Auswei-
tung der kulturellen Bediirfnisse zu einer
breiten Verwendung des EBgerdtes. Der
Loffel erscheint mit regelmaBiger, runder
oder ovaler Kelle, die vorn oder hinten
verbreitert ist. Der Stiel ist verschieden
lang. Als Material dienen Holz, Eisen,
Zinn und S5ilber. Dekorgestaltung ziert
den Stiel, beschrankt sich aber auf zu-
riickhaltende Modellierungen. Die Ga-
bel erscheint mit langen, geraden und
spitzen Zinken; sie besteht aus Eisen
oder Silber. lhre Dekaorgestaltung erfalBt
nur den Griff, bevorzugt werden vor al-
lem farblich belebende Materialien, wie
sie auch bei den Messern zu finden sind.
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Diese scheiden sich in die breiten, vorn
gerundeten Vorlegeklingen und die zu-
gespitzten Tranchier- und Speiseklingen,
Die Speisemesser werden zierlicher, je
wohlhabender der Besitzer und domit
der gesellschaftliche Kreis ist, in dem sie
genutzt werden. Dobei wird auch der
Dekor reicher, greift sogar auf die Klinge
iiber, allerdings nur durch die Atzdar-
stellung. Die Messergriffe sind reich ge-
staltet, holzgeschnitzt, mit Edelmetall
verziert, mit Einlogen von Elfenbein ver-
sehen oder mit Kristallen und Fayencen;
spéter sind sie aus Porzellan.

Wahrend sich bei den b&uerlichen und
plebejischen Schichten der Bevélkerung
die Gewohnheit erhalt, mit Léffeln und
mitzufiihrenden Messern zu essen, wird
es in biirgerlichen und feudalen Kreisen
allmahlich iiblich, das EBgerdt als eine
Einheit zu sehen. Das setzt eine gewisse
Weohlhabenheit voraus, es muB im Haus-
halt fiir die Gaste geniigend Gerdt von
einheitlicher Gestaltung zur Verfligung
stehen,

Mit dem Besteck bilden sich im 17.
und 18. Jahrhundert einige Neuerungen
heraus, die fiir die Zukunft maBgebend
werden. Sicherlich ist es eine Legende,
daB Kardinal Richelieu fir die Einfih-
rung des vorn gerundeten Speisemessers
verantwortlich ist. Fest steht jedoch, dall
sich die runde Klinge zu seiner Zeit ver-
breitet, und zwar ausgehend von Paris.
Die mehrzinkige Gobel wird zuerst am
franzésischen Hof verwendet, die Zinken
werden breit und gebogen. Eine weitere
Verfeinerung, die das Messer endgiiltig
zum Zufihren der Speisen Uberflissig
macht, entwickelt sich unter dem EinfiuB
englischer EBkultur im 18. lahrhundert.
Auch der Loffel verandert sich seit dem
17. Jahrhundert, es entsteht der gebo-
gene Stiel, der sich verbreitert und da-
mit besser zu fassen ist.

Die nunmehr vorhandenen Errungen-
schaften in Verbindung mit der Verfei-
nerung des héfischen Zeremoniells und
der biirgerlichen Tischsitten lassen das
Besteck zu einer der wichtigsten Gerdte-
arten werden. Die Gestaltung des Be-
stecks unterliegt seither nur noch geringen
Wandlungen, die vom EinfluB der vor-
herrschenden Stilentwicklung ausgehen
und Form und Dekor betreffen. In wach-
sendem MaBe werden zur Werterhéhung
Edelmetalle herangezogen.

Eine wesentliche Vertinderung ergibt
sich allerdings durch den rodikalen
Bruch mit der handwerklich-manufaktu-
rellen Geriitekultur in der industriellen
Revolution. Sie fiihrt im Dienste der herr-
schenden Klasse eine Steigerung des
Dekors herbei, ochne jedoch die Funktion
zu beeintréchtigen, und entwickelt gleich-
zeitig das Besteck fiir jedermann, wel-
ches die werktdtigen Massen der gesell-
schaftlich anerkannten EBkultur ndher-
bringt.

Unter dem EinfluB einer Humanisie-
rung des Weohnmilieus als Ausdruck so-

720030/42

zial und zweckentsprechend ausgerichte-
ter Gestaltungsabsichten setzt sich seit
dem Ende des 19. Jahrhunderts auch
beim EBbesteck eine sachliche und asthe-
tisch befriedigende Gestaltung durch.
Sie ist bestrebt, fiir das EBgerét jene dem
industriellen Fertigungsbereich gemaBe
material- und funktionsgerechte Gestalt
zu finden, die der Bedeutung des Be-
stecks fiir den Menschen als Teil der Kul-
tur entspricht.

1 Eisenmesser, Holzmesser und
Teil eines gedaubten Eimers.
Wikingische Arbeiten. 8.-11. Jh.
2 LéHel aus Zinn. 15. Jh.

3 Messer und Gabel aus dem
Pommerschen Kunstschrank.
Anfang des 17. Jh.

4 Messer und Sdge.
Renaissance

5 Weidbesteck und EBbesteck.
Zweites Drittel 16. Jh.

6 SilberléHel.

NeiBe, Antang 17. Jh. |
Apostel Philippus um 1600

7 Silberléttel.

Dietrich Flécken, Bremen 1724 [ -
Hamburg, Mitte 17. lh.

8 Dreiteiliges Reisebesteck.
Augsburg 1700

@ Silberbesteck.

Entwurf des Goldschmiedemeisters
]. A. Borns. Mitte 18. Jh.

10 Messer

Entwiirfe von Goldschmieden in Bautzen
und Gédrlitz. Mitte 18. Jh.

11 EBbesteck.

Entwurf Andreas Moritz. 1928
12 EBbesteck, Modell .Focus”.
Folke Arstrém, Schweden

13 Meniibesteck Modell ,smalkalda®
287.

Ginter ReiBmann, DDR. 1961
14 Besteck Modell 2060.

Carl Aubdck, Osterreich

15 Besteck ,Odin".

Jens H. Quistgoard, Ddnemark
16 Besteck Modell 800.

Klaus Kunis, DDR. 1965

17 Meniibesteck ,Atlanta”.
Wilhelm Wagenfeld, BRD

18 Meniibesteck Modell 140.
Lutz Rudolph, DDR. 1961
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Portrot

Erich Muller 65

Erich Miiller, genannt Glas-Miiller, Jaht-
gang Null Sieben, scheidet aus dem Be-
rufsleben aus. Er verldBt das Amt fir
industrielle Formgestaltung und beendet
die Zusammenarbeit mit seinen Partnern
in der Industrie, im Handel und im
DAMW.,

Was haben seine Partner in der Zu-
sammenarbeit mit Erich Miller beson-
ders geschatzt?

Herr TAUBERT, GHG Leipzig: .Seine
Ruhe wund seinen zukunftstréchtigen

Blick. Dozu sein hervorragendes Einfiih-
lungsvermégen in moderne Gestaltung.
Er hatte eine Leidenschaft fir Serienge-
schirr, das mit einfachsten Mitteln ge-
staltet ist, gebrouchstichtig, stapelbar
und fur verschiedenste Bedarfstrager
verwendbar.”

Frrau HOFFMANN, DAMW Illmenau:
«aeine sehr guten Fachkenntnisse. Er ist
vielseitig interessiert, und zwar nicht nur
im Hinblick auf Gestaltung, auch im Hin-
blick auf technische Vielfalt. Wir hatten
in den letzten Jahren viele Schwierigkei-
ten, besonders mit kleinen Hondwerks-
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betrieben und PGH, die an der Tradition
ihrer Produktion festhielten. Erich Miller
konnte sie in seiner einfachen und be-
stimmten Art voem Qualitétsgedanken
im Hinblick auf Gestaltung iiberzeugen,
Unsere Erfolge in den letzten lahren
gehen zum groBen Teil auf ihn zurtick.”

Frau DECHO, Hochschule fiir indu-
strielle Formgestaltung, Halle: ,Eigent-
lich alles... Sein hervorragendes fach-
liches Wissen und das uneingeschrankte
Weitergeben seiner Erfahrungen, seine
groBe Hilfsbereitschaft und Zuverlassig-
keit. Das alles ist untrennbar miteinan-
der verbunden und prégte seine Per-
sénlichkeit.”

Herr KLEMENT, AuBenhandel Berlin:
«oeine offene, korrekte und ehrliche
Meinung, egal, mit wem er sprach. Er
war sich seiner Sache sehr sicher und hat
die Dinge objektiv eingeschatzt. Wir
konnten uns keinen besseren Partner
wunschen.”

Frau JAHNY, Amt fiur industrielle
Formgestaltung, Berlin: ,Erich Miiller
war grindlich. Er hat sich intensiv infor-
miert, hat viele Techniken hervorgeholt
und wieder angewendet.”

Gab es auch Situationen, in denen die
Partner nicht mit Erich Miiller konform
gingen?

Herr TAUBERT: ,Eigentlich nicht..."

Frau HOFFMANN: ,Nein!®

Frau DECHO: ,— - -"

Herr KLEMENT: ,Bei gestalterischen
Problemen, beispielsweise beim Schliff.
Aber er hat mich dann von seiner Mei-
nung uberzeugen kénnen."

Frau JAHNY: .Sicher, wir hotten des
ofteren Streitgesprdche, aber sie waren
fruchtbar. Miiller betonte sehr stark den
funktionellen Bereich der Produkte, und
mir lag daran, auch das Asthetische ent-
sprechend zu berlcksichtigen.”

So schatzen ihn seine Partner ein.
Sichtbares Ergebnis seiner fast 17jahri-
gen Tatigkeit in der Berliner Clara-Zet-
kin-StraBe 28 ist formschénes, gebrauchs-
tuchtiges, preiswertes und universell ver-
wendbares Glas- und Porzellangeschirr,
ousgezeichnet mit Goldmedaillen der
Leipziger Messen wund dem Giite-
zeichen Q.
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Werkstatt | Glas Die Technik des Auftreibens ist fast so alt wie der Werkstoff selbst, Sie wurde urspriinglich in
- Verbindung mit dem freigeformten Glas angewendet, ochne Formen zum Einblasen des Glases.
Das Auftreiben Anders ist es bei den abgebildeten Beispielen, die von einer Grundform ausgehen und zeigen,

welche Méglichkeiten sich durch die genannten Techniken ergeben und wie variabel Auftreiben
ist. Der Vorteil dieser Art der Glasherstellung liegt darin, daB kaum noch eine weitere Bear-
beitung der Glaser notwendig ist: Sie sind hiittenfertig. Sie sind auch bei gréBeren Stiickzahlen
in ihrem Ausdruck noch Erzeugnisse der handwerklichen Arbeit und dadurch ein angenehmer
Gegensatz zum Erzeugnis der GroBserie.

Die Fertigung vollzieht sich, indem der Gegenstand in eine Form eingeblasen wird. Dann heftet
ihn der Glasmacher am Boden an und entfernt die Kappe. Nach ein- oder mehrmaligem Er-
warmen des Glases kann der Glasmacher aus einer Grundform die unten gezeigten Beispiele
und viele andere herstellen, E. M.

N A T TN a o

1 W http:.l'.l'dlgltal.s“q:ai:!fy_?;"ldaﬁ A501729-19720030/48 geférdert von der F

. EIEHE Wissen, form-+ eck KULTUR Deutschen Forschungsgemeinschaft D G
I




W SLUB

Wir flihren Wissen.

Informationen

Nachrichten

Pradikate

Gestalterische Qualitétspradikate wer-
den zukiinftig vom Amt fir industrielle
Formgestaltung beim Ministerrat der
DDR erteilt, Sie sind festgelegt in einer
Vereinbarung des Leiters des AIF und
des Prasidenten des DAMW zur Ein-
beziehung von Qualitatspradikaten fir
die industrielle Formgestaltung bei der
Qualitétsbeurteilung und Giiteklassifi-
zierung. Die Prddikatisierung erfolgt in
zwei Stufen: fir Erzeugnisse, die hin-
sichtlich ihrer Formgestaltung Spitzenlei-
stungen darstellen, und fiir solche Er-
zeugnisse, die eine gute gestalterische
Leistung aufweisen. Das bezieht sich zu-
ndchst auf die Erzeugnisbereiche Mabel,
Raumtextilien, elektrische und elektro-
nische Konsumgiiter, technische und
mechanische Haushalterzeugnisse, Haus-
haltglas und Keramik, Damen- und Her-
renstraBenschuhe sowie auf individuelle
und gesellschaftliche Verkehrsmittel. Das
durch das AIF erteilte gestalterische
Qualitatsprédikat ist Voroussetzung fir
eine vorzunehmende Qualitdtsbeurtei-
lung bzw. Giteklassifizierung seitens

des DAMW,

FFQ in Budapest

Uber die neuesten Ergebnisse auf dem
Gebiet der industriellen Formgestaltung
in der DDR - iiber Probleme der Ar-
beitsumwelt, Erzeugnisse der Investi-
tions- und Konsumgiiterindustrie sowie
tber die Aus- und Weiterbildung on den
Hochschulen in Berlin und Halle — wird
eine Variante der bereits in den mei-
sten sozialistischen Ldndern gezeigten
Ausstellung .Funktion — Form = Quali-
tat" in Budapest informieren. Die Aus-
stellung, vom Amt fiir industrielle Form-
gestaltung beim Ministerrat der DDR
veranstaltet, wird Anfang des lJahres
1973 im Ernst-Museum der ungarischen
Hauptstadt eréffnet.

Spielzeugausstellung

Ein standiges Ausstellungszentrum des
Deutschen Spielzeugmuseums Sonne-
berg wurde auf der Bertholdsburg in
Schleusingen der Uffentlichkeit (berge-
ben. In 16 Rdumen werden auf einer
Flache von 450 m? ungefdahr 2500 Expo-
nate ausgestellt. Dieses Ausstellungs-
zentrum wurde in einer engen sozialisti-
schen Gemeinschaftsarbeit zwischen der
Leitung des Museums, den Rdéten der

Kreise Suhl und Sonneberg, dem Raot der
Stadt Schleusingen, Baouarbeitern aus
Zella-Mehlis und einem Gestaltungskol-

lektiv aus Erfurt eingerichtet,

Ausstellung iiber Arbeitsumwelt
Eine Wanderausstellung der Hoch-

schule fiir industrielle Formgestaltung
Halle wird in den GroBbetrieben des
Bezirkes Halle gezeigt. Fotos und Texte
informieren die Ausstellungsbesucher
iber Beispiele und Maoglichkeiten der
Arbeitsumweltgestaltung, der Gestaltung
von Arbeitsplétzen und Arbeitsmitteln
und bieten den Werktatigen Anregun-
gen fiir eigene Bemiihungen um die Ver-
besserung der  Arbeitsbedingungen.
Ebenfalls bemerkenswert ist das Ausstel-
lungssystem. Der Informationstréiger be-
steht aus einem 25m langen und 1m
hohen PVC-Kalanderfolienbond. Beim
Ausstellungsaufbau befindet es sich aul-
gewickelt auf einer drehbaren Spule, die
auf einen faohrbaren FuB gesteckt ist.
Unter Abwicklung des Bandes wird der
Ausstellungskurs abgefahren, wobei
Stitzen eingeknépft werden. Zur Stabili-
sierung wird der Folienstreifen leicht
unter Spannung gestellt, so daB sich ein
geschwungener Bandverlouf ergibt. Die
Vorteile dieses Informationstragers be-
stehen in seiner erhéhten Flexibilitdt
gegeniber Systemen ous Spanplatten,
in einer Gewichtsverminderung um etwa
60 Prozent und im rationellen Auf- und
Abbau, zu dem nur eine Person not-
wendig wird. Der Transport kann im
Pkw erfolgen.

Exponateschau
Eine stéindige Vitrinenschau, in der fein-

keramische Erzeugnisse aus der DDR
und aus allen Teilen der Welt ausge-
stellt sind, wurde im VE Wissenschaft-
lich-technischen Betrieb Keramik Mei-
Ben eingerichtet. Schwerpunkt der Aus-
stellung, die gegenwdrtig 900 Exponate
aus 21 Léndern umfaBt, ist der Sektor
Haushalt- und Hotelgeschirr. Die Ent-
wicklungstendenzen auf dem Gebiet der
Formgestaltung sind demonstriert. Die
Vitrinenschou kann von allen interessier-
ten Mitarbeitern aus Industrie und Han-
del besichtigt werden.

Institut fiir Industrieformgestaltung in der
CSSR
Der Rat fiir Formgestaltung in der CS5R

wurde durch BeschluB der tschecho-
slowakischen Regierung aufgeldst und
sein Aufgabenbereich auf das neue
Tschechoslowakische Institut fiir Indu-
strieformgestaltung  libertragen, das
dem Minister fiir technische Entwicklung
untersteht. Der neue Aufgaobenbereich
des Instituts umfaBt die Mitwirkung bei
der Vorbereitung der Pléne fiir die tech-
nische Entwicklung und die Ausarbeitung
von Entwiirfen fiir die industrielle Form-
gestaltung bei der Konstruktion und Ent-
wicklung neuer Konsumgiter und Fro-
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duktionsmittel. Dazu werden Kollektive
gebildet, die die industrielle Formgestal-
tung in den verschiedenen Industrie-
sweigen beeinflussen und die Betriebe
anleiten sollen. AuBerdem wird das In-
stitut sich mit theoretischen und metho-
dischen Grundfragen der industriellen
Formgestaltung befassen. Die Zielset-
zung lautet dabei: Anwendung der For-
schungsergebnisse in der Produktions-
praxis und in anderen Bereichen, deren
Leistungsniveau unbedingt zu foérdern
ist.

Design-Zentrum in Belgrad
Das erste jugoslawische Design-Zentrum

wurde nach grindlicher Vorbereitung mit
Unterstiitzung der Industrie in Belgrad
gegriindet. Dieses Zentrum und sein Rat,
dem Gestalter, Leiter aus Industrie und
Handel sowie andere Experten ange-
héren, haben sich als wichtigstes Ziel
ihres Arbeitsprogramms die Forderung
der Formgestaltung der Industrieerzeug-
nisse in der SFRJ gesetzt. Die Fachleute
und Mitarbeiter des Design-Zentrums
werden den Betrieben der verschieden-
sten Industriezweige als Beroter zur Ver-
fiigung stehen und ouf die Qualitét der
industriellen Formgestaltung  EinfluB
nehmen. Andererseits kann sich die In-
dustrie bei Meuentwicklungen zwecks
Berotung, Vorschlégen und Losungen an
das Design-Zentrum wenden. Das Zen-
trum verfigt Uber eine Dokumentation
und eine Fachbibliothek, die den Ge-
staltern des Landes zur Verfiigung steht.
Eine stdndige Ausstellung gut gestalte-
ter jugoslaowischer Produkte, die wvon
einer Fachkommission ausgewdhlt und
mit dem Kennzeichen des Design-Zen-
trums als Merkmal der Qualitat ausge-
zeichnet werden, steht der Industrie
offen. Zur Bildungs- und Propaganda-
arbeit werden Treffen mit Vertretern ein-
zelner Industriezweige, dem Handel und
anderen Wirtschaftsbereichen gehdren
sowie Vortrdge, Kurse und Seminare zur
Qualifizierung der Gestalter, Wander-
ausstellungen und die Herousgaobe von
Publikationen.

Gestaltung in der Renaissance

Mit der Arbeit ,Gestaltung in der Re-
naissance” — erschienen im ehemaligen
Zentralinstitut fir Gestaltung (jetzt Amt
flir industrielle Formgestaltung) — pro-
movierte Karl-Heinz Klingenburg an der
Berliner Humboldt-Universitat. Houptan-
liegen seiner Dissertation ist, ouf der
Grundlage der gesellschaftlichen Aufga-
ben die Bedeutung der Gestaltungsarten
sowie die Funktionen der Gegenstande
in bezug ouf den Menschen zu untersu-
chen. Die Arbeit soll der Vertiefung des
marxistisch-leninistischen Bildes von der
Kultur der Epoche der friilhbirgerlichen
Revolution in Deutschland dienen, die
fir die Beziehung der sozialistischen
Mationalkultur zum humanistischen Erbe
eine bedeutende Rolle spielt.
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Bericht

Treffpunkt Brno

Vertreter der Fachzeitschriften fir Ge-
staltung aus sozialistischen wie kapita-
listischen Léndern hatte der tschecho-
slowakische Rat fiir Formgebung in
Verbindung mit anderen staatlichen und
gesellschaftlichen Institutionen zu einem
1. Internationalen Zusammentreffen an-
IGBlich der Internationalen Konsum-
giitermesse nach Brno eingeladen. Die
Konferenz, die unter dem Motto ,Die
Aufgabe des Design in der Gestaltung
des Lebensmilieus” stond, sollte vor
allem dazu beitragen, Gedanken zur
weiteren Verbesserung der Publikations-
tatigkeit iiber die industrielle Form-
gestaltung zu vermitteln und dariiber zu
diskutieren, wie die Presse und die ein-
zelnen Informationstriger dozu beitra-
gen konnten, die Auseinandersetzung
mit Frogen der Gestaltung und damit
ouch ihre Durchsetzung in der Produk-
tion zu férdern.

In einem einleitenden Referot setzte
sich Prof. Dr. Sindelaf, Prorektor an der
Hochschule fiir Kunstgewerbe in Prag,
mit dem Problem ,Industrieformgestal-
tung und Lebenshaltung” auseinander.
Dabei formulierte er Anforderungen an
den Gestalter von heute, der vor allem
fahig sein muB, die gestalterische Ent-
wicklung der Produktion in der Einheit
von technischer und technologischer Ent-
wicklung zu organisieren.

«Es geht also um Mitarbeiter, die der
Teamarbeit féhig sind”, filhrte er ous,
«25 geht aber auch um Inventionsindivi-
dualititen mit freierer Beziehung zum
Produktionsbetrieb. AuBerdem geht es
um einen Gestolter, der typologischen
Denkens féhig ist, ober auch um den
feinfiihligen Detaillisten. Die Massen-
fertigung von heute setzt auch ein ge-
stalterisches Experimentieren vorous,
das manchmal geradezu futurclogische
Zige annimmt. Sie setzt jedoch auch den
ausgeprdgten Typ wvon Arbeitskraften
voraus, die die Fahigkeit des komplexen
Denkens besitzen und es auch von ande-
ren verlangen oder deren Detailarbeit
als Bestandteile von Gesamtheiten zu
sehen vermBgen. SchlieBlich handelt es
sich um den gestalterischen Berater des
Handels, der mit den Verbrauchern in
Verbindung stehen wiirde und im Hin-
blick auf die verschiedenen Bediirfnisse
der Menschen variablen individuellen
Denkens féhig wdre. In jedem Fall han-
delt es sich um Gestalter eines neuen
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Typs, die der Gesellschoft gegeniiber
ein Hoéchstmafl an Verantwortung tra-
gen und in diesem Sinne die &ffentliche
Ansicht sowohl auf Seiten der Produktion
als auch auf der der Gesellschaft zu
kreieren vermdgen...”

Henri Viénot, der Prasident des ICSID
und Gast dieser Konferenz, ging auf die
Aufgabe der Presse bei der Vermittlung
von Sinn und Bedeutung der Gestaltung
ein. Er hob hervor, daB der Gedanken-
und Informationsoustausch von grdBter
Wichtigkeit sei und den Ausfihrungen
der Journalisten, die etwas zur Gestal-
tung zu sagen haben, groBte Aufmerk-
samkeit zu schenken sei.

Uber die Umwandlung des Rates fiir
Formgebung in der CSSR in ein In-
stitut fiir Industriedesign referierte Dr.
Jiti Véelak, Direktor dieses Instituts. In
seinen Ausfiihrungen stellte er fest, daB
jetzt die Phase derPropaganda verlassen
werde, dal} es nicht mehr darum ginge, mit
Hilfe von Fachkommissionen Analysen des
Gestaltungsniveaus einzelner Sortimente
durchzufihren und den zusténdigen
Organen wirksame Schritte zur Verbes-
serung der gestalterischen Qualitat vor-
zuschlagen, sondern direkt EinfluB auf
die Produktion genommen wird. Eine
unerlaBliche Hilfe dabei sind die Mas-
senmedien, die in der breiten Ofent-
lichkeit eine solche Atmosphdre und
Meinung herausbilden sollten, die in
die gleiche Richtung wirken wie das
Perspektivprogramm des neugebildetan
Instituts.

Probleme der industriellen Formge-
staltung, wie sie sich in den einzelnen
Landern zeigen und ihre Widerspiege-
lung in den Fachorganen finden, be-
handelten Redakteure aus den soziali-
stischen Léandern, vor allem aus der
CSSR, in ihren Diskussionsbeitrigen.

Die ausgezeichnet organisierte Konfe-
renz fand ihre Erglinzung durch Exkur-
sionen in das Entwicklungsinstitut der
Mabelindustrie in Brno und die Maschi-
nenfabrik ADAST, durch Pressekonfe-
renzen mit verschiedenen tschechoslowa-
kischen Industrieministern sowie die Be-
sichtigung der 3. Internationalen Kon-
sumgitermesse in Brno, an der sich in
diesem Jahr 14 europdische Lénder be-
teiligten,

Bibliographie

Gestaltungsmethodik

Grundlagen der Gestaltungsmethode,
VNIITE, Moskau 1970

In dem Band wird der Versuch unternom-
men, die in den letzten Johren in der
UdS5R gesammelten Erfahrungen auf
dem Gebiet der Gestaltung zu verallge-
meinern. Die in der ,Kurzen Methode
der Gestaltung” (erschienen 1966) ent-
haltenen Anschauungen iiber die Spezi-
fik des gestalterischen Schaffens, seine
Grundprinzipien und Methoden fanden
hier eine Vertiefung. Die Struktur der
«Grundlagen zur Gestaltungsmethode"
baut sich folgendermaBen ouf: Zu Be-
ginn werden die theoretischen Voraus-
setzungen fiir die Gestaltung dargelegt.
danach die Methoden des beruflichen
gestalterischen Denkens und eine etap-
penweise Beschreibung des optimalen
Prozesses der Gestaltung, ausgehend
von der Analyse Gber die gestalterische
Synthese bis zur ldeenfindung der Kom-
peosition, Im dritten Teil des Buches sind
Angaben Uber spezifisch gestalterisch-
technische Methoden der Arbeit am Ent-
wurf enthalten, liber den ProzeB der Ge-
staltung und die technischen Mittel des
Gestalters. Die zentralen Kapitel sind
diejenigen, in denen Informationen liber
Methoden der Analyse und Synthese
(ldeenfindung) gegeben werden. Die
Kompliziertheit der Darlegungen dieser
Probleme besteht nicht nur darin, daB
die GesetzmaBigkeiten des schpferi-
schen Prozesses im allgemeinen und in
der Gestaltung im besonderen bisher
nur unzureichend erforscht sind, sie
besteht auch in der zweifachen Aufgabe,
die aus der methodischen Ausgerichtet-
heit der Arbeit resultiert. Auf der einen
Seite sollte die Darlegung der methodi-
schen These anschouliche Beispiele der
gestalterischen Praxis enthalten, die be-
sten methodischen Erfahrungen beleuch-
ten und in der Fachsprache der Gestal-
ter abgefaBt sein. Auf der anderen Seite
ist es erforderlich, nicht nur die gesam-
melten Materialien zu verallgemeinern,
sondern auch die GesetzmaBigkeiten des
schopferischen Prozesses aufzudecken,
komplizierte Systeme der Verbindungen
zwischen der projektiven Ausgangssituo-
tion, dem Projektierungsobjekt, dem
Charakter der benutzten Mittel, dem
Ablauf der Aktivititen und den Er-
gebnissen der Gestaoltungsarbeit aufzu-
bauen.
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Die Ergebnisse der Untersuchung
einer Reihe von thecretischen Proble-
men, die den Gegenstand und die Auf-
gaben der Gestaltung bestimmen, wie
auch detaillierte Forschungen der Ge-
setzmiéiBigkeiten des Prozesses der Ge-
staltung, seiner Ziele und Prinzipien
halfen in entscheidendem MaBe, auftre-
tende Schwierigkeiten zu lésen. Die in
den erweiterten Thesen .Grundlagen
der technischen Asthetik” formulierten
theoretischen Prinzipien dienten als
Grundlage der methodischen Ausarbei-
tungen und als Schliissel zum Aufdek-
ken der GesetzmaBigkeiten der schopfe-
rischen gestalterischen Tatigkeit.

Schéplerische Probleme der Gestaltung

(Seminarmaterial), VNIITE, Moskau
1970

Der Sammelband enthdlt die erweiter-
ten Thesen der Grundvertrage, die auf
dem Unionsseminar ,Schopferische Pro-
bleme der Gestaltung” geholten wur-
den. Die Notwendigkeit, schbpferische
Probleme der Gestaltung zu behandeln,
erqgibt sich aus dem bedeutenden quali-
tativen und quantitativen Anwachsen
der Gestaltungseinrichtungen in der
UdSSR, der Festigung der schépferischen
Selbsténdigkeit der Gestalterkollektive
und dem sich verstérkenden EinfluB der
technischen Asthetik auf alle Zweige der
Volkswirtschaft. Die Thematik des Sam-
melbandes entspricht der Ausarbeitung
folgender Probleme:

— Studium der wissenschaftlichen Vor-
aussetzungen fir das Begreifen des ge-
stalterischen Schaffens, den Wechselbe-
ziehungen zwischen Gestaltung, Archi-
tektur, Kunst und Technik;

— Erltuterung der Spezifik der methodi-
schen Mittel der Gestaltung, Vervoll-
kommnung der Methoden der Gestal-
tung, der Ausarbeitung der Fragen der
Formbildung und Komposition, der Aus-
nutzung moderner Methoden der Stan-
dardisierung und Unifizierung sowie die
Anwendung mathematischer Methoden
und der Rechentechnik als effektive Mit-
tel zur Stimulierung der schépferischen
Tétigkeit des Designers;

— Herausbildung eines schopferischen
Kredo und die Ausbildung von Gestal-
tern, wissenschaftliche Ausarbeitung
theoretischer und allgemein-methodolo-
gischer Fragen der Berufsausbildung.

Kommentare

LitfaBsdule, ade

Uberall, wo Menschen zusammenleben,
besteht das Bediirfnis nach gegenseiti-
ger Information und Kemmunikation. Ein
gewisser Herr Erich LitfaB, Berliner Buch-
drucker seines Zeichens, erkannte dieses
Bediirfnis und erfand einen schonen run-
den Informationstrdger, eine schlanke,
auffallende Saule, auf deren Oberflache
sich viele Informationen unterbringen
lieBen, je nach Inhalt und Bedeutung
unterschiedlich grafisch gestaltet, in
Form von attraktiven Plakaten. Das In-
nere der Sdulen konnte auBerdem noch
genutzt werden, um Transformatoren,
Umformer und @hnliche niitzliche Dinge
unterzubringen. Um die Mitte des ver-
gangenen Jahrhunderts tauchten diese
Saulen erstmals im Berliner Stadtbild
auf.

Diese uns vertraute LitfaBs&ule ist in-
zwischen zu einem ruhenden Pol in der
Hektik des stadtischen Verkehrs gewor-
den. Leider missen wir feststellen, daB
sie mehr und mehr aus dem Berliner
Stadtbild verschwindet. Im Zuge der
MNeubebauung oder aus verkehrstechni-
schen bzw. dsthetischen (%) Grunden
werden viele LitfaBsaulen abgerissen.
Einige haben schon in jiingster Zeit ihre
Funktion als Informationstrager verlo-
ren, da sie vielfach nur mit einem ein-
zigen Werbeplakat in rhythmischer Wie-
derholung beklebt wurden und damit
hauptsachlich eine dekorative Funktion
annahmen.

Nun sieht man neuerdings auf den
StraBen Berlins sogenannte Aufsteller,
die besonders in MNeubaugebieten die
LitfaBsdule ersetzen werden und Infor-
mationsliicken schlieBen sollen. Gut und
schén und besser als gar nichts, aber
unsere schine runde..., sie ist es nicht.
Die DEWAG-Werbung als Inszenator
sollte doch nicht vergessen, doB die
Kleinarchitektur der Stadt auch dsthe-
tisch wahrgenommen wird. Und da ist
die Entscheidung zwischen LitfaBsdule
und Aufsteller mindestens eine Diskus-
sion mit den Betroffenen und mit ande-
ren kompetenten Stellen wert. In Karl-
Marx-Stadt beispielsweise wurden ge-
meinsame Uberlegungen von Vertretern
der Stadtverwaltung und von Formge-
staltern angestellt, die sich ausschlieB-
lich mit dem Problem der stddtischen
Kleinarchitektur befaBten. Ob man in
Berlin nicht auch noch einmal dariber
sprechen sollte® M. O.

Ohne Ambition

Frankreichs beriihmter Modeschopfer
Pierre Cardin hat sein Herz fiir die Form-
gestaltung entdeckt. Aber nicht etwao,
um den Menschen zweckmiBige und
ansprechende schéne Erzeugnisse zu
bescheren. lhm geht es nur darum, den
Leuten kurzlebige modische Extravagan-
zen zu bieten, im Grunde iberflissige
und dank ihrer Preise nur einem kleinen
Kreis Auserwdhlter zugedachte Pro-
dukte,

Mit seiner Formgestaltung fir Indu-
strieprodukte will er bis 1974 ein Drittel
seiner Einnahmen decken. Das sind
rund 33 Millionen Mark. Denn die Mode,
von der er bisher lebte, 1aBt sich immer
weniger an die Frau bringen. So spannt
er jetzt Formgestalter vor seinen Karren,
die Luxusschreibtische (.fiir die Ruhe-
stunden eines Mannes geschaffen, der
arbeitet") zum Preise von rund 19000
Mark entwerfen, weiter Babywagen (fir
zukiinftige Cardin-Kunden), Ndhmaschi-
nen, Maébel im Kosmonauten-Look,
Espresso-Maschinen in dhnlichen Preis-
gruppen und sogar Salzstreuer (zum
richtigen Salzen der Suppe).

Cardin kennt keine Grenzen. Mit 45
Firmen in verschiedenen kapitalistischen
Léandern hat er Design-Vertrage abge-
schlossen, und die von seinen Gestaltern
entworfenen und mit seinem Giitezai-
chen versehenen Erzeugnisse werden
sich schon bald ,wie ein Strom auf den
Markt ergieBen”. Nach Cardin ist nichts
aufregender, ,als die Zukunft vorzube-
reiten”. Fragt sich bei diesem Ausspruch
nur, an wessen Zukunft er dabei denkt.

Wie ernst er Gestaltung nimmt, ver-
deutlichen zwei Bemerkungen von ihm.
So sagte er, daB ein Tisch genouso ein-
fach zu machen sei wie ein Kleid. Und
wos die Kosten betrifft, ist er der Mei-
nung, daB man, um ein paar Designer
an einen Zeichentisch zu setzen, keine
Investitionen brauche. Sie sind halt
ebenso willig wie die Kunden, man mub
sie nur zu nehmen (und zu manipulie-
ren) wissen. Darin hat er als Mode-
schopfer sicher Erfahrungen genug ge-
sammelt.

Das Cardinsche Rezept ist so neu
nicht: Bediirfnisse ziichten und dann so-
viel und so schnell wie méglich an den
Mann zu bringen, bevor der néchste eine
noch zugkraftigere Masche findet. Herr
Cardin hat's begriffen. Und wos sagen
die Konsumenten? ow

47

gefordert von der

form+zweck ® 1-"-"di9it'ﬂl.sw»diarplla%ffdiﬁté 501729-19720030/51
D

RULTUR

eutschen Forschungsgemeinschaft

FG



W SLUB

Herausgeber

Amt fiir industrielle Formgestaltung

beim Ministerrat der DDR

108 Berlin, Clara-Zetkin-StraBe 28

Veréffentlicht unter der Lizenz Nr. 1566 des Presseamtes beim
Varsitzenden des Ministerrates der DDR

RedaktionsschluB: 15. Mai 1972

Redaktion

Joachim Reichow (Chefredakteur)
Elisabeth Gottwald (Redaktionssekretiir)
Heinz Hirdina, Monika Olias (Redakteure)
Dietrich Otte (grafische Gestaltung)

Redaktionskollegium
Prof. Dr. Fred Staufenbiel (Vorsitzender), Dipl.-Formgestalter
ClauB Dietel, Dipl.-Ing. Bruno Flierl, Dr. Dietrich Miihlberg,
Dipl.-Ok. Gerhart Miiller, Dipl.-Formgestalter Horst Oehlke,
Dipl.-Formgestalter Giinter ReiBmann, Dr. Wolfgang Schmidt,
Dr. Gertraude Sumpf.

Herstellung

Satz, Klischees und Druck: Grofischer GroBbetrieb
Vélkerfreundschaft Dresden 11-25-16 21106 1.5
Klischees: Druckerei Neues Deutschland, Berlin
Einband: VEB Broschureneinband, Leipzig

Bezrugsbedingungen

form--zweck erscheint viermal jahrlich, Preis pro Heft 5— M.
Bestellungen nehmen das &rtliche Postamt (Postzeitungsver-
trieb), der értliche Buchhandel sowie das Amt fiir industrielle
Formgestaltung entgegen. Uber das Amt fir industrielle Form-
gestaltung kénnen auch einzelne Hefte bestellt werden,
Bestellungen fiir das Ausland nimmt der Deutsche Buch-Export
und -Import GmbH, 701 Leipzig, Leninstr. 16, entgegen.

Autoren

Bartsch, Ekkehard; Dipl.-Formgestalter

wissenschaftlicher Mitarbeiter im Amt fiir industrielle Formge-
staltung beim Ministerrat der DDR

Falley, Hans-lirgen; Dipl.-Formgestalter

wissenschaftlicher Mitarbeiter im Amt fiir industrielle Formge-
staltung beim Ministerrat der DDR

Frohberg, Hans; Dipl.-Formgestalter

wissenschaftlicher Mitarbeiter im Amt fiir industrielle Formge-
staltung beim Ministerrat der DDR

Klingenburg, Dr. Karl-Heinz; Dipl.-Kunsthistoriker
wissenschaftlicher Mitarbeiter bei der Deutschen Akademie der
Wissenschaften

Loffler, Roland; Dipl.-Formgestalter

freischaffend

Mellendorf, Gerhard; Dipl.-Fermgestalter

Formgestalter im VEB Rationalisierung EBM, Karl-Marx-Stadt
Miiller, Herbert; Dipl.-Jurist

wissenschaftlicher Mitarbeiter im DAMW

Scholz, Wolfgang; Dipl.-Jurist

Justitiar der VVB Elektrische Konsumgtiter

48

Wir fiihren Wissen. ——

Folos

Amt fir industrielle Formgestaltung, Berlin/Eckelt (3) S.42,/
Landscheck (6) S. 25, 26, 27, 30/Lehmann (22) 5.6, 7, 8, 9, 27,
28, 29

Bildstelle VEB Industrieprojektierung/Giinter Ewald, Stralsund
(1) 5. 41

CID, Prag (1) S. 30

Deutsche Fotothek, Dresden (3) S. 41

Georg Eckelt, Berlin (3) 5. 29

Foto-Richter, Leipzig (1) S. 29

Bernd Heyden, Berlin (7) S.3, 4, 5

ibi press, Kéln (2) 5. 42

Fred Kastler, Berlin (1) 5. 23

Kunstgeschichtliche Bildstelle, Humboldt-Universitat, Berlin (1)
S. 1

Kunsthochschule Berlin (4) 5. 11, 12, 13, 14

Erich Miller, Berlin (8) S. 44

Staotliche Museen zu Berlin (1) S. 41

Maria Steinfeldt, Berlin (5) S. 43

Wiadamosci, Warschau (5) 5.27, 28, 30

Werkfotos: VEB Rationalisierung EBM/Kiihn, Karl-Marx-Stadt
(4) S.24; ZEK EBM (1) S. 42

Archiv (7) S.37, 41, 42

Reproduktionen:

Gemdlde von David Teniers d. ). .Die Kiiche", nach einer Vor-
lage des VEB E. A. Seemann Verlages, Leipzig, S.2

Zeitschrift ,die moderne Kiiche", lg. 1971; Verlag Die Planung,
Darmstadt (3) 5.6, 9

«Messer, Gabel, Léffel”, Ausstellungskatalog 1964, Kunst-
gewerbemuseum Zirich (1) S. 42

http:/idigital.s sde didiida8501729-19720030/52 geférdert von der
form+zweck W»{ LT Deutschen Forschungsgemeinschaft

ELULTUR

FG



i] SLUB form+zweck hitp:/idigital.s M %ﬂﬁ%ﬂﬂ?ﬁmma—m?ﬂpqamﬁa geférdert von der BFG

Wir fiihren Wissen, —— KULTUR Deutschen Forschungsgemeinschaft




=y — e —— -
x

Index Mummer 31 770

W SLUB form+zweck "tvidiitals dellfidid8501725-19720030/54 gefordert von der DFG

Wir fiihren Wissen, C—— KULTUR Deutschen Forschungsgemeinschaft




