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Formgestaltung in der UdSSR

Marginalien einer Lektiire

Joachim Reichow

Problemsicht

Die neuen Formen der Projektierung, wie sie durch die
Einbeziehung der industriellen Formgestaltung entstan-
den sind, haben einige besondere Merkmale. Diese Be-
sonderheiten kénnen durch eine Gegeniiberstellung der
technischen Konstruktion und der industriellen Form-
gestaltung charakterisiert werden. Die technische Pro-
jektierung bringt in diesem komplexen ProzeB den Ge-
genstand in seiner technischen ZweckmabBigkeit hervor;
die Gestaltung formt ihn als Gebrauchswert, erfillt ihn
mit gesellschaftlichem Inhalt, macht ihn nitzlich, bequem
und schén. Solche Ergebnisse werden dort erreicht, wo
die Arbeit von Ingenieuren und Gestaltern in enger Ver-
kniipfung erfolgt. Erzeugnisse, bei deren Projektierung
die Gestaltung einbezogen wurde, zeichnen sich durch
eine héhere Qualitéit und bessere Gebrauchseigen-
schaften aus. Sie sind nicht nur technisch vollkommen
und &konomisch, sie sind auch bequem im Gebrauch,
funktionieren, sind harmonisch und angenehm in ihrem
AuBeren.

Zeitweilig werden Zweifel hervorgerufen, wenn die
Gestaltung als Bestandteil des Entwicklungsprozesses
betrachtet wird. Es tritt die Frage auf, warum der Kon-
strukteur nicht in der Lage ist, alle Fragen, die bei der
Herstellung neuer Erzeugnisse entstehen, selbst zu
l&sen. Existierte nicht schon friher die einprdgsame
Figur des Meisters, des Handwerkers, der universell die
Fahigkeiten von Konstrukteur und Gestalter in sich ver-
einte?

Wahrend in der Handwerksproduktion die Form empi-
risch Gestalt gewann, vervollkommnet durch viele Zeit-
alter, von Generation zu Generation, erfordert jedes
neue Industrieerzeugnis, das in Serie hergestellt werden
soll, eine vorhergehende exakte gestalterische Bearbei-
tung. Ein nicht gelungenes handwerkliches Produkt
konnte vom Meister in den folgenden Mustern verbes-
sert werden. Ein schlecht projektiertes Serienerzeugnis
fihrt logischerweise zu groblen Verlusten,

Das zeigt, welche groBe Verantwortung die Entwerfer

und Schépfer neuer Industrieerzeugnisse tragen. Tech-
nische Konstruktion und industrielle Formgestaltung
verlaufen als einheitlicher GesamtprozeB. Das bedeu-
tet jedoch nicht, daB die Tatigkeit des einzelnen Fach-
mannes ihre Spezifik verliert. Jeder von ihnen hat im Ent-
wicklungsprozeB sein Betdtigungsfeld, seine Aufgabe,
die er in engem Zusammenwirken mit den anderen
|6sen mub.
Der Gestalter muB sich in seiner Arbeit mit umfang-
reichen sorzial-8konomischen, ergonomischen, technisch-
dkonomischen und d@sthetischen Forderungen ausein-
andersetzen, die fiir die industrielle Formgestaltung gel-
tend gemacht werden missen.

L o e

fﬂ'rm-{—ZWEck hﬁp:.-'."digital.%’ 5
I

RLULITUK

Diese grundlegenden Anforderungen sollten wund
werden auch mit der Zeit die Tatigkeit des Formgestal-
ters im Sozialismus bestimmen. In der sozialistischen
Formgestaltung tiberwiegen jene konkreten Formen der
industriellen Formgestaltung, die auf eine Uberpriifung
der Welt der Dinge von der Wurzel her gerichtet sind.
Das Ziel dieser Uberprifung ist, zu erreichen, dal} die
gegenstindliche Umwelt dem Niveau unserer gesell-
schaftlichen Verhéaltnisse und ihren Entwicklungstenden-
zen entspricht und deren Entwicklung férdert.

Arbeitsweise

Das einheitliche staatliche System der Gestaltung sichert

in der UdSSR eine Organisationsgrundlage fiir die

Lésung der groBen sozialen, technisch-6konomischen

und kulturellen Aufgaben der Gestaltung unter den

Bedingungen des sozialistischen Aufbaus. Infolgedes-

sen wurde die Gestaltung in der Ud55R zu einem ernst-

haften Faktor im Wirtschaftsleben. Sie wird planméBig
in das allgemeine System zur Schaffung der materiellen

Umwelt, die die Bedlirfnisse des Menschen allseitig be-

friedigen soll, einbezogen.

In der UdSSR hat sich besonders in den letzten lahren
die Gestaltung intensiv entwickelt. Der im lahre 1962
angenommene BeschluB des Ministerrates der UdSSR
Uber die Verbesserung der Qualitdt der Produktion
des Maschinenbaus und von Konsumgiitern durch Ein-
fihrung der Methoden der Gestaltung” verpflichtete
alle Ministerien und Amter der Sowjetunion, eine syste-
matische Qualitétssteigerung der Industrieproduktion
mittels Durchsetzung der Gestaltung zu sichern. Das
entsprechend dem BeschluB gegriindete wissenschaft-
liche Unionsforschungsinstitut fiir technische Asthetik
(VNIITE) war als komplexe wissenschaftliche Forschungs-,
Versuchs- und Entwicklungseinrichtung gedacht. Das
Institut muB das wissenschaftliche und methodische Zen-
trum werden, das die Entwicklung der industriellen
Formgestaltung im Lande stimuliert.

1966 wurde das heute wirkende System von Gestal-
tungseinrichtungen geschaffen und durch entspre-
chende Beschliisse staatlicher Organe gefestigt. Das
System umfaft:

— das VNITE als staatliches, wissenschaftliches For-
schungs-, Versuchs- und Entwicklungszentrum, dem
die methodisch-wissenschaftliche Anleitung der ge-
samten Arbeit auf dem Gebiet der Gestaltung in der
UdSSR obliegt;

— neun Filialen des VNIITE in Leningrad, Swerdlowsk,
Chabarowsk, Kiew, Charkow, Minsk, Vilnjus, Jerewan
und Thilissi. Diese bearbeiten gemeinsam mit den
Konstruktionseinrichtungen der Betriebe in deren
Auftrag Gestaltungsentwicklungen fiir Erzeugnisse
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und komplexe Ausstattungen fiir Industrieraume, Ge-

sellschaftsbauten, fiithren wissenschaftliche For-

schungsarbeiten durch und sind in ihren Bereichen tur

die methodisch-wissenschaftliche Anleitung der Ge-

den Betrieben, Konstruktionsbiros
anderen Einrichtungen verantwartlich;

— Gruppen branchengebundener Gestaltungsbiiros in
den verschiedenen Ministerien und Amtern, die auf

stalter in und

einzelne Industriezweige spezialisiert sind;

— Gestaltungsabteilungen und -gruppen, die es in Be-
trieben oder Konstruktionsbiiros verschiedener Indu-
striezweige gibt.

Mit dem Ziel einer weiteren Verbesserung der Qualitats-

produktion, der Arbeitsbedingungen und der Arbeits-

produktivitdt nahm der Ministerrat der Ud55R 1968

einen neuen BeschluB ,Uber die verbesserte Ausnut-

zung der Errungenschaften der technischen Asthetik in
der Volkswirtschaft" an. Der BeschluB lbertragt den

Ministerien und Amtern der UdSSR und den Minister-

raten der Unionsrepubliken die Verantwortung fir die

Mutzung der Errungenschaften der industriellen Form-

gestaltung in allen Zweigen der Volkswirtschaft und

dem Staatlichen Komitee fiir Wissenschaft und Technik
beim Ministerrat der UdSSR die Koordinierung der

Tatigkeit der Ministerien und Amter auf diesem Gebiet.
Entsprechend diesem BeschluB missen die Forde-

rungen der industriellen Formgestaltung ihren Nieder-

schlag sowohl! in staatlichen Normen und Standards fin-
den, die einen untrennbaren Teil der normativ-techni-
schen Dokumentation bilden, als auch in Aufgabenstel-
lungen zur Ausarbeitung und Projektierung von

Industrieerzeugnissen. Bisher werden die Forderungen

der industriellen Formgestaltung bei der Zuerkennung

des Giitezeichens, der Preisbildung und der Planung
berticksichtigt. Bei den Ministerien und Amtern werden
sttiindige Branchen-Sortimentskabinette gebildet, die die

Aufgabe haben, die laufende Produktion von Erzeug-

nissen und Materialien systematisch zu tiberpriifen. Das

Ministerium fiir AuBenhandel und die Unions-Ausstel-

lung der Errungenschaften der Volkswirtschaft der

UdSSR haben beschlossen, gemeinsam jéhrliche Inter-

branchen-Wettbewerbe fiir eine gleichartige Produktion

durchzufilhren und veraltete Produkte zuriickzuziehen.

In diese Arbeit miissen hochqualifizierte Kader (Gestal-

ter, Ingenieure, Konstrukteure usw.) einbezogen wer-

den. Industrie und Handel spiiren unvermindert den

Mangel an Gestaltern und Fachleuten, die in der Lage

sind, eine qualifizierte Bewertung der Gebrauchseigen-

schaften von Industrieerzeugnissen zu geben. Deshalb
wurde die Ausarbeitung und Verwirklichung von MaB-
nahmen zur Verbesserung der Ausbildung und Vergro-

Berung der Zahl der Absolventen von Gestaltern als

unabdingbar anerkannt.

Der MinisterratsbeschluB hat dem VNIITE und seinen
Filialen zusatzliche Aufgaben libertragen. Das Institut
ist aufgefordert, umfangreiche wissenschaftliche Pro-
bleme zur Ausarbeitung wissenschaftlicher Methoden
der Bewertung, der Prognostizierung und Kontrolle der
Gebrauchseigenschaften von Industrieerzeugnissen und
der Vorbereitung von Entwiirfen fir Interbranchenstan-

dards zu lésen.

Zusammenarbeit
Die theoretischen wie die praktischen Erfahrungen der

sowjetischen Formgestaltung stehen heute den soziali-
stischen Landern zur Verfligung und kénnen entspre-
chend den jeweiligen Bedingungen der Lédnder ausge-
wertet werden. Mit dem Komplexprogramm der soziali-
stischen Integration, das von der XXV. Tagung des Rates
fiir Gegenseitige Wirtschaftshilfe beschlossen wurde, ist
auch hinsichtlich der Zusammenarbeit mit der Ud55R
auf dem Gebiet der industriellen Formgestaltung eine
neue Entwicklungsetappe eingeleitet worden. Dabei ist
wichtig zu beachten, daB das komplexe Frogramm zwei

Jahrzehnte umreiBt und, bedingt durch das Niveau der

Produktivkrafte und der zu realisierenden gemeinsamen

Aufgaben, die Gestaltungsvorhaben eine immer tiefere

Verzahnung und Abstimmung erforderlich machen. Es

geht darum, auch auf gestalterischem Gebiet die sich

aus der dkonomischen Integration ergebenden Vorzige
voll zu nutzen und zu entfalten.

Auf der Grundlage der Beschliisse des XXIV. Partei-
tages der KPdSU und des VIII. Parteitages der SED zur
Erhéhung des materiellen und kulturellen Lebens-
niveaus unserer Volker und dem Komplexprogramm des
RGW wurde zwischen dem VNIITE und dem Amt fir
industrielle Formgestaltung beim Ministerrat der DDR
ein Plan der wissenschaftlich-technischen Zusammen-
arbeit vereinbart. Hauptziele dieses gemeinsamen Pla-
nes sind:

— Ausarbeitung von Methoden fiir eine Analyse und Be-
wertung des Gestaltungsniveaus von Erzeugnisgrup-
pen auf dem Gebiet der Konsumglter;

_ Ausarbeitung von Forderungen der
Formgestaltung an einzelnen Erzeugnisgruppen der
Konsumgiiter (hier kommt es besonders darauf an,
das gestalterische Niveau der Warengruppen zu er-
héhen, die fiir den Warenaustausch beider Seiten
von Interesse sind);

— Austausch von Erfahrungen auf dem Gebiet der indu-
striellen Formgestaltung, der Ergonomie und auf
Randgebieten.

Die fruchtbare Zusammenarbeit des sowjetischen Insti-
tuts mit den fihrenden Gestaltungsorganisationen der
sozialistischen Lénder, eingeleitet 1967 durch die Zu-
sammenarbeit mit dem polnischen Institut fir Form-
gestaltung und dem bulgarischen Zentrum fiir Industrie-
dsthetik, wurde nun in diesem Jahr durch ein zweiseiti-
ges Abkommen i{iber Zusammenarbeit mit der Deut-
schen Demokratischen Republik weiter ausgebaut.

In der UdSSR und in den anderen sozialistischen Lan-
dern wird die Entwicklung der industriellen Formgestal-
tung durch entsprechende Einrichtungen gesichert. Die
Bildung staatlicher Organe, die die gesamte Tatigkeit
im Bereich der industriellen Formgestaltung koordinie-
ren, spezielle wissenschaftliche Forschungseinrichtun-
gen und ein bestimmtes Organisationssystem in der
Industrie sichern der Formgestaltung in diesen Ldndern
ein rasches Entwicklungstempo und ermoglichen die
Lésung der wichtigsten Probleme, die nicht zuletzt der
Erhéhung des materiellen und kulturellen Lebens-
niveaus der Menschen dienen.

industriellen

(Der Beitrog baosiert ouf sowjetischen Publikationen, deren Herousgobe
vam Amt for industrielle Formgestaltung verbereitet wird.)
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Arbeitsumwelt/Theorie

Wissenschaftliche Arbeitsorganisation bei der
Gestaltung von Arbeitsprozessen

Herbert Feike, Paul Rittmuller, Peter Stantke

Zur Erfiillung der Houptaufgabe unserer Volkswirtschaft
ist ein hohes Entwicklungstempo der sozialistischen Pro-
duktion und dazu eine rasche Steigerung der Arbeits-
produktivitét erforderlich. Bereits Lenin wies darauf hin,
daB die fiir den sozialistischen Aufbau notwendigen
hohen Steigerungsraten der Arbeitsproduktivitat nicht
nur die Schaffung der materiellen Basis, die Schaffung
einer technisch modernen Industrie verlangen, sondern
ebenso auch eine grundlegende Verbesserung der
Arbeitsarganisation unter Nutzung der Ergebnisse von
Wissenschaft und Technik.!

In unserer Republik gibt es seit einigen Jahren eine kon-
tinuierliche Arbeit zur Durchsetzung und Vervollkomm-
nung einer wissenschaftlichen Arbeitsorganisation. Die-
ser ProzeB vollzieht sich unter standiger Auswertung und
Nutzung der sowjetischen Erfahrungen und der Erkennt-
nisse der anderen RGW-Mitgliedslander und setzt die
immer umfassendere, konkrete Anwendung der neue-
arbeitswissenschaftlichen Forschungsergebnisse
voraus. Ziel dieser Entwicklung ist es, durch wissenschaft-
liche Arbeitsorganisation zur rationellen Nutzung des
gesellschaftlichen Arbeitsvermégens, des Materials und
der Produktionsanlagen, zur Intensivierung der gesell-
schaftlichen Produktion und zur Erhéhung ihrer Effektivi-
tét beizutragen. Dazu sind derArbeitsprozeB, die Arbeits-
mittel und Arbeitspléitze so zu gestalten, daB der Mensch
entsprechend seinen subjektiven Leistungsvoraussetzun-
gen schépferisch voll wirksam werden kann, daB durch
gute Arbeitsbedingungen seine Gesunderhaltung ge-
sichert, seine Freude an der Arbeit erhtht wird und seine
sozialistischen Verhaltensweisen sténdig gefordert wer-
den, Eine wissenschaftliche Organisation der Arbeit ist
also Voraussetzung fiir die volle Nutzung des gesell-
schaftlichen Arbeitsvermégens und trégt in besonderem
MaBe zur Entwicklung des BewuBtseins der Werktétigen
bei, pragt ihre Einstellung zur Arbeit und zum Betrieb.

Fiir die wissenschaftliche Durchdringung bestehender
Arbeitsprozesse und die praktische Umsetzung der
arbeitswissenschaftlichen Erkenntnisse in diesen Prozes-
sen stehen die Methoden und Verfahren des Arbeits-
studiums?, die Grundsétze, Richtlinien und Normative
der Arbeitsgestaltung®, die analytische Methode der
Arbeitsklassifizierung® und die Methoden der Arbeits-
normung® zur Verfligung. Durch ihre komplexe Nutzung
kénnen MaBnahmen fiir die Modernisierung vorhande-
ner Maschinen und Anlagen, fiir die bessere Ausnutzung
der vorhandenen Technik, die Erhéhung der Schicht-
auslastung und die Ausnutzung der Arbeitszeit, fir die
Gestaltung eines reibungslosen Arbeitsablaufes, die
Einsparung von Arbeitspldtzen, die Verbesserung der
Arbeitsbedingungen und die Erhéhung der Arbeitskultur
abgeleitet werden.

sten

Im Gegensatz zur arbeitswissenschaftlichen Durch-
dringung bestehender Prozesse wurde bisher der Um-
setzung arbeitswissenschaftlicher Forderungen im Pro-
zeB der technischen Vorbereitung und damit bei der
Erzeugnis-, Arbeitsplatz- und ArbeitsprozeBgestaltung®
nicht geniigend Rechnung getragen. Dieser Zustand ist
nur dadurch systematisch zu Uberwinden, daB geeignete
Methoden zur Einbeziehung einer wissenschaftlichen
Arbeitsorganisation in den VorbereitungsprozeB entwik-
kelt werden, daB die Erfiillung arbeitswissenschaftlicher
Forderungen in den einzelnen Arbeitsstufen des Vor-
bereitungsprozesses im einschlégigen Vorschriftenwerk
verlangt wird und daB die Produktionsfreigabe an den
Nachweis der Erfiillung dieser Forderungen ebenso ge-
bunden wird wie an andere Qualitdtsmerkmale. In die
MNomenklaturen fir Arbeitsstufen und Leistungen von
Aufgaoben des Flanes Wissenschaft und Technik"’, die
u. a. als Grundlage fiir die Entwicklung von Erzeugnis-
sen, technologischen Prozessen und Verfahren gelten,
wurden deshalb entsprechende Hinweise zur Beachtung
der wissenschaftlichen Arbeitsorganisation in den ein-
zelnen Arbeitsstufen aufgenommen.

Als Grundlage fiir die Gestaltung des neuen Arbeits-
mittels bzw. des zukiinftigen Arbeitsprozesses sind Ziele
in Form von Kennziffern und anderen Kriterien festzu-
legen, welche die technischen, &konomischen und
arbeitswissenschaftlichen Lésungen und Eigenschaften
bestimmen. Sie miissen zum Zeitpunkt der Uberleitung
bzw. Einfiihrung in die Produktion erreicht werden. Damit
wird den Entwicklungsingenieuren, Konstrukteuren und
Projektanten eine rechtzeitige und umfassende Orientie-
rung auf die Umsetzung dieser Aspekte wihrend der
Lésung ihrer Aufgaben gegeben. Die Erfiillung der fest-
gelegten Ziele erfordert die Umsetzung einer groBen
Zahl von Anforderungen technischer, ékonomischer und
arbeitswissenschaftlicher Art. Zwischen diesen Anforde-
rungen bestehen Wechselbeziehungen, so daB sie bei
der Forschung, Entwicklung, Konstruktion und Projektie-
rung nur in Gemeinschaftsarbeit realisierbar sind.

Als Bestandteil eines methodischen Vorgehens zur
Umsetzung der wissenschaftlichen Arbeitsorganisation
in den Arbeitsstufen des Vorbereitungsprozesses erwei-
sen sich demzufolge zwei Arbeitsschritte als notwendig:

; 5

Die Ermittlung und Aufnahme arbeitswissenschaftlicher

Aspekte und Ziele in die gem&B der Nomenklatur als

erste Arbeitsstufe auszuarbeitende Ziel- und Aufgaben-

stellung. Beispielsweise kénnen solche Aspekte und

Liele sein:

— Arbeitsproduktivitéit absolut, d. h. Leistung je Arbeits-
kraft und Schicht, die bei Anwendung des neuen Er-
zeugnisses erreicht wird;
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— Arbeitsproduktivitat relativ, d. h. gegeniiber der bisher
angewandten Technik;

— Anzahl der Bedienkréifte je Schicht;

— Qualifikationsniveau der Bedienkréfte;

— Qualifikationsniveau des Reparaturpersonals.

2.

Die Ermittlung aller arbeitswissenschaftlich beeinflub-

baren Anforderungen, die sich aus dem vorzubereiten-

den ArbeitsprozeB objektiv ergeben und deren vollstdn-

dige Umsetzung in den Arbeitsstufen des Entwicklungs-

prozesses. Damit sind die Ziele der wissenschaftlichen

Arbeitsorganisation im zukiinftigen ProzeB zu erreichen.

Arbeitswissenschaftliche Anforderungen
Arbeitswissenschaftliche Anforderungen ergeben sich
aus der Leistungsféhigkeit des Menschen und aus der
Notwendigkeit des organisierten, effektiven Zusammen-
wirkens der Elemente des einzelnen oder beliebig vieler
Arbeitsprozesse. Die Leistungsféhigkeit des Menschen
héingt von seinen natirlichen Voraussetzungen ab,
seine Leistungsbereitschaft wird durch materiell-techni-
sche, soziale, 8konomische, organisatorische und kultu-
relle Bedingungen beeinfluBt.

Als arbeitswissenschaftliche
sind deshalb zu betrachten:

— Anforderungen, die sich aus dem physischen Lei-
stungsvermogen des Menschen ergeben;

— Anforderungen, die sich aus dem psychischen Lei-
stungsvermdgen des Menschen ergeben;

— sanitéir-hygienische Anforderungen;

— sicherheitstechnische Anforderungen;

— Anforderungen, die sich aus dem é&sthetischen Empfin-
den des Menschen ergeben;

— arbeitsorganisatorische Anforderungen;

— arbeitsékonomische Anforderungen.

In der Vergangenheit hat sich ein unterschiedlicher

Grad der Konkretheit der arbeitswissenschaftlichen For-

derungen, ihrer Lésungsméglichkeiten und deren Um-

setzung herausgebildet. Dieser Zustand ist objektiv

dadurch bedingt, daB an erster Stelle bei der Durchfiih-

rung von GestaltungsmaBnahmen die Verhinderung

und Beseitigung von Gefdhrdungen, danach die Ver-

ringerung und Vermeidung von Bel&@stigungen stehen

muB. Dabei sind bereits gute Ergebnisse erzielt worden,

viele Forderungen, die das gewdhrleisten, sind exakt

fixiert und werden in zunehmendem MaBe im Vorberei-

tungsprozeB umgesetzt. Es geht jetzt darum, immer

mehr auch die Forderungen aufzudecken, deren Umset-

zung versttirkt auf die ganze Persénlichkeit zielt, die

Entwicklung sozialistischer Persénlichkeiten férdert, Ver-

antwortungsbewuBtsein und Streben nach Qualifikation

stimuliert, das Bediirfnis mitzuarbeiten, mitzudenken

und mitzuplanen stérker anregt.

Auf diesen letzten Aspekt arbeitswissenschaoftlicher
Gestaltung sollte sich nach unserer Auffassung die
Formgestaltung in besonderem MaBe orientieren. Sie
erlangt gerade durch die Erfiillung dieser spezifischen
Aufgabe unter unseren sozialistischen Produktions-
verhéltnissen ihre besondere Bedeutung. Die Form-
gestaltung nutzt dabei die Forschungsergebnisse aller
arbeitswissenschaftlichen Disziplinen und muB ihrer-
seits in stdrkerem MaBe ihren eigentlichen Gegenstand,
das Asthetische, so aufbereiten, dab er fiir die wissen-
schaftliche Arbeitsorganisation nutzbar wird.

Anforderungsbereiche
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Arbeitswissenschaftliche Anforderungsbilder

Im VorbereitungsprozeB neuer Erzeugnisse, Arbeits-
plétze und gréBerer Produktionseinheiten wird die Um-
setzung aller Anforderungen, meist in Form von techni-
schen Lésungen, durch die Entwicklungsingenieure, Kon-
strukteure und Projektanten erfolgen, zumindest werden
sie die Federfiihrung im EntwicklungsprozeB und die Ko-
ordinierung der Aufgabenstellung durch alle Speziali-
sten wahrnehmen missen. Als ein Mittel, dieser Auf-
gabe gerecht werden zu kénnen und die Erfiillung
der Aspekte der wissenschaftlichen Arbeitsorganisation
aus der Aufgaben- und Zielstellung zu erméglichen, hat
sich die Ausarbeitung arbeitswissenschaftlicher Anforde-
rungsbilder® in zahlreichen Experimenten bewdhrt. Die
arbeitswissenschaftlichen Anforderungsbilder enthalten
in detaillierter Form alle objektiv vorhandenen und be-
einfluBbaren arbeitswissenschaftlichen Forderungen, die
bei der Gestaltung zukiinftiger Arbeitsprozesse wihrend
der technischen Vorbereitung vollstindig umgesetzt wer-
den miissen, um ein hohes Niveau der wissenschaft-
lichen Arbeitsorganisation in den zukiinftigen Prozessen
zu sichern. Dazu gehort auch und in zunehmendem
MaBe die é&sthetische Ausflihrung der Gestaltungs-
objekte und demzufolge die Aufnahme der Forderun-
gen, die sich aus dem ésthetischen Empfinden des Men-
schen ergeben, in das arbeitswissenschaftliche Anforde-
rungsbild,

Objektiv besteht die Notwendigkeit, die im zukiinfti-
gen ArbeitsprozeB zu erwartenden und durch die
arbeitswissenschaftliche Forschung ermittelten Forde-
rungen in den arbeitswissenschaftlichen Anforderungs-
bildern weitgehend, bis in ihre Elemente untergliedert
darzustellen, weil sich in der Regel nur fiir diese Ele-
mente konkrete Werte und Eigenschaften festlegen las-
sen., Fir den Aufbau des arbeitswissenschaftlichen An-
forderungsbildes hat sich die Form einer Tabelle be-
wéhrt. In die Zeilen dieser Tabelle sind alle fiir die
spezielle Gestaltungsaufgabe zu erfiillenden Anforde-
rungselemente (z. B. Hohe, Tiefe, Breite des Greif-
raumes oder des FuBraumes, Lufttemperatur, Luft-
geschwindigkeit, relative Luftfeuchtigkeit, Kopplungs-
fahigkeit mit anderen Maschinen, Maéglichkeiten fir
Mehrmaschinenbedienung), nach den oben angefiihrten
Anforderungsbereichen gegliedert, aufzunehmen,

Die Spalten der Tabelle enthalten dann felgende An-
gaben fiir die einzelnen Anforderungselemente:

— zuléissige Werte und Eigenschaften.
Sie sind fiir die Gestaltung als Grenzwerte zu be-
trachten und als konkreter Zahlenwert, bzw. bei nicht
hinreichend genau bestimmbaren Anforderungen als
verbale Beschreibung zu fixieren. Entsprechende Stan-
dards (TGL, Fachbereich- und Werkstandards), gesetz-
liche Bestimmungen, Gestaltungshinweise aus dem

Schrifttum der arbeitswissenschaftlichen Forschung

und der Industriezweige sind anzugeben.
— anzustrebende Werte und Eigenschaften.

Da die zulassigen Werte Schadensgrenzen darstellen

und nicht die Grundlage fiir gute Arbeitsbedingungen

sein kénnen, sollten solche Werte ermittelt und der

Gestaltung zugrunde gelegt werden, die optimale

Arbeitsbedingungen und beste Reproduktionsbedin-

gungen fiir die Arbeitskraft gewéhrleisten. Das ist be-

sonders dann erforderlich, wenn Uberlagerungen von

Belastungen auftreten.
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— erreichte Werte und Eigenschaften,
Sie sind nach AbschluB jeder GestaltungsmaBnahme
zu ermitteln und dienen der Beurteilung der Gestal-
tungsgite. Sie sind Grundlage fiir den Erflillungsnach-
weisdesarbeitswissenschaftlichen Anforderungsbildes.
In den bereits erwdhnten Experimenten zur prakti-
schen Umsetzung der wissenschaftlichen Arbeitsorgani-
sation wihrend der technischen Vorbereitung durch die
Anwendung von arbeitswissenschaftlichen Anforde-
rungsbildern erwiesen sich eindeutige, konkrete Aus-
sagen bei physisch bedingten, arbeitshygienischen,
sicherheitstechnischen, arbeitsékonomischen und arbeits-
organisatorischen Anforderungen als darstellbar, Pro-
blematischer war es, die psychisch bedingten und die
dsthetischen Anforderungen herouszuarbeiten. Es ge-
lingt in zunehmendem MaBe schon recht gut, die Be-
seitigung von Geféhrdungen und Beldstigungen durch-
zusetzen, aber die Methoden und Lésungen zur Beein-
flussung und Bildung von sozialistischen Persdnlichkei-
ten und Kollektiven durch die Gestaltung ihrer Arbeits-
mittel, ihrer Arbeitsplétze sind noch zu gering entwickelt,
zumindest zu wenig allgemein anwendungsbereit vor-
handen. Hieraus haben alle Disziplinen ihre besondere
Verantwortung abzuleiten, die sie dafiir tragen, daB
unsere sozialistischen Produktionsprozesse allseitig
zum Wohle und zur Entwicklung der arbeitenden Men-
schen gestaltet werden. Es geht dabei vor allem um all-
gemein anwendungsbereite Lésungen. Arbeitswissen-
schaftliche Anforderungsbilder sind auch deshalb wich-
tig, weil bei Neuentwicklungen, RationalisierungsmaB-
nahmen sowie der Gestaltung neuer Arbeitsplétze und
Produktionsabschnitte die Einbeziehung von Speziali-
sten der verschiedenen arbeitswissenschaftlichen Diszi-
plinen aus dkonomischen oder zeitlichen Griinden oft
nicht méglich sein wird, oder die Spezialisten stehen gar
nicht zur Verfligung. Trotzdem kann hier die Vollstan-
digkeit der Umsetzung aller arbeitswissenschaftlichen
Anforderungen gewdhrleistet werden, denn die Anwen-
dung der Anforderungsbilder sichert gerade diese Voll-
stindigkeit. Welche Bedeutung dem zukommt, zeigen
ebenfalls die durchgefiihrten Experimente. Wir muBten
feststellen, daB auch bei neuentwickelten Erzeugnissen
bis zu 25 % der dargestellten arbeitswissenschaftlichen
Anforderungen nicht voll erfiillt waren oder gar nicht be-
achtet wurden. Die Ausarbeitung und Anwendung von
Anforderungsbildern schlieBt in keiner Weise aus, daB
bestimmte Elemente unmittelbar von Spezialisten ge-
staltet werden. Vor allem bei umfangreichen, schwierig
zu gestaltenden Objekten, bei der Lésung einmaliger,
nicht schematisierbarer Aufgaben und auf den Gebie-
ten, auf denen bisher konkrete Anforderungen und Ge-
staltungslésungen nicht festgelegt sind oder nicht fest-
gelegt werden kénnen, empfiehlt es sich, Spezialisten
hinzuzuziehen.

Arbeitswissenschaftliche Typenlésungen

Uber die Anwendung arbeitswissenschaftlicher Anforde-
rungsbilder wird es méglich, zu arbeitswissenschaftlichen
Typenlésungen flir Arbeitspldtze zu kommen. Diese
werden aus arbeitswissenschaftlich gestalteten Erzeug-
nissen und unter Beriicksichtigung der méglichen Kom-
binationen von Einflissen aus dem ArbeitsprozeB fir
solche Arbeitsplatze entwickelt, die in der Volkswirt-
schaft mit einem hohen Wiederholungsgrad auftreten

Wissen,

bzw. fiir die in der Zukunft ein hoher Wiederholungs-
grad zu erwarten ist.

Auf diese Weise lassen sich von der Erzeugnisentwick-
lung her iiber die Typenlésung wissenschaftlich begriin-
dete Voraussetzungen fiir optimale Arbeitsbedingungen
und eine hohe Produktivitdt bei rationeller Arbeit in
der Produktionsvorbereitung schaffen.

Die Umsetzung der Forderungen des arbeitswissen-
schaftlichen Anforderungsbildes kann im Entwicklungs-,
Konstruktions- bzw. ProjektierungsprozeB nur schritt-
weise erfolgen. Jede Forderung hat eine technische Ge-
staltungslésung zur Grundlage bzw. wird dadurch um-
gesetzt. Mit fortschreitender Konkretisierung der Gestalt
des neuen Erzeugnisses oder des technologischen Pro-
jektes schreitet auch der Erfiillungsgrad des Anforde-
rungsbildes fort. Im Ergebnis jeder Arbeitsstufe ist die
Erfiillung der arbeitswissenschaftlichen Anforderungen
nachzuweisen. Dazu sind die erreichten Werte und
Eigenschaften den im speziellen Anforderungsbild dar-
gestellten gegeniberzustellen. Das Entwicklungsergeb-
nis ist vor der Uberleitung in die Produktion endgiiltig
zu verteidigen. Dabei sind die technischen, Gkonomi-
schen und die arbeitswissenschaftlichen Lésungen in
ihrer Einheit und Vollstandigkeit abzunehmen.

In den vergangenen Jahren hat sich bereits ein Vor-
schriftenwerk fiir die Beurteilung der Schutzgiite neuer
Arbeitsmittel und Arbeitsverfahren’ herausgebildet und
in der Praxis durchgesetzt. Damit ist eine verstérkte Be-
achtung der Forderungen auf arbeitsschutztechnischem
und sicherheitstechnischem Gebiet erreicht worden. Die
Forderung nach der Schutzgiite und deren Durchsetzung
allein gewéhrleisten aber noch nicht die Umsetzung
aller arbeitswissenschaftlichen Forderungen und eben-
falls nicht die Erfiillung der Forderungen der Asthetik.

Deshalb wird es fiir erforderlich gehalten, das be-
stehende Vorschriftenwerk zu ergénzen und insbeson-
dere die Abnahmevorschriften zur Giitesicherung ent-
sprechend zu erweitern, Hierzu bedarf es einer engen
Zusammenarbeit von Einrichtungen des DAMW mit
Arbeitswissenschaftlern und Formgestaltern.

|

Wissenschaftliche Arbeitsorganisation — Forschung und
Entwicklung — ArbeitsprozeB — Arbeitsplatz — Arbeits-
mittel — Arbeitsschutz — Arbeitsumweltgestaltung -
Arbeitswissenschaftliche Anforderungen — Anforde-
rungsbilder — Typenlésungen
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1 Vgl.: W. |. Lenin Werke, Band 27. Distz Verlag, Berlin 1970, 5. 247.

2 Vgl. Autorenkollektiv: Methoden und Verfahren des Arbeitsstudiums;
herausgegeben vom Zentralen Forschungsinstitut for Arbeit. Dresden
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3 Vgl. Autorenkollektiv: Grundsétze und Richtlinien fir die Arbeits-
gestaltung ; herausgegeben vom Zentralen Forschungsinstitut flir Arbeit.
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& .Gestaltung® wird hier wie im folgenden nicht im &sthetischen Sinne,
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wissenschaftlicher Forderungen bel der Vorbereitung neuer Arbeits-
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Arbeitsumwelt

Datenverarbeitungsanlage ROBOTRON 21

Gestaltung der einzelnen Geriite

Christian Berndt, lirgen Béttger: Zentraleinheit
Christian Berndt, Werner v, Strauch: Abfrageeinheit
Christian Berndt, Klaus Nietzold: Wechselplatten-
speicher

Gerhard Jahnel, Christian Berndt:; Lochbandstation

Zu den elektronischen Rechenanlagen der dritten Gene-
ration gehdrt auch die elektronische Datenverarbei-
tungsanlage ROBOTRON 21, Der ROBOTRON 21 bie-
tet vielseitige Einsatzméglichkeiten fir die Rationali-
sierung von Verwaltung und Produktion. Vorteile gegen-
tiber seinem Vorldufer, dem R 300, sind: Multiprogram-
mierung, Stapelverarbeitung sowie Parallelarbeit von
Zentraleinheit und Ein- und Ausgabegerdten. Durch die
Anwendung moderner Bauelemente konnten die rGum-
lichen Abmessungen der einzelnen Geréte verringert
werden. Dariiber hinaus ist die Anlage den Geréiten des
einheitlichen Systems der elektronischen Rechentechnik
(ESER) angepaBt, das im Rahmen des Rates fiir Gegen-
seitige Wirtschaftshilfe entwickelt wird.

Im VEB KOMBINAT ROBOTRON, der Zweigstellen in
vielen Stddten unserer Republik hat, werden moderne,
anspruchsvolle Gerdte in gestalteter Arbeitsumwelt ge-
schaffen, z. B. in Dresden-Gruna, Riesa und Karl-Marx-
Stadt. Dabei ist zu vermerken, daB die visuelle Einheit
von Bauelementen einerseits und Ausriistungen anderer-
seits, die fir die Bewertung der Gestaltungsgiite beim
IndustriegroBraum gegeben sein mub, in den einzelnen
Betriebsteilen mit unterschiedlichen Mitteln und Metho-
den erreicht wurde. In Riesa fiihrte die zunéchst unbe-
friedigende Gestaltungslésung der Produktionshalle |
zu berechtigter Kritik seitens der dort beschaftigten
Werktétigen. Eine Arbeitsgruppe der Kombinatsleitung,
vom Generaldirektor eingesetzt, hatte daraufthin die
Aufgabe, den Anlauf der Fertigung zu unterstiitzen und
die Neuordnung des gesamten Produktionsablaufes zu
organisieren. Arbeitswissenschaftliche Fachkader der
Kombinatsleitung und der Sektion Arbeitswissenschaft
der TU Dresden legten in einem Schwerpunktprogramm
die Aufgabenstellung fiir die Fachabteilung Arbeits-
wissenschaft fest. Unter Beachtung, daB die Produktions-
halle | in Riesa eine Ubergangslésung darstellt, wurde
mit verhaltnismdBig einfachen Mitteln und wenig mate-
riellem Aufwand eine begriiBenswerte Losung realisiert.

Der Karl-Marx-Stadter Betriebsteil entstand von vorn-
herein in Zusammenarbeit von Bauschaffenden, Archi-
tekten, Bauarbeitern, Monteuren und Kiinstlern sowie
Mitarbeitern des eigenen Hauses. So konnte vermieden
werden, daB sich Gestaltung auf voneinander isolierte
Produkte beschrankt; die visuelle Einheit von Bauele-
menten und Ausriistungen ist hergestellt worden. Der
Bauk&rper selbst reiht sich wiirdig in das neuerbaute
Stadtbild ein. Die Innenarchitektur wird bestimmt durch
das GroBraumbiiro, fiir das ein einheitliches Zweck-
mobiliarprogramm eingesetzt wurde. In den farblich
unterschiedlich gehaltenen Kernzonen befinden sich
Funktionsrdume, Verkehrswege und sanitdre Anlagen.

d.‘?'p'fil?[.-'fdi‘l‘% 501729-19720040/10
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ClauB Dietel: Magnetbandspeicher

Wilhelm Markmann: Bildschirm und Tastatur BSS
R 300

Lothar Krannich : Magnetbandgeréat DARO 1250

Die Arbeitsatmosphére des GroBraumes wird ergdnzt

durch Zonen der Erheclung und Entspannung.

Ziel der Gestaltung der EDV-Anlage ROBOTRON 21
war, die funktionelle Zusammengehérigkeit der verschie-
denen Gerdte, unter Beachtung der gerdtespezifischen
Anforderungen, wirkungsvell zum Ausdruck zu bringen,
so daB die gesamte Anlage als visuelle, dsthetische Ein-
heit wahrgenommen wird. Dieser Forderung wurde
Rechnung getragen, indem die GefaBeinheiten, die je
nach ihren funktionellen Anforderungen als Schrank-
oder Tischaufbauten ausgebildet sind, nach einheit-
lichen Gestaltungskriterien realisiert worden sind. Im
wesentlichen sind das folgende Gestaltungsmerkmale:
— Einsatz eines tragenden Gestellrahmens zur Auf-

nahme der inneren Ein- und Ausbauten, zur Befesti-

gung der Verkleidungsteile und als Verbindung zu
den Trégerelementen (Sockel und Seitenschalen mit

FuB).

— Die Verkleidung der Gestellrahmen ist einheitlich in
der Art, daP die Verkleidungsteile an den Kanten des
GeféBes enden mit Abstand vor der gedachten Ver-
lédngerung des angrenzenden Verkleidungsteiles. Da-
durch entsteht eine umlaufende Nut, die auch zwi-
schen den in einer Front aneinandergereihten Verklei-
dungsteilen (Tir und Dach bei Schrankreihung) zu
sehen ist und den Gestellrahmen sichtbar werden
l&Bt. Durch dieses Gestaltungsmerkmal ist eine klare,
den funktionellen Erfordernissen entsprechende Glie-
derung bei der Reihung der einzelnen Gerdte még-
lich. Damit werden die Toleranzfelder, wie sie in der
industriellen Produktion iblich sind, beriicksichtigt.

Die Sockel der Schranke sind jeweils zwei mit Plast-

klappen abgedeckte Standelemente. Der Raum zwischen

den beiden Elementen wird fiir die Unterbringung von

Luftfiltern genutzt, die beidseitig mit Drahtgewebe ver-

kleidet sind. Die FuBelemente der Tische sind denen

der Schrénke im wesentlichen angeglichen.

Ebenso wie die Gerateaufbauten sind die Tischplat-
ten formal einheitlich gestaltet und entsprechend der
Arbeitshaltung in gleichen Héhen angeordnet (ZE/AE).

Fiir die Geréte ist einheitlich nachstehende Farb-
verteilung festgelegt:

Tiren Hellgrau
Seitenscheiben und Dach Mittelblau
Gestellrahmen, Maschendraht  Schwarz
FuBelemente Chromeffekt
Tischplatten Weib

Durch die Gestaltungslésung wird die multivalente
MNutzung der Gerate fiir unterschiedliche funktionelle
Anforderungen unterstrichen, d. h., der jeweilige Ver-
braucher (Betrieb, Institut usw.) kann sich die Gerdte
je nach Bedarf und Mitteln zusammenstellen,
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| esestanzeinheit
Zentraleinheit
Abfrageeinheit
Schaltschrank
Schaltschrank
Wechselplattenspeicher
|l ochbandstation
Magnetbandspeicher
Schaltschrank
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Die kulturellen Bediirlnisse der Werktatigen richten sich
stdrker als bisher auf die Kombination von kérperlicher und
geistiger Tétigkeit, auf die gute Organisation der Arbeit, aul
die politisch-moralische Qualitat der Beziehungen im
Arbeitskollektiv. Sie umiassen aber auch die Gestaltung der

Maschinen und Anlagen, die Qualitidt der Erzeugnisse, daos

Niveau der Arbeitsgestaltung, der Einrichtungen Fir
Versorgung, die hygienische und gesundheitliche Betreuung,

die Moglichkeiten fir kulturelle Betdtigung und Erholung.

us dem Referat von Kurt Hoger, Zu Frogen der Kulturpalitik
r SED. auf der 6. Tfjbjuﬂ..__r des ZK der SED)
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Bedieneinheit — Zentraleinheit (Abb. 1, rechts, und Abb. 2, 3)
Die Gestaltung der Bedieneinheit entspricht
den arbeitsphysiologischen Bedingungen fir vorwiegend
sitzende, aber auch stehende Bedienung. Die durch die
Bedieneinheit mit Arbeitsplatte gebildete Beinraumtiete tragt
diesen Gegebenheiten Rechnung.

Bedien-, Wartungs- und Programmleld sind durch Absdtze

i

g eing it el Y getrennt. Die funktionelle Trennung wird durch
e ™ 3 unterschiedliche Farbgestaltung und Winkelstellung

- 4 - unterstiitzt, Die Bedien- und Kontrollelemente sind so

tibersichtlich angeordnet und gekennzeichnet, dafl eine sichere !
und schnelle Bedienung gewdahrleistet ist. Die leichte |
Erkennbarkeit und gestalterische Zuordnung der Elemente
wird durch ihre funktionelle Form- und Farbgestaltung
gesteigert.

Durch die Anordnung der Bedieneinheit an der Stirnseite
der Zentraleinheit ist eine optimale GetéBausnutzung fir
Einbauten gegeben. Gleichzeitig wird durch diese Anordnung
das Blickfeld des Operators zur Wahrnehmung der
Geschehnisse in der EDV-Anlage nur durch die bedingte

|

I Gréfie des Bedienfeldes begrenzt. i
| rosotRon 21

B i S — E Abfrageeinheit (Abb. 1, Mitte vorn)
. L Drei tragende Seitenteile nehmen die GefdBe und Maschine
cersessensigRan : auf, die sprelacartbeschichteten Tischplatten rechts und links

des Schreibwerkes dienen als Ablage.

Die Abfrageeinheit, im rechten Winkel zum Bedienteld
aufgestellt, schafft einen gilinstigen Arbeitsplatz fiir den
Operator, der sich nur auf seinem Stuhl zu drehen braucht, um

je nach Bedarf die eine oder andere Einheit zu bedienen,

Lochbandstation (Abb. 1, Mitte)

Die LBS ist als Steharbeitsplatz konzipiert, Das Elektronikgetal

ist wie bei der Abfrageeinheit iwischen iwei tragende

Seitenscheiben eingehdngt. Der gewiinschte Fuiraum wird

durch eine Tischplatte auf der LBS geschaHen, die das
ElektronikgefdB nach vorn lberragt. Die Tischplatte ist ols
Arbeitstidche und zur Aufstellung der Lochbandgerate

vorgesehen. !
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Die MaBnahmen zur kulturellen Gestaltung der
Arbeitsumwell miissen (iberall zum Bestandteil der soziali-
siischen Rationalisierungskonzeptionen werden. Am besten
geht es dort voran, wo die Kollektive frihzeitig und griindlich
iiber die RationalisierungsmaBnahmen und die
Maglichkeiten unterrichtet werden und aktiv bei der
Gestaltung der Arbeitsbedingungen mitwirken.

(Kurt Hager a. a. O.)
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1/2 unbeeinfluBt, und eine durchgdngige Wartung gereihter

Wechselplattenspeicher Schranke ist maglich,

Gute Bedienbarkeit sowie Zugdnglichkeit zur Wechselstelle Die Vakuumschdchte wurden auf den vertikalen Achsen der
waren bestimmend fir die Profilierung der Oberteilverkleidung.  Bandspulen angeordnet. Abdeckungen im Bereich dieser

Die Piacryl-Sichtscheibe ldfit den Plattenstapel sichtbar Schdachte und des Bedienfeldes sind plastisch verformt, um
werden, formal den Funktionsbereich zu betonen und gute

Zugdnglichkeit zu sichern. Die Bandspulen sowie die

3/4 Funktionsreihe der Bandmechanik und des Kopfteiles sind
Magnetbandspeicher ZMB 51 entgegen international (iblichen Kaschierungen mit einer
Die seitlich scharnierte, liber das Dach zu schwenkende Piacryl-Sichtscheibe verkleidet, dodurch wirkt das Geral aul
Laufwerkabdeckung ermdglicht optimalen Zugang zum den Benutzer weniger kompakt und kontaktangenehmer,

Funktionsbereich, das oben angeordnete Bedienfeld bleibt
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schiieit einen grofien Aufschwung der sozialistischen ——=
Arbeitskultur in allen ihren viellaltigen Aspekten ein. Das ist ﬂﬂ l II

eine Schlisselfrage tir die sozialistische Kultur, fiir das

Wirken und die Befriedigung wachsender Kulturbediirfnisse.

(Kurt Hager a. a. 0.)
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Drucker

Im Gegensatz zum Drucker R 300 konnte hier durch die
konsequente Realisierung der Gestaltcharakteristik der
Schrankaufbauten des ROBOTRON 21 eine formale
Zusammengehdrigkeit der einzelnen Funktionsteile
hergestellt werden. Um der Gerdauschentwicklung beim Drucken
entgegenzuwirken, wurde das Paralleldruckwerk noch dem
Prinzip der Schalldruckhaube verkleidet.

3/4/5
Bildschirm und Tastatur (Funktionsmuster) des BS5 R 300
Die gestalterische Aufgabe lag im Entwurf tir ein visuell

leichtes, durch Dreh- und Schwenkbewegungen aul den
Benutzer optimal anpafibares Gerdt. Aufbou und Gliederung
ordnen sich unter Beachtung rentabler Produzierbarkeit
der Elemente diesem Leitgedanken unter. Durch die
Schalenbouweise, die Linientihrung in Verbindung mit
Helligkeitskontrasten wirkt der Kérper leichter, Die Schalen
umlassen die Bildréhre so, dafl der Eindruck des Eingebettet-
seins entsteht und gleichzeitig die Blickrichtung betont wird.
Fufi- und Blgellésung verweisen bereits ouf optimole
Einstellmoglichkeit.

In geeignetem Linienverlauf nimmt die Gestaltung der
Tastatur Bezug auf die Gestaltungslésung des Bildschirm-

gerates,
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Arbeitsumwelt/ Entwicklungen

Tendenz zum Biiro

Karl-Heinz Schaarschmidt
Johannes Uhlmann
Reinhard Wegner

1
Arbeitstisch mit asymmetrischem Aufbau
Die Anordnung der Arbeitsplatze erfolgt rweckmdaBiger in
Reihung als in Vis-g-vis-Stellung (bei letzterer wirken die
Asymmetrie und die beidseitig autklappbaren Ablagefidchen
nachteilig). Vorteilhaft fir die Arbeitsorganisation ist hier die
Gliederung und GroBe der Einzelbaugruppen.
2
Reihung der Arbeitsplatze mit asymmetrischem Arbeitstisch
Es sollten damit méglichst gleichwertige Arbeitspldtze in
bezug zur Lage im Raum und zum Tageslicht geschaffen
werden. Die aufgelockerte Anordnung der Tische erfolgte in
Gruppen, um die Raumordnung zu unterstitzen. Durch
AbstandsmafBe von etwa 200 cm konnte eine Lérmminderung
von 2 dB erreicht werden. Den Tischgruppen sind Pflanzen-
behalter zugeordnet, die durch ihre zentrale Lage liir alle
Arbeitskrifte im Blickfeld liegen.
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3
Arbeitstisch mit symmetrischem Aufbau

Er gestattet sowoh! Reihung als auch Vis-a-vis-Stellung bei
Seitenwechsel der Ablagefldchen, wobei allerdings der
symmetrische Aufbau eine weniger vorteilhatte Platz-
ausnutzung aul dem Tisch ergibt,
4
Arbeitsplatzanardnung mit symmetrischem Arbeitstisch

Mit 3.9 m?[ Arbeitsplatz hat sie den besseren Flachen-
nutzungskoeffizienten. Damit ist es méglich, einen viegachsigen
Arbeitsraum von 62 m? mit maximal 16 Arbeitskralten zu
belegen. Ein Hauptverkehrsweg verbindet die Zweiergruppen,
wwischen denen jeder Gang von zwei Arbeitskréften genutzt
wird. Aus Griinden eines mdéglichst stérungstreien,
physiologischen und psychelogischen Belangen der Arbeits-
kréifte entsprechenden Arbeitens wurde jedoch eine Belegung
von maximal 10 Arbeitskréften pro Raum bir optimal belunden.
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Von einer Rationalisierungskonzeption der .industrie-
méBigen Arbeitsorganisation” im VEB Topographischer
Dienst Dresden ausgehend, waren Gestaltungs-
vorschléige zur Verbesserung der Arbeits- und Lebens-
bedingungen in Zusammenarbeit mit einem betrieb-
lichen Neuererkollektiv zu erarbeiten. Die Konzeption
sah eine personelle und rédumliche Neustrukturierung
der Arbeitsbereiche fiir topographische Karten vor, in
deren Folge Bereiche zu bilden waren, die den speziel-
len Forderungen der Organisation einer industrie-
mdBigen Produktion entsprechen sollten, und zwar in

Form relativ selbsténdiger Produktionseinheiten, Im Zu-

sammenhang damit waren neue Gestaltungslésungen

fiir Arbeitsbereiche, Arbeitspléitze und deren raumliche

Elemente zu entwickeln.

In der Perspektive soll damit erreicht werden:

— eine Qualitétsverbesserung durch geeignete Voraus-
setzungen flir Anleitung und Kontrolle durch ver-
dnderte Anzahl und Zusammensetzung der Mitarbei-
ter pro Arbeitsraum;

— Voraussetzungen fiir das Einfitlhren industrieller Pro-
duktionsverfahren nach Schaffung der materiellen
Voraussetzungen (Einrichten groBer Arbeitsrdume);

—~ eine Trennung der Arbeitsbereiche vom Pausen-
bereich durch spezielle Aufenthalts-, Kurzpausen- und
Garderobenplatze, um Produktion und Reproduktion
effektiver gestalten zu kénnen;

— eine allgemeine Verbesserung der Arbeits- und

Lebensbedingungen durch komplexe Gestaltung aller
Bereiche.

Ist-Zustand

Um zu detaillierten Kriterien fiir die gesamte Gestal-
tungsaufgabe zu gelangen, wurde eine Ist-Zustands-
analyse zur Ermittlung der Gestaltungsanforderungen
erarbeitet. Damit konnten die Schwerpunkte der Gestal-
tung prdzisiert und in Auswertung MaBnahmen zur Ver-
besserung der Arbeitsbedingungen festgelegt werden.
In den Arbeitsbereichen erwiesen sich die Probleme der
Larmbekémpfung und Beleuchtungsgestaltung neben
der Gestaltung der Arbeitsmittel und der Arbeits-
methode als besonders wichtig.

Larmbeké@mpfung

Lirmerzeugende Gerdte werden ausschlieBlich beim
Gravieren betrieben. Die mit Folienarbeiten Beschaftig-
ten sind passiv dem Larm ausgesetzt, da sie im gleichen
Raum arbeiten. Als héchsten Gesamtschalldruckpegel
eines einzelnen Graviergerdtes wurden 75 dB (Al) ge-
messen, Bei Mehrgeréitebetrieb wurde unter Zugrunde-
legung des Schalldruckpegels eines einzelnen Gerdtes
von nur 685dB (Al) ein Gesamtschalldruckpegel von
77.5dB (Al) errechnet. Damit lag eine Uberschreitung
des gesetzlich zuléssigen Schalldruckpegels vor.

Der Larm entstand durch Schwingungen des Gravur-
gerites. Aus diesem Grunde wurden die Schwing-
geschwindigkeiten an den einzelnen Baugruppen des
Gerétes und des Arbeitstisches gemessen,

Die ermittelten Haupt-Schwingungs-Quellen am Ge-
riit und am Tisch wurden schwingungsisoliert, um die
Schwingungsiibertragung zu unterbinden.

Die nochmalige Larmmessung ergab eine Senkung
auf 65 dB, was einer Senkung des Lérms um ungeféhr
die Halfte entspricht.

Beleuchtung

Die Schaffung optimaler Beleuchtungsverhdltnisse er-
wies sich durch gleichzeitige Verwendung von Kunst-
und Tageslicht sowie von Allgemein- und Arbeitsplatz-
beleuchtung (einschlieBlich Durchlichtfeld) als besonders
schwierig. Die bei den Messungen festgestellten Leucht-
dichtekontraste lagen teilweise weit (iber den zulassigen
Werten. Aus den gewonnenen Untersuchungsergebnis-
sen wurde eine Reihe von Forderungen sowohl fir die
Gestaltung der Beleuchtung im Arbeitsraum und am
Arbeitsplatz als auch fir die Arbeitsraumausstattung
und die Arbeitsmethode abgeleitet und als Aufgaben-
stellung fiir die Gestaltung auf die jeweiligen Elemente
tibertragen. So wurde auf der Grundlage der darge-
stellten Arbeitsplatzanordnungen (Abb. 2, 4) die Beleuch-
tungsanlage so projektiert, daB eine wesentliche Ver-
besserung der Sehbedingungen nachweisbar ist. Leicht-
metalljalousien an den Fenstern erlauben eine stufen-
lose Anpassung der einfallenden Tageslichtbeleuch-
tungsstirke und erméglichen damit eine optimale Ein-
regulierung der Leuchtdichteverhdltnisse in der Relation
zwischen Arbeitsplatz (Durchlichtfeld) und Arbeitsraum,

Arbeitsmethode

Zur Optimierung der Arbeitsmethode wurde das Zu-

sammenwirken von Arbeitskraft, Arbeitsmitteln wund

Arbeitsgegenstinden am Arbeitsplatz untersucht. Dabei

wurden wesentliche Méngel an den verwendeten

Arbeitstischen fir Zeichner und Graveure festgestellt,

die sowohl die zweckmd&Bige Organisation der Arbeit

als auch die maBliche Abstimmung der Arbeitsmittel zu-
einander bei Einsatz, Anordnung, Bereitstellung und

Unterbringung betrafen. Auch die Anpassungsfahigkeit

des Arbeitstisches an die einzelnen Arbeitsgtinge, wie

Zeichnen, Gravieren und Schriftmontieren, und an die

verschiedenen KérpergroBen der Arbeitskréfte war nicht

gegeben. An diesen Ergebnissen wurde deutlich, daB
nur eine Neuentwicklung die aus der Studie abgeleite-
ten Forderungen verwirklichen konnte.

Im einzelnen sollten dabei folgende Parameter reali-
siert werden:

— der Arbeitstisch muB eine individuelle Anpassung an
die KorpergroBe der Arbeitskraft erméglichen;

— die Festlequng des Anpassungsbereiches betrégt,
unter Zugrundelegung der Sehentfernungsgruppe A
und Gruppe B, 20cm Hohenverstellbarkeit der
Arbeitsebene;

— die nutzbare Fléiche des Leuchtfeldes ist soweit wie
konstruktiv méglich zur Tischvorderkante hin auszu-
dehnen;

— es ist ein ausreichender Beinraum vorzusehen, der
nicht durch konstruktive Elemente eingeschrankt ist;

— die MaBe der Tischplatte (Ablagefléche), Durchlicht-
feld (Bereitstellungsflache fiir Arbeitsgegensténde),
miissen Bezug nehmen auf die Abmessungen der im
Topographischen Dienst verwendeten Folien- und
Gravierplatten;

— die Leuchtdichtekontraste zwischen Tischplatte und
Durchlichtfeld sind zu vermindern;

— die Tischplatte muB fiir Zeichen- und Schriftmontage-
arbeit ankippbar sein;

— die Tischvorderkante ist als Anlagefliiche fiir Unter-
arm und Brustkasten zu polstern;

— dem Tisch ist ein Schrankteil zuzuordnen, das die
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Arbeitsmittel aufnimmt, ein Kartenfach enthalt und
dem persénlichen Bedarf der Zeichner und Graveure
dient;

— die Vorlagenhalterung ist neu zu konzipieren:

— das Erscheinungsbild des Arbeitstisches soll biiro-
dhnliche Ziige haben;

— eine Neukonzeption muB die Bedingungen handwerk-
licher Fertigung beriicksichtigen (bedingt durch Ferti-
gung als betriebliche Sonderkonstruktionen).

Konzeption

Fir die bestimmenden Faktoren der Arbeitsumwelt wur-
den jeweils mehrere Prinziplésungen vorgeschlagen, die
dann in einer Phase der Auswahl und Anpassung zur
optimalen Variante verdichtet wurden.

Wie am Beispiel des Arbeitstisches sichtbar wird, ent-
wickelten sich dabei teilweise Alternatividsungen. Die
Entscheidung fiir eine Variante war nach der Konzep-
tionsphase noch nicht méglich, so daB beide Varianten
den weiteren EntwicklungsprozeB durchlaufen muBten
und somit zu zwei abgeschlossenen Entwiirfen fiihrten
(Abb. 1, 3). Auf der Grundlage der Tischvarianten wurde
eine Untersuchung der méglichen Arbeitsplatzanord-
nungen durchgefiihrt. Aus den Ergebnissen konnten,
einmal nach den Gesichtspunkten der Flachennutzung,
zum anderen nach denen der optimalen Arbeitsbedin-
gungen, zwei Varianten ausgewdhlt werden.

Rationalisierung — Kartographischer Arbeitsbereich —
Arbeitsplatz - Lérm - Beleuchtung - Gestaltungs-
methode
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Arbeitsumwelt Theorie

Arbeitspause und aktive Erholung

Peter Luckner

Unter den Bedingungen der wissenschaftlich-techni-
schen Revolution verdndern sich massenhaft die Arbeits-
funktionen in der materiellen Produktion. Dabei ver-
schiebt sich die Beanspruchung von vorwiegend physi-
schen zu vorwiegend psychischen Faktoren. In gleicher
Weise veréindern sich die Ermiidungserscheinungen und
Erholungsbediirfnisse. Gestaltung von Arbeitsumwelt
setzt dabei auch die Kenntnis der verédnderten physio-
logischen AblGufe voraus.

Bei der herkémmlich vorwiegend physischen Bean-
spruchung des Menschen im ArbeitsprozeB tritt eine
physische Ermiidung ein. Sie resultiert aus der Differenz
von Krafteverbrauch und Kréfterestitution, Auf Grund
eines relativen Sauerstoffmangels der beanspruchten
Muskulatur wird der oxydative ProzeB des Abbaues von
Kohlehydraten, Fetten und EiweiBen zu Kohlendioxyd
und Wasser beeintrichtigt. Es entstehen Stoffwechsel-
schlacken. Diese Zwischenprodukte wirken als Er-
miidungsstoffe. Uber Impulse zu den motorischen Be-
wegungszentren kommt es zur Verlangsamung des Be-
wegungsablaufes und zur Abnahme der Kontraktions-
kraft. UmfaBt die Beanspruchung eine Vielzahl von
Muskelgruppen, so ist die Einschaltung von passiven
Erholungspausen in den ArbeitsprozeB sinnvell, um die
Arbeitsbereitschaft und Arbeitsfahigkeit wieder herzu-
stellen, )

Aktive Erholungsméglichkeiten werden nun aber
immer notiger, weil die umfassende physische Bean-
spruchung auf einseitige physische Belastung reduziert
wird (Mechanisierung und Spezialisierung der Arbeits-
prozesse) oder durch psychische Beanspruchung (Auto-
matisierung) abgelést wird.

Typische Beanspruchungen sind schnelle Anpassung
an verdnderte Situationen, ausgeprigte Wahrneh-
mungsleistungen, Aufmerksamkeitsleistungen, Konzen-
trationsfahigkeit, Kombinationsfahigkeit. Als Folge die-
ser fir mechanisierte und automatisierte Produktion
typischen Arbeitsanforderungen treten Ermiidungs-
erscheinungen (Abnahme der Kontraktionskraft) der
einseitig beanspruchten Muskulatur auf. Zum anderen
tritt eine in keinem besonderen Organ lokalisierbare
Allgemeinermiidung auf, die ihre Ursache in der Schwa-
chung der psychophysischen Struktur des Menschen hat.

Véllige Untatigkeit withrend der Arbeitspausen fiihrt
hier zu keiner effektiven Erholung. Gefiihlsm&aBig wéahlt
der Mensch nach ldngerem Stehen oder Sitzen, gleich,
ob bei geistiger oder kérperlicher Arbeit, eine anders-
geartete Bewegungsfolge, da so Ermiidungserscheinun-
gen schneller beseitigt werden. Die Selbstversuche des
russischen Forschers Setschenow erkléren diese intuitive
Handlung und geben die wissenschaftliche Begriindung
flir Arbeitspausen mit aktiver Erholung.
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Setschenow stellte fest, daB nach Ermiidung eines
Muskels eine schnellere und nachhaltigere Kraftigung
dieses Muskels erfolgt, wenn wéhrend der Bewegungs-
ruhe fiir diesen einen Muskel ein anderer Muskel be-
ansprucht wird, als wenn der ganze Kérper ruht. Durch
Bewegungen findet also ein Ausgleich &rtlicher Uber-
beanspruchung bei gleichzeitiger Vorbeugung gegen
eine Ermidung des Gesamtorganismus statt. Der Effekt
besteht darin, daB der Blutkreislauf angeregt wird und
die Durchblutung verbessert wird. Eine verbesserte
Durchblutung erhtht das Leistungsvermégen der Mus-
keln, weil sie die Zufuhr von Traubenzucker und Sauer-
stoff fir die Oxydationsvorgéinge gewdhrleistet und den
Abtransport der Zwischen- und Endprodukte des Stoff-
wechsels beschleunigt,

Auch praktisch ist der gréBere Erholungswert von
oktiven Erholungspausen bei monotoner und einseitig
belastender Arbeit nachgewiesen. Fiir diese Alternative
gegeniiber dem einfachen Stillsitzen weist die Literatur
eine Steigerung des Leistungsvermégens uber den gan-
zen Tag nach.’

Es geht also darum, entsprechend dem Charakter der
auszuiibenden Arbeit, Pausenerholung so zu gestalten,
daB sie dazu beitréigt, optimale Bedingungen fir gleich-
bleibende Arbeitsleistung, Gesundheit und Wohlbefin-
den der Werktdtigen zu schaffen.

Fine praktikable Form der aktiven Erholung ist die
Pausengymnastik. Im Handel werden einige gymnasti-
sche Hilfsmittel angeboten, die durchaus fir die Pausen-
gestaltung Verwendung finden kénnen. Ich denke dabei
an Varianttrainer, Im- und Expander, Hanteln und Gym-
nastikrollen. An einem Rudertrainer und einer Kombi-
nationsgymnastikliege nach dem Baukastenprinzip wird
gearbeitet. Neben den einzusetzenden gymnastischen
Hilfsmitteln und dem Gymnastikprogramm sind noch
Pausenort und Pausenzeit von Bedeutung, Der Pausen-
ort fir aktive Erholung muB so gewdhlt werden, daB
.saubere Luft” zur Verfligung steht. Ein Pausenort im
Freien ist dabei ebenso méglich wie ein Pausenraum im
Werksgebdude oder eine Pausenzone im Arbeitsraum.
Im letzten Fall muB die Luft staubfrei sein und lber Zu-
und Abluftdiffusoren eine gute Konditionierung des
Arbeitsraumes erfolgen. Der Pausenort ist auch unter
dem Gesichtspunkt zu wihlen, daB zu groBe Entfernun-
gen Arbeitsplatz—Pausenraum die aktive Erholung fiir
den Werktatigen nicht attraktiv werden lassen.

In diesem Zusammenhang muB auch die Pausenzeit
gesehen werden: Die aktive Erholung darf nicht auf
Kosten der Verpflegungspausen gehen. Eine Verldnge-
rung der Arbeitszeit durch aktive Erholungspausen liegt
weder im Interesse des einzelnen noch unserer Gesell-
schaft. Unter Zugrundelegung der Biorhythmik bestent

aber beispielsweise fiir FlieBbandarbeiten die Maéglich-
keit, zwei Kurzpausen zu je 5 Minuten fir die aktive Er-
holung einzuschalten. Die erste Pause dieser Art sollte
3 Stunden nach Arbeitsbeginn sein (zwischen der ersten
Verpflegungspause nach 2 Stunden und der Mittags-
pause nach 4,5 Stunden), die zweite 6 Stunden nach
Arbeitsbeginn (vor der letzten Verpflegungspause nach
7 Stunden).

Ein weiterer Aspekt fiir die Gestaltung aoktiver Er-
holung in Industriebetrieben ist die Funktion der aktiven
Pausenerholung als psycho-physiclogischer und kultu-
rell-sportlicher Bestandteil des Reproduktionsprozesses
(neben materiell-technischen, arbeitshygienischen und
asthetischen Faktoren sowie Faktoren der Arbeiterversor-
gung und Gesundheitsbetreuung).”

Diese Faktoren sind das vermittelnde Element zwi-
schen den Bediirfnissen der Werktatigen und den Erfor-
dernissen des Arbeitsvollzugs, und sie bestimmen
wesentlich das Wohlbefinden des Arbeiters bei seiner
Arbeitstatigkeit. Im System der Bestimmungsfaktoren
des Betriebsklimas ist also auch die aktive Pausen-
erholung von wesentlicher Bedeutung.

]

Wissenschaftlich-technische Revolution — Arbeitsfunk-
tion — physische und psychische Belastung — Arbeits-
pause — physische und psychische Erholung — Pausen-
zeit — Pausenort

Anmerkungen

1 Quaas, Manfred: Die Forderung der LeistungsfGhigkeit wahrend der
Arbeit. Akademie-Verlag, Berlin 1251,
Geifler, Hans-loachim: Zu einigen Untersuchungsergebnissen ouf dem
Gebiet der Ausgleichsgymnastik wihrend der Arbeitszeit. Wissanschoft-
liche Zeitschrift der DHFK, Laipzig, 3 (1941) 1/2. 5. 229.

2 Kunze, losef: Betriebzklima. Verlag Tribline, Berlin 1959
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Umwelt fur Kranke
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Umwelt fiir Kranke

Schonheit als Therapie

Wer als Patient nicht gerade Stammgast in einer Klinik
ist, der wird auch die Unsicherheit, die Angst und das
In-sich-hinein-Horchen kennen. Leicht werden unter die-
sen Gefiihlen die hygienische Atmosphére der Klinik zu
Niichternheit und Kélte, die in WeiB strahlenden Tiren
und Wénde zu abweisender Fremdheit. Und wer sich
den warnenden Aufklérungstafeln zuwendet, findet da
nicht nur Belehrung, sondern fiihlt sich mitunter bestdrkt
in seinen angstvollen Vermutungen. Ahnlich werden die
Besucher von stationdren Patienten das Krankenhaus
erleben,

Fiir Arzte, Schwestern und technisches Personal ist
das Krankenhaus Arbeitsumwelt. Damit bestimmen die
Gesetze des rationellen Arbeitens, der schnellen Hilfe,
der sicheren Handreichung und genauen Diagnose die
duBere Umgebung. Fiir den stationdren Patienten da-
gegen wird die Klinik fir eine Zeitlang zur Wohnung.
Die zum Teil intensive Durchdringung beider Bereiche
zwingt zur Entscheidung fiir den dominierenden Aus-
gangspunkt bei der dsthetischen Gestaltung. Fiir den
Pflegebereich ist es eindeutig: Der Kranke hat den Vor-
rang. Beim Diagnose- und Behandlungsbereich diffe-
renzieren sich die Meinungen. Sie reichen von der Be-
tonung einer absolut funktionalen Gestaltung im Hin-
blick auf die Arbeit des Arztes bis zu einer Gestaltung,
die daneben auf die Vertrauensbildung und Beruhigung
des Patienten zielt. Nach Art der Krankheit und der Be-
treuung ergeben sich hier die Akzente aus unterschied-
lichen Berufserfahrungen der Arzte.

form+zweck hat, um gegenwértige Standpunkte und
gegenwidirtiges Niveau kennenzulernen, Mediziner und
Krankenhausplaner um ihre Meinung gefragt. Wir brin-
gen die Antworten auf den folgenden Seiten. Wir haben
auch Patienten gefragt, deren Meinungen hier einge-
gangen sind. Es wird eine grundlegende Ubereinstim-
mung sichtbar: Es fehlt weitgehend an dsthetischen Nor-
men fiir die Umwelt des Kranken. Die Tatsache, dal} es
bei der Farbgestaltung Erfahrungen gibt, die einander
ghneln, kann dariiber nicht hinwegt&uschen.

Unter diesen Bedingungen gewinnt natlrlich die
dsthetische Subjektivitét des leitenden Arztes oder eines
kleinen Arztekollektivs einschlieBlich des Verwaltungs-
direktors besondere Bedeutung. Damit besteht einer-
seits die Méglichkeit, daB sich die imponierende Persdn-
lichkeit des Arztes auch dsthetisch in der Klinik aus-
driickt. Andererseits besteht die Gefahr, daB sich dem
Kranken und dem medizinischen Personal ein Ge-
schmack aufdréingt, der nicht ihr Geschmack ist. Dem
stehen erste praktische Erfahrungen gegeniber, durch
VergréBerung des beratenden und ausfiihrenden Kol-
lektivs zu einer Objektivierung zu kommen. Theoretisch
entspricht dem ein Expertentest, wie er am Institut fir

Technologie der Gesundheitsbauten von Studenten der
Technischen Universitét Dresden, unter Leitung von Prof.
Jaenisch, durchgefiihrt wurde. In dieser Arbeit, die in-
zwischen auch veréffentlicht vorliegt, ist die é&sthetische
Wertigkeit der einzelnenKlinikbereiche ermittelt worden.
Dieser erste Schritt, sowohl was den eingegrenzten Be-
reich der Befragten als auch die Ergebnisse betrifft, ist
eine tragfidhige Basis, um zu konkreten dsthetischen
Normen zu kommen. Die Verfasser gruppierten die
Patienten nach Alter, Geschlecht, psychischem Habitus,
nach Art und Schwere der Erkrankung; ebenso gruppier-
ten sie das medizinische Personal nach Art und Stellung
ihrer Arbeit. Den drei Gruppen - Patient, Besucher, Mit-
arbeiter — ordneten sie nun die Erlebnisbereiche zu und
differenzierten weiter nach verschieden hoher dstheti-
scher Aufnahmebereitschaft in den einzelnen Bereichen.
Sie kamen dabei zu folgender &sthetischer Wertigkeit:
1. Freiraum, 2. Ambulanz fir Kinder, 3. Kinderhaus,
4. Infektion, 5. Kultur- und Sozialbereich, 6. Fiirsorge-
und Beratungsdienste, 7. Medizinische Versorgung, 8.
Diagnose und Therapie. Von 13 aufgefiihrten Bereichen
sind dies die ésthetisch entscheidendsten.

Von allen Gruppen der Krankenhausbesucher und
.insassen wird der Diagnose- und Therapiebereich er-
lebt. Hier erreichen die Aufenthaltsrdume des Personals,
der Haupteingang und die Wartezimmer die héchste
dsthetische Wertigkeit. Nach der Untersuchung ist die
Gsthetische Rezeptionsfdhigkeit in den Aufenthaltsréu-
men fiir das Personal und die Kranken am gréBten. Es
folgen die Treppen und Flure. Diese Beispiele lieBen
sich beliebig fortsetzen. Uns sollen sie lediglich als Ver-
weis auf erste Versuche einer theoretisch fundierten
Durchdringung der dsthetischen Gestaltung in Gesund-
heitseinrichtungen dienen.

Wie schon erwdhnt, fragten wir in Ergénzung unserer
Umirage unter Fachleuten auch Patienten, die die Klinik
aus der Wartezimmer- und Krankenzimmersicht erleben.
Einhellig, bei Patienten wie Arzten, zeigt sich die Ab-
lehnung des visuellen Zeigefingers in Wartezimmern, in
Umkleidekabinen und auf Fluren.

Zweifel gab es an der Allgemeingiiltigkeit der erwdhn-
ten Farbumfrage: Wollen ambulante Patienten wirklich
WeiB als dominierende Farbe? Sichtbar wurde auch,
daB noch Fragen zu beantworten bleiben. Zum Beispiel:
Was erlebt der Kranke, wenn er zum ersten Mal nach
langer Krankheit das Krankenzimmer verlassen darl?
Welche Funktionen haben Bilder, Blumen und Farben
im Flur und Treppenhaus?

Wir kénnten die Reihe der Fragen beliebig fortsetzen.

Aber lassen wir die Fachleute zu Wort kommen.
Red.
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Umwelt fir Kranke

Umfrage

Fragen:

Verfligen Sie iiber Erfahrungen, in welcher Weise Um-
weltgestaltung das Vertrauen in die medizinische Ein-
richtung férdert?

Verfiigen Sie tiber Erfahrungen, in welcher Weise Um-
weltbedingungen die Heilung des Kranken beeinflus-
sen?

Welche Erkenntnisse gibt es iiber den Zusammenhang
von organischen Vorgéngen im menschlichen Kérper
und dsthetischem Erleben bzw. psychischem Wohlbefin-
den? Wie kann man diese Erkenntnisse fiir Diagnose
und Therapie verwerten?

Welche Forderungen stellen Sie an industrielle Pro-
dukte im Pflegebereich?

Wie wird sich nach lhrer Meinung die réumlich-gegen-
stdndliche Umwelt auf Grund neuer Pflegemethoden
entwickeln?

Wo liegen nach lhrer Meinung heute noch wesent-
liche Stérfaktoren im Verhdltnis Patient—Arzt—Umwelt?

Verfiigen Sie (iber Effahrungen, in welcher Weise Um-
weltbedingungen die Arbeitsatmosphdre in der Klinik
beeinflussen?

Wie wird sich nach lhrer Meinung die gegenstdndlich-
rdumliche Umwelt in den Funktionsbereichen Diagnose,
Vorbereitung, Behandlung entwickeln?

Geantwortet haben:

Prof. (em.) Dr. sc. Dr. h. c. med. H. Kraatz, Direktor
der Universitéitsfrauenklinik Berlin

Oberarzt Dr. med. W. Kressin, Leiter der Kinderabtei-
lung der Klinik fiir Rehabilitation Berlin-Buch

Prof. Dr.-Ing. R. laenisch, Direktor des Instituts flir
Technologie der Gesundheitsbauten

OMR Dr. med. H. Paschke T, Facharzt fiir innere
Medizin, Bereichs-Chefarzt und Chefarzt der IV. Inneren
Klinik und Poliklinik im Teil Il des Stédtischen Klinikums
Berlin-Buch

NPT Prof. Dr. med. habil. A. Tegtmeier, langjGhriger
Direktor der Zentralklinik fiir Lungenkrankheiten und
Tuberkulose in Bad Berka

Neben unserer Umfrage fiihrten wir noch ein Gespréch,

an dem sich eine Arztin flir Andisthesie, ein leitender
Kinderarzt sowie ein Kommunalhygieniker beteiligten.

Verfiigen Sie iiber Erfahrungen, in welcher Weise Um-
weltgestaltung das Vertrauen in die medizinische Ein-
richtung férdert?

PASCHKE: Krankenbesucher ziehen in vielen Féllen
von den guten oder schlechten Umweltbedingungen aus
Riickschliisse auf die Zuverlassigkeit der @rztlichen und
pflegerischen Versorgung. Gleiches gilt fir ambulante
Patienten, die primér moderne Umweltbedingungen
suchen. Nach den heutigen Erkenntnissen und Maglich-
keiten kann und muB von den Krankenhausverwaltun-
gen gefordert werden, daB nicht nur im neu gebauten
Krankenhaus, sondern audh in Altbauten durch verniinf-
tigen Einsatz der Mittel und durch andere Kapazitéten
die gesamten Umweltbedingungen auf dem bestmog-
lichen Stand gehalten werden.

TEGTMEIER: Eingangshalle und Aufnahme sollten
freundlich aufgelockert sein, damit der Kranke eher den
Eindruck gewinnt, in ein Sanatorium als in eine Einrich-
tung fiir Schwerkranke zu kommen. Mit Hilfe von Séaulen,
Farben, Sitzgruppen, Pflanzen, Aquarien und anderem

mehr gelingt es leicht, eine wohltuende Atmosphére zu
schaffen,

KRAATZ: Die unvermeidbaren RegistriermaBnahmen,
die tkonomischen und statistischen Abteilungen miissen
nicht nur sachlich, sondern auch raumlich entbiirokrati-
siert werden, Der Patient darf nicht das Gefiihl haben,
an einem Post- oder Kassenschalter zu stehen, Uber-
haupt miissen besonders auch die Eingangs- und Auf-
nahmerdume schon etwas von dieser gelockerten Atmo-
sphére erkennen lassen. Sie miissen in ihrer Ausgestal-
tung geeignet sein, dem Patienten die begreifliche
Angst zu nehmen; er darf nicht das Gefiihl haben, nun
alle persénlichen Eigenheiten und Wiinsche aufgeben
zu miissen und sich nur noch als Objekt &rztlicher Dia-
gnostik und Therapie, vielleicht sogar ihrer heute ange-
strebten perfektionierten Technik zu fiihlen.

Man kann dieses Ziel erreichen, indem man schon in
der architektonischen, inventariellen und kiinstlerischen
Ausgestaltung der Rdume die Ziele moderner Gesund-
heitsflirsorge vorsichtig, ich meine nicht allzu direkt pla-
kativ, gleichsam dozierend mit erhobenem Zeigefinger,
sondern unmerklich, aber dennoch iiberzeugend in Bild
und Plastik zur Darstellung bringt; indem man Laden-
straBen einrichtet, in denen Gebrauchsgegensténde fir
den persénlichen Krankenbedarf oder Geschenkartikel
fiir den Besucher (Blumen, Babywische, Toilettenartikel
usw.) gekauft werden kénnen, vielleicht, daB man auch

Fortsetzung 5. 27
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Diagnosebereich
Arbeitsplatz fiir RontgengefalBdiagnostik

Gestalterkollektiv:

Hannes Schultz, Frohmut Sandmann,
Helmut Peipp/VEB Kombinat Medizin-
und Labortechnik, Direktionsbereich
Wissenschalt und Technik

Hersteller

VEB TuR ,Hermann Matern” Dresden

Das Geratesystem Rontgengetalidiagno-
Arbeitsplatz  ermaglicht die
gefdB-

stischer
Durchtihrung angiografischer,
diagnostischer Verfahren ouf dem Ge-
biet der GefdalB- und Qrganpathologie.
Der Arbeitsplatz setzt sich aus Ge-
raten zusammen, an die verschiedenste
funktionelle Anforderungen gestellt wer-
den. Gleichzeitig haben die Gerate eine
sehr  unterschiedliche technologisch-
konstruktive Struktur, die wiederum Hir
jedes Gerat einen speizifischen Grund-
aufbau bedingt. Trotzdem besteht
die Gestalter das Problem, unter diesen

flr

Bedingungen eine einheitliche Formord-
nung z2u verwirklichen. Dies durch Ver-
einheitlichung sich wiederholender glei-
cher oder ahnlicher Bauteile zu
chen, ist kaum maglich. Es léallt deshalb
auch auf, daBl die einzelnen Gerdte eine

errei-

hohere gestalterische Qualitat aufweisen
als die Gesamtgestalt. Dabei ist aller-
dings zu berlicksichtigen, dal8 die ver-
schiedenen Gerdte nicht gleichzeitig ent-
wickelt werden konnten und wesentliche
insbesondere das Decken-
stativ mit der Réntgenrohre, die Tubus-
blende Strahlenschutz, noch
nicht in der endgiiltigen Form festliegen.
Trotzdem lassen alle Geréte eine ein-

heitliche Grundhaltung erkennen,

Einheiten,

mit dem

Gestaltungstendenz

Vorherrschend sind von horizontalen und
Linien begrenzte Formen,
Autgrund der funktionell notwendigen
starken rdumlichen Gliederung war es

verlikalen

das Ziel, einfach waohrnehmbare, ge-
schlossene Formen zu erreichen. Durch
eine ausgewogene und strenge Anord-

1
nung aller Einzelelemente aul den Ge-
rateflachen wird der gewinschte Cha-
rakter der Ordnung und Klarheit erreicht.
tin wesentlicher Faktor, der zu einer ein-
heitlichen Erscheinung beitragt, ist die
technologischer

Anwendlmg g.'e."ch{_-.r

Elemente, wie Biegeradien des Bleches,

Fugen, Schrauben, GriHfieisten, Lack-
oberflachen, Chromteile usw.
Bei der Weiterentwicklung des Ar-

missen die Gerdiepaare
Réntgenréhre—Filmwechsler und Ront-
genréhre—=Bildverstarker so gestaltet
werden, dalBl sie als Hauptelemente der
Kompaosition hervortreten und ihre funk-
tionale Beziehung zu den anderen Ele-

menten durch eine entsprechende Form-

beitsplatzes

tendenz sinnfallig wird.,

Zur Farbe: Alle Gerate der Medizin-
technik werden nach dem Fachbereichs-
standard TGL 8405 in den Farben Weili
0009, Reingrau 2308 und Anthrazit 0204
ausgefihrt. Diese Farben bieten tir das
vielfgltige Erzeugnisprogramm der Me-
dizintechnik gute Moaglichkeiten der
Vereinheitlichung und der Einordnung
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1 neuer Gerdte in vorhaondene Einrichtun-

RéntgengetdBdiagnostischer gen. Beim RéntgengeléBdiagnostischen
Arbeitsplatz (Gesamtansicht) Arbeitsplatz tragen die Farben dazu bei,
2 die raumliche Gliederung des Systems
Schaltraum sinntallig darzustellen. Der starke Hell-
3 Dunkel-Kontrast unterstreicht den Chao-
Behandlungssituation raokter der Sauberkeit. Alle Bedien-

Hlachen sind in Weil gehalten. Auf
spezielle psychische Situationen des

Fatienten und des medizinischen Perso-
nals konnen die Farben des Standards
nur bedingt eingehen. Mit der vorge-

sehenen Erweiterung des Fachbereichs-
standards Farbgestaltung der Medizin-

technik” durch faorbige Varianten wer-
den sich in dieser Hinsicht bessere Méag-

lichkeiten bieten.

Umwelt tir Patienten und medizinisches
Personaol

Wie bei der Gestaltung von Arbeils-
platzen im Bereich der Medizin Uber-
haupt, waren auch hier zwei Aspekie
entscheidend: Einerseits die Wirkung
aul den Patienten und andererseits die
Wirkung auf das medizinische Personal.
Geht es im ersten Fall um die psychische
Wirkung der Umwelt auf den Patienten,
so geht es zweitens um optimale

Arbeitsbedingungen fir das medizini-
sche Personal,

Der FPaotient unterliegt wahrend der
Untersuchung erheblichen physischen und
psychischen Belastungen. Bei den rént-
gengelaldiagnostischen  Untersuchun
gen steht der Patient nur in besonderen
Fallen unter Narkose. Der medizinische
Erfolg ist stark daven abhéngig, ob der
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4
Filmwechsler

5
Probentransporteinheit
(Entwicklungsmuster)

Patient ruhig und konzentriert ist und
keine Angst hat. Gut gestaltete Gerate
konnen wesentlich dazu beitragen, dem
geben. Ord-
nung, Souberkeit, Klarheit, Sachlichkeit,
Prazision und gqute Oberflachenbeschaof-
sind deshalb besonders ent-
scheidend. Es ist sinnvoll, méglichst alle
unwesentlichen

Patienten Vertrouen zu

tenheit
fur die Behandlung
technischen Details zu verkleiden. Eine
vollige visuelle Abschirmung des Patien-
ten von den Geraten ist allerdings nicht
moglich

In diesem Zusammenhang werden
die Gerategruppen im Gesichisleld des
Patienten besonders bedeutsam

Welche psychische Reaktion der An
blick einer so wumiangreichen techni-
auslost,
hédngt natirlich nicht nur von der gestal-
terischen Qualitat des Gerats, sondern

schen Anloge beim Patienten

insbesondere auch von der gesundheit-
Konstitution des Poatienten, von
Alter, Berul, Ver-
stdndnis usw. ab. Es ist in jedem Falle
die Aufgabe des Arztes, den Patienten

lichen

selnam technischen

durch ein persénliches Gesprdch ent-

sprechend vorzubereiten.

Am Arbeitsplotz wirken rusommen
ein Arzt als Untersuchender, eine
Schwester zur Zureichung der Instru-

mente, ein Andasthesist und eine techni-
sche Assistentin zur Bedienung der im
Nebenraum stehenden Steuereinheiten.

Gute Bedienbarkeit,
gungstreiheit,

Bewe-
raumsparende  Anord-
nung der Gerdte sind die Grundforde-

grolBe

rungen des medizinischen Personals.

Diesen Forderungen entsprechend

entstongen klare, dem Bedienungs-

ablaul entsprechende Bedienflachen. Es

werden dabei grundsatzlich Sinnbilder
und die Schrift . Univers" verwendet,
(Die Kennzeichnung mit Sinnbildern

wird von den Anwendern der Gerdte
positiv bewertet.) Das zentrale Schalt-
teld besitzt einen Progrommstecker, der
die gewiinschte Gerdteverkettung ouf
einfoche Weise ermdglicht und erken-
nen laBt, Die Anwendung von Leucht-
fasten mit eingelegten Sinnbildern an-
bisher einfachen

sftelle der ublichen

Drucktasten bringt wesentliche Vorteile
(Ubersichtlichkeit, geringer Platzbedarf,
technologisch einfoch  herzustellende
Frontplatte). Des weiteren kommen TGL-
Bedienelemente der Nachrichtentechnik
zur Anwendunag.

Zur Fixierung der einzelnen Gerate im
Kaum sind verschiedene Stativ-Varian-
ten bekonnt: Wahrend dos FuBboden-
stativ, das FuBboden-Deckenstativ so-
wie das Wandslativ bei geringem tech-
Autwand Nachteile fir die
bie-

tet das Deckenstativ entscheidende Vor-

nischem

Arbeitsplatzgestaltung oaufweisen,

teile, wie vollsténdige Bewegungsirei-
heit, gréBtmogliche Bodenfreiheit, raum-
sparende Anordnung, kein Platzbedarl
tur die Parkstellung.

Katheterisierungstisch
Die sinnvolle Zuordnung aller Geréte
bezieht sich auf einen Katheterisierungs-
tisch, der in seiner MaBfestlegung den
anthropometrischen MaBen entspricht.
Der Katheterisierungstisch ist ein ge-
eignetes Gerdt, die Vielseitigkeit der
denen
Gestaltung gerecht werden mubBite:

Forderungen zu wverdeutlichen,

Fir die zeitlich oft recht ausgedehnten
gefdBdiagnostischen Untersuchungen
bietet sich die horizontale Lagerung des
Patienten an. Die notwendige Verschie-
bung des Patienten bei eingeliihrtem
Kaotheter wird dobei ohne aktive Muskel-
arbeit des Patienten erreicht, Um alle
Korperteile in die zentrale Autnahme-
position bringen tu kdnnen, ohne die
Lage des Patienten aul dem Tisch zu
verandern, mull eine groBtmogliche
Léngs- und Querverschiebung der Tisch-
platte moglich sein (schwimmende
lischplatte). Die
grafie verlangt eine

schiebung des Tisches in der Langsrich-

Extremitaten-Angio-
schrittweise Ver-

tung. Des weiteren muB eine Kippung
der Tischplatte in eine Kopftiellage von
sein. SchlieBlich hat der
Katheterisierungstisch

12° maoglich
alle mabBlichen
und technischen Forderungen zu erfiil-
len, die sich aus dem Zusammenwirken
des Gerdtesystems mit dem Patienten
ergeben. Dabei sind zundchst die Fra-
gen zu beantworten, welche Bewegun-
gen dem Patienten zuzumuten sind und
welche Bewegungen von den Gerdten
werden mussen. Prinzipiell
dafl

Manipulationen von den Gerdten iiber-

ausgefihrt

st vorgesehen, moglichst wviele
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nommen werden und der Potient vor- 6

wiegend in Ruhelage bleibt. Die Ver- Universalsichtgerét

wirklichung dieses Prinzips darf jedoch Hersteller:

die medizinische Funktion des Arbeits- VEB MeBgerdtewerk Zwénitz

platzes nicht in Frage stellen oder einen 7

unvertretbaren technischen Aufwand zur leilchenzahigerdt

Folge haben. Hersteller:

F. 5. VEB TuR ,Hermann Matern” Dresden
& 7

Rénlgenuntersuchungsgeraot

TuR DG 10

Hersteller:

VEB TuR ,Hermann Matern" Dresden
&

Rontgenternsehanlage

Hersteller:

VEB Studiotechnik Berlin
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Umwelt fiir Kranke/Umfrage
Fortsetzung von 5. 22

nach Absprache mit den Museen in stindig wechseln-
dem Programm wertvolle Bilder und Plastiken entleiht,
die geeignet sind, den Kranken zu fesseln, damit abzu-
lenken und ihm die Angst zu nehmen. Kurzum: Kliniken
und Krankenhéuser sind heute keine lsolierstationen,
hinter deren Gittern der Patient sich abgeschlossen
fiihlt, sie miissen vielmehr eingebaut sein in das allge-
meine Betreuungssystem unserer sozialistischen Gesell-
schaftsform, in der sich der Patient wohl aufgehoben
fuhlt und nichts von seinem persénlichen Lebensstil auf-
zugeben braucht, soweit es nicht durch seine Krankheit
erforderlich ist.

GESPRACH : Wichtig ist wie iiberall der erste Eindruck
und damit der Anblidk der unmittelbaren Umgebung,
der Fassade und der Eingangssituation. (Erfahrungen
eines Kinderarztes: Arzte miissen manche Eltern durch
die vorbildlich gefiihrte und ausgestattete Klinik fiihren,
um Vorbehalte abzubauen, die durch die verwitterte
Fassade hervorgerufen werden,)

Die Vertrauensbildung sollte sich ohne Didaktik voll-
ziehen. Das gilt auch fir Schautafeln und dhnliches.
Unter diesem Aspekt ist das Material des Deutschen
Hygieneinstituts weniger geeignet als beispielsweise
asthetisch wertvolle Fotos zum Thema Patient—Arzt, Ge-
sundheit-Leistung u. &. Die Vorteile der Fotografie ge-
geniiber anderem Bildschmuck oder Anschauungsmate-
rial liegen noch in ihrem niedrigen Preis, der es gestat-
tet, sie ofter zu wechseln,

Verfiigen Sie tiber Effahrungen, in welcher Weise Um-
weltbedingungen die Heilung desKranken beeinflussen?

PASCHKE: Die Heilung des Kranken ist das Ergebnis
der richtigen Synthese von Diagnostik und Therapie in
jedem Einzelfall, sofern die Krankheit eine Wiederher-
stellung der geschddigten Organfunktion zuléBt. Die
Umweltbedingungen haben einen erheblichen EinfluB
auf das Wohlbefinden des Patienten in den Phasen der
Heilung und der Rekonvaleszenz. Das bezieht sich auf
eine harmonische Farbauswahl, auf moderne gepflegte
Betten, Matratzen, Beziige und Bettdecken (Steppdek-
ken bzw. Daunenbetten), auf die Decken-, Seiten- und
Bettlampen, auf kleine geschmackvolle Wandbilder,
Tisch, Stiihle und Schrank (Einbauschrank) sowie Gardi-
nen. Von besonderer Bedeutung ist auch die Leuchte
am Kopfende des Krankenbettes, die es dem Kranken
erméglicht, bequem zu lesen. Bewdhrt haben sich Bett-
tische. Die gut ausgesuchte und gepflegte Einrichtung
des Krankenzimmers als zeitweilige Heimat des Patien-
ten bewirkt tiber die Psyche Ruhe, Kraft, Selbstvertrauen
und Starkung des Willens, gesund zu werden.

Des weiteren kommt es darauf an, vor allem Dreibett-
zimmer zu gestalten, die sich vielseitig bewd&hrt haben
und dem Kranken noch ein gewisses Eigenleben gestat-
ten und ihn vor Uberschallung bewahren. Zu beachten
ist weiter die Lage der Fenster. Wir wiinschen dem Kran-
ken geniigend Tageslicht, andererseits aber auch Ab-
schirmung direkten Sonnenlichts. Geeignet sind auf-
klappbare Fenster oder auch Fenstertiiren mit balkon-
artigem Vorbau und Anlage von Jalousien.

TEGTMEIER: Besondere Aufmerksamkeit ist dem
Krankenzimmer zu widmen. Es darf nicht beengt sein
wegen des Wohlbefindens des Patienten und um der
Entwicklung neuer technischer Apparaturen, die Raum
erfordern, Rechnung zu tragen (z. B. Beatmungsgerate
u. a. m.). Je nach Krankheits- und Altersgruppen sollten
die Zimmer zwei bis vier Betten haben. W&hrend jahr-
zehntelanger Arbeit fand ich immer wieder, daB sich
die Kranken zum Zweibettzimmer dréngten. Das Prinzip
des Zweibettzimmers sollte (iberhaupt durchgesetzt
werden, mit ihm ist das Klassenproblem (1. Klasse,
2. Klasse) im Krankenhaus gelést. Eine Umwandlung
der vorhandenen Zweibettzimmer in Dreibettzimmer be-
deutet einen Riickschritt, da weder der Raum ausreicht,
noch die Einrichtung dementsprechend vorgesehen ist.
Das Dreibettzimmer ist als die schlechteste Losung ab-
zulehnen. Drei Kranke passen selten zusammen, bei
vieren ist es eher méglich, daB sich zwei und zwei zu-
sammenfinden. Das Stellen der Betten an die Wdnde ist
unhygienisch und erschwert dem Personal durch den
einseitigen Zugang die Pflege betréchtlich, Einige Ein-
bettzimmer sind dringend notwendig, sofern man nicht
voriibergehend aus einem Zweibett- ein Einbettzimmer
machen kann. Das Einbettzimmer als Sterbezimmer ist
aus psychologischen Griinden abzulehnen.

Die Zimmer sollten durch entsprechende Fensterbil-
dung hell und freundlich sein, wobei grundsatzlich Ver-
bundfenster gefordert werden sollten.

Als Farben sollte man Pastelltdne in verschiedener
Abstufung bevorzugen, wobei gréaulich-blaue Téne, die
dem Patienten ein blasses, krankes Aussehen geben,
am wenigsten geeignet sind. Auch mit griinlichen Ténen
sollte man vorsichtig sein.

Eine notwendige Ergénzung zum Krankenzimmer ist
der Tagesraum, besser zwei kleine Tagesrédume, die dem
Kranken bei fortschreitender Genesung eine Abwechs-
lung bieten; eingeschlossen die Maéglichkeit zu Spiel
und Unterhaltung. Dem Fernsehen sollte ein gesonder-
ter Raum vorbehalten bleiben. In diesen Zimmern kann
der Kranke auch seine Angehérigen empfangen, wih-
rend der Schwerkranke im Zimmer allein mit ihnen zu-
sammen sein kann,

Auf Wachstationen fiir Operierte oder auf konserva-
tiven Pflegestationen muB es Absaugvorrichtungen fir
Luft, Fliissigkeiten und Sauerstoff-Versorgung von einer
Zentrale aus — &rtlich zu steuern — geben. Auf solchen
Stationen sollen moderne Einrichtungen zur Uberwa-
chung von Herz, Puls und Temperatur vorhanden sein
und fiir Thoraxoperierte méglichst klimatisierte Zimmer,

Die Zimmer der Wachstation verbindet man zweck-
méBig innerhalb, womit man ausschlieBt, daB das Per-
sonal Flure benutzen muB. Die einzelnen Zimmer sollten
oberhalb der Sichtlinie des Kranken verglast sein. Durch
beide MaBnahmen wird die Uberwachung des Kranken
wesentlich erleichtert, gibt ihm aber auch das Gefiihl,
in einem kleinen Zimmer zu liegen und nicht durch
andere Patienten gestdrt zu werden. Der Uberwachungs-
raum sollte zweckm&Big in der Mitte dieser besonders
eingerichteten Zimmer liegen.

Hierdurch wird erreicht:

1. kurze Wege

2. groBe Ruhe

3. groBe Sicherheit der Uberwachung durch fernge-

steuerte Instrumente und direkte Beobachtung
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Bei dem Neubau von Abteilungen oder Krankenhdu-
sern sollte man mit dem Krankenzimmer Toilette und
Dusche bzw. Bad verbinden, wie es in jedem modernen
Hotel Gblich ist. Hier handelt es sich nicht nur um eine
Erleichterung fiir viele Kranke, sondern erspart dem Per-
sonal viele ermiidende Wege und Transporte zu den
Badern.

Diese Einrichtungen haben sich sehr bewdhrt, geben
sie doch dem Kranken das Gefiihl der Fiirsorge und der
guten Betreuung — wenn dazu noch das richtig geschulte
und eingesetzte Pllegepersonal und die sorgféltige arzt-
liche Versorgung kommen.

Meine Schilderungen beruhen auf langjdhrigen, eige-
nen Erfahrungen. Die Ausfilhrung dieser Gedanken war
mir zum Teil in der von mir inaugurierten Klinik ermég-
licht. Zahlreiche Besuche von Arzten, Architekten und
Ingenieuren des In- und Auslandes bestdtigten die
ZwecdkméBigkeit im Laufe der letzten 20 lahre.

KRAATZ: Jede Engigkeit muB vermieden werden; Luft
und Licht miissen geniligend Zutritt haben; bei aller
notwendigen Normierung muB dem Patienten die Mog-
lichkeit gegeben werden, eine gewisse individuelle
Methode im Pflegebereich garantiert zu sehen. Helle,
lichte Farben, geniigend groBe AufenthaoltsrGume mit
Fernseher, Radio, kiinstlerischer Ausstattung (Malerei,
Plastik) vermégen auch depressiv veranlagte Patienten
aufzurichten und durch Kontokte und Erfahrungsaus-
tausch mit ihren Mitpatienten jene Entspannung zu er-
zielen, die die Durchfithrung &rztlicher MaBnahmen nicht
als Belastung, sondern als notwendige MaBnahmen zur
eigenen Gesundung ohne Vorbehalt empfinden laBt.

KRESSIN: Alle Bedingungen, die den Hospitalcharak-
ter — besonders fir kindliche Patienten — zugunsten
einer wohnlich-heimischen Atmosphéire mildern, wirken
giinstig: z. B. Vermeidung von WeiB als bestimmende
Farbe — einschlieBlich der Personalkleidung. Fiir Kinder
kleine erreichbare Ecke oder Nische am Nachttisch fiir
Kleinspielsachen. In Behandlungs- und Diagnostik-
rdumen nach Méglichkeit keine optische Konfrontation
der Kinder mit technischen und instrumentalen Einrich-
tungen und Ausriistungen. Auf die Maglichkeiten von
Kunst verweisen Wandbilder fiir eine Langliegerstation,
die von einer Malergruppe unter Leitung von Ronald
Paris 1968 hergestellt wurden. Es haben sich wunsch-
gemdB persénliche Beziehungen herausgebildet (Lieb-
lingsbilder fiir bestimmte Altersgruppen, Widerspruch zu
bestimmten Darstellungen). AuBerdem wurden péadago-
gische, kunsterzieherische und &sthetische Ziele erreicht
bzw. Anregungen gegeben.

GESPRACH: In den Krankenzimmern sollte nur anti-
septisch sein, was unbedingt nétig ist. Bei der Annéhe-
rung an einen wohnlichen Charakter ware zu beriick-
sichtigen, daB die Mébel unbedingt leicht zu reinigende
Oberflichen haben miissen. Wenn auch die formale
und materialméBige Angleichung der Méblierung fir
Kranke einerseits und Arzte und Schwestern anderer-
seits befiirwortet wird, sollte ein wohnlicher Charakter
nur im Krankenzimmer und eventuell in den Aufenthalts-
rdumen der Schwestern angestrebt werden. Die Arbeits-
plétze dagegen sollen bei &hnlicher Méblierung sach-
lich, aber nicht uniform sein.
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Welche Erkenntnisse gibt es liber den Zusammenhang
von organischen Vorgéngen im menschlichen Kérper
und ésthetischem Erleben bzw. psychischem Wohlbefin-
den? Wie kann man diese Erkenntnisse fiir Diagnose
und Therapie verwerten?

PASCHKE: Erfahrene Arzte wissen, daB das Wohlbe-
finden des Kranken natiirlich in erster Linie von einer
gezielten spezifischen und dann von einer allgemeinen
Therapie abhéingt. Hinzu kommt das Verhalten der Arzte
und Schwestern Stunde fiir Stunde und Tag fiir Tag am
Krankenbett. Das gepflegte Milieu des Krankenzimmers,
der Flure, sanitdrer Anlagen und des Aufenthaltsraumes
aber wirken reizlindernd und stimmungsverbessernd. So
wird der Kranke aufnahmebereiter fiir das arztliche Wort
und erkennt notwendige MaBnahmen (Operation u. a.)
leichter an. Patienten, die sich vordem weigerten, bei
sich therapeutische und diagnostisch-technische Metho-
den anwenden zu lassen, .tauen” nun auf.

KRESSIN: Unter den Farbwirkungen werden Rot,
Orange, Gelb stimulierende, Griin beruhigende und
Blau zuweilen depressive Effekte zugeschrieben. Die Be-
vorzugung roten und gelben Spielzeugs auch durch be-
hinderte Kinder ist ganz eindeutig. Einige psychologi-
sche Testverfahren griinden sich auf Farbselektionen.

GESPRACH: Als unglinstigste Farbe im Krankenzim-
mer wird Blau angesehen. Ungiinstige Erfahrungen gibt
es auch mit Grin. Bei einer Umfrage unter stationdren
Patienten konnte keine dominierende Farbe ermittelt
werden; wahrscheinlich bevorzugten alle Befragten die
Farben ihrer Wohnung. Ambulante Patienten dagegen
wiinschen, wie die Befragung ausweist, WeiB als domi-
nierende Farbe. Sie wollen bei Eintritt in die Klinik den
Eindruck von Sauberkeit und Ordnung erhalten.

Welche Forderungen stellen Sie an industrielle Pro-
dukte im Pflegebereich?

TEGTMEIER: Fiir jeden Patienten sollte ein eigenes
Waschbecken mit Mundspiilteil zur Verfiigung stehen.
Im Zeichen des fortschrittlichen Gesundheitswesens ist
ein gemeinsames Waschbedken nicht zu vertreten.

Ausreichender Kleiderraum soll vorhanden sein, még-
lichst eingebaut, glatte Flachen (Verminderung des
Staubansatzes). Doppeltiiren zur Vermeidung von Zug
und als Larmabdémmung von Fluren.

Lichtpunkte hinter den Betten (keine Blendung).
Dedkenleuchten sollten nur fiir die voriibergehende
Schaltung bei Behandlung (Infusionen, Spritzen, Ver-
bande usw.) zur Verfligung stehen.

Fahrbare Nachttische mit schwenkbaren Teilen, da-
mit der bettligerige Kranke bequem alles erreichen
kann., Gestelle fiir Urinflaschen an jedem Bett, die fiir
den Kranken leicht erreichbar sein missen, evtl.
schwenkbare Halterungen fiir Steckbecken die eben-
falls unter das Bett geschoben werden kénnen.

Fir jeden Kranken sollte ein bequemer Sessel mit
Armlehnen im Zimmer vorhanden sein und fiir alle ge-
meinsam ein kleiner Tisch,

Bei allen M&ébeln kommt es auf glatte Fléchen an, die
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Behandlungsbereich

Stomatologischer Behandlungsplatz
CENTRIC

Gestalter:

Bernhard Wittwer

Hersteller:

KB Medizinische Gerdte Berlin

Der stomatologische Behandlungsplatz
ist ein Gerdtesystem des Untersuchungs-
und Behandlungsbereiches fir die
Zahn-Mund-Kieferheilkunde. Ein Sitz-
stuhl des Arztes ist so angeordnet, daf3
er in jeder Bewegungsphase Zentrum
des Behandlungsplatzes bleibt, Alle
Gerdte, Instrumente und Schrénke lie-
gen in optimal ginstigen Griffpositio-
nen, wahrend der Patient in die fiir jede
Behandlungspesition giinstige Stellung
durch sechs Bewegungsfunktionen des
elektrisch-hydraulisch steuerbaren Pua-
tientenstuhls gebracht wird. Eine zweite
Ebene gewdhrleistet bei der stehenden
und sitzenden Behandlungsposition,
dall Schultergiirtel des Patienten und
Augen des Arztes immer in gleicher
Héhe sind.

Oberflache: Furnier (Ahorn), Lack
(stahlbiau 1655)
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Arbeitseinheit fir spezielle
Endoskopie

Gestalter:

Bernhard Wittwer

Hersteller:

KB Medizinische Gerdte Berlin

Teil eines

Die Arbeitseinheit ist ein
Arbeitsplatzes fir die Ausleuchtung und
Betrachtung von
endoskopischen

Kdrperinnenrgumen

mittels eines fnstru-

- 1

Wir fiihren Wissen.

ments. Sie besteht aus wei getrennten,
beweglichen Schranken: dem Technik-
schrank und zwei in der Ldange unter-
schiedlichen und im Aufbau gleichen
Autbewahrungs- und Ablageschrdnken.
Im Technikschrank werden die bisher
einzeln installierten endoskopischen Ge-
rate mit den verschiedensten Anschliis-
sen zusammengefallt, in den (brigen
Schranken werden die Instrumente vor
und nach Behandlungen aufbewahrt und

wahrend der Behaondlung abgelegt. Im

Otoskop (Studienarbeit)

Gestalter:

Jurgen Raudis, Kunsthochschule Berlin
Betreuer:

Bernhard Wittwer

Hersteller:

Entwurffiir KB Medizinische Geréte Berlin

Das Otoskop dient zur Betrachtung des
Trommelfells. Eine ansetzbare Lupe ge-
stattet die Beobachtung unter Ver-

gréBerung. Die sich im Griff befindende

Glihlampe (Batterie ebenfalls im Griff)
leuchtet durch den Trichter das Ohr aus.
Oberflache: Lack (Griff: weill 0009,

Trichter und Lupe: vistablau, hell 1829

oder stahlblau 1655)

~d &

Unterschied zu anderen Arbeitspldtzen

ist diese Einheit beweglich und kann in

anderen Bereichen verwendet werden.
Oberflache: Lack (weill 0009)

Resektoskop (Studienarbeit)

Gestalter:

Violetta Dilova, Shiwka Dermendshiewa,
Kunsthochschule Berlin

Betreuer:

Bernhard Wittwer

Hersteller:

Entwurf Iir KB Medizinische Gergte Berlin

Das Resektoskop ist fir das Ausschnei-
den von durch
eine Schneidschlinge unter Optiksicht
vorgesehen. Das Licht wird in einem Pro-

Blasenhalsgewdchsen

jektor erzeugt und durch ein flexibles
Lichtleitkabel aus Glasfasern durch dos
Gerat in den Hohlraum geleitet,
Oberfiache: Lack (Griff: stahiblau
1655), Rohr mit polierter Oberflache

gefordert von der DFG
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PHlegebereich Baukastensystem Schrénke sowohl an Wdanden héngen (Schienen
in der Wand notwendig) als auch auf

Gestalter: Gestellen stehen. Fiir Untersuchungs-
Bernhard Wittwer und Studenten der und Behandlungsbereiche kénnen diese
Kunsthochschule Berlin Schrénke mit Durchsichtscheiben ver-
Hersteller: sehen werden. Dariiber hinaus ist jeder
KB Medizinische Gerdte Berlin Schrank aus Transportgriinden zerleg-
bar und ous Hygienegrinden staub
Drei verschieden grofBle Bausteine mit  dicht.
beliebiger innerer Aulteilung (Zwischen- Oberflache: Lack (Schrankkérper:
boden) lassen sich zu vielen visuell ein- weil 0009; Tur: ellenbein 0220 oder
tachen Strukturen ordnen. Sie kénnen vistablau, hell 1829)

AL e S B

Baureihe Waogen Die Baureihe Wagen besteht aus drei V
Grundwagentypen und konn durch

Gestalter: Verwendung von verschiedenen Aufsat-

Bernhard Wittwer und Studenten der zen unterschiedlich genutzt werden. Die

Kunsthochschule Berlin transporiginstige Zerlegbarkeit erlaubt

Hersteller: einen Austausch von Einzelteilen.

KB Medizinische Gerdte Berlin Oberfléche: Lack (weiff 0009)
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Versargungsbereich

Standard- und Kippbett

Gestalter:

Bernhard Wittwer und Studenten der
Kunsthochschule Berlin

Hersteller:

KB Medizinische Gerdte Berlin

Standard- und Kippbett bestehen aus
gleichen Liegefldchenelementen. Die
Gréfle der Liegefldche entspricht den
durchschnittlichen Korper- und Bewe-

Baureihe Sterilisatoren

Gestalter:

Bernhard Wittwer

Hersteller:

KB Medizinische Gerdte Berlin
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gungsmallen des Patienten und befin-
det sich im Arbeitshéhenbereich des
Pllegepersonals, Sie ist geteilt und Fir
den Oberkérper des Patienten verstell-
bar. Das tahrbare und feststellbare Bett
hat ein abnehmbares Kopf- und FuBteil
und kann durch verschiedenartige An-
pauteile erweitert werden, die an Schie-
nen zu befestigen sind.

Obertldche: Lack (Gestell: weifi 0009;
Kopf- und FuBteil: elfenbein 0220 oder
vistablau, hell 1829)

Entsprechend dem Sterilisiergut, wie
z. B. Instrumente, Materialien, werden
Mikroorganismen mit HeiBluft, Dampl
oder Gas abgetétet oder entfernt. Trotz
unterschiedlicher Sterilisierveriahren
sind die einzelnen Sterilisatoren in
einem Komplex mit dhnlichen hapti-
schen und visuellen Eigenschaften zu-
sammengefalit. Sie werden auf Unter-
schrdnke abgestellt, welche das Sterili-
siergut autnehmen., Die Baureihe ent-
halt zwei HeiBluft-, einen HeiBluft-
Dampl-, einen Gas- und einen Dampf-
sterilisator mit  Lésungssterilisations-
moglichkeit.

Oberflache: Lack (weiBB 0009, anthra-
zit 0204)

KULTUR
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Umwelt fiir Kranke/Umfrage
Fortsetzung von S. 28

sich leicht reinigen lassen, Helle Farben sind zu bevor-
zugen, wobei durchaus die Maglichkeit besteht, Holz
statt Metall zu verwenden, vorausgesetzt, daB die Fla-
chen so versiegelt sind, daB sie abwaschbar sind.,

Die bewdhrte Rohrkonstruktion der Betten sollte man
beibehalten im Hinblick auf die standige Belastung
durch Transporte und Sduberungen.

Die Ausstattung der Zimmer sollte mit guten Bildern,
die lichtecht sein miissen, vorgenommen werden.

An jedem Bett sind Kontakte fiir elektrische Gerite
sowie der AnschluB zum Héren mit Kopfhérer und Tele-
fonanschluB zu empfehlen. Lautsprecher sollten grund-
sétzlich nicht gestattet werden, Radio bedeutet fiir viele
Kranke eine Qual, wenn sie gezwungen werden zu
héren, obwohl sie das Programm ablehnen. Nervise
Gereiztheit ist der Heilung abtraglich. Fir die Nacht
wird eine nicht stérende Beleuchtung bendtigt.

Zur Pflege der Wande sind Farben zu verwenden, die
eine leichte Reinigung erméglichen. Ulfarben sind ab-
zulehnen, da sie das Atmen der Wénde verhindern,

Vorhénge — den Farben der Wande angepaBt — soll-
ten mbglichst einfarbig sein oder nur ein unauffalliges
Muster haben, da grob gemusterte Dekostoffe und knal-
lige Farben unruhig machen. Eine moderne Signal-
anlage zur Verstéindigung mit dem Dienstzimmer der
Schwester muB vorhanden sein.

Als FuBboden empfiehlt sich leicht zu reinigender Be-
lag, dergleichzeitigzur Ddmmungvon Geréuschendient.

GESPRACH : Wo 188t der Kranke seine Sachen?

Die Koffer stehen meist unter dem Bett. Im Nacht-
schrank wird alles untergebracht oder aber die EBwaren
belasten die Kiihlschréinke des Krankenhauses. Es feh-
len gute funktionierende Nachtschrénke.

Das Essen: Fiir Kleinkinder werden funktionierende
Tische gebraucht, die ins Bett gestellt werden kénnen.

Beleuchtung: Es sind keine ausreichend lichtstarken
und praktischen Leuchten bekannt, die hinter dem Bett
installiert sind und das Lesen erméglichen, (Die groBe
Zimmerlampe soll nur wéhrend der Behandlung einge-
schaltet werden.)

Reinigung: Am besten wéren Betten und Schrinke,
die an der Wand befestigt sind, um FuBbodenfreiheit zu
gewinnen,

Wie wird sich nach lhrer Meinung die réumlich-gegen-
stéindliche Umwelt auf Grund neuer Pflegemethoden
entwickeln?

JAENISCH: Haufig begegnet man der Auffassung,
daB die Pflegebereiche — die Funktionseinheiten fiir die
stationdire medizinische Behandlung — .stabile Ele-
mente” der Gesundheitseinrichtungen seien und keine
oder nur geringe Veréinderungen erwarten lassen. Die-
ser Meinung kann nicht zugestimmt werden.

Bisher war es (iblich, die Pflegebereiche in Spezial-
und Normalstationen zu gliedern. Wéahrend fiir die Ab-
teilungen Geburtshilfe, Padiatrie und Infektion spezielle
Bettenstationen eingerichtet wurden, erfolgte die statio-
néire Betreuung der Patienten aller anderen Fachrich-
tungen in réumlich und ausstattungsméBig weitgehend

unifizierten Funktionsbereichen der Normalbettenstatio-
nen.

Seit einiger Zeit bestehen Tendenzen, die Patienten
nach dem Schweregrad der Erkrankungen bzw. nach den
Pflegeanforderungen zu gruppieren. Daraus resultieren
gesonderte Pflegebereiche fiir Intensivtherapie, fiir In-
tensiv-, fiir Intermediér- und fir Rehabilitationspflege.
Diese Gruppierung gestattet eine bessere Anpassung
der Umgebung an die Aufenthaltsbedingungen der
Patienten und an die Arbeitsbedingungen der Mit-
arbeiter des Gesundheitswesens, Besonders die Ein-
richtungen von Intensivtherapiestationen ist in der DDR
schon weit verbreitet.

Dieser DifferenzierungsprozeB der Pflegebereiche ist
keineswegs abgeschlossen; vielmehr ist zu erwarten,
daB in den néchsten lahren eine weitere Spezialisie-
rung der Pflegebereiche erfolgen wird. Einerseits wird es
innerhalb der Intensivtherapiestationen infolge der
fortschreitenden Arbeitsteilung in wachsendem MaBe
Spezialstationen geben. Erste Anfénge zeigen sich in
den Zentren zur Behandlung von Unféllen, von Verbren-
nungen, von Vergiftungen oder in Beatmungszentren.
Wenig Uberblick besteht dariiber, inwieweit bzw. in
welchem Umfang es notwendig wird, sogenannte ,Ste-
rilstationen” zu schaffen, in denen Frischoperierte unter
sterilen Bedingungen behandelt werden kénnen. Ande-
rerseits besteht die Aufgabe, Pflegebereiche fiir Rehabi-
litanden einzurichten, die den verschiedenartigen physi-
schenund psychischen Behinderungen Rechnungtragen.

Von groBer Bedeutung ist auch die Schaffung von
paraklinischen Pflegebereichen. Dabei handelt es sich
um Funktionseinheiten, in denen sich Patienten, die
tagsiiber ihrer Arbeit nachgehen, nachts aufhalten
(Nachtklinik), oder um Funktionseinheiten, in denen
Patienten, die bei ihren Familien wohnen, am Tag be-
handelt und betreut werden (Tagesklinik). Dies k&nnen
Patienten sein, die in diesen Bereichen sowohl zur
Untersuchung als auch zur Behandlung untergebracht
sind. Ferner werden sich in gréBerem AusmaB noch
Pflegebereiche herausbilden, wo fiir kurze oder langere
Zeit Patienten fir diagnostische MaBnahmen beher-
bergt werden (Hotelbereich).

Aus den Darlegungen diirfte ersichtlich sein, dabB
Normalstationen im bisherigen Sinne — mit einer weit-
gehenden réumlichen sowie ausriistungs- und ausstat-
tungsmdBigen Vereinheitlichung —nicht mehr den kiinfti-
gen Anforderungen der stationdren und medizinischen
Betreuung gerecht werden. Es wird die Aufgabe beste-
hen, Funktionseinheiten mit einheitlichen Grundstruk-
turen zu entwickeln, die durch eine zweckentsprechende
Komplettierung und Gestaltung des komplexen Ausbaus
den unterschiedlichsten Bedingungen, Anspriichen und
wachsenden Anforderungen der Pflege und der Arbeit
gerecht werden.

PASCHKE: Fir die Entwicklung sind Intensivpflege-
stationen und die Subspezialisierung wichtig. Solche
Stationen sind niitzlich z. B. fiir das Asthma bronchiale,
Lungenemphysem, die Herzinsuffizienz, Diabetes melli-
tus und andere Krankheiten im Stadium der Dekompen-
sation. Entsprechend dieser Aufgabenstellung ist eine
spezielle Raumgestaltung erforderlich. Jedes Bett ver-
langt einen Raumaufwand von 20 m? da die Gerate fiir
Beatmung und Uberwachung reichlich Platz beanspru-
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chen; dozu gehoért ein Notlabor fir Schnellmethoden,
ein Arbeitsraum fiir Fakalienspiilen, ein Raum fir
Schmutzwiéische, Wichtig ist der Schrankraum fiir Medi-
kamente und Infusionslésungen und Instrumente, fach-
weise zu ordnende Wasche. Die Schrénke sollten vom
Flur her aufgefiillt und von der Zimmerseite her entleert
werden. Fir die Beleuchtung solcher Zimmer sollten
blendfreie Deckenlampen mit stufenloser Helligkeits-
regulierung verwendet werden und schwenkbare Wand-
leuchten an jedem Bettenplatz. FarbmdaBig werden
hellgraue Téne und fiir die Stirnseite orange Téne
empfohlen.

GESPRACH : Trotz Differenzierung wird sich die Tren-
nung zwischen Pflege und Behandlung nicht ver-
wischen — also keine Pflege am Bett im groBen Rahmen.
Dafiir werden Intensivpflegestationen fiir einen kleinen
Teil von Patienten benétigt. Diese Stationen haben fast
Laborbedingungen und bediirfen keiner auf den Kran-
ken ausgerichteten Gestaltung, weil der Patient dort im
Zustand der BewuBtlosigkeit oder der Unféhigkeit zu
Reizaufnahme behandelt wird.

Wo liegen nach lhrer Meinung heute noch wesent-
liche Stérfaktoren im Verhéltnis Patient—Arzt—Umwelt?

KRESSIN: Zeitdruck und Uberbelastung machen es
den ambulant téitigen Arzten schwer, iiber die .Abferti-
gung” hinaus sich jedem Patienten seinen Bediirfnissen
entsprechend zuzuwenden.

Das heute iibliche Kabinensystem miBte fir alle
ambulanten Einrichtungen so konzipiert werden, daB
der Patient nicht das Gefiihl hat, daB andere in den
Kabinen Wartende méglicherweise Zeuge seiner Unter-
haltung mit dem Arzt sein kénnten.

Die Konsultations- und Untersuchungszimmer sollten
m. E. durch Farbgebung, Pflanzen u. &. der oft bedriik-
kend niichternen Klinikatmosphire entkleidet werden.

PASCHKE: Wesentliche Stdrungen im Umwelt—Pa-
tient—Arzte-Verhéltnis liegen in nicht wenigen Féllen in
der noch ungeniigenden Erfahrung von Arzten. Die Um-
weltgestaltung spielt in jedem Falle eine stark inspirie-
rende Rolle. Zu wiinschen wdre eine bedeutende Erwei-
terung des Krankenhaus-Neubau-Programms. In gréBe-
rem Umfang aber sind Rekonstruktionen méglich, die so
angelegt sein sollten, daB allmé&hlich doch ein neues
klinisches Haus daraus wird. Das Raumprogramm ist
zwischen Architekten und Arzten abzustimmen. Dabei
spielen elastisch gehaltene Raumgruppierungen eine
Rolle,

Verfiigen Sie lUber Erfahrungen, in welcher Weise Um-
weltbedingungen die Arbeitsatmosphére in der Klinik
beeinflussen?

KRAATZ: Die Einstellung der Arzte und Schwestern
zu ihren Patienten bestimmt die Atmosphdare ihrer In-
stitution. Sie ist abhéngig von der gesellschaftlichen
Reife und menschlichen Kontaktfreudigkeit,

Man vergesse dariiber aber nicht, daB ihre Arbeits-
freude und -lust auch abhéngig ist von der Schénheit
und ZweckmdBigkeit ihrer Arbeitspldatze, Aufenthalts-
und Wehnridume, Auch bei ihnen bestimmen die Attri-
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bute moderner formschéner Gestaltung ihrer person-
lichen Umgebung Harmeonie, Zusammengehdrigkeits-
gefiihl und die Bindung an ihren Arbeitsplatz. Das alles
wirkt sich psychologisch auch in ihrer Arbeit aus.

PASCHKE: Arzte und Schwestern, teilweise auch
Raumpflegerinnen, reagieren in hohem MalBe auf die
Umweltbedingungen. Von uns durchgefiihrte Farb-
studien am praktischen Beispiel des Krankenzimmers er-
gaben, daB zum Beispiel die Wandfarbe Griin bei un-
glinstiger Farbmischung dort arbeitende Schwestern in
eine ,reizbare” Stimmungslage versetzte, so daB es zur
Ablehnung solcher Farben kommt. (Gelbe, griine und
rotliche Farbténe miissen vor Verwendung auf groBen
Fléichen gut abgestimmt werden.) Es zeigt sich, daB die
Schwestern lieber in Krankenrdumen arbeiten, die be-
wuBt dsthetisch gestaltet wurden, und daB ihre Arbeit
dadurch beschwingt wird. Auch Arzte sind, soweit sie
gut beobachten, diesen Umweltbedingungen gegen-
iber aufgeschlossen und vergleichen Zimmer, Klinik-
Hauser und Krankenh&user miteinander.

Wie wird sich nach lhrer Meinung die gegensténdlich-
réiumliche Umwelt in den Funktionsbereichen Diagnose,
Vorbereitung, Behandlung entwickeln?

KRAATZ: Die Funktionsréiume (Operations-, KreiBséle,
Markosezimmer) unterliegen, was ihre Inventarisierung
und Ausgestaltung anlangt, natiirlich den Gesetzen
moderner Medizintechnik und Technik. Hier bestimmt
allein der unmittelbare Zwedk Form und Organisation.
Sie werden diktiert von rein d&rztlichen, wissenschaft-
lichen Gesichtspunkten mit dem Ziel optimaler &rztlicher
Betreuung.

Das gilt natiirlich fiir alle hygienisch netwendigen Ein-
richtungen, vom Betten-, Waschewechsel bis zum Kran-
kentransport und der medizinischen Versorgung.

Dennoch sollte man Bedadcht darauft nehmen, den
Patienten von allen optisch und akustisch erregenden
Eindriicken fernzuhalten, die ihn veréingstigen kénnen.
Gezielt ausgesuchte Musik dagegen kann bei besonders
neurotischen Patienten als Beruhigungsmittel mit gutem
Erfolg eingesetzt werden.

Hat eine Klinik, z. B. eine Universitétsklinik, zugleich
Lehrfunktionen zu erfiillen, so bestimmen natirlich in
erster Linie die didaktischen Gesichtspunkte den Aufbau
der dafiir vorgesehenen Réume, insbesondere des Hor-
saals, der Praparatesammlungen, Labore, Bibliotheken.

Dennoch gelten auch hier die schon genannten Ge-
sichtspunkte ihres Aufbaus. Sie miissen durch ihre Form-
gebung anziehen, den Lern- und Arbeitseifer férdern.
All zu niichterne, kalte, nur auf technische ZwecdkméBig-
keit ausgerichtete Lehrrdume vermégen weder beim
Lehrenden noch beim Lernenden das notwendige Feuer
der Begeisterung zu entfachen.

So wie in der &rztlichen Betreuung liber allem Perfek-
tionismus moderner Technik nicht die menschlichen Kon-
takte zum Patienten als Basis des Vertrauens vergessen
werden diirfen, verhalten sich auch Zwedk und Form in
ihrer gegenseitigen Abhéngigkeit. Der Zweck bestimmt
die Form, aber auch die Form erfillt einen wichtigen
Zweck in der Medizin: fiir den Patienten — Geborgen-
heit und Vertrauen; fiir die Mitarbeiter — Arbeitsfreude,
Anregung und Begeisterung fiir den Beruf.

gefordert von der
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Entwicklungen

Drei Ausstattungen
fur Kinderspielplatze

S,

W SLUB form+zweck "teidiitals dell i 8501725-19720040/41 geférdert von der DFG

Wir fiihren Wissen, — KULTUR Deutschen Forschungsgemeinschaft




W SLUB hitp:/idigital.s dep delidd8501729-19720040/42 geférdert von der
Wir fiihren Wissen, M KULTUR Deutschen Forschungsgemeinschaft

UFG




W SLUB

Wir flihren Wissen,

Spielplatzgeréte aus Rohr
(S. 35)

Gestalter:
Friedrich Kracht

Hangelkreis, Kriechgitter, Turnkubus
und Kletterkern sind als Ergebnis einer
Untersuchung lber Kinderspielplotz-
gerdte, die als .Typenkatalog fir Kin-
derspielplatzgeréte” 1967 von der Deut-
schen Bauinformation verdffentlicht wur-
den, entstanden. In Zusammenarbeit mit
der DHfK, Abteilung Bewegungslehre,
wurden funktionelle Gliederung und Ab-
messungen der Gerdte auf groBe Lei-
stungsfahigkeit und Bediirfnisse be-
stimmter Altersgruppen ausgerichtet.

Obwoh! diese vier Gerdte in erster
Linie die vom orthopédischen S5tond-
punkt wichtigsten Bewegungsablaufe,
das Kriechen, das Hangeln und das
Klettern, provozieren, eignen sie sich
gleichzeitig zu Wettbewerbs- und Grup-
penspielen in vielen Varianten.

Besonders der Turnkubus erhielt eine
Gliederung, die den Gesichtspunkten
der Kérpererziechung im Vorschulalter
dient: Sprossenwand, Leitern, Schwe-
denwand, hohe und niedrige Reck-
stange, Kletterstangen und Weitspros-
senwand erlouben an diesem Gerat
vielseitige Ubungsspiele,

Bei der Gestaltung dieser Geriite wur-
den sowohl die Belange der dastheti-
schen Erziehung als auch die der Un-
fallsicherheit, rentabelster Herstellungs-
verfahren und minimalster Transportab-
messungen bericksichtigt.

Alle wichtigen Gerdte des obenge-
nannten Typenkataloges wurden von
Mitarbeitern der Produktionsgenossen-
schaft der angewandten Kiinste ,KUNST
AM BAU" einer Ghnlichen Bearbeitung
unterzogen. Leider konnte bisher keine
geeignete Koordinierungsstelle fir die
Herausgabe dieser Konstruktionsunter-
lagen gefunden werden, um sie im brei-
ten MaBe nutzbar zu machen. (s, form+-
rweck 2/72, S. 47)

F. K.

!
Hangelkreis
2
Kletterkern
3

Turnkubus

4

Kriechgitter

Beton-Formsteinelemente

(S. 36)

Gestaltung:
Produktionsgenossenschaft
der angewandten Kiinste
JKUNST AM BAUY, Dresden,
Friedrich Kracht

Diese Formsteinelemente wurden fir
einen Bereich des Kinderspiels entwik-
kelt, der bisher bei der S5pielplatzein-
richtung und -gestaltung viel zu wenig
beachtet wurde: Spielzonen fiir das
Gruppenspiel, dos Rollenspiel oder
andere, sogenannte besinnliche Spiele.
Aus dem Grundelement und seinen Ab-
wandlungen kénnen Spielnischen und
Héuschen, fiir das Spiel nutzbare Ab-
grenzungen und Sitzgruppen, aber auch
Balancierbalken, Kletterpyramiden, Rut-
schen und Irrgéirten zusammengestelit
werden.

Die Grundform hat die Abmessung
500 x 500 x 500 mm. Sie ist eine Winkel-
form, die auf der Innenseite abgerundet
ist. Durch Kombination der Teile sind
geknickte und gewellte Reihungen még-
lich. Die Elemente kénnen bis zu 2m
Héhe gesetzt werden. Sie werden dann
aus einem armierten Kern aus Ortbeton
untereinander verbunden. Alle Ele-
mente kénnen aus einer einzigen Grund-
form gefertigt werden, die mit Einlagen
fiur Aussparungen versehen werden
kann, um die verschiedenen Varianten

der Elemente herzustellen.
F. K.

5

Spielnischen

4]

Abgrenzungen und Sitzgruppe

7

Kletterpyramide mit Rutschen

8

Gereihte Elemente fir Abgrenzungen
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Element aus Polyurethanschaum

(S. 36)

Gestalter:

Ursula Wiinsch, Hochschule

fiir industrielle Formgestaltung Halle
Betreuer:

Prof. Erwin Andra

Mit diesem Element und seinen Varian-
ten kénnen Spielbereiche und Spielmég-
lichkeiten im AuBenraum fir Kinder aller
Altersgruppen geschaffen werden.

Das Element ist halbkreisfarmig
und hat Durchmesser von
160 cm, seine Breite betrégt 15 cm, die
Héhe des Grundelements ebenfalls
15cm: die weiteren Rasterhéhen: 30,
60 und 120 cm. Als Material wurde Gas-
beton oder Polyurethanschaum vorge-
schlagen.

Die Elemente sind in Form und Héhe
so gestaltet, daB sich daraus sehr indi-
viduelle Bereiche schaffen lassen, die
das Kleinkind nicht {iberfordern und dem
groBeren Kind ein gewisses altersbe-
dingtes Risiko bieten. Die Anwendungs-
méglichkeiten erstrecken sich sowohl auf
das Bewegungsspiel als ouch auf das
Rollen- und musische Spiel.

U W.

einen

9 Spielnischen baw. Spieltreppen -
durch den treppenartigen Aulbau der
Elemente lassen sich RGume gestalten,
die dem Rollen- und Bewegungsspiel
dienen.

10 Labyrinth — es entsteht durch eine
hauptséchlich fldchenbezogene Zuord-
nung der Elemente und konn so auch
als Abgrenzung verschiedener Spiel-
bereiche dienen.

11 Eingangs- und Abgrenzungsméglich-
keiten — sie entstehen durch den vertika-
len Aufbau der Elemente und kénnen
so auch als Ubergang zum Park verwen-
det werden.

12 Rutschen — wie bei dem Tunnel wer-
den die Elemente dem Geldndelauf ent-
sprechend nur auf dem Kopf stehend
richtungsbewegt angeordnel. Uber die
Elemente wird ein Rutschbelag aus glos-
faserverstarktem Kunststoff gelegt.

13 Sand- und Wasserspielbereiche -
durch kreisférmiges Anordnen der Ele-
mente kénnen Sand- und Wasserspiel-
bereiche nicht nur fir den &ffentlichen,
sondern auch fir den Krippen- und Kin-
dergartenbereich geschaoffen werden,

14 Tunnel — die in der Breite variablen
Elemente ermdglichen es, Tunnel in
ganz beliebigen, dem Geldnde ange-
glichenen Kurven und Windungen zu
bauen.
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Arbeitsumwelt/Theorie

Das Farbthema

Rotraut Schumitz

Unter dem Titel ,.Grundlagen zur Farb-
gestaltung in der Arbeitsumwelt” er-
scheint 1973 eine umfangreiche Arbeil
zur Farbgestaltung. Angesprochen sind
mit diesem Werk jene, die fiir die Rea-
lisierung von Farbprojekten verantwort-
lich sind. Der Schwerpunkt liegt dabei
auf Forbgestaltung flr industrielle Pro-
duktionsstédtten. Die Verfasser beziehen
jedoch methodisch und durch Beispiele
auch andere Umweltbereiche in die Da:-
stellung ein, um die Handhabbarkeit
des Materials zu erweitern.

Die Arbeit gliedert sich in die Haupt-
abschnitte: Methodik, methodische Bei-
spiele, Analysen-Kontroll-Liste, Farb-
gestaltung, Ordnung und Messung der
Farben, Beleuchtung, Sehen, Standards
und Literaturangaben.

Der folgende Beitrag ist dem Teil
wFarbgestaltung” entnommen. Fiir diese
VeréHentlichung wurde er besonders um
jene Passagen gekiirzt, die sich ouf
andere Abschnitte des Buches beziehen.

Der Begriff ,Farbthema"” bezeichnet
eine bestimmte Auswahl von Farben,
einen Farbklang, der als Leitidee fiir die
farbige Gestaltung eines bestimmten
Objektes ausgewahlt wird. Das Farb-
thema verbindet die verschiedenen An-
forderungen, die durch ein Farbprojekt
innerhalb einer d&sthetischen Ordnung
zu realisieren sind. Diese dasthetische
Ordnung wverlangt die Einbeziehung
aller Details und aller mit dem Objekt
in Verbindung stehenden Elemente in
einen Farbklang.

Das Farbthema stellt die gréBte Ein-
heit fiir die &sthetische Farbgestaltung
eines Gestaltungskomplexes dar. Ein
Farbthema wird fiir solche Umwelt-
bereiche ousgewdhlt, die in ihrer Funk-
tion und ihrem Erlebnisbereich als eine
Einheit empfunden werden. Eine Stadt,
ein Stadtteil, ein Platz, eine StraBe, ein
Werk, die Inneneinrichtung eines Ge-
baudes, ein Maschinensystem und &hn-
liche Bereiche kénnen zur Aufgabenstel-
lung fiir die Erarbeitung eines Farb-
themas werden.

Die Maéglichkeiten, in komplexen
Systemen und nach groBziigigen Um-
weltbereichen zu planen und zu gestal-
ten, liegen in den besonderen Vorziigen
der sozialistischen Eigentumsverhdlt-
nisse. Je umfassender und konsequenter
Form- und Farbthemen on einem Ge-
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staltungskomplex eingesetzt werden
kénnen, desto ausgewogener und lber-
zeugender wird die unter sozialistischen
Bedingungen gestaltete Umwelt sein.
Da, wo nur das einzelne Element eines
Komplexes gesehen wird — ohne Berlick-
sichtigung einer vorhandenen oder zu-
kiinftigen Umgebung —, werden gestal-
terische Mangel fir diesen Umwelt-
bereich oft nicht ausbleiben. Viele Be-
mihungen, beispielsweise das StraBen-
bild oder die ArbeitsrGume eines Be-
triebes nicht nur den Wahrnehmungs-
bedingungen entsprechend richtig farb-
lich zu gestalten, sondern die Farbe als
ein dsthetisches Element der Umwelt-
gestaltung optisch reizvoll einzusetzen,
scheitern daran, daB der Umfang fiir die
farbgestalterische Konzeption zu eng,
zu klein gewdhlt wurde; unkontrollierte,
zuféllige Buntheit und optische Unord-
nung sind héufig die Folge einer man-
gelnden Konzeption und eines unzu-
reichenden Erkennens der Systemzusam-
menhdnge, in die die Farbgestaltung
einzubeziehen ist. Damit wird die wich-
tige Zielstellung der Farbgestaltung,
éisthetische Erlebnisqualitdten zu ver-
mitteln, vielfach zerstort.

Abgrenzung des Objektes
Die Abgrenzung des farbig zu gestal-
tenden Objektes ist oft vom Auftrag-
geber vorgegeben. Mit der Aufgaben-
stellung ist daher zu prifen, welcher
Umfang, welche Komplexitat und welche
Konsequenz sich daraus fiir die Farb-
gestaltung ergeben. Die Abgrenzung
eines Objektes ist unter dem Gesichts-
punkt seiner Funktionen und besonders
der eines erlebbaren Umwelthereiches
vorzunehmen., Unter diesem Gesichts-
punkt ist der abgegrenzte Bereich als
ein einheitliches Ganzes zu betrachten,
seine einzelnen Elemente sind in ihrer
funktionellen und gestalterischen Be-
ziehung zu ordnen und in eine Form-
Farbe-Komposition einzufiigen. Da die
einzelnen Elemente wiederum ,als
Ganzheiten auf anderer Ebene" zu be-
trachten sind, ist die Abgrenzung und
Geschlossenheit eines Gestaltungskom-
plexes von Fall zu Fall verzunehmen.
Wir unterscheiden Objekte, die ein-
deutige Begrenzungen aufweisen, von
solchen mit flieBenden Grenzen. Pldtze
kénnen in StraBen Ubergehen, Wénde
und Decken kénnen nicht nur Raum-
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begrenzungsflachen sein, sendern in
den fassadebildenden Teil des AuBen-
raumes Ubergreifen. Besonders an sol-
chen Objekten, an denen das architek-
tonische oder konstruktive Geflige er-
kennbar bleibt, sollte durch die Farbe
keine kiinstliche Trennung herbeigefiihrt
werden. Doch werden wir auch mit Auf-
gabenstellungen konfrontiert, die ein
Objekt in verschiedene Ganzheiten und
damit verschiedene Farbthemen einord-
nen (z.B. die AuBengestaltung eines
Gebdudes als Element eines StraBen-
raumes und die Innengestaltung des-
selben Gebdudes, die einem — bedingt
durch die Funktion des Innenraumes —
vollig anderen Farbthema folgen kann).

Der Wechsel der Farbthemen kann
geschickt ausgespielt werden, so daB
beabsichtigte Wirkungen des einzelnen
Themas sich noch steigern. Erweist sich
die Aufgabenstellung als zu eng und
nicht in die Konzeption eines gréBeren
Gestaltungsplanes einbezogen, sind fol-
gende Entscheidungsméglichkeiten zu
Uberpriifen:

1. Eine umfassendere und qualitéts-
vollere Farbkonzeption ist bereits vor-
handen oder geplant.

In dem Fall ergibt sich von selbst, daB
sich der Teilkomplex in die ilibergeord-
nete Konzeption einordnet. Die Einord-
nung kann sich sowochl durch Gleichheit
und Verwandtschaft innerhalb einer
Farbgruppe als auch durch Kentrastwir-
kung zu den vorhandenen Farben zei-
gen. Die Entscheidung leitet sich aus der
Bedeutung des Objektes, seiner Funk-
tion und seiner Stellung in der kontu-
renm&Big-rdumlichen Struktur ab.

2. Eine qualitétsvolle, umfassende
Farbkonzeption ist nicht wvorhanden,
mifBte jedoch auf Grund einer Uberprii-
fung des Komplexes, zu dem der zu ge-
staltende Teilkemplex gehdrt, in kurzer
Zeit entstehen,

Hier ist der Auftraggeber davon zu
unterrichten, daB zunéchst die Erarbei-
tung einer gréBeren Konzeption notwen-
dig ist, die méglicherweise des Auftrags
durch (ibergecordnete Organe bedarf.
Dabei ist es moglich, daB auf Grund be-
sonderer Realisierungsbedingungen nur
ein Teilkomplex ausgefiihrt wird., Bei
Realisierung der farblichen Gestaltung
des Gesamtkomplexes bedeutet die
erste Teilausfiihrung dann keine Fehl-
investition.
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umfassende
Farbkonzeption fiir den Gesamtkomplex
ist nicht vorhanden und auch nicht reali-
sierbar,

Einordnung und Riicksichtnahme auf
schlechte oder mittelméBige gestalte-
rische Qualitat angrenzender Objekte
wéire hier falsch. Der Teilkemplex sollte
in diesem Falle als eine in sich abge-
schlossene Einheit in seiner qualitats-
vollen Gestaltung zu den anderen ihn
umgebenden Objekten kontrastieren. Bei
der Auswahl sehr differenzierter Farben
und Detoilgestaltungen an dem Objekt
ist darouf zu achten, dafl die Umgebung
solche Feinheiten zur Wirkung kommen
1&Bt. Ist das nicht der Fall, sollte man im
allgemeinen darauf verzichten und die
Kontrastwirkung in onderer Richtung
suchen,

Anbauten in altem Werksgelénde und
alten Betriebsanlagen sind ein haufiges
Beispiel fir den letzten Entscheidungs-
fall. Dabei unterscheiden sich oft nicht
nur Konstruktion, Proportion und Glie-
derung der Altbausubstanz von dem
Meubau, sondern auch das verwendete
Material (z. B. Altbau — roter oder gel-
ber Klinker; Neubau — Beton, Glas, Putz
o. &i.) ist unterschiedlich in seiner Struk-
tur, Oberflacheneigenschaft und sonsti-
gen visuellen Erscheinung.

Der Materialunterschied zwischen sol-
chen Objekten sollte durch die Farbe
nicht verringert werden, indem eine An-
gleichung versucht wird, sondern durch
Kontrastwirkung der Farbe kann die
Gegensdtzlichkeit der Materialien unter-
stiitzt werden.

3. Eine qualitétsvolle,

Auswahl des Farbthemas

Die Auswahl des Farbthemas erfolgt
unter Beriicksichtigung konkret zu for-
mulierender Anforderungen an das
Farbprojekt. Aus allen Funktionen, die
das Farbprojekt zu erfiillen hat, sind
zundichst diejenigen abzuleiten, die die
primére Bedeutung erlangen.

Welche Funktionen primér sind, hdngt
vom Objekt selbst ab. Da eine prdzise
Wertung die Kenntnis der wesentlichsten
Funktionen voraussetzt, sollen sie im fol-
genden ndher betrachtet werden,

Gesellschaftlicher Zweck

Jedes Gesellschaftssystem représentiert
sich auch in der von ihm geschaffenen
vergegenstéindlichten Umwelt. Der ge-
sellschaftliche Zweck der Produkte, Pro-
duktensembles, Geb&ude und Gebé&ude-
komplexe als Ausdruck vergegensténd-
lichter Arbeit ist Ausdruck der gesell-
schaftlichen Verhdltnisse. Die Funktion
eines Objektes in der Gesellschoft be-
einfluBt in starkem MaobBe seine Gestal-
tung. Bestimmte Zweckbestimmungen
kénnen die Art des gesellschaftlichen
Charakters des Objektes so deutlich
werden lassen, daB die Gestaltgebung
und Farbgebung wie ein Zeichen wirken.
Auch unter sozialistischen Bedingungen

ist es wichtig, dafl Objekte mit beson-
derem gesellschaftlichem Wert durch
ihre Prégnanz die sozialistischen Wert-
beziehungen, die kulturelle Bildung und
die wachsenden dsthetischen Anspriiche
widerspiegeln. Selbstverstéindlich ist zu
fordern, daB alle Produkte und Umwelt-
bereiche die gleiche gestalterische Qua-
litdt aufweisen sollen, d. h., daB es ent-
sprachend der Zweckbestimmung der
Gegenstinde keine Niveouunterschiede
in ihrer gestalterischen Qualitat geben
sollte. Der Unterschied in der Wertbil-
dung sollte sich allein aus der Wahl
der gestalterischen Mittel ergeben. Das
kann z.B. bedeuten, daB fiir Objekte,
deren besondere gesellschaftliche Funk-
tion visuell présentiet werden soll,
andere gestalterische Mittel eingesetzt
werden als fiir Objekte, bei denen die
dominierenden Funktionen z. B. aus den
Anforderungen an die Sehleistungen,
Technologie o. &. entstehen,

Die farbige Gestaltung eines Indu-
strielabors ist z.B. mit der gleichen
Konsequenz und Qualitdt durchzufih-
ren, wie die des Kulturraumes desselben
Industriebetriebes. Wéhrend jedoch der
Kulturraum von dem Gesichtspunkt kol-
lektiver Erlebnisse geprégt wird, werden
im Industrielabor die arbeitshygieni-
schen Bedingungen (z. B. Sehbedingun-
gen) die bedeutendere Rolle spielen.
Daraus ergeben sich zundchst vdllig
andere Ausgangspunkte fiir die Aus-
wahl der Farbthemen. Im ersten Fall
wird die Farbe als Gestaltungsmittel mit
der Absicht ausgewdihit, in bestimmter
Richtung zu stimulieren, gewiinschte
Verhaltensweisen zu erzielen (z. B. Ge-
l6stheit) und das kulturelle Anliegen
visuell zu veranschaulichen.

Im anderen Falle soll eine Vermei-
dung bzw. Verminderung wvon Ermii-
dungserscheinungen, die durch die Seh-
anforderungen auftreten konnen, er-
reicht werden,

Selbstversténdlich wird die Farbe auch
im Labor das Verhdltnis zur Arbeit und
zu den Bedingungen, unter denen sie
stottfindet, verdeutlichen., Diese Funk-
tion wird der Farbgestaltung in keinem
Bereich abgesprochen; nur ist die Aus-
wahl des Farbthemas stark von der Pri-
mdérfunktion des Objektes abhdngig.

Erst wenn in dem erwéhnten Beispiel
.Lobor" die Bedingungen festgelegt
sind, unter denen die optimale Sehlei-
stung méglich ist (die Grenzwerte fiir
Helligkeiten und Kontraste, Quantitdts-
verhéltnisse, Séttigungsgrode sowie die
Richtung des Farbtons), kann innerhalb
dieser Farbbereiche die d&sthetisch bes-
sere Variante ausgewdhlt werden,

Die Auswahl der Objekte, welche fir
die gesellschaftlichen Verhiltnisse re-
prdsentativ sein sollen, und der damit
verbundene gestolterische Aufwand cha-
rakterisieren im bestimmten MaBe be-
reits diese Gaesellschaft, und 2war so-
wohl nach innen als auch nach auBen.

Durch die Summe solcher Entscheidun-
gen kann beispielsweise zum Ausdruck
kommen, ob eine Gesellschaft an das
Konsumbediirfnis (das Konsumverhalten
kann in sich wiederum in Richtung Ver-
brauch, VerschleiB oder Verschwendung
gelenkt sein) appellieren will oder ven
einer kontinuierlichen Entwicklung des
kulturellen Niveaus ausgeht.

In der sozialistischen Gesellschaft soll-
ten keine verzerrten oder falsch orien-
tierten Wertbeziehungen entstehen,
deshalb hat auch falsche oder hohle Re-
présentation keinen Platz. Im Zusam-
menhang mit der Auswahl des Farb-
themas fiir Objekte besonderer gesell-
schaftlicher Bedeutung kann dennoch
ein solches Bild durch die Auswahl der
Materialien entstehen. Manche Objekte
dieser Art leiden nicht unter dem Man-
gel wertvoller Materialien, sondern an
dem UberfluB zu vieler verschiedener
und teurer Materialien. Die Material-
fille soll dann héufig die Inkonsequenz
oder liberhaupt das Fehlen einer origi-
nellen Idee verbergen. Ein Farbthema,
das von der priméren Bedeutung des
gesellschaftlichen Zwecks ausgeht, sollte
solche Zusammenhédnge berlicksichtigen.

Asthetik

Wir differenzieren Lebensbereiche, in
denen die Asthetik jeweils eine gréBere
oder geringere Rolle spielt, denn die
Aufnahmebereitschaft fir Gsthetische Er-
lebnisse ist sicher in einem Museum,
Theater, Restaurant oder in der Woh-
nung gréBer als beispielsweise bei der
Arbeit in einem Schacht oder im Opera-
tionssaal einer Klinik. An der Zielstel-
lung der d&sthetischen Gestaltung, den
visuellen Sinn des Menschen zu berei-
chern, seine optische Erkenntnis- und
GenuBfihigkeit weiterzubilden, hat die
Farbgestaltung einen ganz erheblichen
Anteil. Dabei ist es nicht nur eine Asthe-
tik der Farben an sich, die dabei eine
Rolle spielt. Farben, die, abstrahiert von
jeder Funktion, Form und Materialbezie-
hung, in einer Farbkompasition zusam-
mengestellt sind, kénnen bei der Bezie-
hung zu einem Objekt eine ganz andere
Wirkung zeigen. Es entsteht eine Wech-
selwirkung zwischen Objekt und Farbe.
Die Farbe vertindert das visuelle Er-
scheinungsbild des Objektes; Form, Pro-
portion, Dimension, Textur des Objektes
beeinflussen die Wirkung der Farbe.
Objekte, die mit besonderem dstheti-
schen Anspruch gestaltet werden sollen,
sind nicht nur auf die differenzierte und
harmonische Farbauswahl hin zu unter-
suchen, sondern auch ouf das In-Bezie-
hung-Setzen der Farben mit allen funk-
tionellen und formalen Gegebenheiten.
Hierbei ist die gréBte Einheitlichkeit und
Selbstverstindlichkeit zu erreichen, wo-
mit nicht Spannungslosigkeit gemeint ist.

Information

Viele Umweltbereiche wund Produkt-
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ensembles sind gekennzeichnet durch
eine grofle Anzahl von Zeichen visueller
Kommunikationssysteme. Einen wichti-
gen Bestandteil dieser Zeichen bildet
neben der Prdgnanz ihrer Gestalt die
Farbe. Diese kann den Informationswert
eines Zeichens bedeutend erhdhen, in-
dem sie die Wahrnehmung wesentlich
beeinfluBt,

In vielen Bereichen der Arbeitsumwelt
und des Verkehrs haufen sich optisch
vermittelte Informationen. Hinzu kénnen
noch okustisch (bertragene Informatio-
nen kommen, die ebenfalls einen be-
trachtlichen Anteil Aufmerksamkeit in
Anspruch nehmen. In diesen Umweit-
bereichen wird die Farbe unter dem Ge-
sichtspunkt der besten und eindeutig-
sten Information im Zusammenhang mit
dem Zeichen- und Symbolsystem einge-
setzt werden miissen. Da die Farben
unter dem Gesichtspunkt der optimalen
Wahrnehmung ausgewdhlt werden sol-
len, zahlreiche Zeichen und Signale
auBerdem standardisiert sind, wird der
Ausgangspunkt fiir die Zusommenstel-
lung der Farben des Farbthemas unter
diesem Faoktor eine Farbanalyse des
jeweiligen Zeichensystems sein.

Die ausgewihlten Farben sind im Ex-
periment méglichst unter realen Wahr-
nehmungsbedingungen zu testen, Da-
nach erfolgt die Auswaohl der Ergan-
zungsfarben, Oft werden die Ergén-
zungsfarben zu den bereits vorhande-
nen Farben des Informationssystems in
Farbton, Helligkeit oder Sdattigung in
Kontrast stehen, um die Zeichenwirkung,
bezogen auf ihre Wahrnehmung, zu
steigern. Da visuelle Zeichensysteme zur
Unterscheidbarkeit oft bereits alle
Grundfarbténe enthalten, wird der Hin-
tergrund meist neutral sein. Ebenso wird
die Anzahl der Ergénzungsfarben be-
schriinkt bleiben, Selbstversténdlich wird
es auch unter der Dominanz des Faktors
Information noch eine Fiille von Varia-
tionsmoglichkeiten geben. Obgleich auf
einem stédtischen Verkehrsknotenpunkt,
beispielsweise einem Bahnhof, die In-
formation den dominierenden Faktor
darstellt, wird sich das Farbthema fir
eine Schaltzentrale, in der ebenfalls der
Informationswert der Farbe eine primdre
Stelle in der Rangfolge einnimmt, doch
von dem des Bahnhofes wesentlich
unterscheiden kénnen. Die Variations-
moglichkeiten ergeben sich aus den
Unterschieden der Objekte selbst. Aus
der Wichtigkeit und Bedeutung der
anderen Faktoren ergeben sich eben-
falls Rangfolgen und Relationen. Wah-
rend die nédchstfelgenden Punkte fir ein
Farbprojekt .Bahnhof” z.B. die ékono-
mischen, technologischen, beleuchtungs-
technischen und d&sthetischen sein kén-
nen, wird fiir das Farbthema ,Schalt-
warte” der arbeitshygienische. Punkt im
Hinblick auf die Sehbedingungen dem
informatorischen Gesichtspunkt gleich-
gestellt werden,
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Arbeitshygiene

Wenn besondere arbeitshygienische Er-
fordernisse im Zusammenhang mit der
Farbgestaltung auftreten, so betrifft das
meist die Beleuchtung oder die Anbrin-
gung der Warn- und Sicherheitsfarben.
Die Farbe wird dabei vorrangig unter
Beachtung ihrer psycho-physischen Wir-
kung verwendet. In bezug auf die Ab-
héingigkeit zwischen den Sehbedingun-
gen und dem qualitativen und quantita-
tiven Leistungsvermogen gibt es inzwi-
schen geniigend beweisfiihrende Unter-
suchungen. Da durch eine optimale
Farbgebung hinsichtlich der Sehbedin-
gungen Fehlleistungen verringert wer-
den kénnen, sind Detailuntersuchungen
und Versuche in solchen Bereichen be-
sonders wichtig. Vor allem sind in die-
sem Zusammenhang die Beleuchtungs-
verhéltnisse zu beriicksichtigen. Sie kén-
nen die Farbgebung und damit die Aus-
wahl des Farbthemas hauptsachlich in
Richtung der Helligkeit und Kontraste
beeinflussen.

Die Besonderheit raumklimatischer
Bedingungen ist fiir die Auswahl der
Farbtonrichtung ebenfalls zu analysie-
ren, Hierbei spielen assoziative Zusam-
menhénge mit Farbe und ihre Kompen-
sation eine wichtige Rolle.

Ein anderer Gesichtspunkt der Arbeits-
hygiene, der im Zusammenhang mit der
Auswahl des Farbthemas auftreten kann,
ist die Erkennbarkeit von Verschmutzun-
gen. Dieser Gesichtspunkt kann 2. B. in
der Naohrungsmittelindustrie und bei
medizinischen Geréten wichtig sein. Die
Forderung, daB Verschmutzung einer
Oberflache leicht erkennbar sein soll,
wirkt sich bei der Auswahl| der Farbe so-
woh! auf die Helligkeit und den Farbton
als auch auf die Oberflachenbeschoffen-
heit aus.

Okonomie

Okonomische Gesichtspunkte kénnen aus-
schlaggebend sein im Zusammenhang
mit dem Beleuchtungsprojekt sowie der
Material- und Anstrichtechnologie.

Im Hinblick auf die effektive Ausnut-
zung der zur Verfliigung stehenden Be-
leuchtungsenergie sind bei den meisten
Farbprojekten in der Arbeitsumwelt sol-
che Flachen, die geeignet sind, viel Licht
zu reflektieren oder zu absorbieren, nach
Maglichkeit mit hellen Farben zu behan-
deln, da diese die besten Lichtwieder-
gabeeigenschaften haben.

Solche Bereiche, in denen keine hohe
Lichtausbeute und keine GleichmébBig-
keit gefordert wird, wie z. B. die Gast-
raume der Cafés oder Restourants, sind
von der Berlcksichtigung solcher Ge-
sichtspunkte  unabhéngig, wéhrend
deren Funktionseinheiten, wie Kiiche,
Zubereitungsrdume, wiederum unter der
Zielstellung hoher &konomischer Be-
leuchtungsverhdiltnisse mit guten Farb-
wiedergabeeigenschaften auszustatten
sind.

Die Okonomie der Material- und An-
strichtechnologie bezieht sich im wesent-
lichen auf :wei Forderungen:

1. Das Material und die Oberflachen-
behandlung sollen in ihren Qualitats-
merkmalen den zu erwartenden Bean-
spruchungen gerecht werden, d.h,, es
sollte kein billiges Material auf Kosten
einer hdufigen Erneuerung eingesetzt
werden,

2. Teures und wertvolles Material ist
vor aollem dort einzusetzen, wo es das
Projekt auf Grund seiner spezifischen
Funktionen verlangt.

Oft werden jedoch wertvolle Materia-
lien fir dekorative Details eingesetzt,
die an gebrauchsintensiven Stellen feh-
len. So wird mancher Betriebsspeisesaal
durch ein teures Wandbild aus Keramik,
Mosaik kulturvoll ausgestaltet;
ober andererseits wird er durch schnell
verschmutzende Leimfarbenanstriche an
der Essenausgabe, an Ein- und Ausgén-
gen, an Stitzen oder Séulen nach lén-
gerer Benutzung oft zu einer wenig kul-
turvollen Umgebung.

Viele solcher Objekte in der Praxis
sind bereits ein Beispiel dafiir gewor-
den, daB Okonomie der Material- und
Anstrichtechnologie nicht allein eine
Frage des einmaligen finanziellen Auf-
wandes ist, sondern immer in Abhéngig-
keit von Intensitat und Ziel der Nutzung
zu betrachten ist.

u. a.

Anwendung des Farbthemas

Die Abgrenzung des Objektes, die Aus-
wahl des Farbthemas unter bestimmten
Gesichtspunkten und seine Anwendung,
d.h. das In-Beziehung-Setzen von
Objekt und Farbe, wird selten eine so
strenge Abfolge verlangen, wie sie hier
dargestellt ist. In der proktischen. Reali-
sierung werden die Grenzen solcher Ge-
dankenfolge, die hier in ihren methodi-
schen Schritten vermittelt werden soll,
flieBend sein.

Nachdem fir die Anwendung des
Farbthemas das Objekt nach seinen
Funktionen, Funktionszusammenhdngen
und -abldufen untersucht ist, wird eine
gestalterische Analyse vorgenommen,
Diese kann je nach Umfang des Objek-
tes visuell, in Skizzen, Entwirfen, Model-
len usw. erfolgen. Bei der gestalteri-
schen Analyse werden untersucht: der
rdumliche, plastische, konturenmalige
und lineare Aufbau des Objektes, seine
Dimensionen, Proportionen, Struktur und
Textur. Dabei wird experimentell ermit-
telt, welche gestaolterische Funktion die
Farbe am Gesamtkomplex und im Detail
haben soll.

In den Bereichen der Arbeitsumwelt
wird das Farbthema entsprechend der
Primarbedeutung z. B. oft nach arbeits-
hygienischen oder informatorischen Ge-
sichtspunkten eingesetzt. Daraus ergibt
sich bereits haufig von vornherein fiir
einen bestimmten Teil der ausgewdhi-
ten Farben eine Objektbindung Die
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verbleibenden Elemente und Farben
miissen selbstverstandlich die Art der
vorgegebenen Farbe-Objekt-Beziehung
beriicksichtigen. Sind beispielsweise in
Schaltwarten die notwendigen Signal-
geber, Skalen, Operativelemente usw.
auf dem entsprechenden Hintergrund
optimal farbig gestaltet, so diirfen in
den angrenzenden Bereichen keine far-
bigen Elemente auftreten, die die Auf-
merksamkeit fiir die wichtigen Informa-
tionstriiger beeintrichtigen. Ebenso kén-
nen sich die Wahrmehmungsbedingun-
gen verschlechtern, wenn durch die an-
grenzenden Fléchen Relativblendung
entsteht, wenn durch zu viele Kontraste
die Auswahl des Farbtones und visuelle
Unruhe das Konzentrationsvermogen
herabgesetzt wird und Ermidungs-
erscheinungen ouftreten. Das kann
selbst dann geschehen, wenn die Farben
fir das Farbthema richtig zusammen-
gestellt, jedoch an den Elementen des
Objektes falsch eingesetzt wurden. In
diesen Bereichen der Umwelt kann das
Charakteristische, das durch die Wahl des
Farbthemas dem Objekt gegeben wer-
den soll, durch Konsequenz der Farb-
gebung an scheinbar kleinen Details
sichtbar gemacht werden. Sind diese
Details auBerhalb des Gesichtsfeldes,
das wiihrend der Arbeit ungestdrt sein
muB, so kénnen auch gesdttigte und
kontrastreiche Farben eingesetzt wer-
den. Das Farbthema, das fiir die Gestal-
tung eines Betriebes oder sogar eines
ganzen Industriebereiches entwickelt
werden kann, braucht sich nicht nur auf
die Produktionsbereiche, Biirordume und
Sozialrume zu erstrecken. Es kann unter
Umstéinden ausgedehnt werden auf die
Farbgebung der Arbeitsbekleidung, auf
die Transportmittel des Betriebes, auf
die Verpackung der Produkte und die
Werbung sowie auf die farbige Gestal-
tung des gesamten Gebaudekomplexes.

Die Erarbeitung des Farbthemas und
die Anwendung am Objekt sind vorwie-
gend dasthetische Tatigkeiten, von denen
gerade ouf Grund der zahlreichen Ein-
schrénkungen durch andere Faktoren
(z. B. Sehbedingungen) Originalitdt und
Ideenreichtum bei der Lésung der Auf-
gabenstellung erwartet wird. Daher sind
diese gezeigten Beispiele nur als eine
Auswahl maéglicher Entscheidungsrich-
tungen anzusehen,

Rezensionen/Annctationen

Asthetik
Gestaltungsmethodik

Fjodorow, Mstislaw Wenjaminowitsch,
und Somow, Juri Solomonowitsch:
Die Wertung &sthetischer Qualitaten
von Waren des Massenbedarfs.
Moskau 1970

Vor kurzem gelangte eine fiir den Be-
reich des Gestaltens von Industriepro-
dukten hochst interessante Untersuchung
auf den sowjetischen Biichermarkt. Der
Architekturwissenschoftler Fjodorow und
der Kunstwissenschaftler Somow, beide
ausgewiesen durch eine schon langjéh-
rige wissenschaoftliche Forschungsarbeit
und praktische Tatigkeit auf diesem Ge-
biet, stellten sich die Aufgabe, grund-
legende Prinzipien &sthetischen Wertes
der Gestalt von Gegensténden des tdg-
lichen Gebrauchs zu analysieren und zu
prazisieren. Auf dieser Grundlage such-
ten sie sodann ein System, eine Methode
zu entwerfen und vorzuschlaogen, mit
deren Hilfe dsthetische Qualititen einer
quantitativen Analyse und Fixation
unterworfen werden kénnten, ohne da-
bei in Vulgarismen oder Simplifizieren
zu verfallen und die subjektiven, schép-
ferischen Momente dieses Prozesses zu
negieren. Eine Aufgobe ven hoher
Aktualitéit und Verantwortlichkeit fiir-
wahr, ein Ziel, das die Aufmerksamkeit
aller mit diesem Gebiet Beschdaftigten
verdient, — auch ein Ergebnis, das auf-
zunehmen sich lohnt?

Die beiden Verfasser fiihren ihr Publi-
kum sehr systematisch an ihr Ziel heran.
Sie verbergen nicht die enormen Hinder-
nisse auf dem Wege dorthin, Diese be-
ginnen schon mit der unter Philosophen,
Asthetikern, Soziologen, Gestaltern
génzlich uneinheitlichen wissenschaft-
lichen Terminologie, mit dem unter-
schiedlichen Inhalt einzelner maBgeb-
licher Begriffe und Kategorien, von den
Begriffen ,Qualitat”, .&sthetische Eigen-
schaft", .Schénheit” angefangen. Sie
missen konstatieren — und das miiBten
wir bei uns wohl auch —, daB die Inhalte
vieler dieser Begriffe wesentlich bis fast
ausschlieBlich unter dem Aspekt der
kiinstlerischen Tatigkeit des Menschen
gefaBt sind und die Bereiche der Pro-
duktion und Konsumtion der Industrie-
produkte dabei auBer acht bleiben.
Doch das Problem der dsthetischen
Eigenschaften von Industrieprodukten
ist nicht zu losen ohne die Analyse sol-
cher maBgeblichen Bestandselemente

wie die gesellschaftliche Nitzlichkeit, die
technische Vollkommenheit, die Be-
quemlichkeit, Leichtigkeit der Benutzung
und Handhabung. Sicherlich, so formu-
lieren die Verfasser ihre Ausgangsposi-
tion, bindet sich dos Asthetische an daos
duBere Erscheinungsbild des Gegen-
standes, das untrennbar auf die Sinnes-
organe wirkt. Doch héngt es zugleich
ganz unmittelbar und mit innigsten Ban-
den mit alledem zusammen, was dem
oberflachlichen Blick verborgen bleibt
und erst erkannt wird in spezieller
griindlicher Analyse und vor allem in
der praktischen Nutzung des Produkts,
in der sich die wirklichen Werteigen-
schaften offenbaren.

Darum riicken die Verfasser in einem
umfangreicheren Abschnitt grundlegende
Fragen der Wechselbeziehungen zwi-
schen Mensch und Produkt, sowohl in
der Sphiire der Produktion als auch der
Konsumtion, in den Vordergrund, und
sie suchen eine Art Gesamtschau, wenn
man so will ein Systemmodell, der
ésthetischen Beziehung des Menschen
zur gegensténdlichen Wirklichkeit zu
entwerfen.

Die gewonnenen Erkenntnisse werden
dann sehr konkret, griindlich und kritisch
anhand einer Reihe wichtiger Industrie-
erzeugnisse (Mabel, Haushaltmaschi-
nen, Fernseh- und Rundfunkapparate,
Gegenstinde des téglichen Bedarfs,
Fahrzeuge, Uhren und auch im Bereich
der Warenverpackung) {berpriift und
prazisiert.

Immer lassen sich die Verfasser da-
bei von gesicherten Erkenntnissen des
Marxismus-Leninismus leiten, vor allem,
daB allen Aspekten der dsthetischen
Eigenschaften von Dingen gesellschaft-
liche Bedeutsamkeit zugrunde liegt und
man diese Eigenschaften nur unter die-
sem Blickpunkt gesellschaftlicher Be-
deutsamkeit fassen und verallgemei-
nern kann. Wertung der &sthetischen
Eigenschaften von Produkten oder deren
Gsthetische Wertung triigt ProzeBcharak-
ter, fligt sich zusammen ous mehreren
oufeinanderfolgenden, aber ineinander
verschmelzenden Handlungen, Etappen,
von denen die Verfasser mindestens vier
unterscheiden. Es ist hier nicht der Platz,
den komplizierten Inhalt dieser Phasen
oder Aspekte des &sthetischen Wertens
zu interpretieren. Dos Bedeutsame die-
ses Unternehmens liegt darin, daB sich
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die Verfasser damit eine okzeptable
Voraussetzung schaffen, Prinzipien, Me-
thoden der Analyse der Gestaltung von
Produkten zu entwickeln, die sich nach
einem bestimmten und flexibel anwend-
baren System handhaben lassen. Die
Verfasser formulieren finf grundlegende
Prinzipien dieser Art, die sich logisch und
praktisch voneinander herleiten. Dies
wiederum gibt ihnen die Basis, eine
logische Phasenfolge der wissenschaft-
lichen Analyse formgestaolterischer Qua-
litét von Industrieprodukten aufzubauen,
die Anleitung zur proktischen Priifung
und Beurteilung dsthetischer Qualitat
sein kénnen. Sie exemplifizieren dies in
langerer, ausfihrlicher Analyse in aus-
gewdhlten Komplexen zweckverwandter
Industrieerzeugnisse, wie schon darge-
legt.

Davon ousgehend, gelangen sie zum
Entwurf eines méglichen Systems quanti-
tativer Analyse und Wertung der &sthe-
tischen Eigenschaften von Waren idber-
haupt. Die informierenden Darlegungen
hier kénnten vielleicht annehmen lassen,
dall es sich dabei um einen neuen Ver-
such mechanizisierender Betrachtungs-
weise des Asthetischen handeln konne,
vielleicht um eine Art marxisierender
Neuauflage einer Computer-Asthetik,
einer Informationsésthetik vom Schlage
eines Max Bense. lch moéchte meinen,
dalb es die Verfasser verstanden haben,
einer solchen Gefahr auszuweichen, weil
sie sich in allen Phasen ihrer Unter-
suchung von gesicherten und anerkann-
ten Ergebnissen und Verallgemeinerun-
gen der marxistisch-leninistischen Asthe-
tik haben leiten lassen, weil sie der
schopferischen Personlichkeit des Ge-
stalters geben, was des Gestalters ist.
Freilich, inwieweit ihre vorgeschlagene
Methode, eine Art kompliziertes Punkt-
system, wirklich proktikobel ist, vermag
ich nicht zu entscheiden, weil es hier des
Experiments, vielfdltiger Versuche und
sicherlich weiterer Arbeit daran bedarf.
Hier sind jahrelange Erfahrungen und
Bemiihungen eingeflossen, die beriick-
sichtigt werden missen. Die Autoren
entwerfen sogar die Perspektiven einer
neuen Wissenschaft, der Qualimetrie.
Sie erblicken die Orientierung dieses
Wissenschaftszweiges darin, nicht ledig-
lich Prinzipien ausfindig zu machen, ein
Produkt zu werten, sondern zugleich
auch Prinzipien, Wege zu entwickeln,
auf Grund der Wertung reale Wege zur
Verbesserung wund sténdigen Vervoll-
kommnung der Qualitat auszuarbeiten.

Ein Vorzug der ganzen Darstellung
ist ihre lebendige, schlichte, auch einem
groBeren und nicht fachméannisch vorge-
bildeten Leserkreis verstandliche Dar-
stellungsweise wie ihre .weite Sicht”
auf die Problematik der Gestaltung in
allen groBen Industrielandern, chne da-
bei die gesellschaftlichen Klassenanto-
gonismen 2u ubersehen, die auch diesen
Problemen letztlich das Geprége geben.
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In unserem Bemiihen, eine vollendete,
den Bedirfnissen der sozialistischen
Persénlichkeit entsprechende
zu schaffen, sollte diese Untersuchung
nicht dem interessierten Leser in der
DDR und ver allem aber nicht dem
Fachmann, dem Wissenschaftler in die-
sem Bereich vorenthalten bleiben; man
muB einen Weg finden, diesen wich-
tigen Beitrag in guter, den lebendigen
Stil des Originals treffender Uberset-
zung herauszugeben.

Ullrich Kuhirt

Umwelt

Prinzipien und Empfehlungen
VNIITE, Moskau 1970

In dem Band wird der Versuch gemacht,
theoretisches und methodisches Hand-
und MNormativmaterial zu schaffen, um
den menschlichen Faktor bei der Projek-
tierung der neuen Technik, insbesondere
bei automatisierten Steuerungssystemen,
beriicksichtigen zu kénnen. Besondere
Aufmerksamkeit wurde den Prinzipien
der Analyse der Tatigkeit des Opera-
teurs, dem Aufboau von Informationsmo-
dellen und experimentellen Methoden
ergonomischer Forschung geschenkt. In
den einzelnen Kapiteln wird auf die er-
gonomischen Voraussetzungen der Ge-
staltung; die Analyse der Tétigkeit des
Operateurs; den Aufbau des Informa-
tionsmodells in Steuerungssystemen; auf
die Prinzipien der Forschung und des
Aufbaus von Mnemoschemata; den funk-
tionellen Zustand des Operateurs; den
emotionalen Zustand und die Arbeitsfa-
higkeit sowie ouf einige Forschungsme-
thoden, die in der Ergonomie Anwen-
dung finden, eingegangen. In einem
abschlieBenden Abschnitt wird das Pro-
blem behandelt, wie die Effektivitit des
Systems .Mensch-Maschine” zu bewer-
ten ist.

Prinzipien und Empfehlungen
VNIITE, Moskau 1971

Diese Publikation methodischer Mate-
rialien zur Ergonomie wurde vom VNIITE
gemeinsam mit anderen Einrichtungen
vorbereitet, die ergonomische Forschun-
gen durchfihren und deren Resultate
erfolgreich in der Industrie durchsetzen.
Die vorliegende Ausgabe bietet weite-
res Handmaterial zur projektiven Ergo-
nomie. Die Materialien der vorliegenden
Veréffentlichung sind dazu geeignet, die
ergonomische Kultur der Gestalter und
Techniker zu férdern, die nicht selten da-
zu neigen, die sogenannte ,rezeptive"
Ergonomie zu fetischisieren. Fiir Ergono-
men und Ingenieurpsychologen kann die
Publikation insofern von Interesse sein,
als in ihr nicht nur experimentelle For-
schungsmetheden und mathematische
Mittel der Beschreibung Beachtung fin-
den, sondern auch nicht-experimentelle
Methoden, die bekanntlich vom Forscher
griindliche und ausgedehnte Laborexpe-

rimente, langwierige und eingehende
Materialsammlung und die Fahigkeit
erfordern, das Material wissenschaftlich
zu bearbeiten.

Der Band gliedert sich in die Kapitel:
Prinzipien der ergonomischen Beschrei-
bung der Tétigkeit des Operateurs;

einige Methoden der ergonomischen
Analyse der Tatigkeit unter Produktions-
bedingungen;

Auswahl, Belehrung und Training fir
Operateure im System Mensch-Maschine;
objektive Kontrolle des Niveaus der Vor-
bereitung von Operateuren fiir das Sy-
stem Mensch-Maschine;

Methodik der Bearbeitung psychophy-
siologischer Parameter;

psychischer Stre beim Raumflug;
technische Mittel der Vorbereitung von
Operateuren;

mathematische Modelle fiir die Lernfa-
higkeit des Operateurs.

Komposition und Standard
VNIITE, Moskau 1971

In der Arbeit werden Grundprobleme
der Standardisierung und Gestaltung
behandelt. Es werden Besonderheiten
und Prinzipien der harmonischen Form-
gestaltung von Industrieerzeugnissen
und Erzeugniskomplexen beleuchtet,
moderne MaBsysteme und Zahlenstan-
dards vom Standpunkt ihrer praktischen
Anwendung analysiert, Methoden der
harmonischen Gestaltung von Formen
unter Berlicksichtigung der Forderungen
nach Standardisierung dargelegt. Der
Schwerpunkt des Buches liegt dabei in
der Erforschung von Fragen der Propor-
tionen von Industrieerzeugnissen unter
Beriicksichtigung der Anforderungen der
Standardisierung und  harmonischen
Gestaltung. Untersuchungsobjekte sind
Werkzeugmaschinen, Maschinen, Steuer-
pulte usw,

In den Kapiteln des Buches werden
behandelt:
Industriestandard
Komposition,
Zahlensysteme und Standards,
harmonische Gestaltung variantenrei-
cher Strukturen.
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Informationen

Neue Erzeugnisse

Gerateprogramm fiir Haushaltreinigung

Gestalter:

Kurt Boeser, Atelier fir Gestaltung,
Karl-Marx-Stadt

Hersteller;:

VEB Elektrowarme Altenburg/

VEB Elektroinstallation Oberlind

Der Handstaubsauger HSS 09 (HSS 12)
und der Bodenstaubsauger B505 (06)
bilden die Grundgerdte des Reinigungs-
programms, das durch die Zusatzgerdte
Teppichklopfer und Schaumreiniger sowie
durch das umfangreiche Zubehor kom-
plettiert wird. Die beiden Gerate, die
entsprechend ihrer Funktion unterschied-
liche formale Auspriigung haben, sind
als Ergebnis formgestalterischer Aktivi-
tat ein Beispiel fiir die Ubereinstimmung
voan Funktion, Form und Material.

Der Hondstaubsauger besteht aus
Sconater, einem neu in der DDR entwik-

kelten Plastmaterial, das folgende
Eigenschaften hat: hohere Schiaglestig-
keit und Oberflachenkratzfestigkeit, bes-
seren Oberflachenglanz und geringere
elektrostatische Aufladung als bisher
verwendetes Plastmaterial.

Die Eigenschaften des Plastmaterials
bestimmen Grundform und formale
Details der Gerate. Eine deutliche Glie-
derung in der Ldngsachse entsprechend
den Teilfunktionen Staubbehdlter, Ge-
bléseaggregat und elektrische Anlage
ist sichtbar: Die beiden Kaoppenteile
sind gegeniiber dem Gehdusemittelteil
bewuBt zuriickgesetzt, wodurch gleich-
zeitig technologische Vorteile gewahr-
leistet werden (Montage, Toleranzaus-
gleich). Die klare Proportionierung ent-
spricht der Bedeutsamkeit der Teilfunk-
tionen (z. B. Staubbehdlter als grébBtes
Teil).

Der Kompaktbau garantiert giinstige
Unterbringung im Haushalt und spar-

é

W
———

samen Materialeinsatz. Die Bedienele-
mente sind so angebracht, dald sie gut
sichtbar und bedienbar sind. Der Griff
ist entsprechend seiner Handhabung
ausgebildet und deshalb greifgiinstig.
Die Beine, an denen die Rollen befestigt
sind, wachsen organisch aus dem
Grundkérper heraus.

Beim BS kann der hintere Deckel
(Funktion: diffuser Luftaustritt) gegen
den vorderen Deckel (Funktion: Verbin-
dungsteil fir Anschluirohr) ousge-
tauscht werden, wenn anstelle der Saug-
diise z. B. der Schaumreiniger eingesetzt
werden soll.

1

Handstaubsauger H55 09
(Vollplastgerat aus Sconater)

2

HS55 09 mit dem neuen Schaumreiniger
3

Bodenstaubsauger BS 06. (Arbeitshahen
sind mit dem Teleskoprohr einstellbar).
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Kassetten-Tonbondgerat SONETT Das zweigeteilte Plastgehause ist werk-

zeug- und montagetechnisch giinstig
Gestalter: und ermoglicht die aus Grinden opti-
Horst Hartmann scher Reduzierung der BougréBe ange-
Hersteller: strebte Zweifarbigkeit. Das Bedienfeld
VEB Stern-Radie Senneberg im ist Ubersichtlich und nach Funktionen
Kombinat Stern-Radic Berlin klar gegliedert. Hervorzuheben sind die

funktionsbezogene Tastenbedienung und
die vereinfachte Kassettenentnahme.

L

Gefliigelschere Waschautomat Im Gegensatz zur TM 66 kehrt das Gerat
MONSATOR ELECTRONIC dem Benutzer die Schmalseite zu. Daos
Gestalter: ermoglicht eine Einordnung in die
Rudolf Vacek / C55R Gestalter: Kiichenstrecke bei nur 510 mm Breite.
Hersteller: Klaus Kunis Die Einknopfbedienung ist an der
I Rostek Wyskov/CSSR Hersteller: Vorderseite griffglinstig angebracht. In
VEB Waschgeréitewerk Schwarzenberg gleicher gestalterischer Ausflihrung wer-
i Durch eine Veranderung der beiden im Kombinat Mensator den auch Herde der Betriebe von Mon-
I Scherenblétter gegeniiber der Gefliigel- sator angeboten.
| schere aus dem lahre 1970 = nicht mehr
kantig, sondern abgerundet — wurde Handriihr- und Mixgerat RG 25
| der asthetische Gesamieindruck wesent-
| lich verbessert. Ebenso wurden die Griffe Gestaltung:
stirker profiliert und griffglinstiger ge- Werksentwurf
staltet, Hersteller:
Kombinat VEB Elektrogeratewerk Suhl
Ein vielseitig komplettierbares Kichen-
gerdt. Das Gehduse ist aus hochglan-
zendem pflegeleichtem Plast mit guten
antistatischen Eigenschaften. Das Gerat
ist leicht sauberzuhalten. Eine Drei-
stufenschaltung erméglicht eine optimale
Anpassung der Drehgeschwindigkeit
beim Rihren,
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Kelchservice ANINA

Gestaltung:

Werksentwurf

Hersteller:

VEB Kombinat . Lausitzer Glas”,
WeiBwasser

Stielglaser und Bierbecher mit gut plo-
ziertem Schlifdekor auf straffem zylindri-

schem Korper.

Sintolangeschirr MODUS

Gestalter:

Paul KrauB, Reinhard Richter
Hersteller:

VEB Porzellankombinat Colditz,
Werk Annoburg

Menage, 3teilig

Gestalter:

Klaus Kunis

Hersteller:

VEB Tafelgerdte Karl-Marx-5Stadt

Diese Menage, fur die eine zylindrische
Form gewdhlt wurde, wird in zwei Aus-

fuhrungen hergestellt. Fur die Nirosta-

Das Erzeugnis besteht aus Kaffee-, Tee-
und Speiseservice sowie aus Mehrzweck-
teilen. Charakteristisch sind die betont
runden, bauchigen Hohlgeschirrteile mit
eng an die Korper modellierten Krug-
schnouben, Eine hochgléinzende braune

Glasur und auch darunter liegende

Unterglasurbéinder geben ,Modus” ein
rustikales Aussehen,
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Ausfiihrung bot sich der Einsatz von
Rohr an. Die ebenso zylindrische Alu-
Ausfiihrung kann flieBgeprefit werden;
dadurch sind hohe 5tickzahlen zu er-
reichen.

Die Halterung ous verschiedenfarbigem
Plast fiir die drei Streuer — Salz, Pfeffer,
Paprika — im Tablett ist stabil; das Ta-

blett ist gut zu tassen.

Feuerfestes Porzellan TERRANOVA

Gestalter:
Giancarlo Casini ltalien

Hersteller:
Luciane Mancioli, Altopascio/ltalien

Schissel brw. Terrinen weisen zylindri-
sche Kdrper mit flachem, liberkragendem
Rand auf. Die konischen tiefen Teller
lassen sich auch als Deckel benutzen.

Gewurzbehalter

Gestalter:

Hanyak Zsofia Ungarische VR
Hersteller:

J. M. Salgotarjanii Oblosiivesggyar
Salgetarjan Ungarische VR

Mundgeblasenes undekoriertes Glas in
flieBenden Formen, die zum Spielerisch
Dekorativen Gedanke,
die Deckel, soweit davon uberhaupt ge-

tendieren, Der
sprochen werden kann, gleichzeitig wie-

der als Behalter zu nutzen, verstarkt die-
sen Eindruck.
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Dackel

Gestalter:
Anita Seidler
Hersteller:

VEB Plischtierfabrik Sonneberg,
Sonneberg

Ein weiches, kuschliges Spielkissen in
Gestalt eines Dackels. Schnauze, Ohren
und GliedmalBen sind farbig und mate-
rialméfig abgesetzt,

Holzfahrzeuge

Gestalter:
Otto Jahn
Hersteller:
VEB Holzspielwaren Steinach

Die Fahrzeuge sind aus Ahornholz her-
gestellt, die Grundkroper in lasierend

lackierten leuchtenden Farben (Rot,

Grin, Gelb) und die Zubehorteile, wie
Rader, Kegel und Aufsatze, im Natur-
holzton. Sie sind groBzigig gestaltet
und auch im Detail auf wenige Form-
wie z.B. Kugel
und Wirfel mit entsprechenden Varian-

elemente beschrankt,

ten. Sie sind kompakt im Ausdruck, ge-
diegen in der Ausfihrung und erweisen
sich im Gebrauch als haltbar und robust.
Verschiedene Teile sind herausnehmbar,

Containeriug

Gestalter:
Heinz Pohland, Manfred Schindler
Hersteller:

VEB Mechanische Spielwaren
Brandenburg

Durch Aufbauten, die den Eindruck eines
Containerzuges vermitteln, wurde die
Baukastenreihe Fahrzeugtypen erwei-

tert,

einzeln oder in Kombination mit ande-
so dab
Kinder beim Spielen mit den Fahrieu-

ren Fohrzeugen verwendbar,

gen standig neue Moglichkeiten erfin-
den konnen.

e R e N S S ST S il VB RS AT TN S A B0 AR SRR Nl S RN LS N '

http:/digital s

W SLUB

Wir flihren Wissen,

form+zweck
|

sde d</idaY8501729-19720040/52 geférdert von der
KULTUR Deutschen Forschungsgemeinschaft DFG




Infarmationen

Berichte, Nachrichten

Sommerseminar

Die Kammer der Technik, Arbeitsgemein-
schaft Technische Formgestaltung, ver-
anstaltete gemeinsam mit dem Verband
Bildender Kiinstler der DDR, Sektion
Formgestaltung, internationaler
Beteiligung ein Sommerseminar ,Form-
gestaltung” in der Ingenieurschule Frie-
sack. Das Seminar hatte sich als Auf-
gabe gestellt, {iber Gestaltungs-Metho-
dik und ihre Zielstellung unter sozialisti-
schen Gesellschaftsbedingungen zu dis-
kutieren sowie durch gemeinsame Be-
arbeitung von finf Gestaltungsthemen
einen Erfahrungsaustausch  zwischen
Formgestaltern und Ingenieuren zu er-
méglichen. Die konzeptionell und skiz-
zenhaft zu erarbeitenden Lésungen soll-
ten neue und originelle Vorschléige dar-
stellen.

Die einzelnen Themen:

1. System elektromechanischer Hand-
werkszeuge fiir Hobbybedarf und Selbst-
betatigung,

2. Erarbeitung eines Systems zur ratio-
nellen Informationsiibermittlung im pri-
vaten Bereich,

3. Mahverkehrsmittel fiir Personen im
Stadtgebiet mit einem Aktionsradius
von 30 km,

4. Einheitliches Bausystem fiir die Ge-
ratetechnik,

5. Einrichtungssystem fiir Kurzerholung
im Arbeitsumweltbereich,

Obwohl die Themen fiktiv gestellt
waren, wurde versucht, mit den vorhan-
denen Mitteln und der selbstermittelten
Informationsgrundlage anhand gegen-
wiirtig angewendeter Gestaltungsme-
thoden von einer Ist-Situation zu einer
prognostischen Soll-Situation zu gelan-
gen. Die Zielstellung des Seminars
wurde in einem unerwarteten MaB er-
fiillt, und der direkte Kontakt zwischen
Formgestaltern und Ingenieuren trug
wesentlich zu einem fachlichen Erkennt-
nisprozeB bei. Besonderen Zuspruch
fanden bei den Teilnehmern des Som-
merseminars — 17 Formgestalter und
30 Ingenieure — die Vortréige von Prof.
MeiBner von der Staatlichen Hochschule
fiir bildende Kiinste in Wroclaw.

unter

Industriebeleuchtung

In Warna fand unter Beteiligung von
Vertretern aus der DDR die |, National-
konferenz lUber Probleme der Industrie-
beleuchtung und Farbe statt. In dem

umfangreichen Vortragsprogramm nah-
men Referate zu Problemen der Be-
leuchtung der Arbeitsplétze und damit
der Verbesserung der Arbeitsbedingun-
gen einen groBen Platz ein. Uber diese
Thematik referierten u.a. Prof. Damia-
nowitsch aus der SFR Jugoslawien, Dr.
Jansen aus den Niederlanden und Ing.
M. Lasarowska-Deikowa aus der VR
Bulgarien.

Hoher Rat

Ein .Hoher Rat fiir Industrieformgestal-
tung” wurde in Frankreich durch eine
Verfligung des Ministers flir industrielle
und wissenschaftliche Entwicklung ge-
schaffen. Der Rat soll Kreisen der Indu-
strie und Offentlichkeit MaBnahmen zur
Verbesserung der Gestaltqualitat der
Industrieprodukte vorschlogen. Hierzu
sollen Forschungsarbeiten und Unter-
suchungen durchgefiihrt werden, die
die Anpassung von Produktformen
an Material, Fertigungstechnologie,
Funktion und Gebrauchsprozesse zum
Ziel haben, Durch entsprechende MabB-
nahmen soll eine Konzentration der
Interessenvertreter der verschiedenen
Disziplinen erreicht werden.

DDR-Formgestaltung in Japan

Mit einem représentativen Beitrag war
die DDR-Formgestaltung auf der Aus-
stellung .global eye”, die im September
dieses lahres in Tokio gezeigt wurde,
vertreten, Diese Ausstellung, die olle
drei Jahre stattfindet, stand in diesem
Jahr zum zweiten Male unter dem Motto
.Gutes Design fiir Essen, Trinken und
Kochen”. Ausgestellt waren hervor-
ragende Industrieerzeugnisse sozialisti-
scher Stoaten. Der DDR-Beitrag glie-
derte sich in zwei Teile: eine Exponaten-
schau, die Bestecke, Glas, Porzellan,
elektrische Haushaltgerdte und anderes
enthielt, sowie eine Sammlung der besten
Plakate aus den letzten Jahren,

Die Welt der Dinge

In Jablonec n. M. in der CSS5R fand
zum zweiten Mal die Ausstellung .Die
Welt der Dinge" statt, in diesem lahr
ergéinzt durch ein Symposium mit Ver-
tretern der industriellen Formgestaltung
aus allen sozialistischen Léndern. Auf
der Ausstellung wurden neben einzelnen
Gegenstinden, die zur Wohnkultur ge-
héren, auch komplex eingerichtete

Wohneinheiten gezeigt. Sinn der Aus-
stellung war, das Interesse der Besucher
auf gut gestaltete Gegenstiinde des
Wohnmilieus zu lenken sowie die Her-
steller und zustdndigen Organisatio-
nen zu einer Vertiefung der Zusammen-
arbeit auf dem Gebiet der Forschung,
Entwicklung und Produktion der Gegen-
stinde anzuregen, die das Wohnen
und die Wohnung betreffen. Auf dem
Symposium, das dem Erfahrungsaus-
tausch und der gegenseitigen Infor-
mation dienen sollte, kamen Vertreter
aus allen sozialistischen Léndern zu
Wort. Einen ausfihrlichen Bericht lber
und Symposium bringt
Jform--zweck” in der ndachsten Aus-
gabe.

Ausstellung

Ausstellung in Warschau

Uber die Rolle des Gestalters, iber Ge-
staltungsmethoden, visuelle Kommuni-
kation und Gber den Stand der Erzeug-
nisgestaltung in der polnischen Industrie
unterrichtete eine Ausstellung, die im
Herbst dieses Johres in Warschou statt-
fand. Das Institut fir industrielle Form-
gestaltung (IWP) informierte Konstruk-
teure, wirtschaftsleitende Funktionare,
Vertreter des Haondels und die Offent-
lichkeit durch die Darbietung von Serien-
produkten, Modellen und Fotos.

Die Palette der Exponate umfafite elek-
trische und pneumatische Gerate, Typen-
reihen von Werkzeugmaschinen, Heim-
elektronik, Fernsehgerdte, Labor- und
MeBgeréite, elektromedizinische Gerdte,
StraBenbau- und Baumaschinen, Maotor-
zubehdr und Segelflugzeuge.

Die Vereinigung der elektronischen und
teletechnischen Industrie UNITRA repra-
sentierte sich ouBerdem mit der kom-
plexen Gestaltung ihrer visuellen Infor-
mationen (Firmenzeichen, Drucksachen,
Werbematerialien, Produktgrafik).

Mit Schulungen fiir Konstrukteure, die
vom IWP organisiert wurden, erfilite
die Ausstellung gleichzeitig didoktische
Funktionen. Besonderer MNachdruck lag
auf Darstellungen, in denen die Rolle
von Gestaltungseinrichtungen in der
Industrie aus der einheitlichen Projek-
abgeleitet
wurde, die einen funktionalen Komplex
bilden.

R. B
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