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Wettbewerbe
Informationen

Wettbewerb Edelstahlbestecke
Gestaltungswettbewerb, ausgeschrieben vom
Amt fir lindustrielle Formgestaltung und
dem VEB unimewa Aue, Kombinat fir Hous-
haltswaren:

1. Zielstellung

Das Ziel des Wettbewerbs ist die Erarbei-
tung wvon Entwirfen fir neue Edelstahl-
bestecke in verschiedenen Preisgruppen. Sie
sollen den gewachsenen Ansprichen der
Verbraucher hinsichtlich der asthetischen
und funktionellen Gestaltung entsprechen
und mit industriellen Verfohren produziert
werden kénnen. Hierbei sind einerseits die
vorhandenen technologischen Méglichkeiten
zu beriicksichtigen, dariiber hinaus kdnnen
Ideen entwickelt werden, deren Realisie-
rung weiterentwickelte bzw. neue Technolo-
gien erfordert.

Der Wettbewerb wird in zwei Aufgaben-
stellungen ausgeschrieben, die getrennt be-
urteilt werden:

Gruppe A: Edelstahlbesteck vierteilig, un-
dekoriert; dozu Entwurf eines Dekors oder
mehrerer Dekore fiir dieses Modell.

Gruppe B: Besteck vierteilig in Material-
kombination, zum Beispiel Stahl/Plast,
Stohl/Keramik, Stahl/Holz und andere Kom-
binationen; dazu Entwurf eines Dekors oder
mehrerer Dekore fir dieses Modell.

2. Wettbewerbsbedingungen

Der Wettbewerb wird anonym durchgefihrt.
Die Bewertung der Wettbewerbsarbeiten er-
folgt durch eine Jury und unter AusschlulB
des Rechtsweges.

Teilnahmeberechtigt sind alle in der DDR
ansdssigen bzw. tdtigen Formgestalter, auf
dem Gebiet der Formgestaltung tétigen
Ingenieure und Architekten, Mitarbeiter und
Studenten von Hoch- und Fachschulen ent-
sprechender Ausbildungsrichtungen, Arbeiter
und Angestellte der Betriebe der Artikel-
gruppe Bestecke und des Industriezweiges
EBM.

3. Termine

Dar Wettbewerb I&uft in der Zeit vom 1. 12,
1974 bis 30. 4, 1975, Die Unterlogen sind ab
1.12. 1974 beim VEB Rationalisierung EBM,
90 Karl-Marx-Stadt, StroBburger Strabe 3,
Kennwort .Besteckwettbewerb”, gegen eine
Schutzgebiihr von 10,00 Mark zu erhal-
ten,

Die Teilnehmer des Wettbewerbs erhalten
mit den Unterlagen eine Einlodung zu einer
gemeinsamen Konsultation mit der Maglich-
keit zur Besichtigung der Fertigungsstétten
im Kombinat. Die Bewertung der Wetibe-
werbsarbeiten erfolgt im Mai 1975. Die Ver-
offentlichung der Entscheidung der Jury er-
folgt bis zum 30. 6. 1975,

4. Preise

Fir den Wettbewerb sind folgende Preise
ausgesetzt:

1. Preis 5000—M

2. Preis 4 000,— M

3. Preis 3000~ M

2

4 Pramien zu je
8 Pramien zu je
(AIF-Mitteilung)

Wettbewerb Reglerbiigeleisen
Gestaltungswettbewerb, ousgeschrieben vom
Amt fir industrielle Formgestaltung und
dem VEB Elektrowdrme Sérnewitz;

1. Zielstellung

Erwartet werden beispielhafte Gestaltungs-
losungen fir eine Baureihe von Regler-
bigeleisen, die eine rationelle Fertigung in
GroBserien ermoglichen und den unter-
schiedlichen Bediirfnissen bzw. Gebrauchs-
gewohnheiten sowie den Anforderungen
des Binnenmarktes und der Exportmérkte
gerecht werden.

Der Wettbewerb gliedert sich in zwei
unterschiedliche Aufgoben, die getrennt
beurteilt werden:

A. Entwiirfe fiir eine Baureihe von Reg-
lerbligeleisen unter Beriicksichtigung fest-
stehender konstruktiver und technologischer
Vorgaben,

B. Gestaltungsideen und Entwiirfe fir
Reglerbligeleisen ohne konstruktive wund
technologische Vorgaben, die die geforder-
ten Gebrauchseigenschaften erfillen.

2. Wettbewerbsbedingungen

Der Wettbewerb wird anonym durchgefiihrt.
Die Bewertung der Wettbewerbsarbeiten er-
folgt durch eine Jury und unter AusschluB
des Rechtsweges.

Teilnahmeberechtigt sind alle in der DDR
ansdssigen bzw. tdtigen Formgestalter, auf
dem Gebiet der Formgestaltung téatigen
Ingenieure sowie Mitarbeiter und Studenten
von Hoch- und Fachschulen entsprechender
Ausbildungsrichtungen.

3, Termine

Der Wettbewerb lGuft in der Zeit vom 1. 12
1974 bis zum 31. 3. 1975, Letzter Tag fir die
Einschreibung zur Teilnahme am Wettbe-
werb ist der 31. 1. 1975.

Die Meldung der Teilnahme am Wetibe-
werb und die Anforderung derWettbewerbs-
unterlagen sind zu richten an: VEB Elektro-
warme Sornewitz, 8253 S&rnewitz/Kr. Mei-
Ben, KéhlerstraBe, Kennwort ,Gestaltungs-
wettbewerb".

Die Beurteilung der Entwirfe erfolgt in
der Zeit vom 22. bis 26. 4, 1975. Die Ver-
affentlichung der Entscheidung erfolgt bis
zum 20. 5. 1975,

4. Preise

1. Preis 5000,-M
2. Preis 3 500-M
3. Preis 2500-M
2 Pramien zu je 1500~ M
6 Pramien zu je 1000-M

(AIF-Mitteilung)

Vereinbarung zwischen VBK-DDR und AIF

Um eine einheitliche Politik auf dem Gebiet
der Formgestaltung durchzusetzen, wurde
zwischen dem Amt fir industrielle Formge-
staltung und dem Verband Bildender Kiinst-
ler der DDR eine Vereinbarung lber eine
intensive Zusammenarbeit geschlossen. Ziel
ist es, dos . gestalterische Niveau industriel-
ler Erzeugnisse und der Lebensumwelt der
Menschen” zu verbessern. Im Mittelpunkt
stehen Information, Erfahrungsaustausch,
Kooperation auf folgenden Gebieten: Vor-
bereitung von Beschliissen, Arbeits- und
Organisationsformen fir die Gestaltungs-
krafte, Konzentration des Gestaltungspoten-
tials ouf Houptoufgaben, Aus- und Weiter-
bildung sowie ideclogische Qualifizierung

der Gestaltungskader, internationale Arbeit,
Theorie der Formgestaltung, Offentlichkeits-
arbeit.

Die Vereinbarung sieht eine enge Zusam-
menarbeit in verschiedenen Gremien vor
und die Festlegqung ,weiterer Aufgaben fiir
die Erhdhung der Wirksamkeit der Form-
gestaltung”.
red.

Gestaltete Umwelt
Ausstellung der Hochschule
fiir industrielle Formgestaltung Halle

Unter dieser Ankindigung tritt
die Hochschule Halle massiv und
nachhaltig an die Ofentlichkeit.

Zu Beginn des Jahres fanden
Ausstellungen in Halle und Leip-
zig stott. Die Besucherzohlen:
120 000. Steigerung und Héhe-
punkt dann: vom 17.7. bis 7.8.1974 im
Ausstellungszentrum am Berliner Fernseh-
turm. Die Besucher sahen auf 1500 m? etwa
750 studentische Arbeiten.

Die Ausstellung dokumentierte, was die
Hochschulangehdrigen in Erziehung und
Ausbildung, in Forschung und Entwicklung
zur Erfilillung der Hauptaufgabe des
VIil. Parteitages der SED erreicht hatten. Es
wurden Studien- und Diplomarbeiten sowie
Entwicklungsauftrdge aus den Bereichen
dsthetische Gestaltung der Arbeitsumwelt,
Gestaltung von Maschinen und Konsum-
giitern, Wohnkultur sowie bildende und an-
gewandte Kunst gezeigt.

Die Hochschule realisiert gegenwirtig ein
langfristiges  Ausstellungsprogramm. So
fanden bereits Ausstellungen im Dessauer
Museum und im Oktober an der Hochschule
in Halle statt. Im Januar 1975 ist gemeinsam
mit dem VBK-DDR des Bezirkes Halle in der
Moritzburg Halle eine Rechenschaftsausstel-
lung der Leistungen auf den Gebieten Form-
gestaltung/Kunsthandwerk vorgesehen. Ziel
dieser Ausstellung ist es, in der Offentlichkeit
Verstindnis fir die Aufgaoben der Formge-
staltung zu fordern, Kontakte mitgesellschaft-
lichen Auftraggebern anzubahnen und die
Beziehungen der Hochschule zum Verband
zu intensivieren.

red./H. K.

)

Rechtsschutz

Wie der Beitrog ouf Seite 3 dieses Heftes,
beschaftigt sich die Zeitschrift WAREN-
ZEICHENBLATT in ihrer Ausgobe 8/74 aus-
fihrlich mit der .Verordnung iber den
Rechtsschutz fir Muster und Modelle der
industriellen Formgestaltung”. Interessenten
kénnen diese Ausgabe iliber den Postzei-
tungsvertrieb beziehen.

gefordert von der

Wir fihren Wissen.
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Neue

Rechtsvorschriften

Mit der am 1. Juli 1974 in Kraft getretenen
Verordnung tber den Rechtsschutz fir Mu-
ster und Modelle der industriellen Form-
gestaltung — Verordnung iber industrielle
Muster — vom 17. Januar1974 (GBL. 1, 5.140)
wurde ein wesentlicher Schritt zur Einord-
nung des Rechtsschutzes von Ergebnissen
der Industrieformgestaltung in das System
der sozialistischen Schutzrechtspolitik' und
der einheitlichen rechtlichen Stellung der
Urheber von geistig-schépferischen Leistun-
gen getan. Gleichzeitig erfolgte eine An-
ndherung an die Rechtsordnung anderer
RGW-Lander (hinsichtlich des Urheberschei-
nes) und wurde Erfordernissen des Priori-
tatsschutzes nach der Pariser Verbandsiiber-
einkunft durch die neue Rechtsvorschrift
Rechnung getragen.

Wahrend fiir den Rechtsschutz wissen-
schaftlich-technischer Leistungen im Bereich
des Erfinder- und Neuererwesens einerseits
und des urheberrechtlichen Schutzes wvon
Werken der Literatur, Kunst und Wissen-
schaft andererseits schon lange rechtliche
Regelungen gelten, die den &konomischen
und politisch-ideologischen Erfordernissen
der sozialistischen Gesellschaft entspre-
chen?, galt fiir den Schutz von Ergebnissen
der Industrieformgestaltung bislang ein Ge-
setzd, dessen Wirkungsméglichkeiten durch
sein fast hundertjGhriges Alter und seine
kapitalistische Herkunft stark eingeschrankt
waren’, Die neue Regelung baut auf den
Edahrungen des sozialistischen MNeuerer-
und Erfinderrechts auf. Sie ist deshalb in
untrennbarem Zusammenhang zu sehen mit
den entsprechenden Rechtsvorschriften,die—
soweit die Verordnung (ber industrielle
Muster keine erschépfende Regelung ent-
halt — subsiddr mit herangezogen werden
mussen. Dabei geht es einmal sowohl um
Schutz und Realisierung der Rechtsansprii-
che von Gestaltern industrieller Muster als
auch um den maoglichst effektiven Einsatz
und Schutz dieser Muster selbst,

Die neue Regelung geht konsequent vom
gesellschaftlichen Charakter der Produktion
materieller Giter im Sozialismus aus, wozu
auch deren Formgestaltung gehért, Dabei
werden die individuellen schépferischen
Leistungen des einzelnen gebiihrend einge-
ordnet. Industrielle Muster zeichnen sich jo
eben dadurch aus, daB ihr Zwedk zwar die
Benutzung im industriellen Produktionspro-
zel} ist, sie aber in der (berwiegenden
Mehrzahl nur durch die Einbeziehung des
Formgestalters in den ProduktionsprozeB
entwickelt werden kénnen. Ob dabei der
Formgestalter in einem festen Arbeitsrechts-
verhdltnis steht oder ober freischaffend im
Honorarverhaltnis titig wird, immer wird er
durch den Gebrouchszweck des zu gestal-
tenden Erzeugnisses in seiner Tatigkeit
wesentlich bestimmt und muB sich auf Vor-
aussetzungen stiitzen, die durch ihn allein
gar nicht geschaffen werden kénnen. Diesen

form+zweck
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Tatsachen trigt die neue Rechtsvorschrift
dadurch Rechnung, daB sie einerseits
Rechte und Pflichten des Urhebers und des
Betriebes fixiert, in welchem oder fiir den
das industrielle Muster entwickelt wurde
(Ursprungsbetrieb), und daoB sie onderer-
seits prinzipiell den AusschlieBlichkeitsschutz
(der im birgerlichen Recht einen zentralen
Platz einnimmt) aufgibt. Unter Wahrung
der Interessen von Urheber und Ursprungs-
betrieb zielt sie auf eine méglichst breite
und umfassende Mutzung des industriellen
Musters ab.

In diesem Zusammenhang ist auch §22
der Schutzrechtsverordnung beachtlich, die
die Stellung des Urhebers industrieller Mu-
ster bei der Vorbereitung und Einleitung
von SchutzrechtsmaBnahmen und vor allem
bel der plonmabBigen Uberleitung der Er-
gebnisse der industriellen Formgestaltung
in die Produktion festlegt. Dieses Recht der
Urheber industrieller Muster auf Mitwir-
kung ergibt sich nicht schlechthin aus mog-
lichen arbeits- und honorarvertraglichen
Regelungen, sondern ist Ausdruck ihrer Stel-
lung als Urheber geistig-schipferischer Er-
gebnisse. Diese Mitwirkung des Urhebers
wird als ausdriicklich notwendiges Element
des vergesellschafteten Produktionsprozes-
ses anerkannt.

Voraussetzungen fiir den Musterschutz
ImGegensatz zum urheberrechtlichen Schutz
von Werken der Literatur, Kunst und Wis-
senschaft entsteht der rechtliche Schutz des
industriellen Musters und seiner Urheber
nicht durch ihre bloBe Existenz. Wie bei Er-
findungen und Warenzeichen bedarf es be-
stimmter formeller und materieller Voraus-
setzungen. Schutzfahig ist ein Ergebnis der
industriellen Formgestaltung  prinzipiell
dann, wenn es

— in wesentlichen Gestaltungsmerkma-
len neu ist,

— zu einem gestalterischen Fortschritt
fuhrt und

— als Vorlage fir die industrielle Pro-
duktion geeignet ist (§ 1, Absatz 3 der Ver-
ordnung).

Diese allgemeinen materiellen Schutz-
voraussetzungen werden durch die Verord-
nung selbst naher bestimmt. Als neu gilt ein
industrielles Muster dann, wenn bei seiner
Anmeldung nicht eine in wesentlichen Ge-
staltungsmerkmalen gleiche Gestaltung be-
reits durch das Amt fiir Erfindungs- und
Patentwesen bekanntgemacht oder ge-
schiitzt ist oder aber bereits offentlich be-
nutzt bzw. bekannt ist.

Ein gestalterischer Fortschritt liegt dann
vor, wenn durch eine funktionsgerechtere
oder dsthetisch verbesserte Gestaltung des
Erzeugnisses ein hoherer Gebrauchswert er-
reicht wird oder aber bei gleichbleibendem
Gebrauchswert durch die Gestaltung der
Aufwand bei der Herstellung wesentlich ge-
senkt werden kann (§ 6, Absatz 3 der Ver-
ordnung). Wie eng die gestalterische Funk-
tion mit dem Gebrauchswert des produzier-
ten Erzeugnisses verbunden ist, wird darin
dautlich, daB fiir industrielle Muster ein Ur-
heberschein dann nicht erteilt wird, wenn
sie ausschlieBlich funktionell oder technisch
konstruktiv bedingt sind.

Selbstversténdlich ist ein Rechtsschutz aus-
geschlossen, wenn das industrielle Muster
den Grundsatzen der soziolistischen Moral
widerspricht (§ 6, Absatz 4 der Verordnung).

Prinziplell erfolgt der Schutz industrieller

hﬁp:.-'.-'digital.a»sﬁé% fde/id3Y'6501729-19740080/5
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Muster durch einen Urheberschein, der vom
Amt fir Erfindungs- und Patentwesen erteilt
wird. Nach §4 der Verordnung haben die
Betriebe gemeinsam mit den Urhebern das
Vorliegen der Schutzvoraussetzungen zu
prifen und geeignete Muster unverziglich
anzumelden. Nimmt der Ursprungsbetrieb
keine Anmeldung vor, kdnnen die Urheber
selbst diese beantragen. Nur in Ausnahme-
tallen, wenn es keinen Ursprungsbetrieb fir
ein industrielles Muster gibt und der Ur-
heber auch keine Kenntnisse aus einem
fritheren Arbeitsverhaltnis wverwertet hat,
kann der Urheber anstelle des Urheber-
scheins ein AusschlieBungspatent beantra-
gen.

Mit dem Urheberschein an industriellen
Mustern, der eine Laufdauer von 15 Jahren
besitzt, werden, vergleichbar zum Wirt-
schaftspatent bei Erfindungen, sowoh! die
Stellung des Urhebers als auch die Berech-
tigung des sozialistischen Staates, das indu-
strielle Muster umfassend zu nutzen, ge-
regelt. Der wesentliche Unterschied des
Urheberscheins zur bisherigen rechtlichen
Regelung und zum AusschlieBungspatent,
das nur noch eine auBerordentliche sekun-
dére Bedeutung besitzt, besteht vor allem
darin, daB der Urheber nicht das Recht hat,
die Nutzung des industriellen Musters nach
eigenem Gutdiinken zu begrenzen. Mit dem
Urheberschein wird ausdriicklich das Recht
des sozialistischen Staates und aller soziali-
stischen Betriebe zur Benutzung des indu-
striellen Musters festgestellt. Eine Benut-
zungserlaubnis kann auch anderen Perso-
nen vom Ursprungsbetrieb oder durch das
Amt flr Industrielle Formgestaltung erteilt
werden. Gegebenenfalls sind zwischen dem
Ursprungsbetrieb und den Nachnutzern der
MNutzungsanordnung® analoge Vertragsbe-
ziechungen zu gestalten. Die Wirkung des
Urheberscheins ermaglicht also eine umfas-
sende Mutzung. Eine Theorie des soge-
nannten .geistigen Eigentums®, die nur ein
spezifischer Ausdruck der Privateigentimer-
ideologie war, kann in der sozialistischen
Gesellschaft nicht mehr Grundlage fir die
rechtliche Regelung sein. Wenn dagegen
auch durch den Urheberschein ausdriicklich
das Recht des Gestalters auf die ideelle
und materielle Anerkennung festgestelit
wird, so ist dies Ausdruck des grundlegen-
den Prinzips der Anerkennung der Leistung
der Werktéitigen in der sozialistischen Ge-
sellschaft,

Moralische und materielle Anerkennung
der Urheber

Moralische und materielle Anerkennung
(Vergiitung)? sind eng miteinander verbun-
den. Voraussetzung fiir die materielle Aner-
kennung (Vergltung) ist die tatsdchliche
Benutzung des industriellen Musters als
Vorlage fiir die Erzeugnisherstellung. Die
Verglitung wird neben dem Gehalt bei fest-
angestellten Formgestaltern bzw. dem Ho-
norar entsprechend der Honorarordnung
Wissenschaft und Technik” an Freischaffende
als Anerkennung ihrer Sonderleistung ge-
zahlt. lhre Hehe ist von der Qualitat der Lei-
stung und dem erreichten gesellschaftlichen
Nutzen abhéngig. Sie wird neu festgesetazt,
wenn sich der Benutzungsumfang nachtrég-
lich verdoppelt (§2 der 1. Durchfiihrungs-
bestimmung). Wegen der besonderen ge-
sellschaftlichen Bedeutung des Musters |st
eine Erhéhung der Vergiitung méglich. Der
Urheber erhélt ferner eine zusdtzliche Ver-
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giitung, wenn das Muster im Auslond ge-
nutzt oder eine Lizenz erteilt wird.

Ebenso wichtig ist die ideelle Anerken-
nung der Leistungen von Formgestaltern.
Die Verordnung fixiert hier ausdriicklich die
Pflicht der Betriebe, in geeigneter Weise
eine solche Wiirdigung vorzunehmen. Eine
Form ist zum Beispiel die Nennung des
Mamens des Urhebers im Zusammenhang
mit dem Erzeugnis. Hierfiir ist eine aus-
driickliche Zustimmung des Urhebers erfor-
derlich.

Alles in allem sind mit der Verordnung
tiber industrielle Muster und den mit ihr im
Zusammenhang stehenden anderen Rechts-
vorschriften® entscheidende Voraussetzun-
gen dafiir geschaffen worden, die indu-
strielle Formgestaltung entsprechend den
gewachsenen Erfordernissen der Produktion
und den Bediirfnissen der Bevélkerung ein-
zusetzen und hohe gestalterische Leistungen
zu stimulieren. Die Stellung der Urheber
wurde entscheidend verbessert, und es ist
maglich, unkompliziert die am besten ent-
wickelten gestalterischen Leistungen im
Rahmen der gonzen Gesellschaft zur Erfil-
lung der Hauptoufgabe zu nutzen.
liirgen Marten, Rudolf Streich

Anmerkungen

1 WVgl. dazu Verordnung Ober die Arbeit mit Schutz-
rechten — Schutzrechtsverordnung — vem 17. Jo-
nuar 1974, GBI. I, 5.133

2 Potentgesetz fir die DDR vom 6. September 1950,
GBI. Nr. 106, S5.989, in der Fossung des Rnde-
rungsgesstzes rum Potentgesetz vom 31. Jull 1863,
GEI. 1, 5.121 und des Anpossungsgesstzes vom
11. Juni 1968, GBI I, 5. 242; Berichtigung GBI I,
5. B27.
Verordnung Ober die Férderung und Tétigkeit
der Meuerer und Raotionalisotoren in der Neue-
rerbewegung — Neuererverordnung — vom 22. De-
rember 1971, GBL I, 5.1

3 Gesetr, betreffend dos Urheberrecht an Mustern
und Modellen (Geschmocksmustergesetz) wvem
11. lanuar 1878

&4 Vgl. dozu Ekkehard Bartsch: Industrieformgestal-
tung und Schutzrecht. In: form+zweck 3'72, 5. 38

5 Anordnung vom 4. November 1971 liber die ent-
geitlicha Mutzung wissenschaftlich-technischer Er-
gebnisse innerhalb der DDR — Nutzungsanord-
nung — GBI Il, 5. 641

& 1. Durchfiihrungsbestimmung

gur Verordnung

dber industrielle Muster-Vergiitung fir Indu-
strielle Muster vom 11. Februar 1974, GBIl |,
5. 145

7 Honorarordnung Wissenschaft und Technik vom
31, Mdrz 1971, GBIL. 11, 5. 345

8 Siehe ouch ergiinzand die Anordnung Ober die
Erfordernisse der Anmeldung wvon industriellen
Mustern, die Anordnung MNr. 2 Ober Geblhren
und Kosten des Amtes fir Erfindungs- und
Patentwesen und die Anordnung Nr.2 Ober die
Gebiihren des Blros fir die Veriretung in
Patent-, Muster- und Zeichenangelegenhaiten;
alle vom 3. 5. 1974, GBL. |, 5. 273 #.

Wir fihren Wissen.

VII. KongreB
des VBK-DDR

Mit dem Abdruck von Materialien der
Arbeitsgruppe .Die Rolle der bildenden
Kunst bei der sozialistischen Umweltgestal-
tung" beenden wir unsere Dokumentation
zum VerbandskongreB bildender Kinstler,
die wir in Heft 5'74 mit Beitradgen im Plenum
begonnen hatten. Wir geben diese Beitrage
im Auszug bzw. leicht gekiirzt wieder.
(Offensichtliche Ungenauigkeiten der Mit-
schrift wurden von uns korrigiert.)

Die Arbeitsgruppe stand unter Leitung
ven Prof, Walter Womacka und wurde durch
Referate ClauB Dietels zum Standort und zu
Aufgaben der Formgestaltung und Dr. Her-
mann Meuches zur Verbindung von Archi-
tektur und bildender Kunst eingeleitet. In
der anschlieBenden Aussprache beschaftig-
ten sich die Diskussionsteilnehmer mit Pro-
blemen der komplexen Umweltgestaltung,
wie sie sich besonders aus dem Wohnungs-
bauprogramm ergeben. Fiir die Erhéhung
der Wohnqualitéit kime es letztlich darauf
an, nicht nur die Wohnung, ihre Ausstattung
und das unmittelbare Wohngebiet, sondern
die ganze Stadt weiterzuentwickeln. Das
verlange PlanmaBigkeit, wissenschaftlichen
Vorlauf und eine enge interdisziplindre Zu-
sammenarbeit von Architekten, bildenden
Kiinstlern sowie Formgestaltern. Im Ab-
schluBbericht dieser Arbeitsgruppe an daos
Plenum konnte deshalb festgestellt werden:
.Die Diskussion wurde sehr freimitig ge-
fiihrt und zeigte eine bisher nie gekannte
Qualitét interdisziplindrer Bemihungen zur
Problematik der Umweltgestaltung.”
red./H. K.

Beitrige in der Arbeitsgruppe
.Die Rolle der bildenden Kunst
bei der sozialistischen Umweltgestaltung”

Claull Dietel

Die Gestaltung einer sozialistischen Umwelt
ist die Summe all dessen, was der Mensch
produziert, braucht, wie er arbeitet, wohnt
und was er zur Entspannung, Erhelung und
Anregung bendtigt.

Sie ist ein wesentlicher Teil dieser uns
von da aus gesteliten Aufgaben. Uber Pro-
bleme, die dabei entstanden und die dabei
entstehen, und iiber die kiinftig sich abzeich-
nenden Fragen wollen wir hier sprechen.

Mach der spatbirgerlichen Zerstdrung der
menschlichen Umwelt, die bis zur Existenz-
bedrohung des Menschen selbst reicht, stre-
ben wir danach, eine Umwelt zu schaffen,
die im marxistischen Sinne zur zweiten
Matur des Menschen wird. Kunst als eine
besondere Form der Erkenntnis hat hierbei
eine durch nichts zu ersetzende Rolle zu
spielen. In der Dialektik von groBem inhalt-
lichem Anspruch und alltéiglicher Asthetik
muB sie das Bild des sozialistischen Men-
schen an allem, was ihn umgibt, formen und
aufrichten.
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Gestaltung einer kulturellen Arbeits-
umwelt ist deshalb nicht von ungeféhr An-
fang und Ziel vieler unserer Bemihungen,
weil durch sie der Sinn der Arbeit in unserer
Gesellschaft erlebbar wird.

Asthetischer Anspruch beginnt deshalb
zuerst und vor allem am Arbeitsplatz. Ohne
ihn sind Verstindnis fir dos Bild, die Gra-
fik, aber auch fiir das uns gemaB gestaltete
Produkt nicht denkbar.

Vieles wurde dozu vor allem nach dem
6. Plenum erreicht und eingeleitet. Zu den
Arbeiterfestspielen in Erfurt ist eine Ausstel-
lung zu besichtigen, die erste Ergebnisse
vorstellt, Das meiste aber liegt auf diesem
Gebiet noch vor uns: Im Sinne der Erkennt-
nisfunktion der Kunst bendtigen wir drin-
gend Gestaltungen, die,emotionell erlebbar,
Arbeit und ihre Stellung in unserer Gesell-
schaft visualisieren,

Alle Bereiche sind dabei einzubeziehen —
von der Industrie iiber die Landwirtschaft bis
zum Verkehrswesen.

Ziel aller Anstrengungen mull dabei sein,
die Schépferkraft der Werktdtigen freizuset-
zen, ihnen das Gefiihl der Herrschaft iiber
den ArbeitsprozeB zu verleihen. Vor allem
durch intersektionelles Arbeiten von Ver-
bandskollektiven als Partner der Betriebe
zeichnen sich vielversprechende Ansatze fur
eine optimale Arbeitsumweltgestaltung ab.

Ein wesentlicher Punkt scheint mir dabei
bis jetzt etwas zu kurz gekommen zu sein;
die Gestaltung der Pousenrdume. Als die
kleinste Zelle kollektiven Zusammenseins
miiBten sie Kristallisationskerne aller Ar-
beitskultur werden. Hier beginnt die Arbeit,
hier endet sie, in ihnen wird sie kollektiv be-
raten, die erste Entspannung wird hier ge-
sucht. Waren nicht Rbume denkbar, die, her-
vorragend gestaltet, den kollektiven Sinn
unserer Arbeit erlebbar machen, in denen
eigenschépferische Arbeiten der Kollegen
vor- und ausgestellt werden und in denen
kleine Ausstellungen bildender Kunst wech-
selnd stattfinden? R&ume, die im kleinen
etwas vorwegnehmen, vor allem aber ouch
vorbereiten, was im kulturellen Zentrum
einer Stadt, eines Dorfes oder eines ganzen
Bezirkes sich dann zum groBen Erlebnis
steigert?

Wir stehen, so scheint mir, jetzt an einem
neuen Abschnitt unserer Kunstentwicklung.
Die biirgerliche Trennung zwischen Volk und
Kunst wird (berwunden, aber auch die in
dieser Zeit entstandene Trennung der ein-
zelnen Disziplinen der bildenden Kunst be-
ginnt sich zu verwischen.

Die Erkenntnisfunktion der Kunst wird
iberall gefordert, sie gilt fiir die Malerei
ebenso wie fiir die Plastik, Formgestaltung
oder Gebrauchsgrafik. Das bringt uns neue
Ziele und Aufgaben fir die gesomte bil-
dende Kunst und solche fiir die speziellen
Bereiche.

Einige Aspekte kiinstlerischer Arbeit, die
unter biirgerlichen Verhéltnissen Diener von
Markt- und Profitinteressen war, verdndern
sich splirbar: So treten fiir die Gebrauchs-
grafik, die Formgestaltung und das Kunst-
handwerk immer starker kulturelle Interessen
in den Vordergrund. Durch intersektionelle
Zusammenarbeit werden ollen Disziplinen
neue Forderungen und Anspriiche gestelit,
gleichzeitig aber ihre spezifischen Maglich-
keiten erweitert.

Betrachten wir die vor uns stehenden Auf-
gaben im Wohnungsbau, so wird vielleicht
(Fortsetzung 5. 46)
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Formgestalter und Architekten
haben seit der 10. Tagung des £ZK
der SED eine Aufgabe,

die in Dimension und Qualitét
neuartig ist.

Es geht um die Gestaltung unserer
kiinftigen Wohnbedingungen.
Der soziale Anspruch ist dabei noch
gewichtiger als die beeindruckende
Summe von 200 Milliarden Mark,
die bis 1990 fiir das Wohnungsbau-
programm zur Verflgung stehen.

Unser Ziel ist es,
die historisch entstandenen
sozialen und territorialen Unter-
schiede in den Wohnverhdltnissen
Schritt um Schritt abzubauen.
Das entspricht dem grundlegenden
sozialen ProzeB der weiteren
Gestaltung der entwickelten
sozialistischen Gesellschaft.
Wir streben in den Stédten und
Dérfern Wohnverhdéltnisse an,
die den Stolz der Werktétigen
auf ihre sozialistische Heimat
festigen und die Entwicklung ihrer
sozialistischen Lebensweise férdern.
Dazu gehért, die Wohngebiete
zweckmdBig mit gesellschaftlichen
Einrichtungen auszustatten und
schéner zu gestalten.”
(Wolfgang Junker)

Wie dieses Programm weit (ber
die eigenen vier Wande hinausgeht,
so verlangt es neue Formen des
Flanens, Projektierens und
Gestaltens.

Nehmen wir Formgestaltung:
Hier ist nicht nur &dsthetische
Sensibilitdt fir ein Produkt, sondern
hier sind Vorstellungskraft und
praktisches Gestalten im Sinn von
Umweltkonzepten gefordert.

Was vor allem not tut:
die Nahtstellen und Verbindungen
zu den Partnern zu finden,
ihre Denk- und Arbeitsweise
kennenzulernen, um kooperations-
tahig zu sein.
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Mit dem komplexen Wohnungsbauprogramm wird bis 1990 die Wohnungsfrage in unserer Republik

gelost.

Dr. Hans Krause, stellvertretender Direktor des Instituts fiir Wohnungs- und Gesellschaftsbau an der
Bauakademie der DDR, schreibt tiber Voraussetzungen und Inhalt dieses sozialpolitischen Programms.

Wohnungsbau bis 1990

Die Wohnung gehért zu den urspriing-
lichen und wichtigsten Bediirfnissen des
Menschen. Sie bildet mit den Arbeits-
stitten, den Anlagen des Verkehrs und
den Einrichtungen fir Kultur und Sport
die kiinstliche, gebaute Umwelt, die sich
der Mensch zur Erhaltung seiner Exi-
stenz sowie zu seiner Vervollkommnung
in der Gesellschaft stets neu schafft.

Jahrtausende blieb die Befriedigung
des Grundbediirfnisses nach einem
menschenwiirdigen Wohnen jedoch ein
Wunschtraum, Erst mit dem organisier-
ten politischen und ©Skonomischen
Kampf der Arbeiterklasse fir die Errich-
tung der soziolistischen Gesellschaft
rickte dieses Ziel in den Bereich der
Realitét.

Unsere Generation ist geschichtlich
dazu berufen, die Wohnungsfrage fiir
unser Land sozial zu lésen. In Verwirk-
lichung des vom VIll. Parteitag der
SED beschlossenen sozialpolitischen
Programms stellte die 10.Tagung desZK
der SED die praktische Aufgabe, in den
Jahren von 1976 bis 1980 2,8 bis 3 Mil-
lionen Wohnungen neu zu errichten
bzw. zu modernisieren. Ohne Zweifel
erfordert dieses bisher groBte Investi-
tionsvorhaben der DDR mit einem Um-
fang von 200 Milliarden Mark gewal-
tige Anstrengungen zur Nutzung aller
materiellen und geistigen Ressourcen
unserer Gesellschaft,

Die Realisierung eines so umfangrei-
chen Programms beriihrt viele Seiten
des gesellschaftlichen Lebens,denn das
Ziel ,Sicherung der héchsten Wohlfahrt
und freie allseitige Entwicklung aller Mit-
glieder der Gesellschaft" (W. . Lenin)
ist ein ProzeB der Befriedigung von an-
spruchsvollen Massenbediirfnissen.Da-
her bilden quantitative und qualitative
Aspekte des Wohnungsbauprogramms
eine Einheit bei der konzeptionellen
Weiterentwicklung des Komplexen
Wohnungsbaus.

Eine prinzipienlose pragmatische
Orientierung ausschlieBlich auf die An-
zahl der zu errichtenden Wohnungen
wdre ebenso einseitig wie die Entwick-
lung wvon Wunschvorstellungen zur
Qualitat des Wohnens, die nicht mit
unseren materiell-technischen Méglich-
keiten in Ubereinstimmung stehen. Bei-
des mulBl im Interesse der konsequenten
Realisierung des Programms vermie-
den werden, weil wir sonst an den Be-
dirfnissen der Arbeiterklasse und den
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realen Bedingungen derVolkswirtschaft
vorbeibauen. Das schépferische Suchen
nach verbesserten funktionellen und
gestalterischen Lésungen muB daher
eng mit dem Auffinden rationeller
Wege ihrer Verwirklichung verbunden
werden.

Durch die vorgesehene Steigerung
des Wohnungsbaues soll bis 1980 nicht
nur das Wohnungsdefizit verringert,
sondern auch eine dynamische und
progressive Versorgung der Bevolke-
rung mit neu gebauten bzw. moderni-
sierten Wohnungen erreicht werden.
Wahrend in den 20 Jahren von 1950
bis 1970 etwa 20 /s der Biirger der DDR
neuen Wohnraum beziehen konnten,
werden 1980 40 % und 1990 fast 80 %
der Bevilkerung in neuen beziehungs-
weisemodernisierten Wohnungenleben.

Angesichts dieser Entwicklung wird
die Rationalisierung des industriellen
Weohnungsbaus fiir eine hohe Arbeits-
produktivitdt und Materialékonomie zur
unabdingbaren Voraussetzung,um den
Wohnungsbau beispielsweise inner-
halb nur eines lahrzehntes von 1970
bis 1980 anndhernd auf das Doppelte
zu steigern.

Aber es geht nicht nur schlechthin um
die beriihmten vier Wénde und das
Dach iliber dem Kopf. Soziale Lésung
der Wohnungsfrage bedeutet in unse-
rer Gesellschaft die Sicherheit flr jeden
Biirger, zu angemessener und stabiler
Miete eine Weohnung zu erhalten, die
ihm gilnstige Voraussetzungen bietet,
sich zu einer sozialistischen Persénlich-
keit zu entwickeln., Grundprozesse der
Lebensweise der Arbeiterklasse wirken
dominierend bei der Entwicklung der
sozialistischen Wohnkultur und miissen
bei der Gestaltung der Funktionsberei-
che des Wohnens, bei der Anlage von
Wohngebieten und bei der Modernisie-
rung als gebrauchswertorientierende
Bestimmungen dienen.

Neue Anforderungen, von denen die
Weohnbediirfnisse zunehmend geprégt
werden, ergeben sich aus der Veréinde-
rung des Inhaltes und des Charakters
der Arbeit, insbesondere aus der Zu-
nahme der geistig-schépferischen Kom-
ponente, aber auch aus einer steigen-
den nervalen Belastung im Arbeitspro-
zeB. Daraus resultieren neue Bedin-
gungen fliir die physische und psychi-
sche Reproduktion, die eng verbunden
ist mit MuBe und aktiver Erholung in

dafdefiddYs501729-19740060/8

der Freizeit, fir die das Wohngebiet
und die Wohnung gute Maéglichkeiten
bieten missen. Der BildungsprozeB,
die wachsende Geselligkeit sowie das
Streben nadch Erweiterung des Freizeit-
fonds durch Reduzierung des Pflege-
aufwandes fiir die Wohnung sind wei-
tere Anforderungen, denen die Woh-
nung entsprechen mub,

Gewib sind unsere konkreten Detail-
kenntnisse zu diesen Problemen heute
noch nicht ausreichend. Gerade des-
halb gilt es, auf konstruktiv-technologi-
schen und funktionell-gestalterischen
Gebieten eine intensive Gemeinschafts-
arbeit von Architekten, Gesellschafts-
wissenschaftlern, Technologen, Form-
gestaltern, Hygienikern und Vertretern
anderer Disziplinen zu gewdhrleisten.

Soziologische Untersuchungen der
letzten Jahre zeigen in diesem Zusam-
menhang, daB der Wunsch nach Ver-
gréBerung der Wohnung, verbesserten
sanitiren Bedingungen und modernen
Heizsystemen besteht. Die Erhéhung
des staatlichen Normativs fiir die durch-
schnittliche WohnungsgréBe von 56 auf
58 Quadratmeter und des Investitions-
normativs von 54-55 TM/WE auf 57 bis
59 TM/WE (einschlieBlich des Anteils
Gemeinschaftseinrichtungen wund Er-
schlieBung) kommen diesen Bedirf-
nissen entgegen.

Das Bemithen um eine komplexe
Sicht der quantitativen und qualitativen
Aspekte des Wohnungsbauprogramms
wird uns immer wieder zu der Erkennt-
nis filhren, daB zunehmendes Entwick-
lungstempo der Wohnungsbauproduk-
tion, Steigerung der Effektivitéit, Wadhs-
tum der Arbeitsproduktivitét, hohe Ge-
brauchswerteigenschaften der Woh-
nung und stddtebaulich-architektoni-
sche Qualitdt untrennbar miteinander
verbunden sind und daher auch das
verantwortliche Mitdenken eines jeden
iber sein spezielles Fachgebiet hinaus
erfordern.

Wohnungsbauserie 70
Im Bauwesen werden Rationalisierung
und Weiterflihrung des Komplexen
Wohnungsbaues begrifflich als die Ent-
wicklung der Wohnungsbauserie 70 ge-
faBt. Dabei geht es jedoch um mehr als
um einen Katalog vonWohnungsgrund-
rissen und Fassaden.

Die Ausarbeitung der WBS 70 bein-

haltet auf der Grundlage vereinheit-
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lichter modularer und konstruktiv-tech-
noloegischer Parameter (Grundregeln):

—~ das variable Erzeugnisangebot
funktionell-gestalterischer Lésungen in
Form von Gebdudeteilprojekten;

— das einheitliche Sortiment fla-
chenférmiger und rdumlicher Bauele-
mente;

— die Rekonstruktion bzw. Neu-
errichtung von Plattenwerken oder tech-
nologischer Linien auf der Elemente-
grundform 6 x3 m;

- die Entwicklung produktivitats-
fardernder Verfahren und Technologien
fir die Vorfertigungs- und Baustellen-
prozesse;

— die Anwendung der Wandplat-
tenbauweise fiir Bauten gesellschaft-
licher Einrichtungen in den Wohngebie-
ten und die Kombination der Wand-
platte mit dem Skelettbau.

Die Wohnungsbauserie 70 schlieBt
alle fortgeschrittenen Erkenntnisse und
Erfahrungen ein, tUber die unser Woh-
nungsbau verfiigt, und ist in den Grund-
parametern mit den Ldndern des RGW
abgestimmt. Sie ist die logische quali-
tative Fortflihrung der vorhandenen
Wohnungsbauserien. lhr Hauptvorteil
besteht darin, daB mit einer einheit-
lichen wissenschaftlich-technischen Kon-
zeption das Auseinanderstreben der
Bezirke schrittweise Uberwunden wird.
Damit sind Voraussetzungen gegeben,
technisch-6konomische und funktionell-
gestalterische Effekte in der gesamten
DDR wirksam zu machen. Die Unter-
schiede in den konstruktiv-technologi-
schen Details, die heute noch von Be-
zirk zu Bezirk bestehen, haben bislang
im allgemeinen keineswegs zu einer
Variabilitdt in Funktion und Gestaltung
der Wohnbauten gefiihrt, jedoch die
Austauschbarkeit und breite Anwen-
dung von RationalisierungsmaBnah-
men im gréBeren MaBstab blodkiert.

Die Uberwindung dieses Zustandes
durch die Standardisierung der stabi-
len technologischen und konstruktiven
Parameter auch im Interesse eines dif-
ferenzierten Erzeugnisangebotes ist fiir
die weitere Entwicklung des Wohnungs-
baues unabdingbar. Unbestritten wird
dieser ProzeB in Etappen vor sich gehen
und mehrere Jahre in Anspruch neh-
men, da er an den Reproduktionszyklus
der materiell-technischen Grundfonds
gebunden ist.

Das Zuriidkdédmmen konstruktiver Be-
dingungen, die die Wohnfunktion ein-
schrénken, die Verringerung der Ele-
menteanzahl je Wohnungseinheit bei
optimaler Nutzung der Laststufe 6,3 Mp
in Verbindung mit einer realen Ein-
schétzung der Ausriistungsproblematik
in Verfertigung, Transport und Montage
ftihrten zu einem Konstruktionsrastervon
6 x 12 m (Deckenspannweite mal Haus-
tiefe), das ein bestimmtes MaB an
Variationsfreiheit in der Wohnfunktion
erméglicht. Dieser Vorteil wird mit der

Anwendung nichttragender leichter In-
nenwdnde genutzt. Damit sind Voraus-
setzungen filr eine weitere Etappe ge-
schaffen, die nutzungsbestimmenden
Ausbauelemente, die dem physischen
und moralischen VerschleiB unterlie-
gen, von der Gebdudekonstruktion, die
mehrere Generationen iiberdauert, zu
trennen. Mit der WBS 70 wird ein erster
Schritt gegangen, die funktionelle Or-
ganisation der Wohnung nicht fir ewig
fest zu betonieren, sondern der Varia-
bilitat Méglichkeiten — zu entsprechen-
der Zeit auch durch die Selbstgestal-
tung der Mieter — zu bieten.

Mit der Erstanwendung der WBS 70
in den Bezirken Neubrandenburg, Ber-
lin und Gera konnte die Arbeitsproduk-
tivitdt im industriellen Wohnungsbau
um 20-25% gesteigert werden, die
Bauzeiten wurden - bezogen auf
40 WE in fanfgeschossiger Bauweise -
von 85 auf 50-45 Tage verkiirzt, und es
wurde eine hdhere Auslastung des For-
menparks und der Turmdrehkrane
nachgewiesen. Sehr wertvell sind die
Einsparungen an Zement und Stahl.
Durch die wérmegedémmte mehrschich-
tige AuBenwandplatte tritt dariber hin-
aus eine Senkung des Wéarmever-
brauches von 20 % ein.

Wohnqualitat

Intensive Anstrengungen sind notwen-
dig, um die Wohnqualitidt kontinuier-
lich zu verbessern. Natiirlich gilt das
nicht nur in bezug auf die WBS 70, son-
dern generell fiir alle im Bau befind-
lichen Serien, denn 1980 wird der Anteil
der WBS-70-Bauten etwa 50 % am ge-
samten Wohnungsbau betragen.

Bekanntlich ist die Wohnqualitat
nicht nur durch recht viele, sondern
auch in ihrer Wichtung spezifische
Merkmale bestimmt. Dazu gehéren das
soziale Milieu des jeweiligen Wohn-
gebietes, die Ausstattung des Wohn-
gebietes mit gesellschaftlichen Einrich-
tungen, seine stédtebaulich-architekto-
nische Gestaltung, verkehrstechnische
ErschlieBung und Lage sowie die GréBe
und Ausstattung der Wohnung. Allge-
mein wird die Qualitdt der Wohnung
danach beurteilt, inwieweit die Grund-
riBgestaltung den Lebensprozessen der
Bewohner gerecht wird und die Quali-
ttit des bautechnischen Ausbaus, der
Ausriistung und der Ausstattungs-
gegenstdnde ihren Vorstellungen ent-
spricht. Eine zunehmende Bedeutung
erlangt der Schutz vor duBeren Einfliis-
sen, insbesondere die Abschirmung des
Ldrms.

Als bedeutsamer Faktor filir die
Wohnqualitat muB auch die Beschaf-
fenheit der industriellen Konsumgiiter
hervorgehoben werden, die zu einem
betrachtlichen Teil erst die Funktions-
tiichtigkeit der Wohnung herstellt.

Funktionelle Organisation, das heiBt
GrundriBgestaltung, bautechnischer

form-+zweck ht‘tp:.-'."digital.i%)siﬁ fdeid3Y6501729-19740060/9
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und gebdudetechnischer Ausbau sowie
die Ausstattung sind also die Nahtstel-
len, an denen Architekten, Formgestal-
ter und Bauausfihrende durch ver-
stdndnisvolle Gemeinschaftsarbeit We-
sentliches fir die Erhéhung der Wohn-
qualitat leisten kénnen und missen.
Dabei scheint die Herstellung und
Wahrung der Komplexitat aller Gestal-
tungselemente der Wohnumwelt eine
Kernfrage zu sein. Komplexe Lésungen
anzustreben bedeutet eigentlich nichts
anderes, als mit der Wohnumweltge-
staltung das soziale Wohlbefinden des
Biirgers zu erhéhen. Dazu bedarf es
der gestalterischen Ubereinstimmung,
beginnend bei den Hausbriefkésten in
den Eingéngen, iber die Treppen-
geldnder, die FuBbodenbeldge und
Wandoberflachen, die Beschlage fir
Fenster und Tilren bis hin zu den Sani-
tdrzellen. Funktionstiichtigkeit und -be-
stindigkeit sowie &Gsthetische Qualitat
zu wirtschaftlichen Bedingungen helfen
uns hier voran, denn das Prinzip .schén
— aber teuer” hat keine Aussicht auf
Anwendung.

Mit komplexen Lésungen ist der Ge-
dankenlosigkeit zu begegnen, beresits
errungene Positionen wieder in Frage
zu stellen. So ist beispielsweise die
rauhe Spanplatte als Verkleidung des
Installationsschachtes, an den ein in
Form und Farbe gut gestaltetes Wasch-
becken montiert ist, nicht dazu angetan,
die Freude des Mieters am schénen
Waschbecken zu bestirken — im Ge-
genteil, er drgert sich stiindig lGber die
lieblose Verkleidung, die den Gesamt-
eindruck wesentlich schmélert.

Kontinuierliche Zusammenarbeit ist
auch bei der Entwicklung neuer Kon-
struktionen, Verfahren und Tedhnolo-
gien vonndten. Das gilt unmittelbar fiir
die Bereiche des FuBbodens und der
Elektroinstallation, die im Interesse
einer wirksamen Steigerung der Ar-
beitsproduktivitdt im Ausbau einer
grindlichen Rationalisierung unter-
zogen werden miissen,

Der Weg zur Erhéhung der Wohn-
qualitat sollte gemeinsam dahingehend
beschritten werden, mit den schon
heute vorhandenen positiven Ansdtzen
und Lésungen das Ganze planmdaBig
auf ein Niveau zu bringen, das dem
sozialistischen Lebensgefiihl der Werk-
tatigen nicht nur adaquat ist, sondern
es auch aktiv fordert.

gefordert von der DFG
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Wohnformen

im Experiment

Prof. Rudolf Horn, Hochschule fiirindustrielle Formgestaltung Halle,
und Wilfried Stallknecht, Bauakademie der DDR, liber Versuche

zur Erhéhung der Wohnqualitat

Wohnen im engeren und weiteren
Sinne erféahrt neue gesellschattliche
und individuelle Wertungen.

Die sozialistische Gesellschaftsent-
wicklung léste wesentliche Verdnderun-
gen der Verhaltensnormen der Men-
schen, ihrer Bildung und ihrer Kultur-
bediirfnisse aus. Diese Verdnderungen
wirken in allen Bereichen unseres Le-
bens und wandeln auch das Anforde-
rungsbild an die Wohnung, an ihre
Hille, ihre Gliederung und an ihre
Ausstattung.

Es gehdrt zu den anspruchsvollsten
Zielstellungen der sozialistischen Ge-
sellschaft, die gegenstéindlichen Vor-
aussetzungen Ffir gesundes, zweck-
mébBiges und dsthetisch qualititvolles
Wohnen iIn gesamtgesellschaftlichen
Dimensionen zu entwickeln.

Diese Zielstellung wird durch die Ein-
fiihrung der WBS 70 in doppelter Hin-
sicht wirksam unterstitzt. Einerseits
wird die Effektivitéit der Bauproduktion
durch die Anwendung neuer Produk-
tionsverfahren und durch gréBere, da-
fir aber weniger Bauelemente erhéht,
und der zunehmende Vorfertigungs-
grad ist Grundvoraussetzung fir die
erforderliche Produktivititssteigerung
im komplexen Wohnungsbau. Anderer-
seits flihrt die Anwendung vorgespann-
ter, 6 m langer Deckenelemente dazu,
daB nach SystemmaBen eine 6x12m
groBe nutzbare Fldche in den Wohnun-
gen entsteht, in der lediglich die Lage
des Installationsschachtes unverédnder-
lich festliegt. Das ist fiir die Entwick-
lung neuer Wohnformen von elementa-
rer Bedeutung. Die einseitig vorge-
dachte Hauptfunktionsgliederung der
Wohnungen verliert ein Wesentliches,
nédmlich ihr technisch-konstruktives Mo-
tiv.

Darin und in den entwickelten Pro-
duktionsméglichkeiten der an der Aus-
stattung der Wohnung beteiligten In-
dustriezweige ist der reale, mit den
volkswirtschaftlichen Méglichkeiten
tibereinstimmende L8sungsansatz fir
die Realisierung neuer qualitativer
Aspekte des Wohnens zu finden. Sie
sind auf verbesserte AnpaBbarkeit der
Wohnungen zum Zeitpunkt ihres Be-
zuges sowie auf Verdnderbarkeit der
Wohnungsgliederung und der Ausstat-
tung imVerlauf ihrer Nutzung gerichtet.

Diese Voraussetzungen und Ziele
bestimmen eine langfristige Gemein-

8

schaftsarbeit von Architekten und Form-
gestaltern, der Bauakademie der DDR
und der Hochschule fiir industrielle
Formgestaltung Halle, von Bauwesen
und Mébelindustrie.

Erfahrungen aus Wohnexperimenten

In den vergangenen Jlahren kennten
wir im Rahmen von Experimenten die
praktisch-funktionellen und volkswirt-
schaftlichen Voraussetzungen und Wir-
kungen verschiedener L&sungsvor-
schldge innerhalb der WBS 70 priifen.

Mehr als 100 Wohnungen unter-
schiedlicher GréBe wurden mit Elemen-
ten eines fiir diesen Zweck entwickelten
komplexen Ausstattungssystems einge-
richtet. Nachtragliche Veréanderungen
der Wohnungsgliederung und -ausstat-
tung blieben méglich.

Das Ausstattungssystem umfaBte im
Sinne eines Baukastens:

— wersetzbare |nnenwandelemente
und Tlren;

- versetzbare, raumhohe und da-
mit raumbildende Mobel;

— Behaltnismobel fir alle weiteren
wesentlichen Funktionen in der Woh-
nung einschlieBlich der Kiiche.

Die Elemente entsprachen einander
modular und technisch-konstruktiv.

Eine Auswertung dieser Experimente
und weiterer Anwendungserprobungen
in Experimentalbauten kleineren Um-
fangs fiihrte — auf das Wesentliche re-
duziert — zu den folgenden Erkennt-
nissen:

— Die realisierten Wohnvorstellun-
gen der beteiligten Wohnungsnutzer
widersprechen betrachtlich jedem Kli-
schee. Von den Wohnungen der Experi-
mentalbauten gleicht keine der ande-
ren.

— VerGnderbare Wohnformen ver-
ursachen im Verhéltnis zum erhéhten
Gebrauchswert der Wohnungen keinen
zusatzlichen Ausstattungsbedarf. Das
ist in zweifacher Hinsicht bedeutsam.

Erstens erlangen neue Wohnformen
nur dann fiir die sozialistische Gesell-
schaft Wert, wenn sie fiir die Mehrheit
der arbeitenden Menschen nutzbar
sind, Uberhohte Ausstattungskosten
wiirden das in Frage stellen.

Zweitens wiirde Gberh&dhter Ausstat-
tungsbedarf die Versorgungseffektivitat
des verfligbaren Warenfonds beein-
flussen. Ein Vergleich der Kosten fiir
Behdltnismébel in Neubauwohnungen

S —— http:.-'.-'digital.s&»ﬁa\erpl‘éj%f{dﬁ*fﬁﬁﬂ1 729-19740060/10
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mit denen der Experimentalbauten
zeigt jedoch bei hdherem Gebrauchs-
wert Ausgeglichenheit.

Uneingeschrdnkte Verdnderbarkeit
der Wohnungsgliederung und Woh-
nungsausstattung ist in der Phase der
Einflihrung verénderbarer Wohnformen
nicht proktikabel. Die notwendigen
Serviceleistungen und die entsprechen-
den Kundendiensteinrichtungen sind
noch nicht entwickelt. Der Mangel an
spezifischen Organisationserfahrungen
und Arbeitskréften sind hier ernsthafte
und langerfristig wirkende Griinde.

So sehr entsprechende Voraussetzun-
gen zukiinftig notwendig und wiin-
schenswert sind, um Wohnungen mit
uneingeschrankt variabler Gliederung
und Ausstattung verwirklichen zu kén-
nen, und dies die Effektivitdt der Woh-
nungsbauproduktion férdern wiirde,
weil sich der Ausbau durch Wegfall der
Zwischenwande vereinfacht, so wenig
helfen Wunschdenken und iberhdhte
Forderungen, die dargestellten Fro-
bleme zu |5sen.

Daraus leiteten wir eine verfinderte
Zielbestimmung des Lésungsprinzips
fiir den Fortgang unserer Arbeiten ab.
Wir suchten nach Varianten, die mit
vereinfachten Voraussetzungen reali-
siert werden kénnen, ohne das Grund-
anliegen aufzugeben,

Diskussion einer Variante
Stauraumsystem:

Unsere modifizierte Konzeption geht
von zwei Voraussetzungen aus:

1. Die fir den Massenwohnungs-
bau vorbereiteten Projekte der WBS 70
werden unverfindert angewendet; le-
diglich innerhalb der Wohnung entfal-
len die raumtrennenden Zwischen-
wdnde.

2. Die Hauptfunktionsgliederung
der Wohnung erfolgt nicht mehr durch
ein unbegrenzt variables M&bel-lnnen-
wandsystem, sondern durch ein zweck-
bestimmtes Stouraumsystem (kompak-
ter Schrankraum) mit raumtrennender
Wirkung.

Fiir diese Konzeption sprechen meh-
rere Uberlegungen. So wird es még-
lich, die entstehenden R&ume und
Funktionsbereiche von dort nicht zweck-
mdaBig angeordneten Behdltnismébeln
in Gestalt anndhernd agleichartiger
sSchrankwéinde" freizuhalten. Damit
vergrbBert sich die funktionelle Dispo-
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GrundriBvarianten der WBS 70
mit verschiedenen
Wohnungsgliederungen durch ein
Stauraumsystem

GrundriBvariante der WBS 70:
ein Beispiel fiir ihre Ausstattung
aul den folgenden Seiten

@ SAmITARTELLE
E STALRALR MOAE]

1

L d

A A Add
1 Flurzane 2,19 m*
2 Bod 3,37 m*
3 Hobbyrone 2,30 m*
4 Kiiche 9,34 m*

5 Schiofzone
Eltern 519 m?

|| & Kinder-

bereich 15,318 m*
+—| 7 Wohn- _
|  bBereidch 19,62 m*
Stouroum 5,13 m?
11,54 m!

nibilitdt der Raumbereiche, die Ausbil-
dung eines persénlichkeitsbezogenen
Milieus wird erleichtert.

Fir den Verzicht auf eine lberwie-
gende Gliederung gegebener Raum-
hitlllen durch versetzbare Innenwand-
elemente sprechen vor allem ékonomi-
sche Aspekte. Es ist erwiesen, daB
solche Innenwandelemente bis heute
teurer sind als raumgroBe Wandele-
mente aus traditionellen Wandbau-
stoffen.

Das Stauraumsystem ist von groBer
Wirtschaftlichkeit fir die Mébelindu-
strie. Die kompakte Anordnung ermog-
licht rationelle Konstruktionen mit rela-
tiv geringem Materialaufwand.

Es ist durch Kombination von Alumi-
mit  Plattenwerkstoffen
unterschiedlicher Dicke im vorliegenden
Fall gelungen, den Materialaufwand je
Einheit umbauten Stauraumes auf etwa
&0 "% gegeniliber vergleichbaren Er-
zeugnissen zu verringern. Das |GBt er-
warten, daB auch der MNutzer mit ge-
ringeren Aufwendungen

niumstutzen

finanziellen
auskommen wird.

Im Hinblick auf das Anwendungs-
prinzip gehen wir davon aus, daB der
kompakte auf eigenen
Wunsch vom Wohnungsnutzer gekauft
wird, Damit wird ihm zugleich die Ent-
scheidung dariiber eingerdaumt, welche
Variante aus einem Katalogangebot

Stauraum

verschiedener Wohnungsgliederungen
seinen Vorstellungen entspricht.

Wohnungsgliederung:

Auswertungen von Gliederungsstruktu-
ren der Wohnungen in den Experimen-
talbauten ergabendreiGrundvarianten:

1. Traditionelle Gliederung:

— Schlafbereich der Eltern,

—  Kinderbereich,

— gemeinsamer Wohnbereich, dem
eine offene oder r&umlich getrennte
Kiiche zugeordnet ist.

2. Gliederung in zwei relativ selb-
standige Wohnzonen:

—~ Wohnzone der Eltern mit offener
oder raumlich getrennter Kiiche,

— Wohnzone der Kinder.

3. Gliederung in einen gemein-
samen — wenn auch kleinen — Aufent-
haltsraum der Familie und je einen
Roum fir jedes Familienmitglied.

Auf der Grundlage einer der WBS 70
entsprechenden Raumhiille und in Ab-
hangigkeit von der Lage des Installo-
tionskernes sowie des Wohnungsein-
ganges wurden diesen Grundvarianten
entsprechende Gliederungs- und Aus-
stattungsmoglichkeiten untersucht. Es
ging daobei lediglich um prinzipielle
Funktionslésungen, die den Spielraum
flir eine individuelle Anpassung der
Wohnung méglichst groBl halten. Zu-
gleich waren diese Beispiellésungen

Grundlage erster Anwendungserpro-
bungen.

Die Anordnung des Stauraumes glie-
dert die Raumhiille in zwei disponible
Bereiche. Begiinstigt durch die groBe
Haustiefe von 12 m fuhrt das zu einer
effektiven Nutzung der Raumbreite von
6 m, die nicht mehr durch iberfliissig
gewordene ,Schrankwande” verringert
wird. Fir die verschiedenen Gliede-
rungsstrukturen sind immer die glei-
chen Stauraumeinheiten eingesetzt.
Diese Einheitlichkeit ist Prinzip. Sie
bringt dem Wohnungsnutzer keine
Machteile, der Industrie und dem Han-
del jedoch grofie Vorteile fur Produk-
tion und Verkauf. Méglichkeiten, durch
Material und Farbe vielféaltige Erschei-
nungsbilder zu erzeugen, bleiben da-
von unberihrt,

Als Lésungsvorteile sind absehbar:

1. Verbesserung des Gebrouchs-
wertes der Wohnung durch

— bessere AnpaBbarkeit an unter-
schiedliche Bedirfnisse der Wohnungs-
nutzer;

— Entlastung der Raumbereiche von
dort nicht erforderlichen ,Schrankwén-
den"” mittels des 11 m® umfassenden
kompakten Stauraumes fiir Kleidung,
Wdsche und sonstigen Hausrat.

2. Volkswirtschaftliche Effektivitat
durch

— Senkung des Bauaufwandes und

&
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Beschleunigung des Bauablaufes im
komplexen Wohnungsbau;

~ Verringerung des Materialauf-
wandes fir den kompakten Stauraum
mittels neuer Konstruktionen um etwa
40 " im Vergleich zu herkémmlichen
Schrankwdnden”

— die Méglichkeit hochproduktiver
Fertigung gleicher Baugruppen in der
Mobelindustrie:

— die Maglichkeit rationellen Ver-
triebs des Stauraumsystems.

10
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1

Flur mit Blick auf Wohnbereich
der Eltern, rechts Stauraum
24

Wohnbereich der Eltern

3

Blick vom Wohnbereich

aut die Schlafzone der Eltern
5

Kiiche mit EBbereich

R

Funktionsmodell
Im stdndigen Experimentalbau der
Bouakademie der DDR wurde eine
Wohnung nach dem Funktionsmodell 2
mit Lage des Installationskerns an der
Eingangsseite nach der beschriebenen
Konzeption ausgefiihrt (siehe Abb. 5.9).
Sie erwies sich als eine von den bis-

herigen Ldsungen unterschiedliche,
dem Anliegen aber entsprechende
Variante.

Die Belegung ist mit finf Personen

KULTUR
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6

Kinderbereich mit Schlafzone
fir zwei Kinder

7

Hobbyroum

8

Kinderbereich, Schlafzone
tir einen lugendlichen

Uberdurchschnittlich hoch
men, um den Beweis flir die Vorteile
der wohnplanerischen Gesamtkonzep-
tion erbringen zu kénnen.

Die funktionelle Grundidee besteht
in der Bildung einer Wohnzone der
Eltern und einer Wohnzone der Kinder,
in denen unabhéngig voneinander we-
sentliche Lebens- und Wohnvorgénge
stattfinden kénnen.

Die Zentralisierung des Stauraumes
fihrt zur Entlastung beider Bereiche von

angenom-
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Gang durch die Wohnung:

Beispiel fir die Ausstattung einer
Wohnung der WBS 70

(Ergebnis der Zusammenarbeit

der Hochschule fir industrielle
Formgestaltung Halle mit der
Bouakademie der DDR)
FProjektierung und Gestaltung:
Prof. Rudolf Horn, Hedi Jloeckel,
Erich Schubert, Horst Staudtner,
Helmut Kesselring, Eberhard Wiistner 1
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funktional indifferenten  Behdltnis-
mdbeln. Es kénnen Funktionstrager an-
geordnet werden, die unmittelbarer —
als die sogenannten Wohnzimmer-
schrankwande — bestimmten Bedirf-
nissen entsprechen durch

— Stellfflachen fiur Bicher, schone
Gegenstande, technische Gerate;

— Arbeitsflachen fiir Lesen, Schrei-
ben, Werken, Hausarbeiten;

— mobile Sitz- und Liegemébel;

— Spielmébel;

— Gerate fir Hausgymnastik.

In Hinsicht auf die Loge und Zuord-
nung spezieller Funktionsbereiche wie
Kiiche, Hausarbeits- oder Hobbyraum
und Bad/WC zu den beiden Wohn-
zonen gilt fiir die vorgestellte Lésung
das Prinzip der vorzugsweisen Nutzung.

So ist die Kiche der Wohnzone der
Eltern mit Fensterlage zugeordnet, Der
Hobbyraum ist Bestandteil der Wohn-
zone der Kinder oder Jugendlichen.
Das Bad/WC ist Teil des neutralen Ein-
gangsbereiches und gqut von beiden
Wohnzonen aus und fir beide Wohn-
zonen stérungsfrei benutzbar,

Wohnzone der Eltern {Abb. 1/2/3/4/5)
lhre GréBe und Ausstattung ist so
angelegt, daB eine gemeinsame Nut-
zung durch alle Familienmitglieder im
Interesse der personlichkeitsformenden
und sozialen Funktion der Familie ge-
geben ist.

Die zum Wohnbereich hin gedffnete
Kiiche kann durch Rollo teilweise oder
ganz abgetrennt werden,

Der EBplatz verbindet funktionell und
visuell beide Raumbereiche der Wohn-
zone.

Der Schlafbereich der Eltern ist Be-
standteil ihrer Wohnzone. Durch seine
Anordnung in Fensternahe ist er direkt
beliftbar. Er kann zum sichtbaren und
unmittelbar Teil des Ent-
spannungsbereiches werden,

Variable Polsterelemente zum Sitzen
und Liegen bieten im Bedarfsfall
Schlafgelegenheit fiir drei Géste,

Dem Entspannungsbereich gegen-
tiber befinden sich leicht zu ergéinzende
Funktionstrager. lhnen sind ein Arbeits-
platz und ein Fernsehgerat zugeordnet.

nutzbaren

Wohnzone der Kinder (Abb. 6/7/8)

Ausgangspunkt fiir die Ausstattungs-
planung waren drei Kinder verschiede-
nen Alters und Geschlechts: zwei Mad-
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chen im schulpflichtigen Alter und ein
Jlunge (alter als 14 Jahre).

Die Gliederung in zwei offene, aber
auch trennbare Raumbereiche ist durch
die Funktionsstruktur der Baougruppe
des Stauraumsystems bewubBt erzeugt.

Liegemébel in Gestalt eines Etagen-
bettes fiir die beiden Méadchen und
einer Liege fiir den Jugendlichen sind
mit betonter Distanz den beiden Berei-
chen zugeordnet.

Die Bewegungsflache erreicht unter
den Bedingungen des Massenwoh-
nungsbaues Dimensionen, die der Be-
wegungsaktivitdt von Kindern und Ju-
gendlichen gemaB sind,

Diese raumlichen Voraussetzungen
sind im sogenannten Kinderzimmer der
Neubauwohnungen herkémmlicher
Gliederung audh nicht anndhernd zu
schaften,

Durch den Hobbyraum sind Maglich-
keiten polytechnischer Betatigung ge-
geben. Er ist durch entsprechende Glie-
derung lokalisiert, bleibt aber optisch
und praktisch erlebbarer Teil der ge-
samten Wohnzone. radumliche
Trennung ist im Bedarfsfall leicht még-
lich.

Die Anlage der Wohnzone der Kin-
der oder Jugendlichen bietet auch
Raum fir Geselligkeiten.

Die Trennung der Raumbereiche zum
Beispiel durch Rolle sichert Unbefan-
genheit des Jugendlichen gegeniber
den kleineren Geschwistern.

Ein Sprossengeriist erméglicht gym-
nastische und andere gesundheitsfér-
dernde Ubungen fiir alle Mitglieder der
Familie.

Eine

Experiment ohne Utopie

Wir sind der Uberzeugung, daB sich
unsere Arbeit nur dann in eine nutz-
bare soziale Aktivitdt umsetzt, wenn sie
mit den realen volkswirtschaftlichen
Maoglichkeiten und Zielstellungen liber-
einstimmt. Denn jeder Schritt, den wir
auf der Basis einer durch richtige Vor-
aussicht gesicherten Entwicklung des
Wohnens wirklich tun, erscheint wichti-
ger als noch so interessante Experi-
mente ohne volkswirtschaftliche Reali-
tat.

Wir wollten jene neuen Méglichkeiten
zur Verbesserung der Wohnqualitat als
real und entwicklungsféihig nachweisen,
die sich im Spannungsfeld eines ver-
anderten Anspruchsniveaus der Men-
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schen der sozialistischen Gesellschaft
an das Wohnen und damit an die Woh-
nung und ihre Ausstattung sowie der
technisch-ékonomischen Maglichkeiten
der Gesellschaft zur Erfiillung dieser
Anspriiche befinden.

Das Wohnen ist ein viel zu komplexes
Phanomen und ein viel zu dynamischer,
an das Leben gebundener Vorgang,
als daB man es auf blof allgemeingil-
tige Lésungen reduzieren konnte, Die
Erneuerung des Wohnens im Sozialis-
mus kann deshalb nur in dem MaBe
gelingen, wie das Recht der 5peziali-
sten auf Vorbestimmung des Vorgan-
ges auf das Notwendige reduziert, das
Recht der Wohnenden auf schopteri-
sches Mitgestalten ihrer Wohnung auf
das Mégliche erweitert wird.

a4

gefordert von der DFG

Deutschen Forschungsgemeinschatft



Kuche:

G o e e . s
EEEEEEENE

- e - S
- -

b
;.

I
1
-

i -

Gestalter: Berndt Watzke, Diplomarbeit
an der Hochschule fiir industrielle
Formgestaltung Halle,

Sektion Wohnen, Bildung, Erholung
Betreuer: Prof. Rudolt Horn,

Wolfgang Schénherr
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Simplex-Kriterien

als Arbeitsgrundlage

Im Auftrag der VWB Mébel, Erzeugnis-
gruppe Kichenmébel, sollten in einer
Entwurfsstudie theoretisch und prak-
tisch die Anforderungen an ein unkon-
ventionelles, praktikables Kiichen-
mobelprogramm erkundet und darge-
stellt werden. Dabei galt es, nicht nur
eine .fertige” Kiiche zu entwickeln, son-
dern zugleich Bedingungen der Produk-
tions-, Zirkulations- und Konsumtions-
sphare, sozialpolitische, wirtschaftliche
und architektonische Voraussetzungen
sowie psychologische Aspekte zu unter-
suchen und die Resultate in die Gestal-
tung einer Kiiche nach Simplex-Krite-
rien einflieBen zu lassen,

Ausgangsbedingungen

Arbeitsgrundlage fiir die Entwurfsstu-
die bildeten die an der Hochschule fir
industrielle Formgestaltung Halle for-
mulierten Grundsatze flir Simplex-
mébel innerhalb der Bewertungsgruppe

hitp://digital.s
RULTUR
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SIMPLEX (siehe dazu:
Wi 5 13 E)

Bauseitig erwies sich aufgrund einer
spezifischen Analyse der WBS 70 ein
Breitenraster von 300 mm als optimal;
andere wichtige MaBe entsprechen der
TGL 3911. Die genormte Tiirhéhe der
WBS 70 wurde gestalterisch aufgenom-
men. Das Kiichenmobelsystem kann als
Einbaumébel in allen WBS-70-Typen
Verwendung finden, ist aber durch
seine VariabilitatauchinanderenWohn-
bauten einsetzbar (siehe Abb. oben).

Aus dem Verhdltnis von Massenpro-
duktion und individuellem Gebrauch
wurde fiir die Produktionssphdre die
arbeitsteilige = GroBproduktion  von
Grundvarianten und Elementegruppen
als Notwendigkeit eines wirtschaftlichen
Produktionsprozesses erkannt. Daraus
ist fiir den individuellen Gebrauch eine
differenzierte Ausriistung dieser Grund-
varianten durch eine groBe Auswahi

form -+ zweck,
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spezifischer Funktionselemente und
Ausstattungsdetails abgeleitet worden.

Nutzungsanforderungen

Durch die Gestaltung sollte primér eine
Anhdufung” der notwendigen Ge-
brauchswerte bei moglichst geringem
Aufwand und guter dsthetischer Qua-
litat realisiert werden. Deshalb war das
Bemihen darauf gerichtet, den Auf-
wand an Material und Konstruktion
Uberall dort zu verringern, wo er im
Verhaltnis zum Gebrauchswert bisher
ungerechtfertigt hoch liegt, und dafiir
in den Bereichen zu investieren, wo die
notwendigen Gebrauchswerte bisher
nur unzulénglich realisiert wurden (zum
Beispiel Spiile, Arbeitsflachen, Stau-
raumauslastung und Zugénglichkeit).

Konstruktive Losung
Es werden vier Baugruppen verwendet:
1. Stiitzelemente mit Zusatzteilen
Die justierbaren Stitzelemente be-
stehen aus zwei vertikal anzuordnen-
den Teilen. Ein Teil mit oberem Krag-
arm fir aufsetzbare Oberschrénke und
ein Teil ohne Kragarm fiir Flachstrek-
ken. Mit Hilfe von Distanzwinkeln im
MaBsprung von 300, 600 und 200 mm
werden diese Teile maBhaltig arretiert,
Auf diesem durch Montage entstehen-

14
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werden

den ,Skelett” alle anderen
Teile problemlos aufgestellt, eingelegt
oder eingeschoben (Abb. 1).

2. Auflegbare Arbeitsplatten

Die verschieden breiten und unter-
schiedlich geformten Arbeitsplatten
werden auf das Stiitzsystem gesteckt
und verschraubt (Abb. 3, 4, 5, 6, 7).

Die ungeniigenden Gebrauchseigen-
schaften der Arbeitsplatten und des
Spilplatzes bei herkémmlichen Madel-
len machten es notwendig, nach neuen
Materialien und Formen zu suchen. Die
Entscheidung fiel auf glasfaserverstark-
ten Kunststoff mit zusatzlicher Ober-
flachenhdrtung.

3. Faltoberschranke

Aus dinnwandigem Plattenmaterial
werden durch Faltung tiber flexible Be-
reiche (Faltlinien) Behalterummante-
lungen gebildet. Durch feste Verschrau-
bung mit zwei oder drei Seitenwdén-
den ergibt sich ein dreidimensional
ausgesteifter Behalter. Das System um-
faBt zwei Héhen der oberen Behdlter:
sie entsprechen dem Breitenraster der
Arbeitsflachen und werden auf die
Kragarme der Stitzen aufgeschraubt
oder aufgesteckt. Dem VerschluBprinzip
wurde groBe Aufmerksamkeit ge-
schenkt. Die oberen Behalter sind mit
magnetisch zugehaltenen Rollos zu

verschlieBen. |hre Bespannung besteht
aus plastbeschichtetem, abwaschbarem
Textilgewebe (Abb. 2, 3).

4. Mobile Funktionselemente

Um die Anzahl der Grundelemente
auf ein Minimum zu beschranken,
wurde eine Systembreite von 600 mm
entsprechend der TGL 3911 (bernom-
men. Die auf Rollen laufenden Unter-
schranke bestehen aus fest verleimten
Flachen. Die Wagen werden zwischen
die Stiitzen unter die Arbeitsplatte ein-
geschoben. Da bei dieser Kichenkon-
zeption die GroBgerdte, wie Herd,
Kihlschrank, Geschirrspiilautomat und
andere, beigestellt werden und die zu-
kiinftige Breite von Elektroherden
600 mm betragt, wurden wichtige MaBe
der horizontalen Gliederung dieser Ge-
rite (Sockel, Frontaufteilungen usw.)
bei der Gestaltung berlicksichtigt. Um
die Wagen funktionell differenziert aus-
risten zu kénnen, erwiesen sich drei
unterschiedliche Varianten als notwen-
dig (Abb.8, 9: Variante o. Abb. 10:
Variante b, Abb. 11, 12: Variante ¢). An
diese konnen eine ausklappbare Ar-
beitsplatte, ein Brot- und Allesschnei-
der, verschiedene Drahtwaren und dhn-
liches montiert werden.

Die zur Verfliigung stehende NaB-
strecke der WBS 70 ist 2155 mm breit.

RULTUR
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Das erfordert ein etwa 300 mm breites

Ergénzungselement. Es entspricht in
Konstruktion und Material den oberen
Behaltern, nur wird es mit Schiebe-

kisten oder seitlich aufschlagender Tir
verschlossen (Abb. 13).

Gebrauchseigenschaften

Neben dem Einsotz neuer Materialien
und Technologien in bisher nicht lb-
licher Form und der Abstimmung aller
Details aufeinander im 5inne eines
funktionierenden Ensembles in neuer
asthetischer Qualitét wurden neue Ge-
brauchseigenschaften verwirklicht.

Zusatzlich zu den auch bei anderen
Kiichenmébelsystemen  veorhandenen,
selbstverstandlichen MNutzungsmdéglich-
keiten werden weitere, neue realisiert:

— besonders breite Arbeitsflachen
(maximal 1500 mm) mit und ohne Spritz-
schutz:

— die eingeformte Spiile mit Ab-
tropfflache erméglicht schnelles und
hygienisches Reinigen, da keine Fugen
vorhanden sind sowie keine Abdichtun-
gen oder Wandbegrenzungsprofile ver-
wendet werden

— durch die drei mobilen Unter-
schréinke und vielféaltigen Ausstattungs-
details ist die Stouraumorganisation
verbessert und individuell auslegbar;

W SLUB
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—~ der allseitig zugangliche Stau-
raum besonders der Unterschrénke ist
maximal nutzbar;

— durch einen Handgriff wird die
gesamte obere Aufbewahrungszone ge-
offtnet, ohne daoll Tiren den Arbeits-
ablauf stéren:

— zwei verschieden hohe Ober-
schranke gestatten die Ausnutzung des
Raumes bis zur Decke;

— der Montageaufwand ist gering
und die Montage einfach;

— bei verdnderter Wohnsituation
oder Familienstruktur und beim Entste-
hen neuer Bediirfnisse bietet sich die
Maglichkeit, das System zu erweitern,
umzubauen oder zu ergéinzen;

— mit Hilfe zum System gehérender
Rickwande kénnen zum Wohnbereich
hin gedtffnete GrundriBvarianten reali-
siert werden.

Berndt Watzke

hitp://digital.s
RULTLK

Studie fir ein

variables Kiichenmébelprogramm
1

Grundmodell

23

Unterteil mit getffnetem

bzw. geschlossenem Faltoberschrank
4/5/6/7

Gruppe der Unterschranke,
geschlossen und in Funktion
8/9/10/11/12/13

mobile Unterschranke,
verschieden ausgestattet
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torm—+zweck: Besonders seit dem
Vill, Parteitag wird immer wieder die
wachsende Differenzierung der indivi-
duellen Bediirfnisse betont, denn die
Erfiillung der Hauptaufgabe hdngt
nicht unwesentlich davon ab, inwieweit
es uns gelingt, dem Reichtum und der
Vielfalt der Bediirfnisse gerecht zu wer-
den, die auf verschiedene Lebensbedin-
gungen hinweisen.

Wie driickt sich das in unseren Woh-
nungen ausé

Sieht man heute den Mdébeln fami-
lien- und persénlichkeitsspezifische Be-
diirfnisse an?

POHL: Man sieht von dieser Diffe-
renziertheit noch zu wenig. Nach dem
gegenwdrtigen Angebot unserer Mo-
belindustrie lieben die meisten von uns
dicke Polstermobel, die raumfiillenden
Schrankwdnde wund ebenso QOmas
Schlafzimmergarnitur, aber eben diinn-
beinig und eckig, statt wulstig und
rustikal.

Die Sortimentsschauen zeigten uns
bisher immer wieder, daB die einzelnen
Produzenten funktional sehr Ahnliches
anbieten. leder groBere Betrieb stellt
beispielsweise Schrankwande her. Beim
ndheren Hinsehen sind sie funktional
kaum unterscheidbar. lhre Differenzie-
rungen beziehen sich lediglich auf un-
wesentliche MaBdifferenzen und ver-
schiedene Oberflachen. Was not tut, ist
dagegen, die Spezifik der betrieblichen
Sortimente auszuprdgen. Es ware bei-
spielsweise denkbar, daB ein Kombinat
zum perfekten Spezialisten fiir Schrank-
wénde wird, andere Betriebe, kleinere
sicher, kénnten sich auf den Arbeits-
platz in der Wohnung konzentrieren
oder Einzelmébel herstellen. Die Mi-
schung der Funktionsbereiche in der
Wohnung erfordert sowohl die Diffe-
renzierung in funktionaler Hinsicht wie
auch die individuelle Méglichkeit ver-
schiedenartiger Zuordnungen oder

16

Gedanken
zu einer kunftigen
Sortimentskonzeption fiir Mobel.
Wir sprachen mit Herbert Pohl,
Mitglied der
Gutachtergruppe Mébel
bei der Abteilung Wohnen
des AlF

(Das Gespreich fiihrte Heinz Hirdina)

r
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Mussen
Mobel

monoton
sein?

Komplettierungen. DaB sich die Aus-
pragung dieser Spezifik natirlich nicht
spontan, sondern nur unter straffer Lei-
tung der VWB Mdbel vollziehen kénnte,
ist wohl klar.

form-t+zweck: Rechnen Sie bei lhren
Uberlegungen aber mit den Bedingun-
gen derGrofBiserie? Setzt nicht die GroB-
serie kaum lberschreitbare Grenzen in
der Diferenzierung der Produkte?

FOHL: Die Gefahr liegt eigentlich
nicht in der groBen Serie Gberhaupt. Sie
liegt in einseitigem Tendieren zur GroB-
serie, und nach meiner Auffassung
kann diese Tendenz mit keinem dkono-
mischen oder technologischen Zwang
begrindet werden,

Die Gefahr liegt also in der Aus-
schlieBlichkeit, mit der die Mébelindu-
strie gegenwartig auf die GroBserie zu-
steuert.

Mit der GroBserienfertigung werden
und dasthetisch

funktional immer dije

W SLUB
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gleichen Grenzen gesetzt: Beim groBen
Programm muB sich dasEinzelteilimmer
den QOrdnungsregeln des Programms
unterordnen. Eine tiefgreifende Diffe-
renzierung der Mébel hat aber zur Vor-
aussetzung, daB ein Angebot auch in
kleineren und kleinen LosgréBen vor-
handen ist.

Denn es reicht eben nicht aus, wenn
nur unterschiedliche BaukérpergroBen
verfligbar sind, einige Kombinations-
méglichkeiten bestehen, wenn unter-
schiedliche Oberfléchen im Angebot
sind.

Ein besonders krasser Widerspruch
zwischen der Fiille der angebotenen
Meodelle und ihrer dsthetischen Gleich-
formigkeit zeigt sich zum Beispiel bei
Stihlen. Wir haben gegenwartig etwa
200 Stuhlmodelle im Angebot, die sich
auf fiinf Grundtypen reduzieren lassen:
den Sprossenstuhl, den gepolsterten
Stuhl, den Stuhl aus Vierkant-Stahlrohr
und den einfachen Kichenstuhl.

Es gilt bei MNeuentwicklungen wvon
Stiihlen, die gemeinsam bei den vor-
handenen Modellen bestehenden Man-
gel zu lberwinden: S5ie erfillen die
Sitzfunktion nur eingeschrankt, und
dsthetisch schwanken sie zwischen mo-
dernistisch Rustikalem und technoider
Scheinlogik.

Die Méglichkeiten moderner Fras-
und Sagetechnologien wurden dage-
gen bisher zu wenig genutzt, so dall im
Ergebnis kein geschlossenes, dsthetisch
harmonisierendes Produkt entstand.

torm—zweck: Sie sprachen davon,
dall das Uberziehen der GrofBiserien-
tendenz mit keinem ckonomischen oder
technologischen Zwang begriindbar
ISt o

POHL: Uns fehlen aber im Moment
noch geeignete Stimuli, die auf eine
hohe Qualitdt bei Mébeln orientieran.

Der Stellvertreter des Vorsitzenden

gefordert von der DFG
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des Ministerrates und Minister flir Wis-
senschaft und Technik, Dr. Herbert
Weiz, hat vor einiger Zeit in der WIRT-
SCHAFT auf einen wesentlichen Fakt
aufmerksam gemacht, wenn er schreibt:
.Gegenwiirtig kann beispielsweise die
Produktion neuer Erzeugnisse mit weni-
ger Aufwand an lebendiger und ver-
gegenstandlichter Arbeit, héherer Qua-
litét und volkswirtschaftlichem Effektivi-
tatsgewinn zu Schwierigkeiten bei der
Planerfillung der Warenproduktion
und der Arbeitsproduktivitdt tihren.
Wer ist dann von vornherein interes-
siert, die ausgekliigeltsten Konstruktio-
nen, die bestméglichen Technologien
im Hinblick auf geringsten Arbeits- und
Materialaufwand fir neue Erzeugnisse
anzustreben? Voran helfen kénnte hier
eine stérkere Beriicksichtigung qualita-
tiver Kennziffern in den Planen, wie
z. B. die jeweils auf eine Einheit der
Warenproduktion  bezogenen  Auf-
winde an lebendiger und vergegen-
standlichter Arbeit oder an Rohstoffen.”

Es geht also darum, jede Vereinseiti-
gung auf einen Aspekt zu vermeiden
und Qualitat, Arbeitsproduktivitét, Ma-
terialaufwand in ihrem Zusammenhang
zu sehen, aber eben auch im Zusam-
menhang des ganzen Sortimentes, wo-
bei sich dann die Dominanzen zwischen
den einzelnen Aspekiten durchaus im
Interesse eines differenzierten Angebo-
tes verschieben miiBten — anders ist
die Gleichfarmigkeit auf keinen Fall zu
iberwinden. Die Notwendigkeit dieses
Weges wird insbesondere durch das
Ziel bestimmt, die Bedlirfnisse der Be-
vilkerung nach gréBerer funktioneller
und dsthetischer Vielfalt im Mdbel-
angebot zu befriedigen.

form-+zweck: Wie bereits zitiert und
wie auch ouf dem 12. Plenum wieder
betont, besteht also ein dringendes ge-
sellschaftliches Interesse, den Aufwand
on lebendiger und vergegenstdndlich-
ter Arbeit zu reduzieren, den Material-
aufwand zu senken. Welche Schlufifol-
gerungen wiirden Sie daraus als Ge-
stalter ziehen, wenn es um das Profil
unseres Mobelsortiments geht?

POHL: Wir brauchen ein Sortiment
an Mabeln, dessen Gemeinsamkeit ihre
moralische Langlebigkeit ist und dabei
noch offen fiir das jeweils Verbesserte,
auch fiir das dsthetisch Neue. Ich bin
beispielsweise nicht der Meinung, daB
der Bedarf an Mabeln, wie man es zu-
weilen horen kann, flir die ndchsten
Jahre um das Doppelte steigen wird,
Das wird nur dann eintreten, wenn
schlechte Qualitat und moralische Kurz-
lebigkeit zu vorzeitigen massenhaften
und immer wiederholten Ersatzkéaufen
fliihren — das wdre aber eine Konzep-
tion von Materialokonomie, die nur auf
Tagesvorteile, nicht aber auf langfri-
stige Bedirfnisbefriedigung bei Mate-
rialeinsparung gerichtet ist.

Gegenwidrtig vollzieht sich der Form-
wandel sehr langsam. Aber trotzdem
fihrt jeder Wandel in den asthetischen
Ausdrucksmoglichkeiten zur Verdande-
rung des Sortiments. Dabei mubB autf
die Gefahr geachtet werden, dabB das
Sortiment durch Neues nicht genau so
wie bisher zu eng bleibt oder, anders
ausgedriickt, eine alte Monotonie nicht
durch eine neue ersetzt wird. Dagegen
miiBten neue Materialien, neue Tech-
nologien gerade zu einem breiteren
Sortiment flihren.

form-+zweck: Meinen 5ie, dall wir
uns auf schnellere und grundlegende
Veréinderungen im Wohnverhalten ein-
stellen miissen?

POHL: Gegeniiber allen
schreierischen Reden oaus westlicher
Richtung bin ich vor allem der Meinung,
daB sich an den Grundfunktionen des
Wohnens in den néachsten zwanzig bis
dreiBig Jahren nicht viel verandern
wird. Wir werden nicht in Sitzlandschat-
ten schwelgen und der Livingroom des
Wohlstandsbiirgers beeinfluBt  wohl
kaum unsere Wohnvorstellungen.

Wir kénnen also gerade unter diesen
Bedingungen anstreben, langlebige
und hoechwertige Produkte herzustellen,
denn wir haben sowoh! hochentwickelte
und anpassungsfahige Technologien
als auch einen groBen Stamm qualifi-
rierter Facharbeiter. Die Langlebigkeit
der Produkte betone ich auch deshalb
so ausdriicklich, weil hier gerade volks-
wirtschaftliches Denken zu neuen L&-
sungen fihren mub.

Insgesamt bin ich fiir eine grobe
Breite an @isthetischen und funktionalen
Qualitdten bei stabiler und kontinuier-
licher Produktion.

markt-

form-+zweck: Die Spanplatte ist
gegenwdrtig und noch fir ldngere Zeit
unser entscheidender Mdobelwerkstoff,
L&Bt sich unter dieser Bedingung lhre
Forderung nach funktionaler und dsthe-
tischer Vielfalt realisieren?

POHL: Es gibt Fachleute, die machen
es sich allzu leicht, wenn sie sogen, die
gegenwdrtige Spanplatte hat ihre ge-
stalterischen Maglichkeiten erschopft.
Es fehlen gerade Experimente, die die
Variabilitdt der plattenverarbeitenden
Technik priifen und nutzen. Heute ha-
ben wir die ebene und rechteckige
Spanplotte von 10-20 mm Dicke. Um
alle Maglichkeiten dieses Materials
auszunutzen, wdre es notwendig, die
einzelnen zur Zeit festgelegten Arbeits-
takte in der automatisierten Produktion
leicht austauschbar bzw. ergénzbar ein-
zurichten. In bestimmten Situationen
heiBt das auch, Mischtechnologien ein-
zufihren und die automatisierte Pro-
duktion den differenzierten Bedirfnis-
sen so anzupassen, dafl Bearbeitungs-
abschnitte ausgelassen werden kénnen
oder hinzukommen. Hier liegen meines

Erachtens groBe Reserven, durch die
ohne umfangreiche Investitionen funk-
tional und dsthetisch eine groBere
Breite entstehen kann.

form+zweck : Wenn diese Breite auf
optimale Bediirfnisbefriedigung gerich-
tet sein soll, bedarf es einer kulturell
und dsthetisch begriindetenSortiments-
konzeption, wie sie gegenwdrtig von
der VVB Mébel in Abstimmung mit dem
AlF entwickelt wird,

Mit einer solchen Konzeption wird
der Spielraum gestalterischer Arbeit
fixiert. Worin sehen Sie als Gestalter
und Mitglied des Gutachterausschusses
Meébel die Vorteile einer solchen Kon-
zeption?

POHL: Eine solche Sortimentskon-
zeption beeinfluBt ganz wesentlich das
Programm von Forschung und Entwick-
lung in seiner Gesamtheit. Eine gestal-
terische und funktionale Sortiments-
konzeption ist also von zentraler Be-
deutung, weil technologische, ékonomi-
sche und andere Gestaltungsbedingun-
gen seit langem zentral festgelegt wer-
den, so zum Beispiel die Investitions-
verteilung, die Materialverbrauchsnor-
men, die Verteilung bestimmter Mate-
rialien auf Kombinate, die TGL und
anderes.

Die Konsequenzen einer bediirfnis-
orientierten Sortimentsbildung gehen
im Extrem bis zu strukturpolitischen Ent-
scheidungen, zum Beispiel bis zu der
Frage, welche territorialen Koopera-
tionsverbéinde gebildet werden mis-
sen,

Im Industriezweig Mébel ist der Zeit-
punkt herangereift, zu dem die Skono-
mischen und technologischen Notwen-
digkeiten der Produktion mit den gut
entwickelten materiell-technischen Még-
lichkeiten in eine beherrschte Balance
gebracht werden kénnen. Der Konzen-
trationsprozeB im Industriezweig und
seine gute ckonomische Position — ge-
wachsen aus den okonomischen Erfol-
gen der zuriickliegenden Jahre — haben
die Voraussetzungen geschaffen,an die
Entwicklung eines derart anspruchsvol-
len Orientierungsdokumentes heranzu-
gehen.

Im Augenblick hat der Gestalter weit-
gehend freie Hand — die Sortiments-
bildung vollzieht sich also unter gestal-
terischem Aspekt spontan — trotzdem
entstehen Monotonie und Ahnlichkei-
ten dadurch, daB alle Initiativen durch
allerorts identische &konomische und
dhnliche technologische Vorgaben ka-
nalisiert werden.

form-+zweck: Gibt es von lhrer Seite
Vorstellungen, wie ein kiinftiges Sorti-
ment strukturiert sein miiBte?

POHL: Die gestalterischen Grund-
typen fiir jedes Erzeugnis sollten sich
zwischen zwei Polen bewegen. Der eine
Pol bestiinde in einem Minimum an
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Prinzipdarstellung

von Grundtypen

eines Behaltnismébelsortiments
(A bis E: offen bis geschlossen)
und abgeleiteten Varianten
(A1 bis E 3)

(Idee: Herbert Pohl)
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Prinzipdarstellung

einer denkbaren und beliebig zu
erweiternden Sortimentskonzeption
fir Polstermobel

(Idee: Herbert Pohl)
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Materialaufwand, der andere in einem
haheren Ansprichen des Kaufers
Rechnung tragenden héheren Material-
einsatz. Nehmen wir Sitzmébel, so ware
allen Medellen gemeinsam, dall sie
einmal mit minimalem Aufwand an ver-
gegenstandlichter und lebendiger Ar-
beit und zum anderen mit héherem Auf-
wand die physiclogisch bestimmte Sitz-
funktion mit gleicher Qualitat erfillen,

Invariabel ist also die Funktionser-
fiilllung, variabel sind Materialmenge
und Qualitat des Materials.

Ihnen zugrunde liegen soziale sowie
psychische Determinanten und darauf
fuBende unterschiedliche d&sthetische
Ansprliche.

form-+zweck: Diese  Sortiments-
palette, differenziert noch Aufwand an
Material und Arbeit und unterschieden
nach dsthetischen Ausdrucksvarianten
von spartanisch-karg bis fillig-luxurids,
enthdlt noch keine Proportionen. Wie
soll der Froduktionsanteil dieser oder
iener Gruppe ermittelt werden?

POHL: Der Anteil der einzelnen
Gruppen wird einmal durch das volks-
wirtschaftliche Bestreben nach Einspo-
rung von Material und Arbeit, durch die
Spezifik und Kapazitdt einzelner Be-
triebe und natiirlich vor allem durch die
Bediirfnisse bestimmt. Das setzt eine
entwickelte Bediirfnisforschung und Be-
darfsbestimmung durch die dafiir ver-
antwortlichen Organe und wissen-
schaftlich-technischen Einrichtungen vor-
aus. Daneben brauchen wir eine funk-
tionierende Produktkritik. AuBerdem
wird es natiirlich nach wie vor Aufgabe
der YWB Mébel und des AIF bleiben,
zu verhindern, daoB sich Kitsch und
modische Effekthascherei ohne Soliditdt
ausbreiten.

So besteht an dem einen Pol der
Palette die Gefahr der Materialvergeu-
dung, der hohlen Reprédsentation auf
Kosten der beanspruchten Stellflache,
Am anderen Pol besteht die Gefahr des
expressiven Subjektivismus des Gestal-
ters oder der Abmaogerung bis zur
Funktionsgefahrdung.

Die Verantwortung des Produzenten
wachst dabei in dem MabBe, wie die
Struktur des kiinftigen Sortiments kul-
turell und @&sthetisch geplant werden
mub.

form--zweck: Die Vorteile eines sol-
chen Sortiments fir den Konsumenten
liegen auf der Hand. Weil der Gestal-
ter groBe Mdéglichkeiten des dstheti-
schen Variierens hat, zeigt das Angebot
unterschiedlichste ésthetische Qualita-
ten mit differenziertem Gebrouchskom-
fort bei gleicher Erfiillung der Grund-
funktion.

Wie konnten die Vorzliige unserer
planmdaBigen volkswirtschaftlichen Ent-
wicklung fiir die Realisierung eines sol-
chen Sortiments besser genutzt werden?

POHL: Wenn wir fiir jeden, wvon
sagen wir finf Grundtypen die Palette
des einzusetzenden Materials, die
Menge an Arbeit und Material fest-
legen, kann eine genauer differenzierte
Materialbilanzierung erreicht werden.
Und das bereits parallel zur Entwick-
lung eines neuen Modells oder sogar
schon vorher. Da das einzusetzende
Material bekannt ist, kann die Zuliefer-
industrie entsprechend vorbereitet und
stimuliert werden. Die Produktion kann
sich mit der Herausbildung betriebs-
spezifischer Sortimente stabilisieren und
effektiver werden. So wie die Aufgaben
fiir die Zulieferindustrie auf dieser
Basis genauer festgelegt werden kén-
nen und der Industriezweig Mabel in
die Lage versetzt wird, genauer zu bi-
lanzieren, so kann ouch die Aufgabe
fiir den Gestalter prézisiert werden:
Man kann auf der Grundlage von fest-
gelegten Grundtypen auch viel genauer
sagen, was erwartet wird.

Dabei wird der Gestalter aber kei-
neswegs gegdangelt. Im Gegenteil: Die
Sortimentskonzeption zeigt dem Ge-
stalter die Felder, auf denen tragfahige
Ideen erwartet werden, wo sie zu fin-
den sind und wie sie realisiert werden
kénnen,

form+zweck: Maébel werden in ver-
schiedenen Preisgruppen, die differen-
zierten Anspriichen des Kunden an das
Erzeugnis entsprechen, angeboten. Wie
wird die kiinftige Sortimentskonzeption
diesen Anforderungen gerecht¢

POHL: Wir gehen davon aus, daB
nicht jeder bereits einen gesellschaft-
lich ermittelten Durchschnittsbetrag fir
Mébel auszugeben bereit ist, sondern
daB der eine einen viel gréBeren, der
andere einen viel kleineren Teil seines
Verdienstes in Mébeln anlegen will.

Deshalb erscheint es uns sinnvoll,
Mabel grundsatzlich in drei Gruppen
mit flieBenden Ubergdngen anzusie-
deln. Fiir diese Gruppen haben sich
die Begriffe EXQUISIT, STANDARD und
SIMPLEX eingebiirgert. Der Anteil von
STANDARD wiirde nach unserer Mei-
nung etwa 75 FProzent betragen, der
von SIMPLEX etwa 15 Prozent, der von
EXQUISIT etwa 10 Prozent.

Die unterschiedlichen Anteile an
Materialverbrauch, an Einsatz leben-
diger und vergegensténdlichter Arbeit
gleichen sich also innerhalb des gesam-
ten Sortiments so aus, daB die Orien-
tierung auf Einsparung insgesamt er-
halten bleibt und geférdert wird.

form-+zweck: Wie wiirden S5ie die
Gruppen STANDARD, EXQUISIT und
SIMPLEX charakterisieren?

POHL: Zunadhst — und das ist immer
wieder zu betonen: Die Grundfunktio-
nen miissen bei ollen Gruppen in glei-
cher Qualitat erfiillt werden, zum Bei-
spiel Sitzen, Aufbewahren, Liegen usw.

Unterschiede gibt es beispielsweise
im Einsatz von synthetischen und natir-
lichen Materialien, in Extras fiir die Be-
quemlichkeit, also in Komfortelemen-
ten, im Grad der Veredelung usw.

So zielen Exquisitmébel auf Luxus-
bedirfnisse. Daflir charakteristisch
wiiren zum Beispiel ein hoher Verede-
lungsgrad, Leder, verchromte Gestelle
bei Stiihlen, Furniere exotischer Holzer
bei Behaltnismobeln, SIMPLEX dage-
gen wire besonders fiir junge Leute
geeignet, fiir Leute iberhaupt, die ihre
Mébel selbst vollenden wollen, 5o sind
hier Oberflachen ohne Veredelung
denkbar, die lediglich konstruktiv und
statisch sicher sind. Mobel also fir
handwerkliches Verfeinern und dsthe-
tisches Spiel mit Farben und Extras
beim Nutzer. Dem entsprache ein akti-
ves spielerisches Verhalten zu Mdbeln.
Auch Interimssituationen — zum Bei-
spiel bei Absolventen unmittelbar nach
dem Studium — stimulieren sicher Be-
diirfnisse nach billigen Mabeln. Wir
brauchen also die ganze Palette der
Mébel: Spanplatte roh auf der einen
Seite, Rauchglastiren und Furniere auf
der anderen Seite. Auf jeden Fall mub
eins gesichert sein: die ganze Breite
des Sortiments sowohl beim Simplex-
als auch beim Standard- und Exquisit-
angebot.

form—+zweck: SIMPLEX wird zum Bei-
spiel mit der Begriindung abgelehnt,
daB ein traditionell entstandenes Kul-
turniveau nicht unterschritten werden
kann. Was sagen Sie dazu?

POHL: Zundchst wehre ich mich da-
gegen, Kulturniveau an Brillanz, Scharf-
kantigkeit und technischer Perfektion zu
messen.

Es ist auch nicht eine Frage des Kul-
turniveaus, ob einer aus Steingut und
von einem karierten Tischtuch iBt oder
von Meifner Porzellan und Damast.
Das sind Unterschiede in dem, was
dem einen geféllt und den anderen kalt
& Bt.

Lassen wir also den Kulturbegriff des
Bildungsbiirgertums, und seien wir tole-
ranter gegeniiber den Haltungen zu
Mébeln, eine Toleranz, die natiirlich
auch fiillige Reprasentation gestattet,
wo sie nicht in léacherlichem Wider-
spruch zur kleineren Wohnung und zur
eigenen Lebenshaltung steht.

form-zweck : Wir danken fiir dieses
Gesprdach.
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FlieBlinie zur Herstellung von
Sanitdrzellen aus Stahlbeton

23

GrundriBB und Innenansicht einer
Sanitéirzelle fir den Bad/WC-Bereich
in der Wohnung

In der DDR wurden die ersten Sanitér-
zellen 1959 entwickelt und experimen-
tell erprobt. Es erwiesen sich Sanitér-
zellen aus Stahlbeton als die gegen-
wartig wirtschaftlichste und der mate-
riell-technischen Basis am besten ent-
sprechende Lésung,

Durch die Anwendung von Sanitér-
zellen kénnen die im Wohnungsbau
durchzufiihrenden Ausbauarbeiten we-
sentlich rationalisiert werden,

Die Weiterentwicklung der Sanitér-
zellen fir den Bad/WC-Bereich im Woh-
nungsbau erfolgte in Zusammenhang

Sanitarzellen
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Stahlbeton
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Stellfiéche fir Waschmaschine
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mit der Entwicklung der Wohnungsbau-
serie 70. Durch die Festlegung be-
stimmter Grundregeln und deren Ein-
haltung sowie durch einheitliche tech-
nologische Fertigungsprozesse stimmen
die produzierten Sanitérzellen in ihren
Haouptobmessungen,  AnschluBbedin-
gungen und Konstruktionsprinzipien
iiberein. Deshalb kénnen einheitliche
Baugruppen und Elemente der Sanitdr-,
Liftungs- und Elektroinstallation sowie
der Ausstattung angewendet werden.

Die Betonzellen werden aus 40 mm
dicken Stahlbetonelementen zusam-
mengesetzt, die miteinander verschweibt
sind.

Die Wande werden vorzugsweise mit
asinem PVC-Wandbelag verkleidet, wo-
bei sowohl PYC-Tapeten, PVC-Weich-
belége mit textilen Geweben als Trd-
gerschicht als auch PVC-hart-Folien ein-
gesetzt werden.

Die Decken erhalten einen Anstrich
mit llmantin, der FuBboden wird mit
einem PVC-Belag versehen, der an den
Kanten hochgezogen wird und dessen
Fugen miteinander verschweiBt sind.
Varianten in der FuBbodenausbildung
sehen die Verwendung von kerami-
schen FuBbodenfliesen oder PUR-Giel3-
harzen vor.

Die Ausstattung der Sanitdrzelle be-
steht aus der Badewanne, dem Wasch-
becken, der Mischbatterie mit Schwenk-
auslauf und Schlauchbrause, der WC-
Anlage und einem Auslaufventil fiir den
AnschluB einer Waschmaschine. Fiir die
Beheizung des Raumes ist ein Infrarot-
Elektrostrahlervorgesehen. Eine Leuchte
und zwei Steckdosen vervollstandigen
die Grundausstattung. Weitere Gegen-
stinde, wie Handtuchhalter, Spiegel
und Ablage kénnen — durch den Mieter
angebracht — die Ausstattung ergan-
fen,

Gegenwartig finden im Wohnungs-
bau wvorwiegend Sanitaranlagen mit
gemeinsamen Bad- und WC-Raum An-
wendung, Nur bei grofien Wohnungen
fiir kinderreiche Familien ist ein geson-
derter WC-Raum vorgesehen. Fiir die
Zukunft wird die Trennung von Bad und
WC bereits bei 3-Raum-Wohnungen
angestrebt.

Wenn auch durch die industrielle
Varfertigung gegeniiber der traditio-
nellen Ausfilhrung des Badbereiches
auf der Baustelle insgesamt eine Qua-
lititsverbesserung erreicht wurde, darf

nicht ibersehen werden, daB die funk-
und gestalterische Qualitat
noch weiter zu verbessern ist.

Das betrifft besonders die Wand-
behandlung sowie die Ausstattung mit
sanitdrtechnischen Ausstottungsgegen-
stdnden und Armaturen.

Die zum Einsatz kommenden PVC-
Folien und PVC-Tapeten sind zum Teil
nicht fiir dieses spezielle Einsatzgebiet
entwickelt und befriedigen nicht in
Farbe und Dekor. Soweit sie fiir Sani-
tarraume bestimmt sind, weisen sie oft-
mals nur einfache Fliesenimitationen
auf, die weder von einer materialge-
rechten Gestaltung zeugen noch einer
rationellen  Verarbeitungstechnologie
entgegenkommen,

Die meisten sanitéren Ausstattungs-
gegenstande, wie Badewanne, Dusch-
Waschtisch und Spilkasten,
entsprechen nur ungenigend den An-
spriichen an den Wohnkomfort, Es ist
deshalb notwendig, die derzeitig pro-
duzierten Ausstattungsgegensténde zu
iberpriffen und zu verbessern. 50
waren zum Beispiel Dusch- oder Bade-
wanne so zu verandern, daB sie den
verschiedensten Anforderungen aus der
téglichen Mutzung besser gerecht wer-
den. Dabei miiBte es méglich sein, be-
quem und ohne Erschwernisse zu baden
oder zu duschen, Wéasche zu waschen
und zu spilen.

Auch die zur Zeit im Sanitédrbereich
angewendeten Armaturen entsprechen
in Funktion und Gestaltung nicht mehr
dem hadchsten Stand der Technik.

Auf den wvorgenannten Gebieten
sehen wir interessante Aufgaben fir
die industrielle Formgestaltung, bei der
in enger Zusammenarbeit mit der In-
dustrie fertigungsgerechte, hohe Ge-
brauchseigenschaften aufweisende Er-
zeugnisse fiir den Sanitarbereich im
Wohnungsbau geschaffen werden kén-
nen.

Die Weiterentwicklung von Sanitdr-
zellen ist zunachst darauf gerichtet, den
Sanitdrzellenkérper noch rationeller
herzustellen, Dieser wird in Zukuntt
nicht mehr aus Einzelelementen zusam-
mengesetzt, sondern als rdumliches
Element gegossen. Dabei wird durch
das Anformen von Kandglen fir Instal-
lationszwecke gleichzeitig der Komplet-
tierungsgrad erhéht, und es werden
andere Werkstoffe erprobt. In weiterer
Zukunft wird der Einsatz von Flastwerk-

tionelle

wanne,

stoffen und anderen leichteren Bau-
materialien neue Wege eréffnen. Dann
kann auf eine zentrale Fertigung leich-
ter, vielseitig kombinierbarer Bauele-
mente fiir den Sanitarbereich orientiert
werden. Der Zusammenbau der Ele-
mente sowie die Komplettierung zu
Sanitdrzellen kann dezentral in den be-
stehenden Fertigungsstéitten oder im
Fall von Rekonstruktions- und Sanie-
rungsarbeiten unmittelbar am Einbau-
ort erfolgen. Durch Anwendung ent-
sprechender Plaste lassen sich auch
sanitéire Ausstattungsgegenstinde aus
Plastwerkstoffen herstellen und ge-
gebenenfalls mit den raumbildenden
Elementen vereinigen.

Mit einem derartig vielseitigen Ele-
mentesortiment kénnte eine gribere
Flexibilitdt und Anpassungsfahigkeit an
die sich sténdig erhéhenden Forderun-
gen an den Sanitdrbereich sowohl bei
der Errichtung von Neubauten als auch
bei der Sanierung von Altbauten er-
reicht werden,

Friedrich Stimmerling
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Gestaltungsvorschlag:

Hauseingang

= ]
s
v

e SRR

Gestalter: Peter Eisermann
Diplomarbeit an der

Hochschule fiir

industrielle Formgestaltung Halle
Betreuer:

Dr. Wolfgang Geisler,

Wiltried Stallknecht, Klaus Arndt

1

AuBenansicht des Eingangsbereiches
2

AubBenansicht :

Brieffachanlagen und Paketschliel3-
tacher gedtinet

3

Innenansicht
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Aufgabenstellung und Betreuung der
Diplomarbeit .Komplexer Gestaltungs-
vorschlag flr die Zone Hauseingang-
Wohnungszugang am Beispiel des flnf-
geschossigen Weohnungsbaues, Reihe
WBS 70" vollzogen sich im Rahmen
eines Forschungsouftrages in Zusam-
menarbeit mit der Bauakademie der
DDR.

Die Grundlagen fiir die Gestaltung
bildeten die vieltdltigen Anforderungen
an das gesamte Ensemble und an die
einzelnen Elemente der Eingangszone.
Zugleich sollten grundlegende Anfor-
derungen der WBS 70 erfillt werden,

Aus der Funktionsanalyse dieser
Grundlagen lieB sich nachstehende
Gliederung fiir die Einzelelemente
ableiten:

— Schutzelemente gegen Umwelt-
einflisse,

— Informationssystem auBen und
innen,

—  VerschluBelement Tir,

— Behaltersystem zur Zwischenlage-
rung von Zustellungen.

Im Ergebnis der Gestaltungsarbeit
sind ein Bau- und ein Ausbauelement
entstanden, die im Vergleich zu den
vorhandenen Losungen eine
Qualitét darstellen,

Es wurde ein Rohbauelement ent-
wickelt, das ohne zusdtzliches Fundeo-
ment direkt in das konstruktive Ge-
bdudesystem eingefiigt wird. Dazu sind
die Arbeitsgdnge Anliefern, Montieren
und Ausbilden der Fugenanschliisse
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notwendig, Nach dem erarbeiteten Vor-
schlag wird das komplette Ausbauele-
ment eingesetzt und an die elektrische
Installation angeschlossen. kohbau-
und Ausbauelement sind auch gemein-
sam montierbar.

Der Gestaltungsvorschlag wird we-
sentlich durch ein Behdaltersystem be-
stimmt, das die verschiedenartigen Zu-
stellungen von aullen aufnimmt und
von innen entnehmen lafit,

Als Materialien fir das Ausbauele-
ment liegen zwei Variantenvorschlédge
vor: eingefarbtes Sconater und schlag-
zdhes Polystyrol; Polyurethan-Struktur-
schaum in Kombination mit Pelyurethan
ausgeschdumten GFK-Schalen. Dabei
ergab sich, daB die Verwendung von
Polyurethan-Strukturschaum kostenauf-
wendiger ist und keine verbesserten
Gebrauchswerte erreicht werden,
Walfgang Geisler
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Karl-Heinz Appelt,

gelernter Steinmetz und Steinbildhauer,

legt Entwiirfe fiir Freiraumgestaltung vor.

Zwei Konzeptionen,

konkret fiir Jena-Lobeda und Gera entwickelt,
beinhalten iibergreifende DenkanstéBe und
Gestaltungsmaoglichkeiten.

Wir sehen in ihnen

einen wesentlichen methodischen Ansatz

fir eine tatsdchliche Synthese von Architektur,
bildender Kunst, angewandter Kunst und
Formgestaltung.

Den komplexen Charakter des Asthetischen bei
der Umweltgestaltung bewuBt und einheitlich
durchfiihrend, verliert Bildkiinstlerisches die noch
haufig praktizierte dekorative und zuféllige
AuBerlichkeit, Formgestaltung und bildende Kunst
ordnen sich nach menschlichem Bediirfnis,
tordern Kreativitat und verlangen individuelle
Vorstellung und Mitgestaltung durch die Nutzer.
Gegenstandlich-dsthetische Gestaltung

gibt Orientierung im Raum.

Verwirklicht sind stark reduzierte und modifizierte
Lésungen dieser Konzeptionen.

i) d Diese Konzeptionen entstanden aus dem Versuch
VerStandlgung einer Selbstversténdigung und der Verstéandlich-

machung den Vertragspartnern gegeniber.

L T )
uber Sie stellen eine Ergdnzung zu einer Vielzahl

. von Modellen und plastischen Entwiirfen dar,
- o [ welche in dieser kurzgefaBten Darstellung
FrelﬂaChen nicht dokumentiert werden koénnen.

Karl-Heinz Appelt Entwurf
einer komplexen gestalterischen Konzeption
fiir einen Wohnhof im Stadtzentrum Geras

Aufgabenstellung

Gestaltung einer Brunnenanlage
Gestalterische Markierung der Blockzugange
einheitliche Konzeption und Weiterverwendung
komplexe inhaltliche und gestalterische
Wechselwirkung der Grundelemente

Charakter der Aussage:

optimistisch — heiter — humorvoll

Ausgangssituation

Hoft

EINHEIT der FUNKTIONEN:
6ffentlicher Durchgang
Nutzung durch Anwohner

INHALTLICHE und FORMALE GESAMTLOSUNG
unter EINSCHLUSS ALLER BEREICHE

Aus Analyse der stadtebaulichen Situation
Entwicklung der
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Stadtebauliche Situation,
Stadtzentrum Gera IV BA

2

Grundiiberlegungen

3

Gestaltungsidee aus Analysen
456789
Orientierungsanalysen

ENE [N FREEEN THE S TTESENE
AT

F1EwT aiF ¥
FESE 1. 18
rEAE T
TEITH

g -.,..=:.=.I[
K,
Natur

atirEkl e ki o
0F PTREPH PORLFRINLLY inE !
CAERLLTITENN | CCHFTENU4S

|F ERE} 1
Wil

J T SIS HER

24

W SLUB

Wir fihren Wissen.

fﬂ' rm +IWEEk http:/idigital.s
/.

RULIL

Grundidee

QUADRAT — KREIS — VARIATION

Umsetzung FLACHIGER in PLASTISCHE FORMEN
(Abb. 1, 2, 3)

Bereiche der Gestaltung
Brunnenanlage
Hauskennzeichen
AubBenanlagen
Spielanlagen

Zugédnge zum Hof

Wiinschenswertes Resultat:
ein SYSTEM: Summe von Einzelteilen und Regeln
ihrer Kombination und Einordnung

Orientierungssystem
Zustand:

in alten Stadten: durch unterschiedliche
Situationen hoher
Orientierungswert
durch Gleichférmigkeit
geringer
Orientierungswert

in Neubaugebieten:

Notwendigkeit:

héheres Angebot an QOrientierungsméglichkeiten
im stadtebaulichen Freiraum

Liel:

rechtzeitige Information, Orientierung:
FERNSICHT — SIGNALWIRKUNG

quer zur Bewegungsrichtung des Krafttahrers
und FuBgdngers:

NAHSICHT — gestalterisches ERLEBNIS

Mittel:

im stadtischen Raum:

unterschiedliche
bauliche Situationen,
Baume, GroBBformen,
Brunnen

(Abb. 4,5,6,7,8,9)
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Entwurf von Hauskennzeichen

freistehende plastische Formen

im Eingangsbereich weiterverwendbar bei
unterschiedlichen Eingangssituationen
weitgehende EINHEITLICHKEIT der Einordnung
bei auBerordentlicher FORMENVIELFALT

und UNVERWECHSELBARKEIT

Wechsel einprdgsamer Formen

in unterschiedlichem Material

(Abb. 10, 11, 12, 13, 14,15, 17)

Entwurf einer Brunnenanlage
gestalterischer Hohepunkt des Hofes
Zusammenfassung und Durchdringung
beider Formenprinzipien:

10'11/12/13/14/17

Kristall- und Pflanzenformen
15

Brunnenidee

16

Hof, Einfihrung und
Ausstrahlung

18

Uberlegungen fir plastische
Stelen

19

Plastikstele

auBerhalb des Hofes —
Vorbereitung auf den Hof

kristalline Formen als Grundgertist, darin ein- 10]11[12
?E[LI]:rufa;dcn Keim-, Frucht- und Wachstumsformen 13|14[15 Iz
nnait. == —
PRINZIP STANDIGER ERNEUERUNG - 7]18 9

MENSCH ALS SCHOPFER UND BEWAHRER
(Abb. 18)

Entwurf der Hofzugdnge
Inselcharakter des gestalteten Hofes vermeiden
durch

Vorbereitung der Gostalting Zugdnge
Ausstrahlung der im Hol {Stﬂubereiche
(Abb. 16, 19)

Entwurf

eines AuBenanlagensystems

Notwendigkeit:
intime rdumliche Bereiche in Neubaugebieten
als Verweil- und Kontaktzonen
Ziel:

Abschirmung gegen Groliraum
differenzierte Raumgliederung
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Einbindung bildender Kunst und Formgestaltung
durch Gestaltung einzelner Teile des Systems oder
Einordnung einzelner Gegenstdnde in dieses;
Maglichkeiten aus dem System und es bereichernd
IWECK des Systems ist nicht Satz

von Betonmébeln, sondern Art und Weise

der ZJUORDNUNG

der Einzelteile

Einordnung individueller Teile méglich

und notwendig

Mittel:

Verwendung von drei Gestaltungselementen
treistehende Wédnde

horizontale Formen

vertikale Akzentformen
Satz von Einzelteilen auf der Grundlage
eines einheitlichen MaBsystems

(Abb. 20, 21, 24)

Entwurf eines Elementesystems

GRUNDLAGE: Sitzwiirfel

Elemente:

treistehende Wénde: Abgrenzung Gliederung

horizontale Formen

des Raumes

Fertigteile bis zu
individueller Gestaltung
(Abb. 23)

: Sitzteile, Pflanzenbeete,
Becken, Sockelteile,
Verbindungselemente,
Papierkorbe
Fertigteile,
beliebige Kombination

Gliederungder Fldche
(Abb.22, 25)

vertikale Akzentformen: freistehende plastische

Formen
dekorative Sdule
bis zu figlirlicher Plastik

(Abb. 26)
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20
MalBblatt
21
Grundwtirfel
22/23/25/26
Anwendungen (Modelle)
24
Bankteil

20

21
22 23 |24
29 26
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Ausbildung Berlin
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Wie ist der Gestalter vor
AbschluB seines Studiums autf
die Praxis der Produkt- und
Umweltgestaltung vorbereitet?
Wie greift er durch seine
Diplomarbeit bereits in sie ein¢
Mit der Darstellung des
vierten Studienjahres in Berlin
und des Diplomjahres in Berlin
und Halle beenden wir unsere
Beitragsfolge zur Hochschul-

Bemuhen
um Synthese

Das 4. Studienjahr

Gestaltung von Produktkomplexen

Die Aufgabenstellungen im 4. Studien-
jahr sollen die im Grundstudium und
im 3. Studienjahr erworbene dstheti-
sche BewuBtheit ousweiten, um maog-
lichst die gesamten dsthetischen Be-
ziehungen zwischen Produktkomplexen
und der Gesellschaft erfassen zu kdén-
nen. Zweifelsohne ist hier eine im visu-
ellen Bereich begriindete und ange-
wandte Systematik der Problemlasung
Ausgangspunkt und Grundlage fir eine
Systematik des Erfassens und Lésens
aller auf ein Produkt bezogenen dsthe-
tischen Probleme. Es geht uns also in
den Lehrinhalten und -methoden um
die Herausbildung einer komplexen
dsthetischen BewuBtheit und hohen
Sensibilitét des Studenten gegendiber
den Prozessen und Erscheinungen der
Umwelt. Ferner soll damit zugleich eine
disponible Methode der Problemerfas-
sung und -18sung vermittelt werden.

Es werden zwei Formen praktiziert:

— Erziehung zur kritischen Ausein-
andersetzung und zum analytischen
Denken. Dabei sollen die Studenten
von ihren Kenntnissen ilber die bereits
vorhandenen Produktkomplexe aus-
gehen.

—  Entwicklung der Fahigkeit, neue
Synthesen aus rationalen und emotio-
nalen Erfahrungen und Erkenntnissen
zu bilden. Dabei geht es nicht nur dar-
um, eine abstrakte Synthese aufzuzei-
gen, sondern eine konkrete, praktisch
verwertbare Synthese fiir ein massen-
haft zu produzierendes Produkt zu er-
reichen.

Im Fachstudium des 4. Studienjahres
bemihen wir uns also, eine didaktische
Organisationsform zu vermitteln, deren
Methoden der Problemerfassung, -be-
handlung und -l6sung so disponibel
sein missen, dall sie gréoBte Anpas-
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ausbildung von Formgestaltern.
Zusammen mit den
Austihrungen zum zweiten,
dritten und vierten Studienjahr
(vergleiche form+zweck 2'74
und 4'74) ergibt sich ein
geschlossener Uberblick Gber
die Methodik des fachbezogenen
Studiums fiir Formgestalter

in der DDR.

sungsfahigkeit an den jeweiligen ge-
sellschaftlichen Entwidklungsstand und
die Umweltsituation erméglichen. Durch
diesen dialektischen Ansatz soll jedes
Gestaltungsdogmaausgeschlossen wer-
den,.

Durch diese Methodik sollen zugleich
die wesentlichen Faktoren des Gestaol-
tungsprozesses ermittelt werden, die
die gesamte d&sthetische Wirkung des
fertigen Produkts maBgeblich beein-
flussen. Dies geschieht durch die dsthe-
tische Optimierung der visuellen Merk-
male und durch die Erfassung der ergo-
nomischen, gebrauchstechnischen, kon-
struktiven und technologischen Merk-
male. Die Gesamtheit dieser Faktoren
beeinfluBt den GestaltungsprozeB und
muB deshalb vom Formgestalter bezie-
hungsweise kooperativ mit Vertretern
anderer Wissensdisziplinen bewubBt be-
stimmt und optimiert werden. Da die
ergonomische Situation, die gebrauchs-
technischen Erfordernisse und die anzu-
wendenden technologischen und kon-
struktiven Mittel die visuelle Erschei-
nungsform des Produkts beeinflussen,
ergibt sich eine logische und notwen-
dige Reihenfolge von Abhangigkeiten
in der Bearbeitung. Diese Abhdngig-
keiten und Zuordnungen lassen sich in
einer Systematik darstellen, welche
einen Uberblick iiber das Gesamtpro-
blem und die Verflechtungen der Teil-
probleme ergibt. Diese Systematik ist
fiir die Losung jedes konkreten Gestal-
tungsproblems anwendbar.

Ergénzungen zur Gestaltungstheorie

Nicht in einem direkten Zusammenhang
zu den praktischen Aufgabenstellungen
stehend, werden Ergénzungen des Ge-
staltungsprozesses und der Gestal-
tungstheorie in vorwiegend seminaristi-
scher Weise vermittelt. Sie haben die
Aufgabe, die wahrend des Studiums
angeeigneten gesellschaftswissen-
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schaftlichen, kultur- und gestaltungs-
theoretischen Lehrinhalte nochmals zu
aktualisieren und sie so dicht wie mag-
lich an die Gestaltungspraxis heranzu-
fihren, Der Student verfiigt bereits
lber fachliche Féahigkeiten und Kennt-
nisse, die ihm im 4. Studienjahr einen
konkreteren Bezug zu den allgemeinen
theoretischen Grundlagen erméglichen.
So werden unter anderem die kapitali-
stische Entwicklung des spaten 19. Jahr-
hunderts und das Industriedesign der

28
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Griinderzeit, Gestaltung im Feld der
internationalen Klassenauseinander-
setzung, Warendasthetik und Produkt-
gestaltung behandelt und verglei-
chende d&sthetische Analysen an be-
kannten Industrieprodukten vorgenom-
men. Des weiteren werden Vorlesungen
tiber Planung und Leitung der Gestal-
tung in Industriebereichen durch Leiter
von Industrieateliers gehalten.
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Das 5. Studienjahr

Diplomaufgabe

Im 5. Studienjahr beweisen die Stu-
denten ihre erworbenen Kenntnisse
und Féhigkeiten an einer proktischen
Aufgabe, bei deren Lésung sie die ge-
sellschaftlichen und gestalterischen Vor-
aussetzungen theoretisch begriinden.
Der Diplomand ist angehalten, die ver-
mittelte Gestaltungsmethodik adéquat
der konkreten Aufgabenstellung anzu-
wenden und sie in einer entsprechen-
den Dokumentation nachzuweisen. Par-
allel lauft eine gesellschaftswissen-
schaftliche Aufgabe im Zusammenhang
mit gestaltungstheoretischen FProble-
men.

Gleichzeitig wird versucht, durch die
Wahl der Diplomaufgabe eine speziali-
sierende Vorbereitung auf das vorge-
sehene Finsatzgebiet zu erreichen. Der
Diplomand muB die ihm gestellte Auf-
gabe, die in der Regel vertraglich an
einen Herstellerbetrieb oder Nutzer ge-
bunden ist, in unmittelbarer Zusam-
menarbeit mit dem Praxispartner lGsen.
lhm stehen ein Konsultant fir die ge-
stalterischen Fragen an der Hochschule
und ein Konsultant des Praxispartners
zur Verfigung. Das Arbeitsergebnis
wird vor einer Prifungskommission des
Senats und vor dem Praxispartner ver-
teidigt.

Erich John

RULTUR

1/2'5

Arbeitsplotz fiir einen Formgestalter
Gestalter: Thomas Wagner,

Ursula Schwannkrug, Levoniak Svonich,
4. Studienjahr, 1974

Betreuer: Prof. Erich John

3/8

Komplexes Andsthesiegerat

4

Zentraler Andsthesiearbeitsplatz
Gestalter: Maria Tobisch,

Petra C. Werner, Diplomarbeit, 1974
Betreuer: Prof. Erich lohn

G719

PUR-Mébelelemente fiir Jugendliche
Gestalter: Gahbriele Schontelder,
Bernd Neumeier, 4. Studienjahr, 1974
Betreuer : Prof. Erich John

10/ 11

K leinstroller Leichtmotorrad

(in Zusammenarbeit mit dem IFA
Kombinat VEB Fahrzeug- und Jagd-
waHenwerk Ernst Thdalmann® Suhl)
Gestalter: Reinhard Voigt,
Diplemarbeit, 1973

Betreuer:

Prof. Rudi Hogner, Prof. Erich lohn

1 2|34
e e |
6|7 |8
9
10 |11
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Erziehung

disponibler Gestalter

MRS,
u—,

Das Diplemjahr hat innerhalb der ge-
samten Studienzeit zwei Hauptfunktio-
nen zu erfillen. Der Student muB mit
der Lésung der Diplomaufgabe die
Fahigkeit zu selbstéindiger schépferi-
scher Arbeit nachweisen. Dariiber hin-
aus dient die Diplomarbeit in der Regel
der unmittelbaren Vorbereitung auf das
Einsatzgebiet des Absolventen.

Es wurde bereits in den vorangegan-
genen Beitrigen betont, daB das Stu-
dium im Bereich der Gestaltung techni-
scher Erzeugnisse auf die Vermittlung
von Fahigkeiten und Fertigkeiten ange-
legt ist, die den Absolventen in die
Lage versetzen, grundsétzlich alle ge-
stalterischen Aufgaben der Produkt-
und Umweltgestaltung zu bewdltigen.
Es geht also nicht um die Ausbildung
von Spezialisten fur bestimmte Erzeug-
nisgruppen oder Industriezweige, son-
dern um die Erziehung von disponiblen
Gestaltungskadern, die mit schépferi-
scher Phantasie, hoher kiinstlerischer
Sensibilitit sowie soliden fachlichen
und methodischen Kenntnissen ihren
kulturellen gesellschaftlichen Auftrag
erfillen kénnen.

Natiirlich braucht die sozialistische
Industrie Nachwuchskader, die in an-
gemessener Zeit auf ihrem Einsatzge-
biet effektiv wirksam werden. Dieser
Forderung wird weitgehend dadurch
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entsprochen, daPl der Diplomand eine
Aufgabe erhalt, die aus seinem kiinf-
tigen Einsatzgebiet genommen ist, so
daB schon vorbzreitend eine Einarbei-
tung in die spezifischen sachlichen Zu-
sammenhange erfolgen kann. Gleich-
zeitig ist damit auch das Kennenlernen
der betrieblichen Bedingungen und die
Kontaktnahme mit dem kinftigen
Arbeitskollektiv méglich. Zum gegen-
wdrtigen Zeitpunkt sind etwa sechzig
Prozent aller Diplomaufgaben mit Be-
trieben vertraglich gebunden. Die wei-
teren Diplomthemen werden ebenfalls
aus gesellschaftlich relevanten Problem-
stellungen abgeleitet und ven der Sek-
tion anstelle eines direkten Auftrag-
gebers als hochschulisches Eigenthema
gestellt. Es hat sich gezeigt, daB diese
Themen wesentliche neue Anregungen
fir die Entwicklung von Erzeugnissen
geben und als ldeenangebot das Inter-
esse der Industrie finden.

Damit ist zugleich auf eine volkswirt-
schaftlich und kulturpelitisch wichtige
Funktion der Diplomarbeiten hingewie-
sen. Sie stellen neben den praxisbezo-
genen und vertragsgebundenen Stu-
dienthemen des 3. und 4. Studienjahres
das Hauptvolumen der studentischen
Forschungs- und Entwicklungsarbeit.

Die Diplomarbeit ist auf die Bearbei-
tung einer Gestaltungsaufgabe ange-

gefordert vnﬁ der BFG

Deutschen Forschungsgemeinschatft



Diplomarbeiten an der Hochschule
fiir industrielle Formgestaltung Halle,
Sektion Produkt- und
Umweltgestaltung im Bereich

der Produktion

legt, die entweder auf der Basis einer
konkreten technischen Entwidklung er-
folgt oder eine gestalterische konzep-
tionelle Formulierung fiir einen Pro-
dukt- und Umweltbereich darstellt und

damit neue Maoglichkeiten des Ge-
brauchs und des asthetischen Erlebens
aufzeigt.

Das dem Diplomanden gestellte

Thema verlangt die theoretische und
praktische Auseinandersetzung mit dem
Problem. Dazu ist erforderlich, daB der
Diplomand nach Erhalt seines Themas
eine Préizisierung seiner Aufgabe und
einen Arbeitsplan vorlegt, die er mit
seinem Fachbetreuer zu beraten hat
Die Diplomarbeit ist vom Diplomanden
selbstindig und in enger Zusammen-
arbeit mit dem Auftraggeber durchzu-
fiihren. Dabei stehen ihm Konsulta-
tionspartner aus der Fachabteilung, der
Abteilung Marxismus-Leninismus, den
naturwissenschaftlich-technischen Lehr-
bereichen und des auftraggebenden
Betriebes zur Verfligung.

Die fir die Durchfiihrung der Diplom-
arbeit erforderliche Zeit, in der Regel
ein dreiviertel lahr, resultiert unter
anderem aus der gestalterischen Ar-
beitsspezifik, die zur Definition der
Lésung anschauliche Darstellungen in
Maodellform beziehungsweise als Mu-
ster erfordert.
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Im Priiffungsverfahren werden neben
den theoretischen und praktischen
Arbeitsergebnissen auch der Verteidi-
gungsvortrag und die Diskussion des
Diplomanden bewertet.

Die Arbeitsbelege setzen sich folgen-
dermaBen zusammen:

— MNachweis der analytischen Arbeit
in einem schriftlichen und zeichneri-
schen Protokoll;

—~ Nachweis der Lésungsmethodik
in grafischen und plastischen Skizzen
oder in anderen geeigneten Darstel-
lungsarten;

—  schriftliche Arbeit zur Behandlung
theoretisch relevanter Aspekte des The-
mas;

— Erlauterungsbericht zur Gestalt-
l6sung (Darlegung der gestalterischen
Ziele und Ergebnisse sowie der Forde-
rungen an die wissenschaftlich-techni-
sche Realisierung);

— Fotodokumentation der Modelle
oder Muster;

— MaBzeichnungen und Prinzipdar-
stellungen der Lésung;

— Darstellung der Gestaltlésung im
Modell oder in anderer geeigneter an-
schaulicher Form (hinreichende visuelle
Definition).

Mit der weiteren Vervollkommnung
der Ausbildungsqualitét ist es notwen-
dig, auf dem Gebiet der Formgestal-
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Gestalterische Konzeption fiir eine
Vollsichtkanzel an Briickenkrénen
(in Zusammenarbeit mit dem

VEB Kranbau Kéthen)

Gestalter: Angelika Teichgréber, 1971
Betreuer:

Horst Oehlke, Winfried Baumberger
2

Gestaltungsentwurf tir eine
Senkrecht-StempelstoBmaschine (in
Zusammenarbeit mit dem VEB Uhren-
und Maschinenkombinat Ruhla)
Gestalter: Bernd Stegmann, 1972
Betreuer; Winfried Baumberger

3

Gestaltungsentwurf Fir
Bandarbeitsplatze zur Montage von
E-Motoren

(in Zusammenarbeit mit dem

VEB Elektromaschinenbau
Sachsenwerk Dresden)

Gestalter: Klaus Herzog, 1972
Betreuer: Peter Kersten
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tung neben der héchsten kiinstlerischen
Qualifikation im Diplom auch die wis-
senschaftlich-theoretischen Fahigkeiten
der Gestaltungskader weit mehr als
bisher zu férdern. Das beriihrt die zu
schaffende Mdéglichkeit der Promotion
fir Gestalter. Der Ausbau des wissen-
schaftlich-theoretischen Bereichs der in-
dustriellen Formgestaltung und die
Einrichtung wissenschaftlicher Qualifi-
zierungsmoglichkeiten bedingen ein-
ander und sind wichtige Aufgaben fiir
die weitere Entwicklung der industriel-
len Formgestaltung und der Gestal-
tungstheorie in unserer Republik. Das
ist eine langfristige Aufgabe. Grund-
satz muB hier sein, solche Kader wis-
senschaftlich zu qualifizieren, die eine
genaue und umfassende Kenntnis der
gestalterischen Arbeitsweise durch eine
Hochschulausbildung im praktischen
Bereich aufweisen kénnen,

Seit Beginn der Ausbildung von
Formgestaltern in unserer Republik hat
sich im beruflichen Leitbild des Gestal-
ters ein merklicher Wandel vollzogen.
Darin spiegelt sich die notwendige inter-
disziplindre Arbeitsweise und die da-
mit verbundene Stellung des Gestalters
im Reproduktionsprozel objektiv wider.
Es zeigt sich aber auch die wachsende
ideologische Festigung der Stellung
des Gestalters als Auftragnehmer der
Werktatigen unseres Staates. Waren
unsere Gestalter anfangs noch stark
vom Leitbild des individuell schaffenden
Kiinstlers auBerhalb der arbeitsteiligen
Organisation in einem Kollektiv beein-
fluBt und richteten dementsprechend
ihre berufliche Tatigkeit ein, so kann
man heute davon ausgehen, daf die

32
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jungen Gestalter in der iberwiegenden
Mehrzahl die Sinnfélligkeit kollektiver
und im Rahmen der Produktionsvorbe-
reitung und Forschung organisierter
Gestaltungstétigkeit bejahen und sich
als Teil eines Entwicklungskollektivs
verstehen. Um diese positive Entwick-
lung zu férdern, miissen in den Gestal-
terbiiros und -abteilungen fiir die ge-
stalterische Tdtigkeit Arbeitsformen ge-
sichert werden, die die schépferischen
Fahigkeiten voll zur Entfaltung bringen.
Horst Oehlke

4

Gestaltungskonzeption flir einen
Campinganhénger auf der Basis einer
pneumatischen Konstruktion
(Eigenthema der Hochschule)
Gestalter: Georgi Dukov, 1971
Betreuer :

ClauBB Dietel, Peter Kersten

5

Gestaltungskonzeption fiir eine
transportable Raumzelle mit
Ausstattung fiir Baustellenunterkiinfte
(Eigenthema der Hochschule)
Gestalter:

Klaus Hartmann, Jochen Schmieder,
1973

Betreuer: Winfried Baumberger

(&

Gestaltungskonzeption fiir
Arbeitsréiume eines Rechenzentrums
(in Zusammenarbeit mit dem
Organisations- und Rechenzentrum
der Technischen Hochschule fiir Chemie
«Carl Schorlemmer” Leuna-Merseburg)
Gestalter: Jochen Meier von Rouden,
1973

Betreuer: Dr. Dieter Franz

7

Gestaltungskonzeption fiir den
Pausenbereich eines Rechenzentrums
(in Zusammenarbeit mit dem
Organisations- und Rechenzentrum
der Technischen Hochschule fiir Chemie
«Carl Schorlemmer” Leuna-Merseburg)
Gestalter: Michael Schmidt, 1973
Betreuer: Walter Uhlig
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Woalfgang Jacobeit

Gebrauchsgeschirr

Eine der bedeutendsten Erfindungen,
die mit dem Ubergang des Menschen
zur SeBhaftigkeit gemacht wurde, ist
die Herstellung von GefaBen, die beim
Kachen, bei der Speisenbereitung, beim
Essen und Trinken, bei der Vorratswirt-
schaft und fir andere héusliche Verrich-
tungen verwendet wurden.

Topt, Krug, Schiissel und Teller sind
in ihren Funktionen so elementar, daB
sie in ollen Gesellschaftsperioden, je-
weils gepragt von der konkret-histori-
schen Produktionsweise, als Gebrauchs-
glter ein wesentliches Element der
Lebensweise bilden. |hre Herstellung
obliegt vornehmlich speziellen Gewer-
ken (Handwerk, Manufaktur, Fabrik).
So sind sie bedeutsame Zeugnisse der
kulturellen Entwicklung.

form+zweck
|

Aus diesen Tatsachen resultieren
zwei fir unser kulturhistorisches Ver-
stndnis wichtige Erkenntnisse: [dpfe,
Kriige, Schiisseln und Teller sind zu-
mindest seit der Verwendung der Tép-
ferscheibe im eisenzeitlichen Europa
Massenware, Und was die aus Ton ge-
fertigten GefdBe anlangt, so sind sie
in den wenigsten Fallen Erzeugnisse
aus dem bduerlichen Bereich, sondern
bereits handwerklich oder manufaktu-
rell hergestellt. Der immer wieder ver-
wendete Begriff der Bauerntépferei ist
talsch. Das, was wir in unseren Museen
hdufig noch als so deklariertes Gut an-
treffen, ist handwerkliche oder verlege-
risch-manufakturelle Keramik.
kommt, daB eine vorwiegend dsthetisie-
rend ausgerichtete blirgerliche Museo-

Hinzu
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1

Tragetopf; Gerstungen, 19. Jh.
2

Bierkrug; Kamenz, 19. Jh.

3

Schmortopf; Ernstroda, 19. 1h.
4

Fayence-Teller; 18. Jh.

0

Fayence-Teller; Eibau, 1684

logie und Kulturgeschichte ihre Sam-
mel- und Forschungstatigkeit fast aus-
schlieBlich dem reich verzierten Geschirr
zuwandte, das lbrigens nicht viel mehr
als 5% der Gesamtproduktion der
Hafnerware ausgemacht haben dirfte.
Unser Wissen (iber die 95 % des .pro-
fanen” Geschirrs ist relativ gering ge-
blieben, von der spdteren Metall-Fa-
brikware gar nicht zu reden.

Hafnerware

Die Irdenware ist im Gebiet nérdlich
der Alpen mit einigen Ausnahmen zu-
ndchst unglasiert und farblos. Erst im
16. lahrhundert setzt sich die farbige
Glasur durch. Dadurch wird die Kera-
mik vor allem wasserundurchléssig und
gewinnt einen héheren Gebrauchswert.

55
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Dies und die Maglichkeit der mit der
Glasur gegebenen Farbigkeit bringen
die Hafnerei zu rascher Blite. lhre Er-
zeugnisse werden begehrte Marktpro-
dukte und sind gleichzeitig eines der
signifikantesten Beispiele fiir den nao-
mentlich seit der frihbiirgerlichen Revo-

lution einsetzenden Kulturaustausch
zwischen Stadt und Land. Im deutschen
Sprachraum des 17./18. Jahrhunderts
diirfte es an die 20 000 Tépferorte ge-
geben haben, in denen Hafner-Hand-
werker fur den stdndig wachsenden Be-
darf an irdenem Gebrauchsgeschirr
arbeiteten. Auf den Weachen-, Jlahr-
markten und Messen sowie durch Hau-
sierer boten die Handwerker ihre
Waren an und verbreiteten so die in
ihren Werkstatten entwickelten Formen
und Dekors Gber ganze Landschatften
und grélere Territorien.

Fayencen

Die zunftgebundene handwerkliche
Tépfterei war auf die Dauer den stei-
genden Anforderungen nicht mehr ge-
wachsen. Es wurden effektivere Produk-
tionsorganisationen notwendig. Neue
Brenn- und Glasurtechniken, die sich im
17./18. Jahrhundert mit der Fayence-
Keramik, aus ltalien und Portugal kom-
mend, auch in Deutschland verbreite-
ten, forderten die Verlags-, vor allem
aber die Manufakturproduktion in der
Keramikherstellung. Fayencemanufak-
turen wurden zur scharfen Konkurrenz
tir die handwerklichen Hafnerbetriebe,
da seit der Wiedererfindung des Porzel-
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lans durch Johann Friedrich Béttger die
Fayence — vordem das Tafelgeschirr der
herrschenden Klasse — nun das tégliche
Gebrauchsgeschirr der werktétigen
Schichten, also wiederum Massenware
wurde. Blieb die Formgebung der
Topfe, Kriige, Schiisseln und Teller im
wesentlichen die gleiche, so war es vor-
wiegend die Farbigkeit, die Manufak-
tur-Fayencen beliebt machte und sie
rasch verbreitete.

Steingut

Noch gréBere Méglichkeiten, dem stei-
genden Massenbedarf an keramischen
Erzeugnissen fir Haushalt, Hof und
Kiche in bezug auf Billigkeit, .mo-
derne” Formgebung und Dekorimita-
tion des unerschwinglichen Feudal-Por-
zellans gerecht zu werden, bot die Er-
findung des 5Steinguts durch Josiah
Wedgwood in der zweiten Hdallte des
18. Jahrhunderts. Die englischen Pot-
teries verwerteten das neue Material
industriell. Die Steingutfabriken auf
dem Kontinent folgten im 19. Jahrhun-
dert.

Entsprachen Dekor und Farbigkeit
der Fayence-Erzeugnisse allem
einer der sogenannten Volkskultur im
Feudalismus addquaten Motivik, so
qibt die neue lechnik des Dekoraut-
drucks die Méglichkeit, das Gebrauchs-
geschirr mit Motiven zu versehen, die
nicht zuletzt den Zweck haben, auf die
Benutzer des Gebrauchsgeschirrs, also
auf die wachsenden Proletariermassen
und auf das Kleinbiirgertum, Einflull im

vor
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Sinne der ldeologie der herrschenden
kapitalistischen Klosse auszuliben.

Massenporzellan

Aber auch das Porzellan verlor mit den
durch die industrielle Revolution gege-
benen technischen Voraussetzungen
zunehmend den exklusiven Charakter
feudalen Tatelgeschirrs. Es beherrschte
bald Kiiche und Tisch der neuen bour-
geoisen Klasse. Der Besitz von — dem
Zeitstil gemaBen — Porzellan gehorte in
diesen Kreisen zum guten Ton. MNach
der Reichseinigung (1871) und mit dem
Ubergang zum Monopolkapitalismus
schnellte die Porzellanherstellung durch
zohlreiche neue Fabrikgrindungen
rasch in die Hohe, Der kinstlerische
Charakter des Dekors verflachte zu-
sehends und mubte dem neuen Bild-
Druckverfahren weichen. Porzellan von
minderer Qualitét in Maoterial,
und Dekor wurde seit der Jahrhundert-
wende Exportschlager deutscher Mono-
pole. In den Haushalten des Proleta-
riats war um diese Zeit gelegentlich
jene Ware anzutreffen, wurde aber
meist nur bei besonderen Anlassen be-
nutzt. Erst spé&ter, nach dem ersten
Weltkrieq, wird Fabrikporzellan auch in
proletarischen Familien gdngiges Ge-
brauchsgeschirr.

Form

Eisen-, Blech- und Emaillewaren

Bis zum ersten Weltkrieg beherrschte
den proletarischen Haushalt noch das
billigere Steingut, mehr aber noch das
Blech- und Emaillegeschirr, das, wie die
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guBeisernen Gerdte, mit der industriel-
len Revolution aufgekommen war, Der
garantierte Massenabsatz dieser Giter
machte einen GrobBteil der Produktion
in den Eisenwarenfabriken des 19. Jahr-
hunderts aus. Anfanglich noch zum Teil
giingigen Formen der ,traditionellen”
Keramik nachgebildet, wurden gemdahB
den Erfordernissen der sich rasch
andernden Haushaltsfihrung sowie an-
derer Ernéhrungs- und Kochgewohn-
heiten in den proletarischen Massen-
quartieren neue Gebrauchsmuster ent-
worfen, durch Tiefziehpressen und
Stanzen in groBer Zahl produziert und
durch neuartige Werbemethoden tber-
all an den Mann gebracht. Einfache
und praktischere Formen, Haltbarkeit
und Wohlfeilheit der Metallwaren -
aber auch des Steinguts — verbannten
bald die letzten handwerklichen Kera-
mikprodukte auch aus den landlichen
Haushalten. Nur &konomisch ginstig
gelegene Werkstatten fanden neue
Existenzgrundlagen, die vornehmlich im
kunsthandwerklichen Bereich lagen.

Die Formung des Gebrauchsgeschirrs —
ob aus der Hafnerei, der Manufaktur
oder der Fabrik stammend — entspricht
vor allem dem Gebrauchszwecdk. Dieser
ist letztlich dos auslésende Moment
auch fiir die Schaffung neuer Formen
und neuer Geschirrarten, wenn ent-
sprechende Anderungen oder Novatio-
nen in bestimmten Gewohnheiten des
taglichen Haushalts eintreten bezie-
hungsweise diese sich allgemein durch-

N B, S ey o

gesetzt haben. Bedirfnis und Bedirf-
nisbefriedigung als Bestandteil der
Lebensweise einerseits, Marktwert und
bewuBte Bedirfnisweckung durch die
Produzenten andererseits, finden in der
duBeren Gestalt des Gebrauchsge-
schirrs ihren Ausdruck, Individuelle Ge-
staltmerkmale — zumeist die handwerk-
lich und manufakturell gefertigten Ge-
schirre betreffend - sind dem Ge-
brauchszweck untergeordnet. Sie be-
treffen in erster Linie den Dekor, sind
héufig Kennzeichen und Qualitéts-
merkmal der Werkstatt, aus der sie
stammen. Gleichwohl aber reprasentie-
ren sie auch das Kénnen und das kiinst-
lerische Vermogen der Produzenten, die
sich freilich auch auf Formempfinden,
traditionelle Vorbilder, Stilgefithl und
Verhaltensweisen der Konsumenten be-
ziehungsweise der Kunden einsteliten.
Zwischen beiden besteht eine Wechsel-
wirkung, die in allen Stadien der Ent-
wicklung unter den Bedingungen der
jeweiligen konkreten, historisch-gesell-
schaftlichen Situation obwaltet. Das
alltégliche Gebrauchsgeschirr ist dafiir
ein manifestes Beispiel.

117 Masgmiaie
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Aufschnittplatte mit Darstellung des
Glaspalastes der Weltausstellung 1851
in London, Wedgwood

7

Wasserkrug, Wedgwood

8

Kaffeeflasche aus Blech

o

Emaille-Tasse

10

Eisenkasserolle

11

Emaille-Kaffeetasse

12

Tassen und Milchkédnnchen,

deutsches Massenporzellan

13/14/15

Illustrierte Preisliste, Erzgebirgische
Blech- und Metallwarenindustrie,
Schwarzenberg

16

Aus : Katalog der Porzellanfabrik Kahla
17

Barttasse, deutsches Massenporzellan
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Der
Schmuckbaukasten

gestaltet und vorgestellt von
Erhard Brepohl
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Rahmen unterschiedlicher GréBe mit
Ergéinzungsteilen (Kreisring-, Kreis-

Nach wie vor sieht es beim Schmuck so
aus, daB der Kaufer im Fachgeschaft
ein mehr oder weniger groBes Sorti-
ment fertiger Schmuckstiicke vorfindet,
das von der Schmuckindustrie oder vom
Goldschmied produziert und vom Han-
del ausgewdhlt wurde, oauf das der
Schmucktrager jedoch keinerlei Einflub
hat. Lediglich durch die Auswahl beim
Kauf kann er seine speziellen Wiinsche
geltend machen. Verinderungen am
fertigen Stiick sind kaum mdaglich,

Alle Versuche, die darauf gerichtet
sind, dem Nichtfachmann die Gelegen-
heit zur Anfertigung von Schmuckstiik-
ken zu geben, fiihrten bisher nicht zu
nachhaltigen Ergebnissen. Besonders
die Verbindung metallischer Teile durch
Létung, wie sie der Goldschmied be-
vorzugt, verlangt handwerkliche Fertig-
keit und eine entsprechende Vorrich-
tung. Der Laie konnte sich nur auf ein-
fache Usenverbindungen, auf Kleben,
Verknoten oder Auffadeln durchbohrter
Teile beschrénken. Es blieb bei simplen
dilettantischen Basteleien,

Der Schmudkbaukasten stellt dem-
gegeniiber eine vbllig neue Schmuck-
gattung dar:

1. Der Benutzer kann ohne wesent-
liche Hilfsmittel und ohne spezielle
technisch-handwerkliche Vorbildung aus
den industriell vorgefertigten Elemen-
ten des Baukastens sein Schmuckstiick
selbst zusammenbauen; er kann es
ebenso leicht wieder zerlegen, um die
Elemente zur Gestaltung neuer
Schmuckstiicke zu verwenden.

2. Der Baukasten enthalt

—~ ein System von aufeinander ab-
gestimmten Grundelementen, die in-
dustriell hergestellt werden und mit
denen der Benutzer vielfaltige Kombi-
nationen bilden kann;

— Verbindungselemente, mit denen
die Grundelemente verbunden werden,
wenn eine direkte Verbindung nicht
maglich ist;

— funktionsbedingte Teile, wie Bro-
schierung, Aufhéngeverrichtung, Ketten
LISW,

Der Schmuckbaukasten kommt dem
Wunsch nach Variationsfahigkeit nach.
Damit wird das gerade bei jugend-
lichen Schmucktriigern ausgepriagte Be-
dirfnis nach schopferischer Selbsttétig-
keit angeregt. Der Benutzer des Bau-
kastens ist gleichzeitig Hersteller und
Konsument; er kann das Schmuckstiick

und Quadratscheiben), kombiniert in
Schwarz, Orange, Farblos

2

Farblose Rahmen gleicher GrélBe mit
schwarzen sowie orangefarbenen
Ergénzungsteilen und hinterlegt mit
Aluminiumfolie

3/7/8

Farblose Rahmen mit Ergéinzungsteilen
im Gittersystem

seiner Individualitdt unverwechselbar
anpassen, zumal das Schmucdkstiick
auch noch die Freude liber das Selbst-
geschaffene ausdriickt.

Eine solche Grundhaltung ist typisch
fiir Jugendmodeschmuck:

— Der Sdimuckbaukasten ist aus
unkonventionellem Material herge-
stellt; Plast diirfte besonders gut ge-
eignet sein.

— Er ist billig, weil viele Einzel-
schmuckstiicke in ihm enthalten sind.

— Alle Bauteile sind von der Indu-
strie so gestaltet, daB der Benutzer
swangsléufig zu guten Lésungen ange-
regt wird.

— Die Variationsféhigkeit kommt
der jugendlichen Spontaneitdt entge-
gen.

— Phantasie wird in Richtung &sthe-
tischer Sensibilitét angeregt.

Fiir die Schmuckindustrie bietet der
Schmuckbaukasten giinstige Skonomi-
sche Méglichkeiten, weil

— nur ein begrenztes Sortiment ein-
facher Elemente gebraucht wird;

— diese Teile in hoher Stiickzahl
produziert werden kdnnen;

— beim Einsatz von Plast die hoch-
produktiven SpritzguBautomaten ge-
nutzt werden kénnen;

— der Montageaufwand ganz ent-
fallt, da der Benutzer selbst diese Tatig-
keit ibernimmt.

An einem von mir entwickelten Aus-
fiihrungsbeispiel — viele andere sind
moglich — soll das Prinzip des Schmuck-
baukastens erlGutert werden.

Dem gesamten System liegt das
RastermaB des Grundelements (Abb. 4)

zugrunde:
Quadratfliche 12 x 12 mm
Dicke & mm

Alle weiteren Elemente sind da-
von abgeleitet durch Halbierungen,
Abschragung, Auskehlung usw,

Dadurch, daB die Dicke der Elemente
der halben Kantenlange entspricht,
kénnen alle Teile sowohl flach liegend
als auch aufrecht stehend eingebaut
werden.

Die GroBle der Rahmen wird eben-
falls vom RastermaB bestimmt. Als
InnenmaBe wurden gewdhlt:

4 x 4 Grundelemente = 48 x 48 mm

3x3 Grundelemente = 36 x 36 mm

2 x 2 Grundelemente = 24 x 24 mm
Die quadratischen Rahmen sind je-

4

Schematische Darstellung des
Montageprinzips des
Schmuckbaukastens

2

Schwarze Kreisscheibe mit farblosen
und orangefarbenen Ergénzungsteilen
im Gittersystem

&

Schwarzer Rahmen mit farblosen
Elementen

weils 6§ mm breit, dadurch kénnen sie
auch ineinander gesteckt werden (Abb.
1): sie sind nicht nur ,Umfassung”, son-
dern werden selbst zu Mitteln der Ge-
staltung.

Zur Verbindung werden die Elemente
so in den Rahmen gelegt, daB die Boh-
rungen einen durchgehenden Kanal
bilden, durch den ein Metallstift ge-
schoben wird. Wegen der giinstigen
Elastizitat des Plastwerkstoffs werden
die Stifte unter Ausnutzung der PreB-
fassung sicher gehalten. Zur Demon-
tage wird der 5tift mit einem zweiten
wieder herausgedriickt.

Zur Erweiterung der gestalterischen
Maglichkeiten sind im Baukasten qua-
dratische und runde Scheiben sowie
Kreisringe enthalten, die ebenfalls auf
die MaBe der Rahmen abgestimmt sind
(Abb. 1).

Weitere Gestaltungsmoglichkeiten
liegen im Bemalen, Bekleben der vor-
handenen Teile (Abb.2) oder in der
Ergéinzung mit selbstgefertigten Teilen.

Das beschriebene Ausfihrungsbei-
spiel wird vom VEB Schmuckwaren Bad
Suderode produziert. Der Schmudkbau-
kasten ist als Wirtschaftspatent beim
Amt fiir Erffindungs- und Patentwesen
der DDR registriert worden,

37

W SLUB

Wir fihren Wissen.

fﬂ' rm +zWEck http /idigital.s

sdep de/idd8501729-19740080/39 geférdert von der DF
——— KULTUR Deutschen Forschungsgemeinschaft G




W SLUB

Wir fihren Wissen.

Gestalterische Alternativen

fir Kofferempféanger,

gestaltet und vorgestellt von
Jochen Ziska, Horst Brockmann,
Lutz Freudenberg

Die hier vorgestellten Gerdtemodelle
stellen Teilergebnisse von Gestaltungs-
auftrégen fiir den Industriezweig Rund-
funk und Fernsehen dar.

Im Rahmen des jeweiligen Auftrags
wurden dem Auftraggeber in der Regel
drei Modelle vom Zentralen Gestal-
tungsbiire Rundfunk und Fernsehen
zur Verfigung gestellt, aus denen dann
von entsprechenden Gremien der Ent-
wurf mit den besten Realisierungsmég-
lichkeiten fir die spéatere Produktion
ausgewdhlt wurde. Bei der Entschei-
dungsfindung spielten jeweils neben
den gestalterisch-asthetischen Faktoren
auch der Materialeinsatz, der konstruk-
tive Gehduseaufbau und die technolo-
gischen Moglichkeiten eine wichtige
Rolle.

Gemeinsam ist allen hier zu erldu-
ternden Geritekonzeptionen die Ver-
wendung von in der DDR produzierten
Plastmaterialien.  Materialien  und
ebenso Technologien zielen auf Ge-
brauchseigenschaften, die dem morali-
schen VerschleiB entgegenwirken.

38

Auf Langlebigkeit orientiert

TT-Empfénger

Grundlage fiir die Gestaltung des TT-
Empféngers (Abb. 1) bildete das Gerét
STERN BEROLINA (175 x 90 x 40 mm).

Das Ziel bestand darin, bei beizube-
haltender technischer Konzeption be-
sonders die Gebrauchseigenschaften
des Gerates als Klein-Portable zu er-
héhen, glinstigere technologische Ferti-
gungsmoglichkeiten und neue Gestalt-
|I6sungen zu erarbeiten. Dabei sollte
bewuBt das ,jugendliche Moment" be-
ricksichtigt werden.

Den strahlenférmigen Schallaustritt
soll die Kreisform der integrierten, ein-
gesenkten Schollaustrittséffnung asso-
ziieren. Die groBradigen Halbschalen
des Portable (2-Schalen-Aufbau) kom-
men der Handhabung bei Bedienung
und Transport entgegen. Sein Abstimm-
regler wird durch eine Mulde in den
AubBenrand einbezogen und ordnet sich
der Gesamtform unter. Beide Gehduse-
schalen werden oben durch eine am
Rande plastgalvanisierte Klarsichtplast-
wanne (Skala) abgedeckt. Als Material
ist gelb eingefarbtes Sconater bzw,
Polystyrol 5Z mit feinerosiver Ober-
flachenstruktur vorgesehen. Dadurch
entfallen auch bei langerem Gebrauch
des Geriites die bekannten matten
Stellen, und Kratzer werden kaum sicht-
bar. Die Materialien sind einander so
zugeordnet, dabB sie den formalen Aus-
druck des Gerdtes steigern: feinerosive
steht zu glatter Oberfléiche, der Chrom-
anteil ist verhalten, die Skalengrafik
ordnet sich der Form unter.

Die zweite Gerdtevariante (Abb. 2)
hat ebenfalls einen 2-Schalen-Aufbau.
Beide Gehéuseschalen, die aus rot ein-
gefarbtem Sconater hergestellt werden
sollen, verfigen Uber eine fiir die

Handhabung giinstige umlaufende
Griffwulst,

Reiseempfanger

mit Beriihrungselektronik

Vom Auftraggeber waren Gehdéuse-
abmessungen (315x225x93 mm) und
die Lage der Bedienelemente weit-
gehend vorgegeben. Die Konzeption
sah vor, das Gerét (Abb. 3, 6), ein Spit-
zengerat seiner Klasse, technisch-sach-
lich zu gestalten. Neben dem hohen
technischen Komfort, wie zum Beispiel
flinf Wellenbereichen, Schieberegler fiir
Lautstdrke und Klangregelung, ge-
trennt beleuchteten Flutlichtskalen fiir
den AM- und FM-Bereich, Flachen-
drucktasten, Leuchtkontrolle fiir Batte-
rie und Automatik, integrierter Netz-
kabelkammer, verfiigt der Reiseempfan-
ger fir den FM-Bereich Uber 18 Beriih-
rungstasten mit entsprechenden zu-
satzlichen Glimmlampen zwecks Funk-
tionskontrolle. Diese Beriihrungstasten
libernehmen die Funktion von Stations-
tasten.

Das Gerat hat eine verhaltene Plasti-
zitat. Auf unnétige Dekorteile, die zur
Obsoleszenz beitragen, ist verzichtet
worden. Als auflockernde und bele-
bende Gestaltungselemente wirken die
tarbige Skala und die plastgalvanisier-
ten Funktionselemente. Der Gehduse-
aufbau beruht auf dem Beplankungs-
prinzip. Der Griff kann formschlissig
eingeklappt werden. Als Gehé&use-
material ist schwarz eingefarbtes Sco-
nater vorgesehen. Durch eine sehr gute
Zusammenarbeit zwischen dem Herstel-
lerwerk und den Gestaltern konnte das
Funktionsmuster ohne einschneidende
Anderung nach relativ kurzer Zeit in
Serie gehen.

Weltempfdanger SATURN

Das vorgestellte Modell (Abb. 7) stellt
eine Gestaltungsvariante aus drei kon-
zeptionellen  Gestaltungsvorschlagen
dar. Es ist als Portable und Zweit-Heim-
empfdnger konzipiert. Unter dem Ge-
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sichtspunkt der Gebrauchseigenschaf-
ten, der technischen Konzeption und
des Einsotzgebietes stellt es ein halb-
professionelles Geréat dar. Seinem Dop-
pelcharakter trégt eine addquate Ge-
staltung Rechnung: Technische Prazi-
sion, verbunden mit Robustheit, wird
ausgedriickt. Eine gewisse Parallelitit
in der Formensprache zur Gestaltungs-
konzeption fiir den Reiseempfanger mit
Berlihrungstasten war beabsichtigt. Der
Gehauseaufbau erfolgte nach dem Be-
plankungsprinzip. Dieses Prinzip der
Funktionskernbeplankung wurde aus
werkzeugtechnischen Griinden gewdhlt,
Um bei GroBe des Gerdtes (350 x 300 x
135 mm) noch gute Trageeigenschaften
ru erreichen, entschieden sich die Ge-
stalter fiir ein Hochformat. Diese Pro-
portionierung kommt ebenso einer bes-
seren ergonomischen Anordnung der
Bedien- und Kontrollelemente ent-
gegen. Ferner ergibt sich daraus eine
gewisse Assoziation zu professionellen
Gerdten. Als Gehdusematerial st
schwarz eingefarbtes Sconater vorge-
sehen. Die Produktgrafik erhalt durch
ihre Farbigkeit (gelb und griin) eine
belebende und gleichzeitig ordnende
Funktion in bezug zum ganzen Gerat.

Monokassetten-Tonbandgerdt

Uen beiden  Gestaltungsvarianten
(Abb. 4, 5) liegt die Konzeption des
Kassettenbausteins SONETT zugrunde.
Die Aufgabe sah vor, Geratevarianten
zu schaffen, die bei erweiterter techni-
scher  Grundkonzeption maglichst
grundlegend neue Formqualitdten auf-
weisen. Der bisherige internationale
Trend, das heiit der tlache konventio-
nelle Aufbau solcher Gerate, sollte
durch einen formal neuartigen Aus-
druck obgelést werden. Da die techni-
sche Umgestaltung, das heiBt ein Ein-
greifen in die technische Struktur des
Geréites, nicht méglich war, wurde das

TELEELE

gestalterische Mittel der Umordnung
von vorgegebenen Funktionsgruppen
gewdhlt. In der Variante 1 (Abb. 4) wer-
den Kassettenteil und Lautsprecherteil
hintereinander angeordnet, Das Gerat
erhdlt dadurch einen anndghernd qua-
dratischen Grundrif und den Aufbau
eines Tischstandgerates (230 x138x
120 mm).

Der untere Teil des Gerdtes dient der
Aufnahme wvon Batterien, der
obere Teil zur Aufnahme des Bedien-
bereiches mit integriertem einklapp-
barem Tragebiigel. Aus diesem funktio-
nalen Aufbau ergibt sich eine Bedie-
nung von der Frontseite (Kassette) so-
wie von der Oberseite (Bedienteil).
Ergonomisch erweist sich diese Bedie-
nung am Kassettenschacht als glinstig.
Nach Einlegen der Kassette kann das
Gerdt auf die Lautsprecherseite umge-
schwenkt werden.

Aufgebaut ist das Gerdt nach dem

sechs

2-Schalen-Prinzip mit oben eingesenk-
tem Bedienteil und austauschbarem
Lautsprecherraster. Die seitlichen Kan-
ten des Gerdtes, ein Teil der Tasten-
einfassung, Batterieteil sowie der seit-
liche AnschluBbereich sind spritzblank
und bilden einen guten Kontrast zu den
feinen neutralen Erosivstrukturen der
ubrigen Flachen. Diese Oberflachen
steigern zusammen mit der dunklen
Farbigkeit und den verhaltenen gratfi-
schen Wertigkeiten den Ausdruck von
technischer Prazision und Sachlichkeit.

Bei der Variante 2 (Abb. 5) wurde der
Lautsprecherteil dem Kassettenbaustein
seitlich zugeordnet, wobei der 2-Scha-
len-Aufbau erhalten bleibt. Der Loch-
raster ist austauschbar, die Bedien-
flache ist oben eingesetzt (202 x 183 x
114 mm). Das Gehduse wird dadurch
etwas breiter und flacher. Griff (gus-
ziehbar) wie Bedienelemente sind in
die Flache eingegliedert und ordnen
sich der Gesamtform unter. Es werden
die Materialien (Aluminium matt und
Chrom) sowie Obertlachenstrukturen
(erosiv und glatt) kentrastierend zuein-
ander gesetzt.

112

TT-Empfanger (2 Varianten)
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Reiseempldanger

mit Beriihrungselektronik (2 Varianten)
4/5

Monokassetten-Tonbandgerdt

(2 Varianten)
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Weltempféanger SATURN
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Es ist die Beeinflussung der rgum-
lichen Anordnung von Maschinen und
anderen Ausriistungsobjekten inner-
halb der anlagentechnischen Seite der
Werkstattenprojektierung, welche
bisher als dsthetisch-gegenstandliche
Gestaltungsméglichkeit iiberhaupt nicht
erkannt worden ist.

Mit ihr wird die Liicke geschlossen,
welche bisher noch zwischen
architektonischer Gestaltung des
Industriegebdudes als Bestandteil der
bautechnischen Seite der Werkstdatten-
projektierung und der Formgestaltung
von Maschinen sowie Ausristungen
innerhalb der Konstruktion und den
anderen visuell-dsthetischen
Gestaltungsmiglichkeiten in
Werkstdtten prinzipiell besteht.
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Asthetische Werkstittengestaltung

1. Teil :

Nahtstelle zwischen Architektur und Produktgestaltung
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Bei der Rationalisierung bestehender
Produktionsprozesse oder bei der Neu-
errichtung einer Industrieanlage mis-
sen eine Menge unterschiedlicher, aber
vielfaltig miteinander verflochtener Vor-
arbeiten geleistet werden.

Alle diese Vorarbeiten gehoren zum
Komplex der Preduktionsvorbereitung.

Es ist ohne weiteres einzusehen, dal
die Gesamtheit aller Arbeitsbedingun-
gen, Arbeitsinhalte und Merkmale der
Arbeitsumwelt von Umfang, Art und
Qualitét der in der Vorbereitung der
Produktion festgelegten MaBnahmen
bestimmt wird. Denn in der Produk-
tionsvorbereitung werden nicht nur die
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herzustellenden Erzeugnisse, der tech-
nologische Fertigungsablauf, dafiir er-
forderliche Maschinen, Anlagen, Ge-
riite, Werkzeuge, die bendtigte Anzahl
der Arbeitskrafte, alle benstigten Hilfs-
und Mebenanlagen, der Planungs-,
Organisations-, Sozial- und Vorberei-
tungsbereich im Betrieb und anderes
gedanklich vorweggenommen und fiir
die Ausfiihrung festgelegt.

Wesentlich ist, daB mit diesen Ent-
scheidungen bewuBt oder unbewubBt
stets eine Fixierung von Auswirkungen
auf den Menschen verbunden ist und
auch Beziehungen zwischen Menschen
bestimmt werden.
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Die Vorbereitung der Produktion ist
daher ein ProzeB, der eine bedeutsame
soziale Komponente einschlieBt.

Gerade dieser Seite der Produktions-
vorbereitung als Bindeglied zwischen
formulierten gesellschaftlichen Erforder-
nissen und ihrer Umsetzung in reale
Produktionsbedingungen ist bisher nur
ungeniigend  Aufmerksamkeit ge-
schenkt worden,

Unter anderem wird diese Tatsache
aus einer schon an anderer Stelle’
zitierten Definition ersichtlich, die hier
noch einmal wiederholt werden soll.
Mach dem Lexikon der Wirtschaft, Band
Arbeit, umfaBt die Vorbereitung der
Produktion alle ....Vorarbeiten zur
Sicherung eines reibungslosen Produk-
tionsablaufes bei der Herstellung von
Erzeugnissen oder bei der Gewinnung
und Umwandlung von Arbeitsgegen-
stéinden”. Weiter heiBt es: ,Der Nutzen
der Produktion in der Industrie wird
entscheidend durch den technischen
Stand, die Organisation der Produktion
sowie durch eine wissenschaftlichen Er-
fordernissen entsprechende Vorberei-
tung derProduktion bestimmt."* Andere
Definitionen bzw. Charakterisierungen
der Vorbereitung der Produktion wei-
sen den gleichen Mangel auf.

Es kommt deshalb darauf an, dab die
... Aneignung des soziolen Wesens
der Arbeiterklasse durch die Indivi-
duen”?® als Inhalt der sozialistischen
Persénlichkeitsentwicklung in der wich-
tigsten Lebenssphére, der materiellen
Produktion, bei Vorbereitung der Fro-
duktion vorausschauend gesichert und
als eine Kernproblematik begriffen
wird,

Was in der Produktionsvorbereitung
vernachlassigt wurde, kann bei Produk-
tionsbeginn kaum noch abgedndert
werden.

Es ist notwendig, daB alle Diszi-
plinen, die den Menschen in der Viel-
falt seiner LebensdauBerungen zum
Gegenstand haben, im ProzeB der Vor-
bereitung der Produktion unmittelbar
operativ und in Gemeinschaftsarbeit
wirksam werden beziehungsweise nutz-
bare Erkenntnisse zur Verfliigung stel-
len.

Um vieles bedeutsamer wird eine vor-
ausschauende Berlcksichtigung sozia-
ler Faktoren in der Produktionsvorbe-
reitung noch dadurch, dall bis zur In-
betriecbnahme der Fertigung oftmals
lange ZeitrGume liegen, gemessen am
permanenten Wissenszuwachs in der
wissenschaftlich-technischen Revolution
und der Weiterentwicklung der Bediirf-
nisse sozialistischer Produzenten. (Auf
diese Zeitdifferenz wird wiederholt und
nachhaltig von Rockstroh* hingewiesen.)

Die Vorbereitung der Produktion, ins-
besondere die technische Produktions-
vorbereitung, ist somit der Schllissel zur
Verwirklichung und Durchsetzung kom-
plexer Arbeitsumweltgestaltung Gber-

haupt. Der Reifegrad der Produktiv-
krafte in der jeweiligen gesellschaft-
lichen Entwidklungsphase des Sozialis-
mus bestimmt in der Vorbereitung der
Produktion Miveau und Umfang der
Gestaltungslésungen fiur die Arbeits-
umwelt.

Bekanntlich ist die industrielle Form-
gestaltung bisher fast ausschlieBlich
Bestandteil der konstruktiven Entwick-
lung von Erzeugnissen der betrieb-
lichen Haupt- und Nebenproduktion.

Erforderlich ist es aber, daB sie in
alle diejenigen Forschungs- und Ent-
wicklungsprozesse der Produktionsvor-
bereitung einbezogen wird, die ihren
potentiellen Gestaltungsmaglichkeiten
entsprechen. Nur so ist es moglich, im
Sinne des gesamtgesellschaftlichen An-
liegens, der Verbesserung der Lebens-
bedingungen im ArbeitsprozeB und der
sozialistischen Personlichkeitsentwick-
lung, optimale Wirksamkeit zu errei-
chen.

Neben der Gestaltung von Sonder-
konstruktionen ist es vor allem ein Teil-
komplex der Werkstéttenprojektierung,
welcher von der industriellen Formge-
staltung gestalterisch erschlossen wer-
den kann und mull,

Der Begriff .Werkstatt” bezeichnet
das, was synonym hdufig auch als Pro-
duktionsbereich, Fertigungsbereich und
dhnliches benannt wird, als einen
réiumlichen Bereich im Industriebetrieb.
Produktionsbereiche, -abteilungen und
-abschnitte sind festgelegte Begriffe fir
Leitungsebenen in der materiellen Pro-
duktion.® Als Fertigungsbereiche und
-abschnitte sind raumliche und organi-
satorische Teilabschnitte des Produk-
tionsprozesses definiert, wobei zum
Beispiel zu einem Fertigungsbereich
mehrere Werkstétten oder Teile davon
gehéren kénnen. Da die Formgestal-
tung ihre Gsthetische Zielstellung mit
gegenstandlich-raumlichen Gestal-
tungsmitteln realisiert, ist es richtiger,
von dsthetischer Werkstattengestaltung
als Teilaufgabe komplexer Arbeits-
umweltgestaltung gegeniiber der Ge-
staltung wvon Produktionsbereichen,
Fertigungsbereichen usw. zu sprechen.

Der Begriff ,Werkstatt” umfaBt die
Maschinen, Anlagen, Gerdte (Aus-
riistungen), das Industriegebdude, in
welchem diese Ausriistungen und
solche Einbauten wie Meisterstube,
Pausenerholungsraum, Werkzeugaus-
gabe usw. untergebracht sind, sowie
die technische Gebdudeausriistung
(Installationsleitungen und -objekte).

Die Werkstéttenprojektierung glie-
dert sich in die

— bautechnische und

— anlagentechnische Projektierung’.

Fir alle darauf bezogenen Arbeiten
ist die technologische Betriebsprojek-
tierung verantwortlich, wobei Einzel-
aufgaben durch Spezialdisziplinen und
-projektanten erledigt werden.

Ziel der Werkstattenprojektierung ist,
ausgehend von der Grundkonzeption
des ganzen Industriebetriebes, die Ein-
richtung einzelner Werkstatten mit

—~ den bestmdglichen technischen
Werten,

—~ den bestmbglichen Arbeitsbedin-
gungen fiir den Menschen und

— dem héchsterreichbaren
schaftlichen Nutzeffekt’.

Inhalt der bautechnischen Projektie-
rung sind hauptséchlich die Vorarbei-
ten zur Errichtung des Industriegebdu-
des. Diese Aufgaben werden vom Bau-
ingenieurwesen in Verbindung mit
einer Reihe von Spezialdisziplinen und
der Architektur wahrgenommen. Da die
Architektur eine Disziplin ist, welche
eine bedeutsame dsthetische Kompo-
nente einschlieBt, ist die dsthetisch-
gegenstdndliche Gestaltung des Indu-
striegebdudes prinzipiell gesichert.

Innerhalb der anlagentechnischen
Seite der Werkstattenprojektierung er-
folgt neben einer Reihe anderer Lei-
stungen die Auswahl der Maschinen,
Anlagen, Gertite und anderer Ausru-
stungsobjekte sowie ihre rdumlich-
lagemdBige Anordnung im Industrie-
gebéude. Dies erfolgt nach den Erfor-
dernissen des technologischen Prozes-
ses, der wirtschaftlichen Herstellung
eines Erzeugnisses und bisher lediglich
unter ,Berlicksichtigung” der fir den
Menschen zu gewdhrleistenden Arbeits-
bedingungen,

Die Form der Maschinen und Ausrii-
stungen selbst ist in der Werkstétten-
projektierung nicht mehr beeinfluBbar.
Sie entsteht im konstruktiven Entwick-
lungsprozeB, welcher der Werkstdtten-
projektierung vorgelagert ist. Maschi-
nen und Ausriistungsgegensténde wer-
den in der Werkstattenprojektierung
als worhandene, beschaffbare - im
Prinzip stets unverdanderbare — Objekte
zugrunde gelegt.

Sind Abénderungen dennoch erfor-
derlich, so muB man in den Konstruk-
tionsprozeB zuriickgehen, oder es wer-
den fir einen bestimmten technologi-
schen ProzeB erforderliche Ausriistun-
gen (zum Beispiel Sondermaschinen)
als zu konstrulerende Objekte in Auf-
trag gegeben.

Die Aufgabe, welche von der Form-
gestaltung bei der Werkstéttenprojek-
tierung wahrgenommen werden kann,
liegt gerade innerhalb der anlagen-
technischen Seite.

Sie besteht, vorerst allgemein formu-
liert, darin, die rdumliche Anordnung
der Maschinen und anderer Ausrii-
stungsobjekte so zu beeinflussen, daB
eine Verbesserung der visuell wahr-
nehmbaren Raumqualitaten von Werk-
statten erreicht wird,

Die Form dieser Objekte kann ja, wie
bereits festgestellt, in der Projektie-
rung nicht mehr verdndert werden. Be-
sonders beim modernen weitrGumigen

wirt-
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Industriegebdéude, in dem die seitlichen
Raumbegrenzungsflachen visuell an
Bedeutung verlieren, wird die Erschei-
nungsqualitdt der Werkstatten von der
Form (und Farbe) der Maschinen und
Ausriistungen, vor allem aber von ihrer
raumlichen Anordnung bestimmt.

Es ist die Beeinflussung der raum-
lichen Anordnung von Maschinen und
anderen Ausristungsobjekten inner-
halb der anlagentechnischen Seite der
Werkstattenprojektierung, welche bis-
her als asthetisch-gegenstandliche Ge-
staltungsmbglichkeit (berhaupt nicht
erkannt worden ist.

Mit ihr wird die Licke geschlossen,
welche bisher noch zwischen architek-
tonischer Gestaltung des Industrie-
gebdudes als Bestandteil der bautech-
nischen Seite der Werkstattenprojektie-
rung und der Formgestaltung von Ma-
schinen sowie Ausrlstungen innerhalb
der Konstruktion und den anderen
visuell-asthetischen Gestaltungsmaog-
lichkeiten in Werkstatten prinzipiell be-
steht (Farbgestaltung, Griinpflanzen
und Raumschmuck, Gestaltung der
Arbeitsbekleidung, grafische Gestal-
tung aller visuellen Informationstréger,
Gestaltung von und in Werkstattenein-
bauten, Einbeziehung von Werken der
bildenden Kunst).

Erforderlich ist es, insbesondere fir
die Werkstatten, olle Gestaltungsmog-
lichkeiten zu nutzen, wobei der raum-
lichen Anordnung der Maschinen und
Ausriistungen eine herausgehobene
Bedeutung zukemmt, wie Gestaltungs-
beispiele und weitere Ausfihrungen zu
dieser Problematik zeigen werden.

Als Grundsatz und Leitmotiv zur Nut-
zung aller Gestaltungsmoglichkeiten
gilt auch hier, was Erich Honecker auf
der 9.Tagung des ZK der SED aus-
fihrte: .Es ergibt sich in der sozialisti-
schen Gesellschaft mit der Maéglichkeit
zugleich die Notwendigkeit, das mate-
rielle und geistige Lebensniveau des
Volkes zu erhéhen.””

Es sollen zusammenfassend zwei all-
gemeine Grinde fir die Notwendigkeit
einer umfassenden gestalterischen Hin-
wendung zur Werkstattenprojektierung
des Maschinenbaubetriebes genannt
werden, Sie stehen in unmittelbarem
Zusammenhang mit den einleitenden
Erérterungen lber die bisher vernach-
lassigte soziale Koemponente in der
Produktionsvorbereitung:

1. Werkstéatten im Maschinenbau-
betrieb sind der réumliche Bereich,
worin die Produzenten materieller Gi-
ter tatig sind. Allein dies bedingt eine
umfassende, auf den Menschen bezo-
gene und alle seine spezifischen Be-
dirfnisse zugrunde legende Werkstat-
tengestaltung als Schwerpunktaufgabe
im sozialistischen Maschinenbau-
betrieb.

2. In den Werkstatten existiert im
Vergleich zu anderen rGumlichen Be-

42

fﬂ' rm +IWEEk http:/idigital.s

reichen im Maschinenbaubetrieb der
groBte d&sthetisch-gestalterische Nach-
holebedarf. Das hat seine Ursache
nicht zuletzt in den Industrieanlagen,
die aus der Zeit des Kapitalismus mit-
samt seinen Leitbildern l(berkommen
sind.

Das Erscheinungsbild von Werkstat-
ten im Maschinenbaubetrieb hat bisher
keine wesentlichen Verdanderungen er-
fahren — demgegeniiber ist es heute
schon keine Seltenheit mehr, im glei-
chen Betrieb zum Beispiel qualitativ
hochwertige Sozialeinrichtungen vorzu-
finden. Nicht iibersehen werden dirfen
bei solchen Vergleichen natiirlich Ur-
sachen, wie zum Beispiel verfahrens-
bedingte Verschmutzungen im Werk-
stéttenbereich, die wesentlich die Er-
scheinungsqualitdt beeintréchtigen. Im
Sinne einer allseitigen und umfassen-
den Werkstattengestaltung ergeben
sich hieraus Forderungen, die in spe-
zielle Forschungsvorhaben einminden
mussen,

Beispiele

Die nadhfolgenden Beispiele sollen
verdeutlichen, weldhe Gestaltungsresul-
tate durch eine Beeinflussung der réum-
lichen Anordnung ven Maschinen und
Ausristungen erreicht werden kénnen.

Dabei geht es vorldufig nur darum,
wie die Gesamterscheinung einer
Werkstatt verdndert werden kann. Auf
die sehr bedeutsamen Zusammen-
hange, die zwischen der rédumlichen An-
ordnung von Arbeitspldtzen und Aus-
riistungen am Arbeitsplatz in Verbin-
dung mit dem Menschen zu beachten
sind, wird spdter noch hinzuweisen
sein.

Abbildung 1 zeigt den Grundrifl einer
Werkstatt des Fertigungsmittelbaus in
einem Maschinenbaubetrieb vor der
Verdanderung. Diese Werkstott wurde
vorwiegend unter der Zielstellung um-
projektiert, eine Verbesserung der
visuellen Gesaomterscheinung durch
eine geordnetere Aufstellung der Ma-
schinen und Ausriistungen zu erreichen,
ohne daB dabei technische, &konomi-
sche und arbeitswissenschaftliche Ver-
schlechterungen in Kauf genommen
werden miissen. Die dazu erforder-
lichen umfangreichen Untersuchungen
wurden in Gemeinschaftsarbeit mit
technologischen Projektanten’ unter
Leitung des Verfassers durchgefiihrt.

Kreis: Arbeitsplatz auf Abb. 2

Abbildung 4 ist der GrundriBl der neu
projektierten Werkstatt.

Die verbesserte visuelle Erscheinung
wurde ausschlieBlich durch die ver-
anderte rdumliche Anordnung der Ma-
schinen und Ausriistungen sowie durch
eine Konzentration der im alten Zu-
stand Uber die gesamte Werkstatten-
flache verstreuten Einbauten erreicht,
die jetzt an der Stirnseite des Gebdu-
des zusammengefalit sind.

RULTUR
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Art, Typ und Anzahl der Maschinen
sowie Ausriistungen sind in beiden
Werkstatten identisch bzw. ihre Zahl
wurde fiir die neue Werkstatt teilweise
sogar erhéht, da die vorausgegangene
Analyse einen Fehlbedarf an Werk-
zeugschranken und Ablageregalen er-
geben hatte,

Wichtig ist, daB die veranderte Ma-
schinenaufstellung auch vom Arbeits-
platz aus gesehen werden kann. Ein
Vergleich der Hauptblickrichtungen am
gleichen Arbeitsplatz in der alten (Abb.
2) und neuen Werkstatt (Abb. 3) laBt er-
kennen, daB dies grundsatzlich der Fall
ist. (Kreis: Arbeitsplatz auf Abb. 3)

Erreicht wurde zum Beispiel eine bes-
sere  Zuganglichkeit der einzelnen
Arbeitsplatze fir die Materialbereitstel-
lung, eine verbesserte Transportweg-
filhrung,eine Verbesserung des Arbeits-
schutzes durch allgemein gréBere Uber-
sichtlichkeit und die Trennung larm-
intensiver Arbeitsplatze von weniger
ldrmintensiven,

Solche wichtigen Resultate, die das Er-
gebnis gemeinsamer Entwicklungsarbeit
von technologischen FProjektanten und
Formgestaltern bei der Entwicklung
eines Werkstattenprojektes sind und
welche vor allem den 8konomisch scharf
kalkulierenden Praktiker in der Indu-
strie von der Sinnfélligkeit einer unmit-
telbar operativen Einbeziehung der
Formgestaltung in die anlagentechni-
sche Seite der Werkstéttenprojektie-
rung liberzeugen kénnen, wurden auch
im folgenden Gestaltungsbeispiel er-
zielt:

Abbildung 6 zeigt eine Werkstatt, aus
der ein Teil der abgebildeten Werk-
zeugmaschinen im Zuge eines 1969 zu
realisierenden Rationalisierungsprojek-
tes herauszuldsen war, die in einem An-
bau des Gebdudes zu starr verketteten,
automatisierten MaschinenflieBreihen
installiert werden sollten. Auffallend ist
das Durcheinander der Maschinenaut-
stellung und das Gewirr der Schutz-
rohre, in welchen die elektrischen Lei-
tungen vom zentralen WVersorgungs-
system (BSK-Strang) zu den einzelnen
Maschinen verlaufen.

Zweifelsohne hatten die zu projektie-
renden MaschinenflieBreihen durch die
bensétigte Mehranzahl von Ver- und
Entsorgungssystemen ein noch verwir-
renderes Erscheinungsbild ergeben,
wiare nicht mit der Absicht in die Projek-
tierung eingegriffen worden, eine mag-
lichst Ubersichtliche und geordnete Ge-
samterscheinung zu erzielen,

DaB dieses Gestaltungsziel erreicht
werden konnte, zeigt Abbildung 7, aut
der zwei automatisierte MaschinenflieB-
reihen kurz wor Inbetriebnahme der
Fertigung zu sehen sind. {(Der Ablage-
tisch an der linken und die Transport-
behalter an der rechten Maschinen-
flieBreihe entfallen bei laufender Ferti-
gung, so daB dann das Erscheinungs-
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Gestaltungsergebnis :

Verbesserte visuelle Erscheinung,
Einsparung von Material und
Montagekapazitat, verringerter
Wartungsaufwand, glinstigere
Ausnutzung von Froduktions-
grundfléche

0

Werkhalle vor der Rationalisierung
/

Aus der Werkhalle herausgeléste
Maschinen, verkettet zu einer
automatisierten MaschinenflieBreihe
(kurz vor der Inbetriebnahme)

bild noch tUbersichtlicher und geordne-
ter ist.)

Dem Kamerastandpunkt ven Abbil-
dung 7 entspricht die Hauptblickrich-
tung der Arbeiter beim Entlanggehen
auf dem Transportweq zwischen den

Maschinenfliebreihen, an denen sie
vorwiegend mit Kontroll- und Uber-
wachungstatigkeiten beschattigt sind.

Folgende GestaltungsmaBnahmen
und Gestaltungsergebnisse wurden auf
der Grundlage wvon durchgefihrten
Untersuchungen® erzielt (siehe hierzu
auch Abbildung 5):

a) Verlequng der zur zentralen Ver-
sorgung der Maschinen mit Kithlemul-
sion und PreBluft erforderlichen Leitun-
gen unter die Gurtbandfdrderer;

b) wandseitige Anordnung der
Gurtbandférderer, welche zum Abtrans-
port der bearbeiteten Teile erforderlich
sind, so daB sie von den Masdchinen
weitgehend verdeckt werden;

¢} Reihung gleicher Maschinen, so
daB Maschinengruppen gleicher Typen
entstehen:

d) gleichzeitige Nutzung der Stiitz-
rohre, welche fir die Aufnahme der
schragen Abrollbahnen zur automati-
sierten Beschickung der Maschinen mit

Stromversorgungsleitung
zur Maschine

B5K-5trang

Stitzrohr

&

Abrollbahn

Automatische Beschickung mit FlieBpreliteilen

T

Gurtbandfarderer

Kihlmittelversorgungs:
und RiickfluBleitung
Druckluftleitung
Maschine

zu bearbeitenden Teilen erforderlich
sind, zur Anbringung des zentralen
Elektroenergiesystems (BSK-Strang)
und zur Filhrung der Elektroenergiever-
sorgungsleitungen vom BSK-5trang zu
den einzelnen Maschinen;

e) Anordnung der Beleuchtungs-
strdnge an der Decke in Richtung der
Maschinenfliebreihen.

Diese Aufzahlung |aBt erkennen, daB
die Gestaltung der Maschinenfliefirei-
hen ausschlieBlich durch die Beeinflus-
sung der rdumlichen Anordnung beste-
hender Bauelemente erfolgte. Die
durchgefithrten Gestaltungsmafnah-
men erbrachten eine Einsparung an
Material- und Montagekapazitat, eine
verbesserte Ausnutzung Produk-
tionsgrundflache sowie einen verringer-
ten Wartungsaufwand der Anlage.
(Fortsetzung des Beitrages in Heft 1°75)
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Sicherheitszeichen

5. H. Begenou
zu einem neuen Standardentwurf

Das Zentralinstitut fir Arbeitsschutz (ZIAS),
eine wissenschaftliche Einrichtung des
Staotssekretariats fir Arbeit und Lohne
beim Ministerrat der DDR, vergab 1973
einen Auftrag zur Schaffung eines Systems
von Arbeitsschutzzeichen an ein Kollektiv
von Mitarbeitern der Fachschule fir Wer-
bung und Gestaltung Berlin.

Mitglieder dieses Kollektivs waren der
Leiter der Abteilung Gestaltung der FWG,
Giinter Knobloch, sowie die Dozenten Ralf-
lirgen Lehmann und Heinz Unzner. Sie
hotten ihre Aufgabe im Rahmen einer Vor-
gabe zu lésen, die ihnen als .Konzeption
zur Gestaltung von Sicherheitszeichen” vom
ZIAS zur Verfligung gestellt wurde.

Dieses System won Arbeitsschutzzeichen
(siche daozu 3. und 4. Umschlagseite)
soll Bestandteil eines Standordentwurfs
JSicherheitsfarben und Sicherheitszeichen”
werden, der im Rohmen des Regierungs-
abkemmens UdSS5R-DDR mit der Sowjet-
union abgestimmt wird und — je nach dem
Resultat der Abstimmung — teilweise oder
ganz zum giiltigen Standard (GOST, TGL)
erklart werden kann.

Aus dieser Zielstellung ergab sich die
Forderung, die international bestehenden
Richtlinien und den betreffenden Standard
der UdSSR mit den in der DDR gdltigen
Festlegungen zu vergleichen, um darous
Grundpositionen fiir die eigene gestalteri-
sche Arbeit abzuleiten, Es hondelt sich da-
bei um TGL 20455 Blatt1 und 2, GOST
15 548-70 sowie die 150O'-Empfehlungen
R 408 und R 557.

Der Zweck der Sicherheitskennzeichen
und der Symbole, die auf ihnen erscheinen,
zusammen mit der Anwendung von Sicher-
heitskennfarben, die diesen Effekt noch ver-
starken sollen, besteht darin, die Aufmerk-
samkeit schnell auf eine Gefahr zu lenken
und ihre Wahrnehmung zu erleichtern, in-
dem man notfalls mittels genouerer An-
gaben diese spezialisiert.

Sie kénnen auch zur Angabe der Stellen
an Einrichtungen und Ausriistungen dienen,
die besonders wichtig vom augenblicklichen
Standpunkt der Sicherheit sind .. ."?

Wesentlichen EinfluB ouf Gestaltungen
haben ferner folgende Empfehlungen: Sym-
bole miissen so einfach wie maoglich sein.
Einzelheiten, die fir ihre Erkennbarkeit un-
wichtig bleiben, sind wegzulassen. Der Ge-
brauch wvon schreckenerregenden Zeichen
ist so weit wie moglich zu vermeiden.

TGL, GOST und IS0 enthalten vier se-
mantische Grundaspekte der hier abgehan-
delten Zeichenklassen: Verbot, Gebot, War-
nung und Hinweis, TGL differenziert diese
Bedeutung hinsichtlich des syntaktischen
Aspekts nicht. TGL unterscheidet nur durch
die Form. GOST unterscheidet gemtB den
I50-Empfehlungen durch zwei Merkmale:
Form und Farbe. Bei Verbotszeichen wird
das Symbel des zu verbietenden Objekts
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oder Verhaltens auBerdem noch durchge-
strichen.

Fir drei semantische Grundaspekte nut-
zen TGL, GOST und IS0 gleiche geometri-
sche Formen: zum Verbot gehort der Kreis,
zur Warnung ein gleichseitiges Dreieck mit
der Spitze nach oben, zum Hinweis ein
Rechteck. Das Quadrat verweist ouf ein Ge-
bot, doch steht bei TGL das Quadrat auf
der Spitze, bei GOST und 15O auf einer
Seite,

Die farbliche Gestaltung der Sicherheits-
zeichen 1aBt grundsdtzliche Unterschiede
swischen TGL einerseits und 150 wie GOST
andererseits sichtbar werden. MNach TGL
sind alle Zeichen gelb mit schwarzem Rand
und schwarzem Symbol bzw. Text zu gestal-
ten. 1SO empfiehlt, die Zeichen in einer der
Grundbedeutung zugeordneten Sicherheits-
kennfarbe zu realisieren. Dabei sind min-
destens 509, der Gesamtflache des Zei-
chens mit dieser Farbe zu bedecken.

Fiir die Farbgestaltung sollen gemdB 150
weitere zwei Grundsétze befolgt werden:

1. Flache in Sicherheitskennfarbe mit
Symbol in Kontrastfarbe (in diesem Fall
kann das Kennzeichen mit einem schwachen
Raond in der Kontrastfarbe versehen wer-
den).

2. Breiter Rand in der entsprechenden
Sicherheitskennfarbe, Hintergrund in Kon-
trastfarbe. Die Symbole erscheinen dann
a) in der Sicherheitskennfarbe
b) schwarz, wenn der Hintergrund weil} ist.

ISO legt generell fest, daB fiir Sicherheits-
kennfarben als Kontrastfarben Schwarz
oder WeiB verwendet werden sollen.

Auf dieser Orientierung baut GOST folge-
richtig auf. So gilt als sowjetischer Stan-
dard:

Rot flir Verbotszeichen

— Rand und Diagonalstreifen rot, Innen-
flache weiB, Symbel schwarz

Gelb tir Warnzeichen

— ohne Rand, Symbol schwarz (Ausnahme:
Symbole fir Elektrizitat und Radioaktivitat
sind rot)

Grin fir Gebotszeichen

— ohne Rand, Symbol weiB, bei Texten:
weiller Innenkreis mit schwarzer Schrift
Blau Hir Hinweiszeichen

— ohne Rand, weiBles |Innenquadrat, dar-
in Symbeol oder Text schwarz. (Ausnahme:
Symbal fir medizinische Hilfe und Symbol
fur Brandschutz sind rot)

Weiler Pfeil

—  Richtungsweiser

Aus diesem System leitet sich vorteilhaft fur
einen Standardentwurf ,Sicherheitszeichen”
folgende allgemeine Systematik ab;

1. Verbotszeichen:

Form Kreis

Farbe Rot: Rand, Diagenalstreifen
Schwarz: Symbol
Weib: Innenfeld

Rand und Diagonalstreifen bedecken
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etwa 509, der Zeichenflache. Der Streifen
lduft von links oben nach rechts unten im
Winkel von 45° durch die Kreismitte. Der
Streifen liegt liber dem Symbol, das heifit,
er bedeckt es teilweise.

2. Warnzeichen:

Form gleichseitiges Dreieck ouf der Basis
stehend

Farbe Gelb: Flache
Schwarz: Symbol und schmaler Rand

Die Randbreite ist deutlich geringer als
beim Verbots- und Hinweiszeichen, aber
nicht genau festgelegt.

3., Gebotszeichen:

Form Quadrot auf der Baosis stehend
Farbe Grin: Rand

Schwarz: Symbol

Weili: Innenflache

Ein Speziolfall der Gebotszeichen ist das
Zeichen fiir Notausgang: Flache griin, Sym-
bol weil.

Die Flache des Randes der Gebotszeichen
ist um ein geringes kleiner als die Innen-
flache (Randfliche ~47 %, Innenflache
53 p).

4. Hinweiszeichen:

Form Rechteck mit dem Seitenverhaltnis
von 1:1,3
Farbe Blau: FlGche
Rot oder Schwarz: Symbol
Weif: Innenfeld quadratisch
WeiB: Richtungspfeil
Der Richtungspfeil soll entweder einem
Hinweiszeichen zugeordnet werden konnen
oder als selbstéindiges Zeichen zur Kenn-
zeichnung von Fluchtwegen verwendbar
sein. Sicherheitskennfarbe Grin,
5. Zusatzzeichen:
Form Rechteck mit
von 1:1,3

Farbe entsprechend dem  Sicherheitszei-
chen, dem das Zusatzzeichen beige-
fugt wird

Diese Zeichen haben olso einen roten,
schwarzen, griinen oder blauen Rand, ein
weibes oder gelbes Innenfeld und schwarze
Schrift. Sie kdnnen unten oder rechts neben
dem Sicherheitszeichen angebracht werden.

TGL hat fir jeden semantischen Grund-
aspekt (Verbot, Gebot, Warnung, Hinwetis)
gin leeres Zeichen vorgesehen, das im Be-
darfsfall entweder mit einem im Standard
nicht enthaltenen Text bzw. Symbal zu kom-
plettieren ist oder als Leerzeichen mit er-
klarenden Zusatzzeichen eingesetzt werden
kann.

GOST bietet eine vergleichbare Maglich-
keit nur fiir Warnzeichen. Insgesamt nennt
GOST 16 Sicherheitszeichen: 3 Verbots-, 3
Gebots-, 6§ Warn- und 4 Hinweiszeichen.

TGL enthdlt 13 vollstindige Sicherheits-
reichen: 3 Verbots-, 4 Gebots-, 6§ Warnzei-
chen. Dazu kommen noch nicht bezifferbare
Mbglichkeiten, das Leerzeichen fir Verbot
und Gebot, Warnung und Hinweis ausge-
fallt oder mit Zusatzzeichen einzusetzen.

dem Seitenverhdltnis
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Der hier vorgestellte Standardentwurf ent-
halt 3 Verbotszeichen, 12 Warnzeichen, 7
Gebotszeichen und 5 Hinweiszeichen,

Die allgemeine Systematik des Standard-
entwurfs ,Sicherheitszeichen” wird mit spe-
ziellen gestalterischen Konstanten gestiitzt.
Damit erhdht sich zugleich die dsthetische
Qualitat dieses Zeichenrepertoires. Eine das
Gesamtbild mitbestimmende Invariante ist
die flachige Auffassung aller Symbole.

In bezug auf die Binnenformen ist jedes
Zeichen so angelegt, daB die Symbolgren-
zen innerhalb bestimmter Absténde von den
Randflachen bleiben. Die Entfernung be-
trigt bei Kreisformen mindestens 5%, und
hachstens 10 9, des Durchmessers, bei Drei-
ecken mindestens 5Y,;, doch héchstens
109, der Seitenlange und bei Rechtecken
wiederum zwischen 5 und 10 %y ihrer Breite.
Dieses Verhdltnis eignet sich besonders zur
unaufdringlichen Bildung von Zeichentami-
lien,

Sinnvoll kcordiniert sind ferner Winkel
der Symbolfléchen, Linienfithrungen, Strich-
stdrken und Abstdnde von Formelementen,
Der Zeichenaufbau basiert immer auf Zen-
tralkompaositionen,

Mit Hilfe dieser Kanstanten wird Klarheit,
leichte FaBlichkeit, Verstandlichkeit wund
Eindeutigkeit dieser Sicherheitszeichen an-
gestrebt. So erhéht sich die Wahrscheinlich-
keit betrdchtlich, dall dieses Zeichensystem
ohne sonderliche Schwierigkeiten eingefihrt
werden kann. Die umsichtige Vorbereitung
dieses Vorhabens durch Mitarbeiter des
ZIAS und die intensive Arbeit des genann-
ten Gestalterkollektivs an der Fachschule
fir Werbung und Gestaltung hoben eine
respektable Ausgangsposition fir die Ver-
besserung unserer Sicherheitszeichen ge-
schatten.

Unter Leitung wvon Dipl.-Psych. Borbara
Weillgerber (Zentralinstitut fir  Arbeits-
schutz Dresden) und des Autors (Fachschule
fir Werbung und Gestaltung Berlin) wur-
den die hier vorgestellten Arbeitsschutz-
zeichen getestet.

Unter der Bedingung, dabB die Probanden
das System nicht kannten, ergaben sich nur
gering differierende Quoten der Fehldeu-
tungen.

15 der vorgestellten Zeichen hatten 59
und weniger Fehldeutungen. Keine Falsch-
deutung gab es beim Verbotszeichen ,Rau-
chen”, den Gebotszeichen ,Schutzbrille tra-
gen” und ,Schutzhelm tragen”. Eine Fehler-
quote von rund 1 % erschien bei den Warn-
zeichen ,Elektrizitat”, .Schwebende Last”,
Sturzgefahr” sowie dem Hinweiszeichen
«Erste-Hilfe-Einrichtung”.

Mehr als 5 %, und weniger als 20 "y Fehl-
deutungen traten auf bei den Warnzeichen
JAtzende Stoffe”, .Anderweitige Gefahr”,
JGefdahrliche Temperatur®, den Gebotszei-
chen ,Schutzhandschuhe tragen®, .Atem-

schutzgerdt tragen”, dem Hinweiszeichen
.Alarmierungsstelle”. 23,3 %, bis 31,9 %; be-
trugen die Fehlerquoten bei den Tests mit
dem Warnzeichen ,Rodioaktive Stoffe” und
dem Hinweiszeichen ,Raucherinsel”. Mehr
als 50 %, Fehldeutungen ergoben die Ver-
suche mit den 3 Zeichen ,Berihren ver-
boten”, .Laserstrahlen” und ,Notausgang”.

War das System bekannt, so verbesserte
sich die Deutung bei allen Zeichen bis aut
das Warnzeichen ,Sturzgefahr”.

Die Anzahl der Zeichen ohne Fehldeu-
tung erhéhte sich auf 8, bei 4 Zeichen redu-
zierten sich die Fehldeutungen auf rund 1Y
und bei 2 weiteren auf 2,59,

17 Zeichen wiesen jetzt Fehldeutungen
aus von weniger als 3,9 % darunter ver-
besserten sich Warnzeichen .Schutzhand-
schuhe tragen” von 157%; auf 3.8 %, Hin-
weiszeichen . Raucherinsel” von 23,8 7%, auf
3,89, weil beide Symbole nicht mehr als
Verbotszeichen oufgefaBt werden kennten.

5 Zeichen mit Fehlerquoten zwischen
6.39%, und 13,8 Y; weisen beim Kennen des
Systems betréichtliche ErhShungen der rich-
tigen Deutung aus. So tritt unter der Be-
dingung des ,Systemsehens” beim Hin-
weiszeichen ,Alarmierungsstelle” eine Min-
derung der Fehldeutungen von 18,8 %y ouf
6.3 Yy ein.

Die iibrigen 4 Hinweiszeichen vermindern
die Fehler nur relativ unbedeutend, weil sie
entweder ouf international vergeschriebe-
nen Symbolen beruhen oder unzureichend
gestaltet sind.

Jeder Test wurde mit 3 Gruppen ven Pro-
banden durchgetuhrt:

1. Lehrlinge, angelernte Arbeiter und un-
gelernte Arbeiter;

2. Facharbeiter und Meister;

3. Mitarbeiter mit obgeschlossener Fach-
bzw. Hochschulausbildung.

Die Testergebnisse ergaben eine domi-
nante Abhangigkeit von drei EinflugraBen:

— Qualitat der Zeichengestaltung,

— Kenntnis des Systems der Zeichen-
klassen,

— Fahigkeiten der Testpersonen, Sym-
bole zu decodieren.

Auf diese EinfluBgréBen mull so einge-
wirkt werden, daB optimale Bedingungen
fiir das Wirksamwerden von Arbeitsschutz-
zeichen entstehen.

Der Test fihrte dazu, dab die hier vorge-

stellten Zeichen ,Berithrung verboten”,
JAtemschutzgerdt trogen” wund MNotaus-
gang” durch das Gestalterkollektiv ver-

andert werden, und zwar so, dob die Asso-
ziation ,Berlihren" gesichert wird, daB die
Interpretation Wadhlerscheibe bedienen”
vermieden wird und fir ,Notausgang™ eine
Figuration zu schaffen ist, die eine zur ge-
offneten Tir loufende Gestalt enthalt.

Eine weitere SchluBfolgerung ist: Lern-
zeichen und dariiber hinaus alle Arbeits-

schutzzeichen sind den Werktdtigen syste-
matisch bekanntzumachen.

AufschiuBreich war ein besonderer Test
zur asthetischen Qualitat der Zeichen. Die
Probanden hatten die Wahl, Zeichen mit
.sehr gut”, .gut”, ,ausreichend”, ,schlecht”
und .kein Urteil" zu versehen. Von der Be-
wertungsmaoglichkeit ,schlecht” wurde kein
Gebrauch gemacht.

Unter Beriicksichtigung dieses Versuchs
und seiner Ergebnisse wird die 150-Empfeh-
lung noch besser verstandlich, keine ekel-
erregenden oder abstoBenden Zeichen zu
gestalten. Ferner werden Zusammenhdnge
deutlich zwischen Gestalt und Funktion die-
ser Zeichenklasse. In gewissem Mafle kann
die Qualitat der Gestaltung als zusatzliche
dsthetische Information aufgefalit werden,
die EinfluB auf die Bereitschaft hat, das Zei-
chen zu ,akzeptieren”; und dies nicht nur
in seiner engeren bestimmten Aufgabe, son-
dern auch als Kemponente unserer Umwelt.

Offenbar verbindet sich innerbhalb eines
solchen Zeichensystems sehr schnell seman-
tische Vieldeutigkeit mit negativen dsthe-
tischen Wertungen. Der Laborcharakter der
Tests vermag naturgemalB nicht, diese Tat-
sache absolut zu erhérten, wohl aber dorauf
hinzudeuten.

Wer ein Arbeitsschutzzeichen asthetisch
rezipiert, legt offenbar keinen Wert darauf,
dsthetische Ratsel zu |osen, sich asthetisch
genuBvoll zu vertiefen, Aber dennoch ist die
Gsthetische Komponente, die gute Gestalt,
auch innerhalb des hier abgehandelten
Funktionsbereichs nicht ohne Freiheitsgrade,
die eben auch die Waohl zwischen verschie-
denen Formungen bedingen.

Anmerkungan
1 International Orgonization for Standardizotion
2 150-Empfehlung R 557
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VIl. KongreB
des VBK-DDR

(Fortsetzung von 5. 4)

deutlich, was ich meine. Dieses groBe vor
uns stehende Programm wird uns kunftig
olle in einer Weise fordern, wie wir es bis
jetzt noch nicht kennenlernten.

Heute schon zeichnen sich Bedurfnisse
kultureller Art in unseren neuen Wohnge-
bieten ab, die noch nicht befriedigt werden,
weil wir sie so nicht erwarten, Das ist ganz
normal. Solange einer keine richtige Woh-
nung hat, denkt er nicht zuerst an bildende
Kunst, Literatur oder Musik,

Das aber andert sich schlagartig, wenn
die neue Wohnung bezogen ist. Bieten
unsere Architektur, unsere neuen Wohn-
gebiete nun zu geringe Méglichkeiten, sich
schopferisch zu betdtigen, zu entspannen
oder zu vergniigen, so treten unliebsame
Tendenzen auf, die wir teilweise schon be-
obachten kénnen: Mirgends werden so viel
Kleingartengrundstucke gesucht wie von
Neubaubewohnern, Wodhenendhauser wer-
den mit grollem Einsotz und schépferischem
Aufwand von jenen gebaut, die sich in threm
Wohngebiet nicht wohltihlen, teilweise wer-
den sogar Neubauwsohnungen wieder zum
Tousch gegen gleichgroBe Altbauwchnun-
gen und EinfamilienhGuser angeboten,
Garagenkomplexe werden zu seltsamen
Festungsanlogen dangstlich gehiteten indi-
viduellen Besitzes innerhalb der ansonsten
freiziigig konzipierten Wohngebiete.

Solche Anzeichen sollten wir klug unter-
suchen und sehr ernst nehmen. DaB Schiaf-
stadte nicht unseren Absichten entsprechen,
wissen wir schon langer. Wie aber mussen
unsere Neubauviertel beschaffen sein, wenn
sich in ihnen und nicht auBerhalb schépfe-
risches Vermodgen der Bewohner duBern
soll?

Die Architektur ist die eine Seite. Wir
freuen uns lUber das Tempo, mit dem jetzt
Tag fir Tag neue Weohnungen bezugsfertig
werden, nicht eine einzige méchten wir da-
von missen.

Wir sind aber nicht zufrieden mit des
Monotonie und Longeweile, die anstelle
interessanter Roumbildungen haufig das
Bild neuer Viertel bestimmen. Zusammen-
arbeit der Architekten mit Verbandskollegen
sollte deshalb schon beim stadtebaulichen
Entwurf beginnen, nicht erst spater oder zu
spat, wenn es dann um die Einordnung
eines Bildes, einer Plastik oder einer ande-
ren Gestaltung geht.

Die andere Seite aober ware, wie wir mit
unseren Maglichkeiten — selbstverstindlich
auch in Zusammenarbeit mit Architekten —
nach Lésungen suchen, die in einer Arl
Katalysator das schopferische Vermagen der
Bewohner fordert und anregt, die schlaf-
stadttlichtende Aktivitat umfunktioniert zum
schopterischen Tun in der Gemeinschaft. . . .

Die vom Menschen geschoffene Umwelt
setzt sich aus sehr vielem zusammen: Wah-
nungen, Arbeitsstétten, aber vor allem auch

46

aus Produkten aller Art. Soll cus dem
Meben- und Miteinander unzahliger Pro-
dukte dos groBe Bild einer gut gestalteten
Umwelt erwochsen, die den Boden abgibt
fur die spezifischen AuBerungen der Kultur
und Kunst in Bild, Wort und Ton, so mufl
dos einzelne Produkt so gut gestaltet sein,
dall es diesem Anspruch entsprechen kann.

Formgestaltung, Gebrauchsgrafik, Kunst-
handwerk und anderes haben hier eine
groBe Aufgabe zu erflllen. Als kiinstlerische
Disziplinen unterliegen sie letzten Endes
den gleichen Eigenarten wie alle anderen
Arten der Kunst, auch wenn sie nicht wie
Plastik oder Malerei unmittelbar das Leben
widerspiegeln oder darstellen. Der Anteil
gestalterischer Arbeit on einem Produkt
spielt dabei keine Rolle, er kann hoch oder
niedrig sein, die Eigenart der Gestaltungs-
arbeit bleibt letztlich die gleiche.

Wenn wir uns vorgenommen haben,
materielle und kulturelle Bedirfnisse als
untrennbare Einheit zu befriedigen, stellt
sich uns die Frage, wie sich dies kinftig an
unseren Produkten darstellen wird ...

Vor allem doch sollten sie wohl daos
Schopferische im Menschen fordern, ihm
dienen und ihn wenig belasten; sie sollten
maglichst langlebig sein und mit geringstem
moralischem Verschleil belastet werden.
Vielleicht schaffen wir es in absehbarer Zeit
auch schon, daB Spuren des Nutzens und
Brauchens als ein Teil des gestalterisch-
asthetischen Ausdrucks wieder den Produk-
ten zugehorig sein konnen = so wie dies
iber Jahrtausende menschlicher Entwick-
lung selbstverstandlich war, bevor kapitali-
stische Profitwirtschaft dies ins Gegenteil
verkehrte,

Was mull gestalterisch geschehen, damit
von einem Fernsehgerat, einem Kraftfahr-
zeug oder einem Maschinensystem auBer
allem anderen auch uns gemdalle Emotionen
ausstrahlen® Woellen wir uns ouf die Dauer
damit abfinden, dafl ein Produkt zwar viel-
leicht weit liber ein lahrzehnt, teilweise auch
noch sehr viel langer funktioniert, ober nach
drei bis vier Jahren weggetan wird, weil es
moralisch verschlissen ist? Wenn die Werk-
tatigen in den Betrieben tdglich darum
wetteifern, Material und Arbeitszeit einzu-
sparen — koénnen wir es uns dann kinftig
immer noch leisten, aus modischen Grinden
grobBe Anteile vergegenstandlichter Arbeit
einfach wegzuwerfen?

Oder mussen wir nicht endlich dem An-
spruch der Arbeiterklasse ouch auf diesem
Gebiet zum Durchbruch verhelfen, hin zur
Gestaltung der Produkte, die, kiinstlerisch
umgesetzt, den Gebrauchswert kiinftig be-
tonend die Uberreste der Wegwerfideologie
uberwinden?®

Wir werden jetzt téglich und ouch kinftig
auf lange Zeil in hartester Klassenausein-
andersetzung in dieser Hinsicht gefordert
werden; die Konfrontation mit der Tausch-
und Mehrwertgesellschaft und ihrer Umwelt
bleibt uns nicht erspart. Setzen wir dagegen
unsere Alternativen, suchen und zeigen wir
vam kunstlerischen Standpunkt aus unsere
Bedurfnisstrukturen, Gestalt und Form von
Produkten, wie wir sie uns vorstellen fiir
unsere kunftige Entwicklung.

Wie ist dies zu erreichen?® Wir wissen mitt-
lerweile, dob die uns gemalBen gestalteri-
schen Alternativen nicht von selbst aus den
technischen Prozessen erwachsen, wenn
diese unter unseren Produktionsverhaltnis-
sen eingesetzt werden, wie dies irrtimlicher-

weise auch einige Gestalter erwarten. Sie
konnen und werden auch nicht gedeihen
und sich entwickeln, wo Administration,
Gangelei, Behinderung und subjektive Be-
vormundung den Gestaltungsprozell zu be-
einflussen suchen. Das hochste, was daraus
entstehen kann, ist unteres Mittelmal einer
Qualitat sogenannter «internationaler
Trendentwicklungen” — und das mit einer
Phasenverschiebung ven mehreren lahren
danach. Dies ist nicht der Weg, der uns wei-
terbringt, sehr bittere Erfohrungen haben
uns das erkennen lassen.

Motig, im besten Sinne des Wortes not-
wendig dagegen ist fir die Formgestaltung
als auch fir die anderen kinstlerischen
Disziplinen, die an der Gestaltung unserer
Produkte beteiligt sind, eine schopferische
Atmosphare, wie sie sich vor allem nach
dem V. Parteitag in allen anderen Berei-
chen der bildenden Kunst und auch in ande-
ren Kiinsten bei uns jetzt entwickelt. Von der
Basis der kiinstlerischen Erkenntnis aufge-
bautes Arbeiten wird Ergebnisse bringen,
die in der Zusammenarbeit mit allen betei-
ligten Partnern Produkte entstehen lassen
werden, die kréftig und oktiv unsere Hal-
tung emotionell erleben lassen.

So entstandene Gestaltung wird dann
endlich wieder uns gemaBe geistige Impulse
gusstrahlen und die inhaltliche Krise unse-
rer Formgestaltung iberwinden helfen.

Gegenilber der Konsumideologie des
Kapitalismus ist davon ausgehend unsere
menschliche, nur ouf dem Boden unserer
Gesellschaft magliche Alternative klar ous-
zubilden. Ein gut gestaltetes Produkt, wie
es den Beschlissen des VIl Parteitages ent-
spricht und wie wir es uns vorstellen, mub
materielle Bedirfnisse befriedigen und
gleichzeitig durch seine @sthetische und
konzeptionelle Gesioltung kulturelle Be-
dirfnisse wecken. Seine emotionelle Aus-
strohlung soll unseren kulturellen Vorstel-
lungen entsprechen, in Jaohrhunderten ge-
wachsenes Besitzstreben, Uberkommene
Geltungssucht und andere biirgerliche Rudi-
mente abbauen,

Da unsere Produkte zumeist mit hoher
Produktivitat gefertigt werden, bedeutet
dies dialektisch vor der Produktion eine
notige Fiille schépferischer, unterschiedlich-
ster Gestaltungsexperimente. Sie miuBten in
breiter Weise vorgestellt und diskutiert wer-
den im Sinne der .Erkenntnisfunktion”, um
spater, aut dos MNotige und Magliche aus-
gewahlt, fur die Grofiserie optimale, uns ge-
maBe Gestaltungsergebnisse zu erbringen.
Das ist nicht méglich ohne kiinstlerische
Phantasie des Entdeckens, dos bedingt Auf-
forderung zum Streit fir das Richtige.

Verschlossen gegeniber allen Rudimen-
ten des Profits, sellten unsere Gestaltungen
in einer Art von ,offenem Prinzip®" gegen-
uber allen Forderungen und Erkenntnissen
unserer Gesellschaft, die wdhrend der Fer-
tigungsdauer zuwachsen, gestalterisch ver-
anderbar sein, chne dab dos auf den Men-
schen bezogene Grundkonzept weggewor-
ten werden muBl. Das brichte doppelten
Gewinn: Verringerung des moralischen
VerschleiBes und o&konomischen MNutzen.
Asthetisch beispielhaft und emotionell er-
lebbar auf den Gebrauchswert zielend, sti-
mulieren solche Produkte kulturelle Beddirf-
nisse.

Fiir unsere Arbeit im Verband hat das
viele Konsequenzen. Wenn wir Gestaltung
der Umwelt, Formgestaltung und andere
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Bereiche unserer Arbeit im geschilderten
Sinne verstehen, wenn wir wissen, dafl die
Ideclogiefunktion der Kunst auch voll fur
diese Bereiche gilt, dann missen wir kiinf-
tig starker unsere Arbeiten daran messen,
uber sie streiten und den Anspruch der
Arbeiterklasse fur diesen Bereich verwirk-
lichen.

War bisher davon die Rede, wie die Ge-
staltung selbst am besten zu machen sei, so
ist das Verhaltnis zum oder vom Produzen-
ten die andere wichtige Seite.

Wesentlich ist letztlich das kulturelle Ver-
mogen der Menschen, die uUber Komplex
oder Detoil eines Produktes, eines ganzen
Umweltbereiches entscheiden. Denn Gestalt
unserer Umwelt und auch die Produktform
in der Industrie ist immer ein Ausdruck kol-
lektiver, gesellschaftlich gewachsener Hal-
tung — vom Gestalter individuell umgesetzt.
Der Formgestalter — ebenso wie der Archi-
tekt, Gebrauchsgrafiker oder ein anderer —
vermag nur zum geringen Teil dariber hin-
aus etwas zu realisieren, wenn er nicht am
Widerspruch zerbrechen soll.

In den allerseltensten Fallen kann die
umgesetzte Gestaltung den Haltungen vor-
ous sein: die Chance dozu wachst im um-
gekehrten Verhaltnis zur Realisierung.

Das betriftt Gestaltung am Produkt, Ge-
staltung in der Architektur oder den Entwurf
fur ein Plakat. Viele wissen sicher, in welcher
Weise ich das meine.

Deshalb ist es grundsdatzlicher Natur,
wenn wir uns Partner winschen, die einen
hohen kulturellen Anspruch stellen: In ihnen
wissen wir jene, die uns gestalterisch voll
fordern kénnen, aber auch jenes, denen wir
unser Anliegen nohebringen kénnen.

Es heiBlt oft, die Formgestaltung als ein
Teil der komplexen Gestaltung unserer Um-
welt misse bei der Industrie, dem Handel
und bei den Kdufern durchgesetzt werden.
Das ist sicher wesentlich und auch fir die
Leitungsprozesse notwendig. Ist es aber auf
lange Sicht lberhaupt denkbar, etwas mit
administrativen Mitteln allein erreichen zu
wollen, das eigentlich in vielfaltiger Weise
kulturell erwachsen mufi? Wer in der Indu-
strie arbeitet, kennt doch die Griinde, die
gute Gestoltung entweder entstehen lassen
oder aber behindern: Sie sind inhaltlicher,
oft sogar ideologischer Natur; viel weniger
technologischer, 6konomischer und anderer
Arl. . .

Gegen unsere Gestaltungsvorschlaoge
werden dann  bewufit oder unbewuBt
Griinde aller Art ins Feld gefihrt, funktio-
nell-rationelle Mauern werden aufgebaut,
um das gefiuhlsmaBige Unbehogen gegen
die vorgeschlagene Gestaltung zu verdek-
ken. Alle vorgeschlagenen Anderungen zie-
len dann auf einen Zustand, ein Gesomt-
hild, das immer wieder zurtckfihrt auf
jenes, dos von kapitalistischen Vergleichs-
erzeugnissen her bekannt und von ihnen
geprigt wurde.

Es ist dos wechselseitige Verhdltnis von
Vermogen und Anforderung, das uber die
Entwicklung letztlich entscheidet. Wie aber
kommen wir dazu, daB schon durch unsere
Ausbildung das schopferische Bedirinis nach
Kunst selbstverstandlich wird? Die Kunst-
erzichung an unseren Schulen hat schon
Wesentliches erreicht. Reicht sie aber aus,
um den kinftigen Anforderungen, da wir
in den nachsten Jahren mit einem steilen
Anstieg  kultureller Bedlrfnisse rechnen
konnen, zu geniigen®, .,

Im Zusammenhang damit ein Wort zum

eigenschépferischen  Arbeiten oder zur
Volkskunst:
lch selbst halte sehr viel davon, das

mochte ich wvorausschicken. Das deshalb,
weil ich weiBl, doB ohne gestalterisches Ver-
mogen meiner Partner nie eine wirklich
rundum gute Gestaltung entstehen kann;
weil ich ebenso erfahren habe, daB chne

dieses Vermogen komplexe Gestaltung
unserer Umwelt zur Spezialistenutopie
wirde,

Aber missen wir kiinftig nicht nach We-
gen suchen, Uber das Zeichnen, Aguarellie-
ren und Schnitzen hinous vor allem Kennt-
nisse der elementaren Gestaltungslehre zu
vermitteln? Kenntnisse, von denen ous das
spielerische Vermégen entsteht, in allen
Techniken und Fertigkeiten, die jeder won
Berufs wegen beherrscht, schopferisch zu
gestalten? Schaffen wir dies, in Zusammen-
hang mit einer in dieser Weise verbesser-
ten Kunsterziehung an unseren Schulen, so
schlagen wir eine Bricke vem emotionell-
schopterischen Gestalten des einzelnen zum
stéindig sich verandernden und entwickeln-
den Stand der technischen Revolution in
unserer Gesellschaft. . . .

Dr. Hermann Meuche

Die Verlagerung der Schwerpunkte der
Bautdtigkeit von der Zentrumgestaltung aut
die Ldsung der Wohnungsfrage verdrdngte
wweifellos die Monumentalgestaltung von
ihrem zentralen Platz innerhalb der Syn-
these und riickte wohngebietsspezifische
Gestaltungsaufgaben in den Vordergrund.
Obwoh! keine Rede davon sein kann, dal
das Monumentale dadurch beiseite gelas-
sen ist — bleibt eine wverstarkte Hinwen-
dung zu nicht-monumentalen kinstlerischen
Werken unverkennbar.

Das Wesentliche des schwerpunktmBi-
gen Uberganges zur Losung der Wohnungs-
frage ist aber fir die bildkiinstlerische Ge-
staltung nicht die Abwendung von den gro-
Ben und die Hinwendung zu kleineren Auf-
goben = das Wesentliche wor und ist die
verstarkte Orientierung auf das gesell-
schaftlich Erforderliche und damit ouf eine
festere Grindung der kinstlerischen Ge-
staltung ouf die realen Lebensprozesse und
Lebensbedurfnisse unserer Gesellschoft.

Das Ziel dieser Orientierung ist die un-
mittelbare und stérkere Einwirkung der Ge-
staltungsobjekte aut das tagliche Leben der
Werktatigen, ist eine groBere und umfas-
sendere  Aufmerksamkeit gegenuber den
Lebenserfordernissen und -bedirfnissen des
Alltags.

Das politische Anliegen der bildenden
Kiinste bei der Gestaltung der Wohngebiete
besteht doch darin, wirkungsvoll mitzuhel-
fen, dal sich die Menschen in ithrer unmittel-
baren Lebensumwelt wohlfihlen, sich mit
ihrem Wohngebiet, mit ihrer Stodt und mit
ihrer Gesellschaft identifizieren und dab
die Bewohner in ihrer Wohnumwelt zu viel-
faltiger und schopferischer Freizeitbetati-
gung, zu Geselligkeit, zu kulturvollem Leben
gngeregt werden, . . .

Mit der bildkinstlerischen Gestaltung
allein — mag sie so vielfaltig in Erscheinung
treten, wie sie will — kann naturlich das poli-
tische Ziel unserer Umweltgestaltung nicht
erreicht werden. Es bedarf der optimalen
COrientierung aller an der Bildung der bau-
lich-raumlichen Umwelt beteiligten Gestal-

tungsfaktoren, ... Sozialistische Umweltge-
staltung ist realisiertes komplexes Denken
aller an der Gestaltung beteiligten Krafte....

Gestaltung der baulich-raumlichen Um-
welt fir die sozialistische Gesellschaft ist ein
Modellfall der MNotwendigkeit von Vieltalt
und Reichtum der Gestaltung fir unser Le-
ben. ...

Die Frage aber muBl gestellt werden: Wie
nutzen wir die schon vorhandenen Maoglich-
keiten? Und wie arbeiten wir an der Erwei-
terung dieser Maglichkeiten, an der Er-
schlieBung des wunserer Gesellschoftsord-
nung ndtigen und maéglichen Reichtums
komplex gestalteter Umwelt?

Da ist zundchst einmal festzustellen, daB
es vorangegangen ist mit der Entwicklung
der baulich-raumlichen und der tunktionei-
len Qualitat der Wohngebiete.... Am deut-
lichsten zeigt sich das im Abriicken von der
einfachen Zeilenbebauung. Im Streben nach
Raumbildung innerhalb der Wohngebiete,
im Verlogern des fahrenden Verkehrs in die
AuBenzonen, im ErschlieBen der zentralen
Wohngebietsbereiche als reine FuBgdnger-
zonen und in der stérkeren Anreicherung
der Wohngebiete mit gesellschaftlichen
Einrichtungen.

Diese qualitativ neuen Zige sind aller-
dings gegenwartig in den existierenden
Waohngebieten noch nicht oder nur wenig
ausgeprigt oder, durch den Bouablout be-
dingt. noch nicht voll wirksam geworden,
Wir sind also noch — und auf langere Zeit —
konfrontiert mit einer ganzen Reihe wvon
Problemen, mit Stérungen in der sozialen
Kommunikation, mit darous resultierenden
Schwierigkeiten. . . .

Man wird feststellen miissen, daB be-
stimmte Probleme unvermeidbar sind: Eine
Stadt entsteht nicht von heute auf morgen,
sie wachst. Die Funktionstiichtigkeit und der
gestalterische Reichtum der Altstadtkerne
sind die Friichte von Johrhunderten. Aber
man muB ouch feststellen, daB bestimmte
Probleme deshalb aufgetreten sind und
auftreten, weil die besonderen Bediirfnisse
und Erfordernisse des praoktischen, alltdg-
lichen Lebens nicht genou und differenziert
genug erkannt und vor allem nicht berick-
sichtigt werden.

Architektur schaofft — das ist eine allge-
meine und anerkannte Feststellung -
Raume fir daos Leben der Menschen. Die
Bildung der Réume im individuellen Wohn-
bereich ist vor der Hand abgeschlossen, die
dffentlichen Réume im Wohngebiet, die
Raume der gesellschaftlichen Kommunika-
tion sind aber gegenwartig und auch kant-
tig der Hauptarbeitsstoff unserer Stadte-
bauer. Es kommt darauf an, entsprechend
den differenzierten Anforderungen der
Lebensprozesse  differenzierte und  be-
stimmte Roumqualitéiten herouszubilden,

Architektur ist milieupragend und in die-
ser ihrer Eigenart und nur auf diesem spezi-
fischen Wege zugleich bewuBtseinsbildend
und Lebensqualitat formend. Das Ziel der
komplexen stadtebaulichen Gestaltung, das
heiBt auch der Gestaltung mit den Mitteln
der bildenden Kunst, besteht darin, die
Qualitdt des Lebensraumes zu prdzisieren
und iiber diese Prézisierung ihren Beitrag
zur Ausprigung der sozialistischen Lebens-
weise zu leisten, worum es letztlich und in
allem geht.

Micht die isolierte .Einzelpersonlichkeit®
des Werkes ist gefragt—sie ist unergiebig—,

47

W SLUB

Wir fihren Wissen.

fﬂ' rm +szﬂk http /idigital.s

sdep de/idd18501729-19740080/49 geférdert von der BFG
——— KULTUR Deutschen Forschungsgemeinschaft




W SLUB

Wir fihren Wissen.

sondern die ,Personlichkeitswirkung” des
Werkes im Kollektiv' des Gestaltungskom-
plexes. ... Nur auf diesem Wege erreichen
wir das Besondere, das Unverwechselbare
stadtebaulicher Rdume und damit ihre An-
ziehungskraft, nur ouf diesem Wege ge-
lingt uns die Uberwindung der Monotonie,
der Gesichtslosigkeit des Wohngebietes,
und nur so schaffen wir die kinstlerisch-
asthetischen Voraussetzungen fir die lden-
tifikation mit der Gesellschaft in der Um-
welt und umgekehrt.

Hier liegt auch die Abldsstelle von ein-
fallslosen, austouschbaren, lappischen Ge-
staltungselementen, wvon eklektischen Zu-
gen. Hier wird auch der bekannten Neigung
grundsdtzlich der Baden entzogen, das bild-
kiinstlerische Element als Kaschierung archi-
tektonischer Unzulanglichkeiten zu benut-
ren,

Auch die Lossagung von Einseitigheiten —
von der Einengung der Synthese ouf die
Beziehung von Architekturkérper und die
klassischen Zweige der bildenden Kunst,
Plastik und Malerei — findet an dieser Stelle
statt. Vielseitigkeit und Komplexitat werden
maglich.

Hier schlieBlich beginnt eine neue Quali-
tat der Zusammenarbeit zwischen Architek-
ten und bildenden Kinstlern. Hier ist es
nicht mehr maglich, die Planung des Wohn-
gebietes abzuschlieBen und anschliefiend
dem Kinstler den Lageplan in die Hand zu
geben, damit er Standorte sucht, wo Kunst
hinpaBt, sondern hier bedarf es von Beginn
an eines kollektiven Gedanken- und Var-
stellungsspiels, eines Bestimmungsprozesses
der Qualitét des Raumes, der Qualitat des
Umweltbereiches und einer gesellschaft-
lichen Aufrechnung, auf welche Weise und
mit dem Einsatz welcher Mittel diese zu er-
reichen ist.

Enge personliche Portnerschaft hat hier
und da solche Arbeitsweise und seolche
Arbeitsresultate hervorgebracht, Sie miissen
zur Regel werden,

Prof. Walter Womacka

Bericht iiber die Arbeitsgruppe im Plenum
Ausgangspunkt flir unsere Aussprache war
die vom VIl Parteitag beschlossene weitere
Erhbhung des materiellen und kulturellen
Lebensniveaus des Volkes, deren untrenn-
bare Einheit gerade in der komplexen Um-
weltgestaltung sinnfdlligen Ausdruck tindet.

Was waren die Houptprobleme, lber die
sehr engagiert und zielstrebig gesprochen
und gestritten wurde?

Das war die von den bildenden Kinstlern
und Architekten gleichermaBen ocusgespro-
chene Uberzeugung, dab an der komplexen
Umweltgestaltung alle schopferischen Krafte
integriert arbeiten missen. Dabei zeigte
sich die volle Bereitschoft der Mitglieder des
Verbandes, ihre Edahrungen und Initiativen

Fotos:

ADN-ZB/Dachwitz, Berlin (1) 5.24; Anne-
liese Bonitz, Berlin (2) 5. 29; Deutsche Bou-
informotion — Abt. Film und Bild = {1) 5. 20;
Hochschule Burg Giebichenstein (3) 5. 22,
32/K. A. Harnisch (5) 5. 22, 30, 31, 32; Foto
Krause, Leipzig (7) 5. 38, 39; Michoel Kro-
ber, Halle (2) 5.32; Markisches Museum,
Berlin (1) 5. 34; E. Schmidt, Berlin (3) 5. 28;
Photo-Schartitz (1) 5. 34; Stoatliche Museen
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zur Lésung dieser zentralen Aufgaben zur
Verfliigung zu stellen und durch konstruktive
Mitarbeit die Leitungsoufgaben zu unter-
stitzen. . ..

Von entscheidender Bedeutung fir die
Entwicklung guter Ergebnisse der komple-
xen Umweltgestaltung ist gute Planung und
groBerer zeitlicher Vorlauf; Zusammenarbeit
von der ersten konzeptionellen Arbeits-
phase an ist Voraussetzung. Die Teilnehmer
empfehlen, auch fir diesen Prozel die Mog-
lichkeiten der sozialistischen Demokratie
wirksamer zu nutzen. Vor allem im Hinblick
auf die Realisierung des umfassenden Waoh-
nungsbouprogrammes mub die Initiative der
gesellschaftlichen Offentlichkeit im Mitden-
ken und Mitlésen der anstehenden Autga-
ben voll erschlossen werden. Dabei stelite
es sich heraus, daB es darum geht, die Be-
volkerung in die Diskussion um stadtebau-
liche Gestaltungsprobleme generell starker
einzubeziehen.

Betont wurde, dal} sich unsere sozialisti-
sche Realitat im visuellen Erlebnis aller
Faktoren des Arbeitsprozesses widerspie-
geln muB. Visuelle Kommunikationen fir
Betriebe, Landwirtschaft und Verkehr, sensi-
ble Farbigkeit fiir ganze Komplexe und gut-
gestaltete Pausenrdume sind wichtige Fak-
toren, die in alle funktionellen und gestaite-
rischen Aspekte eingebunden sein missen.
Hinzuweisen ist vor allem auf die Stimulie-
rung aller eigenschopferischen Potenzen der
Werktatigen, weil dies unser eigentliches
Ziel ist und ohne das alle guten Absichten
eine Spezialistenutopie bleiben miissen.

Mehrfach wurde betont, daB dies nicht
etwa nur fiir Neubauten, sondern in gleicher
Weise fiir unsere Uberkommene Arbeits-
umwelt verstérkt zu beachten ist. Erhaltung
und Einbindung der natiirlichen biclogischen
Umwelt ist dobei unverzichtbarer Teil der
Anstrengungen. Ein gemalter Baum ersetzt
eben nicht einen gewachsenen.

Hingewiesen wurde darauf, daB astheti-
sche Gestaltung immer nur ein einwand-
freies Funktionsgefihl kulturell steigern,
nicht aber funktionelle Mangel kaschieren
soll. ...Formgestalter, Gebrauchsgrofiker
und Kunsthandwerker werden kinftig star-
ker die Einheit unserer materiellen und kul-
turellen Interessen an den Produkten ge-
stalterisch zu realisieren haben. Notwendig
ist fiir unsere Erzeugnisse eine asthetische
Pragung des sozialistischen Gebrauchswer-
tes, die emotional erlebbar und aktiv
unsere Haltung ausdriickt, geistige Impulse
ausstrahlt und der birgerlichen Tausch- und
Wegwerfideologie entgegenzustellen ist.
Nétig ist dofir eine schopferische Atmo-
sphare unter Formgestaltern und Vertretern
anderer beteiligter Disziplinen, damit von
der kiinstlerischen Phantasie des Entdek-
kens aus eine Fille von Gestaltungsvor-
schldgen entstehen kann, die, vorgestellt

zu Berlin (9) 5.33, 34, 35; Johannes Uhl-
mann, Dresden (4) 5.40, 41; Friedrich
Weimer, Dresden (29) 5. 10, 11, 13, 14, 15,
146; Gottfried Wonneberger, Berlin (8) 5. 36;
Repro ous: Katalog der Porzellanfabrik
Kahla/Museum Leuchtenburg (1) 5 34

Fir unverlangt eingesandte Manuskripte,
Fotos, Zeichnungen, Modelle usw. sowie fur
Fotos ohne Urhebervermerk (ibernehmen
wir keine Gewahr.
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und diskutiert, die gesicherte Basis fir die
rur Fertigung ousgewdhlten Varianten bil-
den.

Als sehr wesentlich fir die kiinftige Arbeit
auf diesem Gebiet wurde die breite schop-
ferische Mitarbeit aller, die an der Gestal-
tung der Produkte beteiligt sind, herousge-
stellt. Die Lenkung und Leitung dieses Pro-
zesses mull kinftig starker die Basis der
sozialistischen Demokratie nutzen. Um diese
Potenzen einzubeziehen, mussen aut dieser
Grundlage besser als bisher Uberzeugende
und gemaBe Gestaltungsergebnisse er-
wachsen,

Die Diskussion in der Arbeitsgruppe
unterstrich die gesellschaftspolitische Be-
deutung der Wohnumwelt als Schwerpunkt-
aufgabe der néchsten Jahrfiinfte. Dobei
wurde die Gestaltung der Wahnumwelt als
Teil der Gestaltung der Stadt als Ganzes
aufgefaBt. Dieser Gesichtspunkt wurde her-
vorgehoben, weil vorliegende Arbeitsergeb-
nisse dies aus der Gesamtentwicklung hau-
fig noch vermissen lassen.

Dabei stellte sich heraus, daB Komplexi-
tat keineswegs Addition einer Vielfalt von
Gestaltungsformen bedeutet, sondern das
harmonische Zusammenwirken der Gesamt-
heit stadtebaulicher Gestaltungselemente
ouf der Grundlage eines entwickelten kom-
plexen Denkens, das sich in den verantwort-
lichen Architektenpersonlichkeiten wie in
den mitwirkenden kiinstlerischen Kraften
voll entfalten mufl.

Eine besondere Bedeutung gewann in der
Diskussion die Erdrterung der Frage nach
unserer gegenwdartigen Maoglichkeit, kinst-
lerische Wohnweltgestaltung zu realisie-
ren. .. .

SchlieBlich wurde in der Arbeitsgruppe
nachhaltig auf den Mangel an wissenschaft-
licher Arbeit zu den Problemen der komple-
xen Umweltgestaltung oufmerksam ge-
macht. Eine systematische wissenschaftliche
Arbeit gibt es gegenwdartig nicht.

Die gesellschaftspolitische Notwendigkeit
solcher Untersuchungen liegt jedoch auf der
Hand.

Klischees, Satz und Druck:
Grafischer GroBbetrieb Valkerfreundschaft
Dresden

Einband:
VEB Broschureneinband, Leipzig

Redaktionsschlul:
25. Juli 1974 (5. 2: 8. November 1974)
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Verbotszeichen
Warnzeichen A A A
Standardentwurf Unbefugten ist der Zutritt Rauchen und Umgang _Er::'rghrunc_; E:u?er
fiir Sicherheitszeichen verboten mit offenem Feuer verboten jegliche Veranderung verboten
(zu unserem Beitrag Warnung vor Gefahi Warnung vor Explosionsgefahi Warnung vor Brandgetahr
auf den Seiten 44/43) durch Gtzende Stoffe Warnung vor Warnung vor
Warnunag vor radioaktiven Substanzen giftigen Substanzen
geféhrlicher Elektrizitat Warnung vor Warnung vor Gefahi
Warnung vor schwebenden Lasten durch Messer und Walzen
-:;||;-f1.f|n||:|;h|-:n Temperaturen Warnung vor Laserstrahlen Warnung vor anderen Gefahren

Warnung vor Gefahr,
das Gleichgewicht zu verlieren,
auszugleiten oder zu sturzen
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Gebotszeichen

Hinweisteichen

|
Standardentwurf Schutzhelm tragen Schutzbrille tragen Schutzhandschuhe tragen
fiir Sicherheitszeichen Atemschutzgerdt tragen Gehérschutz tragen Schutzanzug tragen

Zeichen fir Notousgan
(zu unserem Beitrag gang

auf den Seiten 44/45) Erste Hilfe-Einrichtung Brandbekamptungsgerat Alarmierungsstelle

Raucherinsel Richtungspfeil,
gekoppelt mit Hinweiszeichen

31 770
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