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7. Kongrel
des BdA der DDR

Am 13. und 14. November fand in Berlin
der 7. KongreB des Bundes der Architekten
der Deutsichen Demokratischen Republik
statt, Sein Thema ,Die Aufgoben der
Architekten der DDR und ihres Bundes bei
der weiteren Verwirklichung der vom VIII.
Parteitag der SED gestellten Houptouf-
gabe”.

Der KongreB hatte in erster Linie die er-
héhten Anforderungen zum Inhalt, die der
Architektur und den Architekten bei der
weiteren Gestaltung der entwickelten so-
zialistischen Gesellschaft heute in der DDR
gestellt werden.

Die hohe Wertschatzung, die sich der
Architektenverband erworben hat, kam in
der GruBodresse des ZK der SED an den
KongreB zum Ausdruck, die dos Mitglied
des Politbiiros des ZK der SED Werner Kro-
likowski Uberbrachte, sowie in der Verlei-
hung des Vaterlandischen Verdienstordens
in Gold an den BdA der DDR.

Das Referat zum Thema des Kongresses
hielt Prof. Dr.-Ing. Wolfgang Urbanski. Er
wurde von den Delegierten des Kongresses
zum neuen Présidenten gewdhit. Prof. Dr.
E. h. Edmund Collein, der viele Jahre Prasi-
dent des BdA der DDR war, wurde Ehren-
prasident. Das SchluBwort des Kongresses
hielt der Minister fir Bouwesen Wolfgang
Junker.
red.

Aus dem Referat

von Prof. Dr.-Ing, Wolfgang Urbanski:
Wenn Genosse Erich Honecker auf der
6. Baukonferenz die Architekten dazu auf-
forderte, ....unter den Bedingungen des
industriellen Typenbaus solche architekto-
nischen, kiinstlerischen und stédteboulichen
Lésungen zu schoffen, die den Lebensbe-
dirfnissen der Menschen om besten ent-
sprechen”, so ist damit nicht nur die oktive
Rolle, die Stadtebou und Architektur in
unserer sozialistischen Gesellschaft zu-
kommt, eindeutig gekennzeichnet, sondermn
auch der hohe Anspruch an eine schipferi-
sche Arbeit des Architekten.

Bei der Verbesserung der Wohnverhalt-
nisse vor allem der Arbeiterklasse kann es
nicht schlechthin darum gehen, den Men-
schen ein Dach lUber dem Kopf zu garantie-
ren. Es kammt vielmehr darauf an, in einer
anspruchsvollen, den Méglichkeiten ange-
messenen architektonischen Quaolitgt die
Stidte und Déorfer unseres Landes schritt-
weise so umzugestalten, doB olle Birger
gute Bedingungen fiir die Arbeit, fiir das
Wohnen und fir die Erholung erhalten. Das
bedeutet, mit stddtebaulich-architektoni-
schen Mitteln EinfluB auf die allseitige Ent-
wicklung der Persénlichkeit, der sozialisti-
schen Familien- und Gemeinschaftsbezie-
hungen sowie ouf alle Faktoren zu nehmen,
die Lebens- und Arbeitsfreude steigem. (...)

Der Weq, den wir zur erfolgreichen L&-
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sung dieser Aufgaben zu beschreiten ha-

ben, kann deshalb nur der Weg der sozia-

listischen Intensivierung einschlieBlich der
effektiven Gestaltung der stadtebaulichen

Beziehungen sein, und zwar so, wie er seit

der 13.Tagung des ZK der SED mit aller

Eindringlichkeit von der Partei vorgezeich-

net wurde.

Vertiefung der Intensivierung und stei-
gende Effektivitit nicht nur auf technisch-
ékonomische Zusammenhdnge zu begren-
zen, sondern sie zugleich als wichtige
Grundlagen der schipferischen Arbeit im
Schoffensproze zu erkennen und zu prok-
tizieren, ist heute fiir uns Architekten dos
Gebot der Stunde. Nur im Rahmen dieser
bestimmenden Strategie sozialistischen
Wirtschaftens, die fest auf der Beschleuni-
gung des wissenschaftlich-technischen Fort-
schritts basiert, ist die fortschreitende sozia-
listische Entwicklung der Architektur denk-
bar. (...)

Mit Fug und Recht kénnen wir sagen:
Der tiefe Sinn des Sozialismus: ,Alles zu
tun fur dos Wohl der Menschen, fiir das
Gliick des Volkes" gibt unserem Beruf eine
groBartige Perspektive, die in ihrer sozialen
Dimension, in ihrer lebensverindernden
Wirkung faszinierend ist. Sie beinhaltet
eine Aufgabenstellung, die alle Architek-
ten zum politischen Engagement, zum volks-
wirtschaftlichen Denken und Handeln und
zur kiinstlerischen Meisterschaft herausfor-
dert. (...)

Die Verpflichtungen vieler unserer Kolle-
gen im Wettbewerb zu Ehren des IX. Partei-
tages zeigen, daB gerade die Architekten
sehr wesentlich zur Intensivierung und zur
ErschlieBung &konomischer Reserven in
neuen Dimensionen beitragen kdnnen.

Bei der Intensivierung, die heute zum
entscheidenden Kettenglied fir die Losung
vieler Probleme geworden ist, richten wir
die Aufmerksamkeit der Architekten vor
allem auf folgende Schwerpunkte:

1. Durch die langfristige stddtebauliche
Planung wollen wir darauf Einflul neh-
men, optimale Standorte zu wéhlen und
den Bauaufwond zu senken, eine inten-
sive Mutzung der baulichen Grundfonds
und des Baulandes zu gewdhrleisten und
den ReproduktionsprozeB in den Stadten
zeit- und energiesparend zu gestalten,

2. Bei der Vorbereitung der Investitionen
wollen wir durch eine sorgfdltige Projek-
tierung die Einhaltung und Unterbietung
der MNormative, eine hohere Material-
tkonomie bei guter Qualitat und hohem
Nutzeffekt der Investitionen erreichen,

3. Geht es uns darum, Gber die Erzeugnis-
entwicklung und das Projekt die Durch-
setzung des wissenschaftlich-technischen
Fortschritts zu beschleunigen und in Ge-
meinschaftsarbeit mit Ingenieuren, Tech-
nologen und Neuerern der Produktion
alle Intensivierungsfaktoren komplex zur
Wirksamkeit zu bringen.

Ausgehend von seiner groBen Bedeu-
tung fiir die Entwicklung der Familien und
dos Gliick der Werktitigen geben Partei
und Regierung dem Wohnungsbauprogramm
in der gesamten sozial-politischen Zielstel-
lung den zentralen Platz.

Mit dem riesigen Umfang unseres Bau-
programms der kommenden Johre wird es
objektiv erforderlich, den qualitativen Ver-
dnderungen in der Architektur unserer
Stadte und Gemeinden gréBeres Gewicht
beizumessen.

Allein die Verwirklichung des Wohnungs-
bauprogramms bedeutet die Neu- und Um-
gestaltung eines Volumens in der GréBen-
ordnung von einer Milliorde Kubikmeter
umbauten Roumes, Die BoumaBnahmen
des Wohnungsbauprogramms werden neu
72u bebauende oder umzugestaltende Fla-
chen von 300 bis 400 Quadratkilometern
des Territoriums der DDR betreffen. Mit
diesem Bouprogramm werden wir unsere
Stadte und Gemeinden tiefgreifend ver-
dndern.

Um welche VerGnderungen geht es im
besonderen?

— In sozialer Hinsicht werden Schritt flr
Schritt die strukturellen Méngel der kapi-
talistischen Stodt Gberwunden und die
Lebensverhidiltnisse in allen Stadtberei-
chen und fiir alle sozialen Schichten, vor
allem fiir die Arbeiterklasse, verbessert.

— Mit dem schrittweisen Ubergang von der
extensiven Erweiterung der Stadte zur
intensiven  Stadtumgestaltung entsteht
die Méglichkeit, die funktionelle Struktur
im Sinne harmonischer Beziehungen zwi-
schen den Funktionen Arbeiten, Wohnen
und Erholen neu zu ordnen und in Ver-
bindung damit auch die Infrastruktur zu
intensivieren und, wenn erforderlich, neu
zu gestalten.

— Gleichzeitig sehen wir uns vor die groBe
und verantwortungsvolle Aufgabe ge-
stellt, mit den umfongreichen Neubou-
und RekonstruktionsmaBnahmen unter
Wahrung des wertvollen Erbes das neue
Gesicht sozialistischer Stédte und Ge-
meinden immer ausdrucksvoller zu pra-
gen. (...)

In der sozialistischen Arbeit ist das
Schépfertum ein entscheidendes Wesens-
merkmal. Schipfertum schliefit keinen aus,
sondern schlieBt olle in den Prozel der
aktiven Gestaltung und der weiteren revo-
lutiontiren Veréinderung unserer Wirklichkeit
ein. Schépfertum in der Architektur bringt
Neues zur Vervollkommnung der materiel-
len und geistigen Werte, die dem gesell-
schaftlichen Fortschritt dienen, hervor.

Umsetzung einer Gestaltungsidee heibt,
daB auch objektive GesetzméBigkeiten, all-
gemeingiiltige Erkenntnisse und Gestal-
tungsprinzipien stets eine persdnliche Inter-
pretation und Anwendung durch den Archi-
tekten als Autor erfahren miissen, um mehr
zu sein als schlechthin Hauserbau. Daher
spielen natiirlich das Kénnen und die Er-
fahrungen des Architekten fiir die Qualitat
seiner Entwiirfe und Bouten eine entschei-
dende Rolile.

Was heute bei uns zu kurz kommt, ist,
die Leitung und Verantwortung der im
architektonischen Schaffensprozef fihren-
den Persénlichkeit von Anfong an genauer
abzugrenzen und festzulegen. Es gilt, die
Verantwortung der Architekten fiir die funk-
tionelle und gestalterische Lésung sowie fir
die Einhaltung der technisch-Skonomischen
Kennziffern und fiir die Realisierung einer
hohen boukiinstlerischen Qualitat bis in die
Phase der Bauausfilhrung eindeutig zu be-
stimmen. Ohne die Bedeutung und die
Kraft des Kollektive zu schmdlern, ist es
unter den gegenwirtigen Bedingungen er-
forderlich, auch &ffentlich die Architekten-
persdnlichkeit als verantwortlicher Autor
starker zu betonen. (...)
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ICSID 75 MOSKAU

Uber den 9. ICSID-KongreB berichten Heinz Hirdina und Hein Késter

Vor mehr als einem Jlahr fragten wir Jurij
Solowjow in form<4-zweck, was er sich per-
sonlich vom 9. 1CSID-Kongrefl in Moskau
winschte., Der Direktor des gosigebenden
WHNIITE antwortete domals: .Das Treffen
mit Freunden.”

Moskau war vom 13. bis 16. Oktober 1975
ein Ort der Begegnungen fir etwa zwei-
tousend Formgestalter, fiir Planer, Leiter
und Theoretiker im Umkreis von Produkt-
und Umweltgestaltung. Der Kongrell uber-
schwemmte dos Foyer, die Flure und die
Treppen um den Togungsort, den Konzert-
saal des Hotels ROSSIIA, breitete sich mit
den Arbeitsgruppen iliber den sidlichen
Hotelfligel aus und setrte sich fort in
Restaurants und Hotelzimmern.

Allmahlich schalt sich aus dem Mosaik
der Standpunkte ein Kern herous, den man
so kennzeichnen kénnte: Formgestalter ous
aller Welt sind dobei, sich gréBere Dimen-
sionen gesellschaftlicher Verantwortung zu
erschlieBen. Den AnstoB dozu gab der
Gastgeber, als er das generelle KongreB-
thema DESIGN UND GESELLSCHAFT vor-
schlug und den Akzent ouf das Thema

«Design und Staatspolitik” legte. Der Mini-
sterrat der UdSSR richtete eine GruB-
adresse an den Kongrell, und der stellver-
tretende Vorsitzende des Stootlichen Komi-
tees flir Wissenschaft und Technik Genosse
Gwishiani belegte, daB der sowjetische
Stoot bereits seit der Oktoberrevolution
dem Design eine Orientierung gegeben
hat.

Es war der erste Kongrell des ICSID in
einem sozialistischen Land, Der Préasident
des ICSID Carl Aubéck bezeichnete ihn in
seiner Eroffnungsrede aols wichtigen Punkt
einer neuen Etappe, die er wie folgt kenn-
zeichnete: Die Planung sozialer Prozesse
wird immer obligatorischer, die Polarisie-
rung zwischen kaopitalistischen Rohstoffver-
brauchern und wvon ihnen ausgebeuteten
Rohstoffherstellern nimmt zu, Designer in
aller Welt haben die Rolle der sozialen
Orientierung erkannt. Der ICS5ID-Prasident
sieht den Stoot als gréBten Konsumenten
von Industrieprodukten: Nach Aubbck wer-
den 30 bis 40 Prozent aller Waren wvom
Stoot gekouft, zum Beispiel fir Schulen,
Krankenh&user usw., was zur Politisierung

des Designkonzeptes zwingt. Folgerichtig
sicht der Prdsident des IC5ID Design als
komplexe Tatigkeit, die Spiegel der Gesell-
schaft ist. Nétig wird eine neue Umwelt-
und Produktqualitat,

Der KongreB war ein groBer Erfahrungs-
austausch, Modelle wurden diskutiert. Aus
sozialistischen Landern kamen Berichte
uber Erreichtes und Geplantes.

Jurij Solowjow stellte als erster Redner
zum Thema .Design und Staatspolitik™ drei
Maglichkeiten dieser Verbindung dar: Lei-
tung und Planung der Formgestaltung im
Landesmalistab (zitiertes Beispiel: das Amt
fiir industrielle Formgestaltung in der DDR);
die Integration der Formgestaltung in For-
schungs- wund Entwicklungsvorhaben ge-
samtgesellschaftlicher Bedeutung (zitiertes
Beispiel: das sowjetische WNIITE); drittens
schlieBlich Konsultations- und Propaganda-
titigkeit (zitierte Beispiele: Designpolitik in
Osterreich und die Arbeit des Londoner
Design Council).

Fiir den Weg vom isolierten Einzelprodukt
zur harmonischen Umwelt beschrieb Solow-
jow zwei durch das WNIITE praoktizierte
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Wege: die Sortimentskonzeption funktionell
verschiedener Produkte fiir einen Umwelt-
komplex und die Sortimentskonzeption mit
Standardisierungseffekt fiir Produkte glei-
cher Grundfunktion. Sclowjow verwies auf
die Fundamente dieser Designkonzeption —
Erhéhung des materiellen und kulturellen
Lebensniveous als Grundkonzept sowjeti-
scher Wirtschaftspolitik = und ouf das kom-
mende sowjetische Planjahrfiinft als einem
Planjahrfiinft der Qualitat. Das souveréine
SelbstbewuBtsein, mit dem sich Solowjow
zur Welt der Gegenstinde verhielt, resul-
tierte aus der GewiBheit ihrer funktionalen
Planbarkeit im Sozialismus.

Aus gegensdtzlicher RealitGtserfohrung
beschwor Frangois Burkhardt, Leiter des
Internationalen Designzentrums in West-
berlin, die funktionale Shakerkonzeption
als Alternativmodell zum Funktionsverlust
des Design in einer total designerten Welt
ohne Entwicklungsspielraum fiir den Men-
schen. Sein Programm: die Forderung nach
langfristigen Lebenskonzepten contra Ver-
modung aller Dinge und Verhaltensweisen
als Aufgabe des Stoates und als MafBistab
fiur die Brauchbarkeit der Dinge.

Solowjows historischer Optimismus er-
hielt theoretische Untermauerung durch
den sowjetischen Designtheoretiker W. M,
Munipow. Seine Grundthese: Vor der Pro-
jektierung konkreter Gegenstinde gelte es,
typische Lebensweisen und typische Tatig-
keiten zu untersuchen, um zu einer Projekt-
prognose ru kommen, deren latztes Ziel das
sich selbst verGndernde, nicht mehr statische
Designkonzept ist.

«Design beginnt dort, wo der Zufall
endet”, war eine der Thesen von Munipow,
die ouf Verwissenschaftlichung der Design-
tatigkeit zielten, ohne das ,Schéne” eben-
falls rationalistisch auflésen zu wollen.

Die Munipowsche Konzeption zielt auf
eine eigene Wissenschoftsdisziplin, die
soziolokonomische  Determinanten  der
Formgestaltung, Wechselbeziehungen zu
Kunst, Architektur, Technik usw., Mensch—
Ding-Beziehungen, Gebrauchsprognosen,
Ausbildungskonzeptionen und &hnliches zu
untersuchen hatte.

Den Ruf noch eigenstdndiger Design-
theorie bestdtigte danach Siegfried Maser
(BRD) in seinem Referat. Mit starkem
moralischem |Impetus bestimmte er etliche
Funktionen und Charakteristika einer denk-
baren Designtheorie.

Wahrend Maser thecretisches Miihen
lediglich rechtfertigte und begriindete,
wandte Tomas Maldonado (ltalien) Theorie
on, um Praxis zu analysieren, koenstruktive
Alternativen anzubieten. Sein methodisches
Fundament war Marx, sein analysierter Ge-
genstand die kapitalistische Praxis und der
neu zu bestimmende Aktionsraum des
Designers in einer Welt des Warenfetischis-
mus; Maoldonado entwickelte sein Design-
konzept bezogen auf eine biotechnische
Umwelt, die geschiitzt, bewahrt und weiter
zum Mutzen des Menschen umgestaltet
werden muB. Sein Ziel: keine pharisger-
hafte Propogierung der Bediirfnisaskese —
propagiert von den Reichen fir die Armen
als neueste Masche —, sondern gesellschaft-
liche Planung und Kontrolle der Bediirf-
nisse, an denen sich der Designer zu be-
teiligen habe, anstatt die Produkte ledig-
lich um Varianten zu vermehren, Es lduft
dieses Modell auf eine Uberpriiffung der
seit dem 19, Jahrhundert entstandenen

4
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Warenwelt hinaus, auf das Abklopfen ihrer
weiteren funktionalen Brauchbarkeit.

Martin Kelm (DDR) trug die Ergebnisse
der Referate zum Themao ,Design und
Staotspelitik" zusammen und zog Schlull-
folgerungen fir die weitere IC5ID-Arbeit
auf diesem Gebiet. Er empfahl vor allem
die Bildung einer Arbeitsgruppe mit Kurs
ouf bilateralen und multilateralen Erfah-
rungsaustausch, der in Zusammenarbeit im
Geiste von Helsinki minden sollte. Was von
den Rednern ous den kapitalistischen Lan-
dern als Problem oder Forderung angemel-
det wurde, konnte Kelm fir die sozialisti-
schen Staaten als Fakt konstatieren: Staots-
politik ouf dem Gebiet der Formgestaltung
stimmt mit der stoatlichen Wirtschafts-,
Sozial- und Kulturpoelitik iberein,

Kelm schlug vor, daBl IC5ID seine Mit-
glieder unterstiitzen sollte, wenn es um die
Realisierung ihrer humanistischen Absichten
innerhalb kapitalistischer Stoaoten ginge,
Die Designinstitutionen dieser Lander kén-
nen, wenn sie die soziole Verantwortung
auf sich nehmen, Stachel im Fleische des
stootsmonopolistischen Kapitalismus wer-
den, indem sie sich aols Sachwalter der
Konsumenten begreifen und den kapitali-
stischen Stoot mit deren Forderungen kon-
frontieren.

Innerhalb des Themas ,Design und Ar-
beit” wandte sich am zweiten KongreBtag
Andrzej Pawlowski (VR Polen) den Bezie-
hungen von Ding und Tétigkeit zu. Sein
Designkonzept, die Projektierung von Nut-
zungsprozessen (siehe form-4-zweck 4/75
und 5/75), stelite er hier in den Zusammen-
hang gesellschaftlicher Wertsysteme: Dem
Wert .Besitz" stellte er den Wert ,Tatig-
keit” entgegen. Die Aufgabe des Designers
bei dieser Wertorientierung: Die Arbeits-
umwelt als primarer Roum fir Tatigsein ist
nicht nur GuBerlich zu verschénern, sondern
als Roum und als Zeit fiir das Entstehen
sozialer Beziehungen, als Platz der Persdn-
lichkeitsentwicklung zu planen und zu ge-
stalten. Darin liegen nach Powlowski uner-
schlossene Reserven fir die Steigerung der
Arbeitsproduktivitat.
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Der Korreferent Pawlowskis, Juhani Salo-
vaara aus Finnland, unterzeg sich der
schwierigen Aufgobe, daos Leistungsver-
mégen der Formgestaltung im Widerspruch
zwischen Profitstreben auf der einen Seite
und der Forderung der Arbeiter nach dem
Schutz ihrer physischen und psychischen
Gesundheit, nach Wohlbefinden am Arbeits-
platz auf der anderen Seite zu bestimmen.

MNach angestrengten Sitzungen, sehr
ernsten und weitgreifenden Themen war
eine Lockerung zu erwarten, als sich der
KongreB dem Thema ,Design und Freizeit”
ruwandte, und in der Tat unterhielt Mishao
Black (England) die Teilnehmer des Kon-
gresses mit seinem Standpunkt zur Freizeit
und dem, was man mit ihr machen sollte.
Die beriihmten Do it yourself-Systeme, die
Baukdsten und Materialien fiir individuelle
Heimwerkelel wurden als Arznei gegen den
geschlossenen Kreislauf des Designforma-
lismus ongeboten, an dessen Durchbre-
chung die Designer arbeiten sollten.

Wahrend sich Black zum Freizeitverhalten
des einzelnen verhielt und individuelle
Selbsthilfe sowie ihre Verbreitung durch
Massenmedien propagierte, kam G. G. Le-
bedew (Sowjetunion) ouf Funktion und
Leistungsvermogen der sozialistischen Ge-
sellschaft zu sprechen, wenn es um die Ge-
staltung individueller Freizeit geht. Seine
Vorstellung sowjetischer Freizeit- und Er-
holungszentren im Bild und sein Katalog
der moglichen, weil unentgeltlichen Frei-
zeitaktivititen im Sozialismus wies auf ein
Arbeitsfeld fir Formgestalter, das uns, und
wir meinen hier die DDR, noch weitgehend
unerschlossen scheint. Gemeint ist die Zu-
sammenarbeit zwischen Architekten wund
Formgestaltern bei der Schaffung von Frei-
zeitzentren, von Noherholungszentren und
Ferienorten,

Uber das System der Kindereinrichtungen
in der CS55R und ihre Gestaltung sprach
Piemysl Antos, der Leiter des IPD in Prog.
innerhalb des Themas .Design fiir Kinder".
Die spezifische Sicht verschiedener Diszipli-
nen und thr spezifisches Leistungsvermogen
dokumentierte Anto§ am Beispiel der Aus-
stellung ,Das Kind und die Welt der Dinge™
(siehe auch 5. 29), die voriges lahr in
Jablonec stattgefunden hat und die mit
dem dozugehdrigen Symposium das Beste
an praktischer und theoretischer Leistung
aus sozialistischen Landern zusammenfigte.

Frangois Barré, Chef des Pariser CCl, re-
flektierte die Situaotion des Kindes im Raum,
und gemeint war damit der soziale und der
stadtische, der Wohnraum sowie der Schul-
raum. Ein Vortrag, belegt mit reichem psy-
chologischem und soziclogischem Maoterial,
entwickelt auch aus der Alltagserfahrung in
einer ouf Funktionstrennung von Wohnen,
Arbeiten, Freizeit eingerichteten Stadt.
Barré forderte Verantwortung fiir die har-
monische Entwicklung der Kinder, die nicht
in Reservate gehdren, sondern die ganze
Umwelt — eingeschlossen die Arbeitsum-
welt — als die ihre erleben und lernen soll-
ten, sich in ihr zurechtzufinden.

Die Plenarsitzung beendete ein Text-
Bild-Beitrag ous Jugoslawien. Sein Gegen-
stand: Spielzeug fir Kinder bis zum Vor-
schulalter, gestoltet in Zusommenarbeit mit
Psychologen. Uberzeugendes Anliegen:
Sozialisierung der Kinder durch feinfuhliges
Heranfilhren an Formen und Funktionen
ihrer Umwelt auf dem Weg vom natirlichen
Gebilde zu kiinstlichem Material und Ge-
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genstand. Der deutliche Akzent: Die Dinge
kénnen menschliche Beziehungen stimulie-
ren, sie kénnen helfen, sie heranzubilden
dadurch, daf sie Kommunikations- oder
Kooperationsvehikel sind, aber sie kénnen
gesellschaftliche Beziehungen nicht ersetzen.

Fir Dingfetischismus war ouf diesem
KongreB kein Platz, die Dinge wurden in
die Schranken des Umgangs mit ihnen ge-
ordnet, der Umgang mit den Dingen ran-
gierte vor den Dingen selbst. Umgang mit
den Dingen ist ouf der hichsten Ebene ihre
Planung, und dies bedeutet schliefllich Ein-
bettung der Designproblematik in die Pla-
nung auf volkswirtschaftlicher Ebene und in
die Planung sozialer Beziehungen. Die
sotialistischen Lénder kénnen hier bei der
Vielfalt der Akzente ein einheitliches
Designkonzept konstotieren, das ouf dem
KongreB dargestellt wurde.

Leitung und Planung der Formgestaltung
war dann auch einer der Wege, den Aubéck
in seiner AbschluBrede hervorhob als kon-
struktiven Ausweg gegeniber pessimisti-
schem Versagen vor einer zunehmenden
Produktenmenge und einer in Konfrontation
dozu enstandenen asketischen Theorie, die
von der fortschrittsstimulierenden Rolle der
Dinge und unserer Umwelt absieht,

Unter Leitung und Planung der Form-
gestaltung fafite der Prasident des ICSID
die Ebene der Stoatspolitik, berlicksichti-
gend sozicldkonomische und nationale
Unterschiede, ober ebenso betonend die
dennoch bestehenden Maoglichkeiten zur
Zusammenarbeit ous .Sorge um die Zu-
kunft”. Deshalb sein Pladoyer fir interna-
tionale Projekte, sein Appell zur Zusam-
menarbeit mit internctionalen Gewerk-
schaftsorganisationen, mit Organisationen
der UNOQ, sein Hinweis auf die dringliche
Hilfe fur Entwicklungs- und abhangige
Lander. MNur in dieser internationalen
Dimension, dem Streben noch sozialem
Fortschritt, sind donn ouch die Vorhaben
des ICSID zu sehen, in einer Dokumento-
tion die Beziehungen rwischen Regierun-
gen und Designpraxis zu erfassen, fir eine
Integrotion des Design in die aollgemeine
Schulbildung einzutreten, SchluBfolgerun-
gen aus der Nutzung neuer Energiequellen
tu ziehen,

Planung und Leitung der Formgestaltung
waren vielleicht die meistgehérten Begriffe
im KongreBvokabular. Sicher, es sind ab-
strakte Begriffe, sie bezeichnen Beziehun-
gen, nicht Dinge, Man kann wohl lber sie
reden, aber man kann sie nicht sehen, Der
KongreB war anstrengend: Das sinnliche
Vergniigen hatte er weitgehend hinter sich
gelassen, hinter sich gelassen im wirklichen
Sinne des Wortes als selbstverstéindliches
Resultat des Designerberufes. Ein Resultot,
dos vielleicht in den Hintergrund getreten
ist, weil der Weltkongre fiir Design auch
Londer und Situationen im Auge haotte, in
denen Voraussetzungen fir sinnliches Ver-
gnigen noch fehlen, wo blanke Not zu
tiberwinden ist, oder wo asthetischer GenuB
mit dem Geruch der Konsumentenmanipu-
lation behaoftet ist, wo zundchst sicheres
Arbeiten gefordert werden mull und die
Kinder den ihnen nétigen Spielraum noch
nicht haben,

Sinnliches Vergniigen war so begrenzt
auf die Erholung wihrend der Arbeitspau-
sen: Designer und Designschulen stellten
sich in Diaschauen den KongreBteilnehmern
Yor.

Der KongreB opferte die Dinge zundchst,
um hinter ihnen zu gesellschaftlichen Be-
ziehungen vorzudringen. Die Dinge kehrten
ruriick, gefiltert durch eine entwickelte ge-
sellschaftliche ProblembewuBtheit, die zu
den Kennzeichen dieses Kongresses ge-
horte.

Auch wenn von der immergrinen Sidsee-
insel Meuseeland der Rot kam: Politiker,
bleib bei der Politik, Designer, bleib beim
Design, durchzog die Forderung nach ge-
sellschaftlicher Verantwortung und Verflech-
tung die Diskussionen auch in den Arbeits-
gruppen., Hohepunkt deshalb die Arbeits-
gruppe ,.Design und Stootspolitik”. Hier
waren die meisten Teilnehmer: 500 — und
hier traf man sich im Unterschied zu den
anderen gleich zweimal.

Es ging um folgende Fragestellungen:

Wie bringen die Designer die Bediirf-
nisse der Mutzer in Erfahrung?

Wie beziehen die Designer die Mutzer in
die Mitgestaltung der Gegensténde und
der gegensténdlichen Umwelt ein?

Welche Rolle kann der Staat bei der Lei-
tung und Planung des Design haben?
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Einige Stimmen. Maldonade bezeichnet
die duBerst schwierige Erkundung der Be-
diirfnisse als Vorfrage fir eine verontwor-
tungsvelle und richtige Leitung und Pla-
nung durch den Staat. Seine Antwort: Be-
sitzbeteiligung des Volkes. Kelm kann wven
einer sozialistisch gelésten Eigentumsfrage
ausgehen und das in der DDR verwirklichte
Maodell der Leitung und Planung des Design
darlegen. Gutes Design und gut gestaltete
Umwelt fordern ganzheitlich den Menschen
Das sei nur durch eine von gesamtgesell-
schaftlichen Interesse geleitete, allseitige
Leitung und Planung moglich — und dann
allerdings auch notwendig. KengreBteilneh-
mer aus kapitalistischen Landern legten
ihre Erfahrungen bei der gesellschaftlichen
Verwirklichung des Design dar. Da ihnen
der Staoat Verkdrperung der Monopale ist,
konzentrieren sie sich auf ,S5trategien mitt-
lerar Reichweite”. Zum Beispiel ,Partizipa-
tionsmodelle” (Mitarbeit der Designer in
Parteien und Design-Verbdnden), ,Sozio-
Design” (Umweltgestaltung, die Verdnde-
rung sozialer Verhéiltnisse anvisiert), kon-
krete Leistungen der Arbeitsplatzgestal-
tung in einzelnen Betrieben, theoretisch-
kritische Methoden.

Doch dozu muB angemerkt werden:
Wenn Produkt- und Umweltgestaltung sich
mit sozialem ProgreB und Verhalten als ge-
samtgesellschaftlichem Verhdltnis vereinen,
entsteht sofort die Froge nach der Rolle
des Stoates — und zwar nach einem Stoat,
den Designer und das Volk brauchen, Kon-
sequenzen, ouf die der Kongrel nachhaltig
hinwies,

Und ebenso konnte in den anderen
Arbeitsgruppen die Rolle des Stoates nicht
ousgeklammert werden. Der Stoat ist die
Institution, die ermaoglicht, realisiert oder
dos Realisieren unterstitzt. Deshalb wur-
den hierzu auch die massivsten Forderun-
gen eingebrocht: Design und Stootspolitik
sollte das zentrale Thema der langfristigen
ICSID-Arbeit sein, es wurden Anregungen
tir Forschungen gegeben, und es sollien
den Regierungsstellen konkrete Materialien
1u Moglichkeiten und Aufgoben des Design
im Kontext stoatlicher Aufgaben zugestelit
werden.

Es bleibt abzuwarten, welche Schlubifol-
gerungen die Generalversammlung des
ICSID im Frihjohr 1976 aus dem Moskauer
KongreB ziehen wird und welche Akzente
damit fiir den 10. KongreB in Irland gesetzt
werden,

Im ndachsten Heft setzen wir unsere Bericht-
erstattung lber den 9. ICSID-Kongre mit

Auszigen aus KongreBbeitrdgen fort.
red.
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Werkzeugmaschinen bilden Arbeitsplétze, werden zu Umwelt.
Arbeitsbedingungen von mehr als hunderttausend Arbeitern in der DDR sind von ihnen geprégt.
Vor dem IX. Parteitag der SED stellen wir das Gestaltungsprofil der drei Werkzeugmaschinenkombinate

in der DDR vor.

Gerhard Reimer, VEB Werkzeugmaschinenkombinat 7. Oktober" Berlin

Spezialisiert, kompakt, plastisch

Im VEB Werkzeugmaschinenkombinat
«7. Oktober” Berlin werden Werkzeug-
maschinen zur rationellen Fertigung
rotationssymmetrischer Teile produziert.

Das Produktionsprogramm der ein-
zelnen Kombinatsbetriebe umfaBt Dreh-
und Verzahnungsmaschinen, AuBen-,
Innen- undZahnschleifmaschinen sowie
Maschinensysteme. Diese werden nach
den verschiedensten Wirkprinzipien und
Fertigungsbedingungen mit unter-
schiedlich hohem Automatisierungsgrad
hergestellt.

Mit der Weiterentwicklung der Ma-
schinen zu Teil- oder Vollautomaten
kommt es zu einer neuartigen Stellung
des Menschen im ProduktionsprozeB.'

Damit werden an den Operateur An-
forderungen gestellt, die sich in quali-
tativer Hinsicht von den bisherigen
deutlich unterscheiden: Vor allem sind
ein schnelleres Erkennen und Verarbei-
ten von Informationen sowie erhéhte

Gul- und Blech-
konstruktion siner
halboutomatischen
Masching (tellweisa
verkleldet) :
Blechkonstruktion
den GubBteilen
ongepabt,
Maoschinenstiindar
koum beorbeltet und
mit Blachplatten
verkleidet

konventionelle
Werkzeugmaschine:
reine Gulkonstruktion
mit ongeseizien
GuBdadkeln,
Maschinenstéinder
kaum bearbaitet

1

Zuverldssigkeit in der Entscheidungs-
handlung notwendig.

GréBere Veréinderungen treten auch
im funktionell-technischen Bereich ein.

So steht heute nicht mehr die univer-
sell einsetzbare Werkzeugmaschine im
Vordergrund, sondern gefordert sind
Maschinen, die filr ein bestimmtes Auf-
gabengebiet und fiir ein bestimmtes
Werkstiicksortiment hinsichtlich Produk-
tivitdt und Genauigkeit optimale Lei-
stungen sichern. Die Anwendung ver-
einheitlichter und standardisierter Bau-
kastensysteme ermdglicht hierbei die
6konomische Herstellung variabler und
hochproduktiver Maschinen, Die Ver-
dnderung der Maschinen in Wirkungs-
weise und Material, Bearbeitung und
Technologie driickt sich in ihren Fermen
und Konturen aus (Abb. 1).

Durch erhdhte Leistungsaufnahme
(meist mit Larmerhéhung verbunden),
neuartige Wirkungsweisen, Verkettung

Gub- und Blech-
konstruktion: durch
elnfaches Abkonten
und SchweiBen
entstanden. Dia
trapezidrmige
Blechverkleidung st
schwingungs- und
damit gerfuscharm,
Moschinenstdnder
allseitig bearbaitet.

Die Blach-
konstruktionen sind
gonz auf Abkantung
und Zuschnitt-
verarbaitung
ausgelegt (moximale
Roumausnutzung) ;
fartigungs- und
mantagetechnalogisch
glnstig. Gubteile
warden [etzt den
Blachteilen angepofit.

Konturenschema: die Werkzeugmaschinenentwicklung der letzten 15 Jahre

form+zweck
|
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der Maschinen und Zunahme periphe-
rer Baueinheiten (wie Hydraulik-, Kiihl-
mittel-, Speicher- und Férdereinheiten)
wird die Maschine als Gesamtsystem
kompakter und gleichzeitig plastisch
differenzierter (Abb. 14, 20).

Fir diese Bedingungen war eine Ge-
staltungslinie zu finden, die sich durch
Flexibilitéit auszeichnet.

Flexible Konzeption
Von Beginn an zielte die Gestaltungs-
arbeit im Kombinat nicht auf extrava-
gante Einzelleistungen, sondern auf
serienmdBige Ausfilhrungen, da nur so
das Hauptanliegen, ,Gestaltung fir
den Menschen, den unmittelbar an der
Maschine Tétigen”, zu verwirklichen ist.
Daraus resultierend, bilden fiir unser
Gestaltungskollektiv = Sicherheit und
Schutz des an der Maschine Arbeiten-
den das primére Gestaltungsanliegen

(Abb. 11).

konstruktive,
bougruppengerechta
Form {Boukastan-
system) : Dia
Verkleldung hat nur
noch Schutzfunktionen
(wartungsglnstig).
Die Gestaltung
kenzentriert sich
vornehmlich auf den
Cperativ- und
Wartungsbereich des
Automaten.

Der Einzatz von
Plastverkleidungen
bringt wieder
Rundungen und
Schréigen (Aushebe-
schriigen), verbunden
mit Sichtfenster in
Profilgummi-
elnfassung.

gefordert von der DF G
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Gleichfalls geht es um die Schaffung
von glinstigen psychophysischen Bedin-
gungen fiir den Operateur, verbunden
mit einer solchen funktionell-technolo-
gisch und dkonomisch vertretbaren Fer-
tigung, die es gestattet, eine dastheti-
sche Wirkung in hohem MaBe zu reali-
sieren,

Aus letzterem Grunde ist fir alle
Maschinen des Kombinats der unmittel-
bare Kontaktbereich zum Menschen vor-
dringlich bearbeitet worden; dies ist
mit dem Ziel leichter und unkomplizier-
ter Betéitigung sowie Zugdnglichkeit bei
guten Sichtverhéltnissen und natir-
licher Kérperhaltung geschehen (Abb.
3, 10, 13).

Gestaltung als PlanungsgréBe

Parallel zur praktischen Gestaltungs-
arbeit sind deren Ergebnisse verallge-
meinert und in Richtlinien fiir eine
systematische und einheitliche Gestal-
tung in den einzelnen Kombinatsbetrie-
ben umgesetzt worden.

Die Gestaltung, als wichtiger Be-
standteil des Planes Wissenschaft und
Technik, ist heute in die Technisch-Oko-
nomischen Forderungen (TOF) fiir Neu-
konstruktionen einbezogen. Des weite-
ren sind Betriebsstandards fiir Maschi-
nengestaltung, fiir den Einsatz von Far-
ben sowie Gestaltungsrichtlinien fir
den Plasteinsatz entstanden, weiterhin
Richtlinien fiir die Auswahl der Zube-
hérteile (zum Beispiel Operativ- und
Anzeigeelemente) und filr Oberflachen-
bearbeitungen.

Die erarbeitete Anordnung {ber
Werbegrafik an Maschinen wird inzwi-
schen im gesamten Werkzeugmaschi-
nenbau der DDR angewandt.

In mehreren Konstruktionsrichtlinien
fiir die Gestaltung der Arbeits- und Um-
weltbedingungen im Kombinatsbereich
ist die maBliche Anordnung von Opera-
tiv- und Anzeigeelementen fixiert wor-
den. Solche Richtlinien schaffen die
Voraussetzungen dafiir, daB dieser Ar-
beitsbereich als wichtigstes Kommuni-
kationselement zwischen Mensch und
Maschine ({berall gleich gute Bedin-
gungen aufweist.

Im konkreten Fall bedeutet das, die
friher auf mehreren Seiten der Ma-
schine verstreuten Operationselemente
zentral anzubringen und nach Funk-
tionsgruppen in der Folge ihrer Betéti-
gung anzuordnen. Dies geschah unter
anderem nach

— den technischen Leistungsanfor-
dErungEn
(Genauigkeit,
Kraftaufwand),

— der Funktion
(Zwedk der Bedeutsamkeit),

- den Bedienmdglichkeiten
(Erkennbarkeit, Unterscheidbarkeit und
Platzbedarf) (Abb. 4, 8, 9). Beispiels-
weise werden Operativelemente in
H&he von etwa 90 bis 160 cm, Kontroll-

Geschwindigkeit und

8
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instrumente bis maximal 180 ¢cm ange-
ordnet (Abb. 3). Die durchgédngige Ein-
fithrung von schwarz eloxierten Alufond-
platten und eine Rastereinteilung fir
die einzelnen QOperativbereiche sind
nachste Schritte in der Gestaltung ge-
wesen. Sie setzen Ermidungserschei-
nungen des Auges herab und verhin-
dern Nachbildwirkungen.

Symbole werden abstrakter

Ein weiterer Schwerpunkt ist die ein-
heitliche Gestaltung der grafischen
Symbole auf den Befehlstafeln der
Werkzeugmaschinen.

Sie bilden ein System kombinations-
fahiger textloser Sinnbilder mit hohem
Informationswert und geringem Platz-
bedarf sowie guter Reproduzierbarkeit
fiir die Kennzeichnung von Betéitigungs-
funktionen und Zustandsanzeigen an
Werkzeugmaschinen, Die einzelnen

001 Warkstlckspindal

002 Werkstickspindel, ein

005 automatischer Lykius

000

007 automatischer Zyklus, tippen

012 ein

013 aus

020 maonuell

026 Houptschalter

033 Kurbelschutzvorrichtung

92000

Symbolbeispiele fiir den Bereich
Drehen (Grundentwurf: Klaus Stltzner,
Hans Michael Linke;
Weiterentwicklung:
Gestaltungskollektiv des VEB WMK

.7. Oktober")
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Symbole sind aus Grundelementen zu-
sammengesetzt, die auf einem runden
Spiegel zu einem Zeichen vereinigt wer-
den (Abb. 2).

Dadurch ist es méglich geworden,
das durch verstarkten Einsatz von elek-
tronischen Steuerungen benétigte In-
formationsangebotdurch entsprechende
Kembinationen zu realisieren. Fiir kom-
plexe Operativfunktionen sind keine
einfachen Bildzeichen méglich; an ihrer
Stelle werden definierte Lernzeichen
eingesetzt (Abb. 2).

Die Gestaltungsaufgabe im Opera-
tivbereich ging soweit, daB durch Ein-
fluBnohme auf die Zulieferindustrie
neue Tastelemente entwickelt und ein-
gesetzt wurden (System DUX fiir den
gesamten Bereich Werkzeugmasdhi-
nen).

Technologische Prémissen

Im Bereich des technisch-funktionellen
Teils der Maschine ist versucht worden,
durch klare geometrische Formen giin-
stige technologische und &konomische
Fertigungsbedingungen zu schaffen, die
auch gute Reinigungs- und Wartungs-
bedingungen garantieren. (Schwenk-
und Schiebehauben gewdhrleisten das;
gleichzeitig dienen sie dem L&rm- und
Partikelschutz.)

Der Einsatz von Wiederhol- und
Standardteilen erzeugt Formeneinheit
bei hohem Unifizierungsgrad, bringt
erhéhte Stiickzahlen und verbesserte
Ersatzteilhaltung, erlaubt Ubernahme
bei Nachfolgeentwicklungen.

Durch wenige Raumwinkel werden
Richtung und Lage der Maschine fixiert.
Waagerechte Fléchen sind fertigungs-
gerechter, sie schaffen die Vorausset-
zung fiir gute Bearbeitung und Schwin-
gungsarmut.

Die Trennung von Funktionsgruppen
sowie ihre Reihung erméglichen eine
Gliederung, bei der Formiibergénge
eine wichtige Rolle spielen. Die dabei
auftretenden plastischen Formen wer-
den hauptséichlich durch PUR, PVC und
GFK realisiert, die Substitutionsmate-
rialien fiir Blech darstellen. Abbildung
23 zeigt einen GFK-S5chiebeschutz (Mo-
dell). Im Gegensatz zu einem Schiebe-
schutz in konventioneller Blechausfiih-
rung (Abb. 22) wird die Ferm plasti-
scher.

Mit einer farblichen Trennung der
einzelnen Baugruppen ist eine Farb-
kodierung erreicht und das Gesamtbild
der Maschinensysteme dsthetisch be-
reichert worden (Kennfarben als Infor-
mationstrager flir WerkstlickfluB, Werk-
zeugfluB, Hilfsmittelsystem und Spei-
chersystem).

Das ,Biotop”

Nachdem wesentliche Aspekte dieser
Gestaltungskonzeption durchgesetzt
wurden und die Gestaltqualitét schritt-
(Fortsetzung Seite 11)
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Walzlagerinnenschleifautomat fiir
grobBe Werkstlickdurchmesser und mit
hoher Leistung:

Durch eine schwenkbare Befehlstafel
wird die ,Bedien”"- und
Kontrollfunktion erleichtert; starke
Konzentration der Operativelemente
auf der Befehlstafel.

form+zweck
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4
Befehlstafel eines Drehautomaten

6

Getriebeeinstellung eines
Innenschleifautomaten:

Durch Symbole wird die Einstellung
erldutert und erleichtert:
Fehlhandlungen werden
ausgeschlossen,

F d

Werkzeugtriger eines Drehautomaten e

hitp :a?digital.s&»{ééﬁyéwéﬁm 729-19760010/11
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Befehlstafel eines
Innenschleifautomaten :
Riickkopplung der stattfindenden
Arbeitsgénge erfolgt tiber
Anzeigegeriite und Meldeleuchten
(rechts, Mitte). Arbeitserleichterung
durch Programmtafel (unten, rechts)
und Rasteraufteilung, oberes Feld
vorbereitet fiir einzuschiebende
MeBgerdte.
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8

Automatische
Innenrundschleifmaschine dlterer
Bauart:

Die Operativelemente sind noch nicht
optimal angeordnet.

Q

Innenrundschleifautomat mit
Vollverkleidung und geordneten
Operativelementen

14-19
Maschinensystem F 125 NC
14

Speichersystem in der Mitte,
Werkzeugmaschine radial angesetzt
15

Prinziplésung fir die Plattform
16

Speicher mit Werkzeuglager,
2. Arbeitsebene

17

Lésungsvariante flr die Statik
des Speichers

18

Studie zur Speicheranordnung
19

Studie zur Beschickung

10

Vollverkleidete
Zahnflankenschleifmaschine (gedfinet) Drehautomaten kurz vor dem Eingriff

mit Absaugevorrichtung: Der
Arbeitsbereich ist begehbar.

i1

Innenschleifautomat in

wartungstechnisch glinstiger
Austiihrung : erhdhter Schutz durch
Festzelle und separaten, parallel
geschalteten Nottaster an der

Verkleidung (links)
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Werkzeugtrdagerkopf eines

(Schiebeschutz abgenommen)

13

Teil eines Innenschleifautomaten :
Nachstelleinrichtung fiir
Werkzeugspindel und Oszillator
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20

Teil einer Fertigungslinie fiir
Rotorpakete von Elektromotoren,
bestehend aus Dreh- und
Schleifautomaten

21

Drehautomat mit Manipulator und
Ladeeinrichtung aus Bulgarien,
gedffnet, sichtbarer Werkzeugtrager
22

Drehautomat, geschlossen:
Arbeitsbereich durch Sichtfenster
kontrollierbar; gute Betétigung wird
liber eine Hangetatel gewdhrleistet,
23

Schiebeschutz aus GFK (Maodell)
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(Fortsetzung von Seite 8)
weise verbessert werden konnte, folgt
jetzt die zweite Phase der Gestaltung.

Dabei interessiert nicht mehr vor-
rangig die Maschine selbst, ihre Gsthe-
tischen Detailprobleme und deren L&-
sung, sondern die Werkzeugmaschine
mit ihrem tir den Operateur umschrie-
benen Raum, in dem er seine Arbeit
verrichtet — sein unmittelbarer Arbeits-
platz also mit Werkzeugschrianken,
MebBtisch und Transporteinrichtungen,
kurz gesagt: sein ,Biotop” (Abb. 14 bis
19).

Die asthetischen Detailprobleme da-
gegen werden nach und naoch durch
systematische Grundlagenentwicklung
im Woerkzeugmaschinenbau mit Hilfe
von Standards und Richtlinien in Zu-
sammenarbeit mit dem ASMW und der
TKO durchgesetzt.

Unsere Erfahrungen im VEB Werk-
zeugmaschinenkombinat 7. Oktober”
Berlin zeigen, daB die Arbeit an Auto-
maten verschiedene neue Probleme mit
sich bringt: Einerseits wird die kérper-
lich schwere Arbeit beseitigt, anderer-
seits treten kurzzeitig erhéhte Anforde-
rungen und psychische Belastungen bei
Operativ- und Kontrollfunktionen flir
einen geringen Teil von .Bedienern”
und Einrichtern auf. Fliir andere wieder-
um verbleiben nur noch Restfunktionen
ohne besondere Qualifizierungsanfor-
derungen, wie zum Beispiel die Zu- und
Abfiihrung von Material und Werkstik-
ken, das Nachfillen von Kihlflissigkeit
usw,

Beim ArbeitsprozeB an einer konven-
tionellen Werkzeugmaschine hatte der
Operateur durch stetige Riickkopplung
direkten Kontakt zum Werkstlick, indem
er die Werkzeuge selbst schliff, Vor-
schiibe, Geschwindigkeit, Kihlung, Ab-
messung selbst wdhlte, kontrollierte,
korrigierte, tastete, visuell priifte usw.
Er war damit im weitesten Sinne Ge-
stalter eines Gegenstandes — mit hoher
Verantwortung, dauerndem geistigen
Training und dem fiir jede Art Arbeit
notwendigen Erfolgserlebnis. Dieser di-
rekte Kontakt entfallt beim Automaten,

Der Operateur kann sich somit nicht
mehr in alter Weise mit seiner Arbeit
identifizieren, da seine fritheren spezi-
fischen Fertigkeiten und Erfahrungen
nur noch in geringem MaBe benétigt
werden. Es tritt eine Monotonie aut,
die zu komplizierten Verhaltensweisen
bzw. zu WVerhaltensstérungen fiihren
kann (Unlust, subjektive Ablehnung
und damit auch geringe Pflege des
Automaten).

Automaten plastisch erleben
Diese Probleme erfordern grundsdtz-
lich neue Lésungen funktionell-techno-
logischer Art.

In der Ubergangsphase erwachsen
daraus fiir den Gestalter zunehmend
psychische Gestaltungskriterien,

11
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Gegenwdértig wird versucht, den Auto-
maten fiir den Betrachter eindeutig plo-
stisch identifizierbar und durch Sicht-
fenster den stattfindenden Arbeitspro-
zeB kenntlich zu machen, das heibt
erlebbar zu gestalten (Abb. 12, 21, 22).

Meldeleuchten und Anzeigeinstru-
mente kénnen fir den Operateur wie-
der eine Verbindung zur Maschine her-
stellen. So weill er jetzt, wieviel Leistung
die Maschine aufnimmt, welcher Ar-
beitsgang gerade vorgeht und welcher
Endschalter angefahren ist.

Mit Hilfe eines Zahlwerkes bleiben
auch Werkstiickmengen nicht anonym
(Abb. 5, 6).

Selbst eine Werkzeugablage, an der
man sich einmal aufstiitzen oder eine
Brauseflasche abstellen kann, schafft
mit an der Atmosphdre fiir neue Bezie-
hungen.

Ebenso tun dies abgestimmt plasti-
sche Ubergédnge und solche Materia-
lien, die einen Teilbereich der Maschine
eindeutig vom rein technisch Funktio-
nellen abheben und ihn als ganz spe-
ziell menschbezogen ausweisen — viel-
leicht sogar mit integriertem Sitzplatz,

Eine solche Konzeption erfordert unter
anderem zwingend, die Festlegung der
zuverlassigen Larmentwicklung des
Aggregats vorrangig nach wahrneh-
mungspsychologischen  Erkenntnissen
vorzunehmen und nicht allein von der
physischen Lérmvertraglichkeit auszu-
gehen,

Aufbauend auf den bisherigen Er-
gebnissen, ist die menschbezogene Ge-
staltungsarbeit an Automaten mit we-
sentlich erweiterter Aufgabenstellung
konsequent fortzufiithren,

Anmarkung
1 Vgl. QueiBer, Manfred: Arbeit an Automaten, in:
form-+zweck 4/75, 5. 37 .
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.Die Zusammenarbeit von Konstruktion,
Technologie und Gestaltung l&Bt heute
bereits an einigen Erzeugnissen eine
technisch-gestalterische Konzeption
sichtbar werden, die auf optimale Ent-
lastung des Menschen im Produktions-
prozeB sowie auf eine dsthetische Ver-
deutlichung dieser Entlastung gerichtet
ist.”

Werkzeugmaschinen aus Betrieben des
VEBWerkzeugmaschinenkombinatFRITZ
HECKERT Karl-Marx-Stadt,dem Stamm-
betrieb Karl-Marx-Stadt (links), dem
VEB Werkzeugmaschinenfabrik Aschers-
leben,VEB Mikromat Dresden,VEBWerk-
zeugmaschinenfabrik UNION Gera
(oben, v. . n.r.), dem VEB Maschinen-
fabrik ,John Schehr* Meuselwitz, VEB
Werkzeugmaschinenfabrik UNION Karl-
Marx-Stadt, VEB Werkzeugmaschinen-
fabrik Saalfeld (unten, v. L. n.r.).

Gerhard Jahnel, Erwin Giinther; Forschungszentrum des Werkzeugmaschinen-
baues Karl-Marx-Stadt im VEB Werkzeugmaschinenkombinat FRITZ HECKERT

Erreichtes

und Erforderliches

Der Werkzeugmaschinenbau der DDR
hat die Aufgabe, durch die Entwicklung
und Bereitstellung moderner, leistungs-
féihiger Erzeugnisse einen wesentlichen
Beitrag zur Intensivierung der Produk-
tion in der metallverarbeitenden Indu-
strie und fiir den Export zu leisten.

Kontinuierliche Bemiihungen um die
Entwicklung leistungsféhiger Einzel-
maschinen und moderner Baukasten-
systeme sowie um Rekonstruktion, um
Spezialisierung und Standardisierung
in den Betrieben bestimmen Forschung
und Entwicklung.

Bsthetische Gestaltung von Werk-
zeugmaschinen im heutigen Kombinat
FRITZ HECKERT ist in diesem Zusam-
menhang zu sehen. Was konnte bisher
erreicht werden, und was ist weiter zu
tun, um der vom VIIl. Parteitag be-
schlossenen Hauptaufgabe noch besser
gerecht zu werden?

Die ersten Bemihungen um Einbe-
ziehung wvon Formgestaltung liegen
Mitte der sechziger Jahre.

Aber erst nach der Umstrukturierung
des Industriezweiges, die 1970 auch zur
Bildung desKoembinates FRITZHECKERT
fihrte, konnten wesentliche gestalte-
rische Erfolge erreicht werden. Die Basis
der Formgestaltung stabilisierte sich
bereits seit langerem durch die koordi-
nierten Bemihungen ven mehreren
Seiten: der Zentralstelle fiir Standardi-
sierung im ehemaligen Institut firWerk-

RULTUR
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zeugmaschinen, dem ehemaligen Zen-
tralinstitut fiir Gestaltung und heutigen
Amt fir industrielle Formgestaltung,
den Formgestaltern im Verband Bilden-
der Kiinstler der DDR. Ein wesentlicher
Schritt zur Weiterentwicklung der Ge-
staltung erfelgte mit ihrer Integration
in die organisatorische Struktur des
Koembinates. Eine Gruppe Formgestal-
tung fungiert seit 1973 als Leitstelle fiir
das gesamte Kombinat im Forschungs-
zentrum des Werkzeugmaschinenbaues.

An die Stelle unkoordiniert verlaufen-
der Gestaltungstdtigkeit mit zersplitter-
ten Aktivitaten tritt damit Gestaltung
nach einem einheitlichen Konzept, was
in zunehmendem Mafe sowohl For-
schung und Entwicklung als auch Qua-
litdtskontrolle im Kombinat einschlieBt.

Dabei tritt neben die Koordination
von Gestaltung auch eigene gestalteri-
sche Tatigkeit, besonders fiir bestimmte
Entwicklungsobjekte und Standards, so
zum Beispiel fir textlose Sinnbilder
und Betdtigungselemente,

Ein héheres gestalterisches Qualitéts-
niveau zeigt sich vor allem an Aufbau-
maschinen, Bearbeitungszentren und
einigen Sondermaschinen und bezieht
sich besonders auf die dreidimensio-
nale Form, die Farbgestaltung, ergono-
mische Bedingungen und teilweise aut
die Masdchinengratik.

So wurden, um nur einige Beispiele
zu nennen, die unterschiedlichen Ma-
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schinenteilkomplexe, Baugruppen und
-elemente, wie Stander, Betten, Quer-
triger, Verfahrensbaueinheiten usw.,
sachlich durchgebildet, vereinfacht und
visuell-asthetisch geordnet, um mit gro-
Berer Klarheit eine bessere Konzentro-
tion auf den Arbeits- und Bearbeitungs-
vorgang sowie eine glinstige Ein- und
Zuordnung der Maschinen in die un-
mittelbare Umwelt zu erméglichen. Der
Mensch im ArbeitsprozeB wird dadurch
physisch und psychisch entlastet.

Weiterhin verschmelzen gestalterische
Uberlegungen mit Bestrebungen zur
Vereinfachung der Technologie, so der
Blechbeplankung von Baugruppen, um
aufwendige Oberflachenbearbeitungen
zu vermeiden, der Vereinfachung von
GubBteilen, um groBflachige, maschi-
nelle Bearbeitung zu erméglichen, der
Einfihrung der Leichtbauweise sowie
der Vereinheitlichung und Standardi-
sierung von Baugruppen, wie zum Bei-
spiel derWerkzeugspeicher und -wechs-
ler, Betten, Stander, Antriebe und
anderes mehr (Abb. 1-6).

Die Maschinengrafik, zum Beispiel
Verbandszeichen, Kombinatszeichen,
Warenzeichen und Typenbezeichnun-
gen, ist auf die Widerspiegelung der
Kombinatsstruktur orientiert. Der vom
damaligen Institut fiir Gestaltung er-
arbeitete Farbstandard TGL 28-180 mit
den Farben Chromgrau, Chromgrau
dunkel und Chrombeige unterstiitzt die
funktionelle Gliederung.

Konstruktion und Gestaltung beriick-
sichtigen ergonomische Sachverhalte
durch Konzentration von Operativstel-
len und die Verbesserung ihrer Zu-
ganglichkeit. Betiitigung, Beobachtung
und Wartung werden so leichter (Abb.
7).

Bei Steuertafeln und Schildern zeigt
sich das verstdrkte Bemiihen, durch
Modifizierung von zur Zeit qultigen,
jedoch veralteten Standards textloser

Sinnbilder sowie durch anodisch-oxi-
dierte Aluminiumblenden die visuell-
dasthetische Qualitét zu verbessern, um
ein schnelles und eindeutiges Erkennen
der Informationsangaben zu erreichen.

So laBt sich an einer Reihe von Krite-
rien feststellen, daB sich die gestalte-
rische Qualitat an wichtigen Erzeugnis-
sen wesentlich verbessert hat. Die Zu-
sammenarbeit von Konstruktion, Tech-
nologie und Gestaltung labt ohne
Zweifel heute bereits an einigen Er-
zeugnissen eine technisch-gestalterische
Konzeption sichtbar werden, die auf
optimale Entlastung des Menschen im
Produktionsprozell sowie aufeine dsthe-
tische Verdeutlichung dieser Entlastung
gerichtet ist.

Es gibt jedoch auch noch ungeléste
Probleme. Da ist zunachst die Tatsache,
daBl sich bis jetzt bei fast allen Er-
zeugnissen verschiedene Zulieferungen,
veraltete Standards und operative
Montageformen gestaltungsungilinstig
auswirken (Abb. 10-13).

Hier wird es dringend erforderlich,
systemorientierte Gestaltungslésungen
fir Steuer-, Elektro-, HydraulikgefaBe,
Werkzeugschrianke, Steuerpulte, Steuer-
tafeln und eventuelle Kihlfliissigkeits-
behdlter zu entwickeln. Einerseits ist
dabei eine abgestimmte Grundhaltung
zwischen Werkzeugmaschinen und Ge-
faBen anzustreben, andererseits sind
An- und Zuordnungsprobleme sowie
Leitungs- und Kabelfihrungen gestal-
terisch besser zu lésen,

Besondere Schwierigkeiten in bezug
auf das Erreichen eines optimalen Er-
scheinungsbildes der Maschinen berei-
ten zur Zeit Elektroantriebe, zum Bei-
spiel Gleichstrommotoren. Wegen ihrer
unzureichenden Gestaltung werden sie
vielfach unter Blechkonstruktionen ver-
steckt. Eine MNotlésung, die nur durch
die gestalterische Uberarbeitung der
Elektromotore zu beseitigen ist.

Fir Betdtigungselemente, textlose
Sinnbilder, Tiren, Deckel und Laftungs-
abdeckungen sind neue Standardent-
wilirfe nétig. Bei Betdtigungselementen,
textlosen Sinnbildern, Steuertafeln und
Schildern kommt es unter anderem dar-
auf an, neben Anforderungen informa-
torischer Art verschiedene Nutzungs-
funktionen, Gliederungs- und Anord-
nungssachverhalte im Komplex zu be-
ricksichtigen.

Weiterhin ist es notwendig, an
einigen Erzeugnissen die Operativbe-
reiche als in sich geschlossene Funk-
tionssysteme auszubilden. Basis hier-
flir sind neu zu entwickelnde Standards
und Leitbeispiele.

Operative Montageformen, zum Bei-
spiel Kabel- und Leitungsverlegungen
on Baugruppen, Befestigungsformen
usw., sind gestalterisch zu qualifizieren.
Dafiir sind Leitheispiele und Richtlinien
zu erarbeiten.

Zur weiteren Realisierung eines ein-
heitlich hehen und durchgehenden ge-
stalterischen Qualitétsniveaus werden
folgende Aufgaben besonders rele-
vant:

— konsequente Gestaltung bei jeder
Neu- und Weiterentwicklung von Er-
zeugnissen, Baugruppen und -elemen-
ten, beginnend bei der Erzeugnispla-
nung bis zum Fertigungsmuster;

— Einbeziehung der industriellen
Formgestaltung bereits in der Fhase
der Grundlagen- und Verlaufforschung:

—~ Planunggestalterischer Qualitdts-
steigerung analog der gezielten Ver-
besserung von technischen Parametern;

— Erarbeitung von Gestaltungsvor-
lauf in Form von dsthetischen Leitbei-
spielen fiir die technische Entwicklung
zukiinftiger Entwicklungsobjekte;

— zielgerichtete Koordinierung aller
Gestaltungsprobleme und -aufgaben
im Kombinat;

— Zusammenarbeit auf dem Gebiet

13
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der Werkzeugmaschinengestaltung im
RGW-Bereich.

In diesen Aufgabenkomplexen liegen
noch wesentliche Reserven, um die ge-
stalterische Qualitdt der Erzeugnisse im
Kombinat FRITZ HECKERT weiter zu
verbessern und auf diese Weise zur Er-
fillung der Hauptaufgabe beizutragen,
die nach dem IX. Parteitag weiterbe-
stehen bleibt.

j
Standardisierungseftekt durch
vereinheitlichte Werkzeugspeicher
und -wechsler fir verschiedene
Werkzeugmaschinen

i

Standardisierungseffekt durch
Vereinheitlichung von Spindelstficken,
hier senkrecht und waagerecht
angeordnet

3

Blechbeplankung an Spindelstock und
Bett, um die Oberfléchenbearbeitung
zu reduzieren

4

Standardisierungseffekt durch
vereinheitlichte Antriebe

3

Materialékonomie durch Einfiihrung
der Leichtbauweise
(SchweiBkonstruktion)

]

Vereinfachung von GubBteilen (Bett
und Sténder), um groBflachige,
maschinelle Oberfléchenbearbeitung
zu ermdoglichen

14
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konsequente Konzentration der
Betétigungsstellen

89

anodisch oxidierte Aluminiumblenden
mit modifizierten Sinnbildern des
veralteten Standards

10-12
Mangelhatte und ungeniigende
Gestaltqualitat bei Zulieferteilen
beschrankt gestalterische Qualitét der
Finalprodukte

13

operative Montage fir
Leitungszufiihrungen gestalterisch

nicht beherrscht

139
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Arnold Bauer, VEB Kombinat Umformtechnik Erfurt

Architektonische Dimensionen

Der VEB Kombinat Umformtechnik
Erfurt mit seinen Kombinatsbetrieben
und dem angeschlossenen Forschungs-
zentrum fiir Umformverfahren Zwickau
hat sich im Ergebnis internationaler
sozialistischerZusammenarbeitzueinem
der groBten Produzenten von Masdhi-
nen, Fertigungslinien und Werkzeugen
fiir Blechumformung innerhalb des so-
zialistischen Wirtschaftsbereiches her-
ausgebildet. Pressen, Scheren, Walz-
maschinen, Umform- und Schneidauto-
maten, Blechbiege- und Blechrichtma-
schinen sowie ganze Fertigungslinien
gehtéren zum Produktionsprofil des
Kembinates.

Mit der Bildung des Kombinates im
Jahre 1970 wurde die Voraussetzung
fir die beschleunigte Entwicklung der
Produktion geschaffen. Das Kombinat
entspricht mit der Bereitstellung techno-
logischer Problemlésungen in Gestalt
der Einheit von Verfahren, Mdschine
und Werkzeug sowie mit der Liefer-
méglichkeit kompletter Ausristungen
den wachsenden Anforderungen der
Anwenderindustrie. Fiir fast alle be-
deutenden Vorhaben der RGW-Lander
wurden Erzeugnisse der Umformtechnik
zugeliefert, so unter anderem fiir das
Shiguli-Werkin Togliatti,die Moskwitsch-
Werke in Moskau und Ishewsk, die
Skoda-Werke in Mlada Boleslav, die
Autowerke Pitesti (Rumdnien) und die
Lkw-Werke in Nabereschnye Tschelny
an der Kama.

Analysiert man die Entwicklungsten-
denzen und Merkmale bei Umform-
maschinen, die die Gestaltung unmit-
telbar beeinflussen, so lassen sich
folgende Faktoren feststellen: Der stei-
gende Automatisierungsgrad qualifi-
zierte die Arbeits-, Kontroll- und War-
tungsfunktion an der Maschine. Der
technische Fortschritt der letzten Jahr-
zehnte auf dem Umformsektor steht im
Zeichen der Intensivierung der Produk-

16
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tion. Durch Mechanisierung und Auto-
matisierung von Einzelmaschinen und
Fertigungslinien nimmt die physische
Belastung ab, die psychische Belastung
dagegen zu.

Betrachten wir die Gestaltungsarbeit
der letzten finf Jahre im Kombinat, so
zeigt sich, daB in zunehmendem Male
komplexe Gestaltungsaufgaben stehen:
Maschinen mit Mechanisierungs- und
Automatisierungseinrichtungen  oder
ganze Fertigungslinien, die mechani-
siert, teiloutomatisiert oder automati-
siert sind. Es geht hierbei um die oft
zitierte Mensch—=Maschine—Umwelt-Be-
ziehung. Entlastung des Arbeiters ist
Kernstiick der Gestaltungsaufgaben bei
Umformmaschinen,

Diese Maschinen stellen hinsichtlich
ihrer GréBe wund Masseverhdltnisse
bereits den Grenzfall in der Zuordnung
zur Werkzeugmaschine dar, und sie ge-
héren zur Zeit noch zu den ldrminten-
sivsten und gefdhrlichsten Werkzeug-
maschinen im ProduktionsprozeBl, wo-
bei letzteres aufgrund neuer Sicher-
heitsbestimmungen stark riicklGufig und
im Zusammenhang mit der weiteren
Automatisierung lésbar ist.

Die Mensch—Maschine-Beziehung ge-
winnt ebenso aus anwendungstechni-
scher Sicht groBe Bedeutung: Der prak-
tische Einsatz vor allem automatisierter
Pressenlinien hat gezeigt, daB der .Be-
dienbarkeit”, Sicherheit, Zuverldssig-
keit und Wartung, also dem Zusam-
menspiel zwischen Mensch und Ma-
schine, eine besondere Rolle zukommt,
denn diese Faktoren haben entschei-
denden EinfluB auf die Verfigbarkeit
bzw. auf die Stillstandszeit von Pressen-
linien und damit auf deren effektiven
Einsatz.

Mit der GréBenordnung und den
Masseverhaltnissen, der Larmproble-
matik und dem Komplex ,Bedienbar-
keit”, Sicherheit und Zuverlassigkeit
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wéren die Gestaltungsprobleme bei
den wichtigsten Erzeugnisgruppen im
Kombinat charakterisiert. lhre Bewdlti-
gung entscheidet iber das Niveau der
Arbeitsumweltgestaltung, beeinflult die
Effektivitat der Erzeugnisse beim An-
wender und wirkt als Faktor der Verfiig-
barkeit von Fertigungseinrichtungen
oder Pressenlinien, Damit steht fiir die
Gestaltungsarbeit zugleich die Frage
nach der Trennung der fir die Gestal-
tung wesentlichen und unwesentlichen
Faktoren. Bei den sogenannten Hoch-
leistungspressen wird die Gestaltungs-
arbeit und -ldsung des visuell und
haptischen Funktions- und Operativ-
bereiches wichtiger sein als formale Ge-
staltungslésungen an Podesten, Leitern
und &hnlichem, wenn auf diese nicht
grundsatzlich verzichtet werden kann,

Die Wertigkeit und der Ansatz in der
Gestaltungsarbeit muB immer neu ge-
priift werden. Das Erzeugnisprofil des
Kombinates von der Hochleistungs-
presse bis zurZahnradfeinwalzmaschine
veranlaBt den Gestalter, seine Kapazi-
tét und Erfahrung jeweils objektbezo-
gen zu konzipieren, so daB Einzelma-
schine, Maschinensystem und Produkt-
grafik letztlich eine gestalterische Einheit
bilden.

Die gesamte Gestaltungsarbeit im
VEB Kombinat Umformtechnik Erfurt
wird im Bereich Wissenschaft und Tech-
nik koordiniert und mit den verantwort-
lichen Entwicklungskollektiven abge-
stimmt. Danach werden entsprechende
Gestaltungsschritte festgelegt.

Im Ergebnis dieser gemeinsamen
Entwicklungsarbeit entstehen Vormo-
delle, Modellstudien und Arbeitsmo-
delle.

Der Gestaltungsablauf in Verbindung
mit Gestaltungsmodellen als Modell-
projektierung hat sich als sehr vorteil-
haft und Uberzeugend fiir den Form-
gestalter wie fir Konstrukteure und
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Technologen erwiesen. Die plastischen
und konstruktiven Zusammenhdnge des
Erzeugnisses werden hierbei besonders
verdeutlicht und gestatten es dem Form-
gestalter als auch dem Konstrukteur,
Detailbetrachtungen anzustellen. Das
ist bei Erzeugnissen dieser GréBenord-
nung besonders wichtig, um konstruk-
tive Zusammenhdnge nicht aus dem
Auge zu verlieren, geht es doch beson-
ders um Hochleistungspressen und
Fertigungslinien architektonischen und
tektonischen Charakters,

112
Von sichtbarer Struktur zu
geschlossener Form:
Schneidautomat PASZ 160.2 und
PASZ 250.2
Hersteller:
VEB Werkzeugmaschinenfabrik
Zeulenroda im VEB Kombinat
Umformtechnik Erfurt
Hersteller der Larmschutzhaube:
VEB Industrielarmschutz Leipzig
Der PASZ 160.2 (Abb. 1) ist eine
Neuentwicklung in der Reihe der
Schneidautomaten mit wesentlichen
konstruktiven Neuerungen
gegeniiber seinen Vorgdngertypen,
Bestimmend fiir den formalen
Aufbau ist die klare, deutliche
Aufteilung des Maschinenkdrpers
entsprechend der Konstruktion in Tisch,
Seitensténder, Arbeitsraumverkleidung
und Kopfstlick mit eindeutiger
Beziehung der Konturen und
Nahtstellen. Herausragend und der
Funktion entsprechend ist die
Anordnung des Antriebsystems mit der
StéBelauthGngung im Kopfstiick, ohne
den Eindruck der Kopflastigkeit zu
erwecken.
Die rechts und links angebrachten
Baugruppen (Verkleidung der

form+zweck
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Kurbelwelle und Winkelantrieb des
Walzenapparates) sind auf die
Abmessungen des Kopfstiickes
abgestimmt,

Ein weiteres bestimmendes Element
ist der geschiitzte Arbeits- und
Werkzeugraum, der ausreichende
visuelle Kontrolltétigkeit ermaglicht.

Obwohl der Schneidautomat
PASZ 160.2 optimale Voraussetzungen
fir ,Bedienbarkeit”, Wartung und
Sicherheit bot, waren weitere
larmschutztechnische MaBnahmen
erforderlich. Es zeigte sich, dall die
eigentliche Larmquelle der
technologische Vorgang ist. Bei den
hohenBanddurchlaufgeschwindigkeiten
konnte der Ldrmpegel nicht weiter
eingeschrankt werden.

Die Lésung bestand deshalb im
Einsatz der in Abbildung 2
dargestellten Ldrmschutzkabine mit
nach auBlen verlagerten
Befehlseinrichtungen. Das
Erscheinungsbild wird durch diese
Umbhiillung zwangsweise verdndert und
schldgt somit in eine neue Gestaltform
um. Die bisher visuell gewohnte
Maschinenstruktur taucht ein in eine
rechteckige Formenkategorie mit
geringen Informationsfunktionen.
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Das gestalterische Problem besteht
darin, diese Struktur visuell und damit
informativ so zu verdeutlichen, daB3 der
Charakter einer Werkzeugmaschine
nicht formal verunklart wird. Bei der
PASZ 250.2 ist diese Konstruktions-
und Gestaltungsabsicht realisiert, da
der formale Aufbau der PASZ 160.2
(kompakter Maschinenk&rper mit
Sichtschutzscheibe) bei der
Larmschutzhaube wiederholt wurde.

Damit besteht eine gestalterische
Affinitat zwischen beiden Varianten, so
daB auch letztere als vollwertige
Gestaltungslésung einer
Werkzeugmaschine einzuordnen ist.

Die Vorderseite der
Larmschutzkabine ist mit zwei
Schiebetiiren versehen, die durch
Sichtfenster eine Kontrolle des
Fertigungsablaufes im Arbeits- und
Werkzeugraum optimal erméglichen.
Die Begehung der Larmschutzhaube
erfolgt nur kurzzeitig bei Stillstand der
Maschine. Physische Belastungen
treten fir den .Bedienmann” nicht auf.

Der beschriebene Gestaltwandel IG5t
erkennen, daB wir immer mehr von
einer der Architektur stark
zugewandten Gestaltung sprechen
kénnen.

17
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3-7 Zweistdnder-Kurbelpressen historisch

|

Zweistinder-Kurbelpresse, 1928:

Die funktionelle Struktur von
Zweisttinderpressen als Einzelmaschine
oder verkettet zur Fertigungslinie,
erweist sich in ihrer Gestaltungshaltung
als vielgliedrig. Diese
Gestaltungshaltung als Ausdruck Fir
schwere und schwerste
Fertigungsaufgaben in einer rauhen
Arbeitsumwelt zeigt sich am
deutlichsten bei konstruktiv gut
umgesetzten Pressenkonstruktionen in
den zwanziger Jahren: Der
Maschinenkérper bei diesem Modell
aus dem Jahre 1928 ist noch ungeteilt,
sichtbar ist ein geschlossener, statisch
wirkender Maschinenkorper. Der
Antrieb wird dem Maschinenkorper
links additiv zugeordnet. Die Presse
ist noch horizontal gegliedert, weil der
technische Stand der Antriebstechnik
zu dieser rGumlich unglinstigen
Gestaltlosung zwang. Der
Pressenkorper mit StéBel und
Flihrungsleisten als selbstandige
Baugruppe bildet jedoch einen sehr
geschlossenen, soliden
Maschinenkérper.

Hersteller: Henry Pels & Co, AG.,
Berlin

18

4

4
Zweistédnder-Kurbelpresse PKZZ(l) 500,
1960 :
Durch die bessere Beherrschung der
Antriebstechnik gelingt es, den Antrieb
in bzw. auf dem Kopfstliick anzuordnen.
Aus diesem Grund verlagern sich die
Masseverhdltnisse und damit die
Tektonik in vertikaler Richtung:
Masse und GroBe der
Maschine sind gestiegen. Es ergeben
sich daraus fertigungstechnische und
montagetechnische Grenzen. Der
Maschinenkérper wird deshalb in die
Hauptbaugruppen Kopfstiick mit
Antrieb, Seitenstiénder mit 5té68el sowie
den Tisch geteilt. Die PKZZ (1) 500
zeigt eine noch klare und eindeutige
Linienfiihrung der Hauptbaugruppen.
Der unkomplizierte und geometrisch
wenig gegliederte Maschinenkérper
gibt diesem Erzeugnis einen
geschlossenen und statischen Ausdruck.
Die Pneumatik am rechten
Seitenstéinder (Verrohrung) zeigt
jedoch bereits negative
Formtendenzen, die die
Geschlossenheit und damit das
Erscheinungsbild der Maschine
zergliedern.
Hersteller:
VEB Kombinat Umformtechnik Erfurt,
Stammbetrieb Erfurt
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Zweistander-Kurbelpresse,
automatisiert, Typ PKZZ IV 315TS:

Die heutige Generation von
Hochleistungspressen wird durch den
verstdrkten Einsatz von
Mechanisierungs- und
Automatisierungseinrichtungen
geprdgt. Hinzu kommen weitere
umfassende periphere Baugruppen
der Elektrik, Pneumatik und Hydraulik,
deren funktionelle Strukturen die
Maschine verdichten und zugleich
formal bestimmen. Der bisher
kompakte Maschinenkérper wird durch
diese letztgenannten differenzierten
Strukturen (Podeste, Leitern,
Verrohrungen und freischwebende
Schltuche) formlich umbaut, wobei
Podeste und Luftbehdlter die optische
Kopflastigkeit unterstiitzen. Der
Schwerpunkt der Maschine wird
zuungunsten der Maschinenform nach
oben verlagert. Zweifellos beinhaltet
dieser Trend fertigungstechnische,
gestalterische und dkonomische
Nachteile, mit denen alle
Pressenhersteller konfrontiert werden.
Aber Podeste, Leitern usw. sind
sicherheitstechnisch erforderlich, wenn
ein standiger Zugang zum Zwecke der
Uberwachung und Reinigung
gewdhrleistet sein soll. Das Bestreben
der Gestaltung geht dahin, diese
Baugruppen in die Konturen der
Kopfstiicke zu integrieren.

Hersteller:

VEB Kombinat Umformtechnik Erfurt,
Stammbetrieb Erfurt

6/7

Details aus PKZZ IV 315T5
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Differenzierte Gestaltungsaufgaben
im VEB Kombinat Umformtechnik Erfurt

8

Mechanisierte Fertigungslinie zur
Herstellung von Karosserieblechteilen
(Modell): Beispiel fiir GréBenordnung
und Tektonik von

Maschinensystemen der Umformtechnik
9

VerschlieB- und Prifsystem fiir
dreiteilige Getrankedosen mit
AufreiBdeckel

Die Produktion von

Emballagenmaschinen stellt héchste
Anforderungen an Ausfihrung und
Prazision.

Das auf der Leipziger
Frithjohrsmesse 1975 gezeigte
VerschlieB- und Prifsystem stellt
besonders im Hinblick auf das
Prifsystem eine Neuentwicklung dar.

Die dominierende visuelle Wirkung
geht vom zugeordneten Priifrad aus,
das als ornamentale, funktionelle

Struktur erkennbar ist. Derartige
Gestaltlésungen sind von hohem
dsthetischem Reiz. Ahnliche
vergleichbare Gestaltlésungen sind im
Werkzeugmaschinenbau bei
automatischen Bohrwerken
(Bohrspindelkopf) zu finden. Diese
Lésungen erfordern keine Verkleidung,
da wesentliche dsthetische Faktoren
sowie der Informationsgehalt erhalten
bleiben sollen.

Hersteller:

VEB Blechbearbeitungsmaschinenwerk
Aue im VEB Kombinat Umformtechnik
Erfurt

10

Automatische Fertigungslinie

BK 211-A3-PEE Il 250:

Die Fertigungslinie eignet sich fir die
verschiedensten Schneid- und
Umformoperationen.

Entsprechend dem technologischen
Fertigungsprozel3 wird das
Transfersystem durch das
Aneinanderreihen von vier

19
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Einstéinder-Exzenterpressen PEE Il 250
gestalterisch bestimmt, die in ihrer
konstruktiv-gestalterischen Konzeption
einheitlich erscheinen. Zugdnglichkeit
und Wartung fiir den Operateur der
automatischen Fertigungslinie BK 211
sind optimal gestaltet. Der gesamte
Funktionsablauf wird durch eine
zentrale Steuerung kontrolliert.
Hersteller :

VEB Blechbearbeitungsmaschinenwerk
Gotha im VEB Kombinat
Umformtechnik Erfurt

16 13

20
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Zahnradfeinwalzmaschine

UZWF 280 x 6:

Sie dient zur Feinbearbeitung der
Zahnflanken von vorgefrasten gerad-
und schréigverzahnten Stirnrddern.
Durch das Feinwalzen werden
Oberfléchengiite und
Verzahnungsqualitét verbessert.

Die konstruktiv-gestalterische
Konzeption zeigt sich in einem
senkrecht stehenden, stabilen Rahmen
als Grundkérper, der zur Bedienseite”
hin offen ist. Der Rahmen ruht auf
einem aus Leichtbauelementen
rusammengesetzten Unterbau.
Innerhalb des geschlossenen Rahmens

12-16

Gestaltungsablauf identisch mit
Montageschritten

Gestaltungs- und Arbeitsmodelle von
Zweistander-Kurbelpressen im
MafBstab 1:15: Sie werden in der
gleichen Abfolge gestaltet, wie spdter
die Montagetechnologie verlduft. Als
Modellwerkstoff dient Kunststoff
(PVC, hart), der rationell be- und

RULTUR
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befinden sich die
Werkzeugtrdgerbaugruppen und
Werkzeugspanneinrichtungen, die alle
erforderlichen Einstellméglichkeiten
besitzen.

Die Betédtigungselemente befinden
sich im Griffbereich des Operateurs.
Die Gesamtkonzeption der Maschine
gestattet optimale Lésungen von
Automatisierungs- und
Verkettungsproblemen,

Hersteller:

VEB Werkzeugmaschinenfabrik
Bad Diiben im VEB Kombinat
Umformtechnik Erfurt

13

verarbeitet werden kann.

12

Kopfstiick mit Kupplung, Bremse
und Antrieb

13

Tisch mit Seitenstdnder und 5téBel
14/15

komplette Maschine

16

Tisch mit Schiebetisch
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Beitrage
zur Theorie

Asthetische Sensibilitat zwischen Modell und ReiBbrett:

Wie arbeiten Formgestalter?

Spezialist oder Koordinator in der Industrie:
Was macht den Gestalter unersetzlich?

Gut, besser, am besten:

Was ist Fortschritt in der Formgestaltung

GenubB vom FlieBband:

Wie verhalten sich Konsumenten zum Serienprodukt?

Brauchbare Kriterien fiir das, was wir brauchen:
Welche Dinge braucht welcher Mensch?

Wie arbeiten Formgestalter?

Programm
oder
Intuition?

Wolfgang Schulz

form+zweck
|
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Aubergewdhnliche Ergebnisse in Wis-
senschaft, Technik und Kunst erregten
seit jeher das Interesse der Offentlich-
keit. Philosophen, empirisch arbeitende
Wissenschaftler und Praktiker verschie-
denster Disziplinen befaBten und be-
fassen sich mit Uberlegungen und
Untersuchungen (ber das Entstehen
solcher Leistungen.

Die schillernden Begriffe ,Kreativitat”
bzw. .schiépferisch® gleichsam als Er-
kldrungsansétze gemeint, fanden weite
Verbreitung, wenn audh ihre eigentliche
Doméne der Gsthetische Bereich ist. Sie
werden bevorzugt herangezogen, wenn
es gilt, daos Zustandekommen eines
hervorragenden Werkes zu erkléren,
sie werden aber auch zur Kennzeich-
nung weniger auffdlliger schépferischer
Leistungen genutzt,

Eine einzelne Persénlichkeit oder mit-
unter eine Gruppe von Persénlichkeiten
sind schépferisch, sofern sie mehr oder
weniger Neues schaffen.

Schopferisches Verhalten — ein Privileg?
Die gedankliche und verbale Bindung
des Begriffs an eine Ausnahmeleistung,
an einzelne oder Gruppen, die fiir sich
Kreativitdt in Anspruch nehmen, fihrt
nicht selten zu spezifischen Haltungen
und Einstellungen. Im offenbaren
Widerspruch zu tatséchlichen Gegeben-
heiten — man denke nur an die Ver-
breitung und Intensitit der Neuerer-
tatigkeit in der sozialistischen Industrie
einerseits und an die groBe Zahl von
Routinearbeiten in einigen Aufgaben-
stellungen der Gebrauchsgrafik oder
Industrieformgestaltung andererseits —
wird Kreativitét nicht selten identifiziert
als besondere Fihigkeit eines kleinen
Personenkreises, der (mitunter zuféllig)
|deen, Einsichten oder Erfindungen pro-
duziert.

Die Angehérigen dieses Personen-
kreises seien, so heiBt es weiter, in re-
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lativ seltenen Berufen tatig, welche be-
sonders Originalitdt, Imagination und
Intuition erfordern. Postuliert wird wei-
ter, Originalitdt und Intuition, auch
schdpferische Phantasie, seien metho-
disch nicht durchschaubar, folgen kei-
ner logischen Ordnung und lassen sich
deshalb nicht nach allgemeingiiltigen
Regeln vermitteln,

Es sei angemerkt, daB hier ein Stand-
punkt extrem herausgestellt wurde, um
demgegeniiber polarisierend festzu-
halten: JederMensch verfiigt tiber mehr
oder weniger groBe Méglichkeiten zu
schépferischen Leistungen, die in allen
gesellschaftlichen Bereichen, in Kunst,
Wissenschaft und Technik gefordert und
anerkannt werden. Empirische Unter-
suchungen und auf der Basis von so-
genanntem Kreativitéitstraining prakti-
zierte Neuleistungen belegen die
These, daB das Phéanomen ,Kreativitét®
durchaus methodisch-sachlich erfaBbar
ist. Offen bleibt aber noch, inwieweit
mit dieser Aussage zur gedanklichen
Neutralisierung des zweifellos proble-
matischen Begriffs ,Kreativitét" beige-
tragen wird, inwieweit der Begriff (iber-
haupt ausreicht zur klaren Abgrenzung
eines wissenschaftlichen Vorhabens, der
Untersuchung von Determinanten und
AblaufgesetzmdBigkeiten sowie ProzeB-
besonderheiten schépferischer Leistun-
gen.

Besinnen wir uns auf den Begriff
«schopferisches Denken®. Bekréftigen
gebréduchliche Abwandlungen des Wor-
tes ,denken” doch bereits im vorwissen-
schaftlichen Sprachgebrauch eine opti-
mistische Sichtweise; besagen Worte
wie ,Gedankengang” oder ,Denk-
schritte”, daB sich Verstéindnis und Vor-
aussicht schrittweise entwickeln und
nicht etwa unverhersagbar, urplétzlich
sozusagen, einstellen. Die Ubernahme
eines Begriffs .denken" in diesem Kon-
text erscheint aus mindestens zwei

21
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Griinden nicht vellkommen unbedenk-
lich.

1. Das Wort ,denken” ist wohl eines
der am hdufigsten verwendeten Verben
unserer Umgangssprache. Fir uns ist
es im privaten oder beruflichen Alltag
durchaus problemlos, auch dann von
denken zu sprechen, wenn wir es kei-
nesfalls damit zu tun haben. Wir sagen
denken, wenn wir beispielsweise nur
eine Meinung @uBern, eine Haltung zu
erkennen geben, eine Wahrnehmung
verbal ausdriicken (.lch denke, die
Sonne scheint.").

2. Die psychologische Forschung be-
faBt sich intensiv mit Aspekten des Den-
kens, die jeweils genau definiert wer-
den. Keinesfalls wird dabei auf die
globale Erfassung eines schopferischen
Vorganges, zum Beispiel bei Ausfih-
rung einer Konstruktionsaufgabe orien-
tiert. Dagegen richten sich die An-
spriiche von Untersuchungen des
Schaffensprozesses von Formgestaltern,
Schriftstellern, bildenden Kiinstlern und
anderen von vornherein auf den ge-
samten komplexen SchaffensprozeB.
Eine solche Komplexitéit ist mit empiri-
schen Untersuchungsmethoden nur
duBerst unzureichend angehbar, Er-
gebnisse, die dadurch gewonnen wer-
den, sind mit Ergebnissen der Denk-
psychologie kaum vergleichbar.

Untersuchungen zum SchaffensprozeB
Mit der vorangegangenen Aussage soll
nicht der Wert komplexer Untersuchun-
gen zum SchaffensprozeB hier grund-
sitzlich in Frage gestellt werden. Aber
eine weiterflihrende Linie von Untersu-
chungen zu schépferischen Leistungen
kann wohl nur in der Beschréinkung auf
definierte Aspekte, beispielsweise des
Schaffensprozesses von Gestaltern, ge-
funden werden. Es ist dann denkbar,
daB man dabei von Methoden und Er-
gebnissen der traditionellen wie mo-
dernen Denkpsychologie profitieren
kann.

Vorab wire aber (neben anderen)
noch eine viel diskutierte Frage zu kla-
ren. Zum schdpferischen Verhalten in
Wissenschaft und Technik gibt es ja be-
reits eine Anzahl empirischer Erhebun-
gen. Es entsteht hier die Frage, ob die
Ergebnisse solcher Erhebungen iiber-
tragbar auf geistige Prozesse in ande-
ren Disziplinen sind. Lassen sich die
entsprechenden Ergebnisse so verall-
gemeinern, daB sie AufschluB Uber
geistige Vollziige beim Schaffen eines
Kunstwerkes oder anderer Produkte mit
Gsthetischen Ambitionen geben?

Verbreitet sind Auffassungen, nach
denen es zwar Gemeinsamkeiten, aber
iiberwiegend gravierende Unterschiede
im SchaffensprozeB von Kinstlern,
Formgestaltern und Architekten, Wis-
senschaftlern und Technikern hinsicht-
lich der Aufgabenstellung und der gei-
stigen Technologien ihrer Lésung gibt.

22
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Dabei werden die als Beleg angetiihr-
ten Tatsachen recht allgemein formu-
liert. Als Beispiel fiir die Behauptung
von Unterschieden mag die bekannte
Hypothese stehen: Der Wissenschaft-
ler verallgemeinert, der in kinstleri-
schen Bereichen Tatige typisiert, Der
Wissenschaftler geht von vielen Einzel-
erscheinungen aus und erfafit sie in
einem Begriff, den er davon ableitet.
Der Kiinstler wahlt sich eine besondere
Erscheinung in Natur oder Gesellschaft
aus, die er mit Gedanken und Vorstel-
lungen anreichert, um einen typisieren-
den Tatbestand zu schaffen. Es liegt
nahe, hiervon weitere SchluBfolgerun-
gen abzuleiten, wie zum Beispiel, dab
in der Wissenschaft das Denken ab-
strakt sei, streng determiniert, h&ufig
diskursiv, in der Kunst dagegen an-
schaulich, assoziativ, intuitiv, mitunter
spekulativ usw. Man muB hier die Frage
aufwerfen, ob derartige Unterschiede
nicht vielleicht shne wirkliche empirische
Basis formuliert werden. Fragt doch der
Kunstwissenschaftler traditionell eher
danach, was der Kiinstler dargestelit
hat, warum ihn gerade diese Seite des
Lebens interessiert (Meilach). Die Ab-
laufgesetze eines Schoffensprozesses
stehen nicht im Vordergrund. Woher
also eine solche These? Ist die Denk-
methodik in Wissenschaft, Technik und
Kunst, Architektur und Formgestaltung
nicht vielleicht doch in vielem weitaus
iibereinstimmender und nur das Resul-
tat ein anderes?

Mit direktem Bezug auf das kiinst-
lerische Schaffen stellte Selz (1912) fest:
....daB die Auffindung und Anwen-
dung von Mitteln das BewuBtsein einer
allgemeinen Regel psychologisch kei-
neswegs voraussetzt’. Zum Vergleich
z0g er das Erlernen der Sprache heran:
_So erlernen wir alle die Regeln unserer
Muttersprache und wenden sie an,
ohne sie zu begrifflichem BewuBtsein
zu erheben, und entdecken auch zahl-
lose inhaltliche Ausdrucksmoglichkei-
ten, die wir mit gréBerer oder geringe-
rer Virtuositéit verwenden. Die Tatsache,
daB der Kiinstler unbewuBt schafft, ver-
tragt sich also durchaus mit aligemei-
nen psychologischen GesetzméBigkei-
ten.”

Ein Indiz fiir die Anwesenheit ,allge-
meiner GesetzméiBigkeiten” — obwohl
nicht bewuBt — ist moglicherweise in
den populéren Techniken zum Uben
des schopferischen Verhaltens gege-
ben, die ja sowohl fiir die kiinstlerische
als auch fiir die technische Realisation
angeboten werden, zum Beispiel Sche-
matisierung, Hyperbolisation, Assozia-
tion usw.

Auf der Ebene der Realisierung einer
Asthetischen Absicht (zum Beispiel Ge-
brauchsgrafik, Werbegestaltung, Indu-
strieformgestaltung) werden mit Sicher-
heit Verfahren praktiziert, die auch in
der Technik ublich sind. Erwdhnt seien
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nur das bewuBte Variieren von erlern-
ten Lésungsproktiken, dos Zusammen-
fiigen von bestimmten Gestaltungsele-
menten oaufgrund von Erfahrungen,
Suchen in gedruckten Quellen, der Ver-
gleich mit bereits Vorhandenem, die
systematische Suche {iberhaupt. Wenn
das in Rechnung gestellt wird, kann
einiges von dem umfangreichen Wis-
sen, das zum SchaffensprozeB des
Technikers vorliegt, ibernommen wer-
den. Fiir weitreichende Erhebungen
zum d@sthetischen SchaffensprozeB feh-
len bisher technisch-organisatorische
Voraussetzungen — etwa in Form eines
Fundus, wieihnvergleichsweisedieTech-
nik in Gestalt von Patentbibliotheken
zur Verfiigung hat. In der Sowjetunion
werden diese Einrichtungen seit lan-
gem von verschiedenen Institutionen
zur systematischen Untersuchung schép-
ferischer Leistungen genutzt.

Problemldsen

Die Zwischeniiberschrift impliziert eine
gewisse Reduzierung der Thematik auf
ein spezifisches Verhalten beim L&sen
von Problemen. Dabei wird folgende
allgemeine, fiir alle schépferischen Pro-
zesse denkbare Konstellation unter-
stellt: Ein Wissenschaftler, Techniker
oder Gestalter bekommt eine Aufgabe
gestellt. Er wird versuchen, die Aufgabe
zu lésen, indem er auf ihm bekannte
Verfahren, Techniken und Operationen
zuriickgreift. Fihren diese Mittel nicht
zum Ziel, ist ein Problem gegeben. Die
verfugbaren Mittel und Maéglichkeiten
scheinen vorerst fiir das Erreichen des
Ziels nicht hinreichend. Ungeachtet
dessen bemiiht sich aber der Betref-
fende um Anndherung an das Ziel, um
eine vollkommene oder anndhernde
Lésung seiner Aufgabe. Die Gesamt-
heit der Bemiihungen, die inneren und
duPeren Handlungen zur Uberwindung
von Hindernissen kénnen als Problem-
|6sungsverhalten aufgefaBt werden.
Anteile eines solchen problemlésenden
Verhaltens finden sich zweifellos bei
jeder Neuleistung, bei jedem Entwurf,
bei jeder Erfindung.

Die Ansédtze zur rationellen Durch-
dringung dieses Probleml&sungsverhal-
tens beziehen sich lberwiegend, wie
bereits festgestellt wurde, auf Beispiele
aus dem Bereich technischer Neulei-
stungen. Bevorzugter Grundgedanke in
Darstellungen des ProblemlSsens ist
die ,schrittweise Analyse”, das heiBt, es
wird eine allgemeine Einstellung fiir
ein planmaBiges, zielgerichtetes Suchen
angenommen. Die Aufmerksamkeit ist
auf die Erfordernisse des angestrebten
Ziels konzentriert. Verstehen und Er-
kennen der L&sungsoperationen ent-
wickeln sich allméhlich, Schritt fir
Schritt, und kénnen in sequentieller
Aufgliederung als Weg zum Ziel ver-
folgt werden. Formal kénnen derartige
Wege entweder als Folge von ein-
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fachen L&ésungsschritten aufgezeichnet
werden, oder sie werden in durchkon-
struierten Algorithmen festgehalten, die
in den einzelnen Abschnitten Raum fiir
eine Wahl| unter verschiedenen L&-
sungspraktiken lassen. Nun gibt es
sicherlich hinsichtlich des Schwierig-
keitsgrades und der Spezifik GuBerst
verschiedenartige Problemtypen. Még-
licherweise dominieren bei dsthetischen
Belangen Probleml&sungsvarianten, die
von einem in der Vorstellung (Phanta-
sie) bereits deutlich fixierten Ziel aus-
gehen, was bedeuten wiirde, dall die
Lésung durch mehr oder weniger ge-
ordnetes Wegbewegen vom gestellten
Ziel gesucht wird. Aber auch hier spricht
nichts gegen das Verhandensein von
Regeln oder verbindlichen Suchmodel-
len.

Lésungsprinzipien

In diesem Rahmen kann auf einzelne
Vorschldge fiir Lésungsalgorithmen
nicht eingegangen werden.Es sei ledig-
lich darauf hingewiesen, daB Altschul-
ler an bemerkenswert variablen L&-
sungsprinzipien fiir technische Pro-
bleme arbeitet.

Unter Beachtung dieser und anderer
Arbeiten 14Bt sich zusammenfassen:

-~ Die Autoren bevorzugen nach
einer Definition von Ausgongsbedin-
gungen eine systematische Suche in
Richtung Ziel (Probleml&sung).

- Das Problemlésungsverhalten
wird als sukzessive Folge bestimmbarer,
erlernbarer und nachvoliziehbarer
Handlungen dargestellt.

— Der Weg des Suchens wird so be-
schrieben, daB, wenn es um Erhebun-
gen zum gestalterischen Schaffenspro-
zeB geht, die Methodik (Suchmodelle)
iberlegenswert erscheint, die spezifi-
schen Ergebnisse aber durch eigene
empirische Arbeiten erbracht werden
miissen (vor allem Klérung der Such-
bereiche).

Die Frage der Entwicklung und An-
wendung von Problemlésungsvorschrif-
ten ist in der Technik, verglichen mit
dsthetischen Anliegen, einfacher, da
dort Kriterien fiir Fortschritte in L&-
sungsphasen eindeutig und objektiv
definierbar sind. Je mehr eine Gestal-
tungsaufgabe é&sthetisch bzw. kiinstle-
risch orientiert ist, desto mehr subjek-
tive Momente gehen in Kriterien ein.
Hinzu kommt, daB die in Frage kom-
menden Kriterien vielschichtig und
strukturell miteinander verbunden sind.
Beispielsweise hat eine konkrete Form-
gestaltung technischen Standards als
Kriterien ebenso zu geniigen wie dsthe-
tischen, psychologischen, gesellschaft-
lichen und anderen KenngréBen,

— Es gibt keine Voraussetzungen
flir eine empirische Basis in Form einer
zentralisierten Materialsammlung fir
Gestaltungsleistungen, so daB vorerst
Erkundungsforschungen mit experimen-

tellem Charakter einen Beitrag liefern
miiBten. Als Verfahren ist eine kontrol-
lierte Beobachtung, verbunden mit ak-
tueller Exploration wéhrend des Schal-
fensprozesses in Erwéigung zu ziehen
(nachfolgende Exploration verspricht
keine sicheren Ergebnisse). Ein weite-
res iiberlegenswertes Verfahren stellt
die Variation von Instruktionen bei
kenkreten, vorerst relativ einfachen Ge-
staltungsaufgaben in Verbindung mit
der Aufzeichnung der Suchrume und
Lésungsansatze dar.

— Untersuchungen, die auf be-
stimmte Abldufe des Schaffensprozes-
ses gerichtet sind, kénnen nicht den An-
spruch erheben, den schépferischen
Veorgang in seiner Totalitat zu erfassen,
Es wére dazu erforderlich, gleichzeitig
Persénlichkeitseigenschaften, soziale
Beziehungen, Lebensumstéinde, Moti-
vationen der schipferisch Tatigen ein-
zubeziehen.

Es ist noch anzufiigen, daB die For-
mulierung zu enger, kategorischer
Algorithmen fiir das Problemlésen und
deren massiertes Uben zu einer Ein-
schréinkung der Flexibilitdt des Schaf-
fenden fiihren kénnten. Ist doch die
Fahigkeit, einen Gegenstand unter
verschiedensten Aspekten zu sehen,
eine wesentliche Voraussetzung schbp-
ferischen Verhaltens. Der hier ange-
sprochene Sachverhalt der Einstellun-
gen, zu verstehen als allgemeine Be-
reitschaft, in gewissen Situationen in
gewohnter Weise zu reagieren, wird
bekanntlich durch wiederholtes Aus-
fiithren verstérkt. Man muB hier die all-
tagliche Erfahrung erwéhnen, daB héu-
figes Anwenden Ubereinstimmender
L&sungsverfahren zu einer Mechanisie-
rung des Verhaltens fihren kann und
Blindheit gegeniiber den besonderen
Anforderungen einer aktuellen Aufgabe
mit sich bringt. Ein solcher Einstellungs-
effekt ist natiirlich negativ zu bewerten.
Aber Einstellungen sind als Element
der Tatigkeitsregulation immer gegen-
wartig, auch ohne empirisch ermittelte
Probleml&sungsanweisung. Sie erge-
ben sich aus der personlichen Erfah-
rung, werden durch Lehrende und die
Ausbildungsstatten verfestigt. Dagegen
kann man den mutmaBlichen negativen
Effekt durch gelernte Lésungsprinzipien
aufheben, indem man an bestimmten
Stellen der Lésungsvorschrift Formeln
einfligt, die zur Flexibilitdt, zum Um-
denken auffordern.

Rationalisierungseffekte

Zum AbschluB ist die Frage nach dem
Nutzen zu beantworten: Im Ergebnis
derartiger Untersuchungen kénnen sich
Hinweise fir die Rationalisierung von
gestalterischen Arbeiten ergeben, vor
allem dort, wo zweckgebundene dsthe-
tische Projekte in groBer Zahl verwirk-
licht werden (Gebrauchsgrafik, Werbe-
gestaltung, zum Teil Formgestaltung).

Die Vermittlung und Anwendung von
typischen Ldsungswegen bzw. Prinzi-
pien fihrt zur planvollen, systemati-
schen Arbeit, zur Abkehr von allzu vielen
Versuch-Irrtum-Handlungen. Das ist,
abgesehen vom Rationalisierungseffekt,
ein nicht zu unterschatzender, riickhalt-
gebender Faktor bei der Zusammen-
arbeit mit Partnern aus wissenschaft-
lichen und technischen Disziplinen.
Sicherlich nicht zuféllig hat sich deshalb
die Vermittlung von systematisierenden
Gestaltungsmethoden in erster Linie
bei Industrieformgestaltern durchge-
setzt.

Weiterhin werden BeitrGge zur wis-
senschaftlichen Begriindung von Lehr-
methoden zu erwarten sein, die sich
heute noch vielfach allein auf der per-
sénlichen Erfahrung des Lehrenden be-
griinden und stark individuell geférbt
sind. Nicht zuletzt ist anzunehmen, dall
Aufschliisse (ber Besonderheiten des
schépferischen Prozesses zur Erkenntnis
des Schaffenden beitragen und ihn in
seiner Produktivitat férdern.
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Beitrage
zur Theorie

Wie arbeiten
Formgestalter?

Yon
~ Funktion

zu Gestalt
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Der GestaltentwicklungsprozeB

Der GestaltentwicklungsprozeB von In-
dustrieerzeugnissen ist ein aktiver,
schépferischer ProzeB mit der Zielstel-
lung, die visuelle Erscheinung eines
noch nicht existierenden technischen
Gebildes im voraus zu entwickeln, und
hat zum Ziel, den gesellschaftlich kon-
kreten Wertgehalt zu erkennen und in
der Erzeugnisgestalt sinnlich faBbar
und Uberzeugend darzustellen.

Die AusgangsgréBe des Gestaltent-
wicklungsprozesses ist ein strukturelles
Erscheinungsgebilde einer Vorzugs-
variante. Sie ist Ergebnis der in den
vorangegangenen Entwicklungsphasen
(TP = Teilprozesse) ausgewerteten Va-
rianten (Vorgestalten im Gesamtprozell
der Gestaltgenese). Diese Vorzugs-
variante soll das Wesen des gesell-
schaftlichen Wertes des Gegenstandes
verdeutlichen und die innere Bereit-
schaft zum eigenen aktiven, schépferi-
schen Verhalten gegeniiber dem Ge-
genstand durch sinnlich-wahrnehmbare
Wirkungselemente zum Ausdruck brin-
gen. Die Darstellung der Entwicklungs-
phasen, das Erfassen und Verdeut-
lichen der Operationen, die zu den
Teilzielen der Entwicklungsphasen fih-
ren, soll iiber eine ProzeBstruktur auf
entsprechender Abstraktionsebene voll-
zogen werden. lhr Anspruch auf Allge-
meingliltigkeit fiir einen groBen Auf-
gabenbereich erfordert es, daB die
Untersuchungen nicht nur das sachliche
Ergebnis jeder einzelnen Entwicklungs-
phase bzw. der Vorzugsvariante selbst
reproduzieren, sondern dariiber hinaus
primér die angewandte L&sungssyste-
matik verdeutlichen. Das Ergebnis —
was gemacht worden ist — gibt die
Grundlage fiir den Informationsge-
winn, der wiederum als methodische
Erfahrung — wie es gemacht wird — als
EingangsgréBe fiir &hnlich gelagerte
gestalterische Probleme verwertbar ist.
Es gilt also, den methodischen Erfah-
rungsgewinn aus dem einzelnen fir
einen groBeren Bereich multivalent zu
machen. Das Erreichen der Ausgangs-
groBe des Gestaltentwicklungsprozes-
ses ist abhéngig vom methodischen
und systematischen Aufbereiten von
Teilprozessen mit ihren entsprechenden
Teilergebnissen. Diese Teilergebnisse
werden im Rahmen der Gesamtzielstel-
lung zum Mittel und erreichen daher
die Qualitat von Teilzielen. 5. Pietrasin-
ski' kennzeichnet die Arbeitstatigkeit
als von der Art der Subtétigkeiten (Be-
wdltigung von Teilprozessen bzw, Ope-
rationen) und ihrem Wechselverhdltnis
abhéngige Grébe. Tomazewski® fiihrt
in diesem Zusammenhang den Begriff
der ,Phasenstruktur” bei Handlungs-
verldufen ein.

So ist auch der Gestaltentwicklungs-
prozel von einer derartigen Struktur
gekennzeichnet und wird durch die ein-
zelnen Entwicklungsphasen verdeut-
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licht, die das Objekt durchlauft. Das
folgende Schema demonstriert die
wichtigsten Phasen, die den Gestalt-
entwicklungsprozeB  charakterisieren,
Aus diesem Verlauf resultiert die Struk-
tur des visuellen Gestaltentwicklungs-
prozesses, dessen Kernstliick die Pha-
se 6, der ,gestalterische Entwurf”, ist
(Darstellung 5. 26).

Durch die Phasendarstellung werden
Ergebnisse (Teilziele als Mittel zur Er-
reichung des Gesamtzieles, Rubinstein”)
vorangegangener ProzeBverldufe aus-
gewiesen, wobei deren bewuBte Ver-
deutlichung wund ihre Beziehungen
untereinander den Verlauf der Gestalt-
genese aufdecken.

Die Struktur des Gestaltentwick-
lungsprozesses wird durch die Menge
von Handlungsverldufen und den zwi-
schen ihnen bestehenden Relationen
bestimmt. Die Organisation des schritt-
weisen Aufbaus der Handlungsfolgen
vollzieht sich in Entwicklungsphasen,
die bestimmte Abschnitte, Etappen oder
Stadien des Gestaltentwicklungsprozes-
ses darstellen.

Die Ergebnisse dieser Entwicklungs-
phasen stellen konkrete Erkenntnisse
iber die Widerspiegelung von Erleb-
nisbereichen dar und bedingen den
nachfolgenden praktischen Handlungs-
schritt des Gestalters. Sie unterschei-
den sich dadurch, daB sie mit ihren kon-
kreten Gestaltqualitaten die charakte-
ristischen Merkmale der zu schaffenden
technischen Gestalt als System (U, F,
S) durch einen unterschiedlichen Ab-
straktionsgrad darstellen. Dieser Pro-
zeB vollzieht sich tiber Vorgestalten in
einem dafiir geeigneten Modellverfah-
ren.

Kennzeichnung der Modellrelation
Das Modell, eine verallgemeinerte und
auf das Wesentlichste reduzierte Ana-
logiebildung eines Bereiches der objek-
tiven Realitéit (des Originals), dient der
Optimierung von Entscheidungsfindun-
gen. Das Optimierungsbemihen be-
zieht sich dabei primar auf die Bestim-
mung qualitativer und quantitativer
Sachverhalte im visuellen Erlebnisbe-
reich. Dabei tragen alle am Modell ge-
wonnenen Erkenntnisse hypothetischen
Charakter, die noch nicht als bewie-
sene Tatsache in den empirischen Wis-
sensbestand eingehen konnen. L.
Sprung' unterscheidet in diesem Zu-
sammenhang die ModellgewiBheit von
der .empirischen GewiBheit" und be-
tont: .Die Entscheidungsebene ist die
objektive Realitit, die Urbildebene, die
im ProzeB der Praxis erkannt wird.”

Deshalb miissen die am Modell er-
reichten Ergebnisse auf das Original
transformiert werden, und nur an die-
sem ist erst ein Verifikationsverfahren
durch den Herstellungs- bzw. Anwen-
dungsprozeB durchfiihrbar.

Fiihrt die Uberpriifung der Modell-
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ergebnisse am Original zur Bestéti-
gung, so stellen die Ergebnisse die L&-
sung der Aufgabe dar. Der iber diesen
Weg ermittelte Erkenntnisgewinn kann
als bewiesene Tatsache, als ,empirische
GewiBheit"® in den Wissensbestand
aufgenommen werden. Da der Begriff
«Modell" in den einzelnen Wissen-
schaftsdisziplinen sehr unterschiedlich
gebraucht wird, soll fiir den visuellen
GestaltentwicklungsprozeB  folgende
Arbeitsdefinition verwendet werden:

Unter Modell verstehen wir ein geo-
metrisch-stoffliches System als Arbeits-
mittel (dreidimensional) mit dafiir ge-
eigneten Materialien oder entsprechen-
den Zeichen (zweidimensional). Seine
Aufgabe besteht darin, auf der Grund-
lage einer flachigen oder rdumlichen
Gestaltanalogie zum Original gesell-
schaftlichen Wert in sinnlich visuell-
wahrnehmbaren Gestaltmerkmalen zum
Ausdruck zu bringen.

Es représentiert

— die Form eines Wahrnehmungs-
gebildes unter dem Blidkwinkel seiner
duBeren Begrenzung;

— seine figirlichen Merkmale, die
es von anderen Wahrnehmungserschei-
nungen differenzieren und

— die Gestalt mit den spezifischen
Eigenschaften beziiglich der Gliede-
rung und des Zusammenhangs von
Form und Figureneinheit.

Uber den direkten Eingriff am Mo-
dell durch Variieren, Messen, Registrie-
ren und Fixieren von visuellen Wir-
kungselementen kdnnen bestimmte Zu-
standsénderungen durch zielgerichtete
Anwendung ausdrucksbestimmender
Gestaltelemente vorgenommen wer-
den. Das Modell als strukturanaleger
und geometrisch-stofflich geschaffener
Untersuchungsgegenstand dient zum
Erkenntnisgewinn und ist ein kontrol-
lierbarerZustandsreprésentant fir drei-
dimensionale  Gestalterscheinungen.
Nach R. Frick® werden Modelle zum Bei-
spiel fir die Erklarung beobachteter Er-
scheinungen, zur Uberprifung wvon
Hypothesen, Theorien, zum Variieren
von Parametern oder zur Optimierung
bekannter Strukturen oder Prinzipien
verwendet.

Da das Modell in jedem Fall in der
hier gegebenen Arbeitsdefinition als
Vorldufer den Originalsachverhalt
kennzeichnet, werden mit ihm wesent-
liche Verhaltensregulationen geschaf-
fen, die als stark stimulierende Mo-
mente flir geplante Handlungen auf-
treten. Verwendungszweck als audh die
genannten Verhaltensregulationen ver-
deutlichen, daB ein Modell immer nur
unter subjektiver Betrachtungsweise
und in Abhéngigkeit von einem be-
stimmten Original erfaBt werden kann.

K. D. Wiistenedk’ spricht in diesem
Zusammenhang vom dreistelligen Cha-
rakter der Modellrelation. Er verweist
auf die logische und lbersichtliche Dar-

stellung von A. A. Sinowjew und I I
Rewsin® und bezeichnet die Modell-
relation als ein in sich relativ geschlos-
senes System von Wechselbeziehungen
zwischen Subjekt, Original und Modell,
K. D. Wiisteneck fiihrt dazu aus: .Der
Modellzusammenhang besteht nur
dann, wenn nicht nur Original mit Mo-
dell existiert, nicht nur zwischen ihnen
eine bestimmte Analogie besteht (die
ihrer Natur nach eine zweistellige Re-
lation ist und unabhéngig von einem
dritten System existieren kénnte), son-
dern wenn dariiber hinous ein be-
stimmtes ,Subjekt’ lUber Modell und
Analogie ,urteilt’, um zu Ergebnissen
zu kommen, die in Richtung auf das
Original wirksam gemacht werden."’

Diesem Systemcharakter entspre-
chend, sollten die von Frick genann-
ten Anwendungsméglichkeiten durch
zwei fir den subjektiven Erlebnisbe-
reich wesentliche Punkte ergdinzt wer-
den:

=~ Demonstration und Présentation
von geometrisch-stofflich objektiv vor-
handenem Sachverhalt;

— Reprisentation von gesellschaft-
lichem Aufwand, mit dem gestalterisch-
dsthetische Qualitéit als aktivierendes
und kulturell-erzieherisches Moment
antipiziert wird.

Der Zweck des Modells ist erfillt,
wenn seine Ergebnisse bei der Uber-
prifung am Original bestétigt worden
sind. Die Arbeit des Gestalters mit dem
Modellverfahren resultiert in den liber-
wiegenden Féllen aus verfahrenstech-
nischen sowie Gkonomischen Griinden.
Eine Lésung der Aufgaben am Original
wiirde einen nicht gerechtfertigten Auf-
wand erfordern und wére fiir eine Sach-
kiGrung uneffektiv. Fiir die Durdhfilh-
rung des visuellen Gestaltentwicklungs-
prozesses ist es aber auch notwendig,
die Vielzahl von EinfluBgréfen des Ori-
ginalsachverhaltes, die nicht gestalt-
bestimmenden bzw. -beeinflussenden
Charakter haben, auf der Abstraktions-
ebene eines strukturanalogen Modells
auszuklommern. Uber die Modellme-
thode wird ein Handlungsbereich ge-
schaffen, der schneller erfaBbar, besser
darstellbar ist und durch den notwen-
dige Veréinderungen schneller durch-
fiuhrbar sind.

Die Entwicklungsphasen

Der visuelle GestaltentwicklungsprozeB
als immanenter Bestandteil des kom-
plexen Entwurfs- und Entwidklungspro-
zesses unterliegt dem Algorithmus der
technischen Entwicklung, will er sich im
Ablauf der arbeitsteiligen Verfahren
behaupten und voll wirksam werden.
Die Pramissen fiir gestalterische Tatig-
keit bzw. fiir den visuellen Gestaltent-
wicklungsprozeB ergeben sich aus den
Anforderungen bei der Entwicklung des
industriellen Erzeugnisses nach deter-
minierten Festlegungen auf der Basis

kollektiver Projektierungstétigkeit. Lo-
gische Konsequenz ist es daher, die
Phasen des Gestaltentwicklungsprozes-
ses in enger Wedhselwirkung mit den
Erkenntnissen auf dem Gebiet der
systematischen Konstruktionswissen-
schaft zu verflechten. Bereits bel der
konstruktiven Aufgabenstellung wer-
den Aussagen liber das Umfeld eines
kiinftigen Wirkungsraumes, die Ent-
wicklungstendenz und die Anforderun-
gen hinsichtlich der Funktion getroffen.
Damit werden auch die Eigenschaften
des technischen Gebildes erfaBt. Unbe-
ricksichtigt bleibt der Strukturverlauf —
er kann nur im ProzeBverlauf Gber die
einzelnen Entwicklungsphasen ermit-
telt werden. Im konstruktiven Entwick-
lungsprozeB werden Beschreibungen
technischer Systeme entwickelt. Ist also
von dem gewiinschten technischen
System .nur® die Zwecdkbestimmung
formuliert — als Komplex fir alle Be-
diirfnisse, die an das Produkt gestellt
werden — muB danach das System
strukturiert werden, Das bedeutet, daB
die Menge der Systemelemente und
die Menge der Relationen zwischen
den Systemelementen so determiniert
werden miissen, daB der Zwedk als
Komplex der Vielfalt der Bediirfnisse
realisierbar wird. Bei der Synthese zeigt
sich, daB sich fiir eine geforderte Funk-
tion mehrere Strukturen angeben las-
sen. An dieser Stelle stehen Ingenieure
und Gestalter vor der gleichen Problem-
situation, da beide ProzeBentwicklun-
gen (KEP und GEP) als Untersysteme
im Gesamtsystem des komplexen Ent-
wurfs- und Entwicklungsprozesses als
nicht determinierbare Prozesse charak-
terisiert werden miissen. Da sich fiireine
gegebene Funktion eine Vielzahl spe-
ziell fir diese Funktion méglicher Struk-
turen entwickeln 1&Bt, ist das Erstellen
einer konstruktiven Ldsung immer mit
einer Toleranzspanne behaftet, in
deren Bereich das Erreichen einer opti-
malen L&sung nur mit einer ,bestimm-
ten Wahrscheinlichkeit PU" "™ zum Ziel
fihren kann.

Héhne charakterisiert diesen Verlauf
durch die Ubergangsfunktion:

F > (S)

«Der Obergang von der Funktion zur
Struktur ist demgegeniiber in zwei-
facher Hinsicht unbestimmt. Er ist mehr-
deutig, da sich fiir eine gegebene
Funktion stets eine Menge funktions-
erfiillender Strukturen ongeben Il&Bt.
AuBerdem ist dieser SchluB logisch
nicht durchfihrbar. Er ist seinem Cha-
rakter nach reduktiv.” "

Die Ergebnisse der Untersuchungen
auf dem Gebiet des konstruktiven Ent-
wicklungsprozesses” lassen aus den
Ubergéngen

von F (0) —» SF (o)

und SF (o) —» 5€ (o)
drei libergeordnete Phasen erkennen:
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Die 1. Phase resultiert aus der Ermitt-
lung der Funktion des Gesamtsystems,
aus den Informationen der Aufgaben-
stellung. In der 2. Phase erfolgt der
Ubergang von der Funktion des Ge-
samtsystems F (2) zur Struktur des
Systems, speziell die Ermittlung der
funktionellen Eigenschaften der Struk-
tur SF (o), Die 3. Phase ist gekennzeich-
net durch den Ubergang der funktio-
nellen Eigenschaften der Struktur zu
den geometrisch-stofflichen Eigenschaf-
ten der Struktur 5¢ (o).

Die wenigen theoretischen Ver&ffent-
lichungen zu Fragen des Entwicklungs-
prozesses auf dem Gebiet der Indu-
strieformgestaltung™ lehnen sich an die
Arbeitsstufen laut staatlicher Nomen-
klatur™ fir die Entwicklung neuer Er-
reugnisse an, ohne aber dabei den
spezifisch gestalterischen Aspekt ent-
sprechend erkennen zu lassen. Zu-
ndchst ist aber die Integration in die
Entwicklungsnomenklatur  technischer
Gebilde logisch und fiir die volle Wirk-
samkeit einer beabsichtigten Gestalt-
entwicklung notwendig. Die Durchdrin-
gung der ersten Entwicklungsphasen
ist flir den GestaltentwicklungsprozeB
eine unerléBliche Voraussetzung, soll
er nicht uneffektiv oder gar fragwiirdig
werden,

Was die 1.Phase des komplexen
Entwurfs- und Entwicklungsprozesses
betrifft, so besteht fiir den Gestalter
die Aufgabe der Miterarbeitung einer
Zielvorstellung, die durch gesellschaft-
liche Woertkategorien bestimmt st
Im Ergebnis dieses Teilprozesses wer-
den Aussagen zum Gebrauchswert
durch eine effektive Koordination des
gesamten Entwicklungskollektivs anti-
zipiert und determiniert. Es ist also die
prinzipielle Frage nach der gesellschaft-
lichen Relevanz zu kléren. Die Entschei-
dungen {iber das Festlegen von Ge-
staltungsprinzipien liegen in der 2.
Phase, die als Ubergang von der Funk-
tion des Gesamtsystems zu den funk-
tionellen Eigenschaften der Struktur
SF (o) gekennzeichnet ist. Uber Fragen,
wie zum Beispiel die der Dimensionie-
rung der Gestalterscheinung, knnen in
dieser Phase schon wichtige Aussagen
getroffen werden. Die damit verbunde-

nen charakteristischen strukturellen
Merkmale geben damit erste qualita-
tive Angaben bezliglich der Ausdrucks-
bestimmung fiir die zu entwickelnde Er-
reugnisgestalt. Diese beiden Phasen
des Entwicklungsprozesses werden in
gestaltungstheoretischen Erérterungen
mit unterschiedlichen Wertigkeiten in
direkter Anlehnung an die Nomenkla-
tur fiir die Entwicklung technischer Er-
zeugnisse in die gestalterischen Ar-
beitsstufen aufgenommen. Aber die
Literatur zeigt gerade ungeniigend
préizisierte Leistungsparameter fiir den
spezifisch-gestalterischen Arbeitsanteil.

Die 3.Phaose des Entwicklungsvor-
ganges beim KEP liefert fiir den prak-
tisch-gestalterischen Entwurf die geo-
metrisch-stoffliche Voraussetzung zur
Erarbeitung der visuellen Gestalter-
scheinung. Der Ubergang von den
funktionellen Eigenschaften der Struk-
tur zu den geometrisch-stofflichen wird
zur ,EingangsgréBe” fir die Vergegen-
stindlichung des visuellen Gestaltent-
wicklungsprozesses, der, aufbauend
auf bzw. in Wechselwirkung mit der 3.
Phase des KEP, die spezifisch gestalte-
rische Arbeit im arbeitsteiligen komple-
xen Entwurfs- und EntwicklungsprozeB
charakterisiert:

Die Phase des Festlegens der Ge-
staltqualitat vollzieht sich unter dem
besonderen Aspekt einer ganzheitlichen
Charakteristik der Gestalterscheinung.
Um jedoch die Rolle komplexer Wahr-
nehmungsleistungen im Gestaltent-
wicklungsprozell erkennen zu kénnen,
ist es notwendig, die Begriffe .Form”,
JFigur" und ,Gestalt" in ihrer Bedeu-
tung genau zu differenzieren. Aus-
gangspunkt dafiir bilden die Erkennt-
nisse auf dem Gebiet der psychologi-
schen Wahrnehmungstheorie auf der
Grundlage der dialektisch-materialisti-
schen Erkenntnistheorie. So erfolgt in
der Phase des ,gestalterischen Ent-
wurfs® ein Informationszuwachs, der
eine Untergliederung in Teilphasen als
sinnvoll erscheinen 1GBt, Daraus erge-
ben sich folgende Anforderungen, die
in entsprechenden Entwicklungsphasen
den Charakter von Teilzielen anneh-
men und den .gestalterischen Entwurf”
(Phase &) kennzeichnen.

1. Darstellung der Formqualitéat

S™(o):

Ermitteln des Gestaltausdruckes unter
dem besonderen Aspekt einer auf Ge-
brauchseigenschaften zielenden Grund-
wirkung:

5% (o) p SPM (a),

Das bedeutet, unter den Systembe-
dingungen des technischen Gebildes
und entsprechend den geometrisch-
stofflichen EingangsgréBien den Kontu-
renverlauf zu ermitteln. Dieser kenn-
zeichnet den Gegenstand in seiner Be-
deutung und bildet ein wesentliches
Merkmal fiir das Erkennen der Zuord-
nungs- und Gebrauchswertfunktionen.

2. Darstellung der Figurqualitat

sFMIFGm}:
Kennzeichnung aller visuell wahrnehm-
baren figiirlichen Eigenschaften der
Gestalt unter besonderer Beriicksichti-
gung des Zusammenhanges von Form-
und Figureigenheiten:

SFH ,:”} —_— SFM.‘FG {ﬂ>

In dieser Phase vollzieht sich der
figirliche Detaillierungsvorgang, der
die technische Gestalterscheinung als
spezifische Erscheinungsweise bezlig-
lich der Differenzierung zu anderen
Reizeinwirkungen im Umfeld ermég-

licht.

3. Darstellung der ganzheitlichen Ge-
staltstruktur 595(0):

Diese Phase markiert die Eigenschaften
und Merkmale des Gegenstandes unter
dem Aspekt der ganzheitlichen Gegen-
standswahrnehmung. Hier erfolgt die
Charakterisierung der figirlichen Ge-
staltqualitaten durch ihre stoffliche Be-
schaffenheit. Dabei nehmen Material/
Werkstoff, Oberflachenwertigkeit, Far-
be, Dekor und grafisch-flachige Ge-
staltelemente einen entscheidenden
EinfluB auf die Gesamtwirkung des Ge-
genstandes:

SFMIFG () » S96 (a),

In dem Gestaltgeflige einer Wahr-
nehmungserscheinung bestimmen das
Ganze und seine Teile einander wech-
selseitig, wobei die Gesamtqualitat
tiber die Glieder dominiert. Damit wer-
den die spezifischen Eigenschaften der
Gestalt beziiglich des Zusammenhan-

Feinstruktur des gestalterischen Entwicklungsproresses (mit Detaildarstellung der Phase 6)

Phose 1:

gestaltarische Aufgobe (Problemerfassung, -oblei-
tung und ~formulierung, Prézisierung der Aufgobe)
Phose Z:

Ermittlung der Gebrouchs- und Zuordnungsfunktic-
nan (Analyse des erzeugnissparifischen Anwendungs-
beraiches)

Phose 3:

Aufstellen sines Forderungsprogrammes [(qualitative
Kennieichnung der Anforderungen)

Phase 4

Logebestimmung charokteristischer Gestaltmerkmaole
(Topologie der Reizmuster)

Phase 5:

Bestimmung des gestalterischen Prinzips (quolitative
und quantitotive Kennzeichnung)

Phose &:
Der gestalterische Entwurf (Phasen)

1. Ermitteln des Gestaltousdruckes einer auf Ge-
brauchseigenschoften rielenden Grundwirkung, Er-
mittlung des Konturenverlaufes (Form der Gestalt)

2. Kennzeichnung aller visuell-wohrnehmbaren
figiirlichen Eigenschaften der Gestalt unter beson-
derer Berlicksichtigung des Zusammenhanges won
Form- und Figursigenheiten

3. Sperzifizieren der figlirlichen Beschaffenheiten
der Gestalt durch

= Material WerkstoH
Oberflachenwartigheit
Farbe
Dekor
Grafik

I |

4. Darstellung des Wesens des gesellschaftlichen
Wartes liber eine reproduktive Beschreibung einer
ganzheitlichen Charakieristik der Gestalterscheinung.

Form, Figur und Gestalt werden tu Zeichen sach-
gebundener und sinnlicher Art
Phose 7:

Transformation der Modellformation in den Original-
bereich (Erkennen der Giltigkeitsgrenzen des Me-
dells, Uberfiilhrung, Korrektur und Autorenkentrolie
in der materiellen Produktion)

Phose B:

Entwicklungsbericht Ober die Lésung der Aufgaoben
unter den spezifischen Aspekien

— der informationellen Kenntnis

= der maethodischen Erfahrungen
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ges der Gliederung von Form- und
Figureigenheiten dargestellt.

Aus diesem Verlauf resultiert die
Phasenstruktur des visuellen Gestalt-
entwicklungsprozesses, dessen Struktur
aus der Darstellung auf Seite 26 zu er-
sehen ist,

ZeichenerklGrung

F = technische Funktion

GEP = Gestaltentwicklungsprozel

F (o) = Funktion eines technischen Systems

KEP konstruktiver Entwicklungsprozef

FO = Wahrscheinlichkeitsfaktor

5 = Struktur

5 (#) = Struktur eines technischen Systems

sF == funktionelle Eigenschaoften der Struktur
SFM = formtragende Eigenschaften der Struktur
sFG = figurtragende Eigenschoften der Struktur

SFM/FG = form- und figurtragende Eigenschaften
der Struktur

592G = ganztheitliche Gestaltstrukiur

u = Umwaelt/Umfeld
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Beitrage
zu Beitragen

Alfred Hiickler zu
FARBE —-DIE NATUR BEFRAGEN
von Horst Oehlke in Heft 2/75

Horst Oehlke hat uns in farbigen Bil-
dern gezeigt, wie man formgestalteri-
sche Geniigsamkeit berwinden kann.
Fir diese beispielgebende publizisti-
sche Leistung ist dem Autor wie der
Redaktion form- zweck gleichermaBen
zu danken.

Gern schlieBe ich mich dem Protest
dagegen an, die Reize unserer kiinst-
lichen Umwelt auf digitale, diskrete
Signale zu beschrénken. Den geziel-
ten Hinweisen auf notwendige Grund-
lagenuntersuchungen kann man nur
schnellstes Umsetzen wiinschen. Ande-
rerseits stellt Horst Oehlke Einseitigkei-
ten her,

So, wie ich den Stolz unserer Epoche,
durch wissenschaftlich-technische Lei-
stungen die natirlichen Grenzen zu
liberwinden, teile, stehe ich dafir, dies
im dsthetischen Bereich wiederzufin-
den. Fiir mich ist das Studium der Natur
eine Bestandsaufnahme noch viel zu
wenig erforschter, bestens bewdhrter
Lésungen. Nicht weniger, aber vor
allem nicht mehr, kein teleclogisches
Dogma, kein biclogistisches Trauma.

Dem sicher nicht abwertbaren Hin-
weis auf das Naturstudium als gestal-
terische Erkenntnisquelle muB unbe-
dingt und vorrangig die dringende Auf-
forderung zum Studium der Natur in-
dustrieller Mittel der Erzeugnisgestal-
tung hinzugefigt werden. Hier liegen
meiner Ansicht nach die wesentlichsten
Quellen, die so notwendigen epoche-
geméiien Grundwerte im elementar-
dsthetischen Bereich auszuloten. Die
einseitige Herleitung é&sthetischer Be-
wertungen aus dem Allgemeindstheti-
schen, das heiBt, aus einem hinkenden
Uberbau, ohne das Elementar&stheti-
sche einer Industriekultur heranzuzie-
hen, ist wohl nicht zuletzt die Ursache
fir den Krebsschaden einer wuchern-
den, kunstgewerblich volkstimelnden
Bungalowkultur.
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Der sinnliche Reiz industrieller Form-
gestaltung ist auch weit mehr als eine
Schmeichelei fiir unseren Wahrneh-
mungsapparat. Die industrielle Form-
gestaltung hat immer wieder erneuerte
ethische Wurzeln. Sie schafft eine art-
eigene Industriekultur, die der hand-
werklichen Gestaltung oder gar der
natlirlichen Evolution der Formen ent-
wicklungsgeschichtlich (iberlegen sein
muB. Damit gelten auch eigenstidndige
QualitatsmaBstibe. GleichmdBigkeit
im Sinne von Homogenitit ist der
oberste QualitdtsmaBstab industrieller
Fertigung lberhaupt, gemessen an der
handwerklichen Produktionsweise, Fiir
die technologisch Bequemen ist das In-
Frage-Stellen dieses Leitsatzes auch ein
lang ersehntes Alibi fiir schlierig far-
bige Plastteile und narbigen Farban-
strich. Im Ubrigen ist das Homogeni-
tatsprinzip in der Natur ideal verwirk-
licht, indem alle gewachsenen Kérper-
teilchen fiir gleichmd&Bige Belastung
dimensioniert sind. Die so absolute
Trennung, Industrieerzeugnis gleich
additives Gebilde, Naturprodukt gleich
integrales Gebilde, unterschlégt den
Charakter der Industrieerzeugnisse als
Ergebnis menschlicher Arbeit, die sich
definitionsgem&aB durch das Voraus-
denken im Kopf des Menschen von
natlirlichen  Formbildungsvorgéngen
unterscheiden.

Dieses Vorausdenken nun ist im we-
sentlichen von integrierender Natur,
hierbei ,wéchst" die Form. Die indu-
strielle Produktionsweise gebietet, vor-
wiegend komplizierte Produkte aus
einzelnen Bestandteilen zusammenzu-
setzen. Das ist eine Existenzbedingung
industrieller Erzeugnisse, Es ist zugleich
die Existenzursache des Industrieform-
gestalters fiir seine Aufgabe, den inte-
gralen Inhalt Uber das zusammenge-
setzte Aggregat zu einer integrieren-
den Gesamtform zu fiihren und ihr
asthetisch Ausdruck zu verleihen.

Ldngst ist auch das Verfahren der
integralen Funktionsausnutzung Be-
standteil moderner Konstruktionstech-
nik, die ihren besonderen Ausdruck in
dem formpriigenden Leichtbau gefun-
den hat. Die immer stdrker variieren-
den Bediirfnisse der Menschen fordern
gesetzm&Big disponiblere Industrieer-
zeugnisse. Das Baukastenprinzip, ins-
besondere das der offenen Baukéasten,
entspricht dieser Entwicklung zur Zeit
am besten. Die Bedeutung sogenann-
ter .gewachsener Formen® nimmt in
diesem Zusammenhang ab.

So bewundernswiirdig hervorragend
«gewachsene” Formen fiir bestimmte
Funktionen sind, die sich lber einen
langen Zeitraum durch Auslese und
Anpassung gebildet haben, so untaug-
lich sind diese bei schnellem Veréindern
innerer oder GuBerer Funktionen und
Bedingungen. |hr Wert besteht darin,
die ihnen eigene Evolutionsstrategie
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ausfindig zu machen und methodisch
zu nutzen, um damit gewissermaBen
Erfahrungsgenerationen zu raffen bei
schlieBlich gleichem Grad der Eignung
einer Form fir gegebene Funktionen.

Eine nur zum Teil begriindete Indu-
strieverdrossenheit filhrte zu Diskussio-
nen, die ein klares Trennen von indu-
strieller Formgestaltung und Kunst-
handwerk verdunkeln. Hier treten ro-
mantisierende Tendenzen zutage, die
fernab von der Basis der industriellen
Formgestaltung als Disziplin liegen
und letzten Endes nichts anderes als
sublime Maschinenstiirmerei darstel-
len.

Meine Bemerkungen hdtte ich sicher
unterlassen, wenn ich nicht aus den
Ausfihrungen indirekte Argumente fir
entsprechende Verdunklungen entneh-
men kénnte.

Gerhart Miiller
zu WEGWERFEN

von Jirgen Kuczynski

in Heft 5/75

Die Uberschrift des ersten Abschnittes
.Mode und Moral” macht neugierig,
mehr noch der Name des Autors. Und
was im ersten Absatz gesagt wird, ist
nicht nur fiir unsere sozialistische Uko-
nomie wichtig, sondern kénnte als Ziel-
funktion der Gestaltung gelten. Prinzi-
piell aber will mir scheinen, daB in dem
Beitrag von lJirgen Kuczynski zwei
Dinge nicht ins rechte Verhéltnis zu-
einander gebracht wurden, n&mlich:
Mode und Moral.

Meral als die Summe aller mores ist
gesellschaftlich determiniert. Natlirlich
und erst recht auch bei uns im Sezialis-
mus, selbst wenn Biirger unseres Lan-
des ihre Verhaltensweisen von woan-
ders her manipulieren lassen oder noch
an gewissen Relikten kranken,

Mode ist keine konomische Katego-
rie, was nicht ausschlieBt, daB &kono-
mische Faktoren ihren Rhythmus beein-
flussen.

So richtig der dkonomische Finger-
zeig von J. K. ist, wir werden kein jun-
ges Méadchen mit Gkonomischen Argu-
menten daran hindern, sich monatlich
ein Paar neue Schuhe zu kaufen. (Ob-
wohl der wahnsinnige Schuhverbrauch
nicht allein modische Griinde hat, son-
dern gerade auch Skonomische. Aller-
dings sehr negativel Schlechte PaB-
form, schlechte Trogeeigenschaften,
schlechtes Material.)

Man gebraucht sehr héufig das Wort
ModebewuBtsein. Ist ein modebewuB-
ter Mensch nicht eigentlich jemand,
der - in Sachen, Kleidung, Einrichtung
usw. — jegliches eigenes BewuBtsein
aufgibt, um sich freiwillig einer Verskla-
vung zu stellen? Mode ist also vorran-
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glg im Psychologischen und Physiclo-
gischen angesiedelt.

In den vorkapitalistischen Formatio-
nen war Mode — als Formenwandel der
Dinge — ganz ausschlieBlich der herr-
schenden Klasse vorbehalten. (Auf die
gesellschaftliche Bedingtheit der ein-
zelnen Formelemente kann hier nicht
eingegangen werden.) Die .niederen”
Schichten konnten sich héchstens einen
gewissen Abglanz gestatten. 5o ist —
um es an einem Beispiel darzustellen —
das Zinngeschirr nur einfach Imitation
héfischen Lebens. Erst die kapitalisti-
sche Produktion muBte die Obsoleszenz
als eine willfahrige Hure des Konkur-
renzkampfes entdecken. Mode wurde
Massenkonsum. In diesem Wandel der
Meode von der Exklusivitdt zur Teilhabe
der Massen liegen natiirlich viele Exi-
stenzduBerungen des modernen Kapi-
talismus verborgen, auf die hier im
einzelnen nicht eingegangen werden
kann. Fest steht, daB im kapitalisti-
schen Massenkonsum der Verbraucher
niemals schépferisches Element ist, son-
dern reiner Rezipient.

Mode ist im Gegensatz zu modern
stets durch einen starken ,Pendelaus-
schlag” der Formen gekennzeichnet,
die recht bald {(und das ist das Ge-
schaftl) zu Ermiidung fiihren. Richard
Meutra sagt dazu: .Die Ermidungser-
scheinungen ... kéinnen Gestalt und
Farbe unserer Autos, Mébel und Héu-
ser, das Gewebe von Polsterbeziigen,
den Geruch unserer Teppiche oder die
Melodien von Schlagern betreffen. Sol-
cher UberdruB mag neuartige oder ex-
travagante Moden in Damenkleidern,
-hiiten, -handtaschen und -frisuren er-
klaren. All diese Moden spiegeln das
Bediirfnis nach neuen Anreizen, das fiir
héhere Stufen der Zivilisation so recht
eigentlich charakteristisch ist und ihren
dauernden Mangel an physiologischem
Gleichgewicht und sicherer Anpassung
anzeigt.”

Wenn Neutra von Mangel an physio-
logischem Gleichgewicht spricht, so
liegt in unserer fehlenden kirperlichen
Anpassung an die funktionellen, sozio-
logischen und physiclogischen Bedin-
gungen des Lebens auch psychische
Disharmonie begriindet.

Im Angesicht der Mode wird der
Grad unserer Ausgewogenheit beim
einzelnen spilirbar. Jede Mode ist im
Grunde eine Anforderungssituation: Es
gilt, sich selbst zu beweisen, ob man
gedankenloser Unterwerfung fdhig ist,
oder ob man sich im Formenspiel der
Mode Elemente aneignet, die die Aus-
drucksfihigkeit der Persdnlichkeit er-
héhen. Man kann es auch — negativ —
mit Meutra sagen: Modisches ist Nicht-
gebrauch unseres Verstandes.

In dieser psychologischen Situation
wird aber deutlich, daBl, bezogen auf
die Mode, sklavische Unterwerfung
oder eigensténdige Inbesitznahme und
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Weiterverarbeitung gestalterischer Ele-
mente eine Alternative in Sachen Per-
sénlichkeitsbildung darstellen, daB sie
zur moralischen Kategorie werden. Ken-
nen wir nicht alle einen Menschen, der
progressive Anschauungen (ber Per-
sonlichkeitsbildung hat, der selbst in
nahezu allen gesellschaftlichen Fragen
die Progression an sich selbst erlebbar
macht, nur in der einen nicht: in seinem
dsthetischen Habitus?

Von dieser Seite her muB die Frage
Meode und Moral aufgeworfen werden.
Wir wollen im Sozialismus, daB der
Mensch sich selbst verwirkliche, frei von
Manipulation, Zwéingen, Prestigeden-
ken und Selbstaufgabe ,um der Leute
willen”. Das heiBit doch nichts anderes,
als daB wir in das ethische Gebé&ude
des Sozialismus die Synthese wvon
ZweckmdBigkeit und Schénheit unserer
gegenstindlichen Umwelt einfligen
miissen (von der Krawatte bis zum
Wohnensemble, um einmal nur im indi-
viduellen Lebensbereich zu bleiben).

Was damit gemeint ist, laBt sich leicht
an des DDR-Biirgers liebstem Spiel-
zeug erlédutern, am Trabant. Nur einer,
der sich durch Nichtgebrauch seines
Verstandes auszeichnet, kann sich fir
seinen Trabant moglichst viele Chrom-
leisten, Zusatzscheinwerfer und Gute-
Stube-Kissen wiinschen (vom baumeln-
den Skelett an der Heckscheibe ganz zu
schweigen). Mit anderen Worten: Alles,
was wir an Gebrauchsgiitern benéti-
gen, sollte sich von seiner Funktions-
fahigkeit her auch als schén erweisen,
es sollte individuelles und soziales
Wohlbefinden auslésen, weil es nur
niitzlich ist. Es kann doch nicht - und
hier stimme ich mit J. K.s Grundempfin-
dungen vbllig iberein — im Sozialismus
so sein, daB ich den ganzen Formen-
klimbim mitmache, mich damit zeitlich,
finanziell und nervlich (Handwerkersor-
gen zum Beispiell) belaste, und dabei
die ganze Schénheit, den ganzen Reich-
tum des Lebens verpasse.

DaB ein solcher Gebrauch des Ver-
standes sich auch ékonomisch auswirkt,
liegt auf der Hand.

Mir wiirde es bei dem Thema Mode
und Moral darum gehen, daB es gilt,
eine neue Wertorientierung zu schaf-
fen. Eine Reduktion der Mode auf das
ZweckmiBig-Schéne, auf echte Eleganz
und Soliditdt tritt zwangslaufig ein,
wenn solche Gedankengénge wie Gel-
tungsnutzen, Prestigekdufe, spekula-
tiv-fiktive Werte dem echten Zweckwert
weichen. Das |18Bt sich aber im BewubBt-
sein der Massen nicht allein mit Dis-
kussionen in Sachen sozialistischer Mo-
ral erreichen. Hier miissen Beispiele ge-
geben werden, Beispiele sozialistischer
Schépfungen nicht nur der Bekleidung,
sondern der gesamten gegenstand-
lichen Umwelt. Diese Gestaltung steht
erst am Anfang, unsere Gestalter ha-
ben viel zu tun.
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Vom 17. 7. bis zum 3. 8. vorigen lahres
lief in Jablonec nad Nisou/CSSR die
internationale Ausstellung WELT DER
DINGE. Diesmal mit dem Thema

DAS KIND
UND DIE WELT
DER DINGE

Gastgeber: das Institut fiir industrielle
Formgestaltung, Prag (IPD); ausstel-
lende Lander: CSSR, UdSSR, die VR
Polen, die Ungarische VR und die DDR.
Mit dem Thema der Ausstellung be-
schaftigte sich auch ein zweitdgiges
Symposium. Die Hauptreferate kamen
von seiten des Gastgeberlandes, in der
Diskussion sprachen Vertreter der
UdSSR, der VR Polen und der DDR.
Ausstellung und Symposium — beide
gewidmet den Kindern, oder besser:
gewidmet den Erwachsenen, die fiir
Kinder gestalten und sich mit ihrer
Welt beschéftigen wollen.

Die Ausstellung ein Programm, das
Symposium ein Programm, jedes fiir
sich ware zu wenig, beides zusammen
ergab einen programmatischen Auf-
bruch. Zeigte die Ausstellung, was man
dem Kind bietet, so fragte das Sympo-
sium, was man ihm bieten miiBte.

Dagmar Lider

Kinder fassen alles an

Symposium:

Welche Dinge flir Kinder?

Die Frage ist verwickelt genug. Sie fihrt
zurlick zu der Frage, was ein Kind wohl
tiberhaupt ist. Und damit befaBte man
sich denn auch im wesentlichen auf dem
Symposium. Die Hauptreferate stamm-
ten ven Psychologen und Péadagogen, Es
wurde umfassend auf die kérperliche
und geistige Entwicklung des Kindes,
auf die Besonderheiten der verschiede-
nen Entwicklungsphasen und auf die
daraus resultierenden spezifischen Be-
diirfnisse des Kindes eingegangen.
Dies alles mit gebiihrender Vorsicht:
Der erste Redner, Dr. Stepanov (Institut
fir Hygiene und Epidemiologie, Prag),
schickte seinem sehr ausfiihrlichen Re-
ferat ,Uber die Entwicklung des Kindes
bis zum 15. Lebensjahr” die Einschrén-
kung voraus: daB es um das Kind
ginge, wie es reflektiert wird durch den
Erwachsenen. Reflektiert also auch
durch die Anspriiche, die von seiten der
Erwachsenen an das Kind gestellt wer-

form+zweck

den, hinsichtlich seiner Eigenschaften
und Fahigkeiten.

Das Referat von Dr. Stepanov umriB
sein Thema sehr allgemein. Ein Hin-
weis war ihm jedoch ochne Umschweife
fir die gestalterische Arbeit zu entneh-
men: Kinder im Verschulalter (und
sicher gilt das nicht ausschlieBlich fir
dieses Alter, sondern nur hier ganz be-
sonders) besitzen ein UbermaB an
allem: an Phantasie, an Bewegung, an
Lachen, Weinen, Erzahlen, . . . das Kind
ist verschwenderisch und zugleich un-
gesattigt, will selbst wahlen, was es
notig hat, und: .. .. der Erwachsene ist
verpflichtet, den UberschuB zu zahlen,
den es braucht”.

Wie die Entwicklung des Kindes
durch die Welt der Gegenstande be-
einflubt wird, war das Thema von Frau
Dr. Doskova (Institut fir industrielle
Formgestaltung, Prag). Sie machte dar-
auf aufmerksam, daB ein Kind zu Hause

http://digital.s
RULTLR
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nicht nur das ihm zugewiesene Zimmer
oder Eckchen, sondern alle Radume be-
wohnt. Die Gestaltung der gesamten
Wohnung sollte darauf eingestellt sein.
Ein Kind habe ein Recht auf seinen
Larm, auf Bewegung, auf eine Wohn-
umwelt, die ihm die von den Erwachse-
nen abverlangte Ordnung ermégliche
und seinem Wachstum, der Tatsache,
daB es kleiner ist als Erwachsene, ent-
spreche. Die Gegenstdnde und ihre
Formierung programmieren dariber
hinaus im Kind ethische, dsthetische
(Fortsetzung S. 30)

oben

leder nimmt seinen Stuhl . . .: leichte
Sitze aus gepreBtem und versteiftem
Papier tir Kinder in der Krippe
Gestalter: V. Hruby

Hersteller: Genossenschaft

STYL Plzen/CSSR (mit Lehne),

OPP Manétin/CSSR (ohne Lehne)

gefordert von der DFG
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DAS KIND UND
DIE WELT DER DINGE

2

Stiihle mit halbrunden Sitzflachen tir
Kinder von eineinhalb bis sechs lahren:
Sitzfléiche und FuBtritt sind verstellbar.
Gestalter:

Teresa Kruszewska, Warschau

(Fortsetzung von S. 29)
und soziale Werte, die sein spdateres
Erwachsenendasein bestimmen.

Fingerzeig von Frau Dr. Doskova fir
Kindergarteneinrichtungen: Wasser ist
nicht nur wegen der Hygiene gut, Kin-
der wollen mit Wasser spielen. Und sie
sollens auch. Gestaltet werden miiBten
also nicht Wasch-Bedken, sondern
Wasch-Spiel-Becken. Wasser ist {iber-
haupt sehr wichtig — auf Spielplatzen
sollten deshalb Wasserbassins einge-
plant werden.

Frau Dr. Opravilova (Pddagogische
Fakultat der Karlsuniversitdt in Prag)
wies in ihrem Referat darauf hin, daf
Spielzeug den Kindern individuelle Er-
fahrungen erméglichen muB, daB es
ihnen sowohl Fehlentscheidungen als
auch Korrekturen erlauben muB. Sie
warnte vor Spielzeug, das didaktisch
geradlinig immer zum richtigen SchluB
fishrt — Versuch und Irrtum sollten dem
Kind zugestanden werden — und vor
Spielzeug, daos lediglich zum Einlben
mechanischer Handlungen taugt, chne
eigenstandiges Denken zu provozieren.

Sie warnte auch vor dem allzu Deko-
rativen: das schéne Kinderzimmer, so
schén, daB Erwachsene aufgefordert
sind, es unentwegt zu pflegen und sei-
nen Schauwert zu erhalten, viel zu
schéin, um zerspielt zu werden — vom
Kind. Ahnliches komme bei Spielplét-
zen vor: eine Augenweide fir Erwach-

-
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sene, nicht geeignet fiir das Spiel einer
groBen Meute Kinder.

Was Schule und Hort betrifft: Mdbel
und ihre Ordnung im Raum sollten den
Bewegungsdrang der Kinder beriick-
sichtigen, sollten Bewegung gestatten.

Wie bei allen Referaten, waren auch
die Bemerkungenvon Frau Dr. Kotaskova
(Abteilung Psychologie der Akademie
der Wissenschaften der CSSR) zur
Dingumwelt des Kindes an einen aus-
fiihrlichen psychologischen Kontext ge-
bunden. Frau Dr. Kotaskova hob her-
vor, daB das Kind von Geburt an mit
seiner Umwelt korrespondiere und sich
im ersten Lebensjahr bereits seine
Selbstbewertung formiere. Alles, was
auf das Kind einwirkt, ruft eine Bewer-
tung seines lchs hervor: Spdtere, aus-
gepragte MiBerfolgserwartungen, man-
gelndes Selbstgetiihl, kénnen ihre Ur-
sachen unter anderem in einer frih-
zeitigen Begegnung mit einer nicht be-
wdltigten, weil nicht zu bewaltigenden
Gegenstandswelt haben.

Ebenso frith setze die Geschlechter-
erziehung ein. Die Hinwendung zum
Beispiel von Jungen und Md&dchen zu
maskulinem bzw. femininem Spielzeug
ist keine .natiirliche” — biclogisch be-
dingte — Entscheidung, sondern steht
schon unbewuBt im Dienst der Selbst-
bewertung des Kindes.

Alle Referate des Symposiums waren
Versuche, dem Problem .Kind" ndher-

RULTUR
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1

Didaktisches Spielzeug aus rohem und
gebeiztem Holz: Baukasten mit
Kirchen, Tiirmen, Mauern

Gestaltung : Werksentwurf

Hersteller:

Leningruschka, Sotschi/Ud55R

3

Hockey-Ausriistung

Gestalter: D. Jindrak

Hersteller : Genossenschaft OPUS, Prag
Die Handschuhe gestaltete B. Dvorak
Hersteller: GALA, Prostéjov/CS5SR

4

Kinderzimmer BALAZS in den Farben
Blau und Weifl

Gestalter: Janos Bodnar

Hersteller:

Budapesti Butoripari Vdallalat (BUBIN),
Budapest

rukommen und dabei gleichzeitig ab-
zuriicken von der Vorstellung, Kinder
seien nichts anderes als mangelhafte

Erwachsene. Die Diskussionsbeitrdge
unterstiitzten im wesentlichen die ge-
botene Theorie durch Interpretationen
praktischer Lésungen.

Zwei Akzente waren auf dem Sympo-
sium herauszuhoren: Erstens, es gilt,
dem Kind eine seiner Entwicklung, sei-
nen Besonderheiten, seinen Bediirfnis-
sen entsprechende Welt einzurichten.
Zweitens, dies kann keine abgeschlos-
sene Welt neben der bestehenden Welt
der Erwachsenen sein. Denn: Kinder
halten sich tiberall auf, fassen alles an,
wollen alles erkunden. Die Welt der
Erwachsenen kinderfreundlicher zu ge-
stalten ist deshalb mindestens ebenso
ernstes Anliegen, wie die Bereiche des
Kindes kindgem&B zu machen.

gefordert von der DFG
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Ausstellung:
Dinge fir Kinder

Das Schwergewicht des CS5R-Teils® lag
auf Einrichtungen fir Kinderzimmer
oder Kinderecken in der elterlichen
Wohnung. Gezeigt wurden Regale,
Schrankwénde, Liegen und Arbeits-
pléatze flir Kinder und Jugendliche; da-
neben: Bekleidung, Spielzeug, Sport-
gerdte, Sportbekleidung.

Im sowjetischen Bereich dominierte
das Spielzeug, ganz groles und ganz
kleines, fliir GroBe und Kleine, aus
Plast, aus Holz, unter Verwendung von
Leder ... Fir die GroBen: motorisierte
Autos, Kufenfahrzeuge, Fahrrader. Fiir
Kindergdérten: Tische, aus Teilen zu-
sammensetzbar, die auch einzeln zu
verwenden sind.

Die ungarische Ausstellung war be-
stimmt durch Einrichtungen fiir Kinder-
garten und -krippen. Besonders inter-
essant: die Verwendung von Stahlrohr.

Der polnische Bereich brachte eine
Reihe von wvariablen Einrichtungsele-
menten. Entworfen flir den Spielraum
eines neuen Kinderkrankenhauses, das
zur Zeit in Warschau errichtet wird und
1978 libergeben werden soll.

Der Beitrag der DDR setzte sich im
(Fortsetzung 5. 33)

-

Ein Teil des C55R-Beitroges der Jablonecer Ausstel-
lung war vom 12, bis 30, Nevember 1975 in Berlin zu
sehen: ouf der Ausstellung <Welt der Gegenstdnde —
Deszign fir Kinder® im Kultur- wund Informotions-
rentrum der CSSR.

form+zweck

Kindersportauto SPUNK 8: motorisiert
mit 2 PS (Verbrennungsmotor) zur
Vorbereitung Halbwiichsiger auf den
Umgang mit komplizierter Technik

Gestaltung: L. J. Balmat,

L. 5. Marjachin; WNIITE, Leningrad

6

Kufenfahrzeug TSCHUK UND GEK
Gestaltung: WNIITE, Moskau

;=9

Modelle, die aus einem Wettbewerb
des Entwicklungsinstituts fiir Mébel in
Brno hervergegangen sind: Liege aus
Plast, verschiedene Stiihle
Gestaltung: L. Vratnik, M. Husak,

P. Kmoch, I. Méucha

Hersteller: VNP Brno/CSSR

10

Zum Unterbringen von Gerolltem :
Behélter aus gepreBtem und
versteitem Papier

Gestalter: V. Hruby

Hersteller: OPP Manétin/CSSR

31
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DAS KIND UND
DIE WELT DER DINGE

1

Kreissegment als Tisch: Vier davon
ergeben eine Runde, dazu Stiihle, fiir
Kindergdirten und Krippen.
Gestaltung : WNIITE, Thilissi/UdSSR
12/14/15

Fiir den Kindergarten: Liegen und
Kleiderablagen aus Stahlrohr mit
grobstrukturiertem Textil, Stiihle und
Tische mit Stahlrohrgestellen, dazu ein
mobiles Reqgal fir Geschirr

Gestalter: Villo Detre

Hersteller:

Egészsegligyi Berendzéseket

Gyarté Vallalat, Maké/Ungarische VR

32
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13

Mébel aus Holz fiir den Kindergarten:

die Stiihle nicht nur zum Sitzen,
sondern auch zum Bauen. Rot
dominiert, ergtinzende Farben Blau
und Weib.

Gestalter: Istvan Szenes

Hersteller:

Egészsegligyi Berendzéseket

Gyarté Véallalat, Maké/Ungarische VR

gefordert von der
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(Fortsetzung von 5. 31) Im polnischen Teil der Jablonecer
wesentlichen aus dem zusammen, was  Ausstellung wurden variable Mébel zum
Ende 1974 auf der Ausstellung ,Ge- Liegen, Sitzen, Arbeiten, Spielen und
staltet fur Kinder — Dinge zum Spielen  Aufbewahren gezeigt, die fiir dieses
und Lernen” zu sehen war (siehe Krankenhaus bestimmt sind. Die Ent-

form—+zweck 2/75). wiirfe stammen zum groBen Teil veon
Zur Zeit entsteht in Warschau ein Kin- Teresa Kruszewska, Dozentin an der
derkrankenhaus, das mit internationa- Akademie der Kiinste Warschau, oder
ler Beteiligung gebaut wird: zum Ge- sind von Studenten der Akademie unter
denken an die Kinder, die im zweiten ihrer Betreuung gefertigt,

Weltkrieg ihr Leben verloren.

16 20021

Quader verschiedener GréBe mit Tisch und Sitze in U-Form, jeweils in
offenen Seitenwdnden: Durch drei verschiedenen GréBen: zum
verschiedenfarbige Kreisflachen sind Ineinanderschieben und Stapein. Die
verschiedene Zuordnungen fiir die Sitze schlieBen mit farbigen

Kinder erkennbar. Rundhélzern ab, so daB sie auch als
Kiste auf Rollen, in der gestapelt alles  Behdlter genutzt werden kénnen.
untergebracht werden kann. Gestalter:

Gestalter: Teresa Kruszewska Adam Modzelewski, 4. Studienjahr
17/19 Betreuer: Teresa Kruszewska

Tische mit trapezférmigen Fléchen, die
verschiedene Reihung erméglichen.
Dazu Bénke. Durch farbige
Kreisflachen sind Tisch und Bank
gleicher GréBe einander zugeordnet.
Gestalter:

Andrzej Majchrzak, 4. Studienjahr
Betreuer: Teresa Kruszewska

18

Zusammenzustellen nach dem Prinzip
des Faltens: Regal zum Unterbringen
von Biichern und Spielzeug, in der
Mitte ein Rechenrahmen mit Kugeln,
rechts Plexiglaswand flir verschiedene
manuelle Ubungen. Das Aufstellen ist
nur im leichten Zickzack maéglich.
Gestalter: Teresa Kruszewska

33
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DAS KIND UND
DIE WELT DER DINGE

22/23

Fiir Krippe und Kindergarten: zwei
Fabeltiere zum Sitzen und Klettern aus
Leder und farbig gebeiztem Holz
Gestaltung: WNIITE, Minsk/Ud55R

24

Montierbar und dementierbar:
Spieltisch, S5tuhl und Hocker zum
Mitwachsen — die Hohen sind
verstellbar.

Gestalter: V. Hruby

Hersteller: TVAR, Klatovy/ CSSR

25

Polsterelemente mit Metallésen und
Schlaufen fiir Kombinationen zum
Liegen und Sitzen

Gestalter: L. Vratnik

Hersteller:

UP zavody, Rousinov/CSSR

26

Arbeits- und Spielplatz fiir das Kind
in der elterlichen Wohnung
Gestaltung : Werksentwurf
Hersteller: Mobelfabrik Leningrad
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Der Kegelstumpf — ein Kompromif}?

Ein Kegel spitzt sich bekanntlich zu,
aber Spitzen in Form mathematisch
exakter Punkte kommen in der Natur
nicht vor. Schneiden wir also einen
Kegel von sich selbst ab, so ist der ver-
bleibende Stumpf das eigentlich Praok-
tikable,

Attraktiver Madellfall der Natur: der
Asche-,Kegel" des Vulkans, der nie-
mals ftertig wird; der Krater als Negativ-
form. Extreme Betonung einer Dimen-

form+zweck http:/idigital.s

sion entstellt woméglich die Form,
macht sie aber nicht weniger prégnant.
Als Beispiel starker Verkiirzung wéren
Tellerfahnen zu nennen oder Ober-
lichter, flach wie Lécher im Scheiben-
kase. Dagegen die extreme Streckung
der Senkrechten fast bis zur Linie:
Angelrute oder Schornstein, Bei let:z-
terem ist die Kegelstumpfform nicht
allein statisch, sondern auch stromungs-

technisch vorteilhaft. Die konischen

1
]
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Druckleitungen der Pumpspeicherwerke
sind aus dem gleichen Grunde , kopf-
lastig” angelegt.

Der konzentrierenden Wirkung von
Diise oder Trichter entspricht umge-
kehrt die leicht streuende Reflektor-
wirkung des Lampenschirms. Gleich-
maBiger Druckverteilung des Sdulen-
kapitells, Bodenhaftung und Stand-

japanischer Schirm

gefordert von der DF G
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sicherheit der Hollandermiihle stehen
Labilitdt und Eleganz des Sektkelches
gegeniiber. Eine Fliistertiite kénnte zur
Not wohl auch eckig sein. Erst die zwi-
schen unterschiedlichen Kreisdurchmes-
sern vermittelnde Mantelflache macht
das rotierende Kegelrad auch fir die
richtungséindernde Ubertragung dyna-
mischer Krafte geeignet.

Seinem geometrischen Aufbau ver-
dankt der Kegelstumpf eine ausge-

form+zweck http:.-'.-'digital.sh»q?ﬁﬁ%'*diﬁ‘ssm 729-19760010/38

prigte ,Begabung” zur leichteren Ent-
formbarkeit, umgekehrt zum Stapeln
oder Ineinanderschachteln. So verhalf
die moderne SpritzguBtechnik manch
einer verhinderten Zylinderform wenig-
stens ndherungsweise zu materieller
Existenz.

Fir die Gliederung der Kérperober-
flache und des Innern wiiren mannig-
faltige Beispiele funktional, technisch-
konstruktiv bzw. dekorativ bedingter

-

KULTUR

Art zu nennen. Den urséichlichen Zu-
sammenhéingen in der MNatur folgt
menschliche Absicht im artifiziellen Be-
reich: So haben Kartographen die
Erosionsspuren an Berghalden oder
Kiesgruben offensichtlich in Bildzeichen
fiir Steigungen bzw. Gefdalle umgesetzt.
Klaus-Dieter Madzulat

gefordert von der DFG
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Verbrennungsanlage fir Abfall Zinnkanne (Peter Behrens) Pendelleuchte (Werksentwurf,

in Australien 6 VEB Metalldriicker Halle)

2 Kidchenmaschine KM 8-electronic 11

Trichter (Martin Kelm, 1960) (Kunsthochschule Berlin) Eisbecher (Manfred Heintze, 1960)
3 7 12

Koptstiicke von Hydrogeneratoren Gewichtsatz aus Messing Schalensatz (Friedrich Bundtzen)
(Entwurf, WNIITE, Leningrad) 8 14

4 Schaltgetriebe schwedische Holzspanleuchte
Klinkerlager in Untervaz/Schweiz 2/13 (H. A. Jakobssen)

Pepsi-Cola-Fabrik in lapan
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Dagmar Lider

Trend oder Entwicklung?

MDW-Programm
Im Jahre 1966 entstand im Institut fir
Mobel- und Ausbaugestaltung an der
Hodhschule fiir industrielle Formgestal-
tung Halle der Entwurf fiir ein lang-
fristiges Programm von Montage-
moébeln, Auftraggeber war die Indu-
striezweigleitung Mobel, zukinftiger
Hersteller sollte der VEB Deutsche
Werkstatten Hellerau sein. Die gestal-
terische Arbeit hatten Rudolf Horn,
Eberhard Wistner, Helmut Kesselring
und Eberhard Schumann dbernommen,.
Anliegen der Gestalter war, das
Starre, Unveréinderliche unserer Wohn-
rélume durch eine duBerst mobile, varia-
ble Ausstattung aufzuheben. Jedenfalls
teilweise. Der damals noch weitgehend
ublichen Maébelgarnitur sollten
gegengesetzt werden: Bauteile, aus
denen sich die Leute ihren individuel-
len Bedlrfnissen entsprechend ihre

ent-

Einrichtung per Montage selbst zu-
sammenstellen kénnen. Euphorisches
Motte also fir den Gebrauch: Jeder
sein eigner Innenarchitekt; sachlicher
Schlachtruf fir die Produktion: hohe
Arbeitsproduktivitat durch montagelose
Fertigung flachiger Bauteile; unter
einen Hut gebracht damit: industrielle
Massenfertigung und differenzierte Be-
diirfnisse von Nutzern aller Schaottie-
rungen und verschiedenster Lebens-
welisen.

1968 begann in Hellerau die Pro-
duktion, Acht laohre: gemessen an
anderen Mébeln, eine lange Zeit. Eine
Neuentwicklung, die das MDW-Fro-
gramm ablésen sollte, war deshalb ge-
plant. Sie sollte sich an die Auswertung
des Méabelwettbewerbs (den Hellerau
1974 zusammen mit dem AIF und der
VWB Mobel ausgeschrieben hatte) an-
schlieBen. Man hoffte ouf mindestens
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Zum Thema Langlebigkeit von Produk-
ten (siehe auch Heft5 und &/75) drei
weitere Biographien, betreffend: Mébel
und Puppen.

eine trachtige Lésung, die die Grund-
lage fir ein neues Montage-Programm
hergeben wirde. Doch der Kniller
blieb aus.

Hellerau schaltete um auf Weiterent-

wicklung. Geplant sind unter anderem:
die beiden Breitenraster 800 mm und
600 mm durch ein drittes von 400 mm
zu ergdnzen. Die funktionale und &s-
thetische Variabilitédt wird somit groBer.
Einbauten fir Phono- und Fernseh-
gerdte sind vorgesehen, dazu Sofa-
und Tiriiberbau, Polsterelemente, neue
Folien mit freiem Dekor.
Warenkontor, wo
man auf eine Neuentwicklung gehofft
hatte, bestehen keine Einwdnde gegen
dasWeiterlaufen des MDW-Programms.
Wenn Weiterlaufen Weiterentwicklung
bedeutet. Wenn dadurch die Potenzen,
die dem Montageprinzip immanent
sind, sich herausarbeiten kdnnen.

Beim Zentralen
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Als Woeiterentwicklung in diesem
Sinne wird bereits der Ubergang vom
Furnier zur Dekorfolie betrachtet, er-
folgt 1974 auf Dréngen des Handels.
Denn nach dessen Erfahrung wider-
sprach das Furnier véllig dem Charak-
ter eines Montagemébels: Die Furniere
verschiedener Bauteile palBiten oft nicht
zueinander. Vollends schwierig wurde
es, wenn Kunden nach Jahren Teile da-
zu kauften.

Im Prinzip stimmen Industrie und
Handel darin liberein, daB der einzel-
hdndlerische Umgong mit den MDW-
Mébeln dem Moentageprinzip meist
noch zuwiderlguft, Denn von der Méag-
lichkeit, eigene Kreativitdt beim Woh-
nungseinrichten zu entwickeln, erfahrt
der potentielle Kaufer oft gar nichts.
Ihm wird eine Schrankwand verkauft,
wie jede andere. Den Unterschied be-
greift er erst, wenn statt der Mobel zer-
legte Teile in seiner Wohnung eintref-
fen.

Prinzipiell stimmen Industrie und
Handel inzwischen auch (berein, dalb
eine zukilnftige MNeuentwicklung ein
ganz neues Prinzip der Montage brin-
gen miiBte, verwirklicht unter anderem
durch neue Beschlage.

Alles andere ware Kosmetik. Wobei
man beim Handel ,Kosmetik” positiv
begreift und gelten laBt: im Sinne von
Weiterentwicklung, von Differenzie-
rung, von interessanten Ergd@nzungen
der Details, von vielfaltigen Oberfla-
chen, Farben, Einsatz von PUR-Elemen-
ten beispielsweise fir Tldren und so
Kosmetik, um durch Meode
motivierte Winsche so abzufangen,
daB nicht gleich ganze Einrichtungen
zerhackt werden,

Kosmetik also als Mittel fiir lang-
lebigen Gebrauch? Ein Kempromil, der
zu bedenken ist. Aber auf jeden Fall
ein KompromiB,

Denn der dsthetisch langlebige Reiz
der MDW-Mébel liegt gerade in ihrer
zuriickhaltenden Gestaltung, im Freund-
lich-Schlichten, Sachlichen, im weitge-
henden Verzicht auf modische Effekte.
Und was das Funktionale des Mébels
betrifft: Die auf dem Lebensweg des
Mutzers sich einstellenden verdnderten
Bediirfnisse und Umstande finden ihre
dingliche Entsprechung: Man wirft nicht
weg, sondern montiert um.

Die Frage also ist: Montagemébel,
um differenziertem und differenzieren-
dem modischem Geschmack Redhnung
zu tragen oder Montagemaobel, um dif-
ferenzierten Gebrauch zu erméglichen?
Der KompromiB bejaht beides.

weiter —

links
MDW-Frogramm — Behdéltnismébel
(Raster 800 mm)
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Kombipuppe und Hallenser Modell
Seit etwa neun Jahren stellt das Kom-
binat Puppen und Plischwaren SONNI
die sogenannten Kombipuppen oder
Kombinationspuppen her.

Die Bezeichnung deutet auf Kombi-
nation. Kombiniert sind verschiedene
Materialien: Rumpf, Arme und Beine
aus Polygthylen mit einem Kopf aus
Weichplast. Kombiniert sind weiterhin
ein langlebiges Gestell mit kurzlebiger

Kombipuppe

Bekleidung, Frisur und Physiognomie.
Kombiniert sind auch die abstrahierte
Anatomie eines Vorschulkindes mit den
obligatorischen Pausbacken eines Babys
und dem Make-up-Schmollgesicht eines
Teenagers, der zum Film will.

DieBiographiederKombipuppe zeich-
net sich durch keinerlei Dramatik aus.
Der Entwurf entstand im eignen Haus,
die Fertigung l&auft, der Export floriert,
der Handel handelt, das Leitbild leitet,
die Leute kaufen, die Kinder kriegen
geschenkt.

Gegeniiber einer so gesicherten Exi-
stenz nimmt sich der biografische AbriB
einer anderen, ebenfalls von SONNI
gefertigten Puppe schon dramatischer
aus. Diese Puppe entstand 1972 als Er-
gebnis einer Studienarbeit von Doro-
thea Fuhrmann an der Hochschule fiir
industrielle Formgestaltung Halle, Burg
Giebichenstein, ein Puppenbaby aus

qql%rpl.'r!i%-'fdiﬁ{ﬁﬁ 01729-19760010/41

Weichplast, rund und knupplig., mit
sparsamen Andeutungen der fir Men-
schenbabys typischen Physiognomie
und Anatomie, in Varianten mit und
ohne Krauselhaar, die Augen nur ge-
zeichnet.

Die Muster wurden vom Kombinat
SONNI gekauft. Aber sie .kamen®,
nach dessen Vermelden, ,absolut nicht
an”. Die leitbildgepridgten Kollegen
lehnten bei der

vom Binnenhandel

Sortimentsbesichtigung ab. Manche
reagierten ratlos, hilflos, Rat und Hilfe
wurde ihnen allerdings auch nicht zu-
teil. Die Muster wurden ihnen sehr
wortkarg vorgestellt. Keine Argumen-
tation, kein Pladoyer, kein Werben von
seiten des Herstellers zugunsten der
neuen Puppen. Dies wohl, weil die Ex-
portkunden bereits verneinend ihre
Kopfe geschittelt hatten.

Das Giebichensteiner Modell ward
damit flir den Binnenhandel wvorerst
nicht mehr gesehen. Indessen ithm im
Kombinat eine Wandlung widerfuhr:
Die Variante mit Krduselhaar erhielt
Knopfaugen. Wurde dem Exportkun-
den noch einmal gezeigt: erneutes
Kopfschiitteln. Da traten an die Stelle
der Knopfaugen Schlafaugen: noch
immer Kopfschiitteln. Nun bekam das
Baby statt der Krduselhaare eine Pe-
ricke aus Plisch mit vierkommafinf

39
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Hallenser Modell: original . . .

. .. modifiziert: Variante mit Knopfaugen und mit Schlafaugen
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Zentimeter langem Flor. Der Kunde von
auBerhalb nickte. Die Produktion fur
den Export begann.

Ven alledem wuBte man beim Bin-
nenhandel nichts. Man hatte ihn nicht
informiert. Bis eines Tages die Zeit-
schrift FUR DICH beim Zentralen Wa-
renkontor auftauchte, um anzufragen,
wo und wann es diese Babypuppe, die
man im ASMW gesichtet habe, zu kau-
fen gébe. Das lief den Handel author-
chen, bei der Industrie anfragen und
sich einsetzen. Dafir, daB die modifi-
zierte Puppe ins Sortiment des Binnen-
handels kam,

Sie ist inzwischen bei den GroBhan-
delsbetrieben eingetroffen, wird aber
vom Einzelhandel nur zégernd und
rweifelnd gekauft. Die meisten Zweifel,
so war bisher zu ermitteln, gelten der
Pliischhaarpericke.

Unabhéngig vom Hin und Her bei
Kombinat und Handel, hatten zustdn-
dige Pddagogen (Akademie der Pad-
agogischen Wissenschaften der DDR)
die Puppe aus Halle spontan in ihrer
originalen Gestaltung als Alternative
zur iibrigen Puppenwelt begriiBt. Und
getestet. Im Kindergarten. Das Resul-
tat: Die Puppe kollidierte zundchst mit
den durch eben jene Puppenwelt pro-
duzierten Leitbildern. Die Kinder muB-
ten sich erst gewdhnen. Aber sie ge-
gewthnten sich ganz gern an sie,

Das Schicksal der Giebichensteiner
Puppe wird wohl davon abhdngen, wie
gut sie im Export .geht”. Denn, wie ge-
sagt, der Binnenhandel| zweifelt. Die
Puppe sitzt einsam und fremd in den
Regalen, auf dem Kopf den vierkomma-
fiinf Zentimeter langen Pliusch.

Aber sie sitzt dennoch da als Alter-
native. Sie hat die Potenz fiir Entwick-
lung.

Die Kombipuppe dagegen, mit dem
langlebigen Gestell, besitzt die Potenz
fir den Trend. Haben bisher Gesicht,
Frisur und Kleidung den Trend mitge-
macht, wird dies demnéchst auch das
Gestell tun: Die Kombipuppe wvon
SONNI wird schlanker.

Der Unterschied zwischen beiden
Puppen: Die Giebichensteiner ist die
abstrahierte Nachbildung eines kleinen
Kindes, gemacht fiir Kinder, Die Ent-
wicklungspotenz liegt im Finden des
geeigneten Abstraktionsgrades der
dinglichen Form, Die Kombipuppe ist
eine unkonsequent naturalistische
MNachbildung dessen, was man einen
weiblichen Rollenstereotyp nennt. Der
Trend besteht darin, die Machbildung
konsequenter zu machen und die je-
weilige Mode nicht zu verfehlen.

Nachtrag: Das Puppenbaby war
nicht die einzige Arbeit der Hochschule
in Halle, die 1972 im Auftrag des Kom-
binats SONNI zustandegekommen ist,
sondern lediglich eine von sieben. Das
Schicksal der brigen sechs ist unge-
wil.
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Metamorphosen

Clauss Dietel, der 1965 eine Studie fir
Kleinscheibmaschinen erarbeitete, gestaltete
die neue ERIKA 50/60 des VEB Sdchreib-
maschinenwerk Dresden im Kombinat ZEN-
TRONIK. Er beschreibt Weg und Ergebnis:

1965 wurde eine Studie zur Gestoltung von
Kleinschreibmaschinen erarbeitet. Ziel der
Gestaltungsarbeit war, ein von Modermis-
men freies Gestaltbild zu schaffen.

Der seit den dreiBiger Jahren bestehende
Widerspruch zwischen innenliegendem Funk-
tionsgerippe und immer wieder ,neuartigen
Verkleidungen" stand dem entgegen. Mit
dem Ergebnis der Studie wurde dieser
Widerspruch in den Grenzen des Funktions-
prinzips , mechanische Kleinschreibmaschine”

teilweise lberwunden. Das Gestaltungs-
ergebnis: plastisch frei von der Basis abge-
hobener Grundkdrper, Tastatur sich den

Hénden entgegenhebend und so das Ta-
stenspiel assoziativ betonend,

Wagenschlitten und Wagen wurden ab-
sichtlich vom Grundautbau getrennt, um
Funktion und Bewegungsablauf des Wagens
nicht — wie meist lblich = durch plastischen
oFormschluB" zu unterdricken, sondern zu
betonen. Plastische Ausbildung des Wagens
und seiner Teile zum frei gleitenden und
schwebenden Bauteil unterstiitzt diese be-
wuBte Trennung vom Grundkorper und setzt
dadurch beide zueinander in plastische
Spannung.

Wesentlichstes Gestaltungsmerkmal: Die
Bodenwanne ist nicht Verkleidung, sondern
modifiziert den iblichen Chaossislangstrager
zum nach auBen tretenden gestalterischen
Basisteil. Sichtbare Kreuzschlitzschrauben
markieren die tragende Montagefunktion.
(Gleiches gilt fiir die Wagenseitenteile.)
GroB gehaltene, als gestalterische Elemente

form+zweck
|

genutzte Toleranzfugen oder -rGume trennen
die Bauteile voneinander.

Mit dieser Gestaltung wurde erstmals ein
Teil des ,offenen Prinzips" realisiert: Das
gestalterische, auf den Menschen bezogene
unverkleidete Grundkonzept kann beibe-
halten und tber sehr lange ZeitrGume ge-
fertigt werden, wahrend sich Einzelteile und
sekundarfunktionen (Wagen, Tastatur, Ab-
deckung und anderes) je nach Entwicklungs-
stand andern konnen.

Aus subjektiven, emotionell bestimmten

|
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Griinden wurde das Gestaltbild dieser Stu-
die abgelehnt. Es entsprach nicht dem Leit-
bild .Schreibmaschine” jener lahre. Der
vorgeschiagene  konstruktiv-technolegische
Aufbau war deshalb nicht zu realisieren. Von
vielen Beispielen ist es eines, das beweist:
Kulturelles BewuBtsein als Grundvorausset-
zung ist notwendig. um weitgreifende Ge-
staltung zu verstehen und sie seriell umzu-
selzen,

Fiunf Jahre spater stand die Aufgabe, fur
das Schreibmaschinenwerk Dresden eine

B " 'Tu-;:

sait 1974 in Seria: ERIKA 50/60

Studie 1965
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von mehreren Verkleidungen eines mecho-
nischen Grundchassis formal zu lUberarbei-
ten.

Die konzeptionelle Weite der 65er Studie
war veon vornherein aus technologischen
Griinden nicht méglich. Gleichfalls deshalb
sollte aber ein nur zweigeteilter Aufbau ent-
stehen,

Versucht wurde, den aus der Studie ge-
wonnenen Gestaltcharakter zu libernehmen.
Fir den Wagen und sein Verhalinis zum
Grundkérper konnte dos zumindest plastisch
weitgehend erreicht werden, Der Grundkor-
per selbst muBte mehrfach aus technologi-
schen Griinden plastisch verandert werden
bis hin zur Serienvariante.

Micht aufgegeben wurde dabei die ge-
stalterische Absicht, die Maschine plastisch
vom Boden etwas abzuheben, um sie leich-
ter erscheinen zu lassen; die Tostatur aus
dem gekehlten., bergenden Vorderteil dem
Schreiber né&herzubringen; weiche und
schwingende Plastik dem kubischen Grund-
aufbou spannungsvoll entgegenzusetzen;
den Wagen seiner Funktion entsprechend
frei gleitend und schwebend vom Grund-
korper zu trennen,

Die Operativelemente entstanden neu:
Auf Driicken, Drehen, Tasten, Schieben und
Ziehen hin wurden sie plastisch ousgebildet.

Tasten (ouBler der Leertaste), Farbe des
Plastgrundmaterials und das Signetschild
mubBten unverdndert Ubernommen werden.
Fertigung zur Zeit in den Farben GrauweibBf
Blau und Lindgrin,

Varianten zum Serienmodell
{cben: 1. und 2. Varianle,
unten: 3. und 4, Variante)

’ unten und rechis
Serienprodukt
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Konstruieren und toben

Vier Klotzerserien (rechts), von ganz klein
bis ganz groB. Die experimentelle Unter-
suchung ergab die Gleichung: klein = indi-
viduelles Konstruktionsspiel: groB = kollek-
tives Bewegunagsspiel. 24 Kissenbdlle (un-
ten), alle weich, leicht, einfach zu greifen, in
Form, Farbe und GréBe verschieden., Form
gibt die Pointe: beim Stapeln und Werfen,
tuberraschend der Aufprall vom Boaden. Kin-
der sind neugierig. Wie sind diese Dinge
geschaffen® Was kann man mit ihnen wohl
gnfﬂngen? Kinder zeigten, daB mit ihnen
thematisch-konstruktiv gespielt und auch ge-
tobt werden kann,

Gestalter:

Jacek Sizczotka, Diplomarbeit 1974
Akademie der Schénen Kinste in Krakow
Betreuer: Antoni Haska, E. Wegrzynowicz
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Design fiir Behinderte

stellt eine in allen Teilen der Welt als dring-
lich und oktuell erkannte Aufgaobe und alles
andere als eine kurzzeitige Modestrémung
dar. Ebenso dringlich stellt sich fir gesunde
wie kranke nichtsozialistische Warenprodu-
zenten die Aufgabe des Uberlebens, Dabei
ist es freilich modisch chic, 6ffentliche Ein-
richtungen, gemeinnutzige Vereine, Massen-
medien usw. fir seinen guten Zweck (zu-
ziiglich eines allgemein interessierenden) zu
gewinnen, 5chulische Einrichtungen der
nordamerikanischen Stoaten sind auf der-
artige .Starthilfen” der Industrie aus Grin-
den der Publicity wie der Finanzen im all-
gemeinen angewiesen.

Aufgrund nunmehr neunjdhriger Erfah-
rung wird vom Veranstalter jahrlicher, in den
Studienablauf integrierter Wettbewerbe
(Armco Steel Corporation, Ohig) den Stu-
denten der beteiligten Design-Schulen die
Wahl der Werkstoffe und Technologien zu-
nachst freigestellt.

Das Ergebnis macht deutlich, worum es
unter Fachleuten ouf dieser Spezialstrecke
modernen Designs vorrangig geht: Engage-
ment fir die lapidare, jedem automatisch
«begreifliche” Gebrouchslésung, die eine
erfolgreiche (Re-)Integration des Kérper-
behinderten in ein normales Leben ermdg-
licht ohne die isolierenden Privilegien®
einer nur tolerierten Bedirftigkeit.

K.-D. M.

MNotruf erleichtert

Auch Verletzte, Personen mit geringem tech-
nischem Verstandnis und der Landessprache
Unkundige miissen die MNotrufsdule unein-

lisch Hir BettlGgerige und
TirgriHe Hir Behinderte

geschridnkt nutzen konnen., Deshalb orien-
tiert der Entwurf auf ihre einfache, eindeu-
tige und sinnfallige Betatigung (Abb. 3).
Die seitliche Anordnung von zwei Lautspre-
chern, die zentrale Loge der Mikrofonsff-
nung und die Storschollabschirmung ge-
wdhrleisten eine optimale Sprachverstand-
lichkeit. Durch die niedrige Anordnung der
Lautsprecher werden selbst kleine Personen
gezwungen, die Hérergabel anzuheben und
so den Notruf ouszulosen. Damit gleichzeitig
setzt sich im vorderen Teil des Standers eine
Rundum-Blinkleuchte in Betrieb, um den
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flieBenden Verkehr vor einem zu erwarten-
den Hindernis zu warnen und gegebenen-
falls zur Hilfeleistung aufzufordern. Diese
Rundum-Blinkleuchte kann ebenso ven der
Autobohnmeisterei eingeschaltet werden,
um auf besondere Verkehrssituationen hin-
zuweisen, Nachts dient eine unter der Ab-
deckung der Rundum-Blinkleuchte veorge-
sehene separate Lichtquelle zur Ortung der
MNotrufsdule und zur Orientierung im Um-
feld. Die Anordnung der einzelnen Funk-
tionselemente erfolgte in additiver Weise
unter Beriicksichtigung ergonomischer Ge-
sichtspunkte. Durch die angestrebte Mini-
maltorm und die materialgerechte Verfor-
mung ergibt sich ein zur Betatigungsseite
hin gedffnetes plastisches Gebilde. In

gefordert von der

FG

Wir filhren Wissen. —— KULTUR

Deutschen Forschungsgemeinschaft



W SLUB

Wir filhren Wissen.

1

Die zur Fahrbahn gerichtete Ldngsachse
der Notrufsdule laBt eine gute Beobachtung
des flieBenden Verkehrs in beiden
Richtungen zu, Gleichzeilig dient die
Hérergabel der Abschirmung des Stérschalls
von vorn und von der Seite (Mittelpunkt
der Lautsprecher in Normalstellung der
Héarergabel 1,25 m (ber dem Boden,
Abstand der Lautsprecher zueinander

0,40 m).

LERM F
s
-

SPRAECHEN |

HOREM |

|
INBETRIEBMAHME "

AUSSERBETRIEA-
NAHME

.

Verbindung mit der Grundfarbe Gelborange
hat die plastische Trennung von Sténder
und Hérergabel eine signalisierende Wir-
kung, bewirkt durch den Kontrast zur Um-
welt. Eine ahnliche Motrufséule ist nur von
der niederlandischen Firma Philips bekannt.
Die Stellung ihrer Harergabel 1aBt sich je-
doch nicht der KérpergréBe anpassen, und
es fehlt die integrierte Warnleuchte.

U. D.

Gestalter: Ulrich Dahne, 3. Studienjahr,
Fernstudium

Hochschule fiir industrielle Formgestaltung
Halle

Betreuer:

Peter Kersten, Horst Oehlke, Peter Grahl

form+zweck Ntridiitals
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2

Der gestalterisch hervorgehobene
Drehpunkt und die dynamische Form der
Hérergabel unterstraichen die Funktion.
Der Linienflul der Kérperkanten wird auch
bei angehobener Hérergabel nicht gestért.
3

Funktionsprinzip und Umweltbeziehung
der Notrufséule

4

Die unter den Griffmulden der Hérergabel
liegenden Kontaktleisten I6sen die

4
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elektromechanische Verriegelung beim
Anheben. Eine innenliegende Drehfeder
sichert ein leichtes Anheben. Neben der
zentralen Einsprechéffnung ist eine knappe
Benutzungsanleitung angebracht, die
nachts beleuchtet wird.

5

Die Rundum-Blinkleuchte ist der Fahrbahn
zugewandt. lhre undurchsichtige obere
Abdeckung verhindert eine Blendung des
Benutzers.
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Recht

Wettbewerb und Urheberschutz

Vom Leitbetrieb einer Erzeugnisgruppe wird
zur Meugestaltung eines Konsumgutes ein
Wettbewerb ausgeschrieben, Eingesandt
werden sollen neue originelle Gestaltungs-
entwirfe. Mit der Einreichung der Muster
wird den Gestaltern zugleich eine ,Erkléa-
rung” folgenden Sinnes zur Unterschrift
vorgelegt: Mit der Teilnahme am Wetthe-
werb Ubertrégt der Urheber alle Rechte am
Exponat — unabhangig von einer eventuel-
len Pramierung und Benutzung — auf den
Leitbetrieb ... Einer der Wetthewerbsteil-
nehmer wendet sich mit der Frage an die
Redaktion, ob eigentlich ein solches Ansin-
nen im Einklong mit der sozialistischen
Rechtsordnung stehe.

Die Initiotive des Erzeugnisgruppenleit-
betriebes zur Verbesserung der Gestaltung
der Produktion ist lobenswert und entspricht
§2 (2), 3 (1) der VO vom 17. Januar 1974
tiber industrielle Muster, GBI.| 5. 140, die
Ausschreibung eines Wettbewerbs kann da-
zu eine geeignete Form sein. Offenbar
haben aober die Veranstalter hier kritiklos
mit ihrem Revers eine zwar oft geiibte, aber
nicht mit der Gesetzlichkeit {bereinstim-
mende Gepflogenheit kopiert. Sie verstdBt
auch gegen §1 (1) der VO, wonach die Be-
triebe verpflichtet sind, die Rechte der Neue-
rer und Formgestalter zu wahren und fiir
klare und liberschaubare Rechtsbeziehun-
gen zu sorgen.

Bei der Untersuchung des geschilderten
Sachverhalts ist vor allem zu unterscheiden
rwischen

a) der Hervorbringung einer gestalteri-
schen Lésung, ongeregt durch den ausge-
schriebenen Wettbewerb, und gegebenen-
falls der Honorierung der damit verbunde-
nen Arbeitsleistung:

b) dem Fall, daB im Rahmen des Wett-
bewerbs ein industrielles Muster erzielt
wird, woraus sich persdnliche Rechte des Ur-
hebers ergeben;

€) den Rechten des Ursprungsbetriebes
bzw. Benutzungsbetriebes zum Erwerb von
Schutzrechten und zu ihrer Verwertung bzw,
der Benutzung des Musters.

Mur auf die Anspriiche aus der unmittel-
baren Anfertigung des Wettbewerbsexpona-
tes kann sich der geforderte Verzicht des
Leitbetriebes beziehen, das heiBt, der Ein-
sender stellt sein Exponat ohne Gegenlei-
stung dem Veranstalter des Wettbewerbs
zur Verfligung. Weitere Forderungen — ins-
besondere der Verzicht auf Rechte als Ur-
heber — kann der Veranstalter nicht verlan-
gen; es sei denn, dariiber kommt ein regel-
rechter schriftlicher urheberrechtlicher Ver-
trag zustande (vergleiche insbesondere
§§ 36, 37, 43 Gesetz Gber daos Urheberrecht
vom 13. September 1975, GBI | S. 209).

Gesetzt, das Exponat stellt eine schutz-
wiirdige Gestaltung nach §§ 1 (3), 6 der VO
dar, so ist der Leitbetrieb — unbeschadet
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einer lJuryentscheidung im Wettbewerb -
verptlichtet, das Muster schiitzen zu lassen
(54 Q1) der VO). Er kann dies vertraglich
allerdings auch auf einen anderen fir die
Benutzung infrage kemmenden Betrieb ge-
mabB § 4 (3) lbertragen. Wird ein Urheber-
schein tatséchlich erteilt, so entstehen da-
mit besondere personliche Rechte des Neue-
rers, die Uberhaupt nicht — auch nicht durch
Vertrag — abgetreten werden kénnen. Das
Recht, als Urheber des Musters festgestellt
zu werden (§13 (1) Ziff. 2 der VO) und im
Falle der Benutzung die moralische und
moterielle Wirdigung zu erfahren, steht nur
dem Urheber zu, lediglich der Vergiitungs-
anspruch kdnnte auf Erben dbergehen.

Mit der Benutzung eines geschutzten
Musters entsteht schlieBlich ein Vergltungs-
anspruch des Urhebers gemal §§ 1 (1), 2 (2)
(3), 5. 6 der 1. DB vom 11. Februar 1974 zur
VO iiber industrielle Muster, GBI | 5. 145,

Die Vergltung hat der Ursprungs- bzw.
Benutzungsbetrieb zu zahlen.

Ven den eben erwdhnten persénlichen
Rechten des Urhebers am Muster sind die
Rechte des Ursprungs- oder Benutzungsbe-
triebes zur Verwertung des Schutzrechtes zu
unterscheiden. Danach kann der Ursprungs-
betrieb bzw. der Benutzungsbetrieb der Er-
reugnisgruppe das Muster als Vorloge der
Produktion benutzen, andere Betriebe kdn-
nen es aufgrund einer Benutzungserlaub-
nis benutzen, bzw. anderen Personen kann
der Ursprungsbetrieb gemall §13 (3) der
VO die Benutzung gestatten. Dem Ur-
sprungs- bzw. dem Benutzungsbetrieb ste-
hen Verbietungsrechte gemdB § 15 der VO
gegen eine widerrechtliche Benutzung zu.

SchlieBlich kann der Ursprungsbetrieb
Rechte aus dem Muster ouch durch Lizenz-
vertrag an oauslandische Vertrogspartner
iibertragen.

Bleibt die Frage, welche Rechte der an-
fragende Formgestalter hat, nachdem er
die Erkldrung bereits unterschrieben und
sein Exponat eingereicht hat, der Leitbetrieb
jedoch keine Anstalten zur Verwertung des
Exponats macht. Handelt es sich um ein
schutzfdhiges Muster, unterldBt ober der
Leitbetrieb die Anmeldung., so kénnte sie
statt seiner der Urheber gemdB § 4 (1) der
VO erwirken. Daraus erwachsen seine Rechte
als Urheber eines Musters. Wird es von Be-
trieben benutzt, entsteht ein Vergiitungsan-
spruch. Etwaige Streitigheiten wegen der
Vergltung kénnten gegebenenfalls durch
die Schlichtungsstelle des Patentamtes ent-
schieden werden (§ 18 der VO).

Als Urheber kénnte er unter Umstanden
auch einen anderen Betrieb zur Benutzung
anregen, da die Gesellschaft daran interes-
siert ist, daB vorhandene Muster auch be-
nutzt werden. Handelt es sich bei dem Expo-
nat um kein schutzfahiges Muster, so finden
nur die Bestimmungen des Urhebergesetzes
Anwendung. Danach bedarf der Verzicht aut
die anderweitige Verwertung des Werkes
eines Vertroges; die globale Verzichtserkla-
rung kann dem nicht gleichgesetzt werden,
so dofl der Urheber, falls im Verlauf einer
angemessenen Frist nach EinsendeschluB
keine Anstalten zur Verwertung getroffen
sind und er kein Arbeitshonorar erhielt,
uber seine schopferische Leistung aonderwei-
tig verfligen kann (§§ 43 (2), 45, 71 Gesetz
iiber das Urheberrecht).

Cr. ). M./Dr.sc. R. 5.
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ICSID

Gestaltungskurs

auf Ski- und Zeichenbrettern

Bericht vom 4. Interdesign

in Serfaus/Osterreich

Bestarkt durch das ungewshnlich positive
Echo auf die bisherigen .Interdesign” (siehe
farm—+zweck 1/74, 5.4), veranlaBte Carl
Aubdck, Prasident des ICSID, das Uster-
reichische Institut fur Formgebung, Moglich-
keiten fiir eine solche Veranstaltung im
eigenen Lande zu suchen. Es fand sich eine
Gemeinde, wo man begriffen hatte, daB die
Ausgaben fir den Aufenthalt von 20 Teil-
nehmern sich, auf lange Sicht gesehen, fir
die Entwicklung der Gemeinde auszahlen
wirden.

Serfaus, der Ort des Seminars — mit den
Nachbarddrfern Fiss und Ladis in 1500 m
Hohe auf einer Art Sonnenterrasse lie-
gend —, hat 200 Einwohner, 77 Bauernhdfe,
11 Hotels und 12 Pensionen. 1973 bevblker-
ten 31 000 Touristen den Ort. Dieses seit
den 60er Jahren ropide Ansteigen des
Gastestromes flihrte auf der einen Seite
zwar zu einer gewissen Prosperitat, die sich
unter anderem in einer Reihe von Hotel-
und Pensionsneubauten ausweist, auf der
anderen Seite jedoch zu einer nicht bewal-
tigten Flut von Pkw im Ort, zu raschem An-
steigen der Unfdlle auf den Pisten, zum Ver-
lust der ldentitit des Ortes als stilles, reiz-

Siebdruckplakat mit den Unterschriften der
Teilnehmer: IC5ID hatte 14 Bewerber von
Designverbdnden und -institutionen
ausgewdhlt, die aus der CS55R, DDR, aus
Finnland, GroBbritannien, Helland, lapan,
lugoslawien, Nerwegen, Schweden, Ungarn
und den USA kamen. Dazu gesellten sich
sechs Osterreicher.

by ot Orgaresation
ICSD St AN s 7
s, 6-20 Aprl E75 -

n Serfaus Tral Ausing
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voll gelegenes Bauerndorf. Hier setzte die
Aufgabe fir das Interdesign an. Es wurden
:wei Hauptthemen vorgegeben: Sicherheit
beim Wintersport und Ortsidentitdt von

r :
Serfaus, auf einem Hechplateau im oberen SEJS:]S Usterreichischen Institut fir Form-
Inntal in 1427 m Héhe gelegen: gebung waren die inhaltlichen Probleme in
durchschnittlich 180 Schneetage pro Jahr, mehrmonatigen Analysen aufbereitet wor-
150 Sennenstunden im Monatsdurchschnitt. den und lagen in Form von Fotos, Statisti-
Urspriinglich eine rdtoromanische Siedlung. Die Saison war vorbei; deshalb konnte die ken, Literatur und weiteren schriftlichen und
Heute sind viele sehenswerte Bouwerke vom Kellerbar eines Hotels in eine bildlichen Informationen vor, AuBerdem war
Verfall bedroht. Entwurfswerkstatt verwandelt werden. eine Reihe von Architekten, Brzten, Wissen-

schaftlern und anderen Spezialisten sowie
Gemeindevertretern mobilisiert worden, die
durch Vortrdge und Diskussionen in die
Problemsituation einfihrten.

In der Gemeinde Serfaus gob es zu Be-
ginn des Interdesign nur sehr vage Vorstel-
lungen Uber das mogliche Ergebnis. Es
wurde davon gesprochen, daB die Seminar-
teilnehmer Papierkérbe und Straflenbeleuch-
tung schoner gestolten wiirden. Das Inter-
esse der Arbeitsgruppen ging jedoch in eine
andere Richtung.

Schon die ersten Gesprdache mit den Ein-
wohnern berihrten jene Frogenebene, auf
die bereits in friiheren Interdesign die Pro-
blemdiskussionen und dann auch die
Designempfehlungen zugesteuert waren:
Hat die Gemeinde eine Konzeption fiir ihre
weitere Entwicklung? Ist diese Bestandteil
eines groBeren Planungsprozesses? Wie

u.:'.-ten _ steht es mit der Zusammenarbeit der drei
F.'s.IE.".nc-rrgf'.-l': Arbeitsbiatt der Gruppe Orte der ,Sonnenterrasse”? Welche Per-
woicherheit im Wintersport" spektiven haben die jungen Leute im Ort?

Welche Rolle spielt der Ort auBerhalb der
Wintersaison? Welche und wessen dkono-

Problem :
"DEIR EINSAME SCHILAUFER mischen Interessen werden durch die Ge-
HE‘E‘: : staltungsprojekte berlihrt?
ENGEL/ AUFGABEN & AUSRUSTUNG 00N U et s Aetmiten char Dt ipen
— : - Ortsidentitdt, bei dem Recherchen und
ersten Losungsansdtzen, zeigte sich, dab
s, PR die Einwohner und die Reprdsentanten der
Gemeinde und Region sich unmittelbar an-
gesprochen und einbezogen fihlten. Hier
stellten sich auch baold Ergebnisse ein: Die
Birgermeister der drei benachbarten Ge-
meinden berieten zum ersten Mal ihre ge-
meinsamen Probleme, die Einwohner began-
nen, Uber naheliegende, bisher nicht er-
kannte Maglichkeiten zur Verbesserung ihrer
Situation nachzudenken, der Meinungsstreit
der Partner untereinander begann.

Ein Teil der Analysen machte den Wider-
spruch zwischen der gewachsenen Struktur
des Ortes Serfous sowie den Merkmalen
und Begleiterscheinungen des Massentouris-
mus deutlich, andere enthielten stadtebou-
liche, verkehrsplanerische, soziologische und
andere Aspekte des Fremdenverkehrs. Die
seminarteilnehmer stiitzten sich dobei ouf
Unterlagen der Territorialplanung ein-
schlieBlich Luftaufnohmen des Gebietes und
Materialien der (beraus aktiven und nach
neuen Wegen suchenden Gemeindevertre-
tung, die unter anderem selbst Befragun-
gen unter den Besuchern und Experimente
zur Schaffung von FuBgéngerzonen durch-
gefihrt haotte. Die Ergebnisse wiederum
sind geeignet, sowohl den Organen der
Territorialplanung wie auch den Gemeinden
bei weiterfibrenden Entscheidungen als
Grundlage zu dienen.

Zu diesen Ergebnissen gehdren unter
anderem Vorschlige fir neue StraBenfiih-
rungen, fur Nahverkehrslosungen unter Ein-
beziehung der ortstypischen Pferdezucht, fir
ein zentrales Parkhaus in einer Schlucht,
kombiniert mit einem Kulturzentrum, Richt-
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Die Identitat der Ortschaft konnte durch
die Hotelneubauten der 60er Johre und
danach nicht erhalten werden. Es entstand
eine inhomogene Mischung: typische alte
Bauernhduser in der réloromanischen
Balkenbauweise, geschmiickt mit sparsamen
Schnitzereien und fast monumentalen
Giebeln auf der einen Seite und die
Dutzendgesichter der Hotel- und
Pensionsneubouten andererseits, die in
einer Periode der Prosperitat die alte

Substanz verdrangten.

Eine neue gestalterische Qualitél ist nicht
zu finden.

rechis

Modernistische Architektur unter
Verwendung von fremden Baumerkmalen:
Der Sonnenschutz in Baldachinform ist
funktioneller Unsinn, da die Front nach
Nordwesten zeigt. Die Beschriftung — als
ein Beispiel von vielen — versucht,
GroBstadt-Flair mit dem Ausdruck
landlicher Gemiitlichkeit zu verbinden,

linien fiir eine ortsidentische Gestaltung
oller Drucksachen, fir Beschilderung, Re-
klome, StraBenausriistung sowie fiir Bebau-
ung, Spielplétze, Sportanlagen, Griinzonen,
tir Wanderweg-Systeme und anderes mehr,

Die Gruppe, die sich mit dem Problem
der Sicherheit im Wintersport befafBte, ging
weiter als die Sportgeréiteindustrie bei der
Verbesserung ihrer Produkte, der Bindun-
gen, Stocke, Helme, der Skibekleidung usw.

Die Ergebnisse zeigten bei aller Unter-
schiedlichkeit in der Qualitét und techni-
schen Problemdurchdringung, wie viele Még-
lichkeiten noch nicht erkannt und genutzt
werden, um die Zahl der zum Teil schwer
bzw. todlich Verletzten zu senken. Auch hier
wurden bei den Analysen und Vorschlidgen
Probleme prinzipieller Art beriihrt: die Rolle
der Werbung, die mitunter noch unzurei-
chenden MaBnahmen der Gemeinden oder
der Lift- und Seilbahngesellschaften zur
Sicherung der Sporttreibenden beim alpinen
Skilauf,

Die Skala der Ideenangebote war weit.
So wurden zum Beispiel Vorschléige gemacht
fir sichere, bei Stiirzen rutschfeste Beklei-
dung, fiir Aufprallschutzvorrichtungen, Pi-
stenverpflegung, Transportsysteme, Informa-
tionssysteme, Beschriftungsstandards, Lawi-
nenwarnung und anderes mehr,

Insgesamt hat daos Interdesign Serfaus
die These bestétigt, daB eine der effektiv-

Fotos:

Amt fir industrielle Formgestaltung/Eckelt
(3) 5. 36/Hermann (2) 5. 36, 39/Lehmann (6)
S.12, 13, 14, 15, 36; Ekkehard Bartsch, Berlin
(4) S. 47, 48; Jiirgen Bottger, Berlin (3) 5. 41;
Ulrich Ddahne, Berlin (11) S. 44, 45; Walter
Danz, Halle (1) S.40; DEWAG Werbung,
Projektierung und Werbebau, Berlin (1)
5.10; Clauss Dietel, Karl-Marx-Stadt (4)
S, 42; Georg Eckelt, Berlin (6) S. 41, 42, 43;
Foto-Briiggemann, Leipzig (30) 5.9, 10, 11,
13, 14, 15 17, 18, 19, 20; FOTO Krause,
Leipzig (1) 5. 36; Christa Grams, Berlin (1)
S.37; Heinz Hirdina, Berlin (3) S.3, 4;
Hans-Jochen Knobloch, Berlin (1) 4. Um-

schlagseite; Hein Késter, Berlin (2) 5. 3, 4;
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sten Methoden zur Qualifizierung von Form-
gestaltern die Lésung von konkreten, kom-

plexen Aufgaben durch Arbeitsgruppen
unter Klausurbedingungen darstellt. Viele
Faktoren hatten EinfluB auf den Erfolg eines
solchen Gestaltungskurses: der Grad der
Vorbereitung, die Art und Weise der Lei-
tung, die Zusammensetzung der Gestalter-
gruppe, duliere Bedingungen usw. Das gilt
fiir Veranstaltungen im nationalen Rahmen,
insbesondere aber fiir solche mit internatio-
naler Besetzung, bei denen zu den unter-
schiedlichen Lebensgewchnheiten, Motiva-
tionen, Ausbildungsgraden der Teilnehmer
noch Verstandigungsschwierigkeiten treten
konnen. Die Wahl des Themas wie auch der
Praxispartner spielt eine entscheidende
Rolle. Die Maéglichkeit der Aktivierung von
artlichen Institutionen, Industrieleitungen,
Betrieben usw. zur Lésung von sozial rele-
vanten Gestaltungskomplexen ist bei Semi-
naren und Veranstaltungen in der Art der
Interdesign als hoch einzuschdtzen.

Diese Erkenntnisse sollten Veranlassung
sein, die in der DDR vorliegenden Ansétze
zu Veranstaltungen dieser Art zielstrebig zu
vervollkommnen; sowohl im  nationalen
Rahmen mit Beteiligung der befreundeten
Partnerinstitutionen als auch auf der Ebene
internationaler Designseminare.

Ekkehard Barisch

Karl-Heinz Kraemer, Berlin (1) 5. 11; Horst
Oehlke, Berlin (1) S. 4; Romer, Karl-Marx-
Stadt (2) 5. 15; Giinter Schorcht, Berlin (26)
S.29, 30, 31, 32, 33, 34; Zbigniew Starzynski,
Krakew (3) 5.43; Maria Steinfeldt, Berlin
(2) 5.13; Curth Tabbert, Berlin (1) S.13;
Hans-loachim Traue, Berlin (1) 5. 40;
WNIITE, Leningrad (2) S. 31, 37; Reproduk-
tionen aus: Bauen und Wohnen 2 und 5/74
(3) S. 37; Decorative Art in modern interiors
MNr. 55, 1965/66 (1) S.37; Form in lapan,
Leipzig 1967 (1) 5. 35; Henry Pels & Co, AG,,
Berlin, Katalog 1928 (2) S. 18; VEB Schwer-
maschinenbau NOBAS Nordhausen (1)
S. 37; Archiv (2) 5. 36, 38.

Symposium

Formgestaltung und Materialdkonomie

Die Zentrale Arbeitsgemeinschaft ,Techni-
sche Formgestaltung” der Kammer der Tech-
nik (KDT) fihrt unter Mitwirkung des AIF
am 4. und 5. Marz 1976 das Il. Symposium
«Formgestaltung” durch. Veranstaltungsort:
Informationszentrum Leipzig, Thema: ,Form-
gestaltung und Materialékonomie”, Teil-
nehmer: Formgestalter, Konstrukteure und
andere am Thema Interessierte. Das Sym-
posium soll praktisch verwertbares, ideolo-
gisches und fachliches Ristzeug fir die
enge Verknipfung von Formgestaltung und
Materialkonomie bieten, um Material-
okonomie von der Erzeugniskonzeption an
in ,neuen Dimensionen" gestalterisch wirk-
sam zu machen.

Referate aus Theorie und Praxis — die
Diskussion provozierend — sollen diesem
LZiel dienen. Themen werden unter anderen
sein: Materialokonomie und Asthetik, Mate-
rialokonomie als Strategie in Natur und
Technik, ihre Rolle im FormbildungsprozeB,
in der Geschichte der Formgestaltung,
Leichtbau als Grundlage der modermen In-
dustrieform, Erfohrungen ous der prakti-
schen Tatigkeit des AIF auf dem Gebiet der
Materialdkonomie.

Das ausfiihrliche Togungsprogramm st
erhaltlich bei der Zentralen Arbeitsgemein-
schaft ,Technische Formgestaltung” beim
Prisidium der KDT, 108 Berlin, PSF 1315,
Tel.: 22025 31.

Das Symposium vorzubereiten, durchzu-
fihren und auszuwerten ist Punkt einer zu-
stitzlichen Verpflichtung der Arbeitsgemein-
schaft — verabschiedet im Juli des vorigen
lahres zur Vorbereitung des IX. Parteitages
der SED —, in der sich jedes Mitglied ver-
pflichtet, im Rahmen des Wettbewerbs sei-
nes jeweiligen Betriebes bzw. seiner Be-
triebssektion zusétzlich Verpflichtungen zur
Durchsetzung der Formgestaltung in Ver-
bindung mit besserer Materialokonomie,
Qualitat und Zuverlassigkeit zu iiberneh-
men. SinngemdB werden dabei Aufgaoben
der Gestaltung der Arbeits- und Lebensbe-
dingungen im Produktionsprozell einbe-
zogen.
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