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Informationen

Richtlinien fiir Kinderspielplitze und -gerate
Im Zusammenhang mit der Verwirklichung
des groBziigigen Wohnungsbauprogramms
und onderer MaBnohmen zur weiteren Ver-
besserung der Arbeits- und Lebensbedin-
gungen der Bevdlkerung sind in Neubaou-
gebieten, stidtischen Parkanlogen und wei-
teren Erholungsgebieten planmabig viele
neue und zum Teil recht bemerkenswerte
Kinderspielplatze angelegt worden. Um die
Quolitét der stadtebaulichen Planung, bau-
technischen Projektierung und Ausfihrung
von Kinderspielpldtzen weiter zu verbessern
und den Schutz des Lebens und der Ge-
sundheit der Kinder beim Spielen auf of-
fentlichen Spielplétzen besser zu gewdhr-
leisten, hat der Minister flir Bauwesen die
Bauokademie der DDR beauftragt, Anfor-
derungen und Bedingungen on die bou-
liche Gestaltung und Ausfiihrung von Kin-
derspielplatzen zu erarbeiten. Dies in en-
ger Zusammenarbeit mit kompetenten Ver-
tretern der Volksbildung, des Gesundheits-
wesens, von Kérperkultur und Sport, der So-
ziclogie, des Amtes fir industrielle Form-
gestaltung, der Hersteller von Kinderspiel-
gerdten, des Grinanlogenbaues und der
Griinanlogenunterhaltung. Als Ergebnis die-
ser Untersuchungen sind Standards fir fol-
gende inhaltliche Probleme zu erarbeiten:

1. Grundsatzliche Forderungen und Be-
dingungen fiir die Planung und Gestaltung
von offentlichen KinderspielplGtzen in
Wohngebieten.

2. Bautechnische Forderungen und Be-
dingungen zur Ausfihrung von &ffentlichen
Kinderspielplatzen in Wohngebieten.

3. Forderungen und Bedingungen zur
Gestaltung und Ausfihrung von Kinder-
spielplatzgeriten, die in Standards des
VEB Sportgerdlewerk Karl-Marx-Stadt ihren
Niederschlag finden.

Der Gewdhrleistung einer bedarfs-, gute-
und sortimentsgerechten Produktion wvon
Spielplatzgeréiten kommt groBe Bedeutung
zu. Im Rohmen der genannten Aufgabe sind
deshalb Ermittlungen zum Bedorf an Kin-
derspielgerGten als Planungsgrundlage fur
die Industrie durchzufilhren und Maglich-
keiten zur Gitesicherung vorzuschlagen.

Mit Unterstiitzung des Ministeriums fir
Bouwesen wurde im Juni 1975 eine Arbeils-
gruppe gebildet, der Vertreter der genonn-
ten Fochbereiche angehdren. Als erstes Er-
gebnis liegen grundsatzliche Anforderungen
und Bedingungen an die Planung und Ge-
staltung von Kinderspielplotzen ous der
Sicht der Fachbereiche vor. Diese Arbeiten
werden in der ndchsten Arbeitsphase zu
einer abgestimmten Aussoge zusommenge-
fihrt und bilden die wichtigste Grundlage
fir die 2u erarbeitenden Standards. Dar-
iber hinaus wurden eine groBere Anzahl
bestehender Kinderspielpldtze analysiert
und Ermittlungen zum Bedarf an Spielplatz-
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gerdten eingeleitet. Wir schétzen ein, dal
die Ergebnisse dieser Untersuchungen
ebenfalls wichtige Grundlagen fiir die Pra-
zisierung und Begriindung der Festlegun-
gen in den Stondards ergeben werden,
Fir Hinweise zur Unterstitzung des Bear-
beiterkollektivs und aktive Mitarbeit an der
Lésung der Aufgabe sind wir dankbar,
Horst Boeseler, Bavakademie der DDR

Kenzeption fiir ,Mach mitl"

Im Dezember vorigen Jahres fand im Hous
des Nationalrates der Nationalen Front in
Berlin eine Beratung stott. Ihr Gegenstand:
Initiativen im Rahmen des sozialistischen
Wettbewerbs .Zu Ehren des |X. Parteitoges
der SED! Schéner unsere Stadte und Ge-
meinden — Mach mit!" und Initiativen der
FDJ zum I1X. Parteitag. Studentenkollektive
der Hochschule fiir industrielle Formgestal-
tung Halle haben unter Leitung von Prof.
Rudolf Horn und Prof. Erwin Andrd interes-
sante AktivitGten zum Ausbou von Raumen
fir die gesellschaftliche Nutzung sowie zur
Gestaltung von 5piel- und Tummelzonen
und ven Ruhezonen vor allem in Neubau-
gebieten entwickelt. Es geht dabei um Kon-
1eptionen, die den Biirgern gestotten sol-
len, selbst die Gestaltung der von ihnen
genutzten Plotze und Réume zu Uberneh-
men, die eigene Umwelt also nach eigenen
Vorstellungen einzurichten, Die Konzeptio-
nen sollen dabei lediglich Orientierungs-
hilfen sein: nach vorn hin offen, Erste
Schritte dozu: eine Modellésung in Rostock-
Litten-Klein fir Spielplatze und Spielplalz-
geriite, Housgemeinschaftsrdume und Ru-
hezonen. Ferner soll ein Dia-Katalog mit
textlichen Interpretationen ausgearbeitet
und den Biirgern zur Verfligung gestelit
werden, Termin: IX. Parteitag.

FachausschuB Formgestaltung

Im Rahmen der wissenschaftlichen Sektion
Land- und Nahrungsgiitertechnik der KDT
wurde am 24, 10. 1975 der Fachausschufl
Formgestaltung gegriindet.

Dieser FachausschuB stellt eine gesell-
schaftliche Ebene fiir wissenschaftlich-tech-
nische und @sthetische Aktivititen dar, die
helfen soll, eine héhere Progressivitat der
Erzeugnisse des Land- und Nahrungsgiiter-
maschinenbous zu entwickeln und dos Ni-
veau der Gestaltung dieser Erzeugnisse be-
schleunigt zu steigern. Den Gestaltern soll
die Méglichkeit gegeben werden, innerhalb
des Industriezweiges Erfahrungen und Vor-
stellungen ouszutouschen und den Kontakt
zu anderen technischen Disziplinen zu ver-
tiefen. Industriezweigeinheitliche Probleme
konnen so besser angegangen und ihre
iiberkombinatliche Bearbeitung mit dem
Ziel vorbereitet werden, bestimmte Gestal-
tungsarbeiten im Industriezweig gemeinsam
Iu losen,

KULTLR
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Im FachausschuB arbeiten mit: der VEB
Weimar-Kombinat; der VEB Kombinot Fort-
schritt; der VEB Kyffhéuserhiitte Artern, Be-
trieb des VEB Kombinat Impulsa; die TU
Dresden, Sektion Arbeitswissenschaft, Be-
reich Psychologie; das ASMW und das AlF,
Abteilung Arbeitsmittel in Halle.

W. L.

Formgestaltung im Maschinen- und
Schwermaschinenbau

Die Abteilung Arbeitsmittel des AIF in
Halle fiihrte im Januar dieses Jahres eine
Arbeitstagung mit angestellten Formge-
stoltern der Industriezweige des Maschinen-
und Schwermaschinenbaus durch,

Auf der Arbeitstagung wurde der Stand
der gegenwdrtigen Qualitiitsentwicklung
anolysiert sowie Aufgoben und Ziele der
Entwicklung der Formgestaltung in den Be-
reichen des Maschinenbaus und Schwerma-
schinenbaus aus der Sicht des Amtes fir
industrielle Formgestaltung erléutert, Ver-
treter der Industrie tiuBerten sich zur struk-
turellen Eingliederung der Formgestalter in
die VB und Kombinate, zum S5tand der
Formgestaltungskapozitét, zu den materiell-
technischen Bedingungen und informierten
iber Schwerpunkte der fachlichen Arbeit in
den einzelnen Industriezweigen.

Kiinftig sollen dhnliche gemeinsame Be-
ratungen durchgefihrt werden. G. O.

Verpackungskongrel
Im September des vorigen Johres fand in
Prag der Européische Verpackungskongrell
statt, Thema war: ,Die schiitzende Erzeug-
nisverpackung unter den Bedingungen der
sozialen und &konomischen Entwicklung®.
Am KongreB, der zahlreiche Anregungen
fir die Verpackungsgestoltung vermittelte,
nohmen 257 Experten aus 16 Léndern teil,

Im Verlauf der Beratungen zogen 28 Wis-
senschaftler und Praktiker ous sieben Lén-
dern Bilanz liber das, was bei der Losung
oktueller Probleme der Forschung und bei
der praktischen Anwendung von Forschungs-
ergebnissen erreicht worden ist.

Schwerpunkte der Referate waren: Pro-
bleme der Verpackungsforschung, Fortschritte
bei der Nutzung der Schutzfunktion der
Verpackung, neue Untersuchungsergebnisse
rur Wechselwirkung von Verpackung und
verpacktem Gut sowie zur Anwendung
neuer Verpackungswerkstoffe, -mittel und
-hilfsmittel.

in mehreren Referaten wurde belegt, daB
neben der Schutzfunktion die Informations-
und die Rationalisierungsfunktion grofe Be-
deutung haben. Nur wenn alle drei Funk-
tionen gewdhrleistet sind, kénnen hohe Lei-
stungen in der Verpockungsgestaltung den
erstrebten Mutzen bringen.

Der stellvertretende Minister flir Technik
und Investitionen der CSSR Prof. Ing. Ku-
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bat hob bei der BegriiBung hervor, daB
heute vom Verpackungswesen ein maxima-
ler Beitrag zum Wachstum der gesellschaft-
lichen Produktivitdt erwartet wird,

Nach Untersuchungen des sowjetischen
Verpackungsinstituts VNIEKITU ist es not-
wendig, die Verpackung von 30 bis 40 Pro-
zent der im Einzelhandel angebotenen Er-
zeugnisse zur Information iiber diese Er-
zeugnisse zu nutzen. Dies sei, so unterstrich
der stellvertretende Direktor des Instituts
A. Pawlow in seinem Vortrag, bei der Ge-
staltung zu beachten.

Fortschritte, die in der CSSR in der Ver-
packungsgestaltung erzielt worden sind, de-
monstrierte eine Ausstellung von ousge-
teichneten Verpackungen des Johres 1972
Dabei wurden unter anderem Verpackun-
gen fir SiBwaren, Dauerbackwaren und Zi-
garetten, fiir Houshaltwaren, Spielzeug,
Seifen, Kosmetik sowie fir verschiedene
Geréite und Apparate gezeigt. Kriterien flir
das Urteil der Jury in Prag waren vor al-
lem: die Darstellung des Gebrauchswertes,
Qualitét der Gestaltung, Schutzfunktion der
Verpackung, ihre Handhabbarkeit sowie
ihre Eignung fiir Lagerung und Verkauf,
G. G.

Termine

14, 5-16. 6. 1976

Ausstellung der Hochschule fir industrielle
Formgestaltung Halle; Suhl

26. 5. 1976

Vortragszyklus des AIF; Beitrdge zur Theo-
rie der Formgestoltung; Berlin

8. 6.=19. 6. 1976

Lehrgong der KDT, Bezirksverband Pots-
dam: Einfihrung in die technische Formge-
staltung ; Kablow

10. 6.=11. 6. 1976

Seminar des BdA der DDR, Zentrale Fach-
gruppe Industriebau, zur Arbeitsplotzge-
staltung

Juni 1976

Symposium des VBK der DDR: Foermgestal-
tung, Lebensweise, Kultur und Kunst

Juni 1976

Vortragszyklus des AIF: Ausbildung indu-
strielle Formgestaltung; Halle

luni 1976

Ausstellung des VBK der DDR: Junge Kunst;
Berlin

Juni 1976

Ausstellung der Hochschule fir industrielle
Formgestaltung Halle; Dresden

1.-12.7. 1976

Tage der offenen Tiir der Kunsthochschule
Berlin

Juli 1976

Ausstellung des AIF: Pausenriume; Dres-
den

September 1976

Zentrale Gestolterfachtagung des AIF und
VBK der DDR; Berlin
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Ergtinzend zu unserem KongreBbericht in Heft 1/76 bringen wir nachfolgend Ausziige

ous drei KongreBbeitrdgen.

Ihre Themen: Design und die Zukunft der Umwelt (Maldonado);

Wissenschaftsstrategie fiir eine Designtheorie (Munipow);

Industrial Design und Technologiepolitik in abhéngigen Landern (Bonsiepe).

Diese Auswahl zeigt die Spannweite politisch begriffenen und wissenschoftlich fundier-
ten Designs, wie es ouf dem KongreB rur Debatte stond.

Plenarsitzung

DESIGN UND STAATSPOLITIK

Tomds Maldonado, Professor flir Umwelt-
gestaltung an der Universitét Bologna

Design und die Zukunft
der Umwelt

Waos ist eigentlich angesichts der heutigen
kritischen Umweltsituation die Aufgabe des
Industrieformgestalters¥  Worin  besteht
seine Rolle, die er, wenn uberhaupt, in
dem weiten Bereich von MaoBnahmen spie-
len muB, die ouf nationaler und internatio-
naler Ebene in die Wege zu leiten sind?
Wie vertrigt sich diese Rolle mit derjeni-
gen, die er in kapitalistischen Landern
friiher gespielt hat? Kann — oder wird -
er es oufgeben, im Interesse der Strotegie
des Profits zu arbeiten, die jo schlieBlich
die Houptschuldige an der heutigen Ver-
schlechterung der Umwelt ist? Kurz gesagt,
kann seine Tatigkeit im Zusammenhang
mit dem gegenwdrtigen Aufruf zu gréBerer
Verantwortlichkeit auf seiten wirklich jedes
einzelnen gegeniber dem Uberleben des
Menschen, das gegenwirtig ernsthoft be-
droht ist, neu definiert werden?

Ich bin mir der Tatsache wohl bewubt,
daB Uberlegungen iiber ihre Rolle in der
Gesellschaft in der Vergangenheit unter
den Formgestaltern nicht sehr willkommen
gewesen sind, da sie meist alles ihnen nur
Mégliche getan haben, um ihre Keusch-
heit vor jeglicher Vergewaltigung durch
Theorie zu bewahren. Tatséchlich hoben
Formgestalter seit den dreiBiger Johren
und mit zunehmender Anerkennung ihres
Berufes haufig eine Haltung der Verach-
tung aller sozialen, politischen und kultu-
rellen Erwdgungen angenommen.

Jedenfalls ist eine Anderung solcher Hal-
tung nunmehr dringend notwendig gewor-
den. Die Beeintréichtigung der Umwelt
notigt die Formgestalter, ihre Tatigkeit
wirklich grundlich zu Uberdenken. Mit an-
deren Worten — ob sie das nun gern mo-
gen oder nicht: Sie missen sich einfach
wachritteln lassen und jenen sozialen,
politischen und kulturellen ErwGgungen
Aufmerksamkeit schenken, die heute direk-
ten Bezug ouf ihre gegenwdrtige und zu-
kiinftige Tatigkeit haben. Als Formgestalter
kénnen sie nicht unbewegt bleiben wvon
dem AusmaB, in dem die Umwelt gescha-
digt worden ist. Sie sind diejenigen, die -
so oder so — am ProzeB der Erzeugung von
Artefakten, technischen Objekten, beteiligt
gewesen sind. Die Krise der physischen
Umwelt des Menschen ist schlieBlich eine
Krise des Systems wvon Artefokten; um es
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anders zu sagen, eine Krise einer mate-
riellen Kultur, die der Kaopitalismus hat
schaffen helfen.

1968 stellte der amerikanische . System-
theorie”-Fachmann J. H. Milsum vier Kate-
gorien ouf, die sich bei der Diskussion
von Umweltproblemen als hochst nutzlich
erwiesen hoben: die Geosphdre, die die
natiirlichen Prozesse in und ouf der Erde
umfabt, die nicht notwendigerweise mit le-
benden Prozessen in Zusommenhang
stehen; die Biosphare, die die natirlichen
Lebensprozesse umfaBt; die Technosphare,
die die technischen Prozesse umfabt; und
die Soziosphére, die die gesellschaftlichen
Prozesse umfaBt. Wir miissen jedoch zu-
geben, dafl diese Klassifikation ziemlich
kiinstlich und am Ende gar irrefithrend ist.
Abgesehen von der Geosphére, der eine
offenbare Autonomie eigen ist, ist die Bio-
sphédre so untrennbar von der Technosphdére,
wie diese von der Soziosphédre. In seinem
Beitrag zur Umweltkonferenz, die 1972 von
der Zeitschrift Voprosi filosofii” organisiert
wurde, hat der sowjetische Wissenschaftler
G. F. Chilmi einen alternativen Begriff
vorgeschlogen: .die Bio-Technosphére®, die
sowohl die natiirlichen Lebensprozesse als
auch die technischen und gesellschaftlichen
Prozesse umfassen soll. Die Bio-Techno-
sphére ist ein System von Wechselbezie-
hungen, dos den alten Dualismus zwischen
Matur und Artefokten (berwindet.

Weiter oben haben wir von der Krise der
Umwelt des Menschen als der Krise der
Artefakte, die unsere moterielle Kultur ous-
machen, gesprochen. Auf obstrakterer
Ebene — und damit vielleicht genauer —
hatten wir Chilmi folgen und von der Krise
der Bio-Technosphare reden sollen. Dieser
Gedanke ist wichtig, do er es uns ermobg-
licht, die nostalgischen Bewahrern so teure
Vorstellung von der Existenz einer von der
Technik unbesudelten Notur rzurlickzuwei-
sen, einer Natur, die Opfer der Technik
wird. Aber woran sollten wir denken, wenn
wir den Begriff .unberiihrte MNatur® ver-
wenden? Vielleicht an die Natur des Paldo-
zoikums oder vielleicht lieber des Meso-
zoikums? Oder gor die Natur des Kdno-
roikums? Oder vielleicht die Notur, in der
der ProzeB der Menschwerdung, des Auf-
tretens des .homo sapiens”, vor sich ging?
Oder, wenn man's recht bedenkt, die Na-
tur von Daphnis und Chloe? Voltaire legte
der Natur einmal folgende Worte in den
Mund: .Mein Name ist Natur, und ich bin
gonz Kunst."

In der ékologischen Debatte der vergan-
genen paar Jlahre haben wir eine Menge
iiber die .Rekonstruktion der Natur” ge-
hért. Aber was bedeutet denn dies wirk-
lich? Es kénnte den Wunsch bedeuten, zu
einem fritheren Zustand der Notur zuriick-
zukehren, der heute, wenn schon nicht als
ideal, so doch wenigstens als besser als
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der gegenwdrlige angesehen wird. Oder
es kdnnte auch den Wunsch bedeuten, die
Motur .ouf neuen Grundlagen” zu rekon-
struieren — das heiBt im Sinne prospekti-
ver und nicht retrospektiver Rekonstruktion.
(..

Fiir einen Morxisten ist die Antwort klar:
Die Matur zu rekonstruieren kann nur be-
deuten, die Natur in noch stérkerem MabBe
ru humanisieren, sie in einem immer um-
fassenderen Grad zur .vermenschlichten
Natur® zu machen. Mit anderen Worten:
Die gegenwiirtig schédigende, dehumani-
sierende Tendenz der Notur kann nur durch
diesen vermenschlichenden ProzeB aufge-
halten werden. . Vermenschlichte Natur® ist
nach Marx kiinstliche MNatur®, die durch
die menschliche Arbeit transformierte Na-
tur. Vermenschlichen heiBt ,verkiinstlichen®.
So hat Marx, der von Empedokles, Epikur
und Lukrez gegriindeten Tradition folgend,
schon vor fast einem Jahrhundert den Ge-
danken der Bio-Technosphdre vorausgese-
hen und desgleichen den Gedanken, doB
die Krise der Bio-Technosphdre nicht so
sehr ein Problem einer bestimmten Art der
Verkiinstlichung” ist: derjenigen Art, deren
Houptziel die blinde Jagd nach Profit ist.

Wenn wir jedoch den Kapitalismus als
die Houptursache hinter dieser negativen
Art von ,Verkiinstlichung” kennzeichnen,
sollte uns dos nicht vergessen lassen, dall
die Krise jetzt Uber ihre urspringlichen
Grenzen hinausgedrungen ist. Sie ist glo-
bal, das heiBt, den Planeten umfassend,
geworden — eine Krise, die kein Land,
welcher sozialSkonomischen Struklur auch
immer, abzuleugnen versuchen kann. Aber
eben dieser bedrohliche Zustand sollte
ruhig und mit Sorgfalt untersucht werden,
ganz ouBerhalb des Klimas von vorfabri-
rierter Hysterie, die die herrschende &ko-
logische Mode in den letzten finf lahren
ouszeichnet. In der letzten Zeit haben sich
einige Wissenschaftler einem immer gréBe-
ren Pessimismus ergeben, und zwar im
Hinblick ouf den bevorstehenden Unter-
gang des Lebens ouf unserem Planeten.
Es gibt sogar solche, die uns versichern, in
sehr noher Zukunft wirden alle Formen
des Lebens endgiiltig verloschen. Wie sie
sagen, hat die Schidigung der Umwelt
jetzt derartige AusmaBe angenommen, dab
sia bei Anhalten des gegenwértigen Tem-
pos schlieBlich zur Vernichtung der biolo-
gisch-geologisch-chemischen Bedingungen
fiihren wird, die fir die Geburt, die Ent-
wicklung und das Uberleben aller leben-
den Organismen notwendig sind. (. . .)

Totséichlich ist es ziemlich unwahrschein-
lich, doB wir in den ndchsten paar Jahr-
zehnten eine solche Situation erreichen
werden, Ubrigens auch in Jahrhunderten
nicht. Soll dieser Punkt erreicht werden,
miiBten olle Prozesse der Photosynthese
von Chlorophyll im planetaren Mafistab
zum Stillstand kommen, und das ist, wenn
wir von den uns zugdnglichen Fakten
extropolieren, héchst  unwahrscheinlich.
Andererseits bedeutet es ebenso einen
MiBbrauch, wenn man, wie so viele, be-
hauptet, das Leben sei durch die gegen-
wirtige Sprengung des biologischen Gleich-
gewichts der Natur in keiner Weise be-
droht. Die eine Haltung fiihrt zur Kata-
strophentheorie, die ondere jedoch zum
Schiafwandeln. Ich sage Schlafwandeln,
weil ich mich ouf das Phénomen beziehe,
daB man nur scheinbar wach fiir das ist,

was wirklich um und mit uns geschieht.

Ich behoupte, daff beide Standpunkte
fragwiirdig sind; denn wenn es einerseits
wahr ist, doB die verfligbaren wissen-
schaftlichen Daten uns zu gewagten, kurz-
fristigen apokalyptischen Prophezeiungen
kein Recht geben, so weisen diese Daten
doch klar darauf hin, daf} wir dann, wenn
wir nichtwiedergutzumachendes zukiinftiges
Unheil von der Spezies abwenden wollen,
wirklich etwos fiir die Rekonstruktion der
Bio-Technosphare tun missen.

Um aber mit MaBnahmen in dieser Rich-
tung voranzukommen, ist es wichtig, sich
dariiber im klaren zu sein, daB sich all
die Probleme, mit denen wir es heute zu
tun hoben, letztlich als solche einer (zu)
hohen Konzentration, daB heifit als Pro-
bleme einer zunehmenden Ballung dar-
stellen. Das gilt sowohl fir die kapitalisti-
sche als auch fiir die sozialistische Ge-
sellschaft, jedoch mit einem wesentlichen
Unterschied: Wahrend einerseits die kapi-
talistische Gesellschaft nicht in der Loge
ist, die zunehmende Ballung unter Kon-
trolle zu halten, chne sich selbst zu wider-
sprechen, kann sich die sozialistische Ge-
sellschaft nur mit Hilfe gerade dieser Kon-
trolle selbst bestétigen. (. . .)

An dieser Stelle mdchten wir uns mit
dem reaktioniren — daos heiBt politisch
reaktionfiren — Inhalt der ven den Neo-
malthusionern vertretenen Theorie befas-
san, lhr Versuch, das Phdnomen der Be-
vilkerungsexplosion von anderen Phéno-
menen gleicher Bedeutung zu isclieren, nur
einem Phénomen die Schuld fir alles Ne-
gative in Gesellschaft und MNatur zuzu-
schreiben, ist allzu klar. Mit anderen Wor-
ten: Die unkontrollierte Produktion wvon
Menschen ist das Problem, von dem alle
anderen Probleme herrilhren. Fiir diese
Theoretiker erscheint, wie Marx sich ous-
driickt, .die Produktion von Menschen wie
ein offentliches Ungliick (. . .) Die bleBe
Existenz von Menschen erweist sich als
Luxus.” Dies erklart, warum sich das neo-
malthusianische Verstandnis des Begriffs
.Geburtenkontrolle”  ausschlieBlich  auf
menschliche Geburten beschrénkt. Es be-
liebt ihnen, dabei zu vergessen, daB die
heute vor uns stehenden ernsten Probleme
der Dichte (Ballung) nicht nur ven einer
dauernd wachsenden Bevélkerungsdichte
herriihren, sondern auch, vielleicht sogar
hauptséchlich, von einer sténdig wachsen-
den Dichte von Objekten jeder Art. Eine
Politik der Beschrénkung der menschlichen
Geburten ist fast vollig verfehlt, wenn nicht
gleichzeitig gant drastische MaBnahmen
ergriffen werden, um die gegenwdrtige
Expansion des Universums der Objekte
(oder vielmehr, und ohne Euphemismus, des
Universums der Konsumartikel) zu verlang-
samen.

In den letzten paar Jahren sind Gberall
Propheten eines .neuen Entwicklungsmo-
dells” aufgetaucht. Beim Vergleich mit dem
alten Entwicklungsmodell 1&Bt sich nur eine
Meuheit entdecken: Wahrend vorher aus-
schlieBlich .Geburtenkontrolle® vorgeschla-
gen wurde, héren wir jetzt auch etwas lber
die Wichtigkeit der ,Bediirfniskontrolle”.
Mit anderen Worten: Die Menschen haben
zu viele Bedirfnisse und sollten gezwungen
werden, weniger zu haben. Deshalb kehrt
der Kapitalismus zu seiner urspriinglichen
Ethik zuriick: der protestantischen. Es ist
Siinde, zu viele Bediirfnisse zu haben. le-

doch sind diejenigen, denen die .Bediirf-
niskontrolle® zuerst verpalBt werden wird,
nicht, wie man naiverweise erwarten
kénnte, die im Uberflul Lebenden, sondern
die in Entbehrung Lebenden. Hier haben
wir einen Fall der absurden, zynischen, un-
verantwortlichen Haltung jener, die gegen
die Verschwendung predigen, und zwor
nicht an die Verschwender gerichtet, son-
dern an die Dahinschwindenden, Das heibit,
ausgerechnet an die Opfer von Mangel,
Hunger, Not und Auszehrung. Alles wird
fragwiirdig, sowohl die Menschen als auch
die Bediirfnisse der Menschen. Die einzigen
heilig bleibenden Dinge sind die Objekte,
weil Objekte Konsumartikel sind.

Die dem neuen Entwicklungsmodell zu-
grundeliegende Anthropologie ist ganz ein-
deutig: Der Mensch wird mit zunehmendem
Reichtum an Objekten zunehmend drmer
an Bedirfnissen. Das véllige Gegenteil von
Marx' Konzeption des Menschen, dessen
Bediirfnisse immer verfeinerter werden,
ohne daB seine Objekte sich notwendiger-
weise vermehren. Marx' Theorie der .uni-
versellen Bedirfnisse” sieht den Menschen
im ganzen Reichtum seines Wesens, einen
reichen und fir alles tief empfindungsfahi-
gen Menschen.

Die Uberbleibsel der primitiven animisti-
schen Mentalitét lassen sich heute noch in
der Mentalitat wiederfinden, die in der
spétkapitalistischen Kultur vorherrscht. Sie
hat uns daran gewdchnt, in Objekten statt
in Bediirfnissen zu denken; sie verleitet uns
71 dem Glauben, die zu ldsenden Proble-
me hieBen Leuchten, Kihlschréinke, Wasch-
maschinen, Autos, Geschirrspiiler, Rechner.
Wiahrend tatsGchlich die wirklichen Pro-
bleme so heiBen: Beleuchtung, Konservie-
rung von MNahrungsmitteln, Waschen, indi-
viduelle und kollektive Mobilitat, Geschirr-
spiilen, Berechnen. In einer globalen Kon-
trollstrategie wird unsere erste Aufgabe
darin bestehen, uns von dem Objektfeti-
schismus zu befreien, und das heit, uns
zu fragen, was denn nun eigentlich die
beste Art ist, unsere Bediirfnisse zu befrie-
digen, ochne daoB wir dobei ouf die vom
Kapitalismus des neunzehnten Jahrhunderts
aufgestellte Objekttypologie zuriickschauen.
Nur so werden wir ein Universum von Ob-
jekten oufbouen, ohne gleichzeitig die
legitimen Forderungen nach sich erwei-
ternden menschlichen Bediirfnissen aufzu-
oplern.

Was konn der Formgestalter zu dieser
globalen  Kontrollstrategie  beisteuern?
Schon vor zehn Jahren habe ich bemerkt,
daB man vom .expansionsbestimmten De-
sign” (.design for increase®) zu einem
.Design der Beschréinkung” (.design for
control") {ibergehen miisse. Ich hoffe, man
verzeiht mir, wenn ich mich selbst zitiere,
aber der Abschnitt scheint heute genauso
zutreffend zu sein: .Bis jetzt, und beson-
ders in den hochindustrialisierten L&ndern,
haben die Formgestalter, ob ihnen das nun
geféllt oder nicht, im Interesse der Ver-
mehrung von Einzelobjekten gewirkt und
nicht im Interesse ihrer Beschrinkung, wie
es fiir eine strukturelle Verbesserung der
menschlichen Umwelt eindeutig erforderlich
ist. Anders gesagt: Die Aufgabe ist bisher
ein ,expansionsbestimmtes Design’ (.de-
sign for increase’) und selten, wenn iber-
houpt, ein ,Design der Beschréinkung'
(design for control'). Darous folgt, daB
wir sehr viel (iber die erste Aufgabe wissen
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und ziemlich wenig liber die zweite. (. . . )

Ein wichtiger Schritt zur Uberwindung
dieser Unzuléinglichkeit wird die gebih-
rend rasche Entwicklung einer einheitlichen
Methodologie sein — einer prazisen, aber
nicht starren —, die es uns gestatten wird,
Kontrollprobleme ouf ollen Ebenen der
menschlichen Umwelt darzulegen und zu
lGsen.”

Ich muB allerdings sagen, daB das Kon-
trollthema — und daher ouch daos Thema
.Design der Beschréinkung” (.design for
control®) — in einer Weise interpretiert wer-
den kann, die von der, die ich im Sinn
habe, sehr weit entfernt ist. Um nur eins
zu erwdhnen, méchte ich fir einen Augen-
blick bei den Theorien des amerikanischen
Gelehrten B. F. Skinner, des Autors des
Buches .Jenseits von Freiheit und Wiirde",
verweilen. Skinner, ein Herold des unbarm-
herzigsten Determinismus im menschlichen
Verhalten, verkiindet das Ende des ,auto-
nomen Menschen”, des .freien” und .wiir-
digen* Menschen. Nach Skinner ist alles
Gerede iiber Freiheit und Wiirde blof} rhe-
torisch, da jeder Aspekt des menschlichen
Verhaltens immer durch mehr oder weniger
subtile Operationen zur Steuerung der so-
zialen und physischen Umwelt determiniert
worden ist. Die gegenwiirtigen Schwierig-
keiten der kapitalistischen Gesellschaft —
von Klassenkémpfen bis zum Krieg, vom
Rassismus bis zur Umweltverschmutzung -
werden, so behauptet Skinner, nicht durch
fehlende, sondern durch wirkungslose
Steuerung verursacht. Zur Uberwindung sol-
cher Schwierigkeiten schldgt Skinner einen
neuen Typ totaler wissenschoftlicher Ver-
haltenssteuerung vor: die Anwendung einer
neuen .Technologie des Verhaltens” im
GroBmaBstab, das heiBt einer Technologie,
die mit der sozialen Umwelt mit der glei-
chen Einfachheit verfahrt, mit der wir mit
der nichtsorialen Umwelt verfahren. (Mit
anderen Worten, einer Technologie, die
Menschen so manipuliert, als seien sie
keine Menschen,) Hoben wir angesichts
dieses unverfrorenen Versuchs eines reok-
tiondren MiBbrauchs des Determinismus
eine Alternativantwort zur Verfligung, die
es nicht mit sich bringt, daB wir uns von
unserem eigenen Determinismus lossagen?
Kénnen wir die Aufopferung des .autono-
mean Menschen” verdammen, wenn Skinner
dies verkiindet, und sie als positives Fak-
tum feiern, wenn wir sie selbst proklamie-
ren? Die .Rekonstruktion der Bio-Techno-
sphére” wird, wie bereits gesagt, das Er-
gebnis neuer Systeme von Objekten sein,
das heiBt eines neuen Systems der Be-
schréinkung der Objekte; worin liegt denn
aber nun genau der Unterschied zwischen
Skinners .Technologie des Verhaltens” und
derjenigen, die auch wir einfiihren miBten?
Obwoh! wir auf diese Frogen ziemlich
iiberzeugende Antworten gegeben haben,
ist es auch klar, daB sie eine bessere
Grundlage haben miiBten, als sie sie heute
haben. Sie zu schaffen ist nach meiner
Ansicht eine der wichtigsten Aufgaben, die
in den néchsten poar Jahren angepackt
werden mub.

Ein weiterer mit dem Thema .Design der
Beschrinkung” ("design for control”) ver-
bundener Aspekt wird durch diejenigen
konstituiert, die es im MNamen einer Art
radikalen Design-Nihilismus verwerfen. Ein
.Design der Beschrénkung” (“design for
contral”), sagen sie, lGuft auf den Glauben

an die Anwendbarkeit von Rationalitét, auf
die Lésung aller Probleme der Menschheit
hinaus. Tatséchlich gibt es ziemlich wenige
Unterschiede zwischen dieser Kritik des
.Design der Beschriinkung” (.design for
control") und der Kritik der ParteigGnger
der Marcuseschen oder spétmarcusiani-
schen Ideologie, nach der man sich mit den
gegenwéirtigen Umwelt- und sogar Gesell-
schaftsproblemen bei vblligem Verzicht auf
operative Rationalitét befossen solle. Nur
so, versichern sie uns, kann die Natur, un-
geschéidigt durch den repressiven Gehait
von Wissenschaft und Technik, erneuert
werden.

Eine Hypothese dieser Art ist nach mei-
ner Meinung absolut unbegriindet. Die Re-
konstruktion der Natur mull gleichzeitig
die Rekonstruktion alles dessen sein, was
in der Maotur kiinstlich Erzeugtes ist. Und
wenn wir von kiinstlich Erzeugtem reden,
sprechen wir notwendigerweise auch wvon
Wissenschaft und Technik. Aber auch ven
der Formgestaltung. Die gegenwiértige Um-
weltkrise wird mit Unterstiitzung von Wis-
senschaft und Technik gelést werden und
mit dem Neuererbeitrag der Formgestal-
tung, oder sie wird liberhaupt nicht geldst.

Plenarsitzung
DESIGN UND WISSENSCHAFT

W, M. Munipow, Stellvertreter des Direk-
tors des WNIITE

Design und
Wissenschaft

(. . .) In einem halbstiindigen Vortrag den
Inhalt des Problems dorzulegen scheint un-
méglich, Deshalb beschréinken wir uns auf
die Untersuchung zweier Aspekte dieses
Themas. Der erste ist mit Problemen der
Wechselbeziehung von Design und einer
ganzen Reihe von Wissenschaften verbun-
den. Der zweite beriihrt die Fragen der
Formierung einer Design-Wissenschoft und
jene Einflisse, die sie ouf dos moderne
System wissenschaftlicher Erkenntnisse ous-
tiben konn. (. ..)

Die Bediirfnisse sind der Ausgangspunkt
fiir die Tétigkeit des Menschen. In dieser
Beziehung ist das Problem der Tatigkeit
von besonderem Interesse fiir das Design.
Da aber der Terminus ,T&tigkeit® noch
nicht hinreichend genou definiert ist, ver-
binden sich mit ihm die verschiedensten
Anschauungen. Manchmal wird dieser Ter-
minus mit scholastischem Dunst umgeben,
hinter dem keinerlei Sinn steckt. Deshalb
méchten wir gleich vorbeugend feststellen,
doB wir einen ganz bestimmten Aspekt des
genannten Problems im Auge haben, ndm-
lich die komplexe Analyse und dos Model.
lieren der Struktur einiger konkreter Tétig-
keitsarten, in deren System der Designer
die zu entwickelnden Dinge und ihre Kom-
plexe untersucht. Wie die Erfahrungen des
WMNITE und einiger anderer Einrichtungen
zeigen, sind besonders in dieser For-
schungsrichtung die Wege zur effektivsten
Wechselwirkung von Design und Ergono-
mie zu sehen.

Ein erfolgreiches Funktionieren von pro-

iektierten Mensch-Maschine-Systemen muB
garantiert werden. Aber Untersuchung und
Strukturmodellierung konkreter Tatigkeits-
arten erwiesen sich als so kompliziert, daB
keine der existierenden Methodologien in
den modernen Wissenschaften — Soziolegie,
Psychologie, Physiologie und andere — aus-
reichte, wenn auch jede dazu einen be-
stimmten Beitrag leistet. Die von Techni-
kern und Technologen vorgeschlogene Kon-
zeption zur Projektierung von Arbeitsme-
thoden verwandelt sich manchmal in eine
Rechenaufgabe, in der der Mensch als
Glied eines Steuerungssystems betrochtet
wird, das sowochl technische als auch
menschliche Komponenten in sich ein-
schlieBt. Bel einer solchen Berechnung ist
der Mensch lediglich Kommunikationskanal,
Medium fiir Ubertrogungs- und Vermitt-
lungsfunktionen und dergleichen mehr. Alle
diese Versuche, dem Menschen in projek-
tierten Systemen die Funktionen von Ma-
schinengliedern aufzuzwingen, fithren die
Techniker natiirlich in eine Sackgasse, wenn
sie dabei nicht die Begrenztheit eines sol-
chen Herangehens beriidksichtigen und die
positiven Maglichkeiten des Menschen als
wirklichem Subjekt der Arbeit nicht begrei-
fen — als Vorteil gegeniiber der Maschine.
Das die Ergonomie immer stérker durch-
dringende  systematische  Herangehen
schafft notwendige Voraussetzungen fiir die
Verwirklichung des Ubergangs von einer
Anhéufung von Daten lber die mensch-
lichen Faktoren zu einer ganzheitlichen
Beschreibung von Strukturen typischer Ta-
tigkeiten. Auf dem gegebenen Niveou wer-
den die Forschungen der Einzelwissen-
schaften nicht ersetzt, sondern es wird ein
System von Kriterien gebildet. In Uberein-
stimmung mit diesem System werden die
von den einzelnen Wissenschaften erziel-
ten Resultate synthetisiert werden, und es
verindert sich ihr Stellenwert beim Gewin-
nen neuer Kenntnisse.

Bei der Analyse und besonders bei der
konkreten Darstellung der ouf intuitivem
Niveau erhaltenen ganzheitlichen Vorstel-
lungen von konkreten Arten komplizierter
menschlicher Tétigkeit antizipiert das De-
sign in den Entwiirfen oftmals wissenschaft-
liche Gedonken. Es ist zu erwarten, daB
dos wissenschaftliche Herangehen an die
Untersuchung und Modellierung der Struk-
tur konkreter Tétigkeitsarten, stimuliert
durch die Intuition des Designers, in nach-
ster Zukunft zu interessanten Ergebnissen
fiihren wird. Das Aufdecken der Verbin-
dungen zwischen der vergegenstiindlichten
Tétigkeit und der Tétigkeit selbst, zwischen
der Welt der Dinge und der Welt der
Menschen ist eine notwendige Vorausset-
zung fiir die Lésung der Aufgaben des De-
sign. Das Bestreben, Rolle und Stellung
der Gestaltung bei der Steuerung umfas-
seander Komplexe der kiinstlichen Umwelt
zu bestimmen, bringt neue Sichtweisen tro-
ditioneller Probleme. Gestaltung als Pro-
zeB betrachtend, der den Grundstein zu
Veréinderungen der kiinstlichen Umwelt
legt, wenden sich einige Forscher (K. Johns,
E. Grigorjew und andere) der sogenannten
.Projektprognose” zu. Sie ist eine spezi-
fischa Form der wissenschaftlichen Pro-
grammierung sozialer und anderer Folgen
der Designtitigkeit. Hierbei geht es um die
Wah! optimaler Varianten und das Eli-
minieren fehlerhafter Entscheidungen im
EntwicklungsprozeB — noch bevor ihre ne-
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gativen Folgen zu einem reolan Fokt wer-
den. In der Projektprognose steht onstelle
des .stotischen" das .sich selbst entwik-
kelnde” Objekt.

Die Mitwirkung des Design an der Lb-
sung sozial bedeutsamer Probleme durch
die komplexe Umgestaltung der kiinst-
lichen Umwelt bedeutet eine qualitative
Verinderung des Gestaltungsobjektes und
veréindert grundlegend den Charakter der
Designtéitigkeit selbst. Das Design geht
von einzelnen Gegenstinden u Gegen-
standskomplexen und zur Gestaltung der
Beziehung dieser Komplexe zu Menschen-
gruppen iiber. Die Notwendigkeit, effekti-
vere Lbsungswege fir solch komplizierte
Frogen zu suchen, rief eine neue Metho-
dologie ins Leben. Dabei wichst die Rol-
le der Wissenschaft nicht einfach, sendern
es verdndern sich Art und Weise der An-
wendung wissenschaftlicher Erkenntnisse
und Methoden im Design. Die systemati-
sche Gestaltung beginnt, Methoden der
wissenschaftlichen Objektmodellierung an-
ruwenden, die mit der Zeit waohrscheinlich
ru einer grundlegenden schopferischen
Methode der Designtéitigkeit werden wird.
Sie gestottet es, die Grenzen zwischen
nichtformalisierter und formalisierter Sphére
zu liberwinden und gleichzeitig die schdp-
ferischen Anstrengungen ouf jene Erschei-
nungen und Prozesse zu konzentrieren, die
wirklich durch Intuition erfaBt werden mis-
sen. Das Eindringen dieser Methode in dos
Design fithrt zur Festigung seiner Verbin-
dungen zur Kybernetik, zur aollgemeinen
Systemtheorie, zur Operationsforschung, zur
Spieltheorie, zur Mengenlehre, zur Kom-
binatorik, zur Semiotik sowie onderen Dis-
ziplinen und Richtungen moderner wissen-
schaftlicher Forschung. (. . .)

Wenn wir die sténdig wachsende Rolle
der Wissenschoft fir das Design unter-
streichen, wollen wir keinesfalls falsch ver-
standen werden: Wir teilen nicht die Kon-
zeption des ousschlieBlich rationalistischen
Design. Uns scheint, Design beginnt dort,
wo der Zufall aufhért. Aber vieles von dem,
was der Zufoll in das Design hineinbringt,
triigt zu seiner Bereicherung bei. (. . .)

Gehen wir jetzt zur Betrachtung einiger
Probleme des rweiten Aspekis lber.

In der Entwicklung des Design ist der
Zeitpunkt gekommen, zu dem die einfache
Ausnutzung von acuBen kommender wissen-
schaftlicher Kenntnisse nicht mehr gusreicht.
Im Design wird man sich bewuBt, daBl eine
eigene Wissenschaft — die Theorie des De-
sign = entwickelt werden mull, die sein
Wesen widerspiegelt, seine Tdtigkeit mo-
delliert und ihm eine Richtung gibt, die
das Stellen und Lésen grundlegender Pro-
bleme erméglicht. (. . .) In letzter Zeit er-
langen besondere Bedeutung und Scharfe
~ wie Vortrdge zum Thema ,Design und
Stootspolitik® zeigen — soziale Probleme
der zielgerichteten Steuerung des Design,
der Beherrschung seiner Entwicklungsge-
setze, des Aufbaus eines verninftigen Sy-
stems zur Ausnutzung seiner potentiellen
Méglichkeiten. Diese Probleme konnten nur
auf einer relativ hohen Entwicklungsstufe
des Design entstehen. Sie sind verbunden
mit der Suche noch einem Leitungssystem,
das es gestottet, die schipferischen Poten-
zen der Designtatigkeit in vollem Umfang
freizusetzen.

Das zunehmende Entwicklungstempo in
Produktion und Konsumtion macht die An-
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passung des Design an dieses Tempo ok-
tuell und zwingt immer wieder dazu, Wege
und Formen seiner Entwicklung wissen-
schaftlich zu erschlieBen. Die sich herous-
bildende Wissenschaft vom Design ist be-
rufen, eine effektivere Ldsung der Aufgo-
ben zu unterstiitzen, die mit der Suche,
dem Studium, der Bewertung und Ausnut-
tung technischer und technologischer Neu-
heiten verbunden und zum stindigen Ele-
ment der modernen Produktion geworden
sind. Mit einem Wort, die Lebensfahigkeit
des Design beweist sich heute in dem
MaBe, wie es fdhig ist, sich zu einer wis-
senschaftlichen Erfassung seiner Praxis zu
erheben. Dobei missen wir uns darlber
im klaren sein, daB ouf diesem Wege dem
Design die Gefahr des .Wissenschaftsfeti-
schismus™ droht (. . .)

Waos ist nun der Gegenstand dieser
neuen Wissenschoft? Erstens eine allge-
meine Theorie des Design, die es gestot-
tet, den sozialdkonomischen Kontext und
den weiteren Entwicklungsweg des Design
ru bestimmen; die Verbindungen zu Archi-
tektur, Kunst, Wissenschaft, Technik und
Kultur aufrudecken; Gsthetische Gesetzmd-
Bigkeiten fiir die Gestaltung der gegen-
stéindlichen Welt zu bestimmen. Zweitens,
Probleme der Wechselwirkung von Mensch
und Produkt zu untersuchen; damit im Zu-
sammenhang optimale Erzeugnisnomenklo-
turen zu ermitteln und ebenso Probleme
der Bewertung und Prognostizierung der
wichtigsten Gebrauchseigenschaften von
Industrieerzeugnissen zu lésen. Drittens, ty-
pische Forderungsprogramme on das ge-
stalterische Niveau kinftiger Erzeugnisse
und ihrer Komplexe zu entwickeln, dos
heiBt solche Forderungen, die allgemein-
gliltig sind fiir Erzeugnisgruppen des Han-
delssortiments. Daran schlieBt sich die Aus-
arbeitung von Empfehlungen zur Verbes-
serung der Gebrauchseigenschaften dieser
Erzeugnisse an. Viertens sind mit den Me-
thoden des Design verbundene Probleme
1u erforschen. AuBerdem muB ein wichtiger
Bestandteil dieser Wissenschaft die Theorie
der Ausbildung und Erziehung sein, die auf
Erkenntnissen basieren muB, wie sie bei
der Losung der genannten Frobleme ge-
wonnen wurden,

Sie verstehen natirlich, daf das
erstes, nicht das gesamte Spektrum dar
Probleme umfassendes Strukturschema der
neuen Wissenschaft ist, deren Werden noch
einmal die Richtigkeit der Behauptung von
D. Gilbert beweist, daB ,.jegliches Wissen-
schaftsgebiet lebensfihig ist, solange es
in ihm einen UberfluB neuer Probleme
gibt". (. . .)

Die komplizierte Entwicklung dieser
neuen Wissenschoft wird in vielem durch
den Umstond bedingt, daB viele Probleme
der Gestaltung einer .zweiten Naotur”,
einer kiinstlichen Umwelt, noch nicht ge-
klart sind.

Vielleicht wird eine der wichtigsten Fol-
gen der Entwicklung der Designtheorie ihre
stimulierende Rolle fiir die Formierung und
Entwicklung des ganzen Wissenschaoftskom-
plexes sein, der die kiinstliche Umwelt un-
tersucht. Das wird seinerseits grofie Be-
deutung filr die Bestimmung der Wege
zur rationelleren und wahrhaft menschlichen
Eroberung der ,zweiten MNatur® haben.
Unser KongreB wverlGuft unter ousgespro-
chen giinstigen Bedingungen der interna-
tionalen Entspannung, die einen krdftigen

Impuls von der europdischen Sicherheits-
konferenz bekommen haot. Der Generalse-
kretér des ZK der KPdSU L. |. Breshnew
sogte in Helsinki: .Unserer Ansicht nach
ist dos Gesamtergebnis der Konferenz darin
zu sehen, daB die internationale Entspan-
nung in immer gréBerem MaBe konkreten
materiellen Inhalt erhdlt. Und gerade auf
die Materialisierung der Entspannung
kommt es an.” Edle Ziele der .Materiali-
sierung der Entspannung” vereinen die
Vélker. Davon reugt ouch unser Kongref.
Jedoch von selbst verwirklichen sich diese
Ziele nicht; um sie muB gekdmpft werden,
in ihrem Namen muB mon schaffen und
arbeiten. Der giinstige ProzeB der inter-
nationalen Entspannung schafft gute Be-
dingungen fiir eine schopferische Kommuni-
kation der Designer verschiedener Lénder,
die der weiteren Entwicklung des Design
dienen wird.

Arbeitsgruppe
DESIGN UND STAATSPOLITIK

Gui Bonsiepe, Vizeprasident des ICSID

Industrial Design und
Technologiepolitik
in abhdngigen Léndern®

(. . ) Vorerst ware kurz zu umreillen, in
welchem Kontext das Industriol Design,
generell die innovative Tatigkeit im Be-
reich des Entwerfens, an der Peripherie
operiert. Dieser Kontext ist gekennzeichnet
durch eine alle Dimensionen des taglichen
Lebens durchdringende Abhéngigkeit. Sie
manifestiert sich in dem uns hier interes-
sierenden Fall in Form des Technologie-
transfers, oder besser des Technologiehan-
dels: denn Technologie ist ein Handels-
gut wie Roheisen, Weizen oder Kohle. Ich
beschréinke meine Ergrterungen auf Tech-
nologie in .soft-ware"-Form, das heiBt, ich
klammere sogenannte inkorporierte Tech-
nologie in Form von Maschinen und Zwi-
schenprodukten ous.

Die méglichen Inhalte des Technologie-
handels lassen sich wie folgt ouflisten:

— Faktibilitatsstudien fiir neue Indu-
strieprojekte;

— Planung und Entwurf neuer Produk-
tionsanlagen;

— Bauausfihrung;

— Angaben i{iber Fertigungsverfohren
(Fertigungsmanuale);

— Angaben iber die Spezifikationen
der zu verwendenden Materialien;

— Patente;

— Gebrauchsmuster oder Designs (ein-
schlieBlich Verpackungen);

— Management fiir die Leitung des Be-
triebes;

— Marketingprojekte.

Eine der schwichsten Stellen auf seiten
des Kdufers in einem peripherischen Land
bekundet sich darin, daB er in der Regel
nicht in der Lage ist, genau zu spezifizie-
ren, welche Technologie er kaufen will, und
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zweitens darin, daB er nicht dos Angebot
der Konkurrenz des Technologieverk&ufers
iiberschaut. Der Verkdufer operiert also in
einer fir ihn sehr vorteilhaften Loge (. . .).
insofern er seine Ware — in diesem Fall
Technologie — unter Monopolbedingungen
absetzt und damit Monopolgewinne ein-
streicht.

Zu der unvorteilhaften Lage fir den
Kaufer treten nun noch weitere negative
Foktoren hinzu in Form von restriktiven Ge-
schéftspraktiken bei Vertragsabschlissen.
Der Verkouf einer Technologie kann ge-
kniipft sein on bestimmte Auflagen, und
zwar:

— generelles Exportverbot der produ-
zierten Giiter;

— Exportverbot nach bestimmten Léan-
dern;

— Nachfrage um eine Exportbewilligung;

— Exportquoten;

— Preiskontrolle der exportierten Giter;

— Exporteinschrénkungen fiir bestimmte
Giiter.

Hierzu gesellen sich noch indirekte Bin-
dungen, und Iwar:

— Aufloge, bestimmte Rohmaterialien
oder Halbzeuge zu importieren;
— Aufloge, bestimmte Ferligungspro-

zesse anzuwenden;

— Auflage, Inhalt und Klouseln
Vertrages nicht publik zu machen;

— automatische Ubertragung des Nut-
zungsrechts lokal erzeugter Verbesserungen
an den Verkdufer.

Besonders der Punkt hinsichtlich der
Geheimhaltung ist versténdlich; denn die
aifentliche Erérterung der Vertragsklouseln,
die dem Verkéiufer der Technologie oftmals
exorbitante Extraprofite zugestehen, kdnnte
die &ffentliche Meinung des Kauferlandes
so stark irritieren und mobilisieren, daB sich
— in der Redeweise von Wallstreet — ein
Junfreundliches Klima fiir ausléndische In-
vestitionen” bilden kinnte.

lch méchte das bisher Gesagte durch ei-
nige Zahlen {ber die technologische Ab-
héingigkeit der peripherischen Lander be-
legen: Im Jahre 1968 gob Braosilien Ffir
Technologiekauf rund 70 Millionen Dellar
aus; es investierte in eigene Forschungs-
und Entwicklungstétigkeit rund 30 Millionen
Dollar, das heiBt, auf jeden zum Kauf aus-
lindischer Technologie verwendeten Dollar
komen 43 cent fir die Entwicklung eige-
ner Technologie. Chile gab 1968 7 Millio-
nen Dollar fiir Technologieimport aus, das
sind 0,12 9, des Bruttoprodukts dieses
Londes: es investierte nichts in eigene
technologische Entwicklung.

Japan dagegen kaufte 1964 fiir 155 Mil-
lionen Dollar Technologie; in eigene For-
schungs- und Entwicklungstatigkeit inve-
stierte es dagegen 964 Millionen Dollar,
das heiBt fir jeden zum Kauf ousléndi-
scher Technologie verwendeten Dollar in-
vestierte es 6 Dollar in die Entwicklung
eigener Technologie.'

Eine Analyse von 162 Vertragen von
Technologietransfer in Ldnder des Anden-
pokts (Bolivien, Chile, Ekuador, Kolumbien,
Peru) erbrachte folgendes Ergebnis: 117
Vertriige untersagten ousdriicklich den Ex-
port von Produkten.

Der Betrag, den Argentinien im Jahre
1972 fiir Technologiekouf in soft-ware-Form
ausgab, belief sich nach Schétzungen auf
rund 200 Millionen Dollar, das heilit mehr
als das Doppelte dessen, was es in eigene

des

technologische Entwicklung investiert.?

Doch das sind nur die offenen, mehr
oder minder zugéinglichen Kosten, die die
AuBenhandelsbilanz belasten. Dozu kom-
men noch die indirekten Kosten durch das
sogenannte ,overpricing”: Eine Mutter-
firma verkauft an ihre Filiale im abh&ngi-
gen Land Technologie zu Monopelpreisen,
die oftmals erheblich héher liegen als die
Weltmarktpreise. So erbrachte eine Studie
iiber die pharmazeutische Industrie in Ko-
jumbien, daB durch das overpricing fur
importierte Rohstoffe 24mal hohere Ge-
winne erzielt wurden als die offiziell de-
klarierten Gewinne. Diese Praktiken erkld-
ren auch, warum die Filialen in den peri-
pherischen Léndern ihre Jahresbilanzen
mit Verlustsaldos abschlieBen. Das hat den
JVorteil*, daB sie im abhdngigen Land
keine Steuern zu zahlen brauchen. Je gré-
Ber die Verluste der Filiale, desto gréBer
die Gewinne der Mutterfirma in der Me-
tropole, die sich ihre an sich selbst ver-
koufte Technologie teuer in harten De-
visen bezohlen l&Bt.

Wie sich sehen l&Bt, verbergen sich unter
dem harmlosen Wort .Technologietransfer®
explosive Sachverhalte. Technologie fun-
giert als ein Machtinstrument im System
ungleichen Tauschs zwischen Metropole und
Peripherie. Es werden Mittel aus der Peri-
pherie abgesaugt, um die Metropole zu
bereichern. Dieser Sachverhalt 1GBt sich an
einem .Weltmodell* veranschaulichen, wie
es sich die multinotionolen Konzerne aus-
gedacht haben. Diesem Modell zufolge
wird die gesomte Forschungs- und Ent-
wicklungstéitigkeit auf die Metropole kon-
zentriert, weiterhin hochqualifizierte Ferti-
gungsprozesse, wogegen der Peripherie
eine Reflexindustrialisierung zugestanden
wird, vorzugsweise in Form sogenannter
.Schraubenziehertechnologien™ (Montage-
werke). Dieses Modell teilt der Dritten Welt
die Rolle einer riesigen Reservearmee bil-
liger Arbeitskrafte zu, die es ermdglichen,
erhebliche Extroprofite zu realisieren, Statt
sich mit Hilfe eines biederen geographi-
schen Bildes in Form eines MNord/Siid-Kon-
flikts — besser wéire wohl von einem West/
Siid-Konflikt zu sprechen — die gegenwdr-
tige weltpolitische Situation zu veranschau-
lichen, téte man besser daran, ouf dos
swar weniger hbfliche, dafiir aber um so
eindeutigere Begriffspaar aus der politi-
schen UOkonomie zuriickzugreifen: Aus
dieser Perspektive hat sich die Hegelsche
Dialektik von Herr und Knecht, die Marx-
sche von Kapital und Proletariot interna-
lionalisiert. DaB sich die dkonomische Di-
mension dieses Konflikts zuspitzt, sei mit
Hilfe einer Zahl belegt:

1963 betrug das Verhdltnis des durch-
schnittlichen Bruttoeinkommens von Ent-
wicklungsléndern zu industrialisierten Lan-
dern 1 zu 10; 10 Jahre spiter hot sich
dieses Verhéltnis ouf 1 zu 13 verschlech-
tert.

Um nun die Maéglichkeiten des Indu-
strial Design in Lateinamerika ols einem
der drei abhéingigen Kontinente neben Af-
rika und Asien realistisch einzuschétzen,
bedarf es eines kurzen Hinweises auf die
Investitionspolitik in diesen Ldndern, Es
|46t sich da eine Verschiebung beobachten
seitens der aus dem Ausland kommenden
Investitionen, und zwar eine Verschiebung
von traditionellen Sektoren (Bergbau, Erd-
&l, Transport, Energieversorgung) u neuen

Industriebranchen: verarbeitende Industrie
und Bankwesen. (. . .)

Die Maglichkeiten des Industrial Design
in Lateinamerika werden direkt von diesen
InvestitionsmaBnohmen betroffen; denn das
Industrial Design ist an die Existenz einer
verarbeitenden Industrie gekettet. Wer die
bearbeitende Industrie beherrscht, der be-
herrscht das Industrial Design. Nun sahen
wir, daB von ausléndischem Kapital be-
herrschte Fertigungsbetriebe aous ihrer
Sicht keinerlei Interesse doran hegen kén-
nen, daB lokale Innovation erzeugt wird,
Im Gegenteil, denn der Profit, den sie in
abhéingigen Léndern erwirtschaften, wird
in die Metropole transferiert, um dort
unter anderem in Forschungs- und Entwick-
lungstétigkeit investiert zu werden. Wir er-
leben das Paradoxon, doB die abhangigen
Lénder die Verscharfung ihrer eigenen Ab-
héngigkeit finanzieren; stott sich zu ent-
wickeln, unterentwickeln sie sich in zuneh-
mendem Umfang.

Das Industrial Design hot in diesen Lén-
dern nur eine Chonce bei Mittel- und
Kleinbetrieben, die nicht von ausldndischem
Kapital kontrolliert werden. Da sie aber
in der Regel zu kapitalschwach sind, um
eigene Forschungs- und Entwicklungstétig-
keit zu finanzieren, fallt dem Stoat die
Aufgabe zu, die Verantwortung lir tech-
nologische Innovation zu tragen. (. . )
Technologische Institute dirften dafiir der
geeignete Platz sein. Sie dirften sich aber
ausdriicklich nicht auf Routine-Servicelei-
stungen, z. B. Materialprifungen, Quali-
tatskontrolle (Metrologie), chemische Ana-
lysen und dergleichen, beschrénken, sondern
miiBten technologische Innovation explizit
als ihre Aufgabe betrachten. Nach meiner
Ansicht hat die Griindung von Designzen-
tren, wie wir sie aus der Metropole her
kennen, nur einen fraglichen Nutzen. Sinn-
voller wire es, lokale oder regionale Zen-
tren fiir technologische Innovation zu grin-
den. Denn eines ist sicher: Die Lésung der
technologischen Probleme der abhdngigen
Lander kann nicht an die Metropole dele-
giert werden, es sei denn, man wolle die
Abhdangigkeit verewigen.

Wenn der Begriff .technische Koopero-
tion® einen Sinn haben soll, dann diesen:
Féhigkeiten vermitteln und erschlieBen hel-
fen, um in abhéingigen Landern mit lokalen
Ressourcen selbst Innovation zu erzeugen.

Nun bieten sich grundsdtzlich zwei ver-
schiedene Optionen fiir eine Industrial-De-
sign-Politik in abhdngigen Landern, und
rwar vereinfacht ausgedrickt: styling design
und Produktgestaltung. Es war nicht ein
Industrial Designer, der — meines Wissens
zum ersten Male — die Funktion des sty-
ling treffend kennzeichnete, sondern ein
Literaturkritiker und Essayist. (. J) Ich
spreche von Walter Benjomin; er hatte den
Begriff von der Sache des styling, wenn
auch noch nicht das Wort. Er schrieb: ,Die
Erzeugung der Produkte aols Waren fir
den Markt fihrt dazu, daB die Bedingun-
gen ihrer Herstellung — und zwar nicht
nur die gesellschaftlichen in Gestalt der
Ausbeutung, sondern auch die technischen
— immer mehr aus der Merkwelt der Leute
herausfallen . . . In dem MaBe, in dem
Sachverstiindnis des Kaufers zuriickgeht,
wiichst die Bedeutung seines Geschmacks.
Sie wiichst fir ihn, und sie wiéchst fiir den
Produzenten., Fiir ihn hat sie den Wert
einer mehr oder minder anspruchsvollen
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Verhillung seines Mangels an Sachver-
stdndnis. Fir den Produzenten hat sie den
Wert eines neuen Anreizes zum Konsum,
der unter Umstdnden ouf Kosten anderer
Bediirfnisse des Konsums, denen zu ent-
sprechen kostspieliger fiir den Fabrikanten
wire, .befriedigt wird."? |hm zufolge hat
also die Asthetisierung der Waren nicht nur
fir den Produzenten einen Wert dadurch,
dalBl der Konsum stimuliert wird und der
Konsument durch exzessive dsthetische Ge-
brouchswerterscheinung von der kritischen
Frage nach dem realen Gebrauchswert
eines Produktes abgelenkt wird, sondern
die Asthetisierung hat auch fiir den Kon-
sumenten einen Wert, insofern er durch Ge-
schmack, das heiBt dsthetisches Differenzie-
rungsvermagen, seine Unfahigkeit kaschie-
ren kann, der wachsenden technischen
Komplexitdt der Produkte intellektuell Herr
zu werden und somit Gebrauchswerte kri-
tisch beurteilen zu kénnen.

Mit der Erbrterung des styling rihren
wir an eine Frage zentraler Bedeutung, um
zwischen kapitalistischer und sozialistischer
Gestaltung eindeutig unterscheiden zu
kénnen. Der Funktionszusammenhang des
Industrial Design in einer sozialistischen
Gesellschaft ist grundsétzlich und unoulf-
hebbar verschieden vom Funktionszusam-
menhang der Gestaltung in einer kapita-
listischen Gesellschoft. Hier diirfte auch
giner der Griinde dafir liegen, dalBl es
bislang nicht gelungen ist, eine allgemein-
verbindliche Definition des Industrial De-
sign zu formulieren. Wie die Argumenta-
tion der Kritik der Warendsthetik zeigt,
kann es ouch nicht gelingen, eine solche
allgemeingliltige Definition aufzustellen.

Histarisch falit die Entstehung des styling
als einer Variante des Industrial Design
zusammen mit der Ausbildung oligopoli-
stischer Marktstrukturen in der Automobil-
industrie in den USA der 20er lahre.

Diese oligopolistischen Marktstrukturen
sind gekennzeichnet durch eine Abkehr von
der Preiskonkurrenz. Diese wird ersetzt
durch Produktdifierenzierung, das heiBt
Gsthetische Aufbereitung der Epidermis
von Waren. Auf diese Weise werden soge-
nannte tempordre Quasimonopole” er-
zeugt. Denn wahrend ein Einzelkapital ouf
die Preisstrategien eines Konkurrenten sehr
schnell reogieren kann, gorontiert die ouf
Produktdifferenzierung beruhende Konkur-
renz einen technisch bedingten zeitlichen
Vorsprung; denn es dauert in der Regel
mehrere Monate, um die Produktionsanlo-
gen umzuriisten auf die Fabrikation eines
Produktes mit neuer Physiognomie. Die
Situation des nichl-preislichen Weltbe-
werbs” bedingt einen permanenten Inno-
vationsstreB. Dieser GubBert sich aober we-
niger in neuen Herstellungsverfahren und
qualitativ neuen Gebrauchswerten als viel-
mehr in Waren mit neuer Physiognomie,
das heiBt in Produkten mit neuer Ge-
brauchswerterscheinung und gegebenen-
falls Marginalverbesserung.

Die Rhythmen formaler Innovation wvari-
ieren von Industriesektor zu Industriesektor.
Am kiirzesten dirften sie in der Textil-
branche sein. Es 186t sich beobachten, daB
im Spatkopitalismus mehr und mehr Pro-
duktbranchen in den S5Sog der Mode, der
psychologischen Obsoleszens, der Waren-
vergreisung geraten. Die hohe Innova-
tionsrote, zum Beispiel im Mébeldesign,
stellt nun aber alles andere als ein Sym-
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ptom hoher Kreativitgt oder Vitalitat dar.
Sie ist kein Veorzug, sendern Ausdruck bit-
terer MNotwendigkeit. Da der Begrif des
temporéren Quasimonopols fiir die sozia-
listische Warenproduktion unwesentlich ist,
bedarf sie guch nicht derortiger Anstren-
gungen um die faszinierende Aufbereitung
von .Produkthduten”, Sie ist dem Zwang
zu permanenter formaler Innovation entho-
ben und konn ihre Ressourcen ouf die
Innevation qualitativ neuer Gebrauchswerte
konzentrieren — was ja einen nicht zu un-
terschdtzenden Vorteil bietet, insofern die
Ressourcen rationaler genutzt werden kén-
nen. (. . .)

{Der Autor erdrtert dann ,einige techno-
logiepolitische Konzepte" der 60er Jahre,
die sGmtlich auf den Absatz von .Techno-
logien aus der Metropole in die abhéngi-
gen Lénder” zielen und .innerhalb derer
das Industrial Design eine je spezifische
Ausrichtung erhdlt”, Er analysiert den unter
jeweils neuen Naomen kaschierten Charak-
ter dieser Konzeptionen als entweder impe-
rialistisch monopolistisch (,AngepaBte Tech-
nologie”), kleinbirgerlich kapitalistisch
(.Zwischentechnologie”) oder aber klein-
birgerlich sektiererisch (die .weiche”, die
«radikale”, die Technologie .mit geringen
MNebenwirkungen®, ,Volkstechnologie®, .Be-
freiende™ Technologie) — wobei die letzte-
ren sich selbst als ,alternative” ader ,nicht-
orthodoxe Technologien® verstehen, jedoch
«irotz bester Absichten" lllusionen Vor-
schub leisten, denn:) Allzu leicht wird ver-
gessen, daB ein neuer Lebensstil (. . .) erst
in einer Gesellschaftsform verwirklicht wer-
den kann, in der kollektiv erzeugter Reich-
tum der Gesellschaft auch kollektiv ange-
eignet wird.

AbschlieBend méchte ich die Grundziige
tir eine Industrial-Design-Politik fiir ab-
héingige Lander umreiBen, die den uner-
traglichen Zustand der Wertabschépfung,
des ungleichen Touschs, der kulturellen und
technologischen Abhéingigkeit beenden
wollen. Solch eine Politik muB sich rodikal
von den bekannten Formen der Design-
forderung in der Metropole unterscheiden.

1) In Hinsicht auf den Inhalt der Ent-
wurlsprojekte. Diese sollten sich ouf die
drei Grundbedirfnisse der majoritdren Be-
vélkerungsgruppen richten: Wohnen, Nah-
rung, Kleidung. Das impliziert:

— Entwurf von lokalen Produktionsmit-
teln fir Londwirtschaft, Forstwirtschaft und
verarbeitende Industrie;

— Entwurf von Baumaterialien und Kom-
ponenten, die den klimatischen Verhalt-
nissen der abhéingigen Lé&nder angepalit
sind, die lberwiegend in tropischen und
subtropischen Klimata liegen;

— Entwurf von elementoren Konsumgi-
tern fir die 909%, der zwei Drittel der
menschlichen Bevédlkerung, die in den peri-
pherischen Ldndern leben, oder besser, zu
iberleben trachten;

— Entwurf von Schutzvorrichtungen fir
Arbeiter, insbesonders in den Bergwerken:

— Entwurf von minimalem Gesundheits-
equipment, gegebenenfalls auch fir nicht-
institutionalisierten Gebrauch.

2) In Hinsicht auf einen radikal verschie-
denen Ansafz. Dieser impliziert:

— eine kritische Haltung gegeniber den
Errungenschaften der Metropole;

— eine Immunisierung gegen den oft-
mals subliminalen EinfluB des kulturellen
Imperialismus;

KULTLUR
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— Relativierung der .Guten Form”
(good design) mit ihrem elitdren An-
strich. Das Gute Design ist Lichtjahre von
den Realbedirfnissen der majoritdren Be-
volkerungsgruppen der Dritten Welt ent-
fernt. Statt von Gutem Design sollte man
zur Vermeidung von MiBversténdnissen von
«Outem Produkt" oder ,Gutem Gebrauchs-
wert" sprechen;

— eine distanzierte Haltung gegeniber
dem dsthetischen Faktor des Industrial De-
sign, der im Vergleich zu anderen Dimen-
sionen des Gebrauchswerts oftmals {iber-
betont ist.

Im Rahmen solcher designpolitischer
Voraussetzungen koénnte der Indusirial
Designer der Peripherie am besten in den
vorher erwdhnten Zentren fiir technologi-
sche Innovation folgende Funktionen er-
fillen:

1) Mitarbeit in Teams fir Produktent-
wicklung, in denen sowohl ondere Ent-
wurfsdisziplinen, wie zum Beispiel Maschi-
nenbau, als auch andere technisch-wissen-
schaftliche Berufe vertreten sind, deren Bei-
triige fir die Produktentwicklung unent-
behrlich sind (zum Beispiel Agronomen, Er-
gonomen und &hnliche);

2) Mitarbeit bei der Ausarbeitung tech-
nologischer Diagnostikberichte Ulber den
Zustand der Abhéngigkeit in bestimmten
Industriesektoren, um neuralgische Punkte
zu lokalisieren, deren Behandlung Priori-
tat erfordert;

3) Mitarbeit bei der Produktanalyse so-
wohl fur den internen Markt als auch fir
den Exportmarkt, das heiit umfassende,
den gesamten Gebrauchswert eines Pro-
duktes umfassende Qualitdtskontrolle;

4) Mitarbeit bei der Bewertung ausldn-
discher Technologien vor allem in Form
von Patenten;

5) Mitarbeit bei der Normung von Kom-
ponenten und bei der Rationalisierung von
Produktsortimenten:

6) Mitarbeit bei der Ablassung von 5Spe-
zitikationen fir den Kauf ausléndischer
Technologien.

Diese Elemente k&nnten die Substanz
einer Entwurlfsalternative der Peripherie
bilden. Wenn es gelingt, dieses — sicherlich
ergdnzungsbediirftige — Modell in seinen
wesentlichen Ziigen in die Proxis umzu-
setzen, konnte der rwei Generationen aolte
Beruf des Industrial Designers, der heute
von einer Legitimationskrise befallen ist,
rehabilitiert werden, indem er sich dem
einzig entscheidenden Kriterium unterstellt:
dem der gesamtgesellschaftlichen Rele-
vanz,

Anmerkungen

1 Fajnzyller, F., La emprasa Intarnaclonal en la
industriglizocién de Américo lotina, In: Corpo-
raciones multinocienales en América latina, Edi-
ciones Periferia, Buenos Aires 1973, 5. 15-48.

2 Ardoz, A., Costos de lo dependencia tecnold-
gica, Ciencio MNueva, 28, 1973 (Movember), 5.
45—49,

3 Benjamin, W., Der Geschmock, Textstiick :u .Das
Faris des Second Empire bei Boudelaire®, in
Gesommelte Sdchriften; |, 3. Hrsg. von R. Tiede-
mann und H. Sdweppenhiuser. Subrkamp Ver-
lag, Frankfurt/Maln 1974 5. 1167=1149,
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Eberhard Felz

Gestaltet bei Dietz

Der VIIl. Parteitag
und unsere nachsten

Aufgaben

1

1974 erschien im Dietz Verlag die .lllu-
strierte Geschichte der deutschen frihbiir-
gerlichen Revolution®”, 480 Seiten, knapp
900 Bilder, darunter zwei Farbbeilagen,
rwei elffarbige Karten, Preis 45— Maork.
Dieser Bild-Text-Band erhielt viel Lob, Me-
daillen, wurde ,Schonstes Buch® (Abb. 12).
Als im Verlag lber die Gestaltung des
Schutzumschlages beraten wurde, lagen
rwei Entwirfe vor. Der eine Entwurf zeigt
eine Abbildung aus dem Innenteil: Bauern
plindern ein Kloster. Das Bild gelangt erst-
malig zur Versffentlichung. Auf dem Schutz-
umschlag verwendet, hitte es einen hohen
Werbeeffekt erzielt {Abb. 11). Denneoch
fiel die Entscheidung zugunsten der Dar-
stellung eines in den Kampf ziehenden
Bauernheeres. Sie traf genau den politi-
schen Gegenstand des Buches, wahrte Di-
stanz zum Kunstbuch und reihte sich in die
Umschloggestaltung der illustrierten Bdnde
iber die Revolutionen von 1848 und 1918
ein, die jeweils die revolutiondgren Massen
in ihren progressiven Aktionen darstellen
(Abb. 13, 14).

In der Diskussion um die beiden Ent-
wiirfe wurde in keinem Augenblick tber
den unterschiedlichen materiellen Aufwand
gesprochen, dall hier drei, dort aber finf
Farben gedruckt werden miiBten, daB ver-
schiedene Honorare féllig wéren usw.
Wichtig und entscheidend war aollein die
Aussage.

Dieser Bildband wor iwor die bedeu-
tendste, aber nur eine von mehreren Ver-
éffentlichungen unseres Verloges zum Ge-
denkjohr an den deutschen Bouernkrieg.
Den Umschlag einer Broschiire von Prof.
Kurt Hoger zum Beispiel lieBen wir in sechs

form+zweck
L

Kurt Hager

Das Vermachtnis
von 1525

-
[

Farben drucken. Warum? Mit dem Aus-
schnitt ous einem Gemdélde Max Lingners
zeigt er eine Interpretation des Ereignisses
aus der Sicht unseres Jahrhunderts mit der
Betonung der Bundschuhfahne, wie wir sie
guf zeitgenéssischen Bildern nicht finden.
Sie wurde in sehr kurzer Herstellzeit her-
ausgegeben, so daB der Umschlogdruck
der Druckerei einiges abverlangte (Abb. 2).

lch méchte beide Beispiele verallgemei-
nern: Die Kriterien fir den Aufwand wer-
den in erster Linie durch die beabsichtigte
Aussage bestimmt.

Das gilt notirlich nicht uneingeschrankt
und auch nicht unangefochten, Zundachst
ein Rickzug., Hier ist nur die Rede von der
grafischen Gestoltung der Ausstattung (Um-
schlag, Einband). Festlegungen Gber Ein-
bandart, Umfang, Formot missen frihzei-
tig getroffen werden, oft schon zu einem
Zeitpunkt, da noch nicht einmal Ndheres
Uber einen Titel gesagt werden kann oder
eine Ubersetzung abgeschlossen ist.

Wahrend die Polygraphie uns drangt,
moglichst gonze Kolenderjohre im voraus
Papier- und Leineneinweisungen vorzuneh-
men, Farbmengen und Bildanteile zu nen-
nen, mochten die Herausgeber, die Auto-
ren und ouch die Verleger sich am liebsten
erst noch AbschluB aller Arbeiten am Titel
zu festen Abmachungen bereit finden. Hier
gibt es gewisse Widerspriche zwischen Ak-
tualitét, Rationalisierung, Asthetik und In-
dustrialisierung.

Am wenigsten von diesen Problemen be-
troffen ist allerdings noch der Schutzum-
schlag.

Ich glaube ober, dab die Freiheit, uns
auf den Schutzumschlagen zu tummeln, zu

http:/digital.s
RULTLUK
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Zum dreiBigjahrigen Bestehen
der Sozialistischen Einheitspartei
Deutschlands

zeigen wir

Buchumschldge

aus dem Dietz Verlag.

Unser Autor, 1. Grafiker

beim Dietz Verlag,

schreibt tiber asthetische und
okonomische Aspekte

der grafischen Ausstattung von
gesellschaftswissenschaftlicher
Literatur und von

Dokumenten der Partei.

einer gefahrlichen Ausnutzung verleitet. So
verselbstindigen sich manche AuBengestal-
tungen dermaflen, daB sie den Innenteil
wie eine fremde Haut umgeben. Wir ver-
suchen manches, um dogegen anzukom.-
men,

Der Leser dieses Artikels kennt sicher
die Broschiren, die wir noch den Tagungen
des ZK der 5ED herausbringen. Sie und
andere aktuelle Broschiren entstehen heute
schon in sehr kurzen Herstellzeiten wvon
rwei bis drei Tagen und oft in Erstouflogen
von einer halben Million Exemplaren. Dis
Gestalt dieser Erzeugnisse muB Bedingun-
gen akzeptieren: Das storke Informations-
bedirfnis verlangt Funktionalitdt, der sach-
liche Charaokter gebietet Soliditat, die Tech-
nik bedingt Rationalitat. Deshalb ver-
suchen wir, die technischen Vorzige voll zu
nutzen, Erstmalig kam der Umschlag zur
Broschiire Erich Honeckers .Der VIIl. Partei-
tog und unsere nachsten Aufgoben” 1972
ganzlich aus dem Handlichtsatzgerat — eine

‘neue Qualitat der Zusammenaorbeit zwischen

Verlag und Druckerei (Abb. 1). Seitdem
wurden alle dhnlichen Titel, im internen
Sprachgebrauch .SchnellschuB” genannt,
tuber Lichtsatz produziert. Inzwischen ent-
steht auch die Schrift des Innenteils im
EDV-gesteuerten Lichtsatz. Hier wird sich
ein Broschirencharakter herausbilden, der,
durch ZweckmabBigkeit bestimmt, ebenso
dsthetischen Wert erlangt, wie vergleichs-
weise die Zeitung.

MNicht so rasch wie die Tagungsmaterialien,
aber auch in auBerordentlich kurzen Her-
stellzeiten werden Reden und Schriften
fihrender ParteifunktionGre herausgege-
ben. Drei Beispiele sollen hier fiur olle

ll"'l
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Broschiiren- und Schutzumschlége aus dem Dietz Verlag

Titel dieses Genres stehen: L. |. Breshnew,
willi Stoph, Gus Hall (Abb. 5-7). Sie sind
einfach, attraktiv und entsprechen der
Klarheit des politischen Inhalts. Wenn auch
noch nicht vollkommen gelést, haben wir
bei diesen Bichern bereits eine relative
Ubereinstimmung von AuBen- und Innen-
gestaltung erreicht.
Wenn von der
marxistisch-leninistischen

wir Lebendigkeit der
Weltanschauung
ausgehen, dann drangt es uns doru, un-
sere Literatur anschoulich zu gestalten, Die
Symbole Faust, Fohne,
Stern reichen zur Veranschaulichung der
Breite und Kompliziertheit der nolitischen
Literatur !l:.'ngs.'. nicht mehr ous

In unserem Verlag sind Grafiker
angestellt, die durch ihre feste Zugehérig-
keit zum ProduktionsprozeB durch

wie

bekannten

Twe|

un

serer Literatur vertraut sind. Sie miissen

S
S
<
S
Q
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eine Vielzahl von Titeln an freie Mitarbei-
ter vergeben. Diese jedoch zu befdhigen,
zu kompliziertesten Inhalten, wie ~Allgemei-
ne Krise”, . Staatsmonopolistischer Kapita-
lismus®™, .Zyklische Krisen" usw., ausdrucks-
starke Losungen zu finden, kommt einer
politischen Lektion gleich. Effektiv wird die
Zusammenarbeit mit Freiberuflichen erst
dann, wenn sie kontinuierlich und intensiv
uber einen langen Zeitraum erfolgt. Als
Beweis stehen die Umschlage zu Wygodski

«Der gegenwartige Kapitalismus" und ,Dar
stoagtsmonopeolistische Kapitalismus” (Abb.
3, 4).

MNicht wunerheblich ist der Anteil der

Nachauflogen an unserer Jahresproduktion.
Etliche Titel werden nach Jahren dberar-
beitet und ergdnzt. Uns beschaftigt das
Froblem, die duBere Gestaltung den ver-
anderten asthetischen Bedirfnissen anzu-
passen. Daobei kommt dem Schutzumschlag

é

Zur weiteren
Entwicklung der
sozialistischen
Gesellschaft
inder DDR

Reden
und Aufsitze

sozialistischen Gesellschaft in der DDR

Zur weiteren Entwicklung der
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bei der heutigen Rolle der Werbung eine
viel grollere Bedeutung zu als friher. Er
wird durch Anzeigen in der Presse, auch
durch Rezensionen im Fernsehen millionen-
tach verbreitet. Wie wir varsuchen, diesen
Anforderungen gerecht zu werden, zeigt ein
Vergleich zwischen dem Schutzumschlag
zu Edwin Hoernles ,Ein Leben fir die Bau-
ernbefreiung” von 1965 (Abb.8) und dem der
Uberarbeitung aus dem Jahre 1972 ,Zum
Bindnis zwischen Arbeitern und Bauern”.

Der neue Umschlag, tber die gesomte

Flache als Poster gestaltet, erzielt héchste
Werbewirksamkeit (Abb. 9, 10).

Hlustrierte Geschichte
derdeutschen
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Entwickelt, produziert, in Gebrauch

Konsumglter zwischen dem VIII. und IX. Parteitag der SED

«wWie die Individuen ihr Leben duBern, so
sind sie. Wos sie sind, fallt also zusammen
mit ihrer Produktion, sowohl| damit, was sie
produzieren, also auch damit, wie sie pro-
duzieren." 5o schrieb Marx vor rund 130
lahran,

Seit der Formulierung der Hauptaufgabe
aguf dem Vil F't:rtEi[-::lg staht die Produktion
ven Konsumgutern, qualitdts- und sorti-
mentsgerecht angeboten, sozial- und wirt-
schafttspolitisch an vorderer Stelle.

Konsumtion ist nicht schlechthin Ge-
brouch, Verbrauch, das VerschleiBen von
Dingen, sondern zuallererst Reproduktion
urserer physischen und geistigen Krafte,
Zeitersparnis, MulBle flir hohere Tatigkeiten,
auch Erholung einfach. Und andererseits
produziert jedes befriedigte Bedirfnis neue
Bedirfnisse auf héherer Stufenleiter. Kon-
sumguter als Fortschrittsvehikel, ihr Erwerb
auch Stimulus fir Leistung, Anreiz fir die
5[E.gErung der Arbeitsproduktivitat,

Marxsche Gedanken, verarbeitet im Pro-
grammentwurf der SED und wiederauffind-
bar in der Direktive des |X, Parteitages der
SED zur Entwicklung der Volkswirtschaft der
DDOR 1976—-1980 (Entwurf)

Dies also die Potenzen individueller Kon-
sumtion, wenn ihre Mittel so eingerichtet
sind.

Formgestalter reagieren wie Seismogra-
phen auf Bedirfnisse, ehe Funktionsliicken
zum gesellschaftlichen Problem werden, ehe
dsthetische Bedurfnisse — und sie sind Re-
flex von Lebensbedingungen - mit fal-
schem Schein befriedigt werden

Die Gefohr dabei: das asthetische Dog-
ma, dos Vorbeigestalten an realen Beduif-
nissen = nicht in stilistischer Geschlossen-
heit kann dos Erstrebenwerte liegen, son-
dern in der Einheit von Okonomischem und
Sozialem. Eine volle Breite asthetischer Aus
drucksmoglichkeiten ist nn:,dw:‘-':"dig, von kurz-
lebig bis langlebig, von karg bis spiele
risch, von konstruktiv bis fdllig. Und nur
dieses eine nicht: Maoteriolokenamie hinter
Blendwerk verborgen, Einfaches zum Kom
plizierten stilisiert, Industrnelles als Hand-
werk angeboten, Rohes zum Edlen getiinchit,

Wir bekennen uns zur Okonomie der
Dinge, zu ihrer rotionellen industriellen
Herstellbarkeit, zur Verontwortung gegen-
uber unseren menschlichen und moteriellen
Ressourcen von Gegenwart und Zukunft, zur
Ckonomie des Materials im besonderan, Die
Einheit von Wirtschafts- und Sozialpalitik,
Kernstiick der Politik der Sozialistischen
Einheitspartei Deutschlands, verlangt ge-
stolterischen Ausdruck
He!n: Hirdina
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Dekostaff In MuilmnlrrFrn|ngie

Gestaltung: Kollektiv des Entwurfsateliers im VEB
Flausner Sp-l:r: (Leiter: Hermann Eurur.kr.r:l

z

Pendalleguchie 2134-00

Gestalter: Rito |’-|:|E|'l"|_.|

Hersteller: YEB Leuchtenbou Arnsdori, Beiriebh des
Kombinates VEB Leuchtenbau Leipzig

3

Elementeprogramm 5330

Gestalter: Eberhard GeilBler

Hersteller: VEB Vereinigte Polstermabelindustrie
Oelsa-Rabenau

7

Houshaltsporzellan ATLAS

Gestolter: llse Decho (Farm), Horst Giinther (Dekor)
Hersteller: VEB Henneberg-Portellan limenau

B

achwaorz-WeiB-Fernsehportable COMBI-VISION 310
Gestaltung: Zentroles Gestaltungsbiro Rundiunk
und Fernsehen

Hersteller: VEB Robetron-Elekironik Radeberg

g

Kossettenrecorder MIMETT

Gestoltung: Zentroles Gestaltungsbiro Rundfunk
und Fernsehen

Hersteller: Kombinot YEB Keramische Werke
Hermsdori

'

Bedruckier Dekostof
Gestolter: Christine Kaiser
Hersieller: VEB Plauener Gaordina

Houshaltsporzellan TORKIS

Gestolter: Paul KrauB, Reinhard Richter,
Hortmut Schattat

Hersteller: VEB Porrellonkambinai Colditz

&
Sintclangeschicr KORUND

Gr."l".'-'l:l:"l: FPaul ﬁrnnl'l_ Haons F':Eu-'_l.. Rf‘||1|'|_f|f|:|
Eicktor

Hersteller: VEB Sintolonwerk Annaburg, Betrieh
des VEB Porrellankombinot Coldite

http:/idigital s r%‘h‘ﬁ%‘dﬂﬁ‘éﬁm 729-19760020/15 geférdert von der
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Reglerbigeleisen bu 18

Gestolter: Hans Michael Linke, Klous Stitmer
Hersteller: VEB ACOSTA Elektramechanik,
Thal/Thie,

11

Funktionielemente aus Polyurethan

Gestalter: Prof. Rudalf Harn, Erich Schubert,
Eberhard Wistner

Hersteller: VEB Halz, Maumburg

12

aitz- und Schoukeltiere Kamel und Robba
Cestolter: Helga MNiemann

Hersteller: VEB FPlisdhizspielwaren, l:]e:_-.rgerm-nl_-
Thdr,

16

Bohrmaschine SBM 4502

Gostalter: Kollektiv Lothar Boese, Manfred Fischer,
Gernot Krimger

Hersteller: VEB Eletlmwmh:ruge Lebnitz im

VEB Werkreugkombinot Schmalkalden

1.7

Allesschneider 4072

Gestoltung: VEB Rationalisierung EBM, Abteilung
Formgestaltung, Gudrun Berndt

Hersteller: VEB Schnittwerkzeuge- wund Metollwa-
rentobrik Klingenthal im VEBE Kembinat unimewo
Aue

8

aportgerdteboukasten MULTIFLEX

Gestaltung: Werksentwurd

Hersteller: VEB Sportgerite Schmalkalden

s{e’ﬁﬁ%kfﬂﬁ‘f A501720-19760020/17

13

Baulohrzeuge ous Holz

Gestalter: Thea Hoammerschmidt, Lothar Stiller,
Helmut Wagner

Hersteller: VEB Plast- und Holmspielwarenwerke,
Steinach/Thir

14

Muldenkipper aus der TERRA-Serie

Gestalter: Mathigs Lennoriz

HE'TS‘IE‘”E-I': VEB Ml:\ll_lj||5,|_'|:q_-|w:1rp.-1 Weimar
15

Mokick 5 50

Gestalter: Clouss Dietel, Lutz Rudalph
Hersteller: VEB Fahrzeug- und lagdwolenwerk
Ernsi Thélmann, Suhl

Hl:lr_'r.'-mrr.erhcuﬂer

Gestalter: Willmut Kumpfe

Horsteller: VEB PreBwerk Onendorf-Okrillo,
Kombinat: fir Dure- und T|'|-El||'|'|t||'_|-.r|:|l|.|l.l|:-;nrbﬁitung
20

Ff.n::-r.!nktgnll

Gti‘.n“ul‘lg' Areliar (O Gi:"flqhu."‘-g Karl-Marx-Stadt,
Feter Schmidt

Hersteller: VEB Gerdte- und Regler-Werke Teltow
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Miissen textlose Sinnbilder an Maschinen, Gerdten und Anlagen immer abstrakter werden? Brauchen wir ein Zeichen-
alphabet oder ein universelles Zeichensystem? Entstehen Zeichensysteme auf Kosten eindeutiger Einzelzeichen? Mehr ler-
nen fiir groBere Wahrnehmungsékonomie? _

Diese und andere Fragen stehen im folgenden zur Debatte, werden diskutiert am konkreten Material, an textlosen 5|r1.4_n-
bildern fiir Werkzeugmaschinen, fir landtechnische Arbeitsmittel, fiir MeB- und Regelungstechnik sowie Erosion und Erwdér-
mung. Die fast gleichzeitige Entwicklung dreier Zeichensysteme verweist auf die Aktualitét der Problematik. _

Okonomie und Arbeitsschutz bedingen die Entwicklung neuer Zeichen, Ziigiges und prézises Eingreifen in den Produktions-
prozel ist Bedingung héherer Arbeitsproduktivitdt und Sicherheitstaktor zugleich, |
Okonomie der Wahrnehmung erhélt dabei immer mehr eine internationale Dimension: Mit der sozialistischen okonomi
schen Integration, mit internationalen Handelsbeziehungen wird die Qualitat und Verbindlichkeit von Zeichenstandards

zu einem wirtschaftspolitischen Faktor.

Lernzeichen oder Bildergeschichte?

WY e
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Wolfgang Spuler, Eberhard Flach

Yon Begriffslogik
zu Zeichenlogik

Lur gegenwdrtigen Situation

In der Sphare der materiellen Produk-
tion ist das Gesetz der Okonomie der
Zeit ein entscheidendes Kriterium zur
Erhshung der Arbeitsproduktivitat, Eine
schnelle und eindeutige Orientierung
der Werktétigen an den Maschinen ist
dafiir eine unabdingbare Veorausset-
zung. Die Entwicklung von Text zu text-
losen Sinnbildern und die Entwicklung
der Sinnbilder selbst widerspiegeln
diese Okonomisierung der Infarma-
tionen.

Die bisher angewandten textlosen
Sinnbilder im Bereich der Werkzeug-
maschinen weisen jedoch Médngel auf,
die mit zunehmender Leistung und
Kompliziertheit von Werkzeugmaschi-
nen immer starker hervortreten.

Besonders durch das Hineinwachsen
der numerischen Steuerung sind die
Grenzen und Probleme fiir die Anwen-
dung der bisher benutzten Sinnbilder
deutlich geworden,

Das im folgenden vorgestellte ,Zei-
chensystem fiir den Fachbereich Werk-
zeugmaschinen” reagiert auf diese
Probleme und reiht sich in die Bemi-
hungen auf RGW-Ebene und von 150
ein, die zu neuen, verbindlichen Zei-
chensystemen fihren werden. Es wur-
de als ein .ldeal-System" konzipiert,
das als Grundlage fir neue interno-
tionale Festlegungen dienen kann,
Vorarbeiten dozu bildeten griindliche

Analysen mehrerer Zeichensysteme
(siehe dazu 5. 20).

Vorarbeiten fiir ein neues
Zeichensystem
Fir die Schaffung eines neuen System-
vorschlages ergaben sich aus Analysen
der bestehenden Situation folgende
Lésungsschritte,

1. Anaolyse aller vorliegenden Zei-
chen hinsichtlich ihrer gedanklichen
Grundlage und grafischen Gestaltung:

fnr m- szck http:idigital.s
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(Sie lieferte Aussagen zu Klossifika-
tionsgruppen, Abstraktionsstufen, gra-
fischen Mitteln, Darstellungsarten und
Informationsgehalt der Zeichen.) Als
SchluBfolgerung hat sich ergeben:
Um eine Qualitatsverbesserung hin-
sichtlich formaler und inhaltlicher As-
pekte der Zeichen zu erreichen, ist =%
notwendig, eine klare inhaltliche Ab-
grenzung und damit eine eindeutige
Begriffsbestimmung jedes Zeichens zu
erarbeiten. Auf dieser Grundlage mul
als zweiter Schritt die Verbesserung
der grafischen Gestaltung folgen. (Bei
ollen drei analysierten Zeichensyste-
men ist kein Zeichen ohne formale
Uberarbeitung als Herstellungsunter-
lage ftir die Fertigung von Befehlsta-
feln und -schildern verwendbar.)

2. Bedirfnisanalyse als Soll-lst-Ver-
gleich in 16 Betrieben der drei Werk-
zeugmaschinenkombinate in der DDR,
um den notwendigen Umfang des Zei-
cheninventars und die notwendige In-
formationsbreite bestimmen zu kénnen:

Diese Analyse filhrte zu einem Zei-
chenkatalog in Karteikartenform. Er
enthdlt Zeichenvorschldge, orientiert
nach Systemordnungs- und Vertei-
lungsordnungsgesichtspunkten fir rund
1500 Sinnbilder. Geordnet ist er nach
telgenden Kategorien: funktionelle Ein-
heiten, Objektteile, Werkzeuge, Werk-
stlicke, Operationen, Funktionsablaufe,
Bewegungsrichtungen, Bewegungsmo-
di, Verbots-, Gebots- und Hinweis-
zeichen, MaBangaben, Gréfen.

Als SchluBfolgerungen haben sich
ergeben: Die Begriffsvielfalt fiir ein-
zelne Zeichendarstellungen verlangt
eine Reduzierung und eindeutige Be-
griffsdefinition. Diese Definiton ist in
Ubereinstimmung mit den Betrieben
nach einem theoretischen Grundmodell
zu erarbeiten, um eine feste Zuord-
nung zu dem entsprechenden Zeichen
zu erhalten. Fir die Eingrenzung der

KULTUR
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Zeichensystem fiir den Fach-

bereich Werkzeugmaschinen

(Entwurf),

entwickelt von Wolfgang Spuler,

Diplomgrafiker,

fir das Forschungszentrum

des Werkzeugmaschinenbaues

Karl-Marx-Stadt im
VEB Werkzeugmaschinen-
kombinat FRITZ HECKERT

Begriffsdefinition gilt es, Ordnungskri-
terien zu finden.

Das vorgeschlagene Zeichensystem
Grundlage der MNeuentwicklung eines
Systems textloser Sinnbilder waren nicht
nur die erwdhnten Analysen mit ihren
SchluBfolgerungen, sondern ebenso
ein Zeichenkatalog, der von Hans
Michoel Linke und Klaus Stitzner fiir
den VEB Werkzeugmaschinenkombinat
«7. Oktober” Berlin entwickelt wurde.
Der gesamte Zeichensystemvorschlag
fir den Fachbereich Werkzeugmasdhi-
nen wird sich aus folgenden Bestand-
teilen zusammensetzen:

-~ der Ordnungsmatrix, auf der die
Grundstruktur des Zeichensystems ba-
siert (sie enthélt die Kategoriezeichen
des Systems);

— dem Elementarzeichenkatalog, in
dem alle Benennungen fiir die im Fach-
bereich Werkzeugmaschinen und den
angrenzenden Kooperationsbereichen
vorkommenden Sachverhalte erfaBt
sind und mit ihren Zeichendarstellun-
gen aufgefihrt werden;

— dem Sammelkatalog von Modell-
fallen, der Kombinationsméglichkeiten
der Elementarzeichen mit den Zeichen
der Kategorien aus der Ordnungsma-
trix zeigt. (Aus ihm geht auBerdem als
Richtlinie fiir den Zeichengestalter her-
vor, daB weitere, eigenstindige Zei-
chenkombinationen und die Plazierung
der Zeichenkombinationen nach festen
Regeln zu erfolgen haben.)

Die Ordnungsmatrix

Als Grundlage fiir die Ordnung des
gesamten Zeichensystems dient eine
thesaurusbezogene Matrix - die be-
reits erwdhnte Ordnungsmatrix. Sie
wurde aus Arbeitsmaterial zur Grob-
strukturierung eines prozeBorientierten
Thesaurus fiir den Werkzeugmaschi-
nenbereich zusammengestellt,

17
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Tabelle 1: Ordnungsmatrix mit den gekoppelten Kategoriezeichen

GEGEMSTAND

FK

RELATION

EIGENSCHAFT

Dieser Grobstrukturierung entspre-
chend, gliedern sich die Ordnungsma-
trix und der Elementarzeichenkatalog
in die drei Grundkategorien GEGEN-
STAND, RELATION und EIGENSCHAFT.

1. Die Grundkategorie GEGEN-
STAND umfaBt nach der Definition
des prozeBorientierten Thesaurus

.. . . Begriffe fiir alles in der objektiven
Realitat Existierende, dem standig be-
stimmte Merkmale, Eigenschaften und
Relationen zukommen ,

Die weitere Untergliederung der
Grundkategorie GEGENSTAND wurde,
in hierarchischer Ordnung, abgestuft
nach Komplexitat, vorgenommen. Die
Spalten in Tabelle 1 spiegeln diese
hierarchische Ordnung. Als Deskripto-
ren fungieren genou definierte Funk-
tionstrager.

Auf den Begriffsumfang im Werk-
zeugmaschinenbau ibertragen, ergibt
sich folgende Komplexitatsabstufung
mit einer ihr zugeordneten einfachen
Zeichenform:

— Anlage, System, Raum (Funktions-
komplex);

— Masdchine, Einrichtung hoher
Komplexitdt (Funktionsteilkomplex);

— Baugruppe, Einrichtung niederer
Komplexitat (Funktionsgruppe);

—~ Werkzeug, nicht selbsténdig wir-
kende Elemente (Funktionsteil);

—  Werkstiick (Funktionselement);

— Material, Wirkmedium (Funktions-
stoff).

Die inhaltliche Gliederung wird durdch
einheitliche Formaspekte widergespie-
gelt.

Alle Zeichen fiir die Kategorie GE-
GENSTAND sind iiberwiegend eckige,
linear oder flachig ausgefiihrte Grund-
formen, die entsprechend der Spalten-

18
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Funktionskomplex

Funktionsgruppe
FG

Funktionsteil-
komplex
FTKE

mm® 000

komplexitat differenziert sind. lhre
Grundformen sollen Assoziationen zu
ikren Bedeutungsgehalten vermitteln:
zu den schweren, meist eckig ausge-
fihrten Maschinen, Gerdgten, Einrich-
tungen, scharfen Werkzeugen, zu viei-
formigen Werkstiicken, zum Material
sowie zum Wirkmedium durch den aus
der Chemie bekannten Benzolring.

2. Die Grundkategorie RELATION
umfaBt Begriffe fir Wechselbeziehun-
gen oder Wedhselwirkungen zwischen
Gegenstinden bzw. Mensch und Ge-
genstand sowie Begriffe fir planmaBi-
ges, zielstrebiges Vorgehen, program-
miertes Einwirken (siehe Tabelle 1).

Die Zeichenform, die auf Assoziatio-
nen zu den Sachverhalten der Grund-

kategorie RELATION zielt, ist eine
Kreisflache.
3. Die Grundkategorie EIGEN-

SCHAFT in der Qrdnungsmatrix um-
faBt Begriffe fir charakteristische Be-
sonderheiten eines bestimmten Gegen-
standes, von Relationen oder auch
Eigenschaften. Bezogen ouf die sy-
stembezogene Darstellung der Begril-
fe, bedeutet dos: Diese Grundkatego-
rie enthalt Aussagen dber Zustéinde
und Sachverhalte. Die Zeichenform ist
eine lineare Kreisumrandung.

Den drei Grundkategorien ist ge-
meinsam, daB ihr semantischer Gehalt
in einer ihnen annéhernd relevanten
einfachen Zeichenform dargestellt wird.
Diese die Kategorien symbolisierenden
Zeichen sind sozusagen Elementarzei-
chen. Sie kénnen ebenso wie die Ele-
mentarzeichen des Kataloges nicht in
kleinere Zeicheneinheiten zerlegt wer-
den, ohne ihre Zeichenfunktion zu ver-
lieren. (Zur besseren Unterscheidung
zu den im Katalog entholtenen Ele-

fﬂ' rm +szck http:idigital s
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innerhalb
Kategoriezei-

mentarzeichen werden sie
dieses Zeichensystems
chen” genannt.)

Die Elementarzeichen

Die Elementarzeichen dienen dazu, die
Zielfunktion im groBtmaoglichen Verall-
gemeinerungsgrad zu visualisieren,
Dies geschieht durch Einsetzen des Ele-
mentarzeichens in das ermittelte Kate-
goriezeichen. Im Bedarfsfall werden
dem Kategoriezeichen maximal drei
Elementarzeichen hinzugefiigt. Durch
die alphabetisch und nach Begriffsta-
milien geordneten Zeichenbenennun-
gen innerhalb der aufgefihrten drei
Kategorien kann das gesuchte Elemen-
torzeichen problemlos aufgefunden
werden. Die Elementarzeichen werden
im Katalog analog den Kategoriezei-
chen RELATION und EIGENSCHAFT
auf einer dinn umrandeten Kreisflache
gleicher GréBe vorgestellt (Abb. 1).

Kriterien fir Zeichengestaltung

Aus den Arbeitserfahrungen am vor-
geschlagenen Zeichensystem ergeben
sich fir die Gestaltung eines Zeichens
folgende Forderungen als Vorousset-
zung fiir seine systembezogene Wirk-
samkeit:

- ks
sein;

—~ jedes Detail muB die Gesamt-
aussage unterstitzen;

— der Formcharokter des Zeichens
mubB Elemente besitzen, die Assoziatio-
nen zu Zeichenreihen zulassen (Abb.
2 3l

— die Form sollte die starke Verall-
gemeinerung des Inhaltes durch die
wesentlichsten Assoziationsmerkmale
darstellen (Quasidiagramm);

mull einfoch und pragnant
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!
aus dem Katalog der Elementarzeichen

(RELATION)

agusschalten'balten

(Ausflihrung

olles ousscholien/
im Mot ausschalten

ginschalten/
beginnen

{mit demsclben

Enopf)

2In= W []Ill}i:h{l-:[u-r'n.'

halten

Betriebsbersitschail

herstellan
ripp.;-n [Auslésen sinar
Ciperation,
solange dos
Aktionselemant
anzeigen, visusll I:"E'!.'.ngl; wird]
.]} anieigen, okustisch
E ginrichtan
il Positionieran
F“ @ichon

'I kopiaran

A\

lesen
$ schraiban
/ Igschan

~ es muBl extrem verkleinerungsfa-
hig sein, ohne seine eindeutige Infor-
mation zu verlieren;

— es5 mull sich in Leichen hoherer
Verallgemeinerungsgrade integrieren
lassen (Elementarzeichen in Kategorie
zeichen, Abb. 4).

Aus diesen Forderungen wird er-
sichtlich, daB stark differenzierte und
komplizierte Zeichenformen sowie ab-
bildorientierte dreidimensional
ausgefihrte Darstellungen (Piktogram-
me) fliir eine systembezogene Darstell-
barkeit nicht in Frage kommen,

und

Anmerkungen zu Stellungnahmen
Aus Stellungnahmen von Betrieben und
der Zentralstelle fiir Standardisierung
des Forschungszentrums des Werkzeug-
maschinenbaues Karl-Marx-5tadt las-
sen sich aus der Sicht des Gestalters
folgende wesentliche Forderungen bzw.
kritische Anmerkungen ableiten.

in Rot)

2 3
von einem stark abstrahierten Erweiterung der Bedeutungsinhalte
Elementarzeichen abgeleitete eines im Rasterfeld konstant
differenzierte Zeichenformen angeordneten Elementarzeichens
durch Hinzutigen von Zeichen-
elementen bzw. durch Anderung der
Zeichenanordnung im Rasterfeld
A 1 Eingobe 2 Sendung
2 Empfang 3 Liiftung
—— 1. ﬁ- f H 13 3 Entliftung 4 Anlossen
4 Fillen C 2 Lesen
B 1 Ausgabe 4 Uberlauf
— 2 WM 8 HH 14
- = 1
-= 31 9 A 15
2> 4 s 10 M 16
- -
— — 3
) 5 (D> 11 (M) 17| 4v
¥ 4
™
% 6 m 12 @ 18
A B C

4
Informationsstabilitat des Elementarzeichens bei Infarmationsvariation durch
veranderte Kotegoriezeichen

» Q@ ® =

1 Kalte; 2 kithlen; 3 gekihit; 4 Kihlhous. -onloge; 5
B Eihlflissigkeit,

O

B, Kiihlechronk:

B B %

Kihlmaschine; & Kilhloggregaot: 7 z

Tabelle 2: Vergleich zwischen herkémmlicher Gestaltung (links) und neuem
Zeichensystem (rechts): jeweils notwendige Zeichenanzahl auf einer Befehls-
tafel

Konsolirosmoschine

Cesomizahl der uniterschiadlichan Foichen alt FidLi
naus Leichen 2] 25
grafisch verbeiserie i.][ll._‘n'i‘ll-chh:l'lﬂ Toichon 2 B
aebriuchlicha Zeichen a 4

16 13
5/6

Befehlstafeln: links alt, rechts neu

F 400 Vill/2 F400Vill/2

L
125 7.5
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Gefordert wird unter anderem:

— Die Unterscheidung in RELATION
und EIGENSCHAFT ist nicht nétig (kei-
ne Begriindung). Die Kategorie FUNK-
TIONSKOMPLEX ist nicht erforderlich,
da keine MNotwendigkeit im Werkzeug-
maschinenbau besteht.

Anmerkung: Wer eine solche Unter-
scheidung momentan nicht bendtigt,
braucht sie auch nicht zu beriicksichti-
gen. Das gilt ebenso fiir andere Kate-
goriegruppen. Eine inhaltliche Ord-
nungsstruktur muB maximale Méglich-
keiten beinhalten und sollte erweite-
rungsfahig sein.

— Die vorgeschlagene Verwendung
von Ziffern als Differenzierungsmittel
tir unterschiedliche Funktionen in der
gleichen Kategorie verlangt mehr Er-
lGuterungen als bisher; zum Beispiel
missen die Operationen Frasen (1)
Schleifen (2), Hobeln (3) usw. eindeu-
tig unterschieden werden,

Anmerkung: Es miissen nicht Erlgu-
terungen sein, wenn die grafischen
Mittel zur Maschinen- und Befehls-
tofelgestaltung genutzt werden.

Einige davon sollen genannt wer-
den (Abb. 5/6):

sinnvolle Anordnung von Operativ-
und Anzeigeelementen; Gruppenbil-
dung der Operativ- und Anzeigeele-
mente nach formalen Gesichtspunk-
ten; Funktionsgruppenbildung nach
inhaltlichen Gesichtspunkten; perspek-
tivische Maschinendarstellung mit Achs-
angabe; Farb- und Formdifferenzie-
rung der Operativelemente; Farbe und
Formdifferenzierung der Fondfléchen;
Nutzung der Operativanleitung.

— Es bestehen Zweifel, ob alle Betrie-
be fir eine Zielfunktion, zum Beispiel
~Schleifkdrper zustellen®, die gleiche
Zeichendarstellung wdhlen,

Anmerkung: Durch Prinzipdarstellun-
gen fur alle wesentlichen Kombina-
tionsvarianten als Modell werden feste
Richtlinien vorgegeben: Eine falsche
Anwendung des Modellfalls ist jedoch
niemals auszuschlieBen.

Mit den Ausziigen aus den Stellung-
nahmen werden eine Reihe wichtliger
Proebleme gestreift. lhre Lésung kann
im Rohmen dieser Arbeit nur ange-
deutet werden. Umfangreichere Unter-
suchungen, zum Beispiel durch Befehis-
tafelvergleiche nach herkémmlicher Ge-
staltung und nach dem Systemverschlag
(Tabelle 2, Abb. 5. 6), sind in der Praxis
notwendig.

Ebenso wére in Zusammenarbeit mit
Pédagogen und Psychologen eine ver-
besserte methodische Aufbereitung des
Zeichensystemkataloges und seiner An-
wendung unter lernpsychologischen As-
pekten fiir den Werktéatigen eine bes-
sere Hilfe in der Aneignung der not-
wendigen Lernzeichen.
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Wert
und Grenzen
von Lernzeichen

Der wissenschaftlich-technische Fort-
schritt stellt hohe Anforderungen an
jeden einzelnen Werktatigen als sozia-
listischen Produzenten und Eigenti-
mer. Die stindige Verdichtung und
Erweiterung menschlichen Wissens
bringt an vielen Arbeitsplatzen eine
Fille neuer Informationen. Sie erlau-
ben ein sicheres, schnelles, &konomi-
sches Handeln im ArbeitsprozeB, wenn
sie eindeutig vermittelt werden.

Bei modernen Werkzeugmasdchinen
zeichnet sich als Entwicklungstrend die
wachsende Automatisierung von Ar-
beitsabldufen ab. Dabei konzentriert
sich die Mensch-Maschine-Beziehung
immer mehr auf Befehlseingabe- und
Uberwachungsfunktionen. Bei zuneh-
mendem Automatisierungsgrad verrin-
gert sich die Zahl der Operativele-
mente meist.

Allerdings geht mit der Automati-
sierung auch der Entwicklungstrend
einher, daB immer kompliziertere Ein-
richt- und Ristfunktionen weitgehend
manuell gesteuert werden missen.
Dabei ist wichtig, daB nicht nur Ein-
zelfunktionen der Operativelementa
sichtbar gemacht werden, sondern auch
ihre funktionalen Zusammenhénge.

Gerade fiir derartige Informationen
sind verbale Darstellungen véllig un-
geeignet, da textliche Ausfihrungen
breiten Raum in Anspruch nehmen
wiirden. Aber auch einzelne Pikto-
gramme kénnen funktionale Zusam-
menhdnge nicht verdeutlichen. Nur ein
Zeichensystem, das nach festen Regeln
eine Zusammensetzung einzelner Zei-
chen zu Zeichenkombinationen ent-
sprechend der Komplexitit der Infor-
mation erlaubt, kann den gegenwdrti-
gen Anforderungen besser gerecht
werden. Gleichzeitig schlieBt es die
Maoglichkeit der Vermittlung zukinfti-
ger neuer Informationen ein.

Fiir eine Zeichensyntax

Analog zur Sprache, in der neue Er-
scheinungen neue MNamen erhalten,
die jedoch mit ein und demselben
Lautbestand nach festen Gesetzen der
Morphologie und Syntax unserer Mut-
tersprache gebildet werden, konnte
ein |dealsystem textloser Sinnbilder
Ahnliches leisten, wenn auch hier ne-
ben einem Grundbestand an Zeichen
auch Regeln zur Fiigung der Zeichen-
elemente klar ausgewiesen werden.

RULTLUK

Zum Zeichensystem fiir den Fadh-

bereich Werkzeugmaschinen (Entwurf).

Unsere Autorin ist Oberassistentin an

der Sektion Rehabilitationspédagogik

und Kommunikationswissenschaft
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der Humboldt-Universitat.

Damit wiirde die Entwicklung der
Informationsibermittiung an Maschi-
nen einen dhnlichen Weg gehen, wie
die Entwicklung der Schriftsprache in
historischem Zeitraum. Aus der Bilder-
schrift wurde die Buchstabenschrift. Thr
hoher Verallgemeinerungsgrad bietet
fast universelle Méglichkeiten zur In-
formationsiibermittiung.

So muB auch die gegenwirtige Pra.
xis der Informationsibermittiung, zum
Beispiel an Befehlstafeln fiir Maschi-
nen, entsprechend den Anforderungen
verdndert werden. Die Fiille system-
unabhangiger, auf der Basis verklei-
nerter Abbilder oder mehr oder weni-
ger addquater Piktogramme entwickel-
ter Einzelzeichen muB abgeldst werden
von systembezogenen Elementar- und
Grundzeichen mit hohem Abstraktions-
grad, die nach festen Regeln liber ihre
Einzelaussage hinaus zu Zeichenkom-
binationen mit komplexerem Informa-
tionsgehalt zusammengefiigt werden
kénnen.

Fiir die Erkenntnis gibt es schon eine
Reihe praktischer Losungsversuche, die
sich in unterschiedlichem MaB bewéihrt
haben. Sie fithren etwa vem Beginn
der 30er Jahre liber Tomas Maldonado
und Gui Bonsiepe mit einem Zeichen-
system fir elektronische Datenverar-
beitung Anfang der 60er Jahre bis zu
jingsten Versuchen, wie zum Beispiel
dem neuen Standardentwurf _Sicher-
heitszeichen”! und den in diesem Heft
vorgestellten Zeichensystemen,

Die theoretische Konzeption fir die
inhaltliche Definition und grafische
Gestaltung ist in allen Zeichensyste-
men unterschiedlich konsequent durch-
dacht und auch unterschiedlich voll-
stdndig in der Ausfiihrung des grafi-
schen Entwurfs beriicksichtigt.

Ordnungsprinzipien

Prinzipiell ist zu fragen, von welchen
Ordnungsprinzipien eine theoretische
Konzeption in diesem Realbereich aus-
gehen sollte. Ordnung ist eine Rela-
tion, in der die Elemente, die ein Zei-
chen bilden, in einer definierten Be-
ziehung zueinander stehen.

MNach Schliiter sind in einem definier-
ten Bildfeld zwei Typen von Ordnun-
gen der Zeichenelemente zu unter-
scheiden,

In der Systemordnung bestimmt die
Funktion des Zeichens seine Darstel-

gefordert von der

FG




W SLUB

Wir fihren Wissen,

lung. Der Abstraktionsgrad kann vom
naturgetreuen verkleinerten Abbild
bis zum Symbol als Lernzeichen rei-
chen und alle Zwischenstufen,
Piktogramme, Quasidiagramme
Diagramme, einschlieBen.

Entscheidend ist, daB die Funktio-
nen, also die Bedeutungsgehalte der
Zeichen, inhaltlich definiert sind.

Die Systemordnung ermoglicht es,
alle Zeichenfunktionen inhaltlich zu be-
stimmen. Das bedeutet, daB alle Lei-
stungen, die zum Beispiel Maschinen
im Werkzeugbereich vollziehen kén-
nen, mit einem zahlenmaBig beqrenz-
ten Zeichenvorrat nach einer definier-
ten Ordnung als Informationen formu-
lierbar sind.

In der Verteilungsordnung sind die
Bildelemente nach einem einheitlichen
Strukturschema ouf der Grundlage
eines definierten Entwurfsrasters zu-
sammengefigt.

Hier wird die Aussage durch Anord-
nung in der Horizontalen, Vertikalen
und Diagonalen der Zeichenelemente
im Bildfeld erzielt.

Beide Ordnungen bilden eine Ein-
heit. Sie sind zwei Aspekte, von denen
die Komplexitdt des Zeichens und da-
mit sein Informatiensgehalt innerhalb
eines Zeichensystems bestimmt werden.
Die Informationsentnahme aus dem
Zeichensystem hédngt von einer Fiille
Variabler ab, die intra- und extraper-
sonell bedingt sind. Optimale Zeichen-
gestaltung ist daher ein nahezu uner-
schlossenes theoretisches Gebiet. Die
Wechselwirkung von GesetzmiBigkei-
ten der Wahrnehmungspsychologie,
Kommunikationswissenschaft, Ergono-
mie und der Lernpsychologie sind nur
aspektweise an Einzelsystemen unter-
sucht. Dennoch bieten sich hier inter-
essante Ansatzpunkte fir weiterfiih-
rende Frogestellungen und Hinweise
fir die theoretische Konzeption und
praktische Gestaltung kiinftiger Zei-
chensysteme, Diese Arbeiten werden
jedoch nur fruchtbar sein, wenn sie als
interdisziplindre  Forschungsvorhaben
angelegt werden.

wie
und

Analysen zu textlosen Sinnbildern

Ausgangspunkt fiir die theoretischen
Grundgedanken des Zeichensystems
textloser Sinnbilder fir Werkzeugma-

schinen war eine umfassende Analyse
von 1500 Zeichen des Werkzeugma-

fﬂ' rm +szck http:idigital s
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schinenbereichs, die aus folgenden

Werkzeugmaschinenstandards zusam-
mengetragen wurden:
ISO-Empfehlung R 369, April

1964

— Fachbereich-Standard TGL 28-
200, Blatt 2; TGL 27-78, Blatt 2-6;

— Werk-Staondards von 13Werkzeug-
maschinenbetrieben.

Die Analyse brachte interessante
Ergebnisse. Diese machten unter der
Sicht der System- und Verteilungserd-
nung eine fast véllige Spontanitdt und
Willkiir ganz besonders im Bereich der
Werkstandards sichtbar. Dies betrof
sowoh| die inhaltliche Konzeption als
auch die grafische Ausfiihrung von Ein-
zelzeichen. Neben einer Fiille von ana-
lytischen Einzelergebnissen zu Fragen
der gedanklichen Widerspiegelung der
Informationsgehalte in Abbildern und
ihrer vielfaltigen formalen Gestaltung
gab es folgende Grunderkenntnisse:

Die gedankliche Widerspiegelung
in Gestalt der zu den Zeichen gehbri-
gen Begriffe war uneinheitlich. Ein und

demselben Zeichen wurden in ver-

schiedenen Standards verschiedene
Bedeutungsgehalte zugeordnet (Bei-
spiel 1).
Beispiel 1

— Programm

h_ = Automatik

= |eilautamatik

— | boutematik

wnitlich begrenzier
saibstidliger Ablauf
arbeitan

_— F'n:hl:ung

l — bl
L ]

— Betriebsbereitschalt

— StGrung

Die Darstellung gleicher Begriffe
wurde mit mehreren unterschiedlichen
Zeichen ermoglicht.

— Innerhalb eines Standards gab
es grafische Lésungen wvom rdumlich
naturgetreuen Abbild bis zum vdllig
abstrakten Diagramm, unabhéngig von
der Wertigkeit des Zeichens im funk-
tionalen Zusammenhang und seiner
Bedeutung innerhalb einer Zeichen-
kembination.
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In den Werkstandards, in denen
nach aktueller Realisierung des wissen-
schaftlich-technischen Fortschritts die
meisten Zeichenneuschépfungen ent-
halten sein miissen, lag die Lésung in
einer Fiille von Zeichenkombinationen.
Diese hotten bei den skalierten Schatz-
urteilen der Analyse die zweifelhofte-
sten Werte hinsichtlich der Klarheit
und Eindeutigkeit der Information.

Zusammenfassend laBt sich feststel-
len, dafi ein historisch gewachsener
Zeichenvorrat genutzt und sténdig er-
weitert wurde, der keinem einheitlichen
Code in der Informationsverschliisse-
lung folgte., Damit war fir die zu-
kiinftige Entwicklung allen Werktati-
gen ein nahezu unbegrenzter Lernpro-
zeB aufgegeben, der ohne Regeln un-
rahlige Einzelheiten beinhaltete.

Lernzeichen

Die Analyse ergab, daB es sich bei
einer Fille von Zeichen, die jetzt nach
den verschiedenen Standards ver-
bindlich sind, bereits um ,Lernzeichen"”
handelt, da keinerlei inhaltliche Ab-
leitungen aus dem Zeichen zu entneh-
men sind.

Die Bezeichnung .lLernzeichen" oder
Lernsystem” fuBt auf einer Definition
des Lernens im engeren Sinne. Hier
wird Lernen als eine spezielle Tatig-
keit im Sinne des Erwerbs von Wissen
und Kénnen verstanden.

Tatsachlich ist aber der Umgang
mit den Lernzeichen mehr und bildet
einen Beitrag zum Lernen im weiteren
Sinne. Lernen ist in diesem Zusammen-
hang zu sehen als ein Aspekt verschie-
dener latigkeiten im Sinne der Ver-
dnderung der Persénlichkeit im Téatig-
sein.

Es bedeutet auch die Herausbildung
neuer, beziehungsweise die Verdnde-
rung bereits vorhandener Merkmale
und Eigenschaften der menschlichen
Persénlichkeit durch Aneignung der
menschlichen Kultur, Zuwachs von Er-
fahrungen, Wissen und Kénnen, Ein-
sichten und Erkenntnissen.

Als Lernhilfen in diesem engeren
Sinne gab es nur bei einer geringen
Zeichenanzahl in den Standards gute
Assoziationsméglichkeiten von Zeichen
zu realen Objekten der Wirklichheit,
verbunden mit einer guten grafischen
Lésung hinsichtlich der visuellen Wahr-
nehmungsfahigkeit.

21

gefordert von der DFG

Deutschen Forschungsgemeinschaft



W SLUB

Wir fihren Wissen,

Struktur des Zeichensystems

Der theoretische Ansatz fir dos Zei-
chensystem .Textlose Sinnbilder” im
Werkzeugmaschinenbereich tréagt den
Ergebnissen der Analyse Rechnung.
Der Aufbau der Systemordnung wvell-
zog sich auf der Grundlage einer
Grobstrukturierung fiir einen prozeB-
orientierten Thesoaurus des Werkzeug-
maschinenbereichs.? Es entstand eine
Ordnungsmatrix mit den Grundkate-
gorien: GEGENSTAND, RELATION und
EIGENSCHAFT. Dozu wurden einer-
seits die begrifflichen Definitionen des
Realbereichs «Werkzeugmaschinen”
und andererseits dazugehdrige Kate-
gorien oder Grundzeichen erarbeitet
(siehe Tabelle 1 ouf Seite 18). Die
Spalten der Matrix widerspiegeln in
ihren Deskriptoren in hierarchischer
Ordnung Gegensténde mit hoher Kom.
plexitat (Funktionskomplex) und Ge-
genstande mit geringer Komplexitat
(Funktionsteil).

Die Zeilen der Matrix weisen die
Relationen und die Eigenschaften der
Gegenstéinde aus. Damit sind die
Funktionen, die die Gegenstdnde er-
fullen, und die Zustinde oder Eigen-
schaften, in denen sie sich befinden
oder in die sie in der Operation ge-
langen, definierbar und mit Hilfe der
Kategoriezeichen darstellbar.

Aus einem Vorrat von Elementarzei-
chen, die in einem Katalog zusammen-
gestellt wurden, kénnen jetzt die kon-
kreten Informationen, ausgehend von
der Zielfunktion der Operation, kom-
biniert werden. Der konkrete Gegen-
stand, zum Beispiel Funktionsgruppse,
wird bestimmt, seine Funktion wird er-
mittelt, zum Beispiel .Operation ein-
leiten”, das heiBt konkret _schmieren”,
und die Eigenschaft mit notwendigen
Merkmalen fiir den Arbeitsvorgang
wird gekennzeichnet, zum Beispiel
dauernd, hin und her”.

S0 kann aus den Kreuzungspunkten
von Spalten und Zeilen der Ordnungs-
matrix die Bestimmung des Begriffs-
inhalts, verbunden mit fest zugeordne-
ten Kategorie- und Elementarzeichen,
gewonnen werden,

Das Verhaltnis von Allgemeinem
und Einzelnem, das in den Kategorie-
und Elementarzeichen reprasentiert
wird, findet auch in einer angemesse-
nen grafischen Lésung seinen Aus-
druck.
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Da die Zielfunktion das Bestimmen-
de ist, werden ein bis zwei Elementar-
zeichen, je nach Sachverhalt, in das
Kategoriezeichen fir GEGENSTAND
eingesetzt und dieses wiederum in das
Kategoriezeichen fir RELATION und
oder EIGENSCHAFT.

Trotz aller scheinbaren Kompliziert-
heit dieses theoretischen Sachverhaltes
ist das praktische Ergebnis eine relativ
einfache grafische L&sung saolcher Zei-
chenkombination, die der Unterord-
nung der Elementarzeichen unter die
Kategoriezeichen Rechnung tragt (Bei-
spiel 2). Das Beispiel verdeutlicht, daBl
mit Hilfe der Bezeichnungen, die fir
die Kategorie. und Elementarzeichen
im Zeichenkatalog enthalten sind, auch
gleichzeitig die begrifflichen Festlegun-
gen der Information verbunden sind,

Damit ist die Berlicksichtigung der
System- und Verteilungsordnung auf
weiten Strecken auch fiir die Gestal-
tung kunftiger Informationstriger ge-
geben, soweit es die betriebliche Pra-
xis erfordert.

Vorziige und Probleme des
Zeichensystems

Der Zeichensystementwurf wurde 16
Betrieben und der Zentralstelle fiir
Standardisierung des Forschungszen-
trums des Werkzeugmoschinenbaues
Karl-Marx-5tadt zur Beurteilung und
weiterflihrenden Diskussion vorge-
stellt. Die 5Stellungnahmen spiegeln
vielfaltige Aspekte wider, die e; bei
der Einfihrung eines derartigen Sy-
stems zu beriicksichtigen gilt. Es han-
delt sich um Aspekte:

Beispiel 2: Aufbau einer Zeichenkombination

Kategoriezeichen

GEGEMSTAMD RELATIOM
zum Beiiplel in Operation
Wﬂrk:r.ug bringen

¢

Elementareeichon

EIGENSCHAFT

korrigieren naoch Plus

% +

Informationsgehaolt der Zeichenkombinotion: Werkzewg kerrigieren noch Plus

Zoichenkombination:

®

Fir die Handhabung der Kategorie-
und Elementarzeichen des Systems ist
dem Zeichenkatalog exemplarisch ein
Handlungsteil beigefligt. Er weist mit
Modellen die Handlungsschritte aus,
die Grafiker in Betrieben gehen miis-
sen, um aus dem Zeicheninventar die
neuen Informationen zu gestalten,

Die Schrittfolge

— ist verallgemeinert formuliert und
ermcglicht eine orientierende Arbeit
mit der Matrix:

— ist bezogen auf den Katalog ven
Kategorie- und Elementarzeichen und
gestattet direkt die Auswahl der ge-
nannten Zeichen;

— ist bezogen auf Verteilungsord-
nungsaspekte und vermittelt das raum-
liche Zuordnen verschiedener Zeichen
in Zeichenkombinationen mit kenkreten
Formbeispielen.
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— ous betriebsékonomischer Sicht,

— aus der Sicht des Arbeitsschutzes,

aus arbeitsékonomischer Sicht,

— aus gestalterischer Sicht und nicht
zuletzt auch um AuBenhandelsaspekte
auf dem Weltmarkt und im Rahmen
des RGW.

Es ist notwendig, alle diese Argu-
mente sorgféltig zu prifen, denn das
vorgeschlagene System darf keinen
dieser Aspekte prinzipiell ad absurdum
tuhren.

Dennoch liegt im Aufdecken von
Widerspriichen zur gegenwdrtigen
Praxis auch generell das Positive. Wenn
auch theoretische Konzeptionen der
gegenwdrtigen Praxis vorauseilen mis-
sen, darf es keine unvereinbaren Wi-
derspriche zwischen Theorie und Pra-
xis geben,

Aus diesem Blickpunkt sollen Gedan-

gefordert von der
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ken ous drei Stellungnahmen disku-
tiert werden, Sie machen Vorziige und
Grenzen des Systzmentwurfs deutlich,

1. JAls 'ldealsystem’ sind wir im
Prinzip mit dem Entwurf einverstanden.
Er kann als Grundlage fiir neue in-
ternationale Festlegungen dienen, Zu
einem verbindlichen Standard kann er
zur Zeit in der vorliegenden Form nicht
getihrt werden, weil internationale
Festlegungen, die auf der |1SO basiz-
ren, nicht auBer Kraft gesetzt werden
kénnen.”

Anmerkung: Wird daos Idealsystem
als Entwurf bestatigt, wurde die theo-
retische Konzeption als System aus
Kategorie- und Elementarzeichen und
die grafische Gestaltung nach Aspek-
ten der Verteilungsordnung akzeptiert.

2. .Grundsatz fir die Beschilderung
einer Maschine ist nach wie vor dis
eindeutige Aussage an jedem Bedien.
element, welche Anderung des zur
Zeit vorhandenen Zustandes bei Be-
tatigung des Elementes eintritt. Diesa
Bedingungen werden durch den Sy-
stementwurf nicht vollstandig erfillt,
weil der Anteil der Zeichen, der erlernt
werden muB, zu hodch ist und durch den
hohen Abstraktionsgrad der Zeichen
die bildliche Aussage meist fehlt. Zur
eindeutigen Aussage werden haufig
Zeichenkombinationen aus einer Viel-
zahl von Zeichen bendtigt. Dadurch ist
dos schnelle Erfassen der Bedeutung
erschwert.”

Anmerkung: Iris Schwerdtle und Wal-
traut Voshage ermittelten in der ex-
perimentellen psychelogischen Unter-
suchung ihres Zeichensystems, das
ebenfalls von einer Begriffssystematik
ausgeht und mit Systembausteinen ge-
bildet wird, folgendes:

.1. Der wahrnehmungspsychologi-
sche Kompliziertheitsgrad ist gegen-
liber dem Vorhandensein assoziations-
férdernder Merkmale von untergeord-
neter Bedeutung. Sehr einfache For-
men werden mit der entsprechanden
Bedeutung nur verknupft, wenn sie mit
ihr semantisch korrespondieren,™

Im Zeichensystem fliir Werkzeugma-
schinen wurde versucht, zum Beispiel
die Kategoriezeichen fiir GEGEN-
STAND in ihrer unterschiedlichen Kom-
plexitat an semantisch korrespondie-
rende Grundformen zu binden.

.2. Kombinationszeichen werden
ohne Schwierigkeiten erkannt, wenn

fﬂ' rm +szck http:idigital s
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die Elementarzeichen in ihrer Figur er-
halten bleiben, der Oberbegriff den
Unterbegriff als Grundform einschlieBt
und der Bedeutung entsprechend in
Leserichtung oder ven oben
unten angeordnet werden."4

Bis ouf die zuletzt genannten An-
ordnungsdimensionen, die nicht kon-
sequent durchgehalten wurden, sind
die Ubrigen Bedingungen in den Zei-
chenkombinationen erfullt.

3. JWir vertreten die Auffassung,
daB eine Unterscheidung zwischen Ge-
genstand, Vorgang und Eigenschaft
durch unterschiedliche Symbolspiegel
nicht notwendig ist.”

«Oegen die Ordnungsmatrix spre-
chen weiterhin die komplizierten und
nicht immer eindeutigen Definitionen
der Zeilen und Spalten.”

Die Ordnungsmatrix lehnen wir
mit folgender Begriindung ab: Die
verschiedenen geometrischen Grund-
flachen fiir die Symbolspiegel und
Symbole chne Spiegel sind vor allem
bei Kombinationen unibersichtlich und
erschweren die Ablesbarkeit.”

Anmerkung: Die mit Recht kritisier-
ten formalen Gestaltungsméngel wur-
den in einer Uberarbeitung wverein-
facht. Die neue L&sung ist dergestalt,
daB entsprechend der Zielfunktion ein
Vollkreis oder eine Kreisumrandung
als Kotegoriezeichen fiir RELATION
und EIGENSCHAFT gewdhit wurde.
Damit gewinnt der ,runde Spiegel”,
unterschiedlich ausgefiihrt, Bedeu-
tungsgehalt. In ihn wird das Katego-
riezeichen fir GEGENSTAND mit den
Elementarzeichen eingefiigt.

Verwunderlich bleibt bei den 5tel-
lungnahmen der Betriebe, daB nur
wenige die neuen Maoglichkeiten, die
durch die prozelorientierte Ordnungs-
matrix, die den semantischen Gehalt
der Zeichen nach hierarchischer Ord-
nung widerspiegelt, erkennen. Statt
dessen sprechen sie von einer Zunah-
me von neuen Zeichen. Tatsachlich
wurde ein Uberwiegender Teil bekann-
ter Zeichen -
iberarbeitet — genutzt (siehe Tabelle
2 auf Seite 19). Nur ein geringer An-
teil der insgesamt etwa 300 Elemen-
tarzeichen und die neun Zeichen fir
die Grundkategorien wurden neu ge-
staltet.

Gegenwirtig ist der Zeichenvorrat,
der laut Standards verbindlich ist, er-

nach

teilweise nur graofisch
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heblich groBer, vieldeutiger und muB
auch .erlernt” werden, wie die neuen
Elementarzeichen. Nur gibt es im Ge-
gensatz zum . Zeichensystem textloser
Sinnbilder fiir den Werkzeugmasdhi-
nenbereich” in den gegenwdrlig wver-
bindlichen Standards keine systemim-
manenten Merkmale der Zeichen, die
den Lernvorgang erleichtern.

Die Abkehr vom Piktogramm und
Hinwendung zum Quasidiagramm ist
ein objektives Erfordernis, das mit den
eingangs dargestellten Entwicklungs-
trends der modernen Werkzeugmaschi-
nen verbunden ist.

Bereits die drei Auszige ous den
Stellungnahmen machen deutlich, wie
fruchtbar und anregend die Diskussion
mit den Praktikern ist

Selbst wenn ein Teil der kritischen
Argumente durch eine weitere Uber-
arbeitung des Systems bereits gegan-
standslos geworden ist, sind folgende
weiterfihrende Schritte notwendig:

Der letzte Stand der Arbeit mull
in einem (bersichtlich aufgebauten Kao.
talog in der Dreiteilung

Ordnungsmatrix,

Elementarzeichenkatalog,

Handlungsteil mit Modellanwei-
sungen
ausgearbeitet werden,

Bisher wurde nur die analytische
und theoretisch-konzeptionelle Arbeit
vorlaufig abgeschlossen. Fiar Erkenn-
barkeit und Informationstichtigkeit
fehlen bisher experimentell psychologi-
sche Untersuchungen.

Erst nach solchen Untersuchungsrei-
hen sollte das .ldealsystem™ endgiiltig
bewertet werden. Es ist zu erwarten,
daB nicht so sehr die Stellungnahmen
der Leitungskader die Spezifik der Zei-
chenproblematik widerspiegeln, wie 2s
durch experimentelle Untersuchungen
mit Werktétigen aus dem unmittelbaran
produktiven Bereich des Werkzeugma-
schinenbaues moglich ware. In diesem
Fall liegt in dieser Praxis der Prifstein
der Wahrheit.

Arunl}rﬁ.ungﬂn

1 Eegennu, 5. H.: Sidherheltszeichen, In: form
rwack &/74

2 Pile, )i Methodische Aspekie beim Aufsiellen
und Benutten mehrdimensionaler Strukturen Im

Thesaourus, Vertrog auf dem Wil Kolloguium
(ber Information und Dokumentaotion, Oberhal
1973
3 siehe 5. 30 H., dieses Helies
4 ebeanda
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Dietmar Gerth

Auf
systematischer
Grundlage

Der Aufbou des Zeichensystems fir
den Fachbereich Werkzeugmaschinen
auf der Grundlage der drei logischen
Grundkategorien — Gegenstand, Rela-
tion und Eigenschaft — als héchste Ab-
straktionsstufen Begriffsklassen,
kann als gute Ausgaongsbasis zur Sy-
stematisierung von Zeichen fir Begriffe
oder Aussagen betrachtet werden. Auch
die weitere Untergliederung der Ge-
genstdnde in Stoffe und Dinge ist gut
geeignet fir die Bildung von Unter-
klassen der Kategorie .Gegenstand”.
Bei der Unterteilung der Dinge nach
Integrationsstufen bzw. nach ihrer
Komplexitdt hat es sich bei Begriffs-
ordnungssystemen allerdings in der
Praxis gezeigt, dabB es oft sehr schwie-
rig ist, Benennungen eindeutig einer
Komplexitdt zuzuordnen. Es wdre des-
halb angebracht, die Anzahl der Inte-
grationsstufen zu verringern, indem

van

Siegfried Lohse

Leicht lernbar

Mit dem vorgestellten Entwurf wurde
der Versuch unternommen, ein mao-
schinenunabhangiges, bis zu einem
gewissen Orode auch industriezweig-
unabhangiges Zeichensystem fiir Sinn-
bilder zu schaffen. Um diese Unab-
héngigkeit zu erreichen, war es not-
wendig, zum Beispiel fir Werkzeug,
Werkstiick usw., Sinnbilder zu schaffen,
die kein stilisiertes Abbild des Gegen-
standes sind. Es fihrt zu einer unbe-
rechtigten Vielfalt, wenn zum Beispiel
alle Werkzeuge, wie Fraser, Bohrer,
Schleifkérper usw., einzeln stilisiert
dargestellt werden.

Als weiteres Beispiel soll das Sinn-
bild .Einrichten” dienen: In der ge-
wahlten Form kann es unabhéngig
von der Art der Maschine verwendet
werden. Dieser Weg der Abkehr von
stilisierten Abbildern der Wirklichkeit
zu einer geringen Anzahl leicht lern-
barer Grundelemente dirfte im Inter-
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Zum Zeichensystem fir den Fach-

bereich Werkzeugmaschinen (Entwurf).

Unser Autor ist Mitarbeiter

der Abteilung Rationalisierung IWT

im Forschungszentrum des Werkzeug-

maschinenbaues Karl-Marx-Stadt

im VEB Werkzeugmaschinenkombinat
FRITZ HECKERT

zum Beispiel die Komplexitdt . Funk-
tionskomplex” und .Funktionsteilkom-
plex" zusammengefaBt werden. Von
den Beziehungen zwischen Gegenstdn-
den, Relationen und Eigenschaften las-
sen sich, auf Grund ihrer zweidimen-
sionalen Darstellung in der Ordnungs-
matrix, die Beziehungen ,Eigenschaf-
ten von Relationen” und .Eigenschaf-
ten von Eigenschaften” (Pradikatenpra-
dikate) nicht darstellen,

Die Funktion der Eigenschaften,
Merkmal von Gegenstanden, Relatio-
nen und Eigenschaften zu sein, kann
olso in der Ordnungsmatrix nicht voli-
standig dargestellt werden,

Diese Beziehungen kénnen aller-
dings auch bei der Anwendung des
Zeichensystems in der Praxis unterge-
ordnete Bedeutung erholten. Damit
ware, zugunsten einer besseren Hand-

habbarkeit des Zeichensystems, der

Ein Anwender zum Zeichensystem
fir den Fachbereich Werkzeug-

maschinen (Entwurf).

Unser Autor ist

Ingenieur fiir Standardisierung

im VEB Starkstrom-Anlagenbau
Karl-Marx-5tadt.

esse der Vermeidung von unberech-
tigter Vielfalt der richtige sein.

Weiterhin ist festzustellen, daB jedes
einzelne Zeichen des Systems eine be-
stimmte Bedeutung hat, und die ein-
zelnen Zeichen ergeben in der Kombi-
nation die Summe der Begriffe der
Einzelzeichen, also Zeichenkombination
gleich Begriffskombination., Es sind
also nur die Grundzeichen zu lernen,
um das kombinierte Sinnbild zu ver-
stehen.

Von manchen Fachkollegen wird die
MNotwendigkeit der Unterscheidung
zwischen .Relation” (Operation, Pro-
zeB, Handlung, Bearbeitung) und ,Ei-
genschaft” (Zustand, Sachverhalt) an-
gezweifelt, Wenn ouch derzeitig die
Trennung in ,Relation® und ,Eigen-
schaft” noch nicht unbedingt als nétig
erachtet wird, sollte die Maéglichkeit
dieser Darstellung in einem progres-
siven System nicht fehlen. Unterstitzt
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Verzicht auf die Darstellung dieser
Beziehung gerechtfertigt.

Bei der Kombination von Zeichen
(Zeichenkembination) sind die Zeichen
konjunktiv verkniipft, da keine Inter-
relation zwischen den einzelnen Zei-
chen erkennbar ist. Die nur konjunk-
tive Verknlipfung von Zeichen kann
aber zu Fehlinterpretationen der Zei-
chenkombination fiihren. Es wire des-
halb zu untersuchen, ob die Interrela-
tionen zwischen den einzelnen Zeichen
dargestellt werden sollten. So kénnte
zum Beispiel die Reihenfolge der Zei-
chen eine solche Darstellungsform
sein, analog positionierten Sachwér-
terketten in Informationsrecherchespra-
chen. Um die Handhabung des Zei-
chensystems nicht zu komplizieren, wird
man sich auf die wichtigsten Interre-
beschranken missen. Hier
wiare zum Beispiel die fir den Werk-
zeugmaschinenbau wichtige operative
Interrelation zu nennen, welche die
Beziehung Operator — Operation -
Operand darstellt.

Zusammenfassend muB man die Be-
mihung hodch einschiatzen, ein Zei-
chensystem auf systematischer Grund-

lationen

loge zu schaffen, welches durch
Zeichenkombination die Darstellung
vielfaltigster Aussagen ilber Betati-

gungs- und Anzeigeoperationen ge-

stattet.

wird diese Meinung durch die Tatsache,
daB durch die zunehmende Automati-
sierung oft ein gréBerer zeitlicher Ab-
stand zwischen Befehl (Relation) und
Ausfiihrung des Befehls (Eigenschaft)
besteht, Zum Beispiel: ,Fehler |&schen”
als Befehl und ,Fehler geloscht” als
Anzeige.

Um eine weitere Zersplitterung in
der Problematik ,Sinnbilder” zu vear-
meiden, sollte unbedingt ein perma-
nenter Arbeitskreis ,Sinnbilder” ge-
schaffen werden, der zentral die
Grundelemente fiir Sinnbilder festlegt
und die Arbeiten der einzelnen Fach-
richtungen koordiniert. Unter anderem
wird die Festlegung einer allgemein-
giiltigen Gestaltungsgrundlage  fiir
Sinnbilder sowie eine Reihe von Nenn-
groBen in einem DDR-Standard als
notwendig erachtet.

Wenn auch der vorliegende Entwurf
nicht ohne weiteres in das nationale
Standardwerk Ubernommen werden
kann, da internationale Festlegungen
entgegenstehen, so stellt er doch eine
Diskussionsgrundlage dar, ouf deren
Basis ein allgemein anwendbares Sy-
stem fur Sinnbilder entstehen kann.
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loachim Grund, Wolfgang Lippmann S'}fmb{]-15"fﬂtE-m
flir die Landtechnik,

Konsequent abStrahiert entwickelt von Joachim Grund,

Dipl.-Formgestalter, und

Wolfgang Lippmann,

Dipl.-Foermgestalter,
fir den VEB Weimar-Kombinat.

Nach entsprechenden Vorarbeiten ist i
gemeinsam mit den Gestaltern des VEB
L:TT;:_F::A:HE R ::r:r_'.l“:un---'-rw .:pr_'ﬂ‘ﬁ-r_:'-:f}"-f LECaas STy h@mbi”ﬂt FDRTSCHR'TT LCIF'I{:II'I"I-EIEEh‘i—
HIESEN ) Shse nen, MNeustadt, ein einheitliches Sym-
f } -— ) BRI e - ] bolsystem fiir die Landtechnik erarbei-
o e tet worden. Das Ziel lag darin, bishe-
&&H T e rige verbale Formulierungen an land-
' Y W ) . LA R technischen Arbeitsmitteln weitgehend

entfallen zu lassen und sie durch Sym-
bole zu ersetzen, um die Informations-

e ) MRl | .
* aufnahme zu erleichtern, die Wahrneh-
F-— —— 4 lq mungsokonomie zu steigern und zu
4 ] einer weiteren Entlastung des Opera-

teurs im Mensch-Maschine-System durch
die effektivere Gestaltung des Arbeits-
ablaufs zu gelangen.

L HE .FEI:.['ITI'-IJ'_ “E * BT 5 -

A (TS WERTRL GE = ] b e pidep oo sy i Fur die Landmaschinenindustrie wird

L P SRR [ N R e A g . '

e ——— '-' ~ " dariiber hinaus durch Wegfall der In-
X fermationen in zehn Sprachen sowie

] durch die Komprimierung der Aussage

it avcans wn mewmoer | S im Symbol ein materieller Mutzen er-

e G o SRk reicht.

Eine Reihe unterschiedlicher Symbole

s :> mit gleicher Grundaussage wurde ver-
e einheitlicht und in Symbeole mit 5',f
o — stemcharakter umgesetzt. Die zeitwei- I
!, lige Zusammenarbeit mit Fachleuten
T W — tUr Stondardisierung, Schutzgiite und
B I [i;::_ff{'lf..“;".f‘"J flr visuelle Kemmunikation qualifizierte
ARNPTES COElCEF BRSNS T | 5 ' -
STELLTER Acni - dos Zeichensystem in Funktion und
! [ Form. Das erarbeitete Symbolsystem ist
b ' oot mn  Orbeitspsychologisch durch die Techni-
GEMERMIAME FOARBETUNE MEVER 3YMBOLE T BECRIF - | @R wis AR airtessr oanssncned S| ARSI 10n S - c i it = i
e it ooy {N,*..,..L_.- U e AT RN v sche Universitat Dresden, Sektion Ar-

Sk O /AT beitswissenschaften, mit mehreren Me-
thoden lberpriift worden (siehe folgen-
de Seite). Das getestete Symbolsystem
findet seinen Niederschlag im Fachbe-
reich-Standard TGL 28 207.

Letztendlich ist fiir das System des
Landmaschinenbaues die Vereinheitli-
chung und Standardisierung im RGW-
Malstab vorgesehen.

Unverstéandlich ist allerdings, daB von
keiner Institution der Versuch unter-
nommen wird, die zur Zeit sich haufen-
den Symbolkreationen im DDR-MaB-
stab zu erfassen und einen gréBeren

ARBEMS we ek TEuGe | [Hmren acms - | [Uneccane brmowrunc
R L T el L PG vl R St MR ER
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Vereinheitlichungsgrad bei Symbolen
anzustreben.

Ein einheitliches Symbolsystem ware
sicherlich in den Bereichen Automobil-
bau, TAKRAF, Baukema, Landmaschi-

nenbau sowie im Schiffsbau moglicn.

Das einheitliche Symbolsystem des
Landmaschinenbaues basiert aut einem
Quadrat, das die Positionierung oul
der Flache erleichtert. Allgemeines Be-
streben war es. mit einfachen Bildzei-
chen eine ausgewogene Grundflache
(Quadrat) zu erhalten und die Bila-
Randbeziehungen gut auszuspannen.
Bei notwendigen Additionen werden
die Symbole deutlich getrennt: Sie er-
nicht als Summierung,
die ErfaBbarkeit des einzelnen Symbols
wirde. Die vorgesehene
Balkenstarke zwingt zur
einfachen Gestaltung und damit zum
erhBhten Abstraktionsgrad. Die Zeichen

scheinen Wwas

arschweren
einheitliche

Symboalgruppe 1

Symbolgruppe 2

werden damit unverwechselbarer und
sind vom Operateur visuell leichter zu
erfassen, ckonomischer wahrzunehmen.
Gerichtete Bewegung wird mittels einer
sich durch das ganze System ziehenden
einheitlichen PfeilgréBe und -form ge-
kennzeichnet

Schriftbeifigungen (zum Beispiel Di-
mensionshinweise) werden im unteren
Quadratbereich mit einer einheitlichen
Schrifttype (Grotesk) eingetigt.

Das Symbolsystem ist keinem Raster
zugeordnet worden, da nach unseren
Erfahrungen die Maglichkeit einer
freien Gestaltung zum Zwecke optima-
ler Ablesbarkeit zu sehr eingeschrankt
wird.

Symbalgruppe 1:

Harald Raum

Gestaltungsgiite
praktisch erprobt

Die Gruppe Formgestaltung des VEB
Bodenbearbeitungsgerdte Leipzig, Be-

trieb des VEB Weimar-Kombinat, hat
rur Verbesserung der Beschilderung
von Landmaschinen einen Vorschlag

zur Gestaltung von 69 Symbolen eines
Jindustriezweigeinheitlichen Symbolsy-
stems fur die Maschinen und Gerdte
der Landwirtschaft" erarbeitet
unten',]_

(siehe

Symbolgruppe 4:

Grundaktionan Spezifische Elektrik Bewegungsfunktionen Funktionsmedien:
1.1. Baraitschalt 7.1 Houptschalter, Starkstrom (380 V) 3.1 Arbaitswerkzeuge, Yerstellung 1. OI, Qlpumpe, Lentralschmisrung
[(Funktionsbergitachalt des UerGtes 2.2, Houptschalter Schwachstram (24 V) wartikal 4.2. Hydroulikdl
wird durch BetStigung des Aktions (sind bei Bedarf ergonzbar) 1.2. Arbeitswerkzeuge, Yerstellung {zum Belspiel Hydroulikdruckonzeige)
elemantes hergestelli) 2.3, Fernlichl harizantal 4.3. Motorendl
1.2. ein, eingeschaltet 2.4, Abblendlicht 1.3, Hospel, Yerstellung wvertikal (tum Beispiel Verwendung an Fern-
1.1, ous, ausgeschaltet 2.5, Arbeitsscheinwarfer 1.4, Haspel, Verstellung horizontal mesianieige)

2.8, Sudhicheinwerfer 1.5. Ubergobesinrichtung, Verstellung 4.4, Kraftstoffeinflllung

2.7. Hovarieschaliung vartikal 4.5, Wasser

2.8, Kabinenbeleuchtung (UObergobeainrichtungen: Elemente zur

2.9, Rundumleuchies Obergabs von Erntegut o. &. an

2.10. Batterishauptschalter Transporteinheiten,
2.11. Warnsignal kann kérnig, test,
2.12. Scheibenwischer farmig sein)
2. 13, 3'-;u"'-l.ll'll;| 1.6,
(Kihlung fir Kabinen flissige horizantal, schwenken
Meadien . @) iy
2.14. Klimatisierung (ouch flr Heizen) b b

1.8. Behdlter sanken

1% HBehdlter kippan

Erntegut o. 4,
tlassig,

SO U D~

Ubergabeeinrichtung, Verstellung
Behalter, Verstellung vertikal,

obielzen

3.10, Fiilhrung am Bastond

(Tosteinrichtung fur
Spurflhrung)

plekiranischs
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Ergebnisse einer psychologischen

Priifung des Symbolsystems
fir die Landwirtschaoft,

Unser Autor ist Wissenschaftlicher

Oberassistent am Bereich Psychologie

der Technischen Universitat Dresden.

Es soll hier (ilber die Ergebnisse einer
psychologischen Begutachtung dieses
Symbolsystems berichtet werden.’

Um die Losung von Wahrnehmungs-
aufgaben und den Wahrnehmungsvor

1. figurale und formale Eigenschal-
ten des Einzelsymbols,

2. Widerspiegelungseigenschatten
des Einzelsymbols,

3. figurale, formale und Widerspie-

theoretisches Fadchwissen allein nicht,
da insbesondere die Widerspiegelungs-
eigenschaften nur auf der Basis prak-
tischer Erprobung beurteilbar sind.

Bei der Auswahl von Prifsituationen

gelungseigenschaften des Symbolal-
phabets.
Diese Eigenschaften

gingen wir davon aus, daBl als Min-
destforderung an die Gestaltungsgute
die moglichst spontane, zumindest aber
nach kurzzeitigem Lernen erwerbbare
Interpretierbarkeit der Symbole
ihre Unterscheidbarkeit auch unter er-

gang zu unterstiitzen und die sinnes-
physioclogischen Maoglichkeiten des
Auges nicht zu lberfordern, muB ein
gut gestaltetes Symbol verschiedene
Eigenschaften in optimaler Ausprdgung
Dies sind:

werden durch

die Gestaltungstechnik und durch die
Symbolwahl bestimmt.
Beurteilungsgrundlage

und

auf sich vereinen Als geniigt

Symbolgruppe 5: Symbolgruppe & Symbolgruppe 7 Symbolgruppe 8:

Warnungen wnd Verbote Hinweise Funktionselemante Arbeitsfunktionen
51. Rouchen wverbotenl 6.1, Umdrehungen I1. Transportbond Mr. 2 B.1. entlasran
52 Varsicht] Micht in die Maschine [wird erg«jnzt durech .g-mg.:-l-}-':'t.n- Fahl F.2. S5lebkette MNr. 3 B2 tullan
graifen im lnnern des Kreises, 1.3. Rollengang 8.3, sortieren
5.3, Vorsichtl Gefahr EUm EEI'-[.‘-IE' B [(Transpoart von Elﬁlegl..! mittels ange- 5.4, obstltzen
5.4, Vorgicht! Drehendes Teile &.2. '._i"'ldll'-_'hl.ll'-gl:l: pro Minuts triebeaner Eollen) B.5 opplizieran
5.5, Vorsicht! Lebensgefahr 6.1. LDrehzahl des Motors 7.4, Gelenkwellenonschluf (ousbringen Hussiger, korniger,
&.4. Drahrahl dar Hospel 1.5, Geblaze stoubférmiger Medien)
8,.5.—4.7, mazimale Trogkroftanzeige f6. Druckanzelge 8.4. stulenlos regelbar
6.8 -ﬂ.ﬁ.l&-:-g!r d Fnilr'-'gr':hﬂ.hwn'-d:ght.-:r i Ub&l‘l."luthi'ﬂ‘l?:lur'g
der Maschine 7.8, Windenansatz
6.9, Eeihenaobstand 70 em 7.9, Stitzrad
810, kleinster Rodius beim Fahren T.10. Lufthilver
vorn Kurven 7.5 m 7.11. UHfilter
7.12. Adhsverstellung in Schichilinie

7.13. Hinterachslenkung
1.14, Bremse

115, Lenkradiperra
7.14, Differentialsperre
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schwerten Sichtbedingungen gewdhr-
leistet sein missen. Es wurden deshalb
durchgefihrt:

1. Spontaninterpretationsversuch
mit nachfolgender Befragung tber die
Bekanntheit des symbolisierten Sach-
verhalts,

2. Lernversuch noch einem speziel-
len Lernverfahren,

3. Unterscheidungsversuch unter
erschwerten (schwelligen) Wahrneh-
mungsbedingungen.

Als Beurteilungsdaten
aus diesen Prifsituationen:

resultierten

1. Spontaninterpretationsrate und
Verwechselungsmatrix unter Vorgabe
eines allgemeinen Interpretationskon-
textes bei normalen Sichtbedingungen;

2. Erkennungsrate und Verwechse-
lungsmatrix  unter wahrnehmungs-
schwelligen Sichtbedingungen bei Ga-
rantie der Beherrschung der Symbolbe-
nennungen |

3. Anzahl notwendiger Lerndurch-
gdnge bis zur richtigen Reproduktion
der Symbolbedeutung;

4. Bekanntheitsgrad der
sierten Sachverhalte;

5. Figur-Grund-Kontrast-Schwellen
der Symbole.

Als Versuchspersonen dienten insge-
samt 69 Studenten der TU Dresden,
die, mit der allgemeinen Funktion von
Landmaschinen und deren Einsatz ver-
traut, in der konkreten Betdtigung die-
ser Gerdte aber unerfahren waren.
Durch die Wahl der Versuchspersonen
wird unter anderem der Tatsache Rech-
nung getragen, daB Orientierungshil-
fen und -hinweise vornehmlich von un-
erfahrenen Arbeitskraften genutzt wer-
den, denen die allgemeine Funktion
und der Einsatz ihrer Arbeitsmittel be-
kannt sind.

symboli-

Die Begutachtung ergab?:
1.
Die Symbole sind hinsichtlich ihrer
figuralen und formalen Eigenschaften
— soweit beurteilbar — wahrnehmungs-
und nutzungsgunstig gestaltet.

lhre Rahmenabmessungen (Unter-
bringung auf einer standardisierten
quadratischen Flache) garantieren gute
Anordnungsmoglichkeiten auch im Falle
notwendiger Symbolhaufungen
Beispiel aut Schaltpulten oder &hnli-
chem). Die Verwendung einer Begren-
zungslinie (Umrandung) wirkt sich im

(zum
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Falle gehdufter Anbringung giinstig
auf die Abhebung der Symbole vonein-
ander aus. Die optische Hervorhebung
nutzungsbedeutsamer Symbole istdurch
die allgemeine Symbolgestaltung prin-
zipiell méglich (zum Beispiel durch far-
bige Umrandung oder farbige Figu-
ren).

Die DarbietungsgréBe war nicht Ge-
genstand der Beurteilung, sondern
einer Empfehlung an den Hersteller.
Die DarbietungsgréBe (H) hdngt unter
der Bedingung fixierender Betrachtung
von der Entfernung vom Betrachter (E),
dem Bereich des fovealen Sehens
(f = 1,5°), dem Auflésungsvermogen
des Auges (¢ = 0,017°)® und der Rela-
tion von kleinstem Abstand zweier not-
wendig zu unterscheidender Figurele-
mente (o) zu groBtem Figurdurchmes-
ser (h) ab. Daraus ergibt sich die Be-
rechnung unter Bericksichtigung des
Bereichs des fovealen Sehens

H. tgf} - E

und aus der Beriicksichtigung des Auf-
l6sungsvermégens

h
| S tgua - E -

a

Die GréBenrelationen (Strichstarke/
FigurgréBe, Strichabstand/FigurgréBe
und Mindeststrichstdrke) entsprechen
den in der Literatur formulierten For-
derungen.! Die sich aus dem Minimum
separabile und dem kleinsten realisier-
ten Strichabstand ergebende Mindest-
griBenforderung (H..) muB kleiner
oder gleich der sich aus der Beriick-
sichtigung des Bereiches fovealen Se-
hens ergebenden MaximalgréBenfor-
derung (H...) sein. Der kleinste ge-
messene Strichabstand betrug /i der
SymbolgréBe. Diese Bedingung ist da-
mit erfiillt. Die Strichstarke soll sich zur
SymbolgréBe etwa wie 1:10---15 ver-
halten. Die vorliegenden Symbole sind
durch ein Verhaltnis von 1:11 zwischen
hauptsachlich verwendeter Strichstérke
und SymbolgréBe entsprechend diesen
Richtwerten gestaltet. SchlieBlich wird
die Mindeststrichstdrke durch das Mi-
nimum separabile bestimmt und soll
deshalb einen Sehwinkel vonu=0,017°
nicht unterschreiten. Auch diese Forde-
rung ist bei den vorgelegten Symbeol-
entwiirfen realisiert.

Die endgiiltige technische Austih-
rung (Figur-Grund-Kontrast hinsichtlich

RULTLUK
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Helligkeit und Farbe, Konturenschérfe
usw.) konnte anhand der vorgelegten
Fotografien und Diapositive nicht be-
urteilt werden, diirfte aber keine prin-
zipielle Schwierigkeit im Falle der Ein-
fuhrung in die Produktion darstellen.

Die figurale Differenziertheit ist we-
gen der Existenz recht unterschiedlicher
MaBe fir die objektive Ahnlichkeit
leichter auf der Basis des Unterschei-
dungsexperiments zu beurteilen. [n
diesem Experiment wurden ja Erken-
nungs-, nicht Benennungsverwechse-
lungen festgestellt. Dabei zeigten sich
drei Symbolgruppen, die relativ leicht
(mehr als 25 Prozent der Fehlbenen-
nungen) untereinander verwechselt
wurden:
Gruppe 1: Symbol 6.4. und 3.4. (Bei-
de unterscheiden sich bei
gleichem Grobaufbau nur
durch Austausch von Pfeil
und Schrift.)

Symbol 8.3., 6.9, und 6.3.
(Die  Richtungsidentitat
und gleiche Strichstirke
der senkrechten Striche
kdnnen als wahrschein-
lichste Ursache dieser
Verwechselungen angese-
hen werden.)

Symbol 3.10. und 6&.9.
(Ursache wie in Gruppe
2.)

Unter der Voraussetzung, dafl eine
Verwechselung dieser Symbeole gra-
vierende Betatigungsfehler nach sich
zieht und deren rédumliche Konzentra-
tion an einem Ort Uberhaupt wahr-
scheinlich ist, wére an eine Uberprii-
fung der Symbolwahl zu denken.

Gruppe 2:

Gruppe 3:

2.
DieWiderspiegelungseigenschaften der
Symbole sind erfahrungsgemall am
schwersten zu garantieren und kon-
nen auch in diesem Symbolsystem in
einigen Fdallen nicht in bester Weise
gewahrleistet werden. Bestimmt wer-
den diese Eigenschaften weniger durch
die formale Gestaltung, als vielmehr
durch die Symbolwahl, ihre Abstrakt-
heit und ihren .Stellvertreter”-Wert.
Die Bekanntheit des symbolisierten
Sachverhalts, insbesondere das Erken-
nen der vom Gestalter als klossen-
typisch angesehenen Situationen (zum
Beispiel Rohr = Ubergabeeinrichtung,
Kolben-Motor) héngt sicherlich von der

gefordert von der
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Spezialisierungsrichtung der Versuchs-
personen ab, Unter den von unseren
Versuchspersonen schlecht vorstellbaren
Symbolisierungsinhalten (3.4., 42., 6.4,
7.7. und 8.5.) befinden sich mit 4.2. und
8.5. aber auch zwei Symbole, bei denen
nicht technisches Verstdndnis, sondern
die Symbolwahl die Vorstellbarkeit er-
schwert (zum Beispiel werden in kei-
nem anderen Symbol markante Buch-
staben aus dem Bezeichnungswort —
wie y aus Hydraulik — zur figuralen
Darstellung benutzt).

Der Assoziationswert — bestimmt
durch die Spontaninterpretierbarkeit
und die Lerngeschwindigkeit — ist nicht
fiir alle Symbole gleich. Die Interpre-
tier- und Erlernbarkeit folgender Sym-
bole war unzureichend:

die Unterscheidungsarten oder die
Interpretierbarkeit in einem korrelati-
ven Zusammenhang zur Komplexitat
des Symbols bzw. seiner Bedeutung
stehen, kann die Gestaltung des Sym-
bolsystems in dieser Hinsicht als ge-
lungen angesehen werden.

3.

Die figuralen, formalen und Wider-
spiegelungseigenschaften des Symbol-
alphabets als Ganzes geben keinen
AnlaB zu Beanstandungen.

Die Symbolmenge (69 Symbole) ist
auf Grund ihrer grafischen Gestaltung
und der im allgemeinen gelungenen
Symbolwahl fir die Versuchspersonen
durchaus (berschaubar, differenzier-
bar, gut erlernbar und behaltbar ge-

Symbol Bemerkungen zu méglichen Verbesserungen
213, Schneekristall® zu abstrakt

2.14.

4.1. besonders die spezifizierenden Details (Pumpe,
4.2, Hydraulik, Motor) sind zu abstrakt und daher
4.3, schwer deutbar

1.6, besser: wie 6.8. mit Unterschrift "atii" oder "at”
7 besser: Kreis .zersplittert” darstellen

8.4, wird oft als 7.8. interpretiert und sollte deshalb

durch ein anderes Symbol ersetzt werden

AuBer den angegebenen Symbolen
konnte ouch die Deutbarkeit der Sym-
bole 7.16., 8.10., 7.9. und 8.3. nicht
voll befriedigen, ist aber hinreichend.

Die Ubereinstimmung von subjekti-
ver Bewertung und objektiver Bedeu-
tung des Symbolisierungsinhalts kann
nur bei Analyse konkreter Tatigkeits-
forderungen in einzelnen Nutzungsfal-
len begutachtet werden, dirfte aber
bei Ausschopfung der Gestaltungs-
maglichkeiten und unter Berlicksichti-
gung der Warnfarben-TGL (TGL 20455)
gegeben sein.

Die Komplexitat der symbolisierten
Sachverhalte und die daraus resultie-
rende Nutzung von Kombinationssym-
bolen fiihrt unter anderem zur Gestal-
tung der Symbole cus 1 (zum Beispiel
1.3. = ein Kreis) bis 17 (zum Beispiel
7.10, = 17 Quadrate) Symbolelemen-
ten. Da weder die Erlernbarkeit noch

fﬂ' rm +szck http:idigital s
L

wesen und dirfte selbst im Falle not-
wendig werdender Erweiterungen kein
begrenzender Faktor fiir die Nutzbar-
keit des Symbolsystems sein.

Die Alphabetspezifik wird neben den
standardisierten Symbolabmessungen
und -begrenzungen durch eine weitge-
hende Einschrankung der Anzahl ver-
wendeter Figurenelemente und die
dem Gestalterkollektiv eigene .Hand-
schrift" beim Entwurf der Symbole hin-
reichend unterstrichen.

Wenn auch die Symbele sich not-
wendigerweise hinsichtlich der figura-
len, formalen und Widerspiegelungs-
eigenschaften unterscheiden, so sind
diese Unterschiede bis auf wenige, be-
reits genannte Ausnahmefille beziig-
lich der Symbolwahl nicht von wesent-
licher Bedeutung fiir die Wahrnehm-
barkeit.

Auch hinsichtlich der

Ubereinstim-
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mung von begrifflicher und figuraler
Struktur ist bei den verwendeten Kom-
binationssymbolen (zum Beispiel 2.3.
bis 2.8.) eine den Anforderungen ge-
nigende losung gefunden worden.

Die Abgeschlossenheit bzw. Voll-
standigkeit des Alphabets ist sicherlich
nicht gegeben. Die verwendeten Figu-
renelemente gestatten aber durchaus
auch im Falle einer Alphabeterweite-
rung in figuraler Hinsicht eine logische
Vervollstandigung, so daB dieses Merk-
mal keine Bedeutung fir die Gestal-
tung der vorliegenden Symbole ge-
winnt.

Zusammenfassend kann also festge-
stellt werden, dafl das vorliegende
Symbolsystem in gestaltungstechni-
scher Hinsicht keine wesentlichen Man-
gel aufweist, die die Wahrnehmbar-
keit der Symbole beeinflussen. Gemes-
sen an allgemeinen Erfahrungen mit
Symbolsystemen, stellt die Symbolwahl
meist einen Ansatzpunkt flir kritische
Hinweise zu ihrer Verbesserung dar.
DaB dies cuch beim vorliegenden
Symbolsystem so ist, macht es noch
nicht zum negativen Ausnahmefall.
Bedenkt man, daB die reale Nutzung
dieses Systems nur in den seltensten
Fallen zur gleichzeitigen Bestidkung
einer Maschine mit allen Symbolen
fihren diirfte und sich bei realer An-
wendung die Symbolerkennung durch
konkretere Kontextbedingungen als im
Priffexperiment nachbildbar erleichtern
diirfte, so kann die Gestaltung des
Systems — unbesehen moglicher De-
tailverbesserungen® — als gelungen
und niitzlich fir den proktischen Ein-
satz angesehen werden,

Anmerkungen

1 Dem Artikel liegt ein durch den Auter verfoB-
tes Gutachten Hir den VEB Weimar-Kombinat
fugrunde.

2 Do dieser Artikel ouf die breitere Daorstellung
des Begutadhtungsergebnisses orientiert ist, sei
der an methodischen Frogen interessierte Leser
ouf daos Originolgutochten verwissen. Dieses
ist nur Ober den Auftroggeber ousleihbar. Die
Anschrift des Auftroggebers:

VEB Bodenbeorbeitungsgerite

Betrieb des VEB Weaimor-Koembinat

z. Hd: Koll. Grund

Gruppenleiter 2/EQF,

03 Leipzig
Paostfach 31

3 Angaben vgl. Schober, H.: Dos Sehen, Bd. 1,
4, Aull., Leipzig 1970, 5. 31 und Bd, 2, 2. Aufl.,
Leipzig 1958, 5. 246—248

4 Vgl. Lomow, B. F.: Ingenieurpsychologie, Berlin
1964, 5. 58

5 Dwos Gestalterkollektiv hot die Absicht, die
Symbole 3. 10, &6 #., 7. &, 8, 3. und B. 4, entspre-
chend den Hinweisen des psychologischen Gut-
achtens zu Gndern brw. tu modifizieren.
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Waltraud Voshage, Iris Schwerdtle

Interdisziplinar

entwickelt

Die inflationistische Tendenz bei der
Entwicklung wvon Einzelzeichen macdht
den Aufbau von Zeichensystemen drin-
gend notwendig. Allerdings ist die
Entwicklung von  Zeichensystemen
schwierig und problematisch:

In der analytischen Vorarbeit missen
unter anderem Aspekte der Linguistik,
Soziclogie und Psychologie beriicksich-
tigt werden. Der Literatur sind bisher
keine klaren konzeptionellen Vorstel-
lungen dariiber zu entnehmen, wie
man an die Erarbeitung eines Zeichen-
systems herangehen soll. Deshaolb war
es erforderlich, vor der Gestaltung der
Sinnbilder ein allgemeines Arbeits-
schema fir die Entwicklung eines Zei-
chensystems zu finden.

Der Schwerpunkt dieses Artikels soll
im ersten Teil auf der Darstellung un-
seres Losungsweges liegen. Im zwei-
ten Teil werden wir auf die Ergebnisse
unserer experimentellen psychologi-
schen Untersuchungen zur Anwend-
barkeit der neuen Zeichen eingehen.

1. Lésungsweg

Der Lésungsweg wurde von dem Ziel
bestimmt, ein logisch aufgebautes und
erweiterungsfdhiges System von Sinn-
bildern zu schaffen. Das Konstruieren
isoliert nebeneinander stehender Ein-
zelzeichen war von vornherein quszu-
schlieBen. Das systembestimmende
Moment sollte nicht primar die formale
Vereinheitlichung der Zeichen auf Ko-
sten der Darstellung des Inhaltes, viel-
mehr der semantische Aspekt sein.

1.1. Analyse des semantischen Gehal-
tes der darzustellenden Begriffe

Die ersten Aufgaben bestanden darin,
die in Zeichen umzusetzenden Be-
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griffe zu erfassen, die Bedeutung der
Begriffe zu kléren und den Zusammen-
hang zwischen dem Begriffsinhalt und
dem zugehérigen Wirkprinzip in der
Anlage, Maschine oder im Gerat zu
analysieren. Die Analyse war erforder-
lich, weil sich wédhrend der Begriffs-
sammlung herausstellte, daB es zum
Teil Diskrepanzen zwischen der Bedeu-
tung des Begriffes und der zugehdri-
gen Arbeitsaufgabe gibt.

1.2. Erarbeitung einer den Zeichen
tugrunde liegenden Begriffsstruktur
Die etwa 400 darzustellenden Be-
griffe faBten wir in Bedeutungsgrup-
pen, wie zum Beispiel .Messung"”, .Re-
gelung®, ,Steuerung”, zusammen.
Dann erzeugten wir einen strukturier-
ten Aufbau innerhalb der Bedeutungs-
gruppen durch die Bildung von Ober-
begriffen, wie zum Beispiel Gerdte,
Arbeitshinweise, GréBen- und Be-
reichsangaben, in die wir unsere Be-
griffe einordneten. Mit dieser Klassen-
einteilung (Bedeutungsgruppe, Ober-
begriff, Unterbegriff) wurde eine erste
Voraussetzung fiir einen strukturierten
Aufbau unserer Sinnbildmenge ge-
schaften,
1.3. Uberpriifung vorhandener Sinn-
bilder auf ihre Verwendbarkeit
Auf der Grundlage der Begriffsanalyse
wurden Werk-, Fachbereich- und DDR-
Standards von Sinnbildern, Schaltzei-
chen, Signalplénen und FlieBbéndern
durchgesehen. Zeichen, die die Begriffe
der MeB- und Regelungstechnik, Prii-
fung, Erosion und Erwdrmung tangie-
ren, Uberpruften wir unter folgenden
Gesichtspunkten auf ihre Verwendbar-
keit:
Welche Sinnbilder kénnen iiber-

nemmen werden?

— Welche Details untarstreichen den
Inhalt der Begriffe in eindeutiger
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Sinnbildsystem flir die MeB-
und Regelungstechnik,

fir Erosion und Erwdrmung,

entwickelt von

Dieter Lehmann, Dipl.-Grafiker,

Iris Schwerdtle, Dipl.-Form-

gestalter, sowie Eberhard Voigl,

Dipl.-Formgestalter, und Wal-

traud Voshage, Dipl.-Psychologe

(Institut fir Regelungstechnik)
fir das Kombinat VEB MRT

Dessau und VEB Steremat

Hermann Schlimme" Berlin.

Weise und kdnnen deshalb als Anre-
gung fir die visuelle Erfassung der
Begriffe dienen?

— Woelche Zeichen und Details tre-
ten in welchen Kombinationen auf, und
welche Bedeutungen sind ihnen zuge-
ordnet?

1.4, Entwicklung der neuen Zeichen
Bei der Gestaltung der einzelnen Zei-
chen gingen wir von der Begriffssyste-
matik aus, das heillt, von vornherein
waor darauf zu achten, daB das Einzel-
zeichen Baustein eines Zeichensystems
sein wird, Daraus ergaben sich fiir die
Zeichenfindung folgende Bedingun-
gen:

— Verwendung von Grundformen
zur Darstellung tUbergeordneter Merk-
malsklassen;

— Verwendung von Nebenformen
zur Darstellung untergeordneter Be-
griffsinhalte;

— Anwendung gleicher Regeln bei
der Variation von Grundformen und
bei der Kombination von Grundformen
untereinander bzw. mit Nebenformen;

— Anwendung gleicher Regeln bei
der Zusammensetzung der Elementar-
zeichen zu Kombinationszeichen.

AuBer diesen systemabhéangigen
Bedingungen mufBten wir bei der Ge-
staltung der Einzelzeichen eine Reihe
von Grundsdtzen bericksichtigen, von
denen hier nur einige genannt wer-
den kénnen:

— Die einzelnen Zeichen sollten sich
gut wvoneinander unterscheiden, Sie
mussen trotz gemeinsamer Charakte-
ristika eine ausreichende Individualitat
in der Zeichengestalt besitzen; zum
Beispiel kann die Lage nicht als aus-
reichendes Unterscheidungsmerkmal
betrachtet werden, wenn der Houptin-
halt des Zeichens keine Lageangabe
ist (zum Beispiel Darstellung ven .Kon-
(Fortsetzung Seite 32)
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Das Arbeitsergebnis

1. Logischer Aufbau und Erweiterungs-

tahigkeit des Zeichensystems

2. Einzelzeichen als Bausteine des
Systems, keine isoliert nebeneinander

stehenden Zeichen

3. Prioritgt der Darstellung des
Inhaltes, keine formale Zeichen-

vereinheitlichung

Wart, Groble

Fliissigksit®

L

Leigar

lTemperatus

’

O

o’

S’

Tt-.||||_'-|:‘r|:||u1, konstant

Druck, konstant

//// . A\ /lA

fain fainst grob

trei, wvariobhel |stwert Zeiger frel
test, konstant Sollwert Zelger fest
__—'-
= W E =gy —-—
Drruck Hydraulik
Gerat® Bereich Werkstiick®
|y
Messung Melgerit Melbereich
F'luf.lnl]_ Kantrolls F"lu_nr'gi;‘rnijll_ F'r:lfi:r-g
12
Finzelzeichen, Thre Kombination und Variation
Meuullg F'll.-|l..r1g_ Kantral|le Ellhl.:ng MePbricka®
3

"} Diese Sinnbllder wurden ous bestehenden Ston

EE'ES-F}JIE'IEI aus der EELIIE'erLlfigﬁgIllf}J}J ,.MESSUFIQH dards dbernommen und in dos System eingeflgt
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(Fortsetzung von Seite 30)

trolle”! und ,Eichen"? nicht mdglich,
Darstellung von ,Oberwert"® und
JUnterwert"! miglich).

— Fir eine Reihe von Begriffsinhal-
ten liegen bei den Anwendern be-
stimmte Erwartungsmuster beziiglich
ihrer visuellen Darstellung vor. Es war
deshalb wichtig, die méglichen Anwen-
der in die Uberlegungen einzubezie-
hen.

— Vor der Festlegung der konkre-
ten Zeichengestalt galt es, sich iber
den Abstroktionsgrad zu einigen, der
moglichst bei allen Zeichen anzustre-
ben ist. Hier erschien uns eine Dar-
stellung in Form von Quasidiagrammen
am geeignetsten, da diese Zeichen-
kategorie einerseits nicht villig an den
realen Merkmalen der Objekte vorbei-
geht, sondern sie nach Maglichkeit
als Assoziationshilfen aufgreift und
andererseits den strukturierten Aufbau
eines Systems zuléBt. Beim Quasidio-
gramm wird nicht das GuBere Erschei-
nungsbild eines Objektes in den Vor-
dergrund gestellt, sondern die we-
sentlichen Merkmale werden gekenn-
zeichnet.

Demgegeniiber stiinde die Darstel-
lung in Form von Piktogrommen dem
Aufbau eines Zeichensystems entge-
gen, da durch die starke Differenziert-
heit des einzelnen Zeichens die Ge-
meinsamkeiten mit anderen Sinnbil-
dern nicht ausgedriickt werden kénnen.

AuBerdem sind Piktogramme an den
gegenwdrtigen Stand der Technik ge-
bunden, so daB bei fortschreitender
Technik Inhalt und Zeichengestalt nicht
mehr iibereinstimmen. Viele Begriffs-
inhalte lassen sich technisch auf unter-
schiedliche Weise realisieren. Deshalb
ist es wichtig, nicht eine spezielle Form
der Realisierung abzubilden, sondern
die all den unterschiedlichen Erschei-
nungsformen gemeinsamen Merkmale.

Wenn in einigen Fdllen entgegen
den hier gemachten Aussagen doch
Piktogramme verwendet werden, 50
liegt dos entweder darin begrindet,
daB Festlegungen im DDR- bzw. RGW.
MafBstab nicht ohne weiteres umgan-
gen werden kénnen oder daB der dar-

zustellende Sachverhalt einen sehr
1 2 3 i
A Y -
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geringen Abstraktionsgrad aufweist,
was sich zwangslaufig auf den zu wéh-
lenden Abstraktionsgrad des Zeichens
auswirkt.

Im Gegensatz zum Piktogramm weist
das Diagramm einen sehr hohen Ab-
straktionsgrad auf und schien uns aus
folgenden Griinden zur Darstellung
unserer Begriffe ungeeignet:

Diagramme miissen erlernt werden,
sie lassen keinerlei Assoziation zu rea-
len Objekten zu, enthalten die Gefahr
der Mehrdeutigkeit in semantischer
Hinsicht, sind zu leicht zu verwechseln
wegen der geringen Anzahl von
Grundelementen fiir Madifikations-
rwecke. Aber auch die Verwendung von
Diagrammen wird sich nicht immer ver-
meiden lassen. Sachverhalte mit sehr
hohem Abstraktionsgrad  erlauben
keine andere Form als die des Dia-
gramms.

Die obengenannten MNachteile des
Piktogramms und Diagramms fihrten
ru dem SchluB, unser Zeichensystem
nach Méglichkeit aus Quasidiagram-
men aufzubauen,

— SchlieBlich muBten die Wahrneh-
mungsgesetze der Gestaltpsychologie
bei der Zeichenfindung beriicksich-
tigt werden, zum Beispiel Gesetz der
guten Gestalt, Gruppierungs- und
Gliederungsgesetze der Gleichartig-
keit, Gesetz der Ndhe, Gesetz der Sta-
bilitat (vgl. Metzger, W. .Gesetze des
Sehens”, Frankfurt a. M. 1953).

Die Vielfalt der Gesichtspunkte zwingt
dazu, bei der Entwicklung eines Zei-
chensystems Kompromisse einzugehen.
Zum Beispiel missen die Gestaltungs-
prinzipien zum Systemaufbau der ein-
deutigen Darstellung des semantischen
Gehaltes und der Erkennbarkeit der
assoziationsfordernden Merkmale un-
tergeordnet werden,

Das Ergebnis der hier beschriebenen
Arbeitsschritte waren etwa 400 Sinn-
bilder. In einer Konfrontation dieser
Zeichen mit den kiinftigen Anwendern
sollte unser Gestaltungsergebnis ob-
jektiviert werden. Dafiir muBten wir
eine geeignete Methodik finden, weil
keine verwendbaren Untersuchungs-
methoden vorlagen. Im folgenden wer-
den die wichtigsten Ergebnisse unse-
rer psychologischen Experimente vorge-
stellt, ohne daB an dieser Stelle auf
die genaue Vorgehensweise eingegan-
gen werden kann.

http:idigital.s
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2. Experimentelle psychologische
Untersuchung

2.1. Zielstellung

Ziel war es, die neuentwickelten Ele-
mentar- und Kombinationszeichen auf
ihre Anwendbarkeit zu prifen.

Im Ergebnis sollten folgende Fragen
beantwortet werden:

1. Welche Zeichen besitzen einen so
hohen Schwierigkeitsgrad, daB sich
eine Neugestaltung bzw. Korrektur als
notwendig erweist?

2. Ist der hohe Schwierigkeitsgrad
zuriickzufihren auf

— ein Fehlen von Assoziationshil-
fen durch die Merkmale der Zeichen
(Begriffskompatibilitat der Zeichen),

— den hohen Abstraktionsgrad der
Begriffe und damit auch der Zeichen,

— zu groBe Ahnlichkeit der Zeichen
(welche Zeichen werden verwechselt).

Die Beantwortung der zweiten Frage
sollte zum Finden der Ursachen fiir den
hohen Schwierigkeitsgrad der Zeichen
dienen, um daraus die Verdanderungs-
richtung fir die Zeichen abzuleiten
(Auswahl anderer Merkmale zur Be-
griffsdarstellung oder Merkmalsande-
rung zum Herstellen eines gréBeren
Zeichenunterschiedes).

Zur Beantwortung obengenannter
Fragen wurden Lernversuche durchge-
fihrt und in einer anschlieBenden Ex-
ploration nach weiteren Fehlerursachen
gesucht. Die Stichproben fiir die Ver-
suche machten wir bei den wvon uns
ermittelten Hauptanwendergruppen.

2.2. Ergebnis der Untersuchung

Das Ergebnis der Untersuchung war
eine Schwierigkeitsrangreihe der ge-
priiften Zeichen (Kriterien: Zahl der
Eehler und erforderliche Schritte bis
zum vollstindigen Erlernen jedes Zei-
chens). Fiir die kritischen Zeichen der
Rangreihe ermittelten wir die Anteile
der verschiedenen Fehlerarten. Drei
Hauptfehlerarten wurden festgestellt:

— zum Zeichen konnte keine Bedeu-
tung genannt werden (Vergessen),

— Zeichenverwechslung,

— Begriffsverwechslung.

Auf Grund dieser Untersuchungser-
gebnisse wurden die kritischen Zeichen
einzeln nach ihren Fehlerursachen ana-
lysiert und entsprechende Anderungs-
vorschléige gemacht. An je einem Bei-
spiel sollen hier die wesentlichen Feh-
lerursachen dargestellt werden:

- Fehlen assoziationsférdernder
Merkmale:

Zum Beispiel beim Zeichen ,Kontrol-
le"® muBten Merkmale gefunden wer-
den, die den Vorgang einer Kontrolle
besser darstellen. Das neue Zeichen
sieht folgendermaBen aus® (Anlegung

A A
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eines Teiles an den anderen, Kontrast
als Hinweis auf die Bedeutung ,Kon-
trolle”, das Dreieck wird verwendet, um
den Zusammenhang zur .Messung”
darzustellen).

— Die gewdahlten Merkmale férdern
eine dem dargestellten Sachverhalt
entgegengesetzte Assoziation:

Zum Beispiel assoziierten bei dem
Zeichen fir ,fest, konstant™ viele Ver-
suchspersonen eine Pfeilspitze und
damit eine Bewegung. Das Zeichen
wurde dementsprechend gedndert und
nochmals geprift® (stehende Form
ochne Richtung).

— Zu groBe Ahnlichkeit von Zeichen:

Die Zeichen .Programm" und
+Automatik®™® wiesen eine zu grobe
Ahnlichkeit auf und wurden daher héu-
fig miteinander verwechselt, Das Pro-
grammzeichen wurde in seinen Merk-
malen dementsprechend verdandert!!
(Auflésung des Hauptmerkmales Kreis
durch eine andere Grundform; .Pro-
gramm” wird als Vorgang mit Anfang
und Ende, nicht als Kreislauf darge-
stellt),

Es hat sich weiterhin gezeigt, daB
der wahrnehmungspsychologische Kom-
pliziertheitsgrad gegeniiber dem Vor-
handensein assoziationsférdernder
Merkmale von untergeordneter Bedeu-
tung ist, dab sehr einfache Formen mit
der entsprechenden Bedeutung nur
dann leicht verknupft werden, wenn sie
mit ihr semantisch korrespondieren
(zum Beispiel .Geriit"? wird gelernt,
Kontrolle® B wird nicht gelernt).

Zu den Kombinationszeichen:
Unsere Versuchsergebnisse haben ge-
zeigt, daBl Kombinationszeichen ohne
Schwierigkeiten erkannt werden, wenn
ihre Elementarzeichen, sofern deren
Figur erhalten bleibt, der Bedeutung
entsprechend in Leserichtung oder
tubereinander (von oben nach unten)
ongeordnet werden, bzw. wenn der
Oberbegriff als Grundferm den Unter-
begriff einschlieBt (zum Beispiel die
Zusammensetzung fir ,Pumpe”™ aus
den Zeichen ,Gerdt" " und ,pumpen” s,
Mit den vorgestellten methodischen
Schritten haben wir uns bemiiht, zu-
gunsten der Qualitdt des Gestaltungs-
ergebnisses vom pragmatischen Vor-
gehen abzukommen. Es wird vorge-
schlagen, das Arbeitsschema auch fir
die Gestaltung von Sinnbildern ande-

rer leilgebiete zu nutzen.
7 g
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Werner Miersch

Sinnbildgestaltung

methodisch

Die Erkenntnis, daB parallele Aktivi-
taten zur Schaffung von Zeichensyste-
men entfaltet werden - die vorste-
henden Beispiele sind nur ein Teil da-
von —, macht den Ruf nach Koordinie-
rung durch eine kompetente Stelle ver-
stdndlich. Eine gewisse auBerinstitutio-
nelle Koordinierung wird bereits durch
einheitliche Methoden gewdhrleistet.
Diese missen sich jedoch auf einer
allgemein akzeptierten und akzeptab-
len Grundlage entwickeln. Bei Unter-
schatzung der vielseitigen Verknlp-
fung einer solchen Aufgabe wird das
Vorgehen ,schmalspurig” und einsei-
tig: diese Feststellung heiBt nun nicht,
dafl ilibertriebene Forderungen nach
Endgiltigkeit und Absoclutheit von L&-
sungen erhoben werden miBten. In-
terdisziplindre Verantwortung besteht
aber auch ouf methodischem Gebiet.
Die bisherigen Erfahrungen lassen da-
bei folgende Verallgemeinerungen zu:

Fiir die Anfangsphase bei der Schaf-
fung von Zeichensystemen zur Steue-
rung von Maschinen, Geréten, Anla-
gen ist es zweckmdBig, sich lUber die
spezielle Situation klarzuwerden, in
der das System wirksam werden soll
(Schema 1).

Wesentliche Relata (Referenten) fir
die zu entwickelnden Sinnbilder sind

Gegenstdnde; gemeint sind damit
Funktionselemente, Aggregate oder
Systeme (Schema 1), Zusténde dieser
Gegenstinde sind dann Ausgangs-
punkt oder Ergebnis einer Operation
— Operationen mit den Gegenstén-
den, woraus sich ,Sachverhalte” erge-
ben. ,Operationen” sind etwa Umfor-
mung, Bearbeitung oder Hervorbrin-
gung von anderen Gegenstdanden. Die
ersten drei Relata werden sprachlich
durch Wérter ausgedriickt. Substantive,
Adjektive (Partizipien) und Verben.
Dem Sachverhalt entspricht ein Aus-
sagesatz (bzw. dann die Kombination
von Sinnbildern zu einem Ausdruck -
logischer Aspekt — oder einer Zeichen-
reihe — semiotischer Aspekt),

Es liegt also nahe, sich eines The-
saurus flir dos spezielle Arbeitsgebiet
zu bedienen oder einen solchen zu er-
arbeiten. Die Methoedik fiir die Erar-
beitung von Thesauri, von Begriffs-
sammlungen in Form eines verbind-
lichen Wortvorrates, gibt Hinweise auf
eine hierarchische Gliederung der in
Frage kommenden Begriffe. Flir einen
bestimmten Begriff missen die Ober-
und Unterbegriffe festliegen, damit er-
mittelt werden kann, in welcher be-
grifflichen Ebene man sich jeweils be-
findet. Es ist ferner zweckmdaBig, mit

Schema 1: Funktionszusammenhang textloser Sinnbilder (allgemeines Schema)

o

_____——ﬂ

Werkstoffe | £ l Pradukt
teuer- bzw, Regel- : . redukte
——¢  Funktionselemenie ——p Anzeigeelemente
Energle rin:ir.hl:ung L i I
Maschine @ I
Steuerung (gesteueries System)
visuelle Signale I
manuell
-_—_—_—_——_ ___J
r——— — —_— e . w7 —
>
Effektoren Rereptoren I

(Muskeln usw.)

Operateur
(stauerndes Syitem)

{zum Beispiel Auge)

izenfrales
Ntru:n:fﬂqm}

Instruktionen

I IMNS
L

1 Steuerzeichen

——-J

2 Zeichen auch als Leuchibilder oder gekoppeli mit L.rhu-gnnlen
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einheitlichen Begriffsbezeichnungen,
Deskriptoren, zu arbeiten und 3Syno-
nyme, Homonyme Polyseme
(Schema 2) zu eliminieren. Die Deskrip-
toren weisen auf andere Deskriptoren
hin: Sie losen Assoziationen aus, zum
Beispiel .Heizung” zu .Kihlung® oder
allgemein solche der koordinierten
Kombination, des Gegensatzes, der
Kausalitét, der funktionalen Ahnlich-
keit, des ahnlichen Mittels oder Zwacks.

Als nachster Schritt folgt die Visuali-
sierung der logisch geordneten hierar-
chischen Begriffsstruktur, das heiBt die
Kodierung in visuelle Signale. Wir
wollen hier nicht auf die aolltagliche
Praxis eingehen, die dabei fast aus-
schlieBlich zu Kompromissen zwingt,
weil auf vorhandene Sinnbilder Rick-
sicht genommen werden muB. Schema 3
zeigt schematisch den Weg von den
Sachverhalten der objektiven Realitat,
aus denen durch Analyse die Dinge,
ihre Eigenschaften und Relationen er-
mittelt werden, fir die durch Abstrak-
tion Bezeichnungen, Wérter und Be-
griffe gefunden werden. An dieser
Stelle ist einzufiigen, daB die elemen-
taren Begriffe der Zeichentheorie wie
auch der Kommunikationstheorie vor-
ausgesetzt werden. So werden die Zei-
chengestalter als Sender und der
Operateur als Empfanger begriffen.
lhnen zuzuordnen sind die Tatigkeiten
der Kodierung bzw. der Dekodierung.

Die Hauptforderung an ein gutes
Zeichensystem lautet nun: Zwischen
den Dingen (Gegenstinden, Objek-
ten), den Begriffen und den Zeichen
muB méglichst weitgehende struktu-
relle lsomorphie bestehen. Das st
vor allem ein syntoktisch-semantisches
Problem. Und es ist nicht zu verwech-
seln mit der Froge der Bildhoftigkeit
von Zeichen (ikonische Zeichen, Pikto-
gramme). Unter .lsomorphie” ist die
umkehrbar eindeutige Zuordnung von
Elementen der Menge M zu Elementen
der Menge N zu verstehen, die auch
eine irrtumsfreie ,Rickiibersetzung”
garantiert. Isomorphie-Relationen sind
reflexiv, symmetrisch und transitiv. Aus
diesen Feststellungen ergibt sich auch,
daf Symbolgestaltung nicht primar
eine formal-dsthetische Angelegenheit
sein kann und mehr erfordert als eine
grafische Uberarbeitung,

Wie sich linguistisch-logische Kri-
terien auf die Elemente des Thesaurus

und
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anwenden lassen, so auch auf die Zei-
chengestalten (bzw. die materiell rea-
lisierten Zeichenexemplare) des Sy-
stems. Schema 2 zeigt einige Beispiele,
die in Richtung auf Wortzeichen, zum
Beispiel Deskriptoren, wie auf allge-
mein gebrauchliche Symbole ausge-
dehnt werden kénnen.

Zeichensysteme dienen unter ande-
rem dazu, die Sprachbarrieren zu lber-
winden. Die Proxis zeigt nun leider,
daB der ungebremste Elan der unter-
schiedlichen Anwender von Zeichensy-
stemen zu neuen Barrieren fihrt, ndm-
lich zu solchen zwischen den Anwen-
derbereichen. Der Versuch, zwischen
dem Maschinenbau und der Elektro-
technik zu wvermitteln, der seinerzeit
auf Initiative der Kammer der Technik
gemacht worden war, hotte zu keinem
Erfolg gefihrt. Heutige Vorstellungen
von einem Universalsystem erinnern
swar an die Gedanken, die bereits
Leibniz geduBert hat, sie dirften aber
noch immer utopisch sein. Ein Vor-
schlag scheint machbar: Vereinheitli-
chung der von vielen Anwendern ge-
meinsam verwendeten Zeichen, rumin-
dest im Rahmen der DDR, aber auch
dariiber hinausgehend im Bereich des
RGW. Warum sollen gleiche Begriffe
durch unterschiedliche Zeichen darge-

stellt werden (Schema 4)7 Unter die-
sen Voraussetzungen teilen sich die
Zeichensysteme in einen allgemeinen
Teil und einen speziellen, in Zeichen
also, die auf allen Gebieten identisch
sind, und solche, die von ihrer beson-
deren Funktion her auch eine spezi-
fische Zeichengestalt haben. Der Vor-
teil geringeren Lernaufwands wird
dabei erkauft mit dem MNachteil stili-
stisch unterschiedlicher Zeichengestaol-
ten in einem System. Dennoch scheint
dieser Weg der zukunftstrachtige.

Die nachste Frage lautet dann, kann
man von einer Methodik zu einem Al-
gorithmus kommen, der dann fir eine
hinreichend groBe Zahl ven Fdllen
brauchbare Ergebnisse liefert?

Wir sind der Meinung, daB Ansatze
zu einem solchen Algorithmus sowohl
in den vorstehenden Arbeiten wie auch
in Algorithmen bzw. ProzeBablaufpla-
nen fiir Gestaltung allgemein vorlie-
gen. Ob hier eine gewisse Standardi-
sierung moglich ist, muB untersucht
werden. Auch sie trige dazu bei, die
groBe Zersplitterung des augenblick-
lichen Zustandes zu verringern, und
béte, falls sie nicht zu eng und zu starr
konzipiert wiirde, auch eine Plattform
fiir die allgemeine Verstédndigung und
Diskussion.

feichenklosse

identischa Zeichen gleich

invarianta Zeidhen gleich

JLoutsprechar”

polysemische Zeichen

gleich

JeinT,

synonyme Leichen

Leingeschaltet”

homonyme Lelchen
LEin®

JFakiusiarung"?

kontrar
LN
LOus”

antenyme Zeichen

varschiedene felchen

1 Elektreakustik; 2 Aulbereitungstechnik;

Leichenbedeutung

varschieden
-monophon™
Stromklassieran™

verschieden

varschieden
JDruckplatia™
Steuerung”

Zeichenkonfiguration

gleich Urkild wnd
Reproduktion
(Reclisiamning)
ahnlich ] ]
g!gil:h

\Y%
© O
0JO,
D&
(o] f8t

verschieden

ahnlich

verschieden

verschigden

1 zum Beispiel Reproduktionstechnik.

Schema 2: linguistisch-logische Kriterian fiir Zeichensystematik
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Beitrage
zur Theorie

Schema 3: Beziehungsfeld textloser Sinnbilder (ohne Rickkopplungen)

objektive Realitat J
| — = i} _I —
~
Selektion J

s

|
saaivsrhalt D¥ing. Eigenschalt,
Relation
Analyse :I ——

| Bezeichnung Egd:u:ung

Abstraklion

Abstrakiion )

—— o —

)

Wort Begriff Cedanke

— — — —{ Kodierung }—‘——

3 S
. 3
Zeichenreihe Zmichen

1 slgmaltischer _
Aspoakt — —{Dekndnerung >____

2 samantischer
Agpakt

. taktisch |
iyn ischer v -

Aipakt ™
4 pragmatischer ( Reaktion, Aklion

Aspeki

Sprache Solz Aussoge

e

Bedeutung der Zeichen
Ein A Beraitschaft  Quelle/MutzerEntwarfar

. VEB Waeimar-Kembinat, Londtechnische Arbeitsmittel [(Grund/Lippmanmn)
oleLs,

©® Entwurf fiir Diognostikeinrichtung (Bonsiepe/Remy)
CD@@ Entwurf Hir Diognostikeinrichtungen (Krampen/Kégler)

, OO Standaord FWB-M 106,200, Stondard TGL 4501815 (Textiimaschinen)

ISO-Empfehlung, so ouch viele TGL

Zeichensystem fir Bliromaschinen (FPaul Rond) Unter dieser Uberschrift bringﬁn wir
seit Heft 2/75 Beitrage von Autoren
JStart”™ und Stop” MED-5 1005, elektronische MeBgerate (Sitte) sozialistischer Lander und aus der DDR

zu theoretischen Grundfragen der

«Plallsprache” (Ote Yukio), ahnlich: DR, Tourismus, Luftverkehr Fﬂln‘!gestuhung- . ; _

"]\”\L\ Wir setzen diese Beitrogsfolge in
' | - - L A Heft 3/76 fort, nachdem wir sie in die-

ltzai * ie T ur v A trot i

g 0 ool e 2 s sem Heft ous aktuellem AnlaB, der
Dokumentation des 2. |CSID-Kongres-

Schema 4: verschiedene Zeichen fiir identische Begriffe ses, unterbrechen mubBten.
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Wir fihren Wissen,

Heinz Hirdina

LENFILIALE

Ven einem Besuch der Leningrader Filiale des WNIITE

Die GriBe des Londes pragt seine
Formgestaltung. Mitte der 60er Jahre
war das Biro fir Formgestaltung und
danach die neugegriindete WNIITE-
Filiale (1967) an der Ausstattung be-
rihmter Wasserkraftwerke beteiligt.
Aus Leningrad kommen die Oberteile
der Hydrogeneratoren fiir den Assuan-
staudamm, fir das Donoukroftwerk am
Eisernen Tor und flir das indische Kraft-
werk Balimela.

Der
Direktor
der
LENFILIALE
des WNIITE

Sergej
A. Garibyan

Beherrschte Dimensionen beweisen,
daB es nicht die GréBe ist, die dem
menschlichen MaBstab zuwiderlguft:
Gegliederte Kérper, plastisch interpre-
tierte Konstruktion, die Visualisierung
der Zentrifugalkraft lassen darautf schlie-
Ben, daB hier das letzte Quentchen
dsthetischer Wahlfreiheit zur Funktions-
darstellung und Roumbildung genutzt
wurde. Legte man neben diese techni-
schen Monumente ein paar Mikrome-
terschrauben, hatte man etwa die
Spannweite der bei WNIITE bewaltig-
ten Dimensionen.

Man muB schon einen hdufig ge-
brauchten und miBbrauchten Begriff
benutzen, um ein Projekt zu beschrei-
ben. das zunachst nur die Theoretiker
beschaftigt hat und jetzt auch die Prak-
tiker des gesamten WNIITE mit seinen
Filialen beschaftigt: _komplex® heibBt
der Begriff, Gestaltung fir SOJUS-
ELEKTROPRIBOR das Projekt. Das be-
deutet: Grundlagenforschung, Projek-
tierung und Gestaltung fir eine Uni-
onsvereinigung von etwa 40 Betrieben,
Forschungsinstituten und Konstrukti-
onsbiros, die mehr als tausend Elek-
trogerate ouf dem Programm hat, vor-
wiegend Mefgeragte, daneben auch
Konsumgiiter, wie jeder gréBere sowje-
tische Betrieb fir Investitionsgiter.

Unter Komplexitat ist hier zu verste-
hen: Territorialplanung, Kleinarchitek-
tur, Innenarchitektur, dos Beleuchtungs-
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projekt, die Gestaltung von Produkti-
onsmittel und der Kleidung fir die
Arbeiter, das Firmengesicht, die Ge-
staltung der Gerite und Anlogen
selbst.

Die Leningrader Filiale ist verant-
wortlich fir die theoretische Entwicklung
und praktische Anwendung eines Mo-
dulsystems fiir Operativelemente und
fir die Gerdte selbst. Es basiert auf
ergonomischen und é&sthetischen Para-
metern, wurde entwickelt von Viktor A.
Pachomow und wird praktisch verwer-
tet unter Leitung von Andrej Meshda-
ninow.

Zu den arbeitsteiligen Aufgaben der
Leningrader gehéren ebenso der Fir-
menstil einschlieBlich Produktgrafik und
die Gestaltung der Arbeitsumwelt im
Innenraum.

Das fir den AbschluB des gesamten
Projektes formulierte Ziel, on dessen
Erreichung. wie schon gesagt, alle Fi-
lialen des WNIITE beteiligt sind, ist die
Vereinheitlichung bzw. Standaordisie-
rung der Operativelemente, der Kon-
struktionen und des gesamten Gefab-
systems.

Die aligemeine Aufgabe der Lenin-
grader Filiale, so Direktor Sergej A.
Garibyan, besteht vor allem darin, im
Auftrag von Betrieben und Industrie-
rweigen Produkte und Umwelt zu ge-
stalten. 70 Prozent der Arbeitskapazi-
tat stehen dafiir zur Verfiigung, 30 Pro-
zent gehéren der Forschung.

lahrlich entstehen etwa hundert Ob-
jekte, an denen die wenig mehr als
hundert Formgestalter beteiligt sind.
Gegenwartig allerdings besteht bereits
eine Tendenz zur Verringerung der
Auftrage bei deren zunehmender Kom-
pliziertheit und Komplexitat.

Mit den erwirtschafteten Mitteln aus
den reaolisierten Objekten - das sind
etwo 80 Prozent aller Objekte, der Rest
sind perspektivische Entwicklungen oder
Varianten — finanziert sich die Filiale
zu 95 Prozent selbst.

Ein Grund fiir diese praktische Wirk-
samkeit liegt wohl in der engen Zu-
sammenarbeit mit den Konstruktions-
abteilungen der Auftraggeber, die ihre
Ergénzung in der Filiale selbst findet;
In jeder Designabteilung sitzen ein
oder zwei Ingenieure oder Technolo-
gen. Sie geben methodische Hilfe, sie
sorgen fir Kemmunikation bis hinauf
zu den Hauptkonstruktionsbiiros von

http:idigital.s
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Industriezweigen. Dieses ,Ankommen”
der Formgestaltung hat vielleicht auch
andere Griinde: Wir haben suggestive,
mit Feder und Spritzpistole hergestellte
Modelldarstellungen gesehen,diedurch
Farbigkeit und d&sthetische Ubertrei-
bung Vorstellungen vom kiinftigen Se-
rienprodukt aktivieren.

Es ist diese grafisch sehr kultivierte
Darstellungsweise an der Hochschule
fiir angewandte Kunst VERA MUCHINA
beheimatet. Von dort aber kommen die
meisten im WNIITE arbeitenden Form-
gestalter, eingeschlossen Sergej A. Ga-
ribyan. Und sie haben vielleicht eine
dhnliche Haltung wie Professor Waks,
Leiter der Formgestaltung bei VERA
MUCHINA, der uns sagte: Mit der
Grafik wollen wir unsere Auftraggeber,
die kiinftigen Partner der Studenten,
die Industrie, Uberzeugen.

Ebenso wie grafische Darstellungen
haben wir Funktionsmuster, zum Bei-
spiel von Handwerkzeugen, gesehen,
Ihre plostische Qualitat war nicht an-
ders als delikat zu bezeichnen.

Eine beeindruckende Breite von ge-
stalterischen Handschriften konnte sich
hier entfalten, und wir hatten das Ge-
fiihl, dies sei einer sehr feinfihligen
und dabei konsequenten Leitung zu
verdanken.

Neben der iiblichen hierarchischen
Gliederung in der Verantwortungspy-
ramide fir formgestolterische Leistun-
gen — (Designer, Chefdesigner einer
Abteilung, Chefdesigner des Instituts),
gibt es einen wissenschaftlich-techni-
schen Rat, vor dem jede Leistung be-
stehen mub.

Dieser Rat besteht aus 22 Mitglie-
dern, geleitet wird er vom Direktor des
Instituts. Zehn Mitglieder kommen aus
der Filiale, daneben Ingenieure. Ar-
chitekten und Designer ous Betrieben
und vier Vertreter der Hochschule VE-
RA MUCHINA,

Wir haben an einer Sitzung des Ra-
tes teilgenommen: Zundchst erlautert
der Formgestalter Absicht und Ergeb-
nis am Modell; Ein Opponent {meist
der zustdndige Leiter) erwidert, der
geladene Vertreter des Auftraggebers
gibt Auskiinfte, Empfehlungen.

Dab die Sitzung keine Farce war,
daB Argument gegen Argument stand,
bewiesen die Dialoge im Rat; daB es
nicht auf die Verséhnung der Gegen-
satze, sondern ein objektiviertes Ur-
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Entwurfsvarianten fir die Hydro- Maschinensaal des Donauwasserkratt-
generatoren (Oberteile) des Assuan- werkes am tisernen lor zwischen
staudammes Rumdénien und Jugoslawien

2

Modell fiir die Hydrogeneratoren
(Oberteile) des Wasserkraftwerkes
Balimela in Indien

teil ankam, haben wir an den Ergeb-
nissen gesehen.

In der ersten Runde folgt nach
griindlicher Diskussion die Entschei-
dung uber Annahme oder Ablehnung
des Objektes durch den Vorsitzenden.

Wenn ein entsprechender Vorschlag
vorliegt, gibt es eine zweite Runde:
entschieden wird dann, ob das Objekt
als besondere formgestalterische Lei-
stung anzuerkennen ist.

Werkzeugmaschinen entstehen an
diesem Institut, FeinmeBgerdte, Bag-
ger, Motorrader, Schweillgerdte, Aus-
riistungen flir die Erdélgewinnung,
Motorboote, Fahrrader, Werkzeuge,
SanitGrausstattungen, Beschlége,
Plastgeschirr, Leuchten, und das ist
nicht alles, wie die Abbildungen auf
den folgenden Seiten zeigen.

Es ist schwer, nach wenigen Tagzn
Aufenthalt zu sagen, aus welchen
Quellen Qualitat und Quantitat stets
aufs neue gespeist werden,

Eins hingegen dirfte sicher sein:
Auf engem Raum, wenn auch in den
weitléufigen Fluren des Schlosses von
Pawel |., finden Kommunikation und
Kooperation statt.

Wenn hier ein Formgestalter etwas
iiber Konstruktion oder Technologie
erfahren will, dann kann er sich viel-
leicht an den Nachbarn wenden; wenn
er etwas (ber ergonomische Parameter
oder anthropologische MaBe wissen
muB, geht er zum Kollegen Wissen-
schaftler ein poar Tlren weiter, oder
er geht in die Labors der Wissen-
schaftsabteilung, um sich dort iber die
chemische oder statische Belastbarkeit
von Materialien und ihren Oberflachen
informieren zu lassen.

Kluge Arbeitsteilung ersetzt hier
aufwendige Recherchen fiir den Form-
gestalter. Die Theorie profitiert eben-
so: In der Forschungsabteilung wird
Gestaltungsmethodik als Theorie be-
trieben, werden wesentliche Randbe-
dingungen der Gestaltung im stdndi-
gen Kontakt mit der Praxis objektiviert,
angewandte Forschung und Grundla-
genforschung sind hier beieinander.

Kooperation zwischen ,Machern” und
.Denkern” verschofft beiden praoktische
Wirksamkeit.
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Wir fihren Wissen,

LENFILIALE

Werkzeugmaschinen entstehen an
diesem [Institut, FeinmeBgeréte, Bagger,
Motorrader, Schweiligerate, Aus-
ristungen fir die Erdélgewinnung,
Motorboote, Fahrrader, Werkzeuge,
Sanitdrousstattungen, Beschldge,
Plastgeschirr, Leuchten, und das ist
nicht alles, wie die Abbildungen
reigen.,

Bediurfnisgerecht

Elektrolok :
Entwurfsskizze der Serienvariante,
Detail und Gesamtansicht (oben)

Flektrolok: Entwurtsvarianten

38

Elektrolok fiir den Giiterverkehr
Prototyp fiir die Gestaltung war sine
achtachsige, zweiteilige Elektrolok.

Der gestalterischen Entwicklungsar-
beit gingen Forschungen in der Vor-
projektetappe voran, in der sich die
Fachleute der Lenfiliole des WNIITE
mit den Arbeitsbedingungen einer
Lokbrigade in den verschiedenen Kli-
mazonen der UdSSR vertraut machten
und neuestes Material zum Lokomotiv-
bau und zur Gestaltung von Loks ein-
gehend analysierten.

Darauf folgte die Projektierung in
Form von Skizzen, Dem kiinstlerisch-
technischen Rat wurden vier Varianten
vorgestellt; eine davon wurde vom Rot
als die optimale ousgewdhlt und fir
die weitere Bearbeitung empfohlen.
Ziele der Gestaltung waren Verbesse-
rung der Arbeitsbedingungen, die Er-
hshung der Arbeitsfahigkeit und Be-
wegungssicherheit der E-Lok-Brigade.
Fiir diese Ziele war eine oddquate
Form zu finden.

form+zweck
L
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Ausgehend wvon den Einsatz-
Nutzungsbedingungen, die eine An-
wendung von Sicherheitsfarben fiir den
AuBenanstrich verlangten, und auch
daven, daB eine gréBere asthetische
Ausdruckskraft des AuBeren erreicht
werden sollte, wurden fir die E-Lok
drei Farben ausgewdahit.

In jeder der drei vorgesehenen mog-
lichen Varianten fiir die Farbgestaltung
der AuBenwdnde gibt es eine gesat-
tigte Sicherheitsfarbe (Rotorange,
Gelb, Dunkelrot). Das Farbklima der
Kabine ist durch ,weiche, ruhige” Téne
der Emaille und der Verkleidungsma-
terialien bestimmt.

Die E-Lok ging 1975 in Produktion.

Gestaltung: Abteilung Formgestal-
tung von Maschinenbauerzeugnissen
und Geratebau; G. |. Golyschew, W,
I, Sakelupin, W. W. Nossow, A. W,
Poschiwalow, 1969-1973

gefordert von der
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von links nach rechts Warenzeichen der Vereinigung Warenzeichen eines Werkes fiir

chemischer Betriebe pneumatische Maschinen
Warenzeichen einer Fabrik fiir Entwurf: A. W, Dobrow, 1972 Entwurf: G. 5. Pokschischewskaja, 1974
Sportartikel
Entwurf: G. P, Schaposchnikowa, 1973  Warenzeichen eines Betriebes Fiir Warenzeichen eines Betriebes fir
medizinische Polymere Hebe- und Transportanlagen
Warenzeichen eines Betriebes flir Entwurf: A. W. Dobrow, 1973 Eritwurf: B. 5. Kogan, 1969
Handelsausriistungen
Entwurf: G. P. Schaposchnikowa, 1973 Warenzeichen eines Maschinen- Warenzeichen der Vereinigung von
baubetriebes Betrieben fir Gebrauchschemie
Entwurf: 5. 5. Kasarinow, 1973 Entwurf: W. A. Matrossow, 1966

w

CRECWE

Warenzeichen fiir Leningrader Betriebe

(Alle Warenieichen sind im Stootlichen Komitee
fir Meuerarwesen und Erfindungen der UdSSR re
gistriert.)

StraBenbahn LM-68

Die Autoren bemiihten sich, die Form
des Wagenkastens gegeniiber her-
kémmlichen Wagen weicher und plosti-
scher zu gestalten, Im Vergleich zum
Vorgdnger wurde die Form des Wa-
genkastens verdndert: Im Serienpro-
dukt ist sie durch kleine Radien ge-
kennzeichnet.

Alle hervortretenden Details sind
verkleidet: die Vorspringe fir den
Fohrtanzeiger, die Fahrtrichtungsnum-
mer, das Ventilatorgitter.

Die Sitze sind auf der rechten Seite
des Fahrgastraumes, der Einstiegseite,
einreihig und links zweireihig ange-
ordnet.

Der Wagenkasten ist gelb; der
Fahrgastraum mit Plast in hellen
Ockerténen beschichtet, die Sitze mit
einem Material im Goldton verkleidet.

Gestaltung: Abteilung Formgestal-
tung von Maschinenbauerzeugnissen
und Geréitebou: W. W. Nossow, E. N,
Korenkow, G. |. Golyschew, 1971

Postfahrrad
Das Fahrrad ist fir Brieftrager in
landlichen Gegenden konzipiert.

Es ist ein Lastenfohrrad, hat Gummi-
reifen mit erhdhtem Profil, niedrigem
Druck und ist mit einer zweiachsigen
Balancieranloge der Hinterréder zur
Erhéhung seiner Gelandegdngigkeit
ausgestattet.

Die Saottelhthe ist so berechnet, daB
der Radfaohrer, auf dem Sattel sitzend,
bei normaler Regulierung des Abstan-
des Sattel-Pedalen mit den FiiBen
den Boden erreicht.

Das Fahrrad tragt die fir das Ver-
kehrswesen symbolischen Farben (Blau
und WeiB), kombiniert mit Chrom.

Gestaltung: Abteilung Formgestal-
tung von Massenbedarfsgiitern und
Industriegrafik: L. 1. Bolmat, 1972
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LENFILIALE

SFUNK 3

SPUNK 6

SPUNK 8

Komplex von Kinder-Sportautos
Der gestalterischen Losung laog die
ldee zugrunde, Fahrzeuge zu entwik-
keln, die den Kindern vom frihen Kin-
desalter an (ab 3 Jahre) das Erernen
der Verkehrsregeln und das Fihren
eines Krafttahrzeuges ermoglichen.
SPUNK 3 (von L. |. Tjuchtjaewa)
tir 3=5jdhrige,
SPUNK 6 (von N. 5. Mjulstefan)
fir 5-8jahrige,

1t

SPUNK 8 (von L. J. Bolmat und L.
5. Marjachin) fir 8-12jahrige.

SPUNK 3 und SPUNK 6 sind Pedal-
autos. Bei SPUNK &6 kommen eine
Gangschaltung fir das Vorwdrts- und
Rudewartsfahren sowie eine FuBbrem-
se (die 3. Pedale im Zentrum) hinzu.

Beide Autos sind mit allem notwen-
digen Beiwerk ausgestottet, das Fahr-
sicherheit garantiert: Hand-(Feststell-)
bremse, Riickspiegel, Winker, Schein-

Kuben als Teile eines

Kindermébelprogramms
Diese Mobelelemente, ihre Plastizitat,
Leichtigkeit und die Haoltbarkeit des
Materials (Polypropylen in hellen Far-
ben) gestatten es den Kindern, die
Kuben leicht zu bewegen, ihrem Er-
messen nach ein Tischchen, einen
Stuhl, ein Regal oder ein Bett zu
bouen oder sie im Spiel vielleicht in
einen Zug, ein Auto, eine Raokete oder
einen Dampfer zu verwandeln,
Gestaltung: Abteilung Formgestal-
tung von Massenbedarfsgiitern und In-
dustriegrofik; 5. |. Andrejewa, 1970
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Beschlage fir die Wohnung

Der Schlissel fir eine stilistische Ein-
heit des gesamten Beschlogsortimen-
tes ist die Eingangstiir, die in funktio-
neller Hinsicht am wichtigsten ist.

Die Suche nach Beschlagen fiir die
Eingangstiir fiihrte dazu, die traditio-
nellen Vorstellungen liber das AuBere
solcher Beschlage zu verwerfen.

Das MNummernzeichen, SchloB und
Griff bilden einen einheitlichen, plasti-

ital.s
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werfer, pneumatische Hupe.
SPUNK 8 hat einen 2-P5-Verbren-
nungsmotor.
Alle Karosserien bestehen aus Flast.
Gestaltung: Abteilung Formgestal-
tung wvon Massenbedarfsgiitern und
Industriegrafik; L. J. Bolmat (Leiter des
Frojekts), L. S. Marjachin, N. 5. Mjul- '
stefan, L. |. Tjuchtjoewa, T. A. Kapu-
stina (Produktgrafik), 1974

schen Kérper. Alle (brigen zum Kom-
plex gehérenden Gegenstande fligen

sich dieser stilistischen Einheit ein,
ohne ihren eigenen dsthetischen Cha-
rakter zu verlieren.

Die Beschlage werden seit 1975 im
GuBverfahren aus Zink-Alu-Legierun-
gen hergestellt,

Gestaltung:
darfsgliter und
Samoilowa, 1971

Abteilung Massenbe-
Industriegrafik; T, 5.
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Kinderfahrrad BEMBI

Komplex von Kinderfahrradern
Grundlage fiir die gestalterische L6-
sung war die ldee, ein optimales Sor-
timent von Universal-Fahrradern zu
schaffen, das aus einer minimalen
Zahl von Typenabmessungen besteht
und fiir die Gruppen der 2—-4jdhrigen,
4-Tjahrigen, 7-12jahrigen sowie fir
dgltere Kinder geeignet ist,

Im gegebenen Projekt sind nur Fahr-
rdder fiir 4-=7jishrige (BEMBI) sowie

7-12jahrige (PIONER und STRELA)
enthalten.

Die Sattelhéhe der beiden Fahrra-
der BEMBI und PIONER ist so be-
rechnet, daB der Radfahrer bei nor-
maler Regulierung des Abstandes
Sattel-Pedalen, auch beim Sitzen auf
dem Sattel, mit den FiiBen den Boden
beriihren kann. Das erhdht die Fahr-
sicherheit besonders beim Fahrenler-

nen.
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Kinderfahrrad PIONER

Das Fahrrad STRELA mit dem nied-
rigen Sattel ist fiir sportliche Zwecke
gedacht. Wenn sich der Fahrer beim
Treten der Pedalen an der Riicken-
lehne des Sitzes abstiitzt, ist eine
schnelle Erhéhung des Drehmomentes
der Pedalen zu erreichen.

Gestaltung: Abteilung Massenbe-
darfsgiiter und Industriegrafik: L. .
Bolmat, 1. 5. Marjachin und W. |

Tschernjajew (Produktgrafik), 1971

Beschlage fiir gesellschaftliche Bauten
Ziel der Arbeit war es, eine komplexe
Lésung fiir Beschlige zu finden, die
gleichermaBen in Hotels und Verwal-
tungsbauten anwendbar ist,

Der plastische Aufbou der Formen
fiir alle Beschlage beruht auf der Ver-
bindung von Zylinder und rechtem Win-
kel mit Hilfe des Zylinders ols form-
bildender Komponente, den radiusar-
tigen Ubergéngen der einen Flache in
die andere und der strengen Lesbar-
keit der Form,

Die Beschlage werden im DruckguB-

verfahren oder mittels Stanztechnik
hergestellt. Das Material, Messing
oder Stahl, ist poliert bzw. lackiert

oder verchromt,

Gestaltung: Abteilung Massenbe-
darfsgiiter und Industriegrafik; N. W.
Makschinskaja, T. S. Samocilowa, 1973
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G. M. Romanov, S. A. Falkowa,
5. W. Rodionow

Ergonomische
Bewertung

Entsprechend den in der Literotur zu
findenden Auffassungen und den
Normativdokumenten ouf der Ebene
von staatlicher, Standards der UdSSR
(GOST 2116-71, GOST 16431-70) ge-
héren zum Begriff der Qualitat oudh
Kennziffern des ergonomischen Quali-
titsniveaus - als Kennziffern der
Ubereinstimmung der Industriepro-
dukte mit den ergonomischen Forde-
rungen und Normen. Diese Kennazif-
fern miissen sich in der ,Karte des
technischen Nivegus und der Qualitat
der Produktion® (GOST 2116-71) wi-
derspiegeln. Dennoch ist das gegen-
wértig nicht immer erfillbar, weil die
konkrete Methodik zur Bewertung des
ergonomischen Qualitatsniveaus von

Tabelle 1 (Auszug)

Industrieprodukten — im besonderen
von metallverarbeitenden Werkzeug-
maschinen — noch unvollkommen aus-
gearbeitet ist.

Deshalb wurde der Versuch unter-
nommen, eine Methodik fiir die Be-
wertung des ergonomischen Qualitdts-
niveaus voen automatisierten metallver-
arbeitenden  Universal-Werkzeugma-
schinen auszuarbeiten, da diese Art
von Werkzeugmaschinen den gréBten
Teil der Serienproduktion ausmacht.

Bei der Ausarbeitung der Methodik
wurden die an sie zu stellenden For-
derungen formuliert. Entsprechend
diesen Forderungen enthélt die Me-
thodik folgendes: die gesamte Nomen-
klatur der ergonomischen Forderun-
gen, die fiir die gegebene Klasse von
Werkzeugmaschinen bedeutsam ist;
eine Beschreibung der leicht zugdng-
lichen Messungsmethodik oder der Ex-
pertenbewertung  jeder  einzelnen
Kennziffer; die Grundbedeutung jeder
Kennziffer. Damit kann die Methodik
als Machschlagewerk den ergonomi-
schen Forderungen dienen. Sie bietet
die Maéglichkeit fiir eine komplexe Be-
wertung, und sie eignet sich fir die
Bewertung verschiedener Gruppen von

Werkzeugmaschinen  (Dreh-, Fras-,
Schleifmaschinen usw.). Uber das Auf-
gezdhlte hinaus ist die Methodik auch
vom Nichtfachmann ouf dem Gebiet
der Ergonomie anwendbar und schlieft
die Rolle der subjektiven Foktoren bei
der Bewertung aus, das heiBlt, sie gibt
zuverldssige und vergleichbare Ergeb-
nisse,

Die Methodik besteht aus finf
Grundtabellen, drei Hilfstabellen,
einem Protokoll in Tabellenform und
einer Instruktion — einem Algorithmus
fiir die Nutzung der Tabellen und zum
Erhalt einer allgemeinen Bewertung
des ergonomischen Qualitatsniveaus,
Das Bewertungsverfahren nimmt fir
eine Werkzeugmaschine 20 bis 30 Mi-
nuten in Anspruch. Die allgemeine Be-
wertung des ergonomischen Qualitdts-
niveaus der Werkzeugmaschine wird
durch eine wverallgemeinerte GroBe
ausgedriickt, die in den Grenzen zwi-
schen 0-1 liegt: Je mehr die Werk-
zeugmaschine den Forderungen der
Ergonomie entspricht, um so mehr nd-
hert sich die Bewertung der Qualitat
der GroBe 1. Uber die allgemeine
Bewertung hinous kann man die Be-
wertung der komplexen Kennziffern

Anthropometrische Parameter mit einer Wertigkeit von 0,25 innerhalb der komplexen ergonomischen Kennziffern

o Varalicaned: E.rgnnﬁmlid.le :Irg der Eq—dt::;:ung der Einzelkennzifern und ihre Bewertung in Punkten fiir entsprachende
nerte ergonomi- | Einzelkennzif- B oot e
sche Kennzifiern fernm und ihra
und Thee Mummern nach = : = "
Wertigheit det Ordrung [.47] [37] (2% [-17] 07
1] [21 [3 4] [5] [&] (71 [&]
X i 1. Héhe das van der won Ffal van 1200 van 600 van 500 weniger als 300
: DEI:MI- !:der Kurbelrodes Grundflache der| bis 1200 bis 1400 bis 750 biz 600 mehr  als 1700
efe:nf.;in:- Wearkzeug- van 1400 van 14600
miung wischen maschine {mm) iz 1600 bis 1700
Werkreug-
maschine und 2. Hahe oft ge-]| von der Grund-] von 900 wvon 750
den Abmessun- nutrter Grilfe fidche der Werk-] bis 1500 bis 900
gean des Men- (Bftar ols 25 mal| revagmaschine
schen (0,15} in einer Schicht) [n‘H‘I‘l-I
. 12. Form der visuell griffig gtiffig glatt glatt
Il K_ennrl.ﬂqr der Kndple mingekrimmi rlchi =]
Obarainstim- elngekribmmt
mung der Werk:
:::g:::rd;;:: 13. Obereinstim- | noch der
b ol 1 0 Y mung des Typs Imstruktion
siclo isr"wi ' der Operativele-
Bad E L ments und Farm
edingungen dus Grifls mit (Die Bedeutung der Punkte ist in den Tabellen & und 7 zu finden, Wir bringen
dar Funkition ginen Ausiug ous Taobelle 5. red.)
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Tabelle 6 (Auszug)
Charakteristik und Index der
Griffelemente:

1 |DdogRavunkme | n i B r 1 e

LRSI R TT

Die Spalten -1V entholten die Gruppen daer ’ ep——
IAmaRTeTROTEN BT TR pone i . _
Griffelemente: | Griformen; 1l Hebal mit den !h.r:p [ BHRET g el Henoamennne 1 !':“..'J"‘“ J=58 Eoreanumn cTmrrolomeets o=
Grifformen von | |l Kurbelrider, Kurbelgritfe: |V lcananeius 2 erposuss 11 o poemn AH5—d
Drehknépha; V Zug- und Druckelemeante. 0 | Occsnnsenes 1 ) 5 P = . o
Horizontal sind die dblichen Maodifikationen (vor lnidwpiﬂtﬂ‘!'-: F'LF-l"'J' 6 _PiRt= T"|i1|._,-‘r*-|-_|| L g ey g oy s
allem Standards) eingstragen. O e o e~ S --E-“”’ H-;‘-‘l.'- bl
In Verbindung mit einer Bewerfungstabelle wird
ihre Eignung fir jeweilige Funktionen ermittelt. u m’"ﬂ""““e 0
des ergonomischen Qualitatsniveaus Amparrepn: Trra 'fn'rr..u..umm Haxomirin ¢ py-iazo
i C Py BNOE o pF- -|.I-|.:|:|'F'l'll g o = MOIOENTOE a A o
popar BAN CT-7 HooTR.lE-S4 |Eogrrold™d” roaTEod " R" " KoaTacl *r® A p:.-u:.: -1&' I' " :n}i--!:-::'.- L

bestimmen. Nach GOST 16456-70 wi-
derspiegelt die Bewertung (nach
Grundtabellen) folgende komplexe er-
gonomische Kennziffern. (Die in Klam-
mern gesetzten Zahlen stellen die je-

[t aler | HATT T

. R

Eﬂmﬂl“"lﬁ'r“m Mnxorrgor Gog Mnxomm. ey ofo-lnroe. day Mm .h_tu'm,nrn“ |_. Haxongy, o "l'j""rﬁllu N O o

weils spezifische Wertigkeit dar.): KOPM wm o1-1 ofomn AA G FEROATR.O | G DYROATE,"B® . [JROHTE.T® Jui € TUROMT. a° An C pykass. o

— anthropometrische (0.25) " e— 18 an p . - . " e

— physiologische (0,20) L} | ' ! e

— psychophysiologische (0,10) p—— @ i \ !| !

— psychologische (0,15) ll | _ | L |

— hygienische (0,20) e ecTam . B e Temor Veq arvanei St © | oy praga | Kasemt. aga Koo, proga o

Die von uns bestimmte Wertigkeit ,‘ ' i
qualifiziert die komplexe Kennziffer in | conmaveme 5 2 o AR - 4 el L)
Ubereinstimmung mit ihrer Bedeutsam- Enemnd 31 | O - B Oe

keit in der allgemeinen ergonomischen

Qualitatsbewertung. hgﬂml Maromms, © ImyxpyRe bﬁ- m——— !
Die Struktur der Grundtabellen ist TR Bp & cte ] e i !
gleichartig und enthalt (vergleiche Ta- g ¥ MRS | e e &

belle 1, Auszug) verallgemeinerte ergo-
nomische Kennziffern und ihre Wich-
tung innerhalb der komplexen Kenn-
ziffer (Spalte 1), ergonomische Einzel-
kennziffern (Spalte 2), die Art der Mes- [ a5 l !
sung (Spalte 3), den Grad zuldssiger Sy ’
VerGnderungen realer GréBen oder

ihre Qualitatscharakteristik und die

entsprechenden Punkte von 0-4 (Spal-

ten 4-8). :

Brnewael D

wwkﬂmm“

TOACREN

_W. % |_/:£

‘Iup-n r-.-u.n ?ﬂﬂv
'.TI!L.-' -1“. %rmmfjtﬂm;rnnﬂwnw

ac
At
(1

alle dia in einer

Anmerkung 1u Tabella 1 [Auszug) In gleicher Weise erholien wir Daten ({r nen Werkzeugmoschine vorzunehman,
[im gegebenen Fall} elf Einzelkennziffern. Wenn obstrakten Gréfe ousgedrickt wird, Bel den won
Wenn ein Steuerungsorgaon zusommen mit verstell- wir ebenso den durchschnittlichen Punktwert fiir uns durchgefihrten Messungen des ergonomischen

Cualitétsniveaus verschisdener inléandischar Madal-
le wvenm metallverorbeitenden Werkreugmaschinen
schwankte die Gréfe der Bewertung rwischen 0,463
und 0.94. Die Analyse der Ergebnisse reigte, doB

die verallgemeinerte Kennziffer der Obereinstim-
mung der Werkreugmaschine mit den Abmessungen
des menschlichen Kérpers hoben, trogen wir diesa
Zahl ins Protokell ein, Diese Verfohrensweise wie-

b baren Teilen der Werkieugmaoschine seinen Platz
im Arbeitsprozel verdndert, so wird der moximale
und minimole Abstand in mm gemessen wund in

das durchschnittliche arithmetische Mittel in Punk-
unabhén-
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ten — pusgehend wvom gréBten Abstond = angege-
ben. Dos Bewertungsverfohren besteht darin, daf
in jeder der fOnf Grundtabellen entspredhende
Punktbewertungen flir die ergonomischan Kennzif-
fern enthalten sind. Zum Beispiel finden wir in
Tabelle 1:

Die Héhe eines konkreten Schwungrades (nach
Abmessungsdaten oder nach der Zeichnung) sei
tum Beispiel gleich 800 mm: Das entspricht einem
Wirkungsberaich von 750 bis 1200 mm und wird
mit 4 Punkien bewertet.

In gleicher Weise messen und bewerten wir alle
der betreffenden Werkreugmaschine worhon-
denen Schwungrider und trogen die Daoten ins
Protokell ein.

Bei Veorhondensein einiger Schwungrider wird
die Einzelkennziffer nach folgenden Regeln berech-
net: Wenn irgendein belisbiges Schwungrod die
Punktzahl 0" erhdlt, so z2ahlt die gonze Kennziffer
gleich 0% und wenn alle Schwungrader die Punkte
von 1" bis 4" erhaolten hoben. so zHhit dia Be-
deutung der Einzelkennziffer gleich dem Durch-
schnittswert dieser Punkta.

on

form+zweck
L

derholt sich bei allen Eintel- und verollgemeiner-
ten KennziMern (bei ollen Grundiobellen), Er-
pebnis erhalten wir im Protokoll neun Bedeutun-
gen (in Punkten) der werallgemeinerten
fern, wobei die Ordnungsnummer der verallgemei-
nerten Kennziffer im Protokell erscheint.

Die Verfahrensweise der Arbeit mit Tobella 1
hat eine Besonderheit, Bei der Bewertung der 13,
Einzelkennziffer bedienen wir rwaier Hilfsta-
bellen. Auf der einen sind das Erscheinungsbild,
die Charokteristik und der Index der Grundtypen
der Steuerorgane der inldndischen Produktion for-
malisiert und systematisiert enthalten (sishe Ta-
belle 6, Auszug). Die rweite Tabelle enthélt die
Schlissal mit den entsprechenden Punkien in Ab-
hongigkeit wvom Charokter der Bewegung, der
Grofle des Widerstondes — so macht das Aufin-
den der entsprechenden Punkizahl kaum Arbeait

Die Bearbeitung des Protokells reduziert sich
darauf, Verbesserungen der GréBendaten verallge-
meinerter Kennziffern des ergonomischen Quolitéts-
niveaus ru erhalten und die endgiltige Bewertung
des ergonomischen Quolitdtanivesus der gegeba-

Im

Kennezil-

uns

i
http:idigital s -"dslplléi#"ldd“llﬁ 501728-

RULTUR
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die Bewertung der Werkreugmaschinen,
gig von Modell und Typ, gut mit dan Daten van
ergonomischen Analysen diesor Modelle Oberein-
stimmie, die mit onderen Methoden durchgefiihrt
wiurden,

Ober diese festgestellte zielgerichtete Bedeutung
der Methodik — aine allgemeine Bewertung des
ergonomischen Cualitdtsniveaus ven metallverar-
beitenden Warkreugmaschinen ru erhalten - ge-
stattet es das Verfohren, analytische Doten su den
einrelnen ergonomischen Kennziffern mit verschie-
denem Werollgemeinerungsgred zu erhalten (Ein-
tolkennziffearn, wverallgemeinerte Kennziffern, koam-
plaze Kennziffarn), Die Methodik konn ouch als
Instrument fdr die l}rgunumig::hg ﬁ.ﬁulylg der Kon-
struktion won metallverarbeitenden Werkzeugma-
ichinen im Hinblick auf ihre Obereinstimmung mit
den ergonomisdhen Fn-l'dErungqn oul den verschie-
denen Etﬂppt‘-ﬁ der Entw":Hung disnan,
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Variante 3 (Minimalkamiort)
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Nahmaschinen

Die Arbeit versteht sich als gebrauchswert-
grientierende Gestaltung einer Haushalt-
nihmaschine im Rohmen der bekannten
und dem Hersteller zumutbaren technischen
Maglichkeiten. Sie wversteht sich nicht als
Redesign, als Bereicherung der breiten Pa-
lette unterschiedlicher Haushaltnahmaschi-
nen um weitere formale Varianten.

Ein konkreter Auftrag, der vom VEB Nah-

maschinenwerk Wittenberge kam, wurde
erweitert und in drei Aufgabenstellungen
untergliedert:
1. formgestalterische Neubearbeitung der
Flachbettnahmaschine .Veritas Programm-
automatik” unter Beriicksichtigung der ge-
genwdartigen FProduktionssituation;

2. formgestalterische Neubearbeitung der
gleichen Flachbettndhmaschine unter Ver-
wendung vorhandener Bougruppen;

3. formgestalterische MNeubearbeitung
einer Haushaltnghmaschine,

Die Gebrauchseigenschaften sind im Rah-
men des allgemeinen technisch-technologi-
schen Stondes zu optimieren. Im Fortgang

Variante 2

Variante 3

http:idigital.s
RULTUR

der Aufgabe sollte also schrittweise der Ge-
brauchswert erhoht werden, was allerdings
ein — ebenfalls schrittweises — Uberschrei-
ten der bestehenden Produktionsbedingun-
gen zur Veraussetzung hat. Die angestreb-
ten Gebrauchseigenschaften und der asthe-
tische Sollzustand wurden auf Grund der
verschiedenen Freiheitsgrade in unter-
schiedlichem MaBe erreicht,

Bei Variante 1 blieb dos GuBgehduse
(Grundplatte mit Arm) unverandert. Alle
Plastteile wurden iiberarbeitet, die Ober-
flachenbehandlung und Farbgestaltung neu
bestimmt. Diese relativ geringen Verdnde-
rungen verbessern bereits wesentlich das
asthetische Erscheinungsbild und erleich-
tern die Betdtigung der Nahmaschine,

Die Fertigung ist unkompliziert, die Mon-
tage der elektrischen Bouelemente verein-
facht. Das bisher ous zwei Halbschalen
bestehende Motorgehause wird durch ein
Topfgehause ersetzt, so dob der Motor ge-
schlossen wirkt und sich der Gesamtform
anpafit. Die Motorhalterung tragt in be-
sonderem MaBfe zur visuellen Beruhigung

(Programmautomatik)

rﬁ%’h‘ﬁ%‘fﬂiﬁ‘ﬁﬁ 01729-19760020/48

gefordert von der DFG

Deutschen Forschungsgemeinschaft



W SLUB

Wir fihren Wissen,

der Seitenansicht bei, Die Form der Keil-
riemenabdeckung ist ouf das Wesentliche
reduziert. Insgesamt wird der Eindruck
einer nachtréglich elektrifizierten Maschine
vermieden.

Durch die grafische Gestaltung, beson-
ders des Programmwahlbereiches, wurde
der fir die Betatigung der Maschine er-
forderliche hohe Lernoufwand reduziert,

Bestimmend fir Variante 2 war die Ver-
wendung vorhandener Baugruppen.

Fiir die Gestaltung charakteristisch ist die
geschlossene Gesamtform und das den
Motor umschlieBende Gehause. Die Ar-
beitsfléche wurde groB gehalten, der Frei-
raum unter dem Arm ebenfalls. Die stark
gerundete Form des Gehdusearmes ermdg-
licht ein ungehindertes FlieBen des Stotfes
und assoziiert diesen Vergang hinreichend.
Die Operativelemente befinden sich wvor-
zugsweise vorn. Sie sind der Betdtigungs-
art entsprechend typisch ausgebildet (Dreh-
knopf, Schieber, Drucktaste, Hebel).

Die Maschine wurde ols Koffernahma-
schine konzipiert, Tischeinbau ist jedoch ge-
wé hrleistet.

Die Gebrauchseigenschaften wvon Vari-
ante 2 liegen iiber denen von Variante 1.

Die dritte Aufgabenstellung fihrte zu
zwei Entwirfen.

Eine Analyse des |st-Zustandes zeigte, daB
der hohe Komfort, den Nahmaschinen mit
Programmautomatik besitzen, von vielen
Mutzern gar nicht in Anspruch genommen
wird, Die Vielzohl der Zierstiche wird
selten oder Uberhaupt nicht gebraucht, die
dafir notige komplizierte Technik jedoch
mitgekauft. Aus diesen Uberlegungen her-
aus ist als erster Entwurft eine Nédhmao-
schine mit Minimalkomfort entstanden, mit
der alle elementaren Arbeitsgange (auch
Zick-Zack-Néhen)  durchgefihrt werden
kénnen, Zierstiche jedoch nur in geringem
Umtang.

Der Freiraum unter dem Arm und der
Arbeitsbereich wurden durch Zuriicksetzen
des Gehdusearmes vergrobert, die Abmes-
sungen des Gehduses minimiert. Die Be-
tatigungselemente konzentrieren sich an
der Vorderfront. Der Arbeitsbereich der
Maschine kann durch Ansetzen von Arbeits-
flachen erweitert werden.

Der zweite Entwurf im Rohmen der Auf-
gabenstellung 3 ist im Grundaufbau dem
ersten dhnlich, unterscheidet sich jedoch
dadurch, dall die Maschine mit Programm-
automatik ausgeriistet und entsprechend
dimensioniert ist.

Das Zuriicksetzen des Armes und der zum
Benutzer hin angewinkelte Méhkopf fihren
7u einem raumumschreibenden Aufbou des
Gehauses. Ein Aufbau, der sich im Bemi-
hen um einen moglichst groflen Freiraum
unter dem Gehdusearm ergeben hat.

Gebrauchswert und visuell-Gsthetisches
Erscheinungsbild der beiden Entwiirfe von
Variante 3 sind gegeniiber den beiden an-
deren Varianten wesentlich verbessert.

5 B

Gestalter: Ralf von Schénhueb (Variante
1), Woligang Rassel (Variante 2), Regina
Sandow (Variante 3, Minimalkomfort), Pe-
ter Freudenreich (Varionte 3, Programm-
automatik);: 3. Studienjahr, 1975
Kunsthochschule Berlin

Betreuer: Dietmar Palloks

form+zweck http:/idigital.s

Simplexm3bel

Diese Simplexmébel sind fir Benut-
zer vorgesehen, die Gebrauchswert und
Wirtschaftlichkeit einem einseitig orientier-
ten Schoauwert vorziehen — ohne dabei ouf
einen emotionalen Anspruch und auf die
Moglichkeit der Selbstdarstellung verzich-
ten zu wollen. Deshalb wurden zundchst
vor allem jugendliche Benutzer vorousge-
setzl.

Es ist darouf wverzichtet worden, ,Wohn-
lichkeit” und .Wert" durch Hinzutun von
Dekor, besonderen OQOberflachen oder imi-
tierten Materialien entstehen zu lassen.
Ornament ist hier die Konstruktion im Zu-
sammenwirken mit Farbe und Material.

Trager, UmschluB und Aufloage sind ge-
trennt und in einer Skelettkonstruktion zu-
sammengefaBt. Als Trager dient Stahlrohr
(Durchmesser: 25 mm), der Umschluf be-
steht ous textilem Material, fir die Aufloge
wurden Micbelspanformteile gewahlt, Vier
U-férmig gebogene Rohre bilden ein Ge-
stell. Die Formteile werden mit je vier Ver-
bindungselementen aus Metall befestigt.
Aus acht U-Rohren wverschiedener Abmes-
sungen, vier Spanformteilen, acht Stoffele-

menten und sechs Verbindungen konnen
die wesentlichsten Mobel eines Weohnrau-
mes zusammengesetzt werden. Die Teile
der verschiedenen Gruppen sind formver-
wandt.

Das Programm besteht aus Schranken,
Kommoden (sofern diese Bezeichnungen

liberhoupt noch angebracht sind), Betten,
Tischen, Kisten und verschieden hohen Re-
galen. Es kénnte durch Stiihle und Dinge,
die kurzzeitig, beispielsweise fir ein Klein-
kind, notwendig sind (Kinderbett, Laufgit-
ter), ergdnzt werden.

Die Mabel kénnen mentiert und demon-

LR

RULTLUK
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tiert, die Einzelteile auf geringem Raum
untergebracht und transportiert werden.
Den Charakter der Mébel bestimmt neben
der Konstruktion wesentlich die Material-
und Fatbauswahl. Die Rohre sind farbig
einbrennlackiert, das grobstrukturierte tex-
tile Material ist entweder noturfarben oder
wird verschieden eingefarbt. Do die origi-
nole Oberflachenstruktur der Formteile
wahrnehmbar sein soll, wird sie nur durch
Beizen und Uberziehen mit mattem, trans-
parentem Lack veredelt. Die Teile konnten
auch farbig gebeizt werden. Es ergibt sich
eine Vielzahl interessanter Farbkombinatio-
nen, die sich durch Einbeziehen der Ver-
bindungselemente, Taschen und Nahte
noch erweitern lassen. Die Materialwahl
hat tiber die unmittelbare Nutzung hinaus-
gehende Vorteile. Der Einsatz von Span-
formteilen zum Beispiel wird aus material-
dkonomischer Sicht verstarkt gefordert. Me-
tall ist ein rickfihrbarer und damit wie-

derverwendbarer Werkstoff und Persenning
ein vielfaltig brouchbares, potinavertrag-
liches Material.

Probleme der Formteilherstellung, Ober-
flachenbehandlung, Stotik und der Tole-

die sich bei der Erarbeitung er-

ranzen,
gaben, zeigen,
Lésung nur erst Ausgangspunkt
ausgereifte Entwicklung sein kann.
Gestalt und Gebrauch betreffend, unter-
scheidet sich die Lésung kraB vom derzei-
tigen Mébelangebot. Sie ist auch von da-
her angreifbar: Bestimmte Erscheinungs-
bilder sind zur Norm geworden; ihnen ent-
sprechen spezifische Herstellungsmethoden,
Genaouigkeiten, Oberfléchen, Produktions-
und Haondelsstrukturen, ober auch be-
stimmte Verhaltensweisen der MNutzer, Ob
Lésungen, wie die hier ongeregten, uber-

daBf die vorgeschlagene
flir eine
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reugen und damit zu einer Differenzierung
konnen,
hangt unter anderem von der Bereitschaft,

des Mibelangebots beitragen

derortiges zu produzieren und zu han

deln, ab. Sicher bedingen die Mabel auch,
eben weil sie die Norm durchbrechen, eine
des Vertrautwerdens mit

bestimmte Zeit
ithnen,

Il D.

Gestalter: Joachim Doese, Bernd Neu-
meier; Diplomarbeit, 1975
Kunsthochschule Berlin

Betreuer: Prof. Erich John

Pausenraumelemente

Fiir Produktionsbereiche mit normalen Um-
weltbedingungen, fir Bereiche also ohne
extreme Hitze-, Ldarm- und Stoubbeldsti-
gung, sollten Elemente gestaltet werden,
die sich zu Pousenrumen mit hohem MNutz-
wert zusammenstellen lassen.

Der Gestaltung ging eine Analyse der
komplexen Problematik voraus. Es ergaban
sich folgende Forderungen an die zu ent-
werfenden Elemente:

— Voriabilitét im Sinne
licher Stellkombinationen:

— Flexibilitat im Sinne einer unkompli-
zierten Ortsverdnderlichkeit bzw. Erweita-
rungstahigkeit des Pausenbereiches:

— unkomplizierte Herstellungstechnolo-
gie der Elemente;

unterschied-
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— einfache Montage und Demontage;

vertretbares Transportvolumen:

— geringe  Anzahl  unterschiedlicher
Elemente;

— hohe Bestandigkeit gegen mechani-
sche Einwirkungen;

geringes Gewicht;

— minimaler Reinigungs- und Wartungs-
aufwand.

Die entstondenen Einzelelemente er-
moglichen unterschiedlichste Varianten ven
Fousenbereichen in Form wvon Kugel-
abschnitten.

Zwei Arten von Grundelementen sind
vorgesehen: reine Hillenelemente und Ele-
mente mit eingeformten Tir-, Sanitédr- und
Behdltniséffnungen, Die einzelnen Elemente
bestehen aus Stahlrohrrahmen und einem

form+zweck http:/idigital.s
L

RULTLUK

sdeiddidaYé501729-19760020/48
T Deutschen Forschungsgemeinschaft

synthetischen Gewirk, dos mit Spannlack
getrdnkt ist und eine gewisse Transparenz
bewirkt. Durch die Wahl dieser Werkstoffe
wird ein geringes Gewicht erreicht.

Die Elemente werden mittels flexibler
Frofile, die gleichzeitig Fertigungstoleran-
zen ausgleichen, miteinander verbunden.

Durch die sphérische Gestaltung der Ein-
relelemente entsteht ein Gesamteindruck,
der an einen Iglu erinnert; er soll abge-
schirmt sein, Geborgenheit vermitteln,
oK

Gestalter:
1975
Hochschule fiir industrielle Formgestaltung
Halle

Betreuer: Peter Kersten

Klaus Heller, Diplomarbeit,

gefordert von der

FG




Versorgungseinrichtung

Mit dieser Arbeit wird die Reihe der bisher
von der Hochschule gestalteten Sozialein-
richtungen, bestimmt fir Werktatige, die im
Freien arbeiten, fortgesetzt (siehe form -
zweck 3/74). Diesmal wurden speziell Be-
diirfnisse der Landwirtschaft bericksichtigt.
Das fihrte zu folgenden Forderungen:

— robuste Konstruktion;

— Beweglichkeit und Transportfahigkeit;

— variable Grolle und Ausstatlung;

— Witterungsschutz;

— Einrichtungen zur physischen und psy-
chischen Erholung, zur Information und
Kommunikation.

Die Einrichtung sollte — den Bedingun-
gen der Landwirtschaft entsprechend — 20
Personen fassen und versorgen konnen,
Den Bedingungen der Landwirtschaft ent-
spricht es auch, doll nur sehr kurre Zeil
an einem Ort verblieben wird. Es wurde
also nicht Mobilitat schlechthin verlangt,

sondern die Moglichkeit eines sehr schnel-
Standortwechsels
Innenein-
agusschlieBlich  fest

len und reibungslosen
gefordert. Konsegquenz fir die
richtung: Sie ist fast
montiert.

Fir das aubBlere Erscheinungsbild wurde
angestrebt: eine Einrichtung, die ihre Be-
ziehungen zur Technik nicht verleugnet, die
sich von ihrer Umwelt (Erde, PHanzen,
freier Himmel) abhebt, ohne dabei jedoch
fremd zu wirken.

Aus dem Anforderungsprogramm ergab
sich eine transportable, erweiterungsfahige
Roumzelle in Schalenbauweise.

Die Gestaltung betont das Konstruktive
und Funktionale; sie ist gekennzeichnet
durch klare Gliederung, relativ grolie Fla-
chen mit nur gering abgerundeten Kanten
und durch klare, libersichtliche Farbgebung
mit metallischem Charaokter. Die beiden
Seitenteile kénnen ousgefahren werden
(siehe Skizze). Es wurde versucht, dos Mo-
bile dieser beiden leile vom Festen des
Kerns der Raumeinheit gestalterisch abzu-
heben. Die Zellenelemente setzen sich aus
mehreren doppelwandigen Aluminiumplat-
ten mit PUR-Kern zusammen. Sie werden
durch Rahmenelemente, die auch fur die
Querstabilitat sorgen, miteinander verbun-
den.

P A,

Bewegungsspielmittel

Eine Gruppe von Spielmitteln zur Unter-
stutzung der kérperlichen Entwicklung von
Kindern im Kindergartenalter zu gestolten
war Anliegen dieser Arbeit. Dabei sollten
vor allem Meaglichkeiten der Bewegung im
Raum geschaffen werden: spezifische Mog-
lichkeiten also, die den Bedingungen des
Innenraums angepaBt sind und die nicht
einfach eine Verlagerung der Bewegungs-
spiele und -formen von drauBen nach drin-
nen bedeuten.

Grundprinzip des Spielgerats ist der
3Stehauf-Effekt”. Das Grundelement bildet
eine Schale aus einer GFK-Prefiform. Eine
Sicke am oberen Rand stabilisiert die
Schale, bildet die Auflogeflache fir eine
Abdeckplatte und dient der Befestigung
von Zusatzelementen. In den Boden der
Schale ist eine Metallbuchse eingelassen,
in der ein Rohr oder Seile befestigt wer-
den kénnen. Uber die Buchse lassen sich
Gewichte stecken. Die Form der Schale
und das Einsetzen der Gewichte verhindern
auch bei Uberdurchschnittlicher Belostung
ein Umkippen, sie garantieren den . Steh-
auf-Effekt”. Drei bis vier Kinder hoben auf
einer Schale Platz.

Damit die Farboberfléiche auch nach lan-
gerer Benutzung gleichmaflig und aobrieb-
fest bleibt, wird die Farbe in die Harz-

masse gegeben. Vorgesehen sind reine
Grundfarben. Die Abdeckplotte besteht aus
einer Spanplatte, die mit strukturiertem
Gummi beschichtet ist. Dadurch wird ver-
hindert, dafl die Kinder beim Schaukeln
ausrutschen.

Zusatzelemente bereichern das Spielge-
rat und bieten die Grundlage fir vielfal-

Gestalter: Detlef Adebahr, Diplomarbeit,
1975

Hochschule fir industrielle Formgestaltung
Halle

Betreuer: Peter Grahl

Tn;rrla-
port-
phase

——— Einsatz-
phase

tige Bewegungs- und Spielmoglichkeiten,
dabei entstehen neue optische Eindricke.

Die Kinder konnen schaukeln: im Stehen,
Sitzen, Liegen, mit und ohne Haolterungen,
einzeln oder zu zweit, zu dritt, zu viert; sie
kGnnen rielwerfen: in Schalen, durch Rin-
ge, an Scheiben; und sie konnen klettern,
bauen, kombiniaren.

i,

&7
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Die Schale kann auch an die Decke ge-
héngt werden. Die Kinder kénnen dann
schaukeln und schwingen. Durch Zwischen-
setzen einer Feder wird das Schwingen in
vertikaler Richtung mdoglich. Dabei ist vor-
gesehen, die Schale am Boden durch ein
Gummiseil zu fixieren. Strickleitern, Klet-
tersegel, Klettergelander und ahnliches be-
das Bewegungsspiel und bieten
eine Kombination mit

reichern

gute Ansatze fur
Rollenspielen.

P L
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Gestalter: Petra Leichsenring,
Diplomarbeit, 1975
Hochschule fir industrielle Formgestaltung
Halle

Betreuer: Prof. Erwin Andra

Spielmittel fir Kinderkrippen

Spielmittel fir die Krippenerziehung gibt es
leider sehr wenige. Innerhalb der vorlie-
genden Arbeit wurden deshalb die Beson-
derheiten von Kindern im Krippenalter un-
tersucht, um gestalterische Konsequenzen
fur das Spiel und fir Spielmittel daraus
abzuleiten.

Die Gestalterin arbeitete, parallel zu
ihrer Diplomarbeit, ein halbes lahr in einer
Kinderkrippe in Halle-Trotha. Die gesam-
melten Erfohrungen finden ihren Nieder-
schlag in der Konzeption.

Das Spielmittel besteht ous einfachen
Elementen, die im Hohlkdrper-Blas- und
Spritzgiebverfahren hergestellt werden. Die
Elemente sind stark abgerundet und da-
mit den Greifmaglichkeiten und haptischen
Besonderheiten der Kinder im Krippenalter
angepalit. Die Verbindungselemente sind

groB und unkompliziert ausgebildet. Die
Farben kontrastieren stark und liegen im
Warmbereich. Rot dominiert; Blou, Weild

und Gelb ergdnzen die Farbskala.

Mit dem Elementesystem wird eine hohe
Vielfalt des Spiels ermoglicht. Die Kinder
kdnnen mit den Teilen allein etwas anfan-
gen, ebenso wie mit ihren Kombinationen.
Sie konnen Hauser, Turme, Autos, Eisen-
bahnen und sogar Maschinenghnliches ge-
stalten, sie kénnen aber auch bauen, was

ihnen gerade einfallt.
E. A
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Textlose Sinnbilder
auf einem landtechnischen Arbeitsmittel

Zu unserem Beitrag auf Seite 25
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