Gerhard Reimer

Multifunktionale Verkleidung

Der Ubergang von Innenrundschleif-
maschinen mit manueller Betatigung
und offener Bauweise (Abb. 1) zu Hoch-
geschwindigkeitsschleifautomaten  fir
die Walzlagerindustrie (Abb. 2) zwingt
zu neuen Konzeptionen fir die Verklei-
dung: Sie wird unmittelbar zu einem
Funktionsteil des Automaten. Dominie-
rende Aufgabe der Verkleidung ist es
nun nicht mehr, etwas zu verdecken,
sondern den Arbeiter vor Olnebel und
Schleithilfsstoffen, vor Verletzungen bei
Schleifscheibenbruch und schlieBlich vor
Larm zu schitzen,

Gleichzeitig stellt der Automat ein
abgeschlossenes System dar, dessen
vieltgltige Zustandsparameter konstant
gehalten werden missen, um eine hohe
Produktivitdt und Fertigungsgenauig-
keit im Mikrometerbereich zu sichern.
Die Verkleidung hat beim SchleifprozeB
konstante Umgebungsbedingungen zu
schaffen, indem sie zum Beispiel Tem-
peraturschwankungen und Verschmut-
zungen verhindert.

Beim Innenrundschleifen mit einer
Bearbeitungszeit von flinfSekunden pro
Werkstlick treten zudem Umfangsge-
schwindigkeiten von 80 m/s und Kihl-
mitteldurchfluBmengen wvon 100 l/min
bei 6 at auf, die auBerordentlich hohe
Anforderungen an die Verkleidung
stellen.

Das sind die Bedingungen, denen
neu zu konzipierende Verkleidungen

gerecht werden mulBten.

Das Ergebnis, entstanden in enger
Lusammenarbeit zwischen Gestaltung
und Konstruktion, zeigen die Abbildun-
gen auf den folgenden Seiten.
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Arbeitsbereich einer
Innenrundschleifmaschine mit
manueller Betdtigung nach
zehnjahrigem Einsatz (Abb. 1); im
Vergleich dazu der
Walzlagerinnenrundschleifautomat
S5IW 5 mit gesfinetem Arbeitsraum
(Abb. 2)
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