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Berichte

Informationen

Forderpreis

Am 29, Mai 1979 wurde zum erstenmal der
stoatliche ,Forderpreis fir gute Designlei-
stungen” verliehen: gegliedert in vier For-
derpreise und zwei Anerkennungen. Ab
jetzt wird es diesen Preis jahrlich geben,
der entsprechenden Anordnung zufolge sind
jeweils ein erster und zweiter Forderpreis,
zwei dritte Forderpreise und drei Anerken-
nungen moglich. Der Preis gilt jungen Ge-
stoltern — Studenten und Absolventen —
sowie Vertretern anderer Disziplinen (wenn
letztere nicht dlter als 30 Jahre sind): ous-
reichnungswiirdig sind hervorragende Lei-
stungen sowohl bei der praktischen Ent-
wurfsarbeit als aguch bei der Planung, Or-
ganisation und Durchsetzung von gestalte-
rischen Aufgaben,

Der Leiter des Amtes fir industrielle
Formgestaltung, Stoatssekretar Dr. Martin
Kelm, der die Verleihung im Dessouer Bau-
hausgebdude vornahm, betonte in seiner
Rede die Motwendigkeit fir den Designer,
nicht allein hohe berufsspezifische Fertig-
keiten cuszubilden: Daruber hinous gehe
es um die Fahigkeit zu leiten und zu pla-
nen — damit sich der Designer produktiv
an der Losung der hoheren wirtschaftlichen
und kulturellen Aufgaben, vor denen die
Volkswirtschaft steht, beteiligen kann.

Die Ausgezeichneten sind:

1. Férderpreis

Hartmut Weise

absolvierte 1978 die Hochschule fur indu-
sirielle Formgestaltung Halle, Burg Giebi-
chenstein, als Diplom-Formgestalter und
arbeitet als Formgestalter im Kombinat

VEB Chemische Werke Bunao

2. Férderpreis

Christine lwanov

obsolvierte 1977 die Hochschule fur indu-
strielle Formgestaltung Halle, Burg Giebi-
chenstein, als Diplom-Formgestalter und
arbeitet als Textilgestalterin im VEB Mode-
druck Gera

3. Férderpreis
Karsten Stolz
obsolvierte 1976 die Kunsthochschule Ber-
lin als Diplom-Formgestalter und arbeitet
als Formgestalter im VEB Kombinat Stern-
Radio Berlin

3. Férderpreis

Dolores Neumann und Andreas Fleischer
von der Hochschule flr industrielle Form-
gestaltung Halle, Burg Giebichenstein,
Studenten im Fachbereich Spielmittelgestol-
tung

Anerkennungen
Renate Haufe
absolvierte 1978 die Hochschule fur indu-
sirielle Formgestoltung Holle, Burg Giebi-
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chenstein, als Diplom-Formgestalter und
arbeitet als Textilgestalterin im VEB Raum-
tex Lichtenstein

Rainer Witzel

absolvierte 1977 die Fachschule fir ange-
wandte Kunst Heiligendamm als Innen-
architekt und arbeitet im Ministerium fur
Kultur, Abteilung Hoch- und Fachschul-
wesen

Symposium Wehnen

Der Leiter des AlF, Stoatssekretar Dr. Mar-
tin Kelm, konnte zum AbschluB des bilate-
ralen Symposiums Wohnen heute und
morgen” feststellen, daB Erkenntnisse ein-
gebracht und Orientierungen gegeben wur-
den, die im guten Sinne Vorlaul darstel-
len. Experten aus der DDR und aus Finn-
land berieten vom 9. bis 11, Mal 1979 in
Weimar Bau- und Designaufgaben fir bes-
seres Wohnen, schufen konzeptionelle Vor-
aussetzungen fur weitere gemeinsame Akti-
vitdten beider Ldnder, die im Rahmen der
wissenschottlich-technischen Zusammenar-
beit festgelegt werden sollen,

Im Mittelpunkt des Erfahrungsoustau-
sches standen

— baouseitige Ausstattung industriell ge-
fertigter Wohnungsbauten;

— flexible Bausysteme;

— energiesparende und
mende MaBnahmen am Bau;

— Rekonstruktion von Altbauten;

— Gestaltung der Freiflachen in unmit-
telbarer N&he der Wohnungen;

— komplexe, aufeinander abgestimmte
Erstaousstottung der Wohnungen (Tapeten,
FuBbodenbelaog und anderes).

Den uUbergreifenden inhaltlichen Zusam-
menhang dieser Themen bildete der soziale
Anspruch, daB durch Bau- und Gestal-
tungsmaBnahmen Wohlbefinden, Aktivitat
und Kommunikation der Menschen gefér-
dert werden muBten. Dazu sei erforderlich,
die Bevblkerung bereits stérker in die Plo-
nungsprozesse einzubeziehen sowie varia-
ble Nutzungsprozesse zu konzipieren, bei-
spielsweise durch bessere Sortimentsdiffe-
renzierung oder durch variable Wehnfor-
men, die jedem einzelnen mehr ldentifika-
tion mit seiner Umwelt ermdglichen, Ge-
fordert wurden Kriterien fir die Bewertung
soziologischer Sachverhalte sowie fir die
Bewertung der Qualitat des Gebauten und
Gestalteten,

Zeitlich parallel zum Symposium fand in
der Weimarer Kunsthalle die Ausstellung
« Wohnumwelt in Finnland™ statt, zahl-
reiche Fotos zur Architektur und zum Woh-
nen, ferner beeindruckende Beispiele fin-
nischer Produktgestaltung. Diese Ausstel-
lung, Gber die wir noch ousfuhrlich berich-
ten werden, wird im September am Fern-
sehturm in Berlin und Ende des lJahres in
der Kunstholle Rostock zu sehen sein,

H. K.

schalldam-

Fermgestallung und Technologie
Symposium der Zentralen Arbeitsgemein-
schaft Technische Formgestaltung der
Kammer der Technik in Zusommenarbeit
mit dem Amt fur industrielle Formgestal-
tung am 24. und 25. Mai dieses Jahres in
Karl-Marx-Stadt; dos Thema: Formgestal-
tung und Technologie.

Anstelle der ublichen Diskussion wvom
Katheder herab gaob es die im Raum. Je-
weils nach zwei Vortrigen wurden Pausen

tur vertiefende Gespriche eingelegt. Es
ging vorrangig um Probleme der wechsel-
seitigen Beeinflussung von Formgestaltung,
Konstruktion und Technologie sowie um
das ErschlieBen spezieller und verfligbarer
Technologien fur die gestolterische Praxis.
Das reichte bis zum Hinterfragen der An-
torderungen, die sowohl an die Technolo-
gie als auch an die Formgestaltung ge-
stellt sind — nicht der Anforderungen
schlechthin, sondern verstanden im gesell-
schaftlichen Kontext.

Erfohrungsaustausch wurde oam praokti-
schen Beispiel erprobt: Es stonden einige
Erzeugnisse aus der Konsumglterindustrie
tur Debatte, behaftet alle mit derselben
Art von Mangel, mit der Diskrepanz zwi-
schen gestalterischer Absicht und technolo-
gischer Umsetzung. Dabei analysiert, im
Detail verfochten und bestritten; die Mog-
lichkeiten der Uberwindung dieser Diskre-
panz.

Die Veranstalter hatten urspriinglich die
sehr grundsotzliche Auseinandersetzung mit
der Technologie beabsichtigt: Konzeptionen
soliten benannt, Ziele der ndchsten Johre
sondiert und an den Maglichkeiten der
Industrie gemessen werden. Die hierfir
Auskunftsfahigen ous den verschiedenen
Bereichen der Industrie waren geladen,
sind aber nicht erschienen,

Dennoch, der stottgefundene Dialog zwi-
schen Formgestaltern und Technologen er-
wies sich als ergiebig und soll weiterge-
flihrt werden in einer flir den Herbst dieses
lahres geplanten Arbeitstogung; doriiber
hinaus wird er seinen Niederschlag finden
in einem fixierten Standpunkt der KDT zur
Technologie,

D. L.

Semper-Kolloquium

. Cottfried Semper 1803=1879. Sein Wirken
als Architekt, Theoretiker und revolutionarer
Demokrat und die schoplerische Aneig-
nung seines progressiven Erbes" woar
Thema eines Kolloquiums, das am 15. und
16, Mai 1979 etwa 400 Architekten, Gesell-
schaftswissenschaftler und Denkmalpfleger
an der Technischen WUniversitit Dresden
vereinte.

Eine blendend vorgetragene Skizze zur
Epoche, die ,KrisenbewuBtsein” und ,tati-
ges Ausharren und Ringen" Sempers er-
zeugt hotte (Helmut Bock/Berlin), und Aut-
gaben des Wiederaufbous der Semper-
schen Oper in Dresden bildeten die ge-
dankliche Klammer fir Gber 20 weitere Vor-
trage.

Mit Recht ins BewuBtsein gerlickt wurden
progressive Leistungen Sempers:

— seine demokratische Raumkonzeption,
Bouwerke und Projekte in Beziehung zur
Gesamtstadt zu schaften, offen fir alle
Stadtbiirger, einloadend zu Bildung und
Kommunikation (Kurt Milde, Heidrun Lou-
del/Dresden) ;

— seine asthetischen Erkenntnisse, ent-
wickelt ous der intensiven Beschdftigung
mit den .industriellen Kinsten” nach 1830
(Heinz Quitzsch/Greitswald), die ihn zur
neuen Moral von ZweckmiéBigkeit, Einfach-
heit und Materialgerechtheit fir Gebrauchs-
gertte fihrten (Kurt Junghanns/Berlin);

— seine kunstpadogogischen Forderun-
gen, entwickelt in 34jGhriger Lehrtatigkeit,
Theorie und Praxis bereits eng in der Aus-
bildung zu verkniipfen und dem Primat
der Baukunst andere Disziplinen (Keramik,
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Textil ...) unterzuordnen (Christian Schéad-
lich/Weimar).

Durchweg positiv bewertet wurde die
historisierende Architektur Sempers, sowohl
von den Rednern sozialistischer als auch
kapitalistischer Lénder. Der Rundbogenstil
des Mittelalters hétte sich zum Beispiel bel
neuen Bouaufgoben (Bahnhéfe, Werkhal-
len...) in Ziegelbackstein und Eisen gut
bewdhrt (Dieter Dolgner/Weimar)., Ande-
rerseits wurde Sempers Unbehogen ge-
rade gegeniiber Eisenkonstruktionen nach-
gewiesen (Wolfgang Herrmann(Lendon).

Radikal setzte sich ein einziger Wissen-
schaftler mit vorschnell gefaBten ,abstrak-
ten Prinzipien” in Sempers Schriften aus-
einander (Rudolf Zeitler/Uppsola, Schwe-
den). Er fihrte als Uberlegenen Zeitgenos-
sen den norwegischen Sozialforscher Eilert
Sundt ins Feld, der Baugeschichte und 5o-
ziologie auf der Basis demografischer Un-
tersuchungen mustergiltig verknlpft hatte,

Asthetisierenden Beitragen, dem Schwel-
gen in Formzitaten, Adaptionen und archi-
tektonischem Pluralismus, war auch damit
ein Gegenpol gesetzt.

MNicht umfassend genug reflektiert wur-
den auf diesem Kolloquium jene funktio-
nalen Ansatze im Werk Sempers, die =
ihrer Zeit weit voraus — eine Bricke bilden
kénnten zu dsthetischem Formieren unter

den Bedingungen heutiger industrieller
Produktion.
[

DESIGNFORUM '79

Eingerichtet fiir Designer und Designverant-
wortliche aus Industrie, staatlichen und
wirtschaftsleitenden Organen: das jdhrlich
geplante DESIGNFORUM, erstmalig vor-
gesehen fir die Zeit vom 19. bis 21. Sep-
tember 1979 in Berlin.

Das AIF veranstoltet domit eine Ge-
sprachsrunde, in der Aktivitten des laufen-
den Jahres ebenso wie weiterflihrende
Designaufgaben diskutiert werden sollen.
Ziel dieser informierenden und orientieren-
den Aussprache: Design in allen Bereichen
der Volkswirtschaft zu stimulieren.

Vorgesehen sind Beitrage zu den The-
men: Design und Umweltgestaltung
(Kindumwelt, Wohnumwelt, Arbeitsumwelt),
Design und Wissenschaft (Design und kul-
turelles Erbe, Design und Theorie, Design
und Ergonomie, Design und Technolo-
gie ...), Designer in der Industrie.

Zum DESIGNFORUM '79 wird der De-
signpreis der Deutschen Demekratischen

Republik zum ersten Male an verdiente
Persanlichkeiten und Kollektive wverliehen
werden,

Formgestaltung an der HAB

Seit dem Herbstsemester 1978 haben
Architekturstudenten an der Hochschule fir
Architektur und Bouwesen Weimar wieder
Lehrveranstaltungen zur industriellen Form-
gestaltung. Vorlesungen und praktische
Ubungen vermitteln Kenntnisse und Erfah-
rungen fir den Umgang mit verschiedenen
Materialien, Formen und Farben, um im
spateren Berufsleben die Entwicklung von
Industrieerzeugnissen bzw, ihre richtige An-
wendung im Rahmen von Bou und Ausbau
fundierter beeinflussen zu kénnen.

Die gegenwdrtige Ausbildung soll weiter
qualifiziert werden, weshalb der Wissen-
schaftsbereich Gestalten und Entwerfen
eine Assistentenstelle einrichtete, fir die

form+zweck

man allerdings noch einen interdisziplindr
engagierten Formgestalter sucht.

Dreimal Bauhaus

In Weimar konzentrierten sich die Ausstel-
lungen anlaflich der Bauhausgriindung vor
60 lahren.

Extra fir die Teilnehmer des Bauhous-
Kolloquiums '79 waren an der HAB Weimar
Schillerarbeiten von Konrad Plschel ousge-
stellt, die zwischen 1926 und 1930 am Bau-
haus entstanden sind. Es war wohl beson-
ders der Gleichklang zwischen Arbeiten im
Elementarunterricht sowie im Vorkurs einer-
seits und Detailzeichnungen zu den Lauben-
ganghtiusern in Dessau, zu Verkehrs- und
Siedlungsplanung andererseits, der so sym-
pathisch bertuhrte, Hier wie dort kein An-
spruch auf einmalige Originalitat, sondern
die Suche nach dem GesetzmdfBigen, nach
dem Einfachen.

Auf das GesetzmaBige war auch ltten ous.
Die Arbeiten der Schiiler, die im Weimarer
Schiof ausgestellt waren, entstanden wiih-
rend seiner fast lebenslangen Lehrtatigkeit
in Weimar, Berlin, Krefeld und Zirich. Sie
zeigen die elementaren Gesetze der Form
und Farbe sowie ihre subjektive Verarbei-
tung. Eine Reverenz an das Weimarer Bou-
haus: Die Wonderausstellung endet nicht
wie sonst Ublich mit der expressiven Form
und dem Rhythmus, als der nach ltten hoch-
sten Einheit von Herz und Hand, sondern
mit der konstruktiven, am Bauhous troinier-
ten Form. DaB die allgemeine Kontrastlehre
ols Basis handwerklichen Kénnens interpre-
tiert wird, ist wohl selbstversténdlich, aber
das hat dem Vorkurs — besonders unter
ltten — nicht selten den Vorwurf des Forma-
lismus eingebracht. DoB dieser Vorkurs
gleichzeitig jene Mittel entdecken |GBt, die
den subjektiven Ausdruck gestatten, ist ihm
als Subjektivismus angerechnet worden.
Aber die Ausstellung zeigte gerade den
Spielraum fiir ,subjektive Formen und Far-
ben® auf der Basis objektiver Gesetze.

Die letzte Ausstellung schlieBlich war zu-
gleich die anspruchsvollste: Bauhaous 1919
bis 1933. Die Stoatlichen Kunstsammlungen
zu Weimar und die Hochschule tir Architek-
tur und Bouwesen Weimar hoben sie zu-
sammen in der Kunsthalle gestoltet, dos
168t sich beim Rundgong nicht dbersehen,
rwei Konzeptionen zeigen sich da: Mir ist es
sympathischer zu sehen, dall das Boauhaus
keine heile Welt fiir die Produktion schéner
Gegenstinde war, sondern dal} es in erster
Linie als Schule existierte und sich als Lehr-
anstalt zu behaupten hatte — gegen die
Biederkeit im Hondwerkerkittel, gegen das
verspieferte Blirgertum, gegen die Reaktion
in der thiiringischen Regierung., Beides
zeigten in dichtester Form, man glaubte bei-
nahe, die Dokumente seien gestapelt, die
ersten beiden Seitenraume der Ausstellung.
In der Mitte dann, im grofien zentralen
Raum, die Dinge. GroBle Namen, ausgewo-
gene Formen, schone Farben, Der astheti-
sche GenuB an sich, die Bauhausprodukte
auf dem Sockel. Kein Grund zum Wundern,
es wird selten anders gemacht, aber hier
hatte man es tun konnen, die Verbindung
zu Lehre und zu sozialem Programm ist lan-
ge genug bekannt, Und wenn Albers uUber
die Bauhousousstellung 1923 schreibt, dab
selbst die Keramikwerkstatt in Dornburg sich
den proktischen Forderungen, das heilit den
Forderungen nach Okonomie des Roumes,
der Kosten und der Handhaobung stellte, so

http:/idig ital.%’)s-a%ﬁ?qé}idhﬁ B501729-19790040/5
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wurde das hier nur dem Eingeweihten sicht-

bar.
H. H.

Termine 1979

Berlin: Ausstellung ,Die Buchillustration in
der DDR 1949-1979" vom 3. August bis
6. September im Ausstellungszentrum am
Fernsehturm, wveranstaltet vom VBK der
DDR;

Tage der Information am AIF: 20. Sep-
ternber und 20, Dezember;

Ausstellung ,Weggefdhrten — Zeitgenos-

sen” vom 3. Oktober bis 30. Dezember im
Alten Museum, veranstaltet von: Ministerium
fir Kultur, Bundesvorstand des FDGB und
VBK der DDR;
Dessau: Ausstellung ,Gebrauchsgrafik im
Stadtbild” vom 3. bis 31, Oktober, veran-
staltet vom  Wissenschaoftlich-kulturellen
Zentrum Bouhaus Dessau und dem VBK
der DDK;

Dresden: Xll. Internationaler Koloristen-
kongreB vom 10. bis 14. September, ver-
anstaltet vom Fadhverband Textil-Beklei-

dung-Leder der KDT;
Erfurt: Ausstellung .Kunsthandwerk in der
DDR" vom 26. Oktober bis (voraussichtlich)
Ende des lahres, veranstaltet von; Mini-
sterium fur Kultur, VBK der DDR, Zentrum
fir Kunstausstellungen der DDR;
Frankfurt/Oder: Fachtogung .Anwendung
der Mikroelektronik im Maschinenbau™ om
17. und 18. Oktober, veranstaltet vom Fach-
verband Maschinenbou der KDT;
Gera: Fachtagung . Anwendungsergebnisse
van technischem Glas in der Volkswirtschaft
und ErschlieBung weiterer Anwendungs-
gebiete” am 17. und 18. Oktober, veran-
staltet vom Fachverband Silikottechnik der
KDT;
Gérlitz: 7. Fachtagung Schienenfahrzeuge
<Rationalisierung der Fertigung und In-
standhaltung ven Schienenlahrzeugen” am
11. und 12, September, veranstaltet vom
Fachverband Faohrzeugbau und Verkehr der
KDT;
Karl-Marx-Stadt: Ausstellung ,Schéne In-
dustrietorm — Gestalter aus Betrieben
unseres Bezirkes stellen sich vor® wvom
25. August bis 10. Oktober in den Stadti-
schen Museen, Textil- und Kunstgewerbe-
sammliung, om Theaterplotz, veranstoltet
von der Abteilung Wohnen des AlF;
Wanderausstellung  .die  funktionelle
form. langlebige industrieprodukte unseres
alltogs” vom 26. September bis 28. Okto-
ber in den Stédtischen Museen, Textil- und
Kunstgewerbesammlung, am Theaterplatz,
veranstaltet vom AlF.
Magdeburg: Fochtogung Vermittiung mo-
derner technologischer Verfahren aul der
Grundlage elekirotechnischer Wirkprinzi-
pien” am 30. und 31. August, veranstaltet
vom Fachverband Elektrotechnik der KDT;
Stralsund: Fachtagung .Montagetechnolo-
gie im Schiffbau, Entwicklungstendenzen und
Lésungen” am 31. Oktober und 1. Novem-
ber, veranstaltet vom Fachverbond Fahr-
reugbau und Verkehr der KDT;
Zechlin Dorf: Lehrgang Einfihrung in die
industrielle Formgestaltung” fir Konstruk-
teure, Technologen, Ingenieure ... vom 17,
bis 28. September, wveranstoltet von der
Zentralen Arbeitsgemeinschoft Technische
Formgestaltung der KDT in Zusammen-
arbeit mit dem KDT-Bezirksverband Pots-
dam.

gefordert von der DFG

Deutschen Forschungsgemeinschaft



GUTES DESIGN auf der Leipziger Frih-
johrsmesse, GUTES DESIGN nun zum drit-
ten Mal iberhaupt: Der Vorgang spielt sich
ein, Signet und Plakette finden inzwischen
ein informiertes Publikum wvor, man weill,
worum es geht, nicht nur in der Industrie,
sondern auch in der Messe-Offentlichkeit.

Das Auswahlkomitee entschied uber 63
vorgeschlagene Erzeugnisse, 39 hielten dem
angelegten Mallstob stand; bei einem
Produkt, seiner etwos gewaltigen Dimen-
sion wegen in Leipzig nur als Modell pra-
sent, wurde die Entscheidung vertagt, sie
soll vor Ort stottfinden.®

Rund ein Drittel aller Vorschiage waren
Antrdge von seiten der Industrie, Signal
fur ein wachsendes Interesse bei den Her-
stellern. Der Sachverhalt wird vom Amt fur
industrielle Formgestaltung begriBt und
als beginnende Bereitschoft, zielgerichiet
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vergeben zur Leipziger Frihjahrsmesse

auf auszeichnungswiirdige Produkte hinzu-
arbeiten, gewertet,

Elf der ausgezeichneten Erzeugnisse sind
Produktionsmittel, auf der vorigen Messe
waren es noch 17 — Produktionsmittel sind
in der Regel langlebig, Neues riickt nicht
so schnell nach. Im Bereich Konsumgiter —
28 erhielten ,Gutes Design” — bot sich ein
sehr  unterschiedliches Bild. Besonders
tréchtig fur ,Gutes Design” die Textil- und
Bekleidungsindustrie, fast abstinent hin-
gegen die technische Konsumguter herstel-
lende Industrie. Disproportionen, die es
auszugleichen gilt — nicht zuletzt durch die
stimulierende Wirkung der Auszeichnung.

* Moch RedaktionsschluB
ausgeraichnet
Sperialmassengutfrachtar UL-ESC
Gestaltung : Entwicklungskallaktiv
Burchert Higlscher Langer/Tober
Hersteller: VEB Kombinat Schiffsbou, Schiffawerfl
Mleptun™

FG
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AIPFFRETERTS

14 15 14
Werkzeugmaschinen Formgestalterische  Mitorbeit:  Atelier Gestaltung: Werksentwurf
AuBenrund-Schriageinstechschleifmaschine Form & Grafik (Grundkonzeption der Baou- Hersteller: VEB Kombinat Elektromaschi-
SASE 200/05x315 reihe), Gerhard Jahnel nenbau  Dresden, Elektromotorenwerke
Gestalter: Hans Michael Linke, Klous Hersteller: VEB Werkzeugmaschinenkom- Thurm und Elektromotorenwerke Wernige-
Stiitzner binat ,Fritz Heckert" Karl-Marx-5todt, rode
Hersteller: VEB Werkzeugmaschinenkom-  Werkzeugmaschinenfabrik UNION  Gero
binat ,, 7.Oktober"” Berlin, Schleifmaschinen- MeBgerdte/Fototechnik
werk Karl-Marx-Stadt Baumaschinen e Automatisiertes MeBmikroskop flr Partikel-
s Baureihe Deckenfertiger fir StraBenbou elektrophorese PARMOQUANT 2 (Abb. &)
Drehmaschine fir Spitzen- und Futterteile Typ 5400 (Abb. 2), Typ S 750 Gestalter: Gerd Bohnisch
mit numerischer Bahnsteverung DS 4/NC Gestalter: Hans-loachim Heinemann Hersteller: Kombinat VEB Carl Zeiss
Gestalter: Mario Prokop Hersteller: VEB Kombinat baukema, Bou-  JENA
Hersteller: VEB Werkzeugmaschinenkom- maschinen Gatersleben
binat 7. Oktober" Berlin, GroBdrehmaschi- DreikcordinatenmeBgerat DKM 1-300 DP
nenbau 8. Mai" Karl-Marx-5Stadt Nahrungsmittelmaschinen Gestalter: Gerd Bohnisch
e Hefeseparator HSD 2 (Abb. 3) Hersteller: Kombinat VEB Carl Zeiss
e Bearbeitungszentrum CBFKF 150/1 NC Gestalter: Hans-Jirgen Koitzsch JENA
{Abb. 1) Hersteller: VYEB Kombinat Fortschritt
Entwickiung: VEB Werkzeugmaschinen- Landmaschinen, Betrieb KyHh&userhiitte e Justier- und Belichtungseinrichtung 2110
fabrik UNION Gera in Zusammenarbeit mit Artern (Abb. 7)
dem Forschungszentrum des Werkzeugma- Gestalter: Christian Hobenicht
schinenbaues im VEB Werkzeugmaschinen-  Metoren Hersteller: VEB Kombinat Mikroelektro-
kombinat , Fritz Heckert” Karl-Marx-Stadt o VEM-Standardmotoren EEx (Abb. 4) nik, Elektromat Dresden
5
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e Mikrofilmaufnahmekamera PENTAKTA A 110

(Abb. 5)

Gestalter: Manfred Claus

Hersteller: Kombinat VEB PENTACON
Dresden

Praktica B 200 (Abb. 8)
Gestalter: Rolf Schreiber, Reinhard Voigt

Hersteller: Kombinat VEBE PENTACON
Dresden
Fassadenelemente

Sichtflachen in Einscheibensicherheitsglas
Gestaltung : Werksentwurf
Hersteller: VEB Metalleichtboukombinat,
Werk Blankenburg (Rahmen) und VEB

Flachglaskombinot Torgau (Glas)

Glas
Gefafsortiment PARTY, Dekor KOSMOS
Gestalter: Rosemarie Koschnik (Form),
MMM-Kollektiv 1977 (Dekor)
Hersteller: VEB Kombinat Lausitzer Glas
WeiBwasser, Glaswerk Débern

Besteck
Meniibesteck aus Chromnickelstahl, Modell
1000

Gestalter: Ludwig Kellner

Hersteller: VEB Kombinat Haushalt-
gerdte Korl-Marx-5tadt, Auer Besteck- und
Silberwarenwerke

Tapeten

Kombinierfdhige Tapeten (Tiefdruck), Des-
sin 811/1-8 (Abb. 10), 231/0-5 (Abb. 11),
491/1-3, 474/0-2 (Abb. 12)

Gestaltung: Werksentwurf (811,1-8, 231/
0-5), Genia Frohberg (474/0-2), Thomas
Rug (491/1-3)

Hersteller: VEB Kombinat Zellstof und
Papier Heidenau, Papier- und Kartonwerke
Schwedt

Textilien
Mébelbezugssioli PETRO, Dessin 5
Gestallung: Kollektiv unter Leitung wvon
Klaus Rottluff
Hersteller: VEB Kombinat deko Plauen,
MaobelstoH- und Plischwerke Hohenstein-
Ernstthal

Dekostoff GENT, buntgewebt (Abb. 9)
Gestaltung : Werksentwurf
Hersteller: VEB Kombinat deko Plauen,
Plauener Gardine

Strukturgordine, Artikelgruppe ANJA
Gestalter: Gerhard Keil
Hersteller: VEB Kombinat deke Plauen,
Plauener Gardine

Grobgardine TOPAS, Nr. 0891 weill
Gestalter: Ruth Lange, Helmut Phenn
Hersteller: VEB Kombinat deko Plauen,

Buntgardine Rotschau

Hemden- und Blusenstoffe ous Baumwolle
und Mischungen, glott und gerauht

Gestalter: Manfred Linock, Ginter
Schneller, Annelore Schwarzberg
Hersteller: VEB Oberlausitzer Textilbe-

triecbe, Neugersdorf

Herrenanzugstof MELTON

Gestalter; Gerhaord Neubert, Fritz Weid-
ner

Hersteller: VEB Kombinat Waolle
Seide, Volltuchwerk Crimmitschau

und

6

Streichgarngewebe mit Kaoschmirwolle fir
Damenoberbekleidung

Gestaltung: Kollektiv unter Leitung wvon
Manfred Kulke

Hersteller: VEB Gubener Wolle

Bekleidung
Kombinierbare und variierbare Festbeklei-
dung

Gestalter: Gertraude Conrad, llise Jordan,
Hanna Reichardt, Helga Reimann, Brigitte
Riebe, Petra Schopke

Hersteller: VEB Kombinat Oberbeklei-
dung Berlin, Berliner Damenmoden

Ensemble fur junge Damen

Gestalter: Eva Albersdorfer, Marianne
Landgraf, Joseph Motheis, Liane Patschull,
Rosemarie Schiirer

Hersteller: Eldomo VEB Bekleidungswerk
Lwickau

Freizeitbekleidung aus Disco-Jeansstoff
Baumwollmischgewebe und Samtex 30
(Kettwirksamt aus Polyamid-Viskose)

Gestalter: Eva Albersdérfer, Manfred
Gilinther, Elfriede Haouer, Katrin Kuhn, Ma-
rianne Landgraf, Jutta Wohlrabe; Willi
Brunke, Dieter Fleger, Gerhard Wiesenhiit-
ter, Werner Witschas; Hertha Kihn, Kol-
lektiv unter Leitung von Gerhard Pohl

Hersteller: Eldamo VEB Bekleidungswerk
fwickou: VEB Oberlausitzer Textilbetriebe,
Meugersdorf; VEB Feinwtsche ,Bruno Frei-
tag”; VEB Forster Tuchfabriken

Damenjacke und Damenpullover ous Me-
hairweolle in Grobstrickoptik

Gestalter: Hanna Thiemer, Wolfgang
Schadeberg
Hersteller: VEB Strickmoden Bad Fran-
kenhausen

Kombinierfahige Einzelteile im Sportswear-
chorakter

Gestalter: Gisela Behrens, Ingrid Geisler,
Erna Miiller, Karin Miiller, Ursula Staritz

Hersteller: VEB Kombinat Oberbeklei-
dung Berlin, Treff-Modelle Berlin
Jugendweihekleidung mit Bohrstickerei-
spitze

Gestalter: Franziska Renz (Spitzen-
motive); Gerdi Brosch (kleines Festkleid),
Lione Kimmerl (Hemdkleid), lutta Barth
(Bluse)

Hersteller: VEB Kombinat deke Plauen,
Plauener Spitze; VEB Plavener Damenkon-
fektion

Kinderstrumpfhosen 4415 und 4568
Gestalter: Maria Geiert, loset Glorius,
Lothar Mehler, Giinter Reiche, Karl-Heinz
Riese
Hersteller;: VEB Strumptkombinat ESDA
Thalheim, Thiiringer Strumpfwarenfabrik
Diedorf

Winterliche Kinderobertrikotagen ocus Wol-
pryla-Heochbausch, Jacken 1110 und 1116,
Pullover 1115

Gestalter: Gabriele Moser

Hersteller: VEB Strickwarenfabriken .Ak-
tivist" Zwickau

Lederwaren/Schuhe

Damenstiefel BOULEVARD-SET, zweiteilig
Gestalter: Hans Kirsten, Mathias Muller,

Ute Zeise

Q%.']]?"]Hidm B501729-19730040/8

Hersteller: VEB Schuhfabrik ., Paul Sché-
fer™ Erfurt

Damen-Mokassin JANA

Gestalter: Hans Freymann

Hersteller: VEB ,Bella” Vereinigte Schuh-
fabriken Groitzsch

Zweiteiliges Reiseset (Keisetasche, Damen-

tasche)

Gestalter;: Manfred Dingethal, Fritz
Schumann

Hersteller: VEB Kombinaot Lederwaren
Schwerin, Apoldaer Lederwarentabrik
LADYSET (Geldbdrse, Brillenetui, Geld-

scheintasche) (Abb. 13)

Gestaltung: Werksentwurf

Hersteller: VEB AKTUELL Kleinlederwaren
Leipzig

Spielzeug
VERO ELEMENTAR, montierbare Baufahr-
reuge aus weiem Hartholz (Abb. 14)
Gestalter; Helmut Flade
Hersteller: VEB Kombinat Helzspielwaren
VERO Olbernhau

Handspielpuppen (Abb. 15)
Gestalter: Dolores Naumann
Hersteller: VEB Spielwaren EHelder

Handspieltiere (17 Erzeugnisse)
Gestalter: Serafim Serafimoff
Hersteller;: VEB Késener Spielzeug

ABC-System (mit Blockmébeln und Aus-
stattungen fir gesellschaftliche Einrichtun-
gen) (Abb. 16)

Gestaolter: Brigitte Muller, Gottfried Mul-
ler

Hersteller: VEB Rekord-5Spielwarenwerk
Kleinhartmannsdorf

Cespanne

Gestalter: Otto Jahn T, Helga Kienel,
Brigitta Siegel, Lothar Stiller, Helmut Wag-
ner

Hersteller: VEB Plast-
warenwerke Steinach

und Holzspiel-

Auswahlkomitee

Stoatssekretdr Dr. Martin Kelm, Leiter des
Amtes fir industrielle Formgestaltung
(AIF) {(Vorsitzender)

Karl-Heinz Burmeister, Houptabteilungs-
leiter im AlF

Manfred Goerke, Stellvertreter des Leiters
des AlF

Klaus Henkel, Hauptabteilungsleiter im
Amt fir Erfindungs- und Patentwesen
Alfred Hickler, Vorsitzender der Zentralen
Arbeitsgemeinschaft Technische Form-
gestaltung der Kammer der Technik

Prof. Erich lohn, Vorsitzender der Zentralen
Sektionsleitung Formgestaltung des
Verbandes Bildender Kinstler der DDR,
Leiter der Sektion Formgestaltung der
Kunsthochschule Berlin

Prof. Paul Jung, Rektor der Hochschule fir
industrielle Formgestaltung Halle, Burg
Giebichenstein

Siegfried Lehrmann, Vizeprasident des
Amtes fir Erfindungs- und Patentwesen
Prof. Joachim Skerl, Direktor der Fachschule
tur ongewandte Kunst Heiligendamm
Lothar Truogg, Stellvertreter des Leiters
des AlF
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DESIGN
in Entwicklungs-
landern

Bei Erscheinen dieses Heftes treffen sich Designer
von funf Kontinenten zum Xl. |CSID-KongreB3 in
Mexico-City. Dieser Kongrell, der in einem Ent-
wicklungsland stattfindet, legt die Frage nahe:

Welche Funktion hat Design in einem Entwick-
lungsland? Wozu eigentlich wird Design ge-
braucht, wenn es zundchst um elementare Existenz-
bedingungen geht?

In ihrem Beitrag analysiert Eva Fritzsche die poli-
tischen und &konomischen Voraussetzungen fiir
Design in diesen Léndern, Gui Bonsiepe befaBt
sich mit dem technologischen Kontext der Design-
entwicklung und stellt drei Projekte aus seiner Ar-
beit vor, Ashoke Chatterjee beschreibt die Aufga-
ben fir die indischen Designer, erwachsend aus
der Kontinuitat kultureller Traditionen und ebenso
bestimmt von einer notwendigen Industrialisie-

rung.

Valksrepublik Angolo: Demonstration in Luanda — Ausdruck der Untersidizung Hir die Politik der MPLA (Volksbewegung [dr die Belfrelung Angolas)

W SLUB
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Eva Fritzsche

design + EL

Design” wird hierzulande ziemlich all-
gemein und ausschlieBlich als ,indu-
strielle Formgestaltung™ verstanden.

Das heifit, die Anwendung des Begriffs
bleibt eingegrenzt auf industriell ge-
fertigte Serienprodukte und wertet
deren Gestaltung (Gsthetisches Formie-
ren), entsprechend der von ICSID for-

mulierten Definition fir .industrial

design”.’

Seit Februar 1978 erscheint in unse-
rer QGesetzgebung die industrielle
Formgestaltung noch koensequenter als
Qualitatsmerkmal flir Spitzenerzeug-
nisse, neben sonst erforderlichen tech-
nologischen, ergonomischen, ékonomi-
schen Paraometern im Wettbewerb na-
tionaler und internationaler Industrie-

KEULTUR
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produkte. Unser angespanntes Bemi-
hen um Weltniveau auf allen Ebenen
braucht immer neue Impulse im stan-
digen Vergleich mit dem technisch-wis-
senschaftlichen Hécdhststand der Indu-
strienationen.

LEL" steht in politdkonomischen Zu-
sammenhédngen als Kirzel fir Ent-
wicklungslander, bezieht sich, der offi-
ziellen UN-Klassifikation entsprechend,
ganz konkret ouf industrielle Entwick-
lung in diesen Landern und die dar-
auf gerichtete Programmatik der UNO
und ihrer Spezialorganisationen — mit
dem Ziel der Angleichung an das Ni-

4
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Volksrepublik Mocambique

veau der industriell entwickelten Lén-
der. Klar, daB die Unterscheidung des
Industriedesign von anderen Formen
der Designentwicklung (zum Beispiel
im Handwerk und Kunsthandwerk) sich
nur im Zuge einer industriellen Ent-
wicklung, einer differenzierten
striellen Technologie ausprigen konn-
te, und eben deshalb in den meisten
der als Entwicklungslénder bezeichne-
ten Stoaten und Nationen noch nicht
zur Debatte steht.

Gui Bonsiepe, dem wir das bisher
griindlichste Material zum Thema ver-
danken®, GuBerte sich, um seine An-
sicht {iber Design fir Entwicklungslan-
der befragt, vom Stondpunkt dieser
Lander aus grundsdtzlich gegen jeg-
lichen .Designimport”: ,Design fur
Entwicklungsléinder muB verstanden
werden als ,Design in Entwicklungs-
ldndern und durch Entwicklungslén-
der'"?, Dieses sympathische Bekennt-
nis zog das Fazit aus dreijghriger Tatig-
keit fiir die Regierung der Unidad
Popular in Chile. Es besagt formelhatt:
Design ist kein Neutrum, kein indiffe-
renter Bestandteil aller Innovationen,
sondern ldeologie. In Entwicklungslan-
dern und durch sie erzeugtes Design
ist Merkmal der Selbstbehauptung, des
Emanzipationsbestrebens, — mitunter
sogar eigentlicher Gradmesser natio-
nalen TraditionsbewuBtseins und so-
zialer Kraft.

Aber |6Bt sich die Eigensténdigkeit
eines traditionsgebundenen Design
uberhaupt bewahren, wenn doch die
Grundlegung nationaler Infrastruktu-
ren den Waren- und Technologie-
import aus Industrielandern fur alle
Entwicklungslander zunachst unent-
behrlich macht? Wo mit industriellen
Fertigprodukten gehandelt wird, da
wird zugleich mit Design gehandelt:
Industriedesign, technologiebedingt,
ginstigenfalls als Einheit von Funktion
und Form. Die Frage ist also, ob unter
den Bedingungen der Industrialisie-
rung die Wahrung nationaler Identitat
im Design (berhaupt méglich und er-

indu-

8
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Ebanholz-

Kunsthandwerkliches Produzieren:
schnitrareien werden ous dem schwarzen, harten

Holz .gehockt”. Die Regierung Mogambigues will
maehr doven exportieran.

folgversprechend ist. Ob zum Beispiel
durch die bewuBte Erhaltung von Ma-
nufakturbetrieben neben der sich ent-
wickelnden industriellen Fertigung -
besonders von Konsumgiitern und far
den Binnenmarkt — eine kontinuier-
liche Bedarfsdeckung und dadurch die
organische Integration von moderner
Technik in nationale Kulturtraditionen
erreichbar ist. Aber das betrifft bereits
die sozialdkonomischen Verhdéltnisse
und die staatliche Ordnung des betref-
fenden Landes.

Samtliche Entwicklungsiander — der
Name sagt es — sind unterwegs, be-
finden sich auf unterschiedlichen Stu-
fen nicht nur der Industrialisierung,
sondern — je nach Reifegrad des &ko-
nomischen und sozialen Entwiddungs-
standes — auch der nationalen und
revolutiondr demokratischen Befrei-
ungsbewegung.

Dementsprechend verlaufen die ein-
zelnen Phasen der Entwicklung unter-
schiedlich stabil und selten kontinuier-
lich: das héngt ab von der Intensitat,
mit der sie von den betreffenden Vél-
kern erlebt und aktiv beeinflubt wer-
den,

Informationen iiber Designentwick-
lung sind aus diesen Léndern unter
den gegebenen Umstdnden kaum zu
erwarten. Aber ous dem, was ein- und
ausgefithrt wird, und wie die Wirt-
schaftsbeziehungen zu den Entwick-
lungsltindern iberhaupt sich in den
Industrielandern spiegeln, das gibt
einigen AufschluB. Aus Bérsennachrich-
ten zum Beispiel, AuBenhandelsbilan-
zen, Statistiken und wirtschaftspoliti-
schen lahresberichten lassen sich Ten-
denzen der Entwicklung internationaler
Wirtschaftsbeziehungen herausfiltern,
die durchaus sémtlich auch Design-
probleme betreffen,

Wer danach allerdings eine Chronik
des ,Design in Entwicklungsldndern”
aufzuzeichnen sich anschickt, der
kommt zu keinem Erfolgserlebnis —,
«die” Entwicklungslander unter-
derhand aollein im letzten Jahrzehnt

weil
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Lkw vom Typ W 50 ous Ludwigsfelde im Hafen von
Mapute {3} und Ausbildung von Kfz-Mechanikern
durch DDR-Spezialistan (2).

eine derart explosive tkonomische und
sozialpolitische Differenzierung durch-
gemacht haben, daB sie schon heute
kaum noch unter einem gemeinsamen
Nenner zu fassen sind. Der Expansio-
nismus transnationaler Konzerne, der
standig steigende Energiebedarf der
industriellen Weltproduktion und der
damit verbundene tkonomische Macht-
zuwachs der d&lexportierenden unter
den Entwicklungsléndern sowie an-
dere Erscheinungsformen der kapitali-
stischen Weltwirtschaftskrise - aber
auch die Ausstrahlung, der wachsende
EinfluB der sozialistischen Staaten- und
Wirtschaftsgemeinschaft, das verén-
derte internationale Krafteverhdltnis
insgesamt haben Anteil an diesem
rasanten ProzeB. Gemeinsam ist allen
Entwicklungsléndern in Asien, Afrika
und Lateinamerika die Erbschaft aus
kolonialer Unterdriickung und/oder
feudaler Riicksténdigkeit mit allem,
was jahrhundertelanger Raubbau an
Menschen- und Naturressourcen hin-
terliel.

Die Folgen sind: Versteppung, mas-
senweise Unterernghrung, Landflucht,
Slumstadte, Analphabetismus; und sie
miissen (berwunden werden unter
dem JZwang, gleichzeitig eine trag-
fdhige Infrastruktur zu planen und un-
mittelbar mit der Realisierung zu be-
ginnen, um in der Perspektive an die
industrialisierten Ldnder aufzuschlie-
Ben. Diese Problematik bestimmt Gber-
all die Programme der sozialékonomi-
schen, technischen wund kulturpoliti-
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Meue Wohnungen flir vorwlagend ofrikanische
Familien, die bisher in Sshillrohrhitten lebten, in
dar Provinzhauptstadt Quelimone: Die Hauser sind
Stootseigentum. Die Mietpreise richten sich nach
Familigneinkemmen und Zohl der Kinder in
Abhéngigkeit von der Wohnungsgréfe.

schen Entwicklung und damit auch die
Aufgabenstellung fiir das Design.
Nun assoziiert ja ,Design in Entwick-

lungslandern® sogar fiir manchen
sonst gegeniiber Exotik einigermabBen
hartpolierten Realisten in unseren Brei-
ten so etwas wie Traumerfillung:

Wunderfriichte aus der Verschmelzung

unverfélschter traditioneller Kulturen
mit moderner Technologie.
Aber Technologietransfer — unter

welchen Vorzeichen auch immer — ist
alles andere als ein Akt unbefleckter
Empfangnis. Gui Bonsiepe erinnert
daran, daB moderne Industrie und
Wissenschaft, in deren Fehlen ,eines
der Stigmata der Unterentwidklung be-
griindet... liegt..., sich in einem histo-
rischen Bezugsrahmen mit eigenen Be-
dingungen entwickelte, wie zum Bei-
spiel mit Warenproduktion, Lohnarbeit,
gesellschaftlicher Arbeitsteilung, Geld-
wirtschaft, regulierter Arbeitszeit".! Die-
ser historische Bezug laBt sich nicht
wegwiinschen. Man mufl ihm Rech-
nung tragen.

Die von Bonsiepe aufgereihten Bei-
spiele sind nur einige der Wegzeichen
sozialékonomischer Entwicklung in den
heutigen Industriestaaten seit dem
Mittelalter; sie zeugen von Kampten,
besonders im letzten Jahrhundert, als
eine moderne Arbeiterklasse sich profi-
lierte, — von Verlagerungen dkonomi-

form+zweck

5/6
Ernte von Sisal (8) und industrielle Gewinnung der Sisalfasern (3). Mogombique geh&rt zu den grébten
Sisalproduzenten der Welt. Viele Sisolplontagen werden jetzt vom Stoot kentrolliert.

scher Machtbereiche und gesellschaft-
licher EinfluBsphdaren, die Stiick um
Stiick unsere gegensténdliche Umwelt,
unsere materielle Kultur prégten und
allem ihre progressiven wie regres-
siven Wesensmerkmale einverleibten.

Aktuell auf unsere DDR bezogen,
spiegelt sich das niichtern betrachtet
unter anderem so: Wir haben eine
Bauhaus-Tradition, und wir haben eine
Tradition industriell gefertigter Garten-
rwerge. Die erstere braucht den Mini-
sterratsbeschluB vom Februar 1978 zur
Erhaltung und Entfaltung, die zweits
nicht.

MuB ein Land, wie der indische Sub-
kontinent mit seiner jahrtousendealten
Kultur, miissen die jungen National-
staaten Afrikas nun unabdingbar die
gleichen Etappen absolvieren wie vor-
dem die heutigen Industrienationen?
Oder welche Abkirzungswege weist
die neuere Gesdhichte auf, — eine sub-
tile Kenntnis von GesetzmaBigkeiten
vorausgesetzt, die auf den ProzeB der
industriellen wie kulturellen Entwick-
lung einwirken? Und schlieBlich: Sind
Designaufgaben fir Entwicklungslan-
der von ,auBen” zu lésen, beziehungs-
weise Uberhoupt erst einmal dem kon-
kreten Zweck entsprechend zu formu-
lieren? — Ein Fragenkomplex, zu dem
sich ein so erfahrener und engagierter
Zeuge wie Gui Bonsiepe - jetzt in
Argentinien als Freischaffender tatig —
nach wie vor nur zuriickhaltend Gubert.
Mit seiner Einschétzung einer Legiti-
mationskrise, eines ,Legitimationsman-
gels” des Industriedesign in den kapi-
talistischen Metropolen steht er kei-
neswegs allein da. Entwurfsmidigkeit,
UberdruB an einer im Styling degene-
rierten Entwurfsproxis, an einem einzig
von Profitstreben diktierten sténdigen
Innovationstwang, werden mit zuneh-
mendem VerdruB von Designern = und

http:.-'."digitﬂl.sg
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nicht nur den .linken” — des gesamten
europtiischen Westens artikuliert. Das
Interesse am ,Design fir Entwicklungs-
lénder” ist dort eben deshalb durch-
aus hinreichend motiviert mit dem Su-
chen nach einem sinnerfiillten (gesell-
schaftlichen) Auftrag.

Die Schwierigkeit fir Designer aus
Industriestaaten, die sozialistischen
nicht ausgenommen, sich — bei allem
guten Willen — dem elementaren Auf-
gabenkreis in einem Entwicklungsland
anzupassen, schildert recht anschaulich
ein ehemaliger Mitarbeiter Bonsiepes
aus der interdisziplingren Gruppe von
INTEC, dem Institut fir technologische
Forschung wahrend der Regierung der
Unidad Popular, der chilenische Indu-
strieformgestalter Guillermo Caopde-
vila:

we s+ - Wir sammelten Erfahrung in der
Produktentwicklung, wé&hrend wir an
verschiedenen Projekten arbeiteten. Zu
uns stieBen erfahrene Designer dei
Ulmer Schule, aber sie hatten einen
spiirbaren Nachteil: ihr Hintergrund
gab ihnen eine starke kulturelle Orien-
tierung, die fir unsere Arbeit irrele-
vant war.

Sie mubBten erst eine soziologische
Problem’-Orientierung erwerben -
und das war nicht leicht, Andererseits
aber war die Unterstiitzung durch Gui
Bonsiepe fiir die Ausrichtung der
Gruppe entscheidend. — Enger Kontakt
:u den Anwendern (Nutzern des Pro-
dukts) und Verstéindnis fiir sie, Ver-
bindung mit Sozioclogen, Ukonomen,
Agraringenieuren ... ist ein vitaler Be-
standteil der Arbeit. Auf diesem Ni-
veau ist die Spezialisierung fir einen
Designer vorerst nur von Nachteil. Un-
bedingt erforderlich ist, daB man als
Designer an jedem Stadium beteiligt
ist: bei der Problemdefinierung, bei
der schrittweisen Lenkung jeder Pro-
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Bangladesh: traditioneller Transpart

jekt-Entwicklung, beim Bau der Proto-
typen und bei der Uberwachung der
Produktion . . .""

Was nun die Problem-Orientierung
anlangt — ob in Lateinamerika, Asien
oder Afrika: Jedes Bemihen, eine
Rangfolge der Bedirfnisse und Struk-
turen konkret zu fixieren, stéBt unwei-
gerlich auf die Gleichférmigkeit der
Problematik in einer Mehrzahl der
nach dem UNO-5Statut so benannten
Entwicklungslénder: auf ,ihre allge-
meine o&konomische Zurlickgeblieben-
heit, die Gleichheit oder Ahnlichkeit
ihrer unter den Bedingungen kolonia-
ler Unterdriickung entstandenen und
neckolonial zementierten Wirtschafts-
strukturen”.” Im Kampf gegen perma-
nente Untererndhrung geht es iiberall
vorrangig um Wasser, Energie, Ver-
kehrs- und Transportmittel und -wege.
Mit deren planmé&Biger ErschlieBung
beginnt die Aufgobenstellung fiir De-
sign.

Die Zeitschrift .Design™ bringt unter
dem Titel .Einkaufsliste der Dritten
Welt" eine von Godfrey Semiti, Agro-
nom der Regierung Tansania, auf der
DIA-Konferenz 1974 in Dubrovnik vor-
getragene Auswahl unterschiedlicher
Forderungen an Designer aus Indu-
strieldndern, = hauptséchlich auf den
Sofortbedarf gerichtet: Neuentwicklun-
gen sind auf ein mittleres technisches

10
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lrak: Troktoren aus eigensr Produktion

Niveau und niedrigen Energieaufwand
zu orientieren. Dazu wird verlangt,
.den menschlichen Faktor nicht zu eli-
minieren, sondern zu integrieren”.’
Die Tatigkeit und Beféihigung des
Designers wird von Semiti ahnlich um-
tassend apostrophiert wie in Capde-
vilos Bericht und mit entsprechender
Erwartung belastet: Man braucht Ma-
schinen, Geréte und Werkzeuge, zum
Buschroden, Pfligen, Diingen, Drillen,
Pflanzen, Sprihen, Ernten; Kleintrak-
toren, vieltdltig verwendbar; Wasser-
pumpen; gebrauchstiichtige Unter-
kiinfte fiir Vieh; Speicher fiir Agrarpro-
dukte. Probleme der Verarbeitung,
Kenservierung und Distribution der ge-
ernteten Produkte sind den besonde-
ren Umsténden entsprechend zu lésen.
LDie meisten MNahrungsmittel sind
raumaufwendig und verderblich, Men-
schen fungieren immer noch als Last-
tiere..."" Baumwolle und Textilfasern
gelangen unverarbeitet, Héute und
Felle als Rohware zum Export, ,wo
doch lber neunzig Prozent der Men-
schen ohne schiitzende FuBbekleidung
sind ..."" Soweit Semiti aus Tansania.
Der lebensnotwendige Sofortbedarf
|&Bt in Umrissen die Aufgaben der
FPerspektive bereits durchscheinen. Vor-
aussetzung jeglicher Perspektive aber
ist die Nationalisierung aller natir-
lichen Ressourcen, die uneingeschrank-

http//digital.s
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te Verfligung lUber Rohstoffe und Bo-
denschitze,

Am Anfang der zu entwickelnden,
auf verfigbaren Ressourcen basieren-
den Grundstoffindustrien stehen Elek-
tronik, Transportausriistungen, Werk-
zeugmaschinen, = werden erfahrene
Designer fir die Planung gebraucht.

Die jungen Mationalstaaten Afrikas,
deren Zahl mittlerweile auf 49 ange-
wachsen ist, liegen infolge der histori-
schen Ausplinderung an Menschen
und natiirlichen Ressourcen und auf-
grund ihrer ,kolonialistisch verzerrten
Wirtschaftsstrukturen”, die noch immer
die okonomische Entwicklung beein-
flussen, gegeniiber den anderen bei-
den Hauptregionen der Entwidklungs-
lander am weitesten zurlick. So betrug
der Anteil Afrikas 1975 an der gesam-
ten Industriepreduktion der Entwick-
lungslander nur 8,9 Prozent gegeniiber
dem Anteil Asiens von 36,6 Prozent und
Lateinamerikas von 54,5 Prozent.

Die AuBenhandelsziffern — Export
und Import — aus denen sich indu-
strielle und kulturelle Entwicklungs-
tendenzen in etwa ablesen lassen,
werden wie in vergleichbaren Regio-
nen auch in Afrika durch die erddlver-
arbeitenden Lénder wesentlich mithe-
stimmt und zugleich, was ihren Aus-
sagewert anlangt, ,verwischt™." In ihrer

Mehrzahl sind die OPEC-Lédnder trotz
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Bung1ud:ﬂ1: peue HEuser mit altlen Methoden

der errungenen Verbesserung ihrer
tkonomischen Positionen im kapitali-
stischen Weltwirtschaftssystem nach
wie vor reine Rohstoffexporteure. Nach
wie vor transferieren die internationa-
len Menopole aus den Ullandern hohe
Profite. Uberhaupt hat der Profittrans-
fer internationaler Konzerne im letzten
lahrzehnt — geférdert durch die kapi-
talistische Wirtschaftskrise und diese
wiederum férdernd — einen derartigen
Umfang angenommen, daoB man ge-
trost sagen darf: Profittransfer ist die
eigentliche Existenzform transnationa-
ler Menopole,

Kennzeichnend fir das Investitions-
Klima besonders in den mit dem EG-
Markt verbundenen Entwicklungslén-
dern ist deren Werbung mit ,billiger
Arbeitskraft” und .ruhigem Arbeits-
klima“ (1) — dazu: Steuer- und Zoll-
freiheit, freier Transfer, Baugelénde fiir
Investitionen.

Wo aber der Aufbau einer eigenen
nationalen Industrie stagniert baw. zu-
rickgedrangt wird durch Enklaven
transnationaler Konzerne, deren Pro-
dukte (gegeniiber eigenen nationalen
Méglichkeiten) den wissenschaftlich-
technischen Fortschritt reprdsentieren,
wie sollte sich da eine eigene natio-
nale Produktgestaltung behaupten
kénnen? Besonders dann, wenn auch
der Binnenmarkt fiir den taglichen Be-

form+zweck
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Bangladesh: Wassertrager

darf der Bevdlkerung durch Importe
aus Industrieléndern (berfremdet wird,
die dem traditionellen Handwerk die
Existenz abschniiren. Denn was ,man”
tréigt, und wie .man" sich ernéhrt und
kleidet, das demonstrieren in Wort und
Bild diejenigen, die das Sagen haben
— und die Dollars. Kann sein, der
wAfrika-Look” Designbiiros
westeuroptiischer oder US-amerikani-
scher Konzerne zum flihrenden modi-
schen Trend erhoben, dann kann ent-
sprechend obigem Muster die Ferti-
gung einschlieBlich Dekor oder Dessin
durchaus in einer Filiale, einem Zweig-
betrieb, in der .gemieteten Kapazitat”
oder gekauften Werkstatt eines Ent-
wicklungslandes stattfinden — als .Ent-
wicklungshilfe" —, es mulB nicht gerade
in Afrika sein; fiir einen Dollar pro
Tag fertigen die Arbeiterinnen in Tai-
wan, Sidkorea oder Haiti den .Afrika-
Look™ nach Zeichnungen des europdi-
schen oder USA-Designers genau so
gut wie die in Afrika.

Gerade gegen eine solche latente,
immer gegenwdartige Gefahr der natio-
nalen Aushéhlung und Uberfremdung
richten sich die bewuBten und opfer-
reichen Anstrengungen, von denen
Ashoke Chatterjee, Direktor des Natio-
nalen Design-Instituts in Ahmedabad/
Indien, dem X. ICSID-KongreB in Dub-
lin berichtete (siehe Seite 18, red.).

wird in
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II.."-:|II-Ls.rE|:|nl.1-l:|I-|h Angola: Nach der Verstaatlichung des ehemoligen portuglesischen
Erddlkanzerns verfigt die Volksrepublik (ber dos Unternehmen ANGOL mit
einem landesweiten Vertriebinets fir KraftsteHe

Die Aktivitaten des Instituts waren und
sind den Problemen des traditionellen
Handwerks und der aus dem Hand-
werk entwickelten Kleinindustrie ge-
widmet, Die wirtschaftliche Bedeutung
der von Chatterjee erlauterten Konzep-
tion wird deutlich, wenn man davon
ausgeht, daB es sich bei den Exporten
von Erzeugnissen der nationalen ver-
arbeitenden Industrie aus asiatischen
Entwicklungsléandern vorrangig um Pro-
dukte der Leichtindustrie handeit.

Indien gehért, wie Bangladesh, Indo-
nesien und Pakistan, zu den asiatischen
Entwicklungslandern, bei denen das
Pro-Kopf-Einkommen der Bevélkerung
jahrlich weit unter 200 Dollar liegt. Es
gehért zu den Landern, bei denen De-
fizite in den Zahlungsbilanzen die
Regel sind; bei denen die Ridkzahlung
der fiir die Verwirklichung ihrer Indu-
strialisierungsprogramme  aufgenom-
menen kapitalistischen Kredite und An-
leihen Schwierigkeiten bereitet, vor
ollem deshalb, weil die — eben fir
Entwicklungslénder typischen — Bedin-
gungen fir die Nutzung des Kredit-
kapitals die Erwirtschaftung der zur
Schuldentilgung bendtigten Devisen-
menge aus dem Export kaum je ermdg-
lichen.

Chatterjee konfrontierte den ICSID-
KongreB in Dublin mit der extremen
Problematik, die sich aus dem Zusam-
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mentreffen einer im Volk lebendig ge-
bliebenen johrtousendealten Kultur
Indiens mit der wirtschaftlichen Reali-
tat des Subkontinents heute ergibt —
und dem Design die Aufgaben diktiert.
Die leidenschaftliche Uberzeugtheit,
das hohe VerantwortungsbewuBtsein,
mit dem sich Ashokes Chatterjee na-
mens des von ihm geleiteten National
Institute of Design (NID) zu diesen
Aufgaben in seinem Land bekennt,
die uniiberhérbare Bitternis auch, ob
des Zwangs zur demitigen Beschrén-
kung auf Kleinstmalistabe angesichts
millionenfacher Bedirftigkeit (aufgrund
herrschendersozialokonomischerMacht-

konstellationen), — diese komplexa
Ausstellung eines allgegenwdrtigen
Sachverhalts hat sicher nicht nur die

Jurymitglieder des |CSID-Philips-W ett-
bewerbs besindruckt. Und so gering-
tigig die mit dem ersten Preis verbun-
dene Geldsumme - gemessen am
ubrigen Imagebudget des Philips-Kon-
zerns — vom Stifter her gesehen er-
scheinen mag, so bedeutend war sie
gewiB fir dos fihrende indische De-
sign-Institut — als den Gewinner —,
dessen Jahresbeitrag an ICSID zum
Beispiel seinem gesamten Budget fiir
Forschung und Ausbildung entspricht
(siehe Seite 20, red.). Die sieben von
NID zum Wettbewerb eingesandten
Projekte und Prototypen tangieren ver-
mutlich nicht die profittrachtigen Re-
servate eines Philips-Konzern oder sei-
ner Tochtergesellschoften. Dies sei
nicht nur am Rande vermerkt.

Design in Entwicklungsldndern |&Bt
sich nicht veranschaulichen ohne zuge-
horige Hintergrundinformationen, be-
treffend alle sozialékonomischen sowie
machtpolitischen Interessen, die je-
weils auf nationale Belange einwirken.
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Bangladesh: aus Hondwerk und Industrie
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Brosilian: in einem Elendsviertal
von Rio de laneiro

Eine neue Entwicklung kindigt sich
in der Sozialistischen Republik Viet-
nam an. Wie in Indien, flihlt man sich
dort der nationalen Tradition und dem
technischen Fortschritt gleichermaben
verpflichtet.

Mur die Problematik hat sich gewan-
delt — aufgrund verdnderter Voraus-
setzungen: Die Industrialisierung voll-
zieht sich auBerhalb des Machtbereichs
Monopole, Und so
kénnte dort aus der Begegnung von
europdischen und asiatischen Kulturen
erwachsen, was wir den produktiven
Widerspruch nennen.

Aber diese Entwicklung gehért nicht
mehr zum Thema .design 4+ EL", Statt-
dessen lehrt sie uns genauer bagrei-
fen, warum ein Land wie Vietnam, so
versehrt und ausgezehrt nach dreiBig

transnationaler

http//digital.s
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Johren Krieg und weiter wirkender Be-
drohung durch den chinesischen Hege-
monismus, dennoch im Weltverstandnis
nicht unter die Rubrik ,Entwicklungs-
lénder” klassifiziert zu werden wiinscht.''

Anmarkungen

| Ubrigens hat die Unterscheidung andernorts, zu-
mal im wurspringlichen englisch-omerikanischen
Sprochgebrouch, nicht den gleichen Chorokiar
win bei uns gewohnt. .Design® Ist dort alle auf
dig gegenstindliche Umwelt berogens Entwurfs-
arbeit und beinhaltet keinerlei Rang oder Wer-
tung. Man unterscheidet noch Sachbereichen:
Design fir Industrieprodukte, fir gewerbliche Er-
reugnisse, als Kunsthondwerk, far VYerpackung
oder Schoustellung, Werbung, Folografik wnd
onderes mehr, DHese Universalitgt des Design-
Begriffis haot sich rweifellos als proktikabel Im
kapitalistischen Waelthondel herausigeschliffen
LT "l"E'r'dELttllchqu der auf der UMN-Chorta basie-
renden, komplexen neursitlichen Beriehungen —
zum Beisplel rwischen RGW.-Staaten und Entwick-
lungslandern wnd lhrer Unterscheidung von
monopolkapitalistischer L Entwicklungshiife®™ =
bringen wns ober Yerollgemeinerungen wie Ein-
engungen in dieser Sache nicht weiter.

2 siehe form--rweck 475, 276, 279

3 Uboarsetztes Zitol noch: Newby, Sonia, ULM IN
A PERIPHERAL LANDSCAPE. In: DESIGN, Lon-
don (1974) 332, 5. 40

4 siehe Saite 17

3 Ubersetztes Zitat nach: Copdevila, Guillerma,
The Chile Experience, In: DESIGN, Lendon
(1974) 332, 5. 38-39

& IPW-Barichte, Berlin (1978} 4, 5. 2

T Zitlert noch THIRD WORLD SHOPPING LIST. In:
DESIGN, London (1974) 332, 5, 34-37

4 ebenda

¥ ebenda

10 Die im letzten Johrrehnt mit der Erdélabhéngig-
kait aller Industrielénder entstondene rigorose
Verlagerung Bkonomischer Maochtpositionen hat
die Aussinandearsetzung rwischen sozialem Fort-
schritt und kalonlaler Reaktion verschirft: a5 eni-
standen neue Widerspriche ool der Basis dor
Entwicklung emines .obhdngigen Kapitalismus® in
vielen der jungen MNatlonaolstaaten, Wahrend
Stoaten wie Algerien, lrak oder Libyen ihre ge-
stiegenen Einnahmen ous dem Dlexport vors
rangig rur Starkung des stootlichen Sektors der
Wirtschaft beim Aufbou einer nationalen Indu-
strie verwenden, wodurch die Einnohmen grafi-
tenteils obsorbiert sind zum Beispiel
Savdi-Arablen und die Ubrigen Golfstooten zum
Kapitalesport Gbargegangen, bemuhi, ihre -
milliarden in Hihrenden imperialistischen Stoo-
ten profitabel zu investieren,

11 Ein Beitrog zur Entwickiung der Formgestoltung
in der SR Vietnom wird im nochsion Heft er-
scheinen (red.).
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Gui Bonsiepe, Buenos Aires

Drei Projekte

Wenn man die Préamisse akzeptiert,
daB die Abhéngigkeit in allen ihren
Verkorperungen den gemeinsamen
Menner der Mehrzahl der Ldnder La-
teinamerikas, Afrikas und Asiens bil-
det, akzeptiert man auch die implizite
wesentliche Verschiedenheit des Indu-
striedesign in Industrie- und Entwick-
lungsléindern. Diese Wirklichkeit re-
signiert oder rebellisch, zynisch oder
naiv hinzunehmen, fithrt nicht weit.
Denn es wdren die spezifischen Eigen-
schaften dieser Verschiedenheit zu
analysieren und zu kléren, um auf
Grundlage dieser Analyse einige pro-
grammatische Richtlinien fiir eine Pra-
xis des Industriedesign in den Entwick-
lungsléndern abzuleiten.

Das Réntgenbild dieser Wirklichkeit
stellt in vieler Hinsicht das Gegenstiick
zum Industriedesign dar, so wie man
es aus den kapitalistischen Industrie-
landern kennt. MNichtsdestotrotz lassen

Schulmobel

1978

Es handelt sich hier um eine Weiter-
entwicklung des bereits eriauterten
Einrichtungssystems fiir die FuBball-
Weltmeisterschaft 1978 (form-t+zweck 1,
2{79). Sie geschah mit dem Ziel, das
System sinnvoll fiir die Ausstattung von
Schulen mit ihren zwei Benutzergrup-
pen (Schiiler und Lehrer) zu verwen-
den.

Das System umfaBt folgende Produkte:

— Schreibpult mit angekoppelten
Sitzen (Abb. 1):

— Zeichentisch;

— Tisch mit Speicherkubus, Schreib-
maschinentisch, Mensatisch;

— Schrank (Abb. 3, 5. 14);

— Stuhl und Drehstuhl
S. 14):

— Zubehér (Trennwdnde,
korb, Garderobenstéinder).
Die Struktur der Produkte besteht aus
folgenden Komponenten:

- vertikal laufende

(Abb. 2,

Papier-

Rundprofile

sich einige Ubereinstimmungen auf
phanomenologischer Ebene zwischen
dem Industriedesign in jeder dieser
beiden Teilwelten beobachten. Doch
die Ahnlichkeit der Fhdnomene soll
nicht auf eine Ahnlichkeit oder ldenti-
tét der Ursachen schlieBen lassen.

In der kapitalistischen Metropole
wie auch in den abhdngigen Landern
|GBt sich ein Legitimationsmangel des
Industriedesign feststellen. Nach rund
zwei Jahrzehnten glorreichen Autstiegs
des Design in den kapitalistischen In-
dustrielandern wirkt sich heute die Um-
weltkrise und die Besorgnis liber die
Erschépfung der Rohstoffvorrate nega-
tiv auf die ans Design gekniphten
Hoffnungen aus. Diese Krise riickt das
Industriedesign ins Zentrum einer kri-
tischen Beurteilung — ols eine relativ
junge berufliche Tétigkeit, die in die
Entwicklung der materiellen Kultur ein-
greift. Auf der einen Seite rithrt dieser

Beruf an einige neuralgische Punkte
der Interaktion zwischen Mensch und
Umwelt: auf der anderen Seite sieht
sich dieses eigenschmeichlerische Bild
liberschattet von einem Wall kritischer
Stimmen, die das Industriedesign mit
einer Art Feuerwerk gleichsetzen zur
Férderung eines delirierenden Kon-
sums mittels Ausuferung lappischer Be-
diirfnisse, verbunden mit gesellschaft-
lich und Bkologisch wenig erwlinschten
Folgen.

Der monolithische Optimismus, der
sich an das Wirtschaftswachstum der
Nachkriegsjahre in Westeuropa, Japan
und den USA heftete, weist heute
Bruchstellen auf. Als sich angesichts
alarmierender &kologischer Tatsachen
die lllusion unbegrenzten quantitativen
Wachstums verfliichtigte, als man ein-
zusehen begann, daB der Anstieg des
Reichtums dieser Gesellschaften etwas
(Fortsetzung Seite 16)

(Rohre mit 38,2 mm Durchmesser und
1,4 mm Wandstéarke);

— horizontal orientierte, rechteckige
Rahmen aus Winkelprofilen (25 mm x
25 mm x 3,2 mm);

—  Arbeitsflichen aus Spanplatten,
mit Melamin beschichtet;

— Wandflachen fiir die Behdltnisse
aus Spanplatten (4,2 mm Dicke);

— dreieckige Versteifungselemente.
Gestalter: Carlos Alberto Méndez Mos-
quera, ‘Gui Bonsiepe (Mitglieder des
Entwurfsteams MM/B Disefio); Sergio
Lépez (zeitweiser Mitarbeiter)

-

i
[

.

1

Schreibpult: Hier ging es darum, die
Einstiegzone” zum Hinsetzen zu ver-
gréfern. Zu diesem Zweck wurde das
Tischbein zum Zentrum der Tischkante
verlagert. Am Rohr wird ein drehbarer
Fiithrungsarm fir den Stuhl befestigt,
der ouf einer Doppelrolle lGuft. Die
Schreibpult-Stuhlkombination st in
sechs Héhen gestuft (von 46 cm Dbis
76 cm).

13
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Stuhl: Formbestimmendes Element ist
die dreieckige Stiitze der Riickenlehne.
Die geometrischen Eigenschaften des
Dreiecks erlauben es, mit der Héhe die
Breite des Sitzes (Basis des Dreiecks)
zu vergroBern. Die Bandeisen der

Solarer
Wassererwarmer

1975/76

Es entsprache durchaus kapitalistischer
Gewinnlogik, alles Erdenkliche anzu-
stellen, um die Sonne zu privatisieren.

DaB solchem Streben bislang ge-
wisse technische Grenzen gesetzt sind,
hindert jedoch nicht daran, das
Marktpotential dieser dezentralisierten
Form der Energieversorgung tber die
Herstellung von sonnenenergienutzen-
den Produkten zu erschlieBen, wie es
zum Beispiel in den USA geschieht.
Freilich, die Sonnenenergie findet dort
vorwiegend Anwendung in einem Be-
reich, der fir Entwicklungsléander un-
erhebliche Relevanz besitzt: bei der
Erwarmung wvon Wasser fiir private
Schwimmbecdken.

Die Erfindung des solaren Wasser-
erwarmers liegt im Dunkeln. Ende der
dreiBiger Jahre wurden in den USA
zum ersten Male systematische Mes-
sungen der Leistungskapazitét von
Kollektorplatten durchgefiithrt. In der
Regel setzen sich diese Produkte aus
folgenden Komponenten zusammen:

1. Kollektorplatte mit der Funktion,
die Sonnenenergie aufzunehmen und
an das zirkulierende Wasser weiterzu-
geben, dos in Rohren zwischen Tank
und Kollektorplatte kreist;

14
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Stiitze der Riickenlehne werden seitlich
an der Sitzflache weitergefiihrt. Der
Sitz besteht aus drei Schichtholzplatten.
Beim vierbeinigen Stuhl werden die
Beine durch eine Bohrung an die zylin-
drischen ,Stecker” geschweiBt.

2. Wassertank mit Anschlissen fur
Kaltwasserzulauf, Warmwasserent-
nahme und Kollektorzulauf (fir den
Fall, daB das System ohne Warmeaus-
tauscher arbeitet, kommt man ohne
elektrische Pumpe aus);

3. Leitungssystem zwischen Kollektor
und Tank;

4. Gehduse (isoliert gegen Wdarme-
verluste) mit einer Glasscheibe, die
die Sonnenstrahlen nach dem Ge-
wéchshausprinzip (greenhouse prin-
ciple) einféangt,

Wenn man einer recht weit verbrei-
teten Meinung unter Fachleuten Glau-

3
Schrank: Die Seitenverkleidung sowie
die Tdrverkleidung (auf ein abgekan-

tetes Blech geklebt) bestehen aus
Spanplatten.

3
ben schenken darf, sind technische

Neuerungen eher auf dem Sektor der
Werkstoffe, zum Beispiel verbesserte
selektive Anstriche, als im Bereich der
Gestaltung dieser Produkte zu erwar-
ten. Gerade an diesem Punkt setzten
die Zweifel der Entwurfsgruppe ein, als
sie mit der Aufgabe betraut wurde, fiir
diinnbesiedelte landwirtschaftliche Zo-
nen in Argentinien einen solaren Was-
sererwdrmer zu entwickeln, der mit ein-
fachen Mitteln in kleinen Werkstaitten
herstellbar sein sollte.

Im AusschulBl fir geo-heliophysikali-
sche Studien war ein Prototyp her-

)
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®
®

-
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Ansicht eines Tandems aus drei Modul-
einheiten wund schematischer Schnitt
(unten): Die Pfeile im Schema geben
den Kreislaut des Wassers an. Die
Kreise entsprechen der Wasserent-
nahme (oben rechts im Wasserspeicher)
und dem Wasserzulauf (unten links).

1 Kollektorplatte 5 Glaswolle
2 Binnentrennwand & unferer

3 Bahmen Gehfusatel|
4 obarer Gehdusateil 7 Sténder
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kdmmlicher Bauart entwickelt worden,
der von der Entwurfsgruppe in ein pro-
duzierbares Serienprodukt zu verwan-
deln war. Die Zweifel an der Giiltig-
keit des gewdhlten Prinzips (kostspie-
lige Kupferrohre auf eine Kollektor-
platte geldtet) fiihrten dazu, Wasser-
speicher und Kollektor zu einer kom-
pakten Einheit zu integrieren. Das Fro-
blem bestand darin, diesem System
eine geometriche Konfiguration zu ver-
leihen, die es erlauben mubte, das
Wasser nach dem Prinzip des Ther-
mosiphons kreisen zu lassen: Wasser
tritt an der unteren Zone des geneig-
ten Kollektors ein, dehnt sich durch
Erwérmung aus, vermindert somit seine
Dichte, steigt nach oben in den Tank,
wo ein zweiter Kreislauf beginnt, bis
sich die Temperatur durch das Auf-

Fahrstuhlkabine

1. Preis eines Wettbewerbes, 1977

Auf den ersten Blick ist dies ein aus-
gesprochen sprodes Thema, wenn man
sich nicht von vornherein auf die rein
dekorative Uberarbeitung des Kabi-
nenraumes beschrankt. Da die Wett-
bewerbsbedingungen recht verschwom-
men gehalten waren, deuteten die Ent-
werfer das Problem in erster Linie als
eine Rationalisierungsaufgabe.

Gegenwiirtig werden die Kabinen
handwerklich nach Mal} in Einzelferti-
gung hergestellt; denn es gibt zur Zeit
in Argentinien keine verbindlichen
BaumaBe fir Fahrstihle. Noch dem
Zusammenbau in der Fabrik werden
die Kaobinen wieder zerlegt, an die
Baustelle transportiert und dort end-
giiltig montiert. Es ging also darum,
zwei anscheinend widerspriichliche Ent-
wurfsanforderungen miteinander in
Einklang zu bringen: einerseits maxi-
male Flexibilitdt in der Wahl der
GrundriBabmessungen, andererseits
maximale Verwendung ven Standard-
teilen, also industrielle Serienfertigung,
wobei der MontageprozeB in der Fa-
brik ausgeschaltet werden sollte.

Das Problem wurde mittels eines
Plattensystems gelést, dessen Teile

1

Variabilitht der Waondobmessungen: aufbauend auf
der Kombination van drei Grundmablen (30 cm,

45 em und &0 em), varfabel rwischen 700 mm und
1750 mm, lede Wand besteht ous drel Teilen. Der
mittlere Wandabschnitt (st moch ouflen oriantiert,
wihrend die unteren und oberen Woandabschnitte
rum Kaobineninnern orientiert sind. 5o ergibt sich
aine artikulierte Oberfldche, deren Telle farblich
vaneinander abgehoben sind,

2

Verbindungsdetail des Regulierbolrens fir die
Uberloppung von Wondelementen

fnrm +zweck }'uttp:.-'.-'digit:al.sg

schaukeln auf etwa 60 °C bis 65°C er-
héht (an dieser Temperaturschwelle
enden die Prinzipien, die ochne Warme-
konzentration, zum Beispiel mittels
Parobolspiegel, arbeiten).

Anstelle der Rohre wurde hier ein
LaminarfluB in Form einer 1 em starken
.Wassergardine" gewdhlt. In den Hohl-
raum des Kollektors zwischen Front-
und Hinterseite ist eine Trennwand
eingefiihrt, die bis in den Speicher
reicht und die geometrische Konfigura-
tion eines Kreislaufsystems erzeugt.

Die Integraleinheit wird in ein Holz-
oder Asbestzementgehduse gebettet;
zu |solationszwecken sind die Zwi-
schenrdume mit Steinwolle oder Glas-
wolle gefiillt. Die wverzinkten Bleche
werden elektrisch geschweiBt — dhnlich
wie die Benzintanks in Kraftwagen. Da

sich variabel zwischen Ocm und 15 cm
liberlagern. Kern des Entwurfs ist ein
Detail: der Regulierbolzen.

Bei der Kabine handelt es sich um
eine Rahmenkonstruktion, die mit nicht-
tragenden Wandplatten verkleidet ist.
Die Wandelemente selbst sind durch
Abkanten versteift (seitlich 90°; unten
und oben 45”) und bilden flache Scha-
len. Boden und Decke sind die einzi-
gen Teile, die nach MaB gefertigt wer-
den missen. Die Turbreite ist auf 90cm
festgelegt. Der Rest der Vorderseite
der Kabine zwischen Turpfosten und
Ecksdule wird mit dem variablen Plat-
tensystem verkleidet.

Die Stockwerkanzeige ist zum Be-

1"

in dem System ein erheblicher hydro-
statischer Druck oauftritt, ist der Kol-
lektor des bis zu 100 Liter fassenden
Tanks mit Rippen versteift.

Einzelne Einheiten kénnen zu grébe-
ren Verbanden gereiht und auf Rohr-
stander montiert werden, die ihrerseits
auf die Flachdacher gestellt werden.
Das geschieht mit nérdlicher Orientie-
rung, so daB bei niedrigstem 5tand der
Wintersonne gegen Mittag die Son-
nenstrahlen senkrecht auf den Kollek-
tor treffen.

Gestalter: G. Bonsiepe, 5. Lopez,
F. Lépez Bielsa, ). Rappallini (Mitglie-
der der ehemaligen, heute aufgeldsten
Entwurfsgruppe am Institut fir indu-
strielle Technologie, Buenos Aires, so-
wie des vollends aufgeldsten Ausschus-
ses fiir geo-heliophysikalische Studien)

trachter hin geneigt und in der relativ
kontrastreichen Zone der Zwischen-
decke angebracht, auf der die Leucht-
stoffrchren fiir die indirekte Beleuch-
tung zu finden sind. Die geneigte,
klappbare Anlehnfliche erfillt noch
eine Sekundérfunktion: Sie dient als
Stiitze fiir Kinder, die auf diese Weise
an die Schalttafel reichen kénnen.
Um die Lagerhaltung und Bestel-
lung zu vereinfachen, wurde eine Ma-
trize mit zwei Eingangsparten entwik-
kelt. Auf der x-Achse sind die Breiten-
bzw. TiefenmaBe der Kabine abgetro-
gen, auf der y-Achse die Codes fiir die
verschiedenen Bauelemente. Um samt-
liche fir die Montage einer bestimm-

%l
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Legendea
1 Innensechskantschraube
2 Buchse
3 Wandblech 1
4 Gummiunterlegscheibe
5 Gummiauflage
(Toleranzousgleich)
-t & Unterlegscheibe
| 7 Wandblech 2
B Unterlegscheibe
? Mutter
10 Belren
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ten Kabine erforderlichen Teile auf-
listen zu kénnen, wird eine Linie verti-
kal liber dem entsprechenden Breiten-
oder TiefenmaB gezogen. Diese Linie
kreuzt entweder leere oder schraffierte
Felder, auf denen die Anzahl der fir
dieses MaB nétigen Bauteile angege-
ben ist.

Alle Teile werden ,kalt® montiert
(Schraubverbindungen mit Gummi-
unterlegscheiben zum Ausgleichen der
Toleranzen). Der Innenraum bietet dem
Betrachter eine gegliederte Oberflache,
deren Komponenten farblich venein-
ander abgehoben werden,

Gestalter: Carlos Alberto Méndez
Meosquera, Gui Bonsiepe, Felipe Kum-
cher; Sergio Lépez, Carlos Domenech
Cora del Castillo, Hector Tabooda,
Esther Giachine (Mitglieder des Ent-
wurfsteams MM/B Disefio); Beatriz
Galan, Gustavo Pedrosa, Hanno Kar-
cher (zeitweise Mitarbeiter)

3
Schomatischar Aufbau

4

Ergonomischos Schama [von links nach rechis) :
Handstitze, Aufstitzen von Gepdck,

Reichhéhe dér Kommandotofel, Zugénglichkeit der
Kommaondotafel fir Kinder, Zugénglichkeit flr
Behinderte, Umschwenkan des Stitzsitzes, Melgung
dar Stockwerkonzeige

1 obere Abdeckung mit Ventilator zur Entliiftung
oberes Seitenprofil mit 45°-Flansch

Ecksdule ous Winkelprofil

unteres Seitenprofil

Wandelement (Flachschale) noch innen gedffnet
Wandelement noch aullan gebfinet

vorderes Seltenprofil

Bodenplatte mit ,Schiirze”

Zwischandecke mit Beleuchtungssystem und
Stockwearkonzaige

10 Rickwand

11 Kloppsitz

(Fortsetzung von Seite 13)

zu tun hatte mit der anhaltenden Ar-
mut und Stagnation der abhédngigen
Lander, wurde die Schwdche und
Schmalheit der Legitimationsbasis des
Industriedesign in der kapitalistischen
Metropole sichtbar.

Im Gefolge dieses BewuBtwerdens
siechte die |declogie der ,Guten
Form"” dahin, die trotz der Intentionen
einiger ihrer Verfechter nichts weiter als
ein Unternehmen d&sthetischer Repa-
raturen war. Der Ausdruck ,Gute Form”
enthillt die Grenze der mit ihm ver-
kniipften Programmatik: die Betonung
von Oberflachenfaktoren der indu-
striellen Produktion. Diese Bemerkung

16
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wdre nicht dahingehend zu deuten, .

daB die unverzichtbare dasthetische
Komponente des Industriedesign zu
verbannen ware. Hingegen wdre wohl
zu sehen, welches Gewicht man den
dsthetischen Faktoren im Gestaltungs-
prozel beimiBt. Denn was die Entwick-
lungslédnder heimsucht, sind nicht ge-
rade dsthetische Probleme, vielmehr
Probleme der Erzeugung und Vertei-
lung von Lebensmitteln, der Wohnun-
gen, des Gesundheitswesens, der Er-
ziehung und der Schaffung einer ho-
mogenen industriellen Infrastruktur,
Wenn je eine historische Rechtferti-
gung der .Guten Form” in der kapita-
listischen Metropole bestand - die

http//digital.s
RULELUK
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affentliche Aufmerksamkeit ouf den
kulturellen Wert der Industrieproduk-
tion zu richten —, so hat diese Recht-
fertigung fiir die abhdngigen Lander
nie bestanden. Einer der schadlichsten
Einflisse der kapitalistischen Metro-
pole auf die Entwicklungslander ist
darin zu sehen, daBl man frisch und
froh die |deologie der ,Guten Form”
exportierte,

Zuriickkehrend zur Legitimations-
basis des Industriedesign wére zu fra-
gen, werin diese in den Entwicklungs-
landern besteht. Bekanntlich bildet die
Akkumulationsschwache eines der we-
sentlichen Merkmale der Unterentwick-
lung. Der potentielle Reichtum dieser

gefordert von der DFG
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Lander dient in erster Linie zur Verfet-
tung der zentralen reichen Gesell-
schaften = in Form von billigen Roh-
stoffen, mit geringem oder lberhaupt
keinem Mehrwert. Hinsichtlich des In-
dustriedesign ware somit zu kléren, in-
wieweit diese Tatigkeit zum ProzeB der
lokalen Kapitalakkumulation beitragen
kann.

Ich bin nicht sicher, ob die Industrie-
designer als Berufsgruppe sich je die
Frage liber den instrumentalen Wert
ihres Tuns gestellt haben. Ebenso-
wenig bin ich sicher, ob andere tech-
nische und wissenschaftliche Berufe
sich offen und bewuBt mit dieser Frage
auseinandergesetzt haben. Hingegen
meine ich wohl, daB die Industrie-
designer bislang nicht (iberzeugend
ihren Beitrag zur Kapitalakkumulation
darzulegen wuBten. Es liegt auf der
Hand, daB eine Beweisfiihrung im wirt-
schaftlichen Bereich die Legitimations-
basis des Industriedesign erheblich ver-
breitern wiirde,

Eine weitere Quelle des schwachen
Stands des Industriedesign in den ab-
héngigen L&ndern liegt in seiner Un-
bestimmtheit und Verschwommenheit.
Es fehlt nicht an Vertretern etablierter
Berufe, die in dieser Tatigkeit eine Art
Schaumschlégerei vermuten. Das Ad-
jektiv Jindustriell” verleiht der Tatigkeit
einen gewissen Status und einen
Schimmer von Modernitét und Dyna-
mik. Denn Industrie und Technologie
fungieren als Inkarnationen des Fort-
schritts. Zu Recht wird angenommen,
daB eines der Stigmata der Unterent-
wicklung im Fehlen moederner Industrie
und Wissenschaft begriindet liegt. Da-
bei wiire aber nicht zu vergessen, daB
jene Form der Technologie, die heute
als Allheilmittel den wirtschaftlich Un-
terentwickelten angepriesen wird, sich
in einem historischen Bezugsrahmen
mit eigenen Bedingungen entwickelte,
wie zum Beispiel mit Warenproduk-
tion, Lohnarbeit, gesellschaftlicher Ar-
beitsteilung, Geldwirtschaft, regulierter
Arbeitszeit.

Ein Blick auf den Industrialisierungs-
prozeB der kapitolistischen Metropole
geniigt um festzustellen, dall dieser
ProzeB olles andere als idyllisch und
harmonisch verlief. Die Industrialisie-
rung wurde von einer tiefgreifenden
gesellschaftlichen Umwélzung beglei-
tet. Wer nicht bereit ist, diese gesell-
schaftlichen Bedingungen mit ihrem
Konfliktpotential zu akzeptieren, wird
schwerlich eine Industrialisierung vor-
antreiben k&nnen. Solange das mei-
ner Meinung nach berechtigte Ver-
trauen in Wissenschaft und Technolo-
gie als Werkzeuge zu einer planetari-
schen Verbesserung der Lebensbedin-
gungen aller besteht, dauert die Gna-
denfrist des Industriedesign. Es scheint
mir angebracht, so bald als méglich
den Zustand der Unbestimmtheit zu

form+zweck

beenden und die Entwurfstatigkeit auf
bescheidenerer Ebene anzugehen, um
auf diese Weise bestimmten Tenden-
zen von ,Ubererwartungen” zu begeg-
nen. Kehren wir uns vorerst von eini-
gen Fehldeutungen des Industrie-
design ab:

— der Produktgestalter ist nicht ein
Kosmetologe fiir den Maschinenbau;

— er ist keine neue Quelle fir
Kopfschmerzen der Produktionsinge-
nieure;

— auf keinen Fall ist er ein Luxus,
den man sich erst in einer spateren
Phase der Industrialisierung leisten
kann, sondern heute eine unabding-
bare Notwendigkeit, um reale Bediirf-
nisse der Benutzer von Artefakten zu
befriedigen;

— und schlieBlich, Produktgestal-
tung ist nicht .Gute Form".

lch gebe zu, daB negative Definitio-
nen eine positive Bestimmung nicht
ersetzen; doch immerhin legen sie den
Weg auf eine genauere Definition frei.

Gegeniiber den ,harten”™ Wissen-
schaften und Technologien befindet
sich das Industriedesign in einer unbe-
quemen Lage, weil es sich in erster
Linie um jene Aspekte der materiellen
Kultur kiimmert, die bislang - und
méglicherweise prinzipiell —den Quan-
tifizierungsversuchen sich entziehen.
Dies ist keine agnostische Behauptung
— im Gegenteil. lch méchte nur hervor-
heben, daoB die Rationalitat der Wis-
senschaft sich nicht in quantitativen
Methoden erschépft, sondern dariiber
hinaus reicht und auch vor allem qua-
litative Aspekte darunter begreift. Ra-
tionale Gestaltung ist mehr als bloBe
Rechnerei.

Welche Richtungen stehen nun offen
fir eine Designpolitik in Entwidkdlungs-
lindern?® Man kann drei Auffassungen
unterscheiden:

1. eine Designpolittk auf Export
ausgerichtet;

2. eine auf die einkommenskrafti-
gen Schichten der Gesellschaft zielende
Designpolitik;

3. eine ouf den Binnenmarkt ge-
richtete Designpolitik, sowohl was Kon-
sum- wie Investitionsgliter angeht.

Bekanntlich wurde das Industrie-
design seit Beginn dieses lahrhunderts
von staatlicher Seite aus geférdert mit
dem ausgesprochenen Ziel, die Wett-
bewerbsfahigkeit von Waren auf dem
internationalen Markt zu erhéhen.
Diese Funktion kristallisierte sich spé-
ter in den Designzentren heraus. Es
laBt sich nicht leugnen, daB das In-
dustriedesign ein Instrument darstellt,
um zum Beispiel den Wettbewerb auf
Preisebene zu ersetzen. Angesichts der
hohen Wachstumsraten der Investi-
tionsgliter und langlebigen Konsum-
giliter im internationalen Handel liegt
es nahe, in diesen Kreislauf eindrin-
gen zu wollen. Doch wére dabei nicht

zu vergessen, daB gerade dies Be-
reiche sind, auf denen die Entwick-
lungslédnder keine komparativen Vor-
teile besitzen, um mit Erfolg gegen
den Export der kapitalistischen Metro-
pole konkurrieren zu k&nnen.

Hinsichtlich der unter 2. genannten
Politik wéare folgendes zu bedenken:
Wenn die Gesellschaftsgruppen mit
hoher Kaufkraft nicht eine bestimmte
Autonomie gegeniiber den Konsumsti-
len der kapitalistischen Metropole be-
sitzen, wird diese Politik zu einer blo-
Ben Attrappengestaltung fiihren, das
heiBt, einem auBengelenkten und
fremdbestimmten Design. Die Entwick-
lungslénder begniigten sich dann da-
mit, eine Kulturfiliale des kapitalisti-
schen Zentrums zu bleiben.

Die unter 3. genannte Politik figt
sich ein in ein Programm lokaler tech-
nologischer Innovation, Diese Orientie-
rung gibt die beste Garantie fir das
Schaffen einer eigenstéindigen mate-
riellen Kultur, und das heift unter an-
derem einer eigenstdndigen Design-
kultur. Unter den drei méglichen Agen-
ten des Industriedesign in den Ent-
wicklungsléndern — notionales Privat-
kapital, Leitungen staatlicher Betriebe
und von ausléndischem Kapital be-
herrschte Betriebe — sind es die ersten
beiden Gruppen, die — wissentlich oder
nicht — die Hebel fiir eine Entwiddung
des lokalen Design in der Hand ha-
ben. Es ware falsch, noive Hoffnungen
an die Autonomie dieser Entschei-
dungstriger zu hdngen. Nicht minder
falsch wére es, auf einen populisti-
schen Appell an die .Massen” als so
ohne weiteres geschichtstréchtiger
Kréifte zu setzen. Denn diese sind nicht
selten abwesend auf der realen Biihne
politischer Auseinandersetzungen, also
nicht so einfachhin als Faktor fiir eine
eigenstindige Designpolitik zu dekla-
rieren. Dazu bedirfte es zuné&chst ein-
mal jahrelanger politischer Vorarbeit.

Wie man auch diese Chancen wer-
ten mag, wird es ein langer und wider-
spruchsvoller Weg sein, um zu verhin-
dern, daB die Gestaltung in den Ent-
wicklungsléndern nurmehr zu einer
unterentwickelten Kopie der Gestal-
tung in der kapitalistischen Metropole
degeneriert. Es wdre verfriht, eine
Prognose Uber die Aussichten einer
auf Eigensténdigkeit gerichteten De-
signpolitik in den Entwicklungsléndern
aufstellen zu wollen: denn letzten En-
des geht es dabei um politische Fra-
gen. Wohl aber lieBe sich das Wesen
konkreter Arbeit des Gestalters in die-
sen L&ndern kennzeichnen: Der Zu-
stand der Abhéingigkeit des Industrie-
design wird nur aus der Abhé&ngigkeit
heraus Uberwunden werden k&nnen,
Fiir den Fall, daB Lésungen existier-
ten, dirften sie hier entstehen.
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Wir fihren Wissen.

Ashoke Chatterjee, Ahmedabad/Indien

Lebensnotwendiges Design

Aus der Rede auf dem X. ICSID-KongreB

im September 1977 in Dublin/Irland

Wir sind in dieser alten Stadt zusam-
mengekommen, um Uber die Rolle des
Designers im letzten Viertel des
20. Jahrhunderts zu diskutieren. Design
in Irland, sagen unsere Gastgeber, ist
Design .in einem alten Land, wo sich
der Konflikt zwischen der modernen in-
dustriellen Entwicklung und landlicher
Tradition in einer schénen und noch
unversehrten Umwelt abspielt®. Dies
|aBt sich auch fiir mein Land ouf der
anderen Seite der Erdkugel sagen.
Schénheit und Reinheit als die altesten
Designtraditionen behaupten sich in
Indien im Kampf um die Bemihungen,
den Menschen taglich eine oder zwei
ordentliche Mahlzeiten, Kleidung, Un-
terkunft, eine Ausbildung und Arbeits-
moglichkeiten zu garantieren. Daven
trdumen jedoch nur die meisten meiner
Landsleute. Der einzige Grund, daB
wir als Designinstitut (siehe Anmer-
kung Seite 21) in Indien bestehen kén-
nen, ist, daB dos Design jenen Trdu-
men zu schnellerer Erfillung verhelfen
kann...

Wenn wir unsere Rolle als Designer
fir die Zukunft von 600 Millionen Men-
schen definieren, von denen die Mehr-
zahl ein menschenunwiirdiges Leben
fisthrt, kann dies ein Ausgangspunkt
fir ICSID und fiir viele andere Lan-
der werden ...

Ich will lhnen dafiir einige Beispiele
nennen, Die Probleme des traditionel-
len Handwerks sind ein groBer Bereich,
fir den das National Institute of Design
(NID) verantwortlich ist. Seit Beginn
dieses lahrhunderts wurden der &ko-
nomische, soziale und kulturelle Status
des Handwerks in der indischen Ge-
sellschaft durch den Druck der Indu-
strialisierung zerstért. Seit der Unab-
héngigkeit fihrt die offizielle Unter-
stiitzung der handwerklichen Tradition
zu einer Verbindung ihres Wiederauf-
lebens mit neuen Absatzméglichkeiten
ouBerhalb der Dorfgemeinde. Wichtig-
stes Anliegen des NID war deshalb die
Entwicklung des Exports handwerklicher
Erzeugnisse. Dies hat nicht nur zur Ent-
stehung solch auBergewdhnlicher Pro-
bleme wie dem der Anpassung der
alten Traditionen an neue Mdarkte ge-
fihrt, die von den indischen Bediirf-
nissen und der traditionellen, sich
selbst geniigenden landlichen Wirt-
schaft Lichtjahre entfernt sind. Es hat
uns auch die Notwendigkeit vor Augen
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gefihrt, die Integritét des Handwerks
zu bewahren und das Selbstbewubt-
sein des Handwerkers zu starken;
denn dieses wurde stark vermindert
durch den mit Plastimitationen aus-
landischer Produkte und mit fremden
Lebensstilen tiberfluteten Markt, durch
Souvenirs, die dem QGeschmack der
Touristen gerecht werden wollen, und
die Launen der Kéufer aus Ubersee,
von deren Interesse und F&rderung
viele Handwerkszweige in Indien voll-
kommen abhiingig sind. In dieser all-
gemeinen Verwirrung besteht die
reale Gefahr, daB der Industriede-
signer ein weiterer Faktor fiir die Zer-
storung und den Verlust der Identitat
werden kann.

Als Neulinge in einer Designumwelt,
die wesentlich dlter ist als alles, was
wir vom Bauhaus und seinen Nachfol-
gern {ibernommen haben, hat das NID
erfahren, daB unsere Hauptaufgabe
im Handeln besteht. Nach Meinung
des ICSID sind wir die Vermittler der
Versténdigung zwischen den Menschen
und den Institutionen. Durch ihre ver-
mittelnde Funktion sind die Industrie-
designer in Indien der Kanal, durch
den das Haondwerk wieder zum Volk
zuriickgefithrt werden kann. Nicht bun-
ter Kitsch fiir die Dollars der Touristen,
sondern funktionelle, schéne Formen,
die den Bedirfnissen in unserer Ge-
sellschaft dienen und auf ausléndi-
schen Mérkten gefragt sind, wo Indien
FuB zu fassen sucht.

Im Verlauf dieses Prozesses kénnen
die Disziplinen, die wir von diesem
Teil der Welt entlehnt haben, fir un-
sere Gesellschaft nur relevant werden,
wenn wir sie so anwenden, daB sie
den Bediirfnissen einer Agrargesell-
schaft gerecht werden. In der jlingsten
Vergangenheit war die kleine Gruppe
der Industriedesigner Indiens beinahe
vollsténdig durch die Erfordernisse des
stidtischen Marktes in Anspruch ge-
nommen. Hier haben der Wettbewerb
und das Streben nach Technologie auf
hohem Niveau zu Situationen dhnlich
denen in den meisten industriell hoch-
entwickelten Léndern gefiihrt. Wah-
rend wir die legitimen Forderungen
des industriellen Bereiches nicht unter-
schatzen und reduzieren kdnnen und
auch nicht wollen, hédngt die Zukunft
unserer Wirtschaft von den Erfolgen
der Kleinindustrie und dem Agrar-

bereich, von der Schaffung von Arbeits-
platzen fiir mehr als 400 Millionen
Héndepaare auf dem landwirtschaft-
lichen Sektor ab. Mur so kann Indien
den Schritt von der Agrar- zur Indu-
striegesellschaft bewiltigen.

Der erste Versuch der Lésung dieser
Probleme hat in einem Gebiet unweit
unserer Heimatstadt stattgefunden. Es
ist ein Teil Indiens, der von Uber-
schwemmungen bedroht ist, in dem es
wenig Ackerland gibt und in dem das
Handwerk eine geringe Uberlebens-
chance hat. Wir haben mit der Arbeit
in einem Gemeindeverband von etwa
200 Dérfern mit einer Bevolkerung von
85000 Menschen begonnen, Wir sind
Teil einer Arbeitsgruppe, die aus Ma-
nagern, Lehrern, Technikern, Bankfach-
leuten, Handwerkern und Wissen-
schaftlern besteht., Das Ziel unserer
Anstrengungen besteht darin, den
Dorfbewohnern Selbstvertrauen zu ge-
ben und sie fahig zu machen, der Aus-
beutung zu widerstehen. Wir hoffen,
daB diese Teilnahme eine Verbindung
zwischen Ausbildung und Wirtschaft
férdert.

Eine solche Verbindung hat ungliick-
licherweise in all den lJahren zuvor
nicht bestanden, was oft zu geringer
Wertschéitzung der Ausbildung gefiihrt
hat. Unsere Aktivititen bezogen sich
bisher auf die Woll- und Baumwoll-
weberei, Wollspinnerei, Ledergerberei
und Herstellung von Lederwaren. Un-
sere Designer lernen jetzt, sich mit Pro-
blemen der Landarbeit, der Tierhal-
tung, des Gartenbaus und des Obst-
und Gemiisemarktes zu befassen. Wir
haben gelernt, daB es keinen Unter-
schied von kérperlicher und geistiger
Arbeit geben darf, wenn wir unseren
Auftrag bestméglich erfiillen wollen.
Wir haben auch gelernt, daB das De-
sign die gesamte Umwelt betrifft. Ver-
suche werden unternommen, Schulleh-
rer fiir unsere Arbeit zu gewinnen und
so die Dorfgemeinschaft mit einzube-
ziehen. Das Dorf selbst ist die Schule;
in ihr ist der Designer sowohl Lehrer
als auch Schiiler. In einem anderen
Gebiet mit dhnlichen Voraussetzungen
werden wir demndchst in einer Arbeits-
gruppe mitarbeiten, die unsere kom-
munikativen Fahigkeiten einem unge-
wbhnlichen Test unterziehen will. Es
ist ein Versuch zu ergriinden, ob wir
einer Sippengemeinschaft, die dabei
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ist, ihre kulturellen Wurzeln einzubii-
Ben, wieder zur Verstéindigung mit sich
selbst und zur Wiedererlangung ihres
Selbstvertrauens und ihrer ldentitat
verhelfen k&nnen, die sie allein vor
Ausbeutung schiitzen kénnen.

Noch einmal: Wir lernen mehr als
wir lehren kénnen, Audiovisuelle Do-
kumentation und Design sind nur von
Nutzen als Mittel der Férderung miind-
licher und sozialer Traditionen; sie sind
fir eine solche Gemeinschaft wichtiger
als irgendeine Designtheorie. ..

Eine indische Version

Aus dem bisher Gesagten geht hervor,
daB die Hauptaufgabe des NID darin
besteht, eine indische Version des In-
dustriedesign und der visuellen Kom-
munikation zu schaffen: Design ent-
sprechend den Bedlirfnissen einer rie-
sigen Wirtschaft, die alle Stufen der
industriellen Entwiddung umfaBt. Die
Lésung fiir unsere wichtigen Probleme
liegt weniger in der Entwicklung neuer
Lehrprogramme, die auf Indien zuge-
schnitten sind, als in der sténdigen
Uberpriifung unserer Lehr- und Lern-
methoden und ihrer Angleichung an
die Wirklichkeit der indischen Felder,
StraBen und Arbeitsplatze. Unsere Vor-
stellungen von Klassenrédumen, Kur-
sen, Lehrern und Schiillern miissen
einer  stéindigen Neubestimmung
standhalten. Die Grundfrage besteht
darin, wie das Industriedesign am be-
sten entsprechend unseren Bedingun-
gen verwendet und wirksam werden
kann.

Die Zukunft des indischen Design ist
weitgehend davon abhéngig, wie das
NID zur Bewiltigung dieser wichtigen
Probleme féihig ist. Die Schwierigkeiten
sind enorm. Die Ausbildung in unse-
rem Land besitzt noch die Starrheit, die
wir von Macaulay und den Engléndern
im 19. Jahrhundert {ibernommen ha-
ben. Wir sind auf der Suche nach Stu-
denten, die sich iiber dieses Erbe er-
heben und sich in einer Umwelt ent-
falten kénnen, die in sténdiger Ver-
énderung begriffen ist. Es gibt noch
mehr Schwierigkeiten. Wir lehren Pro-
duktdesign und verwenden dabei das
gleiche Lehrmaterial wie die Design-
schulen des Westens, Wir besitzen
noch keine systematische Dokumenta-
tion von Produktformen, die im Laufe
der Jahrhunderte in Indien entwickelt
worden sind, die zu Lehrzwecken die-
nen kdnnte. Wenn wir in dieser Weise
fortfahren, dient das Design den Be-
diirfnissen verwestlichter, wohlhaben-
der Gemeinden im landlichen Indien,
fiihrt zu ihrer Entfremdung von der in-
dischen Gesellschaft und beschleunigt
die Bewegung, die von der Wiederent-
deckung der Wurzeln und Werte der
indischen Kultur hinwegfiihrt.

In bezug auf die visuelle Kommuni-
kation stehen wir vor dem gleichen Pro-

blem: Es existiert keine Dokumentation
fir die Ausbildung in traditionellen in-
dischen Disziplinen, wie Symbolik,
Farbe, Form und Kalligraphie. Es sind
die Elemente, mittels derer unsere Ge-
sellschaft iber Tausende von Jahren
bis zum heutigen Tag mit sich selbst
kommuniziert hat. Dies alles ist nicht
Bestandteil der Designausbildung in
Indien. Unser Ziel ist nicht, eine neue
Designkultur nach Indien zu bringen,
sondern die alte Tradition und Einstel-
lung wiederzuerwecken, die mit der
modernen Auffassung vom Design voll-
kommen Ubereinstimmt — der Auffas-
sung, daB Design nicht Luxus oder
Kunst ist, sondern humane Umwelt,
Wenn wir dies erreichen wollen, mis-
sen wir noch gewaltige Anstrengungen
unternehmen, die Lehrmaterialien auf
unsere Umwelt abzustimmen.

Die Suche nach Prioritdten

Ebenso wichtig ist der Wissensstand
bei der Auswahl von Designproblemen
fir die Demonstration und Lésung in-
nerhalb unseres Ausbildungsrahmens.
Wir missen lernen, unsere Auftrag-
geber mit Sorgfalt auszuwdhlen. Als
Ausbildungsinstitution haben wir groBe
finanzielle Probleme. Es ist deshalb
sehr verlockend, als Auftraggeber
groBe Industrieunternehmen auszu-
wdahlen, durch deren Honorare ein
gréBerer Spielraum in der Ausbildung
erméglicht wird. Aber wirklich Bedirf-
tige, die deshalb unsere wahren Auf-
traggeber sein miiBten, kdnnen oft die
Grundkosten nicht decken. So ist die
Wah! schwierig: Arbeitet unser Textil-
designer fiir eine groBe Fabrik oder
fiir eine kleine Gruppe von Webern in
einem weit entfernten Dorf? Sollte der
Produktdesigner seine Aufmerksamkeit
auf eine neue Biiroausstattung richten
oder auf die Vorriite von Schilfrohr und
Bambus im fernen Nordosten Indiens?
Wie kénnen wir am besten den Geist
der Demut und des Dienens pflegen,
der fiir die Zukunft einer wahrhaften
Designbewegung in Indien wichtig ist?
Wie kénnen wir die Studenten zu einer
Laufbahn ermuntern, die vielleicht
finanziell nicht sehr ergiebig ist? Es
gibt noch andere Frogen, auf die Ant-
worten gesucht werden. Wie kénnen
wir Designlésungen aus der Vergan-
genheit und unsere laufenden Design-
kurse am besten auf die gegenwarti-
gen Probleme zuschneiden? Wie wer-
den bestehende Bediirfnisse von der
rapiden technischen Entwicklung be-
einfluBt, die sich in unserem Land in
Neuerungen, wie Computer und Kom-
munikation tiber Satelliten, zeigt? Wie
muB eine Wirtschaft beschaffen sein,
die sich ebenso mit Weltraumtechnik
wie mit johrhundertealten Ochsenkar-
ren befaBt? Wo und wie beginnen wir
in Bereichen, wie Landwirtschaft und
Erziehung, die von unseren Erfahrun-

gen in den letzten 16 Jahren relativ
unberiihrt geblieben sind? Kénnen die
Erfahrungen der Industrielénder uns
helfen, die Stufe des Experimentierens
zu iiberspringen? Wie kénnen wir als
Designer in unserer Gesellschaft ak-
tive Teilnahme stimulieren und die Be-
schleunigung der Entfremdung verhin-
dern, die mit der Industrialisierung
einhergeht? ...

Vorschldge
Sie haben nach unseren ldeen gefragt.
Wir machen folgende Vorschlige:

1. NID wird die Aufgaben des Design
in Indien fiir die Periode des 6. Fiini-
jahrplanes, der bis 1984 giiltig ist, fest-
legen. Die kiinftigen Bedirfnisse zei-
gen, daB wir auf vielen Gebieten Hilfe
brauchen. Wir benétigen Unterstit-
zung fiir das Design in folgenden Be-
reichen: Bildungswesen, Nutzung und
Aufbewahrung von Wasser, Nutzung
billiger Energiequellen, Gesundheits-
wesen, Versorgung von Behinderten
und Hilfe bei Katastrophen. Die Situa-
tion in Indien auf diesen Gebieten
unterscheidet sich wesentlich von den
Bedingungen in den Industrielandern.
Unsere Erfahrungen erméglichen es
uns, schneller fortzuschreiten und vor-
handene Kenntnisse auf unsere Wirk-
lichkeit anzuwenden,

2. In einigen dieser Bereiche ist eine
Informationsbank zur Aufzeichnung
unserer Erfahrungen notwendig. Die
Entwicklung von Lernhilfen ist ein Bei-
spiel. AuBerhalb unseres Landes gibt
es vielfaltige Erfahrungen auf dem Ge-
biet des Design. Wie kénnen wir da-
von Gebrauch machen®

3, Der gréBte Teil unserer Arbeit be-
faBt sich mit der Kleinindustrie und
dem Handwerk. Unsere alten hand-
werklichen Traditionen miissen unbe-
dingt Schritt halten mit dem Fortschritt
auf den Gebieten Designtechnologie,
Material und Verarbeitung in den
iiberseeischen Lédndern. Dies ist lebens-
wichtig fiir den Export unserer hand-
werklichen Erzeugnisse. Hierzu gehd-
ren Mabel, Metallgegenstande fiir den
Haushalt, mundgeblasenes Glas, Le-
derwaren und Gegensténde aus Schilf-
rohr und Bambus. Wir brauchen lhre
Effahrungen bei der Entwicklung von
Lehrmitteln, bei Experimenten mit
neuen Baumaterialien und bei der
Wiederverarbeitung von Abféllen. Wir
haben bisher chne die Beachtung der
ergonomischen Bedingungen gearbei-
tet. Dies wollen wir veréindern. Dabei
bendtigen wir Unterstiitzung.

Auf dem Gebiet der Trickfilme mus-
sen wir mit der neuesten Entwicklung
Schritt halten, besonders was eine we-
niger kostenaufwendige Technologie
und ihre Nutzung in der Designpropa-
ganda und -ausbildung anbetrifft.

In allen diesen Bereichen miissen wir
lhre Erfahrungen zu Rate ziehen. Wir
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schlagen vor, daB ICSID einer Anzahl
von Absolventen und Designlehrern
aus Entwicklungslandern eine Weiter-
bildung in den industriell entwickelten
Lindern erméglicht, wo sie sich auf
den oben genannten Gebieten betéti-
gen kénnen,

ICSID sollte uns auch finanziell un-
terstitzen, so daB wir in der Lage sind,
ausléndische Designer zu Vortrégen
einzuladen. Ein ICSID-Fonds zur Fér-
derung solcher MaBnahmen wire sehr
nitzlich fir Institutionen wie die un-
sere, deren Aktivitdt stdndig durch
Schwierigkeiten mit den Wa&hrungen
anderer Lénder behindert ist. (lch
mochte hier hinzufiigen, daB unser
lahresbeitrag an ICSID unserem ge-
samten Budget fiir Forschung und Aus-
bildung entspricht.)

=7

Preis fir Design in Entwicklungslén-
dern: Der erste ICSID-Philips-Preis fiir
Design in Entwicklungslandern ist 1977
an das National Institute of Design in
Ahmedabad, Indien, vergeben waorden.
Die Wahl erfolgte aus 27 Einsendun-
gen aus 17 Landern durch eine inter-
nationale Jury, in der vertreten wurden
eine UN-Agentur, UNIDO, ICSID und
das Industriedesign-Zentrum von Phi-
lips. Zweck des Preises ist die Forde-
rung und Ermutigung von Designakti-
vitdten und des Entwurfs von Produk-
ten und Systemen zur Verbesserung
von dkonomischen und sozialen Bedin-
gungen in Entwicklungsléndern.

1

Rauchfreie Chula: Die herkémmliche
einfache ,Chula” (der koksbeheizte
Herd des léndlichen Indiens) entwickelt
Rauch und Gase, die fir die Augen
schadlich sind. Diese Neuentwicklung
vermeidet Rauchentwicklung dadurch,
dalB der brennende Koks mehr Lufi-
kontakt erhdit und so die Verbrennung
verbessert wird. Ein vereinfachtes Sy-
stem des Abzugs durch einen Wasser-
mantel absorbiert giftige Gase. Die
Wéarmeisolierung kann vom Benutzer
mit einfachen Materialien und elemen-
taren Manipulaotionen, wie zum Bei-
spiel Lehmauskleidung, erreicht wer-
den. Die Chula wére leicht in Dérfern
herstellbar.

2
Haoushaltmihle: Die Feuchtvermah-
lung, ein Erfordernis der indischen

Kiiche, ist mit den vorhandenen Miih-
len, die das Prinzip der Zerkleinerung
mittels Scheiben verwenden, nicht még-
lich. Vorliegende Lésung nutzt das
Prinzip der Pulverisierung, einer be-
stdndigen Hé&mmerwirkung, méglich
sind dodurch sowohl Feucht- als auch
Trockenvermahlung. Einstellbar ist die
Mahlfeinheit, so daB die verschiede-
nen fir die indische Speisenzuberei-
tung erforderlichen Mehlqualitéten er-
zielbar sind.
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Die Einheit wird fiir stddtische Hous-
halte der Mittelklasse entwickelt. Zu-
satzteile zum Mixen, Mischen, Kneten
usw. kdnnten verwendet werden.

Auftraggeber: ULTIMA-Industries,
Hyderabad
3
Rolistuhl fiir indische Bedingungen:
Die Beweglichkeit der Behinderten
wird durch Einsparung von Struktur-
gliedern mit minimalem Aufwand er-
reicht. Die Dreiradkonzeption mit klei-
nem hinterem Stitzrad erméglicht so-
wohl das Wenden mit kleinem Radius
als auch die Fortbewegung ouf Trep-
pen. Fiir Aufbewahrung und Transport
laBt sich das Gerdt leicht zusammen-
kloppen. Zur Anpassung an verschie-
dene Altersgruppen ist der Sitz ver-
stellbar; er ist auch entfernbar, so daB
die Verwendung des Rollstuhls in Toi-
letten, als Kindertransportfahrzeug und
als Bodensitz (in Indien oft nétig) még-
lich ist. Die FuBstiitzen lossen sich ver-
stellen. Aus Rohr, einem einheimischen
Material, sind die Handantriebsréder.

Gestaltung: Studentenprojekt, NID
4
Erntegerét: Dieses Produkt ist das Er-
gebnis eines neuen L&sungsansatzes
fir traditionelle Ernteprozesse, die
heute der modernen Verwendung von
Traktoren und anderen mechanischen
Gerdten gegeniiberstehen.

Solche technologisch mittleren L&-
sungen werden aus Haltungs- und
ergonomischen Erwligungen entwickelt,
Sie suchen, die fiir die Ernte bestimm-
ter Produkte erforderliche Zeit und An-
strengung zu minimieren. Die Beweg-
lichkeit des Menschen ist in stehender
Haltung leichter als in der traditionell
eingenommenen sitzenden. Die Geriite
kénnten unter Einsatz vorhandener Fer-
tigkeiten und Materialien in Dérfern
hergestellt werden.

Gestaltung: Studentenprojekt, NID,
und Bardoli Ashram, Gujarat
5
Indikator fir ,sichere Tage" zur Fami-
lienplanung: Die Vorrichtung ist im
Grunde ein Kalenderanzeiger, der die
sicheren, unsicheren und die zur Vor-
sicht auffordernden Zeiten fiir jeden
Monat von Beginn der Menstruation
an ausweist. Als Grundlage fir die
Entwicklung dienten statistische Daten.
Die Vorrichtung kann von jeder Frau
mit einem Durchschnittszyklus zwischen
21 und 38 Tagen benutzt werden. Die
handliche Vorrichtung ist mit einem
Spiegel versehen, der zur tdglichen Er-
innerung dienen kann.

Auftraggeber: Satpal Singh,
Kalkutta
]

Dochtofeneinheit:  Brennstoffeinspa-
rung, erhéhte Sicherheit und erleichter-
tes Bedienen sind die Grundkriterien
dieses Entwicklungsprojekts zur Ver-
besserung des héufigsten Kochgeréts
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in Indien. Die Konstruktion strebt die
Verbesserung der maximalen Wérme-
leistung um 50 Prozent an, indem sie
den fiir die richtige Verbrennung er-
forderlichen Luftstrom gewdhrleistet.
Eine bessere Warmehaltung wird durch
Asbestumkleidung des Gehduses un-
terstiitzt. PoBgerechte Verbindungen
eliminieren durch Fehlausrichtung ent-
stehende Zugbildung und Wérmever-
luste. Ein Brennstoffstandindikator ver-
hindert das (ibermdBige Abbrennen
der Dochte. Eine Flammenabdeckung
schiitzt lose ‘Kleidungsstiicke {Haupt-
ursache flir Unfélle in der Kiiche). Ein-
stellbare Aufhdngungen entsprechen
den vielféltigen GeféBen, die in Indien
verwendet werden. Der Herd wurde
ouf Herstellbarkeit in der Kleinindustrie
hin konstruiert und kann einzeln oder
als Doppeleinheit benutzt werden.

Auftraggeber: Indian Oil Corpora-
tion, Faridabad
¥
Experimente in der Entwicklung won
Typenformen: Neue Typenformen sol-
len die mechanische und fotografische
Reproduktion in den indischen Haupt-
sprachen erleichtern. Wéhrend sich im
zurlickliegenden Jahrhundert sehr viel
in der indischen Gesellschaft verdndert
hat, sind die Entwiirfe der Schriftform
statisch geblieben. Die duBeren Typen-
formen der meisten indischen Schriften
sind heute dieselben wie zu der Zeit,
als der Buchdruck in Indien begann. In
den indischen Hauptsprachen sind die
herkémmlichen Typenentwiirfe von For-
men abgeleitet, die mit der Rohrfeder
geschaffen wurden. Das indische Ver-
lagswesen stiitzt sich auf eine sehr be-
schrénkte Typenreihe und ouf Hand-
beschriftung. Die Komplexitét des heu-
tigen Nachrichtenwesens verlangt aber
eine weit gréBere als die vorhandene
Flexibilitat.

GréBen- und Gewichisvariationen
der einzelnen Typenformen werden fiir
viele Anwendungsbereiche gebraucht:
Zeitungen, Biicher, Werbung, Ausstel-
lungen, Zeichensysteme usw. Die
schnellen Veréinderungen in der Druck-
technologie werden heute durch die
Einfdhrung von Rechnern beeinfluBt.
Typenentwiirfe sind nétig, mit denen
Rechner arbeiten kénnen. Eine ver-
ninftige Lésung muB diese modernen
Erfordernisse der Reproduktion wund
Lesbarkeit deshalb in Betracht ziehen.
In Indien hat das Problem angesichts
der 14 verschiedenen Schriften enorme
AusmaBe. Die Abbildung in der Deva-
nagari-Schrift demonstriert die er-
reichte Einfachheit, Ordnung und Stan-
dardisierung der Form und Grundkon-
struktion einer jeden Buchstabenge-
stalt. Der 5til beriicksichtigt Breiten-
und Gewichtungsvariationen. Er er-
leichtert das GieBen von Typen und
den Druck mit kleinen Typen. Mit die-
sen Formen hergestellte Satzspiegel
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derlichen .Graufelder”. GroBe Erleich-
terungen ergeben sich bei der Anwen-
dung auf Bildschirmen, bei der Wer-
bung und beim Rechnereinsatz. Ge-
genwdrtig hat das NID das Experiment -
fir die Devanagari- (Abb.7), Tamil- |
und Bengali-Schriften abgeschlossen.

haben die richtigen, die Lesbarkeit f&r- ‘

Anmarkung |
Ashoke Chotterjes ist Direktor des Naotional
Institute of Design (MID) in Ahmedabod

Devanagari-Schrift Das Natianal Institute of Design wurde 1961 von der |

Regierung Indiens als outonome stootliche Institu-

tion zur Designpropagando, Forschung, Dienstlei-

stung und Ausbildung oul den Gebieten von Indu-

striedesign und visueller Kommunikotion eingerich-

tet.

Zu den Bildungsaufgaben des NID gehbren:

- die Ausbildung von Studenten,

- die Waiterbildung van Dasignern,

— Exparimente und Entwicklungsprojekte,

~ Designdienstieistungen und Beratungsdienste Fr
Regierung wnd Industrie,

~ Projekte zur technischen Ausbildung von Lehr-

\\ lingen in MID-Werkstétien,

- dle Entwicklung von Designbewubtsein im Landa

durch Vortrige, Seminare, Kurzlehrgdnge und

durch Aufbau und F8rderung wvon Designwerk-

stotien,

_ﬂ { | EI Das Institut blldet auf folgenden Gebisten ous: |

Herkémmiiche Farm: Skelettzeichnung, Umformung in einheitliche Stérke

iy =

Produktdesign, Mabeldesign, keramisches Design,
Textildesign (Fakultdt fir Ingenieurdesign) : Grofik-
design, Typographie, Fotografie, Kurzfilm {Fokulifi |
fir visuelle Kemmunikation). |
Interdisziplingre Studien sind im Programm einer
neuen Fakultdt Fir Umweltdesign enthalten, wa as
mbglich ist, Erfahrungen und eine Speziolisierung
in  Ausstellungsdesign, Innengestaltung, Lond-

r schaftsgestaltung und experimenteller Architektur zu |

Verainfachte Ferm: Varlationsméglichkeit in Gewichtung und Braeiie erwerben,
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Polen: Rehabilitation

Gestaltung fiir Behinderte gehort seit
Jahren fest zum Ausbildungsprogramm
an der Fakultat fir industrielle Form-
gestaltung der Akademie der Schonen
Kiinste in Krakow.

woeinen Grund hat dies vor allem in
der Erkenntnis, daB es sich bei der Ge-
staltung fiir Behinderte um ein Pro-
blem von groBer gesellschaftlicher Be-
deutung handelt und es zu den wich-
tigsten Funktionen einer sozialistischen
Hochschule gehért, die Jugend zu posi-

Jerzy Ginalski, Krakéw

... fur Erwachsene

Ungeniigende psycho-physische Lei-
stungsfdhigkeit kann durch angebo-
rene Schiden, durch Krankheiten oder
chronische Leiden verursacht sein, sie
kann als Folge von Verletzungen und
Unfallen bzw. von Veréinderungen im
alternden Organismus ouftreten.

Ein Mensch mit verminderter psycho-
physischer Leistungsfahigkeit wird erst
in bestimmten Situationen und in einer
bestimmten Umgebung zu einer behin-
derten Person. Behinderung ist kein
autonomes Merkmal.

Das 6Bt sich durch ein Beispiel ver-
anschaulichen, das K. Paulsson 1976
auf dem Symposium Playthings in Hel-
sinki vortrug. Ein Pianist, der einen Fin-
ger verloren hat, stéBt auf enorme
Schwierigkeiten bei der Ausiibung sei-
nes Berufs. Hingegen wird ein Lehrer
nach Verlust eines Fingers keine aus-
gesprochenen Schwierigkeiten bei der
Ausilibung seines Berufes haben. Aller-
dings kann das Fehlen eines Fingers
bewirken, daB er sich dieses Mangels
als einer Verstimmelung” schémt und
dadurch der Kontakt zu seinen Schii-
lern und Kollegen erschwert wird.

Gesellschaft und Rehabilitation
Gewdhnlich legen wir uns selten Re-
chenschaft dariiber ab, wie groB die
Zahl der durch Disfunktionen behin-
derten Menschen ist, welche . Barrie-
ren” sie im Alltag zu Gberwinden ha-
ben.
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tiven ethischen und sozialen Haltun-
gen zu erziechen. Wir halten es fiir
einen wesentlichen Bestandteil in der
Ausbildung junger Formgestalter, daB
sie die Fdhigkeit erwerben, Aufgaben
von gesellschaftlicher Relevanz heraus-
tufinden und zu I6sen. Uberdies eignet
sich das Thema der Rehabilitation be-
sonders fiir die Lehre, weil hier Auf-
gaben mit einem hohen Schwierigkeits-
grad innerhalb duBerst strenger Krite-
rien zu bearbeiten sind.

Die Hilfe von Verwandten oder Kran-
kenschwestern mindert zwar die Schwie-
rigkeiten bel der unmittelbaren Aus-
fihrung von Tétigkeiten, integriert sie
aber damit noch nicht in die Gesell-
schaft. Man muB dafiir sorgen, daB
alle, also die intellektuellen, psychi-
schen und sozialen Hindernisse elimi-
niert werden, die mit mangelnder Lei-
stungsfahigkeit der Menschen im Zu-
sammenhang stehen. Nur auf diese
Weise kann Behinderten die volle Be-
teiligung am gesellschaftlichen Leben
als Ausdruck ihres erfiillten Lebens ge-
sichert werden.

Haufig filhrt eine bestimmte funktio-
nelle Behinderung zur Einschrankung
weiterer Fahigkeiten, funktioneller wie
auch intellektueller oder psychischer.
Deshalb verstehen wir unter Rehabili-
tation die Gesamtheit von MaBnah-
men, um funktionelle, intellektuelle,
psychische und soziale Behinderungen
tir diese Menschen optimal zu besei-
tigen.

Methoden der Rehabilitation
Es lassen sich verschiedene Methoden
anfiihren, mit denen funktionelle Be-
hinderungen beseitigt bzw. gemindert
werden kénnen.
1. Die verlorengegangene oder nie
vorhandene Leistungsfdhigkeit eines
Organs wird durch entsprechende
Ubungen hergestellt.
2. Umwelt und Gegenstdnde werden
an die besonderen Anspriiche behin-
derter Menschen angepaBt.
3. Die Ausfiihrung der alltaglichen Ver-
richtungen sowie das Benutzen ver-
schiedener Gegenstinde wird durch
technische Hilfen ermbglicht.
4. Fehlende Organe werden durch Pro-
thesen ersetzt.

Jede der angefiihrten Methoden for-
dert vom Gestalter Gegenstéinde, die
leistungsférdernden Ubungen dienen

Gestaltungsaufgaben zur Rehabilita-
tion bilden ein Priiffeld unserer Arbei-
ten zur Methodik der Gestaltung so-
wie zur Ergonomie, sie testen die Wahr-
heit dieser Erkenntnisse."

Soweit unser Autor lerzy Ginalski, der
im folgenden Gebrauchsgegensténde
und technische Hilfen fiir Behinderte
vorstellt. Und Adam Gedlicka be-
schreibt, was Spielzeug innerhalb eines
strengen Rehabilitationsprogramms
vermag.

und in der alltdglichen Umgebung der
Menschen zu finden sind, um die feh-
lende Leistungsféhigkeit zu kompen-
sieren. Dabei muB der Gestalter medi-
zinische, paddagogische, soziale, beruf-
liche, technische, Skonomische sowie
Probleme des Milieus beriicksichtigen.
Vielseitigkeit und Komplexitdt sind
charakteristische Merkmale der indu-
striellen Formgestaltung, und gerade
sie entscheiden, wenn Probleme der
Rehabilitation bewiltigt werden sol-
len.

Aufgaben fiir Studenten

Bestimmt wurde von einem Kollektiv
des Lehrkérpers lediglich der Rahmen,
in dem Hilfsmittel fiir Behinderte be-
notigt werden, Die Studenten mubBten
ihre konkrete Gestaltungsaufgabe
selbsténdig finden und formulieren.
MNach Bestitigung des Themas erarbei-
tete jeder Student ein Arbeitspro-
gramm, entwickelte Kriterien und Me-
thoden seines Vorgehens und schétzte
ihre Reichweite ein., Dadurch sollten
Konzeption und Methodik rational ge-
stitzt werden.

Ferner werteten die Studenten die
erforderliche Fachliteratur aus, besuch-
ten Vorlesungen anderer Fakultéten,
konsultierten Mediziner, Psychologen
sowie Spezialisten der Rehabilitation.
Die alltaglichen Handgriffe bei gesun-
den und behinderten Menschen wur-
den analysiert und verglichen. Dazu
gehorte auch die Untersuchung der
Bedingungen, die Disfunktionen verur-
sachen,

Was wurde erreicht?
Die Studentenarbeiten unterscheiden
sich voneinander in Verwendungs-
zweck, Anwendungsbereich sowie Spe-
zialisierungsgrad.

Es lassen sich zwei Lésungsgruppen
feststellen: fiir den taglichen Gebrauch
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angepaBte Gegenstiinde sowie tech-
nische Hilfsmittel, die das Benutzen
einfacher Gebraudhsgegenstdnde er-
moglichen. Alle Gegenstdnde sind so
konstruiert, daBl sie die jeweilige Lei-
stungsschwiche maximal zu kompen-
sieren suchen und dariiber hinaus den
behinderten Benutzer moglichst wenig
von gesunden Menschen unterschei-
den. Als ldealfall wéren deshalb L&-
sungen anzusehen, die gleichermaBen
von Behinderten wie von Menschen mit
voller Leistungsféhigkeit im Alltag be-
nutzt werden und die technisch wie
dkonomisch machbar sind. DreiBig der
achtundvierzig Studenten legten Ent-
wiirfe vor, die von Padagogen, den
Konsultanten, Behinderten und Produ-
zenten als nitzlich und produzierbar
eingeschatzt wurden. Der Kegionalver-

&

band der Invalidengenossenschaften
(RZS1) in Krakow erwarb die Herstel-
lungsrechte fiir 28 Entwirfe, um eine
Serienproduktion aufnehmen zu kén-
nen, Gegenwdrtig werden die Ent-
wiirfe in die Produktion tGberfiihrt, bzw.
die ersten Produkte befinden sich be-
reits im Handel, Ferner schloB der pol-
nische Zentralverband der Invaliden-
genossenschaft mit unserer Fakultdt
einen Vertrag, der uns verpflichtet,
iiber mehrere Johre hinweg Gegen-
stdnde zu entwerfen, die bessere Hilfe-
leistungen fiir Behinderte erméglichen,
Darin sehen wir eine gute Chance,
unsere Projekte auch zu realisieren,
denn die Invalidengenossenschaft ver-
fiigt Gber zahlreiche Produktionsstat-
ten.

form+zweck http:.-'a'digital.sy»%'ﬁ'ﬁ%'féwaﬁm 729-19790040/25
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Gebrauchsgegenstiinde und
technische Hilfen tiir Behinderte,
gestaltet von Studenten der Studien-
jahre 3 bis 5 im Fach ,Allgemeine
Projektierung” an der Fakultat tir
industrielle Formgestaltung der
Akademie der Schénen Kinste in
Krakow, 1977/78

Betreuer: Piotr Bozyk, Jerzy Ginalski,
Jan Kolanowski, Krystyna Starzynska,
Anna Jadowska, Sylwestr Michalczewski,
Tadeusz Nowak, Wladyslaw Pluta

1-8

Gegenstéinde zum leichteren
Zubereiten und Einnehmen der
Mahlzeiten

1-6

Mehrzweckgriff: fiir Parsonen mit extremer

Disfunktion der Armea
Gestalter: Andrze] Srewciuk, 5. Studienjohs
¥
Becher (links)
Gestalter: Malgorzata Fajterek, 3. Studienjahr
Becher und Tasse (rechis)
Gestalter: Jon Stachurski, 3. Studien|ahi

o]
Teller, Becher und Bastedck

Gastalter: Slawomir Micek, 3. Studienjahr
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Mizchbotteria: Aufdrehen des warmen Wassers
Gestalter: Anna Jodowska, 13 atudienjahr,
bareits 1974
10/ 11
Wasserhahn (vom RIS erworban)
Gestolter: Andrie] Schaefer, 3. Studienjahr

12—-14
Werkzeuge zum Schneiden
12

Federndes Ansatrgerdt fir Scheren

24
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(vaem RIS erworben)

Gestalter! Jocek Kochan, 4. Studienjahr

13
Mehrrweckschere mit ouswechselbaren Fusdtien
ifdr rechte oder linke Hond)

Gestalter: Zhigniew Burdry, 4. Studienjahr
Naogelschere (vom REZS| erworben)

Gestalter: lonusz Krupifskl, 3, Studienjahr

15=19
Gegenstinde zum leichteren Benutzen
von Tirschléssern

15

5E|"-|u5.':!_-|'=| iff [(vam RIS arworbean}
Gestaliar: Eugeniusz Bienias, 5 Studienjah;
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20-22
Fusatz fir Schretbgerdte (vom RZS5I erwarben)
Gastalter: Jerry Wrablewski, 3. Studienjahr

23=-27
Gerdte zur Hilfe beim Teletonieren

23124
Zusatrgerdt Hir Wahlarscheibe und Horer
{vam RZS5I erworben)

Gestolter: Grregor: Kgpinski, 3. Studienjahi
25=27
Waahlerscheibe sowle Halterung Fr Horer

{vom RIS erworban)
Gestalter: Maolgorzota Piecuch, 3. Studienjahr

16117 18/ 19
Schlisselgriff (vem RZIS| erwarben) Schlisselgriff (vom RIS erworban) e
Gestolter: Andrze] Siniarski, 3. Studienjohr Gestalter: Zbigniew Dobrowolski, 5. Studienjahr
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Adam Gedliczka, Krakdw

... fur Kinder

Die Gestaltung von Spielzeug zu Re-
habilitationszwecken héngt mit einem
spezifischen, ergonomischen Problem
usammen, denn die Gegenstdnde
missen flir Benutzer geeignet sein, die
von ,Gblichen Normen" gobweichen,
Vom reduzierten Leistungsvermégen
Behinderter ausgehend, sollen durch
gestaltete Dinge deren psycho-physi-
sche Fahigkeiten verbessert werden. Es
geht darum, die Benutzer durch Ob.-
jekte zu bilden. Dabei tritt das Pro-
blem auf, diese wichtige Funktion des
Spielzeugs zu verheimlichen, durch
Spielzeug vom fiir die Kinder unver-
stdndlichen und langwierigen Rehabi-
litationsprogramm abzulenken.

Man kann von der Doppelfunktion
des Spielzeugs sprechen: einer augen-
scheinlichen des Spielens sowie einer
verdeckten der Rehabilitation. Ich halte
die Projektierung solcher Gegenstande
fir eines der schwierigsten Themen der
Formgestaltung. Gerade deshalb wer-
den wohl immer wieder Gestalter her-
ausgefordert, jene komplizierte Syn-
these von Form und Funktion im ge-
stalteten Objekt zu verwirklichen.

Studenten des dritten Studienjahres
stellten wir die Aufgabe, Spielmittel fir
Kinder mit Disfunktionen der Arme und
Hénde zu gestalten.

Diese Dinge sollten die Rehabilita-
tion besonders von Kindern unterstiit-
zen, die bereits im friilhen Alter an Sts-
rungen des peripheren und des Zen-
tralnervensystems leiden. Fiir solche
Spielmittel besteht sicher nicht nur bei
uns groBer Bedarf. Zu Beginn unserer
Arbeit wirkte erschwerend, daB bens-
tigte Informationen zwar zahlreich vor-
handen, jedoch &GuBerst verstreut und
in unterschiedlicher Form aufbereitet
waren. Fir die Gestaltung brachten wir
die bendtigten Informationen, Kenn-
zifftern und Aussagen in eine syntheti-
sche und operative Form.

AnschlieBend formulierten wir das
Rehabilitationsprogramm und stellten
es grafisch dar,

Dariiber hinaus konsultierten wir
Psychologen, Anthropologen und Spe-
zialisten der Rehabilitation. Das ge-
sunde Kind mit seinen psycho-physi-
schen Féhigkeiten nahmen wir als Be-
zugspunkt fiir die Bestimmung von Dis-
funktionen sowie Entwicklungsphasen
der Kinder. Aussagen und Kennziffern
zur Anthropometrie des Kindes, seiner

25
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Urzadzenie do autorehabilitacji dzieci
z dysfunkcja konczyn goérnych

Legende

Programm der Rehabilitation
(linke Spalte) :

Arten der Disfunktionan
Algar

Felder der Funktions-
YEronderungen

{mittlere Spalte) :
aschédigungen des Gehirng
Schiidigungen der Merven

Veranderungan
(rechte Spalte) :
MNummar
beugen

Sireckan
herausziehean
wegdricken
rickwiarisdreheon
singrahen

http:idigital.s
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‘ PROGRAM REHABILITACJI

—

' Rodzaj dysfunkcji —

‘Wiek
'Pole funkcji
| ruchowych
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Spielmittel fiir behinderte Kinder
Gestalter: Ludvik Matuszek (Abb. 1),
Mirostaw Mikuszewski (Abb. 4/5),
Andrzej Sobas (Abb. 3), Akademie

der Schonen Kiinste in Krakow,
Fakultét fir industrielle Form-
gestaltung, 1977/78

Betreuer: Adam Gedliczka, Cz. Frejlich

Motorik, Perzeption sowie seiner Kon-
takttreudigkeit wurden grafisch darge-
stellt, so daB eine rasche ldentifizie-
rung der Eigenschaften des Kindes in
den einzelnen Entwicklungsjahren még-
lich ist (Abb. 2). Die auf diese Weise
definierten Griffe und Armbewegungen
bildeten den Ausgangspunkt fir die
Gestaltung des Spielzeugs.

Den hier vorgestellten Lésungen ist
gemeinsam, dabB sie nicht allzu kompli-
ziert sind, dennoch die Kinder ermun-
tern, damit zu spielen. Dinge fir Kin-
der sollten sicher generell so beschaf-
fen sein, daB man sie — die Kinder -
nicht mittels Bonbons bestechen mul3,
damit umzugehen. Die Spiele erlau-
ben, Rehabilitationsprogramme aufzu-
stellen, die mit der Entlaltung der
Fahigkeiten der Kinder geéndert wer-
den kénnen.

Ferner sind die Spiele so gestaltet,
daB ouch gesunde Kinder gern damit
spielen, eine Eigenschaft, die sich als
Vorzug fir eine mégliche industrielle
Herstellung erweisen kénnte, denn
Produktion in groBer Serie ist ren-
tabler,

Wir wissen, daB wir zundchst nur
einen ersten Schritt getan haben, daB
diese Spiele noch umfassend getestet
werden miissen, um die sicher nétige
Uberarbeitung der Spiele durchfiihren
zu kénnen.

re" a2y re " sy
‘AN ‘AN
A 1 A 1 1
- Farbige Wirfel und Quader mit Ferritmagneten:
> Y A
4 4
- % A

la noch Loge dar Pole ziahan sich die Wirfel an
L

E Py cder stoben sinonder ab. Dos Kind aplelt rugleich
- “ - = e - e N mit baiden Handen, eine gewisse Kraft und
& & 1 Oberraschungen.
Gestalter: Ludwik Matuszek
L S | A ;
" f s ] libod ]

rf . v ‘r . N Jr ;u-. dem Rehabllitationsprogramm
"-"‘--' ‘ -Automobiltrasse”, bestehend ous Teilen
F ik unterschiedlicher Hohe sowle flachen Kurven: Das

Schioben des Autos ist mit einem akustischen EHeki
varbunden. Belde Hiénde sowle die Arme werden
wiglseitig trainiert.

Gestalter: Adrre] Sobaos

]

415

Bahn ous Geraden, Kurven und Drehkreuren: Im
Splalen werden besonders Greifen, Beugen und
Strecken des Unterarms (Pronotion und Supinatlion),
Heban und Senken des Unterarms sowie Drehen
der Hand trainiert.

Die weiben Strecken [(Abb, 5) bereichnen
Dbungen fir die linke Hand, die Fleile weisen aul
Ubungen flr die rechte Hand hin.

Gestalter: Miroslaw Mikusrewskl
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Beitrage zur Methodik

Claude Schnaidt, Paris

Diskutieren statt lernen?

Will man dem Glauben schenken, was
Schulen fiir Architektur und Formge-
staltung behaupten, dann verwirklicht
sich die Synthese der von ihnen iber-
mittelten Kenntnisse im Projekt.

In der Realitdt geschieht das aber
keinesfalls — oder allenfalls mangel-
haft —, weil zwischen dem Erwerb von
Kenntnissen und der Entwicklung der
Fahigkeit zu entwerfen eine konstante
Liicke klafft. In Vorlesungen und Semi-
naren bemiht man sich um die Ver-
mittlung abstrakter Kenntnisse, beim
Projekt wird angestrengt versucht, die
schopferische Phantasie zu stimulieren.
Der Student ist stéindig hin- und her-
gerissen: Er will mehr wissen, ehe er
handelt, und er will zugleich nicht lén-
ger warten, will sofort etwas tun. In
unseren Schulen héalt sich die Sadhlich-
keit allzu héufig in bestimmten Vor-
lesungsrdumen verborgen, da néamlich,
wo die Theorievermittlung erfolgt.
Wenn die Studenten die Theorie hin-
ter sich gebracht haben, stiirzen sie sich
chne jede Zurlcdkhaltung in ihre
Wunschvorstellungen. |hre Projekte
verteidigen sie o posteriori mit dem
von ihnen erworbenen Stickwerk an
Wissen. Schon alle méglichen kithnen
Einfdlle sollten diese Situation verbes-
sern helfen.

Da haben wir zunéchst einmal die
Methedik. Anstelle schlicht und ein-
fach mit der Lehre der erprobten Tech-
niken, ihren Regeln, ihren Prinzipien
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und den Modalitdten jhrer Anwendung
zu beginnen und das alles einem kon-
kreten Ziel unterzuordnen, hatte man
die ungliickliche l|dee, eine Wissen-
schaft der Wissenschaften anzustre-
ben. Mit ihr sollte endgiiltig jede Viel-
deutigkeit vertrieben, sollte das per-
fekte Resultat erzielt werden. In vielen
Schulen sieht das Studium der Féadher,
die Bezug zur Methodik haben, eher
aus wie wissenschaftlich verbramte
Allgemeinbildung, wird aber nicht an-
gesehen als Assimilation der operati-
ven Teilschritte des schépferischen Ar-
beitsprozesses, Oder es reduziert sich
die Methodik auf die Informatik, mit
der die Studenten nicht allzuviel an-
fangen kédnnen, wenn sie keinen Com-
puter zur Verfliigung haben.

In der Bundesrepublik setzte man
groBe Hoffnungen auf das ,projektbe-
zogene Studium”. In diesem System er-
halt das Projekt eine Schliisselstellung.
Uber die Projektentwicklung soll an-
geblich der ProzeB des Erwerbs von
Kenntnissen gesteuert werden, Die
Realisierung einer konkreten Aufgabe
laBt den Studenten seine Wissenslik-
ken entdecken, stimuliert sein Lern-
bediirfnis. Splirt der Student die Not-
wendigkeit einer Kenntniserweiterung,
dann geht er zu einem Mitglied des
Lehrk&rpers, das ihm die geeigneten
Informationen liefert. Kultur und Niitz-
lichkeit, Theorie und Praxis sind so mit-
einander ausgesdhnt — das zumindest

|
Der ArbeitsprozeB und seine Phasen

[ ]
Arbeitsmittel und Arbeitstechniken

L
Arbeitsbedingungen und
Kommunikation

L
Kooperation und Arbeitsteilung

n
Entwurf, Modell und Serienprodukt

L
Zielorientierung, Produkt und Gebrauch

verklinden die Beflirworter dieses Sy-
stems. Das projektbezogene Studium
fand natiirlich auch skeptische Beurtei-
ler — nicht nur wegen der Probleme,
die sich aus der Schwierigkeit der Or-
ganisation individueller Betreuung er-
gaben. Das projektbezogene Studium
als neue Erscheinung der alten prag-
matischen Padagogik lieB die wesent-
lichen Leerstellen dieser Doktrin deut-
lich werden: Wissen wird auf eine uti-
litaristische Funktion reduziert. Dieses
Wissen dient der Lésung unmittelbar
begrenzter Probleme, Nicht die Ge-
samtheit ist Ausgangspunkt, sondern
fraktionierte Segmente. Es ist nicht
mehr systematisches Mittel zur Erfor-
schung der Wahrheit, es gestattet auch
das grundsétzliche In-Frage-Stellen
nicht mehr. Der Student verbleibt in
dem Umkreis, den er, auf sich selbst
gestellt, erkennen kann, auf dem
Niveau seines eigenen Begreifens und
des unmittelbaren Sich-selbst-Bestati-
gens. Seine Vorstellungen und Gedan-
ken haben auf diese Weise die groBte
Aussicht, mit ausgeprégtem Konformis-
mus identisch zu sein.

In den Schulen fiir Architektur und
Formgestaltung der kapitalistischen
Lander findet man im allgemeinen nur
in sehr geringem MabBe Aussagen zur
Frage der Padagogik. Was ist vorhan-
dent® Binsenwahrheiten wie: ,Es ist
mehr wert, das Lernen zu erlernen, als
Wissen anzuhdufen”; ,Liebar die Per-

DFG

hitp /idigital.s sden dididd18501729-19790040/30 gefordert von der
KULTUR Deutschen Forschungsgemeinschaft



sonlichkeit entwidkeln, als Resultate er-
zielen"; oder ,Die Methode ist wichti-
ger als Faktenwissen." Man rennt
natirlich offene Tlren ein, wenn man
lauthals verkiindet, daB der Scdhiiler
durch das Lernen lernt. Wo gibt es
denn Schulen, in denen das erworbene
Wissen als Wert an sich betrachtet
wiirde? Wissen ist stets ein Mittel der
Bildung und des Fortschritts. Das Ler-
nen erlernt man nur iiber den Erwerb
von Kenntnissen {iber bestimmte
Dinge. Das Gegeniiberstellen von Bil-
dung und Information driickt sehr un-
vollkemmen das Bemilhen um Aufwer-
tung des erzieherischen Aspekts der
Lehre aus, denn diese Gegeniiberstel-
lung setzt zu Unrecht voraus, daB die
Entwicklung der Persénlichkeit von der
Belehrung nichts zu erwarten hat und
umgekehrt, daB der erworbene Stoff
keinen Beitrag zur Erziehung der Ge-
fihle leistet,

Eine inhaltlose Bildung der Persén-
tichkeit ist undenkbar. Psychische Dis-
position, Fahigkeiten existieren nicht
an sich. Sie entwickeln sich in Wechsel-
wirkung zum Wissen; mit ihm bilden
sie eine dialektische Einheit. Das Pro-
blem besteht nicht darin, zwischen for-
mativer und informativer Lehre auszu-
wiihlen. Es besteht darin, das heraus-
zufinden, was man zum Beispiel unter
die Rubrik ,Baustofflehre® einordnen
muB, damit dieses Fach im Verhalten
des Lernenden tiefe Wirkungen hinter-
lGBt. Die Besessenheit, mit der dem
«Wie" gegeniber dem .Was" der Vor-
rang eingerdumt wird, hat verheerende
Folgen.

Man schickt zum Beispiel junge Stu-
denten in ein Stadtviertel und fordert
sie auf, seine wesentlichen Kennzei-
chen listenméBig zu erfassen und zu
klassifizieren. Sie halten sich in ihrer
Arbeit an formale Ahnlichkeiten, auf
die sich auf Anhieb ihre Aufmerksam-
keit gerichtet hat, und dabei begehen
sie viele Fehler. Der Betreuer sagt:
«Das madit nichts, sie lernen ja was
dabeil® Anders ausgedriickt: Man
glaubt, daB derart oberflachliche Kri-
terien die Herausbildung einer richti-
gen Arbeitsmethode erméglichen kénn-
ten. Diese Gleichgiiltigkeit gegeniiber
dem Inhalt liefert den Studenten der
trigerischen Soliditdt des GuBeren Er-
scheinungsbildes und der Oberflach-
lichkeit aus.

Sobald ein x-beliebiger Inhalt erzie-
herischen Zwecken zugeordnet wird,
verliert die reale Welt ihre Substanz;
die Mdglichkeit, auf diese reale Welt
einzuwirken, schwindet. Man kann das
Lernen nicht erlernen, kann seine Per-
sonlichkeit nicht entwidkeln, sich nicht
on einer Methode bilden, ohne daB
man pridzises Wissen erworben hdétte,
das bis zum Grund der Dinge vorstéBt.

Man mubB sich wirklich fragen, warum
die pddagogische Uberlegung in den

entscheidenden Organen der Schulen
fiir Architektur und Formgestaltung
nicht iiber Probleme des Stundenplans
und der Leistungskontrolle hinaus-
reicht. Es wird zwar nicht offen zuge-
geben, wird aber doch weitgehend
akzeptiert, daB die Ausbildung an Uni-
versitdten und Hodhschulen, die Aus-
bildung von Erwachsenen also, auf
jede Lehrmethodik verzichten kann. Die
Lehrbefdhigung wird jedem Diplomier-
ten zuerkannt, und damit entfdallt eine
gesonderte Ausbildung fiir die Lehre.
Sie scheint Uberfliissigl Der Professor
hat zahlreiche Aufgaben zu erfiillen
(berufliche, wissenschaftliche). Physisch
und psychisch ist er nicht mehr in der
Lage, iber Probleme nachzudenken,
die sein eigenes Lehrgebiet iiberschrei-
ten. Und der Hochschullehrer, der
seine gesamte Zeit seiner eigenen
Schule opfert, erscheint als ,armer
Schlucker” neben solchen Kollegen, die
rusdtzlich an anderen Einrichtungen
lehren, die bauen und Forschungsvor-
haben realisieren. Manch einer ist
auch der Ansicht, daB die Beschdafti-
gung mit der Lehrmethodik in der da-
hinsiechenden Schule des Kapitalismus
ein vergebliches Unterfangen ist.

Die prinzipielle Erkldrung ist jedoch
lastiger: Diese Gesellschaft ist eine
Klassengesellschaft. Die Klasse der
Ausbeuter will sich der Schule bedie-
nen, um ihre Herrschaft aufrechtzuer-
halten. Die sehr vielschichtige Masse
des Volkes sieht in der Schule ein In-
strument ihrer Emanzipation. In dieser
Situation ist die P&dogogik Gegen-
stand von sehr schwierigen Kémpfen.
Wenn man die Schule der Gegenwart
wirklich begreifen und dndern will,
dann muB man sich in das Gewirr der
Widerspriiche stiirzen, ein Gewirr, das
auch die Unternehmungslustigsten ent-
mutigen kann. Man muB politische
Probleme in Angriff nehmen, Fragen
aufwerfen, die eine persdnliche Ent-
scheidung verlangen.

Es ist ganz ausgesdchlossen, sich an
das Werk der Erziehung zu machen, zu
wissen, wen, was und wie man lehrt,
ohne daB man sich klar fragt, wofir
man lehrt, dos heiBt: Wie soll der
Mensch sein, den man formen will?
Diese Zielvorstellung wurde stets von
der Gesellschaft diktiert. Wie die Ge-
sellschaft, so die Schule. Das Ziel der
Schule ist ein abgeschwédchter Ausdrudck
des gesellschaftlichen Kréfteverhalt-
nisses. Wenn die herrschende Klasse
in der Defensive ist, muB sie versuchen,
einen Ausgleich zu finden. Sie kann
den Zugang zu ihren eigenen Werten
nicht mehr als einziges Ziel der Erzie-
hung setzen. Da ihr aber daran gele-
gen ist, daB ihre eigenen Werte das
Ubergewicht behalten, was allerdings
nicht allzu deutlich sichtbar werden
darf, ermutigt sie pddogogische Expe-
rimente ohne Weiterungen, férdert sie

Faszination fiir Methoden und die
Gleichgiiltigkeit gegeniiber dem In-
halt. Damit wird der Anschein der
Liberalisierung erweckt, Letzten Endes
schlagt diese Taktik zum Vorteil der
herrschenden Klasse aus: Das schein-
bar Neue sinkt zuriick in den gewohn-
ten Konservatismus.

Grundlage jeder Pddagogik ist das
zu lehrende Wissen. Letzten Endes wird
jede Ausbildung nach ihrem Inhalt be-
urteilt. Ist etwa das Bauhaus im Laufe
von vierzehn Jahren dreimal wegen
seiner aktiven Methoden geschlossen
worden? Keinesfalls. Solche Methoden
waren im Deutschland jener Jahre
durchaus in Mode. Es war vielmehr der
Inhalt, der als subversiv angesehen
wurde, Der Inhalt ist das zuverldssigste
MeBinstrument jeder P&dagogik. Was
wird gesagt? Was verschwiegen? Was
|I&aBt sie die Lernenden tun? Weldhe
Stoffe werden vertiefend behandelt?
Welche nur gestreift? Weldcher Platz
wird Fakten, Gesetzen, Ansichten, Lehr-
meinungen, Kritiken eingerdumt? Fér-
dert das vermittelte Bildungsgut die
Entwicklung der Schiiller? Was zu lei-
sten ist der Lernende nach AbschluB
seiner Ausbildung mit den erworbenen
Kenntnissen und Erfahrungen in der
Lage? Vor jeder Aktion, die der Er-
neuerung dienen soll, miissen diese
Fragen véllig klar sein.

Die wachsende Bedeutung der Wis-
senschaft in der modernen Welt muB
als eine der wesentlichen Vorausset-
zungen beriicksichtigt werden. Ein
Mensch ohne wissenschaoftliche Kennt-
nisse ist dazu verdammt, am Rande
dieser Welt zu leben. Ohne wissen-
schaftliche Kenntnisse kann er diese
Welt nicht mehr verstehen, kann er sie
auch nicht verdndern. Das ist keine
Glorifizierung der Wissenschaft, son-
dern einfach eine Feststellung. Der
Humanismus unserer Zeit kann nur
einen wissenschaftlich-polytechnischen
Charakter haben. Die Schule muB also
der Lehre der Grundlagenwissenschaf-
ten den ihr gebiihrenden Platz ein-
rGumen und sich um die Objektivie-
rung der Gesamtheit der Disziplinen
bemiihen. Bei der Hocdchbaukonstruk-
tion zum Beispiel lehrt die Erfahrung,
daB solche Kenntnisse schwankend
sind, die sich nicht auf physikalisches
Grundlagenwissen stiitzen. Sonst ver-
liert ein Student, konfrontiert mit einem
Problem, fiir dessen L&sung er in sei-
nen Mitschriften kein Schema findet,
den Boden unter den FiiBen. Fiir das
Auffinden der geeigneten L&sung
miiBte er in der Lage sein, das Pro-
blem als Summe der geforderten Lei-
stungen zu formulieren, das heiBt mit
abstrahierten Aussagen iiber die Rea-
litt zu arbeiten. In den unterschied-

lichsten Disziplinen k&nnen viele Be-
weise nicht erbracht werden oder er-
scheinen den Studenten nicht einleuch-
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tend, wenn sie nicht iber eine ausrei-
chende mathematische Bildung verfii-
gen. Es ist nicht selten, daB die mathe-
matische Analyse eines Tragsystems
dem widerspricht, was der gesunde
Menschenverstand befinden wiirde.
Die Uberpriifung der Intuition, die Kri-
tik an allgemein ckzeptierten Erkennt-
nissen erfordern zwingend die Beherr-
schung der Grundlagenwissenschaf-
ten. Diese ist auch unabdingbar, wenn
man seine Kenntnisse auf den neue-
sten Stand bringen will, wenn man von
einem Spezialgebiet zum anderen
liberwechselt. Der wissenschaftliche
Geist muB allméhlich alle Zweige des
Lehrens durchdringen. Experimente,
die leider sehr weit verstreut sind, er-
bringen den Nachweis, daB die Ratio-
nalisierung beim Erlernen des gestal-
terischen Tuns méglich ist. In dieser
Hinsicht machen Formulierung, Kom-
plexitat, Arbeitsablauf, Beurteilung von
Projekten und Ubungen sdmtlich Ele-
mente aus, die als Versachlichungs-
mittel verwendet werden kénnen. lhrer
MNatur nach ist die Arbeit mit Formen
und Farben der Wissenschaftlichkeit
gegeniiber nicht verschlossen. Seit un-
gefdhr zwanzig Jahren werden auf die-
sem Gebiet vielversprechende Erfolge
erzielt. Hier wird man nun einwenden:
«~Aber damit zerstéren Sie jo jede
Subjektivitat!" Dieser empérte Ausruf
ist allen bekannt. Die auf diesen An-
wurf passende Antwort hingegen ist
in geringerem MaBe zum Allgemein-
gut geworden: ,Im Gegenteil — hier
triumphiert die Subjektivitat, die be-
wubBte, konkrete Subjektivitit, die nicht
auBerhalb der Welt und der mensch-
lichen Produkte existiert, sondern in-
nerhalb determinierter Machtbereiche.”
Bis zur Gegenwart wurde die Wis-
senschaftlichkeit von unseren Schulen
als etwas der Gesamtheit der ewigen
menschlichen Fahigkeiten Zugeordne-
tes angesehen. Als entscheidender
Faktor fir die Bildung der Persénlich-
keit wurde sie nur wenig genutzt. Der
Zugang zur wissenschaftlichen Erkennt-
nis kann, wenn er aktiv bewdltigt wird,
alle geistigen Reserven erschlieBen.
Die fir die Erziehung bedeutungs-
volle Tragweite der Wissenschaft hatte
jedoch nichts AuBergewdhnliches, wenn
sie nicht weiter als bis an diese Stelle
reichte. Dos stindige Uben des wis-
senschaoftlichen Vorgehens lehrt Fakten
zu achten, sich unerbittlich mit ihrer
Undurchsichtigkeit und ihrer Triagheit
auseinanderzusetzen, sich der Wahr-
scheinlichkeiten zu bedienen, wenn es
an Sicherheiten mangelt, nur nach Prii-
fung zu urteilen, im richtigen Augen-
blick zu zweifeln, zu handeln und zu
entscheiden, sich selbst gegeniiber
Veorgéngern und Nachfolgern zu rela-
tivieren. Mehr als anderswo miissen
an den Schulen fiir Architektur und
Formgestaltung diese moralischen
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Qualitdten .mit Eifer und Leiden-
schaft” entwickelt werden.

Das Gegeneinander von Bildung
und Information erscheint nicht lénger
als etwas schicksalhaft Gegebenes und
Hinzunehmendes, wenn man sich klar
wird, welches der Inhalt ist, durch den
die Entwicklung der Persénlichkeit ge-
férdert werden kann. Was nicht heiBen
soll, daB die Methode ein geringeres
Gewicht hat, wenn die Frage des In-
halts erst einmal geklart ist. Wenn
keine aktive Beziehung zwischen dem
Lehrinhalt und dem Lernenden be-
steht, bleibt das erzieherische Potential
des Lehrinhaltes teilweise ungenutzt.
Der Lernende muB sich vom Inhalt be-
troffen filhlen, er muB sich im ProzefB
seiner Erziehung als Handelnder be-
wegen. In dieser Sicht der Dinge muB
der Lehrende darauf verzichten, das
Wissen in Gestalt eines beeindrucken-
den Bauwerks zu présentieren, eines
Bauwerks, das vollendet und endgiiltig
aufgeteilt ist. Er muB aber auch ver-
meiden, die Aneignung der Begriffe zu
opfern, denn die Begriffe sind der Ze-
ment dieses Bauwerks. Wenn der Ge-
genstand zundchst einer individuellen
Priifung unterzogen wurde, dann sind
Seminare, Diskussionen, Studien an
einzelnen Féllen und gelenkte Arbeit
in der Gruppe ausgezeichnete Mittel,
um eine Erkenntnis, ein Prinzip, ein
Werk erneut entstehen zu lassen. An
alle Disziplinen, ausnahmslos, muB
schépferisch herangegangen werden.
Auf die Lésung von Problemen orien-
tiert, wird das wissenschaftliche und
technische Lehren nicht allein seine bil-
dende Kraft zur Geltung bringen, nicht
allein die Lernenden mobilisieren: Die
Lehre wird sich ein betréchtliches Stiick
dem Lernen am Projekt ndhern. Und
das Projekt wird sich seinerseits da-
durch, daB es rationaler erfaBt wird,
ebenso ein betrdchtliches Stiick auf
dem Weg der Zusammenkunft bewe-
gen. Eine gonz geféhrliche Klippe muB
aber umschifft werden: Aktives Lehren
bedeutet nicht, daB man sich mit den
natiirlichen Neigungen zufrieden gibt;
es ist kein Synonym fiir das Versinken
im Erlebten., Zwischen unmittelbarer
persénlicher Erfahrung und Erkenntnis
besteht keine einfache Kontinuitét,
sondern eine Umkehrung der Perspek-
tiven. Um die Wahrheit zu erkennen,
die von der duBeren Erscheinung ver-
deckt wird, muB man sich von einer
Vielzahl von Stereotypvorstellungen,
von vorgefaBten Meinungen, von un-
terbewuBten Hemmungen freimachen.

Dieses Sich-frei-Machen ist ein
schmerzhafter Vorgang. Kein Vorwand
aber darf den Studenten von dieser
Erfahrung fernhalten,
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Johannes Uhlmann

Werkstatten-
gestaltung

Zwischen der Maschinenaufstellung in
Werkstétten von Industriebetrieben,
den ,auBeren Arbeitsbedingungen”’,
und dem Arbeitsinhalt bestehen Zu-
sammenhdnge, welche in der indu-
striellen Praxis bisher keine oder nur
ungeniigende Beachtung gefunden
haben. Teilweise ist (iber diese Bezie-
hungen schon frither berichtet worden.?
Der erzielte Erkenntniszuwachs macht
es jedoch erforderlich, nochmals auf
derartige Zusammenhéinge hinzuwei-
sen, bevor an einem Gestaltungsbei-
spiel ihre Vielfalt in einer einheitlichen
Gesamtlésung dargestellt wird.

Entscheidenden EinfluB hat die Ma-
schinenaufstellung auf das Aussehen
einer Werkstatt — sowoh! als Gesamt-
erscheinung als auch in der Wahrneh-
mung vom einzelnen Arbeitsplatz aus.
Ebenso beeinfluBt sie wichtige andere
Faktoren der Arbeitsbedingungen, zum
Beispiel:

— Lérm (rechnerisch vorausbestimm-
bar’), Klima (Wérmestrahlungsbela-
stung durch Maschinen, Anlagen und
Ausriistungen, die als Heizquellen auf-
gefaBt werden miissen’), Beleuchtung
(arbeitsplatzorientierte Anordnung der
Lichtquellen);

— die Dimensionierung von Trans-
port- und Arbeitsplatzfléichen, die Ein-
deutigkeit der Transportwegfiihrung®
und die Ubersichtlichkeit der Werkstatt
im Sinne des Arbeits- und Gesund-
heitsschutzes:
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— die Arbeitsmethoden- und Ar-
beitsmittelgestaltung, bezogen auf Be-
wegungsabldufe und FunktionsmaBe
des Menschen;

— die Gestaltung des Arbeitsinhal-
tes durch neue Organisationsformen
der Téatigkeit (Gruppenarbeit bedingt
zum Beispiel eine bestimmte Anord-
nung der Maschinen, Ausriistungen
und Anlagen®, wodurch auch kommu-
nikative Beziehungen wiahrend der Ar-
beit stimuliert werden).

Uber den Arbeitsinhalt bestehen so-
gar Zusammenh&nge zwischen der
Maschinenaufstellung und einer zweck-
mdBigen Lohnform.

Analyse eines Projektentwurfs

Der weiter unten vorgestellten Gestal-
tung einer Montagewerkstatt lag ein
Projektentwurf zugrunde, erarbeitet
von Planungstechnologen des Betrie-
bes als Zweitausfiihrung einer bereits
realisierten Lésung (siehe form+zweck
475, S. 43, Abb, 6).

In dem vom Betrieb erarbeiteten
Maschinenaufstellungsplan (Abb. 1) ist
vereinfacht der TeilefluB mit eingetra-
gen, sowohl fir die Flurtransporte als
auch in der automatisierten Hand-
montageflieBreihe. Daran sieht man,
daB die Flurtransporte vom Haupt-
transportweg zu den Maschinen und
zurlick nur zwischen den Arbeitsplatzen
hindurch auf nicht exakt im voraus be-
stimmbaren Wegen bei haufigem Rich-
tungswechsel méglich sind.

Den hauptsachlichen Ausristungs-
komplex in dieser Montagewerkstatt
bildet eine automatisierte Handmon-
tageflieBreihe (Abb. 1, rechts oben).
Innerhalb dieser FlieBreihe sind Be-
cherférderer vorgesehen, die schon vor
der Projektiiberarbeitung gegeniiber
einem  wurspringlich vorgesehenen
Kreisférderer vorgeschlagen wurden.
Von vornherein sollte damit einer Min-
derung der Taktzeitgebundenheit so-
wie der Stéranfdlligkeit zwischen ein-
zelnen FlieBabschnitten entgegenge-
wirkt werden.

Maschinen und Anlogen mit der
héchsten Luftschallintensitat sind so
angeordnet, daB sich benachbarte Ar-
beitsplatze durch Léirm stéren missen
(Abb. 2).

Eingezeichnete  Arbeitsplotzflachen
im vorgegebenen Projekt (Abb. 3) be-
weisen, daB die zur Verfligung ste-
hende Produktionsflache nur ungenii-
gend genutzt ist. Fir einen Teil der
Werkstatt gibt es (berhaupt keinen
Flurtransportweg, und woanders sind
freibleibende Fléchenanteile fiir den
technologischen Weg nicht erforderlich.
Es ist bei diesem Projekt nicht zu er-
warten, dall diese Freiflachen kiinftig
bendtigt werden, da die automatisierte
HandmontageflieBreihe bei Inbetrieb-
nahme vollstindig ausgeriistet und
eingerichtet sein wird. Des weiteren

deckt die GrundriBdarstellung einige
unzuléssige Funktionsflacheniberdek-
kungen’ auf.

Ein weiterer Mangel des Entwurfes
besteht darin, daB die Haupttransport-
wege flir Flurtransporte und Personen-
verkehr nur eine Breite von 1,70m bzw.
2,00 m gegeniiber den erforderlichen
2,40 m aufweisen. Allein daraus resul-
tiert ein Flachenfehlbedarf von 84,3 m°.

Der errechnete Flachenfehlbedarf
und die nicht genutzten Fladchenanteile
ergeben insgesamt 230 m? unzweck-
méBig projektierter Flache. Das ent-
spricht der Flache von zwei Segment-
zellen, die einschlieBlich der Baugrund-
erschlieBung 440 000 Mark kosten wiir-
den.

Ziele der Neuprojektierung

Fiir den vorgesehenen MNeuentwurf
durften nur die Maschinenaufstellung
und die Farbgestaltung veréndert wer-
den. Alle Maschinen — zumeist Son-
derkonstruktionen — wurden unverén-
dert iibernommen. Dasselbe traf fir
das Werkstattengebdude zu, dos als
Typ in seinen Abmessungen festlag.

Die Neuprojektierung der Maschi-
nenaufstellung in dieser Werkstatt be-
zog sich unter Wahrung sonstiger Er-
fordernisse einschlieBlich der Beseiti-
gung der oben angefiihrten Méngel
auf drei weitere Schwerpunkte:

— Untersuchung von Méglichkeiten,
den technologischen ProzeB in Teilpro-
zesse zu gliedern und Maschinen rdum-
lich zu Maschinengruppen zu konzen-
trieren — das als Voraussetzung eines
organisierten Arbeitsplatzwechsels;

— Verbesserung der kommunikati-
ven Beziehungen zwischen den Arbei-
tenden wéhrend ihrer Tatigkeit;

— Verbesserung des Aussehens der
Werkstatt als Gesamterscheinung und
in der Wahrnehmung vom einzelnen
Arbeitsplatz aus.

In Abbildung 4 lassen die eingetra-
genen Pfeile fiir die Flurtransporte zu-
néichst gegeniiber dem Betriebsent-
wurf kiirzere und eindeutig bestimmte
Wege ohne einen wesentlichen Rich-
tungswechsel erkennen. Mathematische
M&herungsverfahren nach Schmigalla®
waren Ausgangspunkt optimierter tech-
nologischer Zuordnung nach Masse
und Intensitdt der Transportbeziehun-
gen.

Die luftschallintensiven Anlagen und
Ausriistungen sind in den Randbereich
gerlickt, so daB auBerhalb der schall-
intensiven Arbeitspléitze gemaB TGL
10687/02 keine ungesetzlichen Nach-
barschaftsbeeintréchtigungen mehrvor-
handen sind (Abb. 5). Die strichpunk-
tierten Linien zwischen den einzelnen
Arbeitspldtzen in Abbildung 4 kenn-
zeichnen die Grenzen zwischen den
Maschinengruppen bzw. Gruppen-
arbeitsplatzen A-D, in denen jeweils
ein systematischer Arbeitsplatzwechsel
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moglich ist. Entlang dieser Grenzlinien
kinnen leichte, montier- und demon-
tierbare Trennwé@nde oder auch Pflan-
zen aufgestellt werden, lhre Funktio-
nen: Sichtschutz der Gruppen vorein-
ander, verminderte Schallausbreitung,
Raumschmuck und Tréiger von Informa-
tionen oder arbeitsplatzorientierter Be-
leuchtungsanlagen. Die optimale Be-
leuchtungsanlage besitzt Leucdhtstoff-
lampen mit einer Lichtpunkthéhe von
4,00 m gegeniiber urspriinglich vorge-
sehenen HQL-Hallentiefstrahlern in
7,20 m Héhe.

Das neue Projekt der Maschinenauf-
stellung mit eingezeichneten Arbeits-
platzflichen (Abb. &) zeigt, daB der
nicht bendtigte Freiflachenanteil er-
heblich reduziert und die unzuldssigen
Funktionsflacheniberdeckungen besei-
tigt wurden. Der Haupttransportweg ist
im neuen Projekt (berdimensioniert,
da die Systembreite des Bauwerkes
beizubehalten war. Eine Gegeniiber-
stellung des alten und neuen Projek-
tes der Maschinenaufstellung in den
Abbildungen 7 und 8 |GBt — soweit das
aus der Draufsicht méglich ist — auch
ein verbessertes Erscheinungsbild der
Werkstatt erkennen. Deutlicher zu be-
urteilen ist der Unterschied in den Ab-
bildungen 9 und 10, angefertigt vom
gleichen Standort im dreidimensiona-
len Modell der Werkstatt fiir die bei-
den verschiedenen Masdhinenaufstel-
lungsvarianten aus maBstdblich ver-
kleinerter Augenhthe. Verwendung
fand hierbei die bereits vorgestellte
Fotovorrichtung®,

Kiinftige Nutzer als Projektanten

Gegenstand einer ersten Untersuchung
war dos Raumerleben der kiinftigen
Nutzer der Werkstatt. Von den mei-
sten Arbeitsplitzen im dreidimensiona-
len Modell aus wurden in maBstéblich
verkleinerter Augenhéhe Werkstatten-
ansichten fotografiert (Abb. 2 und 10).
Derartige Bilder zu Maschinenaufstel-
lungsvarianten — versehen mit Erléu-
terungen und verschiedenen Fragen,
gemeinsam mit Psychologen erarbei-
tet — wurden Betriebsangehérigen
dargeboten und ihre Wirkung priifsta-
tistisch ausgewertet. Ergebnis dieser
Untersuchung war die Bevorzugung
der neuen Maschinenaufstellung. Ge-
genstand einer zweiten Untersuchung
wird die Entscheidung liber den einzu-
fihrenden systematischen Arbeitsplatz-
wechsel innerhalb der dafiir vorgese-
henen und nach Téatigkeitsmerkmalen
gebildeten Maschinengruppe sein.
Diese Untersuchung ist vorbereitet,
wird jedoch sinnvollerweise erst dann
vorgenommen, wenn die Werktéatigen
fir die neue Montagewerkstatt na-
mentlich bekannt sind. Fest steht be-
reits, daB in der Halle, die 1980 (iber-
geben wird, liberwiegend junge und
hechqualifizierte Facharbeiter gegen-
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tiber zum Teil nur angelernten Arbeits-
kriften in der bestehenden Werkstatt
tétig sein werden. Auch aus dem hdhe-
ren Anforderungs- und Qualifikations-
niveau dieser Facharbeiter erwuchs die
Aufgabe, die neue Werkstatt so zu
projektieren, daB durch Masdhinen-
gruppen innerhalb kleinerer Kollektive
ein systematischer Arbeitsplatzwechsel
und damit eine vielseitigere Tatigkeit
und Kommunikation méglich werden.
Als giinstig fiir die Neuprojektierung
und die Prézisierung der Aufgaben-
stellung erwiesen sich umfangreiche
arbeitswissenschaftliche Analysen — Er-
gebnisse von Ingenieur-Praktikums-
arbeiten und Diplomarbeiten an der
Technischen Universitdt Dresden,
Dieses Gestaltungsbeispiel ist Pro-
dukt arbeitsteiliger Tatigkeit von Tech-
nologen, Arbeitswissenschaftlern, staat-
lichen Leitern und Mitgliedern der Ge-
werkschaft des Betriebes. Sie zu koordi-
nieren muB ein Formgestalter in der

Lage sein.
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1-3
GrundriB des alten Entwurfs
1

Maschinenoufstellung in der Montogewerkstatt;
Dor TeilefluB vollzieht sich auf nicht sindeutig
bestimmten Wegen bei hdufigem Richtungswedhsal.

2

Liarmkarte fir die Maschinenaufstellung: Die
intensiviten Schallguellen {mehr ols 95 und

100 Dezibal) beaintrichtigen groBe Teile der
Werkstatt.

3

Schablonen der Arbelusplat:flachen:
Oberschneidungen der Arbeitsplatfidchen und
unzureichende Transportflichen sind erkennbar,

4-6
GrundriB des neuen Entwurfs
4

Maschinenaufstellung in der Montogawerkstatt
Der TeilefluB vollzieht sich auf kurzen und eindeutig
bestimmten Transportwegen. Innerhalb dar
Maschinengruppen ist ein systematischer
Arbaitsplatzwachsel mdglich,
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TeilefluB (dorgestellt ohne
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Transportbezishungan)

Maschinengruppen, in denen im
MNeuprojekt ein systematischar
Arbeltsplotzwechisl orgonisiert
werden konn
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Wartungsflache
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Larmkarte fir die Maoschinenaulsiellung: Die Werkstédttenmodelle und -ansichten Ansicht: erstar En'.-'-.'.urf ous IT‘-'-'IH'.-I'!:!L”IE"I verkleinerter
geringeren LGrmstufen (kleiner als 84 Dezibel) Augenhdhe [1:50) im dreidimensionalen Modell
nehmen jetzt eine gréfere Flache ein. T b ; 10

& Draufsicht: Sie &bt eine unklare Maschinen- Ansicht: rwelter Entwurl vom gleichen Standpunkt

anordnung Im erston Entwurf erkennen.

Schoblonen der Arbeitsplatzfldchen: Die Arbeits- aus
platzflachen grenzen sich klor vonginander ab, Die 8

[ransportwege sind Oberdimensioniert, weil die Droufsicht: Sie zeigt klarere Maschinengruppen
Gebtudeabmessungen beibehalten werden mufiten. und breite Tronsportwege im rweiten Entwurt.
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Roland Baron ;o

Mat_(—::rialien
zur Asthetik

Sempers

Zu den Fotos von Christian Borchert

Besichtigung des inneren Wesens einer historischen Archi-
tektur durch das Riistzeug moderner technischer Arbeits-
mittel — so lieBen sich die abgebildeten Fotografien vom
Wiederaufbau des Dresdner Hoftheaters charakterisieren.
Die Bilder vermitteln durch ihren sublimen é&sthetischen
Selbstwert einen spannungsgeladenen Kontrast von kon-
struktiven Kréfte- und Linienverldufen der Arbeitsgerite
und Baumaterialien zu einer nackten, von Leere durch-
flossenen, klar gegliederten Grundarchitektur. Die sicht-
baren Strukturen erwachsen aus der differenzierten Re-
stourationsautgabe. Das Baugeriist ist ein Provisorium
und wirkt doch beinahe wie ein konstruktivistisches Bild.
Unverhillte, aus Profilteilen zusammengesetzte Eisenele-
mente streben massiven Steinmassen mit héhlenartigen
Offnungen entgegen. In den Wandelgéngen dréngt der
unansehnliche bloBe Stein nach seiner Verkleidung, nach
seinen Ornamenten, nach Bemalung. Die zeitiibersprin-
gende Kamera legt frei, was beim vollendeten Gebé&ude
unsichtbar, vergessen wird, wovon die Spuren verwischt
sind.,

S0 deuten die Bilder auf eine Asthetik von Konstruktion
und Material im Stadium der Arbeit; der architektonische
Zweck erscheint nur beildufig. Schwere und Leichtigkeit,
Monumentalitét und deren technisch transparenter Aus-
bau, GleichmaB und arhythmische Komposition werden
gemeinsam in Fldche und Raum geteilt. Stets gibt sich das
Material zu erkennen, wirkt am Gebd&ude selbst allerdings
als eines des Ubergangs.

Die durch den hohlen Raum oder durch Gitterwerke ge-
wdhrten Einblicke offenbaren tberall einen eigentiimlichen
Mangel — das Fehlen der kiinftigen Bestimmung der
Architektur, eine Hiille, die noch offen laBt, weitgehende
Unverbindlichkeit.

Sinnliche Rationalitét, sachliche und einfache Formen
bestimmen den visuellen Grundgestus. Alles im Ubergang,
ist es nur die innere Struktur des Bauwerkes und das fixie-

rende fotografische Moment, an das man sich halten kann. E.’L';'.;.T.,ﬁiréh;:" F
Was sich hier an @sthetischem Ausdruck Gbertrégt, wiire Uresdner Semper-

ein  meisterliches Modell der Aneignung historischer ;Ef;::::'u';?:nfﬂ

Werke: Nicht von einem musealen, im alten Glanz sich arbeiten, die 1983

maskierenden Monument wird herrschaftlich Besitz ergrif- DR M

fen, sondern eine produktive Jahrhundertdifferenz liegt

mit einer verwandelten Bewertung sinnlicher Erfahrung an

gegenstindlicher Bewegung offen,

An dem gegensdtzlichen Aufeinandertreffen von Mate-
rialien, Konstruktionen, Formen und Ornamenten 188t sich
die Geschichtlichkeit der Semperschen Architektur aufbre-
chen. Was an ihren tieferen Schichten zum Vorschein
kommt und in rohen Gestalten unerfiillt bleibt, wird &@sthe-
tisch vermittelt durch die Arbeit der Rekonstruktion und
durch die Fotografie. Von dieser empfindsam-sachlichen
Reibung am wahrgenommenen Aufbau eines Produkts
zeichnen sich oauch die Spuren ab, die zu dem theoreti-
schen Werk des universalen Architekten fihren.
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Zu Texten von
Gottfried Semper

1. Asthetische Elemente

Jede Vase oder irgend welches Gerdt
tuberhaupt ist, gleich einem Gebdude,
ein Ganzes, das aus Teilen zusammen-
gesetzt ist, die ihre eigenen Funktio-
nen ausiiben, wahrend sie mit den an-
deren auf ein gemeinsames Ziel zu-
sammenwirken. Nicht nur jeder Gegen-
stand als Ganzes, sondern auch jeder
Teil desselben muB durch sein AuBeres
seine Funktion aussprechen..."' So
beginnt sich in knappen Umrissen um
die Mitte des 19.Jahrhunderts eine
dsthetische Elementartheorie abzu-
zeichnen, die die Dinge zerlegt, um sie

form+zweck

wieder zu einer ihren wahren Charak-

ter oaussprechenden Einheit oufzu-
bauen. Das Eigentimliche und zu-
gleich Typische daran ist, daB die

funktionellen Teile ouf ihre selbstdn-
dig formelle Erscheinung und auf eine
tweckbestimmte Gesamtwirkung hin
gedacht werden.

Unter dem Eindruck eines barbari-
schen Produktionsmechanismus vermag
Semper die Einheit des Gegenstandes
aber nur in dem gestalteten Formab-
schluB zu sehen, und so bettet er die
elementaren Beziehungen ein in seine
spannungsvelle Ornamentauffassung.

2. Ornamente
Jch muB meiner eingehenderen Be-

http//digital.s
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sprechung eine allgemeine einleitende
Bemerkung liber zwei verschiedene Or-
namentationsprinzipien in der Kunst-
industrie und in der Kunst Giberhaupt
vorausschicken.

Das erste dieser Prinzipien, auf wel-
che ich hindeute, kdnnen wir das kon-
struktive oder besser dynamische Prin-
zip nennen; letztere Bezeichnung ist
besser, weil die Konstruktion eines
Werkes vom Material abhdngig ist, aus
dem es besteht, wihrend seine dyna-
mische Funktion dieselbe fliir alle Ma-
terialien bleibt. Jeder Teil eines Wer-
kes, sowie auch sein Ganzes, muf} an-
geben, was es zu tun hat, nicht allein
durch seine Form, sondern auch durch
seine Ornamente. Wenn letztere keine
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andere Bedeutung haben als die, Sym-
bole zu sein, welche der Natur oder
anderen Kiinsten in der einzigen Ab-
sicht entlehnt wurden, in unserem
Geist auf angenehme Weise eine klare
Auffassung von der dynamischen Eunk-
tion eines Teiles oder eines Ganzen an
einem Kunstwerke zu erwecken, dann
sind es Ornamente oder Symbole im
ersteren Sinne des Wortes . . .

Die zweite Art von Ornamenten sind
die, welche die Elementarform eines
Werkes oder des Teiles eines Werkes
in angenehmer Weise variieren und
dabei durch Linien und Farben Ge-
danken, Handlungen und Umstande
ausdriicken, die nicht unmittelbar mit
der dynamischen oder struktiven ldee
des Gegenstandes in Zusammenhang
stehen."?

Wie sich das Ornament an das Ge-
setz des gegenstdndlichen Aufbaus zu
halten-hat, so verdoppelt es diesen als
besondere Form. Von seiner Zweckfrei-
heit enthoben, wird das Ornament
selbst zu einem funktionellen Teil, zu
einem zweckbestimmten. Dieser Zweck
ist freilich ein anderer als der, auf den
er zu verweisen hat, den er verdeut-
lichen soll, und er enthillt sich in sei-
ner historischen Zwiespaltigkeit.

Doch zundchst erhalt das Ornament,
das mit der Produktform keineswegs
gleichgesetzt werden kann, eine ent-
scheidende Vermittlerrolle zwischen
Konstruktion und Gebrauch.

Wenn Semper dafiir zwei Prinzipien
bestimmt, schwingt darin ein vernehm-
barer Vorklang auf die Unterscheidung
von konstruktiver und dekorativer Or-
namentlinie in jugendstiliger Kompo-
sition. War doch beiden, dem nadh
einer Gebrauchswertdsthetik suchen-
den Architekten und den Verkiindern
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einer neuen Gestaltungskunst, das
Streben nach einheitlichem Stilausdruck
der gegensténdlichen Welt, der nodh
auBerhalb von ,Masdchinendsthetik”
seine Krifte erprobte, gemeinsam.
Nach dem oben Zitierten macht Sem-
per zuerst sein konstruktives oder dy-
namisches Prinzip namhaft. Das an-
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dere Ornament hingegen wiire als ein
dekoratives aufzufassen: Es soll einer-
seits, auf seiner elementarfunktionellen
Basis, als sinnbildliches Variations-, ja
Reihenverhdltnis operieren und da-
durch beim Gebrauchsverhalten eine
dsthetische Ansprache, einen Bezie-
hungsreichtum fern aller Monotonie
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hervorrufen. Zum anderen steht es mit
der konstruktiven Funktion des Gegen-
standes in keinem rechten Zusammen-
hang, |6st sich sogor vom Produkt ab.
Damit wird die Zweckbestimmung idea-
lisiert, als Tendenz der Kunstsphire
nahegerlickt. Bemerkenswert an dieser
Auffassung vom Dekorativen bleibt
aber, daB die sich wiederholende
Grundform des Gegenstandes an ihm
selbst und durch ihn einen sinnlich-
verstindlichen Ausdruck erhalt, fern
von duBerem Verzierungsdrang. Die
dennoch unvermeidliche Asthetisierung
des Gebrauchs zwingt die konstruktive
Seite zur Asthetisierung der Funktion:
Das konstruktive Ornament mubB die
dem Zwedk zugrundeliegende Idee
symbolisieren. Bei einem GefaB etwa
wire die Vorstellung des Umfangs,
das aufrecht Stehende usw. zu versinn-
bildlichen. Das Symbeol als konstruk-
tiver Bedeutungstréger lberlagert die
Funktion, indem es sie darstellt.

fﬂ' rm +IWECR http:/idigital =

Die Verselbstdndigung von Konstruk-
tion und Gebrauch, die das Ornament
durch seine Vermittiung bannen sollte,
ereilt es in gewisser Hinsicht selbst:
Die dasthetische Ansprache bleibt auf
halbem Wege, in dem auf die optisch
wahrnehmbare Oberflache und auf ge-
dankliche Verinnerlichung beschréank-
ten Appell, stecken, Aber fiir Semper
haben sich im Ornamentalen auch die
Elemente in ihrer Selbstexistenz zu re-
pridsentieren. In dieser gestalterischen
Verschliisselung dient es schlieBlich als
Trost und Garantiezeichen fiir das be-
dirftige Individuum, dos im Angesicht
namenloser Marktprodukte den ver-
heiBenden Ausdruck von freier Ver-
fligbarkeit Uber die Dinge mochte, und
sei es auch eine Aber
ebenso steckt in diesem Ornament die
strikte Abwehr gegen die wertsteigern-
de Oberflachenmakulatur einer selbst-
tweckhaften Produktion wie gegen
deren nackte Kehrseite, die bornierte

Sachlichkeit.

illusiondre.

3. Konstruktion

«In der Naht tritt ein wichtiges und
erstes Axiom der Kunstpraxis in ihrem
einfachsten, urspriinglichsten und zu-
gleich verstdndlichsten Ausdrucke auf,
— das Gesetz namlich, aus der Not
eine Tugend zu machen, welche uns
lehrt, dasjenige, was wegen der Unzu-
langlichkeit des Stoffes und der Mittel,
die uns zu dessen Bewdltigung zu Ge-
bote stehen, naturgemaB Stiickwerk ist
und sein muB, auch nicht anders er-
scheinen lossen zu wollen, sondern
vielmehr, das urspriinglich Geteilte
durch das ausdrickliche und absichts-
volle Hervorheben seiner Verkniipfung
und Verschlingung zu einem gemein-
samen Zwecke nicht als Eines und Un-
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geteiltes, wohl aber um so sprechen-
der als Einheitliches und zu Einem
Verbundenes zu charakterisieren,”’

Gerat auch der Gebraudhsanspruch
in einer verwilderten Warenwelt ins
Wanken, so drangt Semper auf der
konstruktiv-technischen Seite zum Aus-
gleich, der an die Vernunft und an die
innere Wahrhaoftigkeit der Gestaltungs-
praxis appelliert. Durch das bewubBte
Vorzeigen des gestalterisch zusammen-
gesetzten Einheitlichen klart sich das
Verstindnis fir die technische Proble-
matik, und so vermag deren Wahrheit
auch in der Gestaltung wahrhaftig
durchzuscheinen. Und weil ouf diese
Weise die dsthetische Arbeit mit der
praktischen korrespondieren kann und
mulb, offenbart sich hier die Erfahrung,
daB die konstruktiven Gestaltungsmit-
tel zugleich als Ausdrucksmittel zu ver-
stehen und anzuwenden sind. Dem-
gegeniber wird schlieBlich auch der
lignerischen Fassadenimitation, die
nur eine unbeherrschte und hilflose
Praxis kaschiert, ihre dumme Rechtfer-
tigung entzogen, Eine Asthetik, die die
Fugen oder daos, was aus den Fugen
geraten ist, verkleistert, macht die
Lebenslige zu ihrem Geschdft; und
wenn sie mit nichtiger Schénheit der
Praxis Gewalt antut, wird ihr von die-
ser, die ohnehin als starkere sich be-
hauptet, nur der Spiegel ihrer eigenen
Ohnmacht vorgehalten.

Die Hiille der Foarmspekulation aber
|aBt sich nur durchbrechen, wenn die
wirklichen materiellen Voraussetzungen
gewuBt und als solche akzeptiert wer-
den, auch in ihren Méangeln,

4. Material

.Es spreche das Material fir sich und
trete auf, unverhiillt, in der Gestalt, in
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den Verhdltnissen, die als die zweck-
mdBigsten fiir dasselbe durch Erfah-
rungen und Wissenschaften erprobt
sind. Backstein erscheine als Backstein,
Holz als Heolz, Eisen als Eisen, ein jedes
nach den ihm eigenen Gesetzen der
Statik. Dies ist die wahre Einfachheit,
auf der man sich dann mit aller Liebe
der unschuldigen Stickerei des Zierats
hingeben darf. Das Holz, das Eisen
und alles Metall bedarf der Uberziige,
um es vor der verzehrenden Kraft der
Luft zu schitzen. Ganz natiirlich, daB
dies Bedirfnis auf eine Weise befrie-
digt wird, die zugleich zur Verschéne-
rung beitrdgt. Stott der eintdnigen
Tinche wéhle man geféllig abwech-
selnde Farben. Die Polychromie wird
natiirlich, notwendig.”*

Galt Semper das Material als ein
Vorzugsobjekt zur ornamentalen und
intensiv farblichen Uberwindung, so
bemilhte er sich gerade deshalb um
seine inneren Ausdrucksgehalte. Sem-
per war Meister seines Faches genug,
um sich dariber klar zu sein, daB nur
die .vollkommen technische Vollen-
dung, wohl verstandene richtige Be-
handlung des Stoffes nach seinen
Eigenschaften, vor allem aber Beriick-

sichtigung dieses letzteren bei der For-
mengebung selbst”’ den nackten Roh-
stoff in die Gestalt zu integrieren ver-
mogen. Und weil nun das Material ein
wesentliches und erstes Gestaltungs-
element ist, hat jeder Gegenstand,
gleichsam als eine logische Konse-
quenz des Materials, dieses in seiner
Erscheinung zu reflektieren. Der Werk-
stoff selbst, seine Auswahl und Ver-
arbeitungsméglichkeit richten sich nach
dem jeweiligen Gebrauchszweck. In
dieser Beziehung erhdlt das Material
seine dynamische Funktion, dient kei-
neswegs als ,passive Masse, sondern
als ein Mittel, als ein mitwirkendes
Element der Anregung zur Erfindung."*
Selbst die sich am Stofflichen abarbei-
tende Gestaltungsphantasie wird hier
mitgedacht. Wenn Semper auch kein
Materialasthetiker war, zu dem man
ihn zuzeiten machen wollte, so weist
er doch auf ein lebhaftes Wechselver-
héltnis wvon Funktion, Gestaltungs-
arbeit und gegensténdlicher Erschei-
nung, das durch den bewuBten Ge-
brauch der Materialeigenschaften ver-
mittelt ist. Spiegelt sich darin ein MaB
asthetischer Naturbeherrschung, st
Semper weit von technischer Sanktio-

nierung brutaler Stoffausbeutung ent-
fernt. Ja er fragt geradezu, ob die
Herrschaft iber den Stoff nicht intelli-
genter sei, ,wenn man in ihm auch
seinen Eigensinn respektiert, ihm sich
seiner Natur gem&éB ohne Zwang
dienstbar macht?"’” Es ist bemerkens-
wert wie sich technisches Verstdndnis
zum natlirlichen Bediirfnis neigt.

Abermals bemiiht sich Semper um
einen verniinftigen Zusammenhang
von Gestaltungsmitteln und ihrer tech-
nischen wie asthetischen Handhabung.

In seiner offenen und klaren Auspré-
gung bleibt dieser Zusammenhang
allerdings streng auf den elementaren
Bereich der Gegenstéinde beschrankt.
In der ausgeformten Produktgestalt
sollen Material und Konstruktion voll-
stdndig, aber bedeutungsvoll verwan-
delt werden.

Dennoch, ein allgemein verstéind-
licher und den bediirftigen Menschen
angemessener Formaousdruck, den
Semper erhoffte und mit seinen dsthe-
tischen Uberlegungen vorbereiten soll-
te, kann eben nur entstehen, wenn zu-
erst jedem der beteiligten Elemente
sein eigenes funktionelles Recht zuge-
sprochen wird,
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Andries van Ondk, Mailand

Italien: z. B. Bonetto

In der Szene des italienischen Design
mangelt es nicht an ausgeprégten, ein-
fallsreichen und deswegen stimulieren-
den Persénlichkeiten. Zum Beispiel
Bruno Munari mit seiner Vorliebe fiir
einfachste, naturverwandte Entwiirfe
oder die drei Briider Castiglioni mit
den leicht ironisierenden Leuchten fir
die FLOS oder Sottsass, der jedem Ge-
brauchsgegenstand Totemwlirde zule-
gen mochte, und viele andere. Sucht
man aber nach gemeinsamen, forma-
len Merkmalen, so fallt das schwer,

Vielleicht kénnte man dennoch im
Designer Rodolfo Bonetto eine prag-
matische Synthese dieser Vielfalt fin-
den: eine in der Breite wirkende
SchlubBfolgerung aus den vielseitigen
Vorschlégen seiner italienischen Kolle-
gen.

Saubere Abrundungen, matte, dunkle
Farben, die Suche nach technisch und
ergonomisch einwandfreien Lésungen
sind Konstanten in seiner Arbeit. Bei
Bonetto gibt es aber nicht mehr den
feinen Spott am Anerkannten oder die
tiberraschenden spielerischen Uber-
gtnge zwischen den morphologischen
Elementen. Er setzt diese Faktoren um
in logisch Erklarbares und kann so
eine breitere Wirkung erzielen. Viel-
leicht ist das auch die Folge seiner Be-
ziehung zu der ehemaligen Ulmer
Hochschule fiir Gestaltung.

Bei Bonetto entstehen die formalen
Lésungen aus einem intelligenten
Kombinationsspiel einfacher geometri-
scher Gebilde. Aus den Fotos ersieht
man, wie es ihm gelingt, trotz dieser
Einfachheit eine groBe Vielfalt verschie-
dener Probleme zu bewdltigen.

PrazisionsmeBgerat fir

mechanische Teile

INSPECTOR MIDI 130V

Die Vorrichtung kann Messungen mit
einer Genauigkeit von einer Fehler-
grenze von 1/1000 durchfiihren. Sie
dient dazu, Messungen und Vergleiche
bei Werkstiicken vorzunehmen, die
mechanisch bearbeitet werden.

Das Fihrungselement und der MeB-
tisch, lber den die Achsen x, vy und z
gleiten, sind aus Diabas, der Sockel
besteht aus Stahlbeton.

Gestalter: Rodolfo Bonetto in Zu-

sammenarbeit mit Naoki Matsunaga
Hersteller: Olivetti OCN, Ivrea
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Bearbeitungszentrum mit

horizontaler Drehspindel

HORIZON 1 und HORIZON 2

Bei diesen Werkzeugmaschinen mit
numerischer Steuerung fir Lochboh-
rungen, Gewindebohrungen, Schleif-
bohrungen und Frésen ging es be-
sonders um die Gestaltung des Ar-
beitsplatzes, Vertiefte ergonomische
Studien ergaben die optimale Lage
des Steuer- und Kontrollpults wie auch

|
form+zweck

die Lage und die Ausfihrung der Ar-
beits- und Priifelemente,

Die hydraulischen, elektrischen und
elektronischen Verbindungen zwischen
den verschiedenen Elementen der Ma-
schine sind so organisiert, dalB sie chne
Schwierigkeiten gepriift werden kon-
nen.

Alle zur Maschine gehérenden Teile
(Maschinenkérper, Hydraulikvorrich-
tung, Kdhlvorrichtung, Abschmieran-

lage, Elektroanlage, Steuereinheit und

Werkzeugkasten) umgeben praktisch
den Raum, in dem sich der Arbeiter
bewegt.

Gestalter: Rodolfo Bonetto in Zu-

sammenarbeit mit Naoki Matsunaga
Hersteller: Olivetti, Ivrea

http//digital.s
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Tragbarer SchwarzweiB-Fernseher
OYSTER
Wesentlich fiir den Entwurt wor die
Absicht, die Bildréhre wdhrend des
Transports maximal zu schitzen. Der
Fernseher besteht deshalb ous zwei
Teilen, die durch Gelenke miteinander
verbunden sind. Nur bei Betrieb des
Gerdtes liegen Bildréhre, Lautsprecher
und Operativelemente offen.

Die Gehduseteile bestehen aus ge-
prefBtem ABS.

Hersteller: Voxson, Rom

Klimaoanlage S5IMAIR

Die Klimaanlage ist durch die Verrin-
gerung ihrer
eine Gestaltung gekennzeichnet, in
der die funktionalen Elemente in
einem Netz cus Quadraten angeord-
net sind,

Die klimatisierte Luft tritt aus finf
Modulgittern (oben), deren Quadrate
um 90° drehbar sind. Auf diese Weise
kann der Luftstrom nach links,
rechts, nach oben und nach unten ge-
richtet werden.

Hersteller; SIME, Florenz

lietenabmessung und

nach

Hifi-System

Alle Teile des Systems — ergdnzbar,
austauschbar — bestehen aus schwarz
eloxiertem Aluminium, verformt fir die
Gehduse, ols ebene Fldche fFir die
Stirnseite, darauf die Produktgrafik
in einfachem Siebdruck.

Durch die Beschrénkung auf Schwarz
mit den weiBen Kontrasten der Schrift
ergibt sich ein klares duBeres Bild, das
die Gerdte als ,Instrumente” charakte-
risiert.

Diese Designlésung stammt aus dem
Jahre 1971,

Produktgrafik : Pino Tovaglio

Hersteller: Voxson, Rom

form+zweck http:.-'a'digital.s&»%'ﬁ'ﬁ%'f&ﬂ%ﬁm 729-19790040/43
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Zeitungsstinder

Aus einem Stiick thermoplastischen
Kunststoffs besteht dieser Stdnder, in
dem Zeitungen, Zeitschriften und an-
dere Dinge lbersichtlich geordnet wer-
den konnen,

Die Form des Behélters mit seinem
C-férmigen Querschnitt
rangig von der lechnologie und vom
Gebrauch bestimmt. Niedrige Herstel-
lungskosten sind dadurch moglich, und
im Gebrouch erweist sich die Form als
standsicher, stabil und fir das Tragen
bequem.

Hersteller: Bilumen, Mailand

wird gleich-
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I o:spiclzeug JUIU (Abb. 1)

Es ist Spielzeug fir Kinder und vielleicht Gestalter: Matti Niemi
id auch fur Erwachsene: Alle lassen sich noch PUIO (Abb. 2}
Een VO H., I:I"l Pl—l S ald sl Ll [ - - "-I--' . i ) Wi 5 |
von Kugeln, Kreisen, Farben und schénen Gestalter: Jorma Vennola

EﬁtW“rfE !':-'1-!_:IT.E_E'F;|::I|i1rT_=|'| i_mp"—"”=’-"!f'i"‘-. Doch nur, wie |‘_1':'i f"-"'Ff;EP.“M_l"'”K"I:'" {-":'tf:lh. 3)
diesen Dingen, wenn dialektisches Probie- Gestalter:

PrﬂdUktE ren und Vergnugen hinzukommen kdnnen. lorma Vennola, Pekka Korpijookao
Ursache und Folge, Bewegung und Klang, HEL! {Abb. 4)
Korper und Raum, Versuch und lrrtum. Und Gestalter: Kaijo Aarikka
nicht vergessen wurde von den Gestaltern, Hersteller (fir alle Produkte):
dabl Spielen etwas mit Bewegung und Ge-  oarikka, Helsinki
schicklichkeit zu tun hat. H. K,

i—| SLUB hitp /idigital.s de ficida\8501729-19790040/44 geférdert von der
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Magnesiabehalter

Turner praparieren ihre Hande mit Magne-
sio, damit sie am Gerat sicherer zugreifen
konnen.

Der Magnesiabehalter besteht aus dem
.Korb" (Staubschutz- und Magnesioschale
mit Abklopfplatte) sowie dem Stander (An-
satzteil, Rohr, FuB). Es entsteht eine ge-
schlossene plastische Form, die den ein
gesetzten Maoterialien (glostaserverstarktes,
ungesattigtes Polyesterharz, Metall) sowie
der Plosttechnologie entspricht. Ein Gummi-
profil am groBten Durchmesser verschliefit
und verbindet die Schalen, deren Farbe
vorzugsweise Weill, Rot oder Chromgelb sein
kann. Zwei Rohrlangen des Standers ent-
sprechen unterschiedlich bendtigten Hahen
im Frouven- und Ménnerturnen. In Korb,
Stander und Full zerlegt, werden Transpor-
tieren, Tragen und Wegstellen erleichtert.
P L.

Gestalter:

Hersteller:

Marx-Stadt

Petra Leichsenring, 19/8

VEB Sportgeratewerk Kaorl-

fﬂfm"r-szck hitp:/idigital.s
I

Paousenstuhl

Werktatige mit Steharbeitsplatzen benoti-
gen in den Pousen besondere Mobel zum
Ausruhen: um die wahrend der Arbeitszeit
stark belasteten FliBe und Unterschenkel zu
entspannen. Herkdmmliche Stihle oder
Palstermabel nicht den medizi-
nisch-prophylaktischen Ansprichen.

Der Pausenstuhl ermaglicht eine optimale
individuelle Konstruktion
basiert auf dem Prinzip der Integration von
einem

genugen

Anpassung. Die

Arretierungsparallelogrammen  in

gemeinsamen Punkt. Das bestimmt zugleich
Erscheinung und Gebrauch. Der Stuhl be
sitzt lediglich einen Verstellpunkt. Die Fixie-
rung in der gewiinschten Position erfolgt
mittels einer Hirtverzah-
nung. Im .gelockerten” Zustond garantie-
ren in den Gelenkpunkten befestigte Spiral-
federn die labile Position,

Anforderungen gemal

konventionellen

Den spezifischen
aufgepolstert bzw. mit Fahrrollen versehe
kénnte dieser Stuhl auch in Sanatorien und
Krankenhdusern eingesetzt werden
w. U.

Gestalter: Walter Uhlig, Hochschule fur
industrielle Formgestaltung Halle, Burg
Giebichenstein, 1976

KRULTUR
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Punktstrahler

Die einfache Genouigkeit des Funktions-
und Formenoufboues sowie das technische
Schwarz erinnern an Lodenleuchten der

iwanziger Jahre. Is reine Punktieuchte
oder mit einem Reflektor ausgestatiet, kann ¥
der Strohler durch seine Klemmbhalterung
und sein Schwenkvermégen aubBerst viel-
seitig eingesetzt werden.
Gestalter: Toisto Huha
rersteller: Stockmann Orno/Finnland

Leuchtenbaukasten

Der Pfiff besteht in einer Fuhrungsschiene.
Sie tragt die Strahler (oben) und Hange
leuchten (links) des Boukostens sowie mon-
tierte Verteiler. Spannung kann an verhan-
denen Decken- und Wandkontakten abge-
nommen werden. Durch Héangestdbe kon-
nen 3Schiene wie Strohler auf die erforder-
lichen Positionen gebracht werden,

Hersteller: déecembre oy, Helsinki

Leuchtenprogramm UNISVET
Arbeitsleuchten aus einem vielseitigen
Leuchtenprogramm: Zu diesem ouf kom-
plexe i"'.us.",.[:r!h.-rﬁ,_: arientierten Baoukosten
gehéren Strohler und dekorative Leuchten
Wahrend bel der ersten Gruppe Funktion
und Konstruktion gestoltprégend wirken
{sieche Abb.), sind die dekorativen Leuch-
ten auf visuellen Reiz von Materialien
orientiert (Keramik, dessiniertes Glassei-
dengewebe, Holz, Glas).

Eine weaitere Absicht bei beiden Grup-
pen: durch eine weitlgehende Standardisie-

Bedruckter Wellkarton
Mit minimalem Materialaufwand wird ein
Kassettenrecorder geschitzt und stoBsicher

rung kurziristig ouf Bedarfsschwankungen transportiert; mit minimalem grafischen
reagieren zu konnen. A 5. und polygrafischen Aufwand (nur Schwarz
Gestalter wird gebroucht) informiert der tragbare
Egons Spuris, Alexander Zacharow Karton iber den Inhalt,
Hersteller: Kembinot DARBA SPARS, Gestalter: Silvija Diélere, Designkollektiv
Riga/Sowjetunion ven QORBITA, Riga/Sowjetunion
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Geschirr

Drei Geschirre aus Déanemark balancieren
jenes Mafl ,ewiger Formen", moderner Ge-
staltqualitaten, hoher Ausfihrungsstan-
dards sowie gegenwdartiger Tisch- und Er-
ndhrungskultur, die Dingen Longlebigkeit
zuerkennt, Als vielteilige Service ist ihnen
gine herrliche Weitschweifigkeit des Ge-
brauchens fir salzig und siB, hei und
kalt, fest, festlich, flissig und alltéaglich
eigen, Die Einzelteile sind prazise, der Um-
gang mit ihnen fallt leicht.

Bei BLAUKANT folgt eine zart-blaue
Linie der runden Plastizitdt der Einzelkor-
per und betont die gefahrlichen Rand-
zonen bei Tassen und Giellern oder den
Ubergang vom Spiegel zur Fahne.

DOMING erweitert den funktionalen
indem es noch

Duktus des Ornaments,

BLAUKAMT

form+zweck

starker ordnend und gliedernd eingesetzt
wird. Ein eigens entwickeltes Braun betont
den keramischen Charakter.

FEUERPOTT ist ein fteuerfestes Steingut-
erzeugnis mit Kordierit, Die Serie umfalit
Cocotten, Topfe sowie rechteckige und
lingliche Behé&ltnisse in unterschiedlichen
Héhen. Dazugehdrige Deckel dienen zu-
gleich ols Plotten zum Anrichten und
sichern als Zwischenlagen ein gutes 5ta-
peln.

Kordierit spielt von hell bis dunkel in den
Farbténen Gelb, Braun, Grin, alle Einzel-
teile befinden sich in einem wechselreichen
Farbklang. Einbrennendes Fett macht die
Oberflachen glotter, die Farben wdarmer,
erhéht die Plastizitat der GetaBe, weil die
Randformen immer dunkler werden. Es ent-
stehen jene Spuren des Gebrauchs, die

FEUERPOTT

http//digital.s
KULTUR
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den Dingen ihre industriell-perfekte Er-
scheinung nehmen, sie mit uns anstandig
altern lassen.

H. K.

BLAUKANT
Gestalter:
DOMINO
Gestalter: Anne Marie Trolle, 1970
FEUERPOTT
Gestalter; Grethe Meyer, 1974
Hersteller (fir alle Geschirre): Die
Kénigliche Porzellon Manufaktur Kopen-
hagen A. G.

Grethe Meyer, 19562

gefordert von der aFG

Deutschen Forschungsgemeinschaft



W SLUB

Wir fihren Wissen.

Dénischer Designpreis

Der Danische Designrat (Donsk Design-
rad) zeichnete 1978 sieben FProdukte mit
dem ID-prisen, dem ddnischen Designpreis,
aus. lahrlich verliehen, sollen Bestrebun-
gen danischer Unternehmen um gutes In-
dustriedesign unterstiitzt werden. Daobe
wird besonders auf .funktionelle Formge
staltung”, dos heilft auf vorbildlich reali-
sierte , konstruktive, gebrauchsméBige und
asthetische Werte® der Produkte orientiert.

fﬂn rm-+ szc_k http:iidigital.
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BEOVOX Einphosenlautsprecher C75 (links)
C 40 (rechis)

Gestalter: Jocob Jensen

Herstaller: Bong & Olufsen A'S
Grundios-Strahlpumpe Typ JP 445

Sestalter: Poul Due Jensen

Hersteller: Grundfos A'S
Spannbetonbalken Typ SIB

Gestalter: Knud Holscher, laspar Lund

Hersteller: Hajgoard & Schultz A/S
EVA TRIO GOURMET,. ]n:'uph: und Pfannen

Gestalter: Ole Palsbhy

Hersteller: Erik Mangoer A'S

-r'l -_—-'I._- :' : = -:E B ..._.1- =-.|"_- -
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N ERE R e St T
| v i, L P

1ACOFORM Schuhea
Gestalter: Bjern Gustavsen
Herstaller: A/S Jac. Engelbredt
Telefonapparat Typ F 78
Castalter; Henning Andreasen
Hersteller: GNT Automatic A/S
Hettmoschine FOLLE 25
Gigstalter Henning Andreasan
Hermsteller: Fallmer Christensen

Ruckyaite des Informationthlattes, dos vam
Designrat fir |edes ousgezeichnete Produla
herausgegeben wird
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Annotationen

Cie hier vorgestellten Bicher und feitschriften sind
in der Bibliothek des AIF entsprechend ihrer Be
nutzungsordnung austulaihen oder
Bibliothekssigael fir Farnleihe: 2001

einrusehen,

0

HOCHROHLUAE PO RIS TRINLLE WOmssC s DAL
Fklil BURD CIFRCHERCIES
STRUETUR DES INTERDISLIFLINAREN

PRODUKT
ENTWICKLUNMGSPROIESSES

i FERIEF T
sAp TR DEE O TP LD ROe RO ETT AL TUMG

Rolf Frick:

Struktur des

interdisziplintiren Produki

und Enmtwicklungsprozesses

Halle, Hochschule fr

industrielle Formgestaliung

Halle, Burg Giebichenstein,

1978, 44 5,
Der dritte Lehrbrief der Abteilung Theorie wnd
Methodik on der Hallenser Hochschule st fir
Direkt- und Fernstudenten erschienen, Sein Gegen-
stand: Die Struktur gestalterischer Tatigkeit im Be-
retch der Produktgestoltung. (Entsprechende Unter-
suchungen rur Umweltgestaltung werden fu einem
spiteren Leitpunkt erscheinen.)

Aus dem. Inhalt: .Dos allgemeine . und ,Das
sperielle Maodell des F‘r-:;ln_'nlh-frl|wich|ur.g5p:.:ue;5r_-5"
Struktur des gestolterischen Entwick-
lungsproresses”

Der Entwurf fir ein industriel|
Produkt wird dabel als Ergebnis
Arbeitsteilung interpretiert, als Ergebnis verfahrens
technischer, konstrukiiver, gestalterischer und tech
nalegischer Tellproresse, die |ewells schoplerische
ung nichtschopierische Arbeitsonteile enthalten,

Insgesami 1y erwarten sind In dieser Lehrbrief-
reihe 15 Publikationen

iowie ,Die

herzustellendes
welgehander

Gilnter Schade:
Berlinar Porzellan, Zur Kunsi-
und Kulturgeschidhie der
Barliner Porzellanmanulaktur
im 18, und 19. lohrhunderi
Fotos won Walter Danz
Leipzig, Koehler & Amelang 1978
200 5., 84 Abb,
Eegin Rompendium flr Sammler, sondern wirtschofi
liche, kulturelle und technolegische Auskiinfte bber
Berliner Porzellan bis 1733, Dargestellt werden Ge-
staliungsaufgaben  Fir Uhran, Yasen,
1||._:-U||l:.|||."=. Parzrellan wnd anderes in deren kunst-
gfilistischear .-“-.hln:.ﬂr_',f. Farmar wird die Porrellanher-
stellung erlGutert, Fachausdriicke orkiart
sowie Literaturhinwaise gegeben,

Geschirnme,

WErceen

KEULTUR
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Laszia Tarr:

Karren, Kultsche, Karosze

Berlin, Henschelverlag

Kunst und Gesellschaft 1978,

341 5., 314 Abb.
In der Entwicklungsgeschichie des Wogens bis 1900
kann der kulturhistorisch interessierte Leser durch
die Johrhunderte holpern und schlieBlich dahin-
gilen®. Er lernt dabei immer vollkommenere Fuhe-
werke wund differenziertere Fohrgewohnheiten ken-
nen: vom Kultwagen der Antike bis zur Trolka, von
der Droschke bizs zum Omnilbus,

Meben der Beschrelbung von Fuhrwerken legl dar
Autor Wert auf die sozlale und kulturells Umwelt
der Fohrenden, die &r durch sine Fille literarischer
Zeugnisse darstellt.

<= Farbe, Licht
und Rontgen-
strahlen

E———

Hans Kleffa:
|‘-'m'i_1|:'. Licht und Hr.a-r'-lr..;mnnlrnh-r-n

Beilin,
Lar Kinderbuchverlag 1978,
B8 5., 27 Abb.

Fur witibegierige Kinder ist onfangs die These ge-
sotzt: Lichiquellen — gleich ob notirlich oder kinsi-
lich arreugt — besitzen keine Farben

Dies ru behaupten, fordert eine Kette von Fragen
heraus, ‘Warum sehen wir Farben? Was badouten
Kot, Blau, Griin: Weill und Schwoarz? Worum ist dar
Himmel blau und die Walke walB¥ Wie entsieht dei
wie die Eontgenaufnahme? Alles
wird beantwortel, &infach und klar, durch farbige
lHlustrationen von KEenole Totrke-lsroel anschoulich
unterstiet,

Regenbogon

diarg Hui faale

und Hawser erzablen

Waolfgong Hiki:
Was Stodte und Housaer erzédhlen

Barlin,
Der Kinderbuchveriag 1977,
168-5,, 213 Abb
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Fir Kinder und Jugendliche schrieb der Auter diese
Einfdhrung .in dia Kunst, die Umwelt ru betrach
ten”.

Ihm sind dobel Entdeckungiréiden im stadtischen
Alltag — Bouwerke und Plostiken, Strolan, Markie
und Platre gbenso wichtig wie Exkurse zu den
Aniul'“__}en das Hnu;t'bﬂu!. n I_.Igﬂ'.-Ll"::ﬂ'-l'l:.'hEr fi'-ll
oder zur Stodt- und Héuserplanung fir die Zukunft.

Knapp und einpriigsam der chronologische Teil
am Ende des Bandes: .Stilperioden in Asrchitektur
und Plostik Europas und (hre Merkmala®,

i

Zaltdn Koso:

Kenra Tange

Barlin, Henschalvarlag

Kunst und Gesellschaft 1978,

152 5,, &5 Abb,
Heute S8jahrig, z6hlt Kenzo Tange bereits zur rwei-
ten Generation modermer jopanischer Architekten,
geschult an den Ergebnissen des Neuen Bauens der
Zwonziger Jahre: OHenheit, GerGumigkeit, Leichtig-
Beton. Stahl, Glas — dos

kait = smine Leitlinben:
Material.

Denkmal-, Kultur-, Verwaltungs- und Sportbauten
des .joponischen Mervi® setrten architektonische
Zeichen. Utopie blieben seine stiddtebaulichen Ent
wiirfe, sowohl| der flr ein erdbebensicheres Skopje
ols ouch der Fir eine schwimmende 5Stodt in der
Meeresbucht won Tokio.

Yijd Rukkopuro,

Juhani Salovooro,

¥rjo Sotaman:

Veruntersuchung

u Motwendigkeit

und Voroussetzungen

gestalietar Arbeitsumwell

Halsimnki,

W issenschaftlich-technischas

EKomites

der Finnischen Akadamie 1¥//7

In Hnnischer Sproche

I:Tﬂ.-h.li]l;lrﬁl:!!"..ll‘lg hElgE‘lLi'gt,:l,

115 5.
Bisher ohne Traditionen sind Forschungs- und Pla-
nungstétigkelt flir Arbeitsumweltgestaltung in Finn
land. Deshalb onalysisren die Autoren Situationsn
im Umfeld des Arbeitsschutzes, die durch Gastal-
tung der qrgen:tundllf_hen Arbeittumwalt beainflulfit
werden kdanten,

hre Ergebnisse, gewonnen durch Literatur, Inter-
views und Prifung realisierter Projekts, beschrei
ban den Zusammenhaong von Arbeitsumwelt und
Formgestaftung, die Forschungssituation und not
wendige Forschungprojekte Iin Finnland.

Schlieflich werden gestolterische Pramissen for-
muliert: Mur interdisziplingres und methodisch viel-
seitiges Gestalten fihrt tu einer Asthetik der Arbeit
und ihrer duBeren Bedingungen, ru Sicherheit durch
unfallsichere, gesundheitsvertrigliche und sogar be-
hagliche Arbeitsumwelt

form+zweck
L

http:ddigital.=

Ruldland wird

Georg Plliz:

Rubfiland wird rot.

Sotirischa Plakaote 19181922

Bearlin,

Eulenspiagel Verlag 1977,

128 5., 103 Abb
In vier knappen Kapiteln entwickelt FPiltz gesell-
schaftlich-historisches Beziehungsgetige sowie revo-
lutionéire Programmotik dieser Plokate. |hr Aktions-
feld raicht vom Kampf gegen Weltimperialismus
his Kulokentum, von der Kritik an Arbeitsbummelei
bis zur Homsterel, Das bestimmt die Auswahl der
Plakate (50 farbig. 53 schwarzweill ebgebildet), die
héufig Volksbilderbogen verpflichtet sind. Hervor-
subeben der solide wissenschaftliche Katalogteil.

Jindiich Halabala:

Herstallung von Mbbeln

Leipzig,

VEB Fachbudhverlag 1978

Aus deam Tsched.,

309 5., 402 Abb.
Entwurf, Konstruktion und Herstellungsprozell ain-
ichlleflich des Vertriebs von Mobeln werden im
Zusammenhang mit gasellschaftlichen Bedirinis
strukturen dargestelit: abgerundet wird das Ganze
durch eine historische Ubersidht.

Breiten Raum nehmen Beh8ltnis-, Sitz- und Liege-
mabel, Tische und MBbelsysteme ein, deran Gestalt
gualititen primér als Ergebnis beherrschter Tech-
nologie und Kenstruktion vorgelflhrt werden, ins-
besonders unter den Bedingungen des industriel
len Produzierans.

Hawrwi
Winitigrmiren,

i o v
i (e
T k4 b
Lo b 4, oyl v peoey

1y B gy
Arairne

Horst WaolHgramm:

Allgemeine Technologie

Leipzig,

VEB Fochbudhverlag 1978,

207 5., 154 Abb.
Fir Qualitdt und Zuverlassigkeit, fir die Einspo-
rung von Material und Arbeitszeit sind die techno-
logischen Prozesse ousschlaggebend.

KULTUR

vdié'p']é'%'fdﬁ‘ﬁs 01729-197290040/50

Die nllﬂ_emeine iﬂchnu-'lul.].ir-. @ine noch junge
Wissenschaft, hat deshalb Fir alle technalogischen
Verfahren Giiltiges ausgearbeitet: zu Grundvor-
géngen, wie Formes, Umwandeln, Transportie-
rén . .. ebenso wie zu Struktur und rotioneller Ge-
staltung won Produktionsvorgangen,

Dos gesamte Material ist Gbersichtlich geardnet
und didaktisch oufbereitet durch eine Vielzahl von
Schemata und Tabellen,

Arbeits-
soziologie

Rudhard 5tollberg :

Arbeitssoziologie

Bearlin,

Verlog Die Wirtschaft 1978,

242 5., 10 Abb., 29 Taballen
Meue I'Drschungsurggbniisc aus der iDllﬂ-hHiErhEﬂ
Industrie erlauben es dem Auter, Inhalt, Grenzbe-
reich und Methoden arbeitssoziologischer Farschun-
gen konkreter ru bestimmen, angemessen den He-
dingungen und Aufgaben in der soziclistischen In-
dustrie. Viele Hl:ll::gﬂri&ﬁ, wia Chorakter und In-
haolt der Arbeit, Einstellung und Bedidrfnis zur
Arbalt, Arbeitimetivation, Wesen, Struktur und
sorlales Klima de: Arbeitikallakiivs, Arbaitszufrie-
denheit und Fluktuation, erfahren dabel aine syste-
matische Darstellung,

Insgesamt Kenntnisse, die partiell mit einflioBen

miissen beim Gestalten von Arbeitsbedingungen.

koark-Hatng 1R

BRI

| r" IRC “'L.

mrnl.ummlll[ IIIHH

Karl-Halnz Uhlig

Markating. Stratzgie

des manipuliartan Markies

Bearlin,

Verlag Die Wirtschalft 1978,

270°5.
Gegeniiber pragmatischan Marketing-Diskussionen
begreift der Autar seine Analyse als vorwiegend
palir_ij-h_qnnmli.ﬂ'l arlentiart.

Das gibt ihm die Méglichkeit, differenzierte Er-
scheinungsformen des Marketing in Handel und
Industrie des Kapitalismus zu untersuchen, es fir
Konsumgiter und Praduktionsmittel zu spezifizieran
sowie die Varianten flir den kapitalistischen Bin-
nenmorkt wie fir den Weltmarkt zu batrodhten.

Auf dieser soliden Grundlage stellt er schiieflich
die Frage noch der kritischen Verwertbarkeit ein-
zelner Elemente des Marketing fir die sozialistische
Wirtschoft, ohne dabel die prinzipielle Abgrenzung
van elnam prn{i'lur-.cl'll:iErIEI'l bMarketing {IU{ILIgEb'El'I-

1 ™ M
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Datail das Mahdreschers E 314, fn:&:;rr:fu-rr wvon Ulrich Burkhaordg

Zum 30. Jahrestag der DDR
' Das Industrieprodukt im Foto:
: DDR-Produkte aus 30 Jahren

g 3. Fotowettbewerb, ausgeschrieben von form--rweck

Die Ausschreibung zu diesem Wettbewerb finden Sie in Heft 1/79,
den Termin méchten wir wiederholen: Der 29. 9. 1979 ist der letzte Tag,
an dem wir lhre Einsendungen in der Redaktion erwarten.
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31770 Artikel-Nr, (EDV) 1921

L 1

Gewbdhnlich entstehen bei Puzzles Méarchenbilder, hier
blaue, rote, griine und gelbe Vollkreise und Flachen.
Jeder Spielstein ist dreimal vorhanden. Ausgelegt wird
nacheinander, bis alle Steine ein Quadrat bilden., Aber
man kann auch zwischendurch aufhéren oder sich eine
andere Regel ausdenken.

H. K.

Farbpuzzle von Eberhard Dorschfeld, Leipzig 1978/79
Material: Pappe oder Sperrholz, wischfeste Farbe

1-4

Spielsituation (1}, Farbonardnung flir s&mtliche Spielsteine {2), Varianten
mit geroden bzw. geraden/gerundeten Schnittkanten (3 4)

I e P
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