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Textilingenieur — Textilgestalter

Ingenieure, Okonomen und Gestalter
stehen sich oft mit Unverstandnis ge-
geniiber, fir Ziele und Motive des
einen gibt es schon in der Sprachform
des anderen selten eine Entsprechung.
Integratives Arbeiten, das Gestalter in
ihren Méglichkeiten fordert, stellt sich
weder spontan noch allein durch den
Druck von Plankennziffern her.

An der Ingenieurschule fiir Textiltech-
nik werden neben Ingenieuren fiir Tex-
tiltechnik und Okonomen verschiedener
Spezialisierungsrichtungen zehn Pro-
zent der etwa 600 Studenten in der
Fachrichtung Textilgestaltung ausgebil-
det.

Die Integration einer gestalterischen
Ausbildung in eine Ingenieurschule,
insbesondere die darin liegenden
Maglichkeiten fiir gemeinsames Arbei-
ten und Experimentieren, veranlaBten
uns, nach Reichenbach zu fahren.

Wir fragten Sigrid Miiller, Direktorin
der Ingenieurschule, nach dem Entste-
hungszusammenhang dieser Fachrich-
tung. Johannes Friebel, Abteilungs-
leiter der Fachrichtung Textilgestaltung,
und Sigrid Miiller beschreiben Anlie-
gen und Methoden der Ausbildung.

form+zweck : Sie bilden seit zehn Jahren
Textilgestalter aus. Warum ist diese
Fachrichtung an einer Ingenieurschule
eingerichtet worden, und auf welche
Situation innerhalb der Textilindustrie
wurde damit reagiert?

MULLER: Mitte der siebziger lJahre
wurden eine Reihe von Ministerrats-
beschliissen {iber die Durchsetzung
von Aufgaben der industriellen Form-
gestaltung erlassen. Der Kaderstand
auch in den Betrieben der Textilindu-
strie entsprach qualitativ und quanti-
tativ diesen Anforderungen nicht. Des-
halb entschloB man sich, gestalterische
Fachkader an ausgewéhlten Ingenieur-
schulen des Ministeriums fir Leichtin-
dustrie auszubilden. Den internationa-
len Entwicklungen sowie den Forde-
rungen unserer Leichtindustrie Rech-
nung tragend, sollte ein Ausbildungs-
profil fir Gestalter aufgebaut werden,
das Gestaltung, Technologie und Uko-
nomie komplex vermittelt.

Die Industrie braucht Fachkader, die

30

in der Lage sind, Erzeugnisqualitat
auf der Grundlage des Gebrauchswer-
tes zu entwickeln und dabei modische
Aktualitat und hohe asthetische An-
spriiche zu beachten, neue und pro-
duktive technologische Verfahren, vor-
handene Materialressourcen zu nut-
zen sowie hohe &konomische Effektivi-
tat der Produktion zu gewdhrleisten,
Fiir eine derartige Ausbildung beste-
hen an unserer Ingenieurschule fir
Textiltechnik beste Voraussetzungen.
Wir verfligen tber eine umfangreiche
materiell-technische Basis, zum Beispiel
Werkstéatten und Ausriistungen, und
liber entsprechendes Fachpersonal, das
ein solches Ausbildungsprofil durch-
setzen und sténdig weiterqualifizieren
kann.

form-+zweck: Welche Funktion im Ent-
wicklungsprozefl haben die hier ausge-
hildeten Textilgestalter?

MULLER: Der ProzeB der Erzeugnis-
entwicklung ist in drei Etoppen unter-
teilt:

— |deensuche und Erarbeitung eines
bedarfsgerechten Erzeugniskonzeptes
(Aufgabenfindung);

— Umsetzung des Erzeugniskonzeptes
in ein produzierbares Erzeugnis (Ent-
wurfsausarbeitung);

— Umsetzung des produzierbaren Er-
zeugnisses in ein unter Bedingungen
moderner Massenproduktion gefertig-
tes absatzfahiges Erzeugnis (Mithilfe
bei der Entwurfsrealisierung).

Davon ausgehend, wird der an unserer
Einrichtung ausgebildete Textilgestal-
ter befdhigt, alle drei Etoppen mit
dementsprechenden Kenntnissen, Fa-
higkeiten und Fertigkeiten zu beherr-
schen. Er ist damit in der Lage, in den
Kombinaten und Betrieben vorrangig
als Mitarbeiter der Erzeugnisentwick-
lung zu wirken. In Abhdngigkeit von
der GroBe und Struktur dieser Bereiche
kann sich der Einsatz, unter Beachtung
spezifischer Beféhigung und Eignung,
auch auf nur eine der Etappen be-
schranken. Oft entscheidet die Aus-
und Weiterbildung eines Kaders tber
den entsprechenden spezifischen Ein-
satz im Betrieb. Die Absolventenanaly-
sen bestdtigen diese Aussagen. Dabei
ist auBerdem festzustellen, daB die an
unserer Ingenieurschule ausgebildeten
Fachkader zunehmend als Leiter von
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Kollektiven der Erzeugnisentwicklung
fungieren und eine verantwortungsvol-
le Arbeit im Sinne der Durchsetzung
komplexer Aufgaben, die hohe Koope-
rationstahigkeit erfordern, leisten.

form—+zweck: Wie konnten Sie sich die
Zuammenarbeit |hrer Absolventen mit
denen der Gestaltungshochschulen vor-
stellen®

MULLER: Eindeutig ist, daB heuteinter-
national Hochschulkader und Fach-
schulkader der unterschiedlichsten
Ausbildungsstatten und -profile sich
im taglichen ProzeB der Arbeit gut er-
ganzen und neben- bzw. miteinander
bestehen konnen, aber auch zur Ge-
wahrleistung einer gréBeren Vielfalt
industriell hergestellter Produkte not-
wendig werden.

In diesem Sinne haben alle audh in
unserer Republik unterschiedlichen
Spezifika der Ausbildung von gestalte-
rischen Fachkadern ihre Berechtigung
und Bedeutung. Kiinftig wird meiner
Auffassung nach noch stdrker das Lei-
stungsvermdgen und die Wirksamkeit
dieser Kader, insbesondere bei derwei-
teren Durchsetzung und Nutzung com-
putergestiitzter Dessinierung und Fer-
tigung (CAD/CAM), dariiber entschei-
den, wer diesbeziiglich mit wem zu-
sammenarbeiten muB und kann.

In dieser Hinsicht ist eine bessere
Zusammenarbeit aller gestalterischen
Fachkader, die MNutzung besonders
ausgepriigter F&higkeiten auf dem
einen oder anderen Gebiet gestalteri-
scher Arbeit, die Wertung des Anteils
und der Methodik der Arbeit eines je-
den im ProzeB der Erzeugnisentwick-
lung und eine aufgeschlossenere Ko-
operation zum Miteinander notwen-
dig und bereits in Ausbildung und Er-
ziehung, egal ob an einer Hoch- bzw.
Fachschule, zu beachten.

Bei einer solchen Zusammenarbeit
brauchen wir jedoch zunehmend eine
bessere Partnerschaft und Verstandnis
zwischen allen Ausbildungsstéatten die-
ses Genres.

(Das Gespréch fiihrte Angelika TrebeB.)
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