= R =5

Reinfqung@material bie geeignete Temperatur erlangt bat, [ifit man |

bie Oele in ben untern Theil ved beifien Reinigerd gelangen und
putdh benfelben Binauf aieben, wenad man 3 in gebraudlider
Weife conbenfict, lan hat darauf ju adten, dbaf die Oele nidt u
vafd in den Reiniger getricben werben, Dad bei diefem Procef ers
seugte ®ad (3t man in die Utmofphire entroeidhen oder beffer von
aeldfdbtem Salt abforbiven. (2 ift forgfdltig ju verbiten, baf ber
bued) bicfed Verfabren frei gemadyte Theer mit ben gereinigten Delen
ithergebt und folglich in denfelben aufloft, wad eintritt, wenn bad Rei-
nigung@material mit Ol gefattigt ift. Sollte bet einem Dhinrveidhend
langfamen Strome ted Oelbampfed bad defillicte el gefarbt fein,
fo mufi ber beifie Meintper mit frifdem aterial beididt werden.
Die gereinigten Oele [Bfen einen Theil der beim Meinigungdprocef
ergeugten Baje auf, welde einen fricfern ernd entwideln ald@ die
Ciele uefpriinglich haben. Um folded Had ju entfernen und ben
@erudy dee Dele ju verbeffern, wajdt man biefelben mit ¢iner fdiva-
dien Uufldfung von WUetnatron ober Webtal, Diefed Walden ber
Dele birfte jebod in ber Megel nidt exforderlich fein. Madh bex
@rfabrung Vombditd'd erhilt man mif eimer Duantitit erhibten
Reinigungdmaterials, welde beildufig ein Liertel vom Bewidt ded
ju reinigenben Deld betvigt, ein vortreffliched Refultat.

Um 24, Revember 1860 nabm Bowditdy wieber ein Patent
auf Wiictel, dad Steinfoblengad von fdadlichen Beftandtheilen, bie
nad bem gewobnlichen Verfabren nidt barausd entfernt werben, und
amwar namentiidh von Sdyroefelverbinbungen, ju reinigen.  Diefe
Mittel befteben wefentlidh in Folgendem:

1} Tian (afit bad Bad ducd cinen Vebiilter geber, welder
falt, Natron, Barpt, FEifenorod ober anganorpd entbdlt und
dugerlidy (mittelft MWatjerdampf, ter in einen ben Vebilter umgeben-
ben Mantel peleitet wirh) erbit wicd, fo bafi die reinigendve Sub:
ftang be Temperatur vor ca, 00" §. (149" &) erlangt. Yetitere
wirk in nufgroBen Stdden, ober, waf bad RKall ober Natron an:
betrifft, in wdfjeriger ¥ojung von pordjen Siegelftiden ablor.
birt, angewenbet. Der BVehdalter it von Eijen und bat die Geftalt
eined Goplinbers; in demfelben yoerden mebreve Yagen bed refnigen:
benn Wateviald dbereinanber angebradt. Dad Bad, welded bie
heifien Reiniger paffict bat, lifkt man fidy abbiihlen und dann nod
purdy bie gewdbnlichen falten Reiniger, bie Kalf und Eifenoryd ent:
halten, geben. Um Beften unterwirfit man bad Mad vor dem Durd.
geben burd bie beifen Metniger exft bem gewidbnlidien falten Meini.
gung@procef, weil bann dad WMaterial in ben beifien Meinigern nidt
fo balb burdy Theer 2¢, verborben und verftopft wird,

2) @in anbeved Tecfabren beftebt davin, baf man bad Bad
_:,ufnmmen mit Waffervampf durd .E:t-.i.:ptm vort Dolifoble ober
fofd, bie man in Heine Stide jectbeilt unb entweber ohne weitern
Aufah ober mit concentrivter Alfaltldjung tmpragnict vermenbet,
rimen lift. Dad Gad enthilt ywor fdbon Wafferbampf, muf
aber . bamit ber Hwed moglidft evveidt woerde, modh mebr baven
aufnebmen, 34 weldem Swed man e@ dber MWaffer, welded aunf 60
big 82¢ (5, exhint ift und fir je 50000 Kubitiof Gad per Stunbe
pine Dberflide von 25 Luadratfufi bdarbietet, binftebmen [dfit
MWaffervampf von biberer Temberatur anjumenden, ift nicht vors
theilBaft, weil bad ®ad bann erbeblih an Leudyttraft verliert. Mad
bem bad ®ad bie angemefjene Luantitit Waffervampf aufgenommen
hat, feitet man 8 burd) bad Reinigungdmaterial, weldhed, fofern o8
Blod aud Moble ober Mofd beftebt, auy SOOY F (260° @), wenn ¢3
aber sugleih Witalf enthilt, anf 3007 & (148° @) exbint ift
Nacddem bad @ad diefed Refnigungmatertal durdfirdme hat, wird
¢ abgefilbit und meiter gereinigt, twie jUver angegeben murbe.

3) Wan fann bas Gad aud sufommen mit Wafferbampf dued
auf etma 5000 . erbitte Mobren leiten, e mit Siegeiftiiden ober
etnem anbern Watevial, welded bem Gad und Dampf bie Higge mit.
theilt, qefilllt find, Der an und fily fid in bem Ba¥ enthaltene
Wafferbampf ift audh bier nidyt qudreidhend , fondern bem Hag wird
?I“E.r_'l'[' ﬂ_uf bie ehen .1'i1.|1,‘1.u|{-'h£-ne ";'[1'[' nodh melbr Tl..'lﬂ"ﬂfbﬂﬂ”."{ ITits
gethetlt, : .

Borodbitd) empfieklt die vorgenannten Diittel ““_‘i‘ pur Reinigung
per Dele, welthe durdh Deftillation von Kohlenjbiefer oder Stein,
toblentheer gewonnen fins,  9Man pimmt dad Ocl, naddem &8 in
geredbnlider Nt mit Squre und Alfali Hehanbelt i, und !E'HIE.' 1]
al@8 Damypf durd e vorermibnten, auf S0V F. (1977 € erbisten
Materialien, unter denen Drounfrein filr ben vorliegenden Hioect
am wirffamften ift. :
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Wir flihren Wissen.

| bann um ibn yeeidh und oprpdivel ju madben.

Detaillirte Bejdyreibung des Eijendraht - Berzintungs-
procefied in Bayern.

(funtt: u, Gewerbeblatt §. v £ Bavern.)

Mur von gang reinem, gutem, deutfdaefrifdtem, angelanfenem
Drabteifen wird ver Leitungdbralbi ju den galvanijden Telegraphen
fabriciet. — S§jt bexfelbe nad genauer Dimenfion berangejogen, fo
wird folder in 4 gufieijernen Eylinbern, wovon ein jeder 31/, Hibe
und 2/,' Qidtweite, und eine Sdwere von 15 bid 16 Gentner pr.

. Srid bat, fo feft wie miplid bineingejdblichtet, jobann gang ber

metifd verfdloffen unt die vier Eulinber jufammen mit einem Drakt-
quantum von civea 60 Gentnern gefilt, burdy einen mit Badfteinen
pang einfach exbauten Jugefen in Rothglibbite gebradt, um baducd
ven Drabt von feiner burdy ben Fug erbaltenen Hirte ju befreien,
Die Feuerung jur
Erbibung biefer Eylinver gefdiebt ununterbroden in fedd Stunben
anfang? burdy Holz unbd fpater duvdy Torf.

MNah Verlouf von 45 Stunben werden die Eylinder gedffnet:
per nun weide, abgelajjene, orubireie Drabt wird heraudgenommen
und in einfade, bilzerne Bottiche gelegt, und mit einer Weize, be-
febend aus 100 Eheilen Waffer und 1 Theil Sdoefeliaure, in Be
vithrung gebradt. Nad BVerlonf von feds Stunben wird der Drabt
aué ber Beige genommen, auf bie jogenannte Polterfdeuer geaeben
und mit reinem Waffer abgefpilt. BPenannte Polterfdeuer beftebt
einfady aud einem BValfen Holz von 10’ Linge und 6 Stirfe in
Luabrat, welder bei bem britten Theil ber Yinge mit einem burdy
ftecten, jeftgefeilten fdymiebeeifernen Magel in gwei Holylagern liegt,
und burdy vret quietferne Hebtagen, swelde unmittelbar in ber TWhelle
ped Waffervabed angebradit find, fo in BVewegung gebradt mwicd,
baf ber Wortertheil ded Holzbalfend fid immer mit bem darauf ge
legten Drabt cirea 50 Pjund von bem Boben 2' body erbebt und
burd die Selbfticbmwere wieber juridfillt, Daf dber Drabt auf ber
aebdrigen Stelle bed Ballend Bleibt, find auf beiven Seiten fhmicdes
eiferne Stangen eingefdlagen. Der gebeigte Drabt witdh nady AL
nabme von ber Polter{dener bel Seite gelegt unb 12 Stunben fich
jelbft dberlaffen, wovauf er durd die Einwirfung ver Shmwefelfiure
in Hoft dbergebt.  Diefed Noften aefdbieht abficdhtlich vedmegen, ba
mit bet nadfolgender BPetzung ber Deabt vefto blanfer an allen nod
varauf befindlihen, ungebetzten Stellen gereinigt wird. Hum pweiten
Pale fommt ber Drabt in bie nimlide BVeize, aber nidt linger
ald Y, Stunbe, und wicd ebenfalld, wie oben befdrieben, purd bie
Polterfdener mit veinem Waffer einige WMinuten lang abaefpile
bievauf in ein warm gebaltened, verbinntes Ralfwaffer cingetandt

| und entweder burd bie Sonne ober an einem nidt ju warmen Orle

getrodnet,

Dagd FEintauden in bad Halfwafier pefdieht, um bem fdnel
entftebenben Moft entgegenutreten.

Weiter fommt ber Drabt in biefem trodenen Buftande Stid
fiir St in eine dritte Beize von 10 Theilen Wajfer, 1 Theil Saly.
faure und 2 Theilen veinen Hinfed, Tiefed Rinf wird gefdmolien,
im fldffigen Buftande mit einem @ufldfel su feinen Theilen wie
Sdrot ind TWaffer gepoffen und fo in die befdriekene Beige pegeben.
Der Drabt felbft aber darf in biefer Vefye nidt langer ald 2—3
Plinuten verbleiben,

Tag Bolgeene @efdB, in dem biefe Weige beveitet und L“f‘“ﬁ”ﬂm
with, muf wegen ber {harfen Ealjjdure mit Bleibledy audgeidblagen
werden.  Unmittelbar aud bdiefer Peize Eommt bey Drabt qur Ber
fﬂ.'l.‘f['tlmﬂ in elnen weiteren Pottidh, worin 10 I.i,'w'l]i_:' MWafjer und
1 Theil Kupferviteiol fidy befinbet. weil Dad flajfige Ainf liebey qus
Supfer, ald auf blanfem Gifen fid anjent.

Um nun bem bereitd pecfupfecten Lrabt mebr ll'iul'binr-gmﬂ;ah
mittel gum Beryinfen qu geben, wird derjelbe unmittelbar in ein ye,
viknnted Salmiafaffer (10 Theile Waffer, 1 Tbel Salmiaty ein,
getaudyt und fogleidh an den bereit fehenden bdlsernen Hagyel nad
ber Form bed Deabtes angeftedt. Bor viefem Dadpel, weldver fidh
um eine fdymicheciferne Nebje beliehig drebt, ftebt auf g Entiernung
pin 'ﬁ-ﬂ]rmhnu aud 2 Theilen, wooon '!'"I‘."t untere Fheil feftftebt, dex
obere Theil qber duvd einen Hebel aufgeboben uny quf ven untern
Eheil quridgenriidt werben Fann. .

Diefed waltenboly bat blod groel ouqfe Querfurden ju bem
Brede, bag gwiften denfelben der u veryintenve Drabt eingepreft
und beim Durdpgang qur Bergintung firaf und gerabe wied. In
biefem faltenbolye sieht fih der Drabt durdy dajelbft angebradhied
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