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Wir fiihren Wissen.

Miglichkeiten und Grenzen des Stampibetriebes
in Steinkohlenkokereien

Von Georc Gruson und Worreang Skoppow, Freibere

Seit itber 75 Jahren werden im Kokereibetrieb in Schlesien, in Zwickau, im Saar-
gebiet und in Lothringen die Steinkohlen gestampft. Ein stiickiger, wenn auch nicht
immer abriebfester Koks fillt an. Die Erfolge bei der Verkokung hochfhichtiger oder
weniger gut backender Steinkohle sind offensichtlich. Es erscheint jedoch notwendig,
zur Vermeidung von iibertriebenen Erwartungen darauf hinzuweisen, dall fiir die
Koksfestigkeit Grenzen bestehen. Das Schiittvertfahren hat zwar mit seiner grolleren
Kinfachheit sehr viele Vorziige, ist jedoch zur Erzeugung von hochwertigem Koks
an einea recht erheblichen Anteil hochwertiger Kohle gebunden.

Stampfbetrieb heillt Verdichtung der Einsatzkohle mit mechanischen Mitteln.
Diese Verdichtung wirkt sich beispielsweise in Zwickau bei einem Einsatz hochfliich-
tiger Kohle mit einem Gehalt an flichtigen Bestandteilen von 35—389% dahin aus,
dall bei einem Stampigewicht von beispielsweise 920 kg/m® Kohle (wi) die gleiche
Koksmasse ausgestollen wird wie bei Verkokung einer Fettkohle mit 249, flichtigen
Bestandteilen und einem Schiittgewicht von 785 kg/m® (wf). Im Schiittbetrieb wiirde
man aus der gleichen Gaskokskohle 159, weniger Koks erhalten. Unter Voraus-
setzung gleicher Ausstehzeiten ist die Ofenleistung entsprechend héher.

Durch die dichtere Lagerung der Kohle steigt die Reaktionsfreudigkeit, d. h.
die Zahl der Beriihrungspunkte der Kohleteilchen, an. Die Wahrscheinlichkeit eines
fritheren Reaktionseintrittes und eines schnelleren Ablaufes in den einzelnen Phasen
der Ausbildung der plastischen Zone wird grofler.

Weiter ist bekannt, dall mit der Erhéhung der Einsatzdichte der Treibdruck der
Kohle ansteigt., Auch bei Einsatz an sich nicht treibender Kohlen kann unter den Be-
dingungen des Stampfbetriebes ein erwiinschter geringer Treibdruck auftreten. Es
wiire weiter denkbar, dall die Wirmeleitfihigkeit der Kohle verbessert wird und
damit der Nachteil des bei Stampfbetrieb nicht vorhandenen direkten Primirkon-
taktes zwischen Heizwand und Kohlekuchen aufeewogen wird.

Die Summenrechnung darf aber nicht tiuschen. Die Entgasung der Kohle ver-
liuft nicht gleichmiflig, sondern ist je nach der spezifischen Charakteristik ungleich
aul Vorentgasung, Mittel- und Nachentgasung verteilt, wobei die Bezugspunkte eben
durch die plastische Zone von der Erweichung bis zur Wiederverfestigung gegeben
gind.

Wenn also, wie im Falle der Zwickauer Kohle, die Anteile der Nachentgasung rela-
tiv groll sind, wird zwangsliufig ein in sich fester, aber splittriger Koks anfallen.
Zur genaueren Definition dieser Vorgiinge reicht aber die iibliche Festigkeitspriifung
nicht aus, da mit der Bestimmung nach DIN 51712 in erster Linie die im Verkokungs-
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