Technische Einrichtung fiir Tiefdruck

Die Herstellung der Formen fiir den Tiefdruck erfordert eine reichhaltige Ein-
richtung an Maschinen und Hilfsmaschinen und ist dadurch recht kostspielig. Die
Wahl des Arbeitsraumes muf3 mit besonderer Sorgfalt erfolgen, da der Atzprozef3
allen Witterungseinfliissen sehr stark unterliegt. Auch mufl in Riicksicht auf die
leichte Mdglichkeit einer Beschidigung der geiitzten Kupferzylinder ein méglichst
kurzer Transport dieser Zylinder von der Atzerei zur Druckerei gesichert werden.

Eine Druckerei, die sich mit Tiefdruck beschiiftigen will, ist deshalb in den aller-
meisten Fillen gezwungen, sich auch gleichzeitig fiir die eigene Formherstellung
einzurichten. Es sind Bemiihungen im Gange, auch kleinen Betrieben die An-
schaffung einer Kupfertiefdruckmaschine ohne eigene Atzerei durch den soge-
nannten Plattentiefdruck zu erméglichen, der den Druck von Kupferblechen an
Stelle von Zylindern vorsieht.

Eine Tiefdruckerei wird also eine Abteilung fiir Reproduktions-Photographie und
Retusche zur Herstellung der photographischen Bildformen, Setzerei und Buch-
druckerei fiir den Satz und Druck der Schriftformen zur Anfertigung der Vorlagen
oder Filme fiir die Schriftiibertragung und eine Montageabteilung umfassen, in
der die Schrift- und Bilderformen zusammengestellt werden.

Die mit der Atzung zu versehenden Kupferzylinder miissen mit Hilfe von Spezial-
maschinen geschliffen, poliert und galvanisch auf die nétige Stirke aufgekupfert
werden.

Der Kopier-, Ubertragungs- und Atzraum soll besonders sorgfiltig angelegt und
eingerichtet werden. Alle bisher beschricbenen Arbeitsplitze und das dazugehé-
rige Inventar dienen nur erst der Formenherstellung.

In Verbindung mit den bendtigten Druckmaschinen sei auch an geeignete Riume
fiir sachgemiille Papierlagerung gedacht.

Es ergibt sich hieraus, daB es vorteilhaft ist, wenn eine Tiefdruckerei an ein anderes
grifleres Unternehmen der Druckbranche angeschlossen wird, da hierbei verschie-
dene Abteilungen, wie Photographie, Setzerei, Buchdruckerei usw. gemeinsam mit
den anderen Herstellungsverfahren ausgenutzt werden kénnen.
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