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Graphische Hilfsbhiicher fiir den Buchhersteller

Herausgegeben von Eugen Kollecker, Jedes Heft (auch einzeln) RM. 1.—

Heft 1 | Manuskript und Korrektur (2. neubearbeitete Auflage), 16 S. und ein zweifarbiges Kor-
. rekturschema. Von Wilhelm Hellwig, =z Zt. im Ruhestand, frither Oberkorrektor der Grof-
druckerei Oscar Brandstetter in Leipzig.

Aus dem Inhalt: Die Handschnft — Anweisung fiir den Setzer — Rechtschreibung — Zahlen — Abkiirzungen — l;li:.-dpnm,g — Full-
noten, Marginalien — Tabellen — Formeln — Quellennachweise und Belegstellen, Bibliographie — Bebilderung, |'::||ﬁr']:m11:u||.g von
Textabbildungen — Anfertigung des Registers — Bezecichnung der Schriften nach Griéfe und Art — Erledigung der Korrektur -

Kuorrekturschema.

Heft 2 | Richtlinien fiir die Kalkulation der Buchherstellung, 20 S., eine Kalkulationsbeilage und
. ein Zeilenmall. Von H. A. Kriiger, hauptamtlicher Lehrer an der Meisterschule fiir das gra-
phische Gewerbe zu Leipzig.

Aus dem Inhalt: Allgemeines zur Werkdruck-Berechnung — Der Deutsche Buchdruck-Preistarif — Die Einteilung des Buchdruck-
Preistanits — Die Bestandteile der Kalkulation — Die Papierberechnung — Die Formate — Der Papierverbranch Der Papierpreis
Die Klischeeberechnung — Originalitzungen Galvanos Stereotypen — Die Umfangberechnung e Satzberechnung — Hand-
sal Maschinensatz Die Druckberechnung Zurichtung — Fortdruck Rotationsdruck — Die Buchbinderkalkulation

n - . »
Der Tiefdruck — Der Steins und Offsetdrck Der Lichtdruek — Die Geschiltsgebriuche — 2 Ha]hulaliuu:huispmla Zeilenmull,

Heft 3 | Die Wahl der Sehrift, 16 S., mit 44 Ef'llll'll.lpﬂllhf_‘ﬂ und einem Plan des typographischen
MaBsystems, zweifarbiger Druck. Von Heinrich Grote, hauptamtlicher Lehrer an der Meister-
schule fiir das graphische Gewerbe zu Leipzig.

Aus dem Vorwort: In diesem Biichlein wird der Gedanke verwirklicht, den Angehirizen des Buchgewerbes eine Einfiihrung in das grofie
(rebief der Buchdrue I.'.uhnfh-u yu Feben, Im wesentlichen knm es darauf an, eine genaue Ubersicht iiber die vorhandenen Schriftcharaktere
zu schaflen. Denn obschon viele Menschen jeden Tag Buchstaben sehen, Wirter und Siitze lesen, ist es doch kaum dem Fachmann
klar geworden, wodurch die einzelnen Schriftcharaktere sich unterscheiden. Man mubB oft feststellen, dal selbst Menschen mit einem
ull-l_’.f':il'l'il'.‘hl.ll'.'tl'."l:l. Wissen dber die [.:nt“-ifuuug der Schrift wemg sagen kinnen, wenn sie ins Gebiet der Buchdruckschriften kommen.

Heft 4 | Buchseite und Buchtitel, 24 S. mit 8 Abbildungen von Buchseiten und Buchtiteln. Von Hein-
rich Grote, hauptamtlicher Lehrer an der Meisterschule fiir das graphische Gewerbe zu Leipzig.

Aus dem Inhalt: Wirtschaftliches Buchgestalten — Fachauvsdriicke des Buchdruckers — Geschmackliche Fragem — YVom Manuskript
rur Buchseite Schrift und Buchinhalt — Handsatz oder Maschinensatz — Wissenswerte technische Einzelheiten — Umbruch
Satzherstellung der Buchseite — Ubersehriften Kapitelanfiinge Initialen — Tabellensatz — Katalogsatz — Geschichtliches tiber
den Buchtitel — Titel der Gegenwart Allgemeines zu den Titelarten — Titel des Schutzumsehlages — Einbandriickentitel — Ein-
bandtitel Schmutztitel — Haupt- und Innentitel — Widmungstitel — Was nuch zom Bueh gehirt — Vorsatzpapier — Verfasser-
bild — Vorwort — Inhaltsverzeichnis — Namen- und Sachregister — Lesezeichen — Inserate im Buch.

5 | Zeilengnbi-Maschinensatz(Linotype-, Intertype- und Typographsatz). 16 S. mit 7 Abbildu ngen
Heft 5 | -6 g : - : s : . .
im Text und 4 Seiten Maschinen-Abbildungen, dazu eine Musterzeile und eine Linotype -Ma-
trize. Von Faktor Paul Férster, Lehrer an der Meisterschule fiir das graphische Gewerbe zu Leipzig.
Aus dem Inhalt: Allgemeines — Arbeitsweise der Linotype und Intertype — Arbeitsweise des Typograph — Die Matrize — Schriften

IYie Modelle der Setamaschinen-Systeme Linotype (7 Modelle und die Lrollkegelmaschine Ludlow) — Intertype (2 Modelle) — Typo-
graph (4 Modelle) Arbeitsgebiete Druckproben der schénsten Intertype-, Linotype- und Typograph-Schriften — Abbildungen

der Intertype-, Linotype- und Typograph-Modelle,

Einzelbuchstaben - Maschinensatz (Monotypesatz), 16 S. mit 8 Abbildungen, einer Satz-
Heft 6 o . ; : : : : :
streifen-Probe und einem Beutel mit Mustertypen. Von Carl Diederich. Inspektor der Setz-
masch. - Fabrik Monotype GmbH., Lehrer an der Meisterschule fiir das graphische Gewerbe zu Leipzig,

Aus dem Imhbalt: Allgemeines — Der Taster Modell wl' — Antrieb — Klaviatur — AusschlieBen — Papierband — Leistung — Set-
bezeichnung — Tabellensatz — Tabulator — Fremdsprachlicher Satz — Modell ,,DD** — Die GieBmaschine — Komplettgull — Ma-
trizenrahmen — Heizung — Metallegierung — Der Gull — Leistuny - Grobkegeleinrichtung — Linien- und Reglettengull — Arbeits-
gebiete — Druckproben der schémsten Monotypeschriften — Mustertypen — Suatastreifenmuster,

Heft 7 | Yom Musiknotendruck (Satz und Stich), 16 S., mit Beispielen und einer farbigen Beilage,
Von Max Wittig, Lehrbeistand an der Meisterschule fiir das graphische Gewerbe zu Leipzig,

Aus dem Tnhalt: Enleitung — Der Satz von Musiknoten - Grillenverhiltnisse — Einteilung des Manuskriptes — Liedertext —
Notensysteme — Umbruch — Korrekturen — Der Stich von Musiknoten — W erkzeuge — Der ,,Einteiler** — Das Schlagen der Noten —
f.lu-rl_rngun; auf I]nlrkl-].ntlu - Autographierte Noten — Bild, Grile und Bezeichnung der Noten — Verschiedene Systeme und

Grifen — Welches Notendruckverfuhren verdient den Vorzug ? — Zweitdrucke von Musiknotenwerken — Die Druckkosten — Beilage.

Hef, Die Technik des Buechdrueks, 20 S., mit 6 Abbildungen im Text und 2 Seiten Maschinen-
eft 8 . - e - . . 7
Abbildungen. Von Wilhelm Unterbeck, hauptamtlicher Lehrer an der Meisterschule fiir das
graphische Gewerbe zu Leipzig,.

Aus d_:-ln Inhalt: Allpemeines iiber die Drucktechnik — Die Buchdrockmaschinen — Thegel — Srhm.-'[lprc!.mn — Rotationsdruck —
ll_a-w Vorbereiten der Maschine — Die Beschaffenheit der Druckform — Das Vorbereiten der Druckform — AunsschieBen — SchlieBen —
Lie Lurichtung der Druckform — Der Fortdruck — Stérungen aller Art — Mehrfarbendruck — TDas Papier als Drucktriiger — Die

Farbe fiir den Buchdruck — Hinweise fiir den Buchhersteller — Abbildungen von Handpresse, Tiegel, Schnellpresse und Rotations-
maschine.

Fortsetzung (Heft 9—16) niichste Seite]
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Graphische Hilfsbiicher fiir den Buchhersteller

Herausgegeben von Eugen Kollecker. Jedes Heft (auch einzeln) RM. 1.—

Heft 9 I Herstellung von Klischees aller Art, 16 5. und 5 Tafeln mit Rasterproben auf verschiedenen
Papieren, Farbenskala eines Vierfarbendrucks, Naturpapier-Atzung und Muster technischer
Klischees. Von Dr, Werner Rebner, Mitinhaber der Graphischen Kunstanstalt G. Rebner & Co., Leipzig.

Aus dem Inhalt: Was ist ein Klischee ? — , Strich" — ,,Auto®* — Die Beschaffung der Vorlagen — Die Hetusche — Aunfnahme — Kalt-
Email-Kopierverfabren — Zink oder Kupfer? — Gerasterte und gekiirnte Strichiitzungen — Negativitzungen — Prigestempel —
Strich-Auto kombiniert — Hochlichtitzungen — Duplexitzungen — Mehrfarben-Autotypien — Naturpapierdruck — Relielklischees —
Der Holeschnitt — Das Galvano — Das Stereo — Allerlei Hinweise filr die Auftragerteilung — Die Klischee-Aufbewahrung.

Heft 10 | Tiefdruck und Lichtdruek, 20 S., mit 16 Textabbildungen. Von Willi Gittel, Abteilungs-
leiter bei Carl Schiinemann in Bremen, frither Assistent am Photomech. Institut der Staatl.
Akademie fiir graph. Kiinste und Buchgewerbe zu Leipzig.

Aus dem Inhalt: Allgemeines — Technische Einrichtung — Beschaffung der Originale — Herstellung der Tiefdruckform — Negative
Retusche — Diapositiv — Die Schriftform — Montage — Kontrollkopie — Kopie und Ubertragung — Entwicklung — Atzung —
Der Tiefdruck — Das Papier fiir Tiefdruck — Tiefdruckiarben Arbeitsgebiete des Tiefdrucks — Zweigiingiges Verfahren — Loening-
Verfahren Rinco-Verfahren — Der Lichtdruck — Die Platten-Herstellung — Arbeitsgebiete des Lichtdrucks.

Heft 11 | Die Originalplatten - Herstellung fiir den Offsetdruck, 16 S. Von Willy Weickert, Assistent
am Photomech, Institut der Staatl. Akademie fiir graph. Kiinste und Buchgewerbe zu Leipzig.
Aus dem Inhbalt: Allgemeines diber Offsetdruck — Die Originalbeschaffung — Die verschiedenenVerfahren fiir Umdruck und direkte
Kopie — Die Chromolithographie Die Photolithographie — Das Reisacherverfahren — Das Chromophotverfahren — Das Millersche

Verfahren — Das Chromorektaverfahren — Das Hausleiterverfahren — Die Wirtschaftlichkeit der einzelnen Verfahren — Arbeits-
Ht‘.hictu.

Heft 12 | Offset-, Stein- und Zinkdruek, 16 - mit 5 Ahhild}mgen im Text und“-l- Seiten ﬁ!ﬂgrhinen-
Abbildungen. Von Studienrat Alfred Miiller - Holstein, Lehrer an der Stddtischen Fachschule
fiir Buchgewerbe und Graphik in Niirnberg.

Aus dem Inhalt: Allzemeines — Der Offset-Maschinendruck — Hauptsysteme der Offsetmaschinen — Vorbereitungen zaum Druck —
Der Fortdruck — Stiérungen aller Art — Arbeitsgebiete des Offsetdrucks — Der Schuellpressen-Steindruck — Arbeitsgebiete — Der

Schnellpressen-Zinkdruck — Die Papiere fiir den Flachdruck — Die Farben fiir den Flachdruck — Abbildungen von 4 Offsetmaschinen
verschiedener Systeme.

Nachdruckverfahren (Manuldruck), 16 S. mit 8 Bildern im Text (gedruckt im Manultief-
Heft 13 i s .
verfahren). Von Dr. F. Ullmann, Zwickau.

Aus dem Inhalt: Allgemeines iiber Nachdruckverfahren — Der Manuldruck — Die Herstellung des Negativs — Belichtong (mit Bild) —

Firben — Entwicklung (mit Bild) — Das Abziehen des Papierfilms (mit Bild) — Die Herstellung der Maschinenplatten (mit
Bild) — Schablonen fiir Bogeneinteilung (mit Bild) — Dhrekte Kopie (mit Bild) — Druck auf der Ofsetmaschine (mit Bild) — Ar-
beitsgebiete des Manuldrucks — Die Typary-Setzmaschine (mit Hildg — Das Manultief-Verfahren.

Heft 14 | Herstellung und Verarbeitung des Papiers, 32 S. Von Max Zieger, i. H. PapiergroBhand-
s lung Poensgen & Heyer in Leipzig, Lehrer an der Meisterschule f. d. graph. Gewerbe zu Leipzig.

Aus dem Inhalt: _,n'l_,_l|-l_r||;-||:“;-i|”l::_, Halbzeug — Rohstoffe — Der Holzsehliff — Holzzellstoff {Irlfulum*} - L1.I.II_|IH.‘:EI - Mil.hl'l‘!l:ll und ?Ili.'l-
schen des Halbzeugs — Fillstoffe — Das Ganzzeug — Die Blattbildung — Die Langsiebmaschine — Nall- und Trockenpartie — Die
Rundsiebmaschine — Ausriistung und Versand — Besondere Arbeitsverfahren — Herstellung des Kunstdruckpapiers — Arten und
Sorten der Papiere — Papiergewichtsberechnung — Wertstufen — Kartons — Pappen — Papierpriiffung — Der Papiereinkiufer —
Sachregister.

Heft 15 | Bucheinbiinde aller Art, 20 S. Von Fritz Bohnisch, Prokurist der Buchbinderei Fiste, Liid-
€% 72 | decke, Bohnisch & Co., in Leipzig, Lehrer an der Meisterschule f. d. graph. Gewerbe zu Leipzig.

Aus dem Inhalt: Format der Biicher — Kalkulation — Bogenberechnung — Zuschull — Ausschielen der Bogen — Lagem l-""-'_ Lﬁ‘r_'”‘
miete — Einfach eingehiingte Broschiiren ohne Heftung — Broschiiren in zweimal genutetemm Umschlag — Broschilren n vier-
mal genuteten Umschlag eingehiingt — Steife Broschiiren oder Kartonagen — Der Werdegang eines Buches — Der Pappband —

Der Halbleinenband — Der Halbpergamentband — Der Ganzleinenband — Der Halblederband — Der Ganzlederband — Buchtitel
L \'Erpuckcn IJIIIi .‘rr['rﬂﬂ.'l'.'lli der Biicher.

Zu beziehen durch jede Buchhandlung oder durch den

Verlag der Buchdruckerei der Wilhelm und Bertha v. Baensch Stiftung,
Dresden A 1, Bankstrafie 3
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Graphische Hilfsbiicher fiir den Buchhersteller

Herausgegeben von Eugen Kollecker

Heft 10 Tiefdruck und Lichtdruck

von Willy Gittel

Mit 16 Textabbildungen

Slchsische \
Landesbibliothek
Dresden

Verlag Buchdruckerei der Wilhelm und Bertha v. Baensch Stiftung, Dresden A 1




Vorwort des Herausgebers

Dem Buchhersteller ist mit dicken technischen Lehrbiichern fiir seine Ausbildung
nicht gedient. In der Kiirze der Darstellung liegt deshalb die besondere Aufgabe
der Graphischen Hilfshiicher, die nur unter sorgfiltigster Ausschaltung alles
Nebensichlichen und unter stirkster Herausarbeitung aller Moglichkeiten zur
praktischen Anwendung und Auswertung der verschiedenen graphischen Her-
stellungsverfahren zu dem gesteckten Ziel fithren kann.

Der Buchhersteller soll hier nicht technisch ausgebildet werden, aber er erhiili
durch unsere Hilfsbiicher die Anleitung zur besten Benutzung aller Produktions-
mittel des vielgestalteten graphischen Gewerbes fiir die Herstellung der Biicher,
Zeitschriften und Werbedrucksachen.

In knappste Formen gefiigt, aber doch alles Wichtige sorgsam erfassend, aus den
Bediirfnissen des Verlags herauswachsend und fiir seine Jugend und seine Mit-
arbeiter und Autoren bestimmt, sollen die Graphischen Hilfsbiicher dem Buch-
hersteller ein téiglich gebrauchter Ratgeber in allen Fragen der Technik werden, ihm
helfen, alles zu vermeiden, was Storungen und Verluste bringt, und das Neueste
und praktisch Erprobte ihm sagen.

Einen besonderen Wert erhalten diese Hefte durch die tatkriftige Mitarbeit ver-
schiedener Lehrkrifte an der Meisterschule fiir das graphische Gewerbe und der
Staatlichen Akademie fiir graphische Kiinste und Buchgewerbe zu Leipzig, sowie
der Stidtischen Fachschule fiir Buchgewerbe und Graphik zu Niirnberg, wodurch
es moglich war, bei der Formung des Stoffes padagogische Erfahrung und gewerb-
lichen Fortschritt in weitest gehendem Mafle der Ausbildung des Buchherstellers

dienstbar zu machen.
Fugen Kollecker
Dresden, Mdrz 1933

Alle Rechte vorbehalten. Printed in Germany
Druck der Buchdruckerei der Wilhelm und Bertha v. Baensch Stiftung

Dresden A 1




Allgemeines iiber Tiefdruck

Der Tiefdruck ist als modernstes und neben dem Lichtdruck auch als schonstes
Druckverfahren anzusehen. Er zeichnet sich durch seine weiche, photographie-
dhnliche Halbtonwirkung aus, erscheint fast rasterlos und ermoglicht neben dem
Druck von kriftigen warmen (satten) Tiefen auch eine ruhige glatte Wiedergabe
der zartesten Tonabstufungen. Wir kénnen deshalb den Tiefdruck als das idealste
Druckverfahren fiir den Bilderdruck bezeichnen. Die wunderbare Halbtonwirkung
und die lange Tonskala erméglichen auch verbliiffende Druckresultate mit zwei
oder drei Farben. Obwohl der Druck von vertieften Reliefs (im Gegensatz von
Hoch- und Flachdruck) fast schon so alt ist wie die Buchdruckerkunst, so ist der
sogenannte ,,Rakel“-Tiefdruck, der im vorliegenden Falle in Frage kommt, in
seiner Entwicklung doch noch sehr jung. Der moderne Tiefdruck ist aus der
Heliograviire und dem Kattundruck hervorgegangen. Die erste eigentliche Tief-
druckmaschine besorgte im Jahre 1910 bei der Freiburger Zeitung im Zeitungs-
rotationsdruck den Bilderdruck, wiihrend eine angekuppelte Buchdruck- Rota-
tionsmaschine den Schriftdruck iibernahm.

Inzwischen ist die Entwicklung des Tiefdrucks auBerordentlich vervollkommnet
worden. Fast ausnahmslos wird beim heutigen Rakel-Tiefdruck die zu druckende
Form (Schrift und Bild) photomechanisch in eine Kupferwalze geiitzt und auf
Bogen-Rotations- oder Rollen-Rotationsmaschinen gedruckt. Ob der Druck auf
Bogen- oder Rollenpapier erfolgt, wird bedingt durch die Art der Arbeit. die Hihe
der Auflage und die Art der Einrichtung der Druckerei.

Der Name ,,Rakel“-Tiefdruck hat sich aus der technischen Arbeitsleistung er-
geben. Beim Druckvorgang wird der mit der Druckform gedtzte Kupferzylinder
mit diinnfliisssiger Farbe eingefirbt und die Farbe bleibt in den geitzten Vertie-
fungen sitzen. wihrend eine sogenannte ,, Rakel** die ilberfliissige Farbe von der
Oberfliche des Zylinders abstreicht. Beim Druck selbst hebt also das Papier nur

die Farbe aus den 1\"¢=rtivfungttn heraus.

b %

________ Rakel
uruey 'x-__'l rﬂl'l'l—ﬁ‘.:::——FF-—H M—-——r }_-‘,}—.-'-———'
|.

| — —— L —

Abb. 1: Hochdruckform Abb, 2: Flachdruckform _Abb. 3: Tiefdruckform Abb. 4: Tiefdruckform
abrakeln Druck




Technische Einrichtung fiir Tiefdruck

Die Herstellung der Formen fiir den Tiefdruck erfordert eine reichhaltige Ein-
richtung an Maschinen und Hilfsmaschinen und ist dadurch recht kostspielig. Die
Wahl des Arbeitsraumes muf3 mit besonderer Sorgfalt erfolgen, da der Atzprozef3
allen Witterungseinfliissen sehr stark unterliegt. Auch mufl in Riicksicht auf die
leichte Mdglichkeit einer Beschidigung der geiitzten Kupferzylinder ein méglichst
kurzer Transport dieser Zylinder von der Atzerei zur Druckerei gesichert werden.

Eine Druckerei, die sich mit Tiefdruck beschiiftigen will, ist deshalb in den aller-
meisten Fillen gezwungen, sich auch gleichzeitig fiir die eigene Formherstellung
einzurichten. Es sind Bemiihungen im Gange, auch kleinen Betrieben die An-
schaffung einer Kupfertiefdruckmaschine ohne eigene Atzerei durch den soge-
nannten Plattentiefdruck zu erméglichen, der den Druck von Kupferblechen an
Stelle von Zylindern vorsieht.

Eine Tiefdruckerei wird also eine Abteilung fiir Reproduktions-Photographie und
Retusche zur Herstellung der photographischen Bildformen, Setzerei und Buch-
druckerei fiir den Satz und Druck der Schriftformen zur Anfertigung der Vorlagen
oder Filme fiir die Schriftiibertragung und eine Montageabteilung umfassen, in
der die Schrift- und Bilderformen zusammengestellt werden.

Die mit der Atzung zu versehenden Kupferzylinder miissen mit Hilfe von Spezial-
maschinen geschliffen, poliert und galvanisch auf die nétige Stirke aufgekupfert
werden.

Der Kopier-, Ubertragungs- und Atzraum soll besonders sorgfiltig angelegt und
eingerichtet werden. Alle bisher beschricbenen Arbeitsplitze und das dazugehé-
rige Inventar dienen nur erst der Formenherstellung.

In Verbindung mit den bendtigten Druckmaschinen sei auch an geeignete Riume
fiir sachgemiille Papierlagerung gedacht.

Es ergibt sich hieraus, daB es vorteilhaft ist, wenn eine Tiefdruckerei an ein anderes
grifleres Unternehmen der Druckbranche angeschlossen wird, da hierbei verschie-
dene Abteilungen, wie Photographie, Setzerei, Buchdruckerei usw. gemeinsam mit
den anderen Herstellungsverfahren ausgenutzt werden kénnen.

1




Die Beschaffung der Originale fiir Tiefdruck

Im Tiefdruck lassen sich Photographien, Tuschzeichnungen, Gemilde und Aqua-
relle, ebenso figiirliche Sachen wie Vasen. Schuhe, Stickereien, Stoffmuster und
dergleichen sehr gut wiedergeben. Man vermeide, irgend welche Drucke mit Raster
als Vorlagen zu benutzen, da der neu zu verwendende Raster mit dem alten
eme Moirébildung ergibt. Selbst wenn dieser Fehler durch entsprechende Un-
scharf-Einstellung des Rasters bei der neuen Aufnahme oder durch Retusche
gemildert oder weggebracht wird, so leidet doch darunter die W iedergabe. Mangel-
hafte Originale werden durch ausgiebige Retusche wesentliche Mehrkosten ver-
ursachen. Die ganze Bildwirkung der fertigen Arbeit hiingt iiberhaupt stark von
der Sorgfalt der angewendeten Negativ- und Positiv-Retusche ab.

Die Originale miissen im Winkel und im richtigen Verhiltnis zum Format gezeich-
net werden. Falls der Druck angeschnitten werden soll, ist zu beachten. dafB} die
Zeichnung der Vorlage noch einen Anschnitt von 3—5 mm gestattet. Wird dieses
nicht vorher beachtet, so ist der Reproduktionstechniker vor die schwierige Auf-
gabe gestellt, an das Original etwas anzeichnen zu miissen oder es durch Zerschnei-
den und Neumontage auf das richtige Format zu bringen.

Aullerordentlich wichtig und wiinschenswert wire es, wenn fiir die Wiedergabe
nach farbigen Originalen der Graphiker in bezug auf Farbenwahl usw. etwas Riick-
sicht auf den Reproduktionstechniker nehmen wiirde, soweit dies ohne Beeintrich-
tigung des Zweckes der Arbeit méglich ist. Nicht jede Farbe des Originals ist fiir
den Drucker lichtecht zu bekommen und mit dem Druck von drei Grundfarben
ist auch nicht jede Farbmischung zu erzielen. Der Graphiker kann hierbei durch
kleine Konzessionen und verstindnisvolle Riicksicht auf die Technik die Zuhilfe-
nahme einer vierten vder fiinften Hilfsfarbe ersparen und dadurch den Preis der
Drucksachen wesentlich vorteilhafter gestalten. Auch durch Brechen der Farben
lifit sich die Bildwirkung verbessern und ein weiterer Druckgang vermeiden.

Fiir den Text verwende man moglichst kriftige Schriften ohne feine Haarstriche.
Bei farbigen Reproduktionen drucke man die Schriften. wenn irgend moglich, nur
in einer Farbe oder in einer Farbe auf einen vollen Untergrund, um unschiéne PafB-
differenzen zu vermeiden.




Die Herstellung der Tiefdruckform

Wir geben die Bildvorlagen zur Reproduktion und das Manuskript fiir den Text

i zur Setzerei. Beide Abteilungen miissen nun Hand in Hand die nétigen Vorarbei-

| ten fiir die Zylinderherstellung erledigen.

I Vom Original wird mittels photographischer Aufnahme ein Negativ hergestellt.

| Haben wir jedoch bei Originalphotographien die Platten hiervon zur Verfiigung,

‘ so kinnen diese Negative zur Weiterverarbeitung verwendet werden.

| Je nach der Art der folgenden Diapositivherstellung wird das Negativ seitenrichtig
oder seitenverkehrt aufgenommen. Bei mehrfarbiger Wiedergabe bunter Originale
erhalten wir in der Photographie durch Zerlegung des Farbbildes mittels Filter-
vorsatz vor das Objektiv drei Teilfarbennegative (gelbe, rote und blaue Platte).
Da wir fiir alle Arten nur Halbtonaufnahmen benétigen, dient als photographi-
sches Material fast nur die Bromsilber-Gelatineplatte oder der Film.

Vorlegung eines Musterexemplares

Von den so miéglichst in der richtigen Verkleinerung hergestellten Negativen kon-
nen wir nun photographische Papierabziige herstellen und mit Abziigen von dem
inzwischen angefertigten Satz ein Musterexemplar zusammenkleben, damit es der
Kunde priift. Ein solches Musterexemplar erleichtert die Weiterarbeit, gibt dem
Besteller die Méglichkeit, sich von dem Aussehen der Zusammenstellung von Bild
und Text zu iiberzeugen und dient bei evtl. Reklamationen als Beleg. Auf jeden
Fall sollte ein solches Musterexemplar bei grofleren Arbeiten mit viel Schrift und
Bildmaterial geliefert werden, um einwandfreie Unterlagen zu schaffen und evtl.
erhebliche Verluste zu vermeiden, denn im Tiefdruck ist der ganze Zylinder un-
brauchbar, wenn eine Verénderung sich erst dann ergibt, nachdem die Form in
den Kupferzylinder eingeiitzt ist.

Negativ- Retusche

Die Negativretusche hat den Zweck, dem sogenannten Reproduktionsverlust an
Zeichnung, der bei jedem photographischen ProzeB eintritt, entgegenzuarbeiten,
mangelhafte Originale zu verbessern und Fehler in der Aufnahme sowie in der
Schicht auszugleichen. Eine freistehende Zeichnung mufl mit Deckrot ausge-
deckt werden.
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Der Umfang der Negativretusche hiingt von der Qualitit der herzustellenden
Drucksache ab. Bei Zeitungsarbeiten wird die Retusche auf das Mindeste be-
schrinkt.

Herstellung des Diapositivs

Fiir den Atzprozel brauchen wir photographische Diapositive und miissen deshalb
von dem retuschierten Negativ auf Trockenplatten oder Film nochmals eine Auf-
nahme herstellen, das sogenannte ,,Diapositiv*. Die Herstellung des Diapositivs
kann im Kontaktdruck geschehen, wenn das Negativ in der richtigen Gréfle und
seitenrichtig war. Bei photographischer Herstellung des Diapositivs in der Kamera
lift sich die GroBe immer noch verindern. Hauptbedingung ist aber, daB alle Dia-
positive fiir eine Form genau die gleiche Tonstirke haben und seitenverkehrt sind.
Auch die Diapositive werden wieder einer Retusche unterzogen.

Die Schriftform

Auch von dem Satz, der fiir die Schriftform gebraucht wird, miissen Diapositive
hergestellt werden. Ist also der gesetzte Text korrigiert und vom Besteller als
richtig anerkannt worden, so fertigt der Buchdrucker in Schwarzdruck einwand-
frei zugerichtete Maschinenabziige auf weiBem Kunstdruckpapier an. Von diesen
Vorlagen werden durch den Reproduktionsphotographen Negative und Diaposi-
tive hergestellt.

Der Buchdrucker kann aber auch auf durchsichtiges Material (Cellophan oder
diinnes Zelluloid) drucken und zur guten Deckung bronzieren. Diese Abdriicke
lassen sich gleich als Diapositive verwenden.

Einen anderen Weg fiir die Herstellung der Schriftform zeigt das jetzt viel ange-
wandte ,,Texoprint-Verfahren* der Firma Belcolor, Berlin. Es wird hierbei der
fertig geschlossene Satz mit schwarzem Lack eingespritzt, die Oberfliche der
Schrifttype wieder gereinigt, so daBl sich die weiBle Schrift von dem schwarzen
Grunde scharf abhebt. Der Satz wird auf Spezialfilm photographiert und es ent-
steht ein einwandfreies Filmdiapositiv, bei dessen Herstellung die Zurichtearbeit
und der Druck des Satzes sowie die Negativherstellung erspart werden.

Beim ,,Rinco-Verfahren*, das hauptsiichlich fiir Zeitschriften und Prospekte an-
gewandt wird, druckt man die Schrift weiB auf tiefschwarzes Papier, also negativ,
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montiert damit die Papier-Bildnegative und stellt davon ein gemeinsames Schrift-
Bild-Diapositiv her.

Montage

Im allgemeinen erfolgt nun die Vereinigung der Bild- und Schriftform sowie die
Zusammenstellung fiir den zu bedruckenden Bogen in der Diapositivmontage. Man
stellt sich zu diesem Zwecke einen Standbogen her, auf dem nach dem bekannten
System des FormausschieBens die Papier- und Bildformate aufgezeichnet sind.
Es mul} also beriicksichtigt werden:

Papierformat, Drucksachenformat, Nutzen- oder Kolumnenzahl, Beschnitt oder
Anschnitt, Satzspiegel, Bildgréfle und Greiferrand.

Zu beachten ist auch, ob Schén- und Widerdruck erfolgt, ob umschlagen oder
umstiilpt wird. Man zeichnet den Standbogen genau mit Winkel und Tusche aut
und nach diesem Stand werden alle Schrift- und Bilddiapositive auf eine saubere
Spiegelglasscheibe aufgeklebt.

Bei Verwendung von Glasdiapoesitiven miissen zwei Montagen (fiir Schrift- und
Bildform getrennt) hergestellt werden. Bei der fast ausschliefllichen Anwendung
von Filmen montiert man jedoch nur noch gemeinsam, indem man entweder erst
seitenweise die Schriftfilme und auf diese die Bildfilme in die dafiir freistehenden
Zwischenriume aufklebt. oder man montiert erst die Bildfilme und legt dariiber

seitenweilse die Schriftfolien.
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Bei Verwendung von Gelbfilm fiir Zeitungsarbeiten bei gemeinsamer Atzung von
Schrift und Bild werden die gelben Bildfilme gleich in der richtigen Grofle be-
schnitten und mit farblosem Kleblack befestigt.

Die fertige Montage mul} nur seitenverkehrt sein und wird mit Anlage- oder Mittel-
linien fiir die spiitere Ubi'rlragung versehen.

Kontrollkopie

Da mit der Montage die photographischen Vorarbeiten fiir die Atzung erledigt
sind, hier aber die letzte ]{ﬂrrﬂkturmiiglifhkt.‘it besteht, so kénnen wir — falls not-
wendig — von der ganzen Montage nochmals einen photographischen Druck her-
stellen, um uns selbst, sowie den Kunden von der richtigen Zusammenstellung zu
ilberzeugen. Es eignet sich hierzu sehr gut das Ozalidpapier, ein Positiv-Kopier-
papier, das in Ammoniakdimpfen entwickelt wird.

Zylinderschliff und -Aufkupferung

Wiihrend der Fertigstellung der photographischen Vorarbeiten muf3 der Kupfer-
zylinder vorbereitet werden. Von einem vorhandenen Zylinder wird die alte aus-
gedruckte ﬂtzung auf Spezialmaschinen abgeschliffen und der Zylinder wieder
mit Politur versehen. Die Politur wird auf der Schleifmaschine mit besonderen
Vorrichtungen und Schmirgelpapier oder in sogenannten Schwabbelmaschinen
ausgefiihrt.

Beachtet mull hier werden, daf3 der Zylinder durch jeden Schliff etwa 3/, mm
Kupfer verliert und nach 7—10maliger Benutzung des Zylinders die starke Um-
fangsverminderung beim Druck nicht mehr ausgeglichen werden kann, so daf} der
Zylinder im Aufkupferungsbade auf elektro-galvanischem Wege wieder auf die
Maximalstiirke aufgekupfert wird. Die meisten Tiefdruckereien haben eigene An-
lagen hierfiir. Sollte sich zukiinftig der Druck von Kupferblechen einfithren und
praktisch bewiihren, so wiirden natiirlich simtliche Schleif- und Aufkupferungs-
arbeiten in Wegfall kommen,

Diese Abteilung ist meistens das Sorgenkind der Tiefdruckanstalten, denn von
der einwandfreien Kupferbeschaffenheit und Politur hingt die Giite des Druck-
resultates und die Hohe der Auflage, die der Zylinder aushilt, ab. In manchen
Anstalten werden auch die Zylinder nur fiir eine Atzung aufgekupfert und die
Schicht nach dem Druck wieder abgezogen, um die Veriinderung des Zylinder-




umfanges zu vermeiden. Dieses letztere, der Firma Langbein- Pfanhauser- Werke
durch Patente geschiitzte Verfahren hat sich sehr gut eingefithrt und bewihrt
sich vorziiglich.

Die Schleifarbeit fillt weg, die Zylinder werden nur noch poliert und behalten
immer den gleichen Umfang.

Kopie und Ubertragung

Zur Ubertragung der montierten Diapositivform auf den Kupferzylinder benutzt
man ein sogenanntes Pigmentpapier. Esist dieses ein Gelatinepapier, das mit einem
Farbstoff (sogenanntem Pigment) versetzt ist und in den verschiedensten Sorten
und Fabrikaten im Handel kiduflich bezogen werden kann. Das Pigmentpapier
wird in einer 4 prozentigen Kaliumbichromat-Lésung lichtempfindlich gemacht
und zum Trocknen auf eine Spiegelglasscheibe aufgequetscht. Unter der Einwir-
kung von Luftgeblise oder sogenannten Trockenfilzen trocknet das Papier und ist
dann fiir die Kopie gebrauchsfertig. Die Dauer der Trocknung und der Feuchtig-
keitsgehalt des Papieres spielt hierbei in bezug auf die Empfindlichkeit und Quell-
fihigkeit der Gelatine eine besondere Rolle.

Auf dieses trockene lichtempfindliche und durch das Aufquetschen mit einer
Hochglanzschicht versehene Pigmentpapier wird nun im pneumatischen Kopier-
rahmen unter Einwirkung von elektrischem Bogenlicht ein Raster aufkopiert.
Wir verwenden dafiir Kreuz-, Backstein- oder Kornraster (meistens Kreuzraster).
Es wird hierbei unter der Lichteinwirkung die Gelatine hinter dem Rastersteg
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Abb. 6:
Kreuzraster (stark vergrifiert) Abb, 7: Rasterkopie
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gehiirtet und verliert ihre Loslichkeit in heilem Wasser, soweit die Hirtung durch
die Belichtung erfolgt ist. Nach der so vorgenommenen Rasterkopie erfolgt auf
das gleiche Stiick Pigmentpapier die Hr:h.rift-]ﬂﬂdknpi{".
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Abb. 8: Bildkopie

Um eine stirkere Hiartung der Rasterstege als in den hellsten Bildpartien zu
erzielen, wird die Rasterkopierzeit immer etwas linger gewiihlt als die Bildkopie.
Der Rand des Pigmentpapieres wird vor dem Licht und der dadurch bedingten
Hirtung durch Stanniol- oder Papierstreifen geschiitzt (Sicherheitsrand), um
beim Ubertragen auf den Zylinder ein Festkleben der Kopie zu ermiglichen.
Als Vorbereitung fiir die Ubertragung wird auf den Kupferzylinder eine Anlage
(Mittellinie oder dergleichen) aufgezeichnet, der Zylinder mit gereinigter Schlemm-
kreide entfettet, das Oxyd mit schwacher Eisessiglosung entfernt und die Pig-
mentkopie entweder auf nassem oder trockenem Wege iibertragen.

Bei der ersten Methode, auch Handiibertragung genannt, wird die trockene Pig-
mentkopie in einer wisserigen Spirituslésung (1:1) eingeweicht, auf dem nassen
Zylinder eingepafit und mit dem Gummistreifenquetscher festgedriickt. Nach
dem Antrocknen kann mit der Entwicklung begonnen werden.

Bei der sogenannten Maschineniibertragung wird auf den gesduberten und wieder
getrockneten Zylinder das trockene Pigmentpapier aufgelegt und auf einer Spe-
zialmaschine mit Hilfe einer Wasserbespritzungsanlage die Ubertragung vorge-
nommen. Im Gegensatz zum ersteren Verfahren kann bei der Maschineniiber-
tragung keine GroBen-Verinderung durch das Einweichen vorkommen und diese

ist darum dort vorzuziehen, wo es auf genaue GréBie ankommt |Akzidenzarbeiten,
Farbentiefdruck].

Die Entwicklung
Der Zylinder mit der Ulu-rlraguug wird in ein Becken mit heilem Wasser ge-

bracht, dort lést sich unter dem Papier alle ungehiirtete unbelichtete Gelatine
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auf und das Papier (ohne die Schicht) lifit sich gut abziehen. Die Kopie wird
dann so lange in warmem Wasser entwickelt, bis auch die letzte Spur von unbe-
lichteter Gelatine entfernt ist. Nach dieser Arbeit wird der Zylinder langsam ab-
gekiihlt und kann nun evtl. unter Zuhilfenahme von Spiritus getrocknet werden.
Die fertige Kopie auf dem Kupferzylinder wiirde also wie folgt aussehen:

-of—— Gehlirtete Gelatine

Abb. 9: Kopie

e —f— Haster-Bild-

relief

Abb. 10:

Kopue libertragen Kopie entwickelt

Die Atzung

Auf dem Zylinder mit der Kopie wird alles mit Asphaltlack abgedeckt, was vom
Eisenchlorid nicht angegriffen werden darf. Je nach der Art des Atzverfahrens.
der Zahl der Bilder usw., wird diese Arbeit leichter oder schwieriger sein.

Der Atzvorgang selbst ist in der Hauptsache ein Quellvorgang und beruht darauf,
daB die Eisenchloridlésung, die bekanntlich das Kupfer auflést, erst die trockene
Gelatineschicht aufquellen muf}, ehe sie an das Kupfer gelangt und dieses an-
greifen kann. Die Quellung oder die Zeit der Durchdringung hingt nun ganz von
der Dicke des Reliefs, dem Wassergehalt und der Wiirme der Chloridlésung ab.
Hier spielen natiirlich auch Witterungs- und Klimaeinfliisse auf die Gelatine eine
grofie Rolle mit. Nach und nach durchdringt die Chloridlésung die Gelatineschicht
und itzt die Bildténe mehr oder weniger tief in das Kupfer ein (entsprechend der
Hirtung durch die Kopie). Leider findet die Quellung nicht proportional der
Gelatinedicke statt, sondern mul} durch Verwendung von verschieden-wissrigen
Losungen beeinflulit werden.

Dem Gefithl des Atzers bleibt es iiberlassen, eine ﬂ.t:’.ung herzustellen, die eine
geniigende Tiefe aufweist und trotzdem alle Téne im Druck erscheinen liBt. Er
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hat es in der Hand, die Atzung durch lingere Anwendung von dicken Atzbidern
auseinanderzuziehen (hirter zu itzen), oder durch Verwendung von diinneren
Bidern die ..:";.tzung zusammenzudringen, also flacher zu #itzen. Die normale
Atzzeit betrigt 15—20 Minuten.

=

-f—— Celatinerelief
=l ..i'itz.ung

Abb. 12: Gedtzter
Kupferzylinder

Der vorstehend beschriebene Quell- und Atzvorgang macht verstindlich, warum
es nicht moglich ist, normal Schrift und Bild gemeinsam zu #tzen und was bei
einem sogenannten eingingigen Verfahren beriicksichtigt werden mulf3.

Steht nimlich eine schwarz-weille Schriftform ganz blank auf dem Zylinder, d. h.
die Schrifttiefe hat beim Kopieren kein Licht hindurchgelassen, so kann die Eisen-
chloridlésung dort sofort ungehindert das Kupfer auflésen, wihrend in der Bild-
tiefe, die immer noch lichtdurchlissig ist, auf der Kopie eine etwas gehiirtete Ge-
latineschicht steht und Lli{.‘ﬁlmmg erst spiiter beginnen kann (nach 3—5 Minuten).
Entweder wird nun bei der gemeinsamen Atzung die Schrift zu tief oder das Bild

zu flach.

Die gleiche Schwierigkeit tritt auch bei dem Durchiitzen der Lichter auf. Wenn
die Bildlichter (die hellen Stellen im Bild) durchitzen, so bekommt auch der
Schrifthintergrund einen Ton. Das Resultat einer gemeinsamen Kopie wiirde
unter diesen Voraussetzungen wie folgt aussehen:

Schrift- Bild- Bild- Schrift- Schrift- Bild- Bild- Schrift-
tiefe tiefe licht hintergrund tiefe tiefe licht hintergrund
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Abb. 13: Normales Gelatinerelief Abb. 14: Gelatinerelief fiir gemeinsame Atzung
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Es mull deshalb versucht werden, durch Anwendung irgendwelcher Hilfsmittel
das Gelatinerelief so zu gestalten, dal Schrift- und Bildtiefe gleich stark mit
Gelatine belegt sind, also zu gleicher Zeit die Atzung beginnen kann, withrend die

Hirtung beim Schrifthintergrund stirker sein muf} als beim Bildlicht, um beim
Durchitzen des letzteren den Schrifthintergrund noch tonlos zu halten. Wir er-
reichen dieses durch Verwendung von extrakriiftigen tonigen Diapositiven, durch
Benutzung von Gelbfilm fiir die Bilddiapositive, der zwangsliufig eine lingere
Kopierzeit verlangt, oder durch Anwendung des Rinco-Verfahrens.

Bei den angefiihrten Verfahren ist also gemeinsames Atzen von Schrift und Bild
moglich. Will man beim zweigingigen Verfahren Schrift und Bild nicht getrennt
iibertragen und dtzen, dann mufl nach der gemeinsamen Ubertragung erst die
Schrift mit Asphaltlack zugedeckt und die Bilder geiitzt, dann der Lack wieder
entfernt, die Bilder abgedeckt und die Schrift gedtzt werden.

Nun ist die Form unverriickbar fest in den Zylinder geiitzt und nach sorgfiltiger
Sauberung ist dieser fertig zum Druck. Kleine Korrekturen lassen sich nur noch
mit Stichel, Polierstahl oder Schleifkohle ausfithren.

Der Druck

Nur wenige Betriebe haben Andruckmaschinen fiir Rollenrotationsdruck und des-
halb muf} auch fiir den Andruck die grolle Maschine eingerichtet werden.

Der Zylinder wird auf den zur Maschine gehorigen Kern aufgebracht, Anlage und
Druckstirke eingestellt, der Aufzug und evtl. etwas Zurichtung gemacht. Eine
zeitraubende Zurichtung wie im Buchdruck ist hier nicht nétig. Es mull nur vor
allem die Abwicklung, worunter wir das Verhiltnis des Umfanges von Form und
Druckzylinder zueinander verstehen, durch Unterlegung des Gummituches mit
PreBspan und Karton ausgeglichen werden. Griflere bildfreie Stellen kann man,
um sie schén weill zu erhalten. vom Druck dadurch entlasten, dall man vom Auf-
zug eine Kartonstirke nur auf die Bildstellen aufklebt. Postkarten mit kleinen
weillen Zwischenriumen bendtigen keine Zurichtung. Im Rollenrotationsdruck
ist gar keine Zurichtung miglich, da dort der Druckzylinder durch einen oder
zwel Presseure ersetzt wird.

Der Druckvorgang selbst ist am besten aus den nachstehenden Abbildungen zu
ersehen, die Katalogen der Schnellpressenfabrik Frankenthal Albert & Cie. AG.

entnommen sind.
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Abb. 15: Bogenmaschine Abb. 16: Rollen- Rotationsmaschine

Hierbei ist zu beachten, dal} jeder Andruck und jeder Wechsel der Farbe, wenn
verschiedene Farbtione verlangt werden, ein besonderes Einrichten und Waschen
der Maschine zur Folge hat, und dadurch der Maschinenpark stark belastet und
dem Auflagendruck entzogen wird. Verlangt der Kunde einen Andruck zur An-
sicht, so mul} entweder die Maschine wieder ausgerichtet werden oder so lange
stillstehen, bis der Kunde den Fortdruck genehmigt hat. Die Entscheidung des
Bestellers mull deshalb schnellstens erfolgen und Wiinsche sowie Korrekturen
sind auf das Mindestmaf} zu beschriinken.

Veriinderungen im Stand der Bilder oder Auswechslung der Schriften lassen sich
jetzt nicht mehr ausfiihren.

Der Pl ﬂ!h_*nn't{f}f ruck

Um auch kleineren Druckereien den Tiefdruck zu erméglichen und trotzdem un-
abhingig von den Zylindern und den damit verbundenen Bearbeitungsmaschinen
zu werden. sind in letzter Zeit sogenannte Plattentiefdruckmaschinen gebaut
worden. Das mit ..:'i[HUI]g zu versehende Kupferblech kann fertig poliert bezogen
und evtl, auswiirts mit der ﬁtmmg versehen werden, ihnlich wie bei der Klischee-
herstellung. Zum Druck wird dieses Blech auf einen Stahlzylinder aufgespannt.
Wichtig ist hierbei, dafl entweder die AnschluBstellen der beiden Enden des Kup-
ferbleches sehr klein bemessen und abgedichtet werden miissen, damit sich die
Farbe nicht darin festsetzen kann und die Rakel ungehindert dariiber hinweg-
geht oder es miissen FFarbauftragwalze, eine Wischwalze und die Rakel beim
Druckvorgang periodisch auf das Blech auf- und wieder absetzen. Beim Platten-
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tiefdruck besteht die Moglichkeit, das Kupferblech fiir spitere Nachdrucke auf-

zubewahren.

Farbentiefdruckmaschinen

Die schnell trocknenden Tiefdruckfarben erlauben es, fiir die Herstellung von
Tiefdruckarbeiten in mehreren Farben Spezialmaschinen fiir zwei oder drei Farben
zu benutzen, die in einem Druckgang den kompletten Farbendruck austiithren.

Das Papier fiur Tiefdruck

Da beim Tiefdruckverfahren das Papier die Farbe aus den Vertiefungen der Druck-
form herausheben mull, so ist es selbstverstiindlich, daBl wir hierfiir ein mbglichst
saugfihiges Papier benutzen.

AuBlerdem muf} das Papier frei sein von Schmutz, Sand, Holzteilchen usw., da
hierdurch der sehr empfindliche Kupferzylinder beschidigt wird. Es entstehen
dann Rakelstriche, Ton und andere Stérungen.

Am besten eignet sich deshalb holzfreies Naturpapier fiir den Tiefdruck, doch
wird in neuerer Zeit auch gestrichenes Papier hierfiir verwendet. Ist das Papier
zu wenig saugfihig, so wird dadurch ein Perlen der Farbe erzeugt und das Druck-
resultat wesentlich beeintrichtigt. Die Abnutzung durch das Papier beeinflufit
auch die Héohe der von ¢inem Zylinder zu druckenden Auflage.

In bezug auf Format, Schnitt, sachgemifle Lagerung und Temperierung beim
Mehrfarbendruck gilt fiir das Papier beim Tiefdruck das gleiche wie bei anderen
Druckverfahren.

Tiefdruckfarben

Grundsitzlich kommen fiir den Tiefdruck nur Wasser- oder Olfarben in Frage,
jedoch sind die ersteren fast véllig aus der Praxis verschwunden. Die Olfarben
sind in benzolihnlicher Losung druckfihig gemacht und haben die Eigenart, dall
sie sehr schnell trocknen. Der aus der Maschine kommende Bogen kann ohne
Durchschuf3 gestapelt und weiter verarbeitet werden. Auch ist ein sofortiges
Ubereinanderdrucken mehrerer Farben maoglich.
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Das Verarbeiten der Tiefdruckfarben wird als gesundheitsschiidlich bezeichnet
und deshalb muf} der Maschinensaal gut ventiliert oder mit Absaugevorrichtung
versehen sein. Die Tiefdruckfarbe kann durch Zusatz von sogenannten Verschnit-
ten heller oder durch Zusatz von besonders konzentrierten Farben intensiver ge-
macht werden.

Meistens wird eine stumpfe matte Farbe zur Krzielung einer sammetartigen
Druckwirkung bevorzugt, doch verdruckt man auch — besonders bei Zeitschrif-
ten — Halbglanz- oder Glanzfarben.

Neuerdings sind auch xylolfreie, also nicht gesundheitsschiidliche Farben im
Handel.

Arbeitsgebiete des Tiefdrucks

Iiir die Herstellung von Tiefdruckarbeiten ist es in Riicksicht auf die Preisgestal-
tung und die zu erreichende Qualitit der Druckarbeit wichtig, vor Beginn der
Arbeit zu priifen, ob das ein- oder Zwelgingige Atzverfahren angewendet werden
soll. Wir wollen deshalb nochmals kurz die in Frage kommenden drei Atzverfahren

zusammenfassend darstellen
. Zweigiingiges | erfahren:

Hierbei werden Schrift und Bild getrennt geiitzt, und kénnen also gesondert be-
handelt werden. Man iibertriigt erst die Schriftform, itzt diese bis zur nétigen
Tiefe, siubert wieder den Zylinder und ilbertrigt und itzt dann die Bildform.
Da meistens Filmmaterial fiir die :"'c]unl;lgt* verwendet wird, iihrriréigl man ge-
meinsam, deckt die Schrift zu und itzt die Bilder. Dann wird getrocknet, der

Lack nl:nga-l'hru. die Bilder zugedeckt und die Schrift geitzt.

Vorteile: Durch die getrennte Behandlung und normale Bilddiapositive ist eine

einwandfreie Bild- und Schrifi itzung leichter gewihrleistet.

Nachteile: Langerer Zeitaufwand durch liingere und genaue Abdeckarbeiten und
doppelte Atzung. Das Verfahren ist fiir Qualititsarbeit vorzuziehen.

2. Loening- Verfahren :

Hierbei verwendet der FI‘HI[U{_{I‘-‘JI#EI fiir die Herstellung der Diapositive einen Film

aus gelbem Zelluloid. Bei der Montage wird dieser Film an der Bildabgrenzung

e




ausgeschnitten und mit farblosem Kleblack auf den Schriftfilm aufgeklebt. Bei
einer lingeren Kopierzeit, die die Gelbfilme erfordern, erhirten sich alle weillen

Filmstellen, also Schrifthintergrund und die abgeschnittenen Bildumgrenzungen,
so stark, daf} sie beim Durchiitzen der Bildlichter nicht aufquellen und durch-
schlagen kénnen. Die Schrifttiefe soll auch durch die lange Kopierzeit etwas iiber-
strahlen, so dal} sie zu gleicher Zeit mit der Bildtiefe zu dtzen beginnt.

Vorteile: Schnellere Arbeitsweise durch Ersparen der Abdeckarbeiten um die Bild-
formen und einmaliger At zprozel) tiir Bild und Schrift.

Nachteile : Grofle breite Schriften neigen leicht dazu, zu tief geiitzt zu werden. Da bei
diesem Verfahren die Schrift mit der Bilditzung lauft, kann die Atzung nicht
beendet werden, wenn die Schrift die nétige Tiefe erreicht hat, weil die Bild-
dtzung recht langsam vor sich geht.

Meist angewendetes Verfahren fiir Zeitungen, Zeitschriften und Prospekte, da bei
Zeitungen und Zeitschriften die Zeitersparnis sehr wichtig ist.

3. Rinco-Verfahren:

Bei diesem eingéingigen Verfahren druckt der Buchdrucker die Schrift gleich mit
weiller Farbe auf tiefschwarzes Glanzpapier (als Negativ) und die Bildnegative
werden vom Photographen auf Bromsilberpapier hergestellt und nicht ganz tief-
schwarz entwickelt. Schrift- und Bildnegative werden zu einer Form zusammen-
geklebt. Bei der Herstellung eines gemeinsamen Diapositivs davon erscheinen
also die Schrifttiefen nicht schwiirzer als die Bildtiefen, konnen deshalb in der
Atzung nur gleichtief kommen, withrend das im Negativ nichtschwarze Bildlicht
einen Ton erhilt, der geitzt werden kann und der tiefschwarze Schrifthintergrund
weild bleibt.

Vorteile: Durch die Montagearbeit der Papiernegative liflt sich die beste Kom-
bination von Bildern und Schriften erzielen, ohne Rinder und Kanten zu be-
kommen. Am Zylinder sind fast keine Abdeckarbeiten vorzunehmen und die
Schrift wird auf keinen Fall tiefer. Allerdings erhiilt die Schrift nicht die ge-
stochene Schiirfe wie bei anderen Verfahren, was jedoch bei billigen Prospekten
weniger wichtig ist. Dieses Rinco-Verfahren bietet gute Anwendungsméglichkeit
bei Prospckten mit vielen kleinen Bildern, Zeitungen und Zeitschriften.
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Der Lichtdruck

Obwohl der Lichtdruck aus wirtschaftlichen Griinden vom Offset- und Tiefdruck
immer mehr verdringt wird, so ist er doch als das idealste Druckverfahren fiir den
Bilderdruck anzusprechen.

Der Lichtdruck rechnet zwar zu den Flachdruckverfahren, doch ist er durch seine
Arbeitsweise und seine Bildwirkung mehr dem Tiefdruck verwandt. Auch im
Lichtdruck beruht die Formenherstellung auf der Eigenschaft der Chromgelatine,
durch Lichteinwirkung mehr oder weniger gehiirtet zu werden. Nur dient hier
diese unter einem Halbtonnegativ belichtete und somit stellenweise gehiirtete
Chromgelatine direkt als Druckform.

Die Herstellung der Lichtdruckplatten

Nach den Bildvorlagen (ein oder mehrfarbig) werden Halbtonnegative hergestellt
und einer sorgfiltigen Retusche unterzogen. Auf eine starke, mattierte Spiegel-
glasscheibe, die mit einer Zwischenschicht (Halte- oder Bindeschicht) versehen
worden ist, wird eine dicke Chromgelatine aufgegossen, gleichmiflig verteilt und
unter bestimmten Voraussetzungen gleichmiBig getrocknet.

Da sich (wie beim Pigmentpapier-Kopierproze8 des Tiefdrucks) unter der Licht-
einwirkung hinter einer photographischen Schicht (das Negativ) die Chromgela-
tine dem Grad der Belichtung entsprechend hiirtet, so wird hierdurch die Bild-
form auf die Platten aufkopiert.

Durch eine lingere Behandlung mit Wasser wird nun alles iiberfliissige Chrom aus
der Gelatine wieder entfernt, die ungehirtete Gelatine quillt unter der gehiirteten
Schicht auf und durch diese Spannung zerreiBt die gehirtete Gelatine und es
entsteht somit das sogenannte ,, Runzelkorn*‘.

Das Runzelkorn bildet die Eigenart des Lichtdrucks und ermdglicht die Auftei-
lung des Bildes in die verschiedenen Tonwerte ohne Anwendung eines Rasters.
Das Runzelkorn hat eine derartige feine Zerteilung des Bildes, daB es fiir unser
Auge nicht in Erscheinung tritt und deshalb der Lichtdruck als reiner richtiger
Halbton wirkt.

Nach dem Trocknen — aber vor dem Druck — werden nun die Gelatineplatten
wieder mit Glyzerinldsung gefeuchtet und beim Druck dieser Platten stoBen die
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feuchten Gelatineteile die Farbe ab, withrend im Gegensatz dazu die gehiirteten
Runzeln die Farbe annehmen und an das l’apitfr wieder abgeben.

A rb{?ifsge.-'bfff.!t' des Lichtdrucks

In der beschriebenen Arbeitsweise des Lichtdrucks liegen die Vor- und Nachteile
des Verfahrens begriindet. Die Formenherstellung ist verhiltnismiBig billig und
vorteilhaft bei niedrigen Auflagen. Die Wiedergabe ist vorziiglich, weich, photo-
graphieithnlich und meist sehr originalgetreu, deshalb fiir Faksimiledruck sehr zu
empfehlen. Die Beschriftung wird selten mitgedruckt, sondern besonders im
Buchdruck hergestelit.

Das Arbeiten mit der Gelatineschicht ist allen Witterungseinfliissen sehr unter-
legen und die Schicht als Druckform hilt keine hohen Auflagen aus.

Auch der Druck auf der Lichtdruckmaschine erfolgt sehr langsam tigliche Lei-
stung zirka 500 Drucke einschlieBlich Plattenvorbereitung, da die Platte wiihrend
des Auflagendruckes ifters befeuchtet werden mulfl.

Der Lichtdruck wird heute hauptsichlich fiir wissenschaftliche Tafeln, fiir An-
sichtskarten und fiir Reproduktionen von alten Originalen verwendet, bei denen
unbedingt originalgetreue Wiedergabe verlangt wird, die Anwendung einer langen
Farbskala erforderlich und die Auflagenhdhé gering ist.
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