a0 Die Verwertung der Staubriickstiinde

der Riickstinde einer Aufarbeitung entgegen. Daher kommt fiir die Verwerlune
der teerarmen Schwelertassenriickstiinde als einziges sinnvolles Verfahren die Ver-
feuerung in Betracht, Alle anderen Verfahren erscheinen von vornherein unwirt-
schalthich, anfwendig und unzweckmiibig, Die gleichen SehluBfolgerungen sind
hinsichtlich  der Verwertung der Klirteichriickstiinde sowie der Kohlen- und

IKoksschlimme zu zichen.

S0 einfach nun die Formel _,\L.l'!'f-l'lIl'I'lIII,!_l;H [iir die \'urn'q'rlung der Staubriick-
stiinde zu sein scheinl, so viele Schwierigkeiten ergeben sich zumeist bei der be-

lrieblichen Durchfithrung des Verfahrens.

Iiir die Kohlen- und Koksschlimme kommen als Feuerungsanlagen mit Riick-
sicht aul die auBerordentlich grolien Riickstandsmengen — im Gebiet der DDR
fallen jihrlich etwa 524 000 1 an - praktisch ausschlieBlich industrielle Feuerungen
in Belracht. Sonslige Finsatzgebiete der Riickstinde, wie Luschlagkomponente zu
Frsatzbrennstoffen, Verfeuerung in Feuerungsanlagen der ortlichen Industrie usw..,
werden i jedem Fall eine villig untergeordnete Bedeutung besitzen. Ein liingerer
iiberbetrieblicher Transport der Schliimme scheidet aus technischen und wirtschafl-
lichen Griinden von vornherein aus. Das gleiche gilt fiir auf Brennstaub aul-
gearbeitete  Klirteichschlimme. Somit  bleibt lediglich eine Verfeuerung der
Riickstiinde in betriebseigenen Grolifenerungsanlagen. Diesem Verfahren wird
betrieblich fast immer nachzukommen sein. Damit verbleibt als einziges, jedoch

bislang heftig umstrittenes Problem  die Uberlithrung der Kohlen- und Koks-

schlimme in einen oberlliichentrockenen Brennstofl. so dal Ansilze und An-
backungen an den Bekohlungs- und IF'euerungseinrichtungn mit Sicherheit ver-

mieden werden.

Die betrieblich als Triibe oder Schlamm anfallenden Kohlen- und Koksriick-
stiinde weisen im allgemeinen Feststoffgehalte bis zu etwa 30 Yy aufl. Sie enthalten
i jedem Fall betriichtliche Anteile an Oberflichenwasser. Der im Hinblick auf
e Verfeuerung hichstzuliissige Wassergehalt der Riickstiinde ist abhiingig von
der Beschallenheil des Feststoffes. Entwiisserungsversuche mit Kliirteichsehlamm
des Werkes E (Wassergehalt 54 %)) ergaben. daB die Klirteichschlimme im In-
teresse  emer sicheren Vermeidung von Betriebsstirungen durch  oberlliichen-
feuchtes Gut bei einer industriellen Verfeuerung aufl einen Wassergehalt von etwa
58 Yo entwiissert werden miissen. Eine derart weitzehende Entwiisserung der
Schlimme gelingt jedoch keinesfalls mittels mechanischer Verfahren., wie Zentri-
[ugieren. Filtern, Absetzenlassen usw. Der weitestgehende mechanische Enlwiisse-
rungserfolg diirfte vermutlich durch Vakuum-Trommelzellenfilter zu  erreichen
sein. Als Bestwerl. der sich jedoch kaum im Dauerbetrieb gewihrleisten LBL 141
em Wassergehall des Filterkuchens von elwa 48 % anzusehen. Fiir die Entfernung
der resthichen Oberflichenfeuchtigkeit bzw. fiir die weitere Trocknung der Riick-

stiinde kommen grundsiitzlich 2 Yerlahren in Betracht.

l. die thermische Trocknung der Riickstiinde.
2. die Zumischung trockener, saugfithiger Substanzen. wie Schwelkoks., Trocken-

kohle, EGR-Staub, Brikettspiine u. dgl.. zu den Riickstiinden.,

g Kq

| i s
'."| SLUB UNIVERSITATSBIBLIOTHEK 3

) it

Wir fiihren Wissen. teppet




