die Maffen fo lange mit einander ab, bis die einzelnen Beflandtheile durchaus nicht
mehr unterfchieden werden kénnen. Es kann nicht genug betont werden, dafs man
ja nicht zu viel Waffer verwenden foll: der Kalkbrei aus der Grube hat in der Regel
geniigende Plafticitat, um auch ohne weiteren Waflerzufatz einen noch vollig bindenden
Martel zu geben, Alles iiberfchiiffige Walfler {chadet der Feftigkeit und Volumbeftindig
keit, bei Mérteln mit hydraulifchen Zufchligen auch der Hydraulicitit, d. h. ent-
weder verdunftet das Walfer und lafit Hohlraume zuriick, nachdem die Erhartung
eingetreten ift, oder es [chwindet die Maffe wahrend des Erhidrtens und gleich
zeitigen Trocknens, oder es bilden bei Wallerbauten die zwifchen den gequollenen
Marteltheilchen befindlichen grofseren Walferhiillen Canalnetze, durch welche der
Druck des bewegten Wallers zerftorend einwirken kann, da die Flachenanziehung
nur bei moglichfter Nihe der Morteltheilchen Widerftand genug leiften kann.

Liegt der Fettkalk in Form von Kalkpulver vor, oder handelt es fich um
Verwendung von magerem oder hydraulifchem Kalk, fo wird aus dem gemeffenen
Sand, den Steinkohlenfchlacken oder Trafs etc. ein Ring von etwa 1m innerem
Durchmefier gebildet, in die Mitte die diefer Fiillftofimenge entfprechende Menge
Kalk gefchiittet und aus einer Kanne mit Braufe die nithige Menge Waffer zu-
aelchiittet, worauf fofort der Sand etc. mittels Kriicken untermifcht und fo lange
abgeknetet wird, bis eine vdllig gleichartige Maffe entfteht, die, rafch mit dem ge-
horig benetzten Steinfchlag vermifcht, fofort zur Verwendung gebracht wird.

Am hiufiglten jedoch wird die Mifchung des Mortelpulvers, fei es nun Staub-
kalk, zu Staub gelofchter magerer oder hydraulifcher Kalk, Roman-Cement oder
Portland-Cement mit dem Fiillftoff fo vorgenommen, dafs beide in trockenem Zu.
ftande zwei- bis dreimal tiichtig unter einander gefchaufelt werden, dann ringformig
ausgebreitet und in der Mitte die genau bemeflene Waflermenge in eine Vertiefung
der Mifchung gefchiittet wird, worauf die Mifchung von allen Seiten unter wvor-
fichtiger Verhiitung von unegal naflen Stellen ausgefihrt wird. Zuletzt mifcht man
die vorher gut unter Waffer genetzte Menge Kies oder Steinfchlag be.

2) Bei der Herftellung von Kalk-Cement-Beton wird entweder dem Kalk-
brei die fiir den Cementzufatz ndéthige Waflermenge zugefetzt und in den nun
diinnfliiffigen Brei zuerft der Cement und dann erft der Sand eingerihrt, was Ver-
faffer als fehr bequeme und fichere Bereitungsweife aus eigener Erfahrung beftatigen
kann, oder es wird dem trockenen Gemifch von Cement und Sand der verdiinnte
Kalkbrei zugefetzt. In beiden Fillen ift zu beachten, dafs hierbei auf 1 Raumtheil
Portland-Cement nicht mehr als hochftens Y Raumtheil Waffer genommen werde;
felbft mit Yy Raumtheil erzielt man bei fehr fettem Kalk noch richtice Plafticitat.

Was tiberhaupt die Waflermenge anbelangt, welche zuzufetzen ift, um die néthige und genfigende
Plafticitit zu erzielen, fo geben die Verfuche, welehe vor Aufftellung der Cement-Normen und nach der-
felben fo vielfach ausgefithrt wurden, ganz richtig das Erfahrungsergebniis, dafs fiir jeden Cement, bezw.
fiir jede Art wvon Zulnmmenfetzong, von Brandintenfitit und Mahlung ein Grifstwerth wvon Dichtigheit
und damit Fefligkeit mit einer beftimmten Waflfermenge | gleiche Sandmenge und gleiche Sandqualitiit
vorausgeletzl , befteht, welcher fiir Portland-Cement zwifchen 40 und 45 Gewichts-Procente Wafler auf
reinen Cement bezogen, bei Roman-Cement zwifchen 45 und 52 Procent fchwankt, als Mifchung 5 Ce-
wichistheile Normalfand genommen,

Bei hydroulifchem und bei magerem Kalk gelten die gleichen Grundfiitze, und es gehen hier die
Grenzen des richtigen Wafferzufntzes von 50 bis 80 Procent, da mit fleigendem Kalkgehalt fchon zur
Hydrathildung mehr Waffer bendthigt wird,

Man mige ja nicht ingftlich fein, dafs diefe Waflerzufiitze nicht gentgen dfirften; es it nur zu

forgen, dafs einerfeits die Mifchung innig genug geflchieht und dafs andererfeits die fertige Betonmifchung
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