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Die technifchen Eigenfchalten des Zinks haben auch alle diele Bearbeitungs-
verfahren hervorgebracht. Der Zinkgufs erlangte feine Bedeutung erit, nachdem
das Hohlgiefsen in feuchten Sandformen bei einer dem Erftarrungspunkte f{chon
nahen Temperatur, und zwar in kleinen Formen mit verhaltnifsmiisig geringer
Wandftirke, eingefilhrt war. Denn das gelchmolzene Zink ift am dichteften und
zum Guffe geeignetften bei niedrigen Temperaturen; fonft wird es pords und hiauhg
mit Zinkoxyd verunreinigt und dadurch fehr {prode und briichig (verbranntes Zink).
Da aufserdem bei grofsen Formen eine gleichmafsige Temperatur des Guffes nicht
leicht zu erzielen ift, dafiir aber das Léthen fehr leicht angeht, {o werden die grofsten
Statuen ganz aus kleinen Stiicken, die einzeln gegoffen werden, zufammengelothet,
und es kommt fiir die Feftigkeit des Ganzen viel auf die zweckmifsige Eintheilung
der Léthfugen an. Die Lothfugen konnen auch ohne Cifelirung des Ganzen leicht
unflichtbar gemacht werden.

Die Anwendung dinnwandiger Formen ift einerfeits durch die in Folge der Leichtfliifligkeit des
Zinks zu erdelende Oekonomie des Materials, andererfeits durch die betrichiliche Wiirme-Ausdehnungs-
siffer deffelben bedingt. Dadurch wird Leichtigkeit und Billigkeit vereint mit Dauerhaftigkeit erzielt.

Zink hat niimlich unter allen Metallen nebit Blei die pgriifste Ausdehnungsziffer. Nach Fietet be-
triigt diefelbe linear von  bis 100 Grad C. Oesies, alfo fait das Dreifache der Ausdehnung von Eifen;
sudem it die Feftigkeit von Gufszink eine f{ehr pgeringe; daher il es erklirlich, warum dickwandige
Gegenftinde von gefchloffenen Formen bei Temperaturextremen als Ergebnifs der inneren Spannung
Spriinge bekommen,

Eine hochft werthvolle Eigenfchaft des Zinks ift es, durch Erhitzen des
hexagonal blittrig kryftallinifchen Kauf- oder Gufsmetalls bis tiber 100 Grad, aber
unter 160 Grad, feine frithere Sprodigkeit zu verlieren und nun unter Annahme
amorphen Gefiiges dehnbar zu werden und diefe Dehnbarkeit auch bei niedrigen
Temperaturen, wenn auch in geringerem Grade, zu behalten. Darauf beruht feine
Anwendung in Blech- und Drahtform, fo wie die Herftellung gezogener Profile, ge-
(tanzter und getriebener Gegenftinde 1%9),

Der niedrige Schmelzpunkt (412 Grad C.) und die hohe Ausdehnungsziffer des
Zinks befchrinken nach anderen Richtungen hin feine Verwendung oder bedingen
hierbei geeignete Vorfichtsmafsregeln.

Die Verwendung des Zinks als Roftfchutzmittel fir Eifen ift bereits in Art, 300
(S. 262) befprochen worden; feine Rolle bei den Metall-Legirungen foll im folgenden
Kapitel (unter b) behandelt werden.

Das Zink ift gegen die Atmofpharilien nur bis zu einem gewiffen Grade wider-
ftandsfdhig: eine leichte Oxydflchicht bildet fich, wenn Feuchtigkeit vorhanden, fehr
rafch; aber eben diefe fchiitzt die unteren Partien fehr ausgiebig gegen das Weiter-
eindringen der Zerftorung. Hingegen ift das Zink galvanifchen Wirkungen gegen-
iiber fehr empfindlich; man hat beobachtet, dafs unmittelbare Berithrung mit anderen
Metallen bei Gegenwart von Regenwafler, welches hiufig Spuren von Schwefelfaure
enthalt, rafche ortliche Zerftorung hervorrufen kann. Diefelbe Wirkung erzielen
Kohlentheilchen, welche aus Schornfteinen auf Zinkdédcher fallen; auch frifcher
Kalk-, Gyps- und Cementmdértel wirken in ahnlicher Weile zerftorend.

Das Einheitsgewicht des Zinks fchwankt je nach f{einer Structur und
Reinheit zwifchen 6,85 und 7,50, Die Elafticitat deffelben ift gering; der Coef-
ficient derfelben ift je nach den verfchiedenen phyfikalifchen Zuftinden bei ver-
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