240 111. Abschnitt.

Nach der zweiten besonders von Kasel owsky ausgebildeten Baunart (F1g. 87)
hiegen die Schlagschienen auf der Mantelfliche einer Walze, gleichlaufend mit
der Drehachse. Bei diesen Maschinen ist es unbedingt notwendig, die Auflege-

, leiste federnd und leicht verstellbar anzuordnen, damit fiir
jede Flachssorte sofort die Maschine richtig eingestellt werden
kann. Die Welle macht, wenn 4 Messer angewendet werden,
rund 200 Umdr. min. Lieferung und Kraftbedarf wie bei der
letztbeschriebenen Maschine; Raumbedarf 1. 1,5 gm.

Eine englische Maschine?) schwingt die ganze Linge des
Flachses ohne zweimaliges Vorlegen, iiberhaupt ohne Halten
mit der Hand; diese ziemlich zusammengesetzte und viel Be-
triebskraft erfordernde Einrichtung hat sich jedoch nicht als
vorteilhaft bewiihyt,

Verschiedene Versuche sind gemacht worden, die Wir-
kungen des Brechens und des Schwingens zusammen mittels

einer einzigen Verrichtung zu erreichen. Die hierzn erdachten Maschinen?)

haben bis jetzt kein Gliick gehabt, teils weil sie zu viel Verlust an reiner

Faser verursachten oder zu langsam arbeiteten, teils weil sie den Flachs nicht
| in dem gehdrigen Grade von Reinheit herzustellen vermochten, also ein nach-
. tragliches Schwingen erforderlich machten, wodurch aller Vorteil wieder ver-
loren geht. Immer werden diese Maschinen verhiilinismiissig zusammengesetzt
ausfallen und beziiglich ihrer verschiedenen Abteilungen voneinander ab-
hiingig sein.

Der Zweck des Ristens, Schwingens und Ribbens ist die Absonderung
derjenigen Schibeteile, welche beim Brechen an den Fasern hiingen ge-
| blieben sind; der Abfall bei diesen Arbeiten miisste sonach, wenn die
Absicht vollkommen zu erreichen wiire, nur in Schiibe bestehen. Allein
dies ist nicht der Fall; vielmehr gehen auch stets einige Fasern mit in
den Abfall, besonders von den kurzen, welche teils schon urspriinglich
vorhanden waren, teils beim Brechen, ja beim Risten, Schwingen und
Ribben selbst, durch Zerreissung entstanden sind. Man nennt den bej
der Zurichtung des Flachses (beim Schwingen, Ribben und Hecheln) alb-
fallenden Teil der Fasern iberhaupt Werg, Abwerg, Werrig, Hede
(étoupe, fow). Das Sch wingwerg, die Schwinghede, ist die geringste
Sorte hiervon (wegen der bedeutenden Beimengung von Schiibe, auch
well die Fasern selbst noch nicht verfeinert sind) und nur zu geringen
Seilerwaren anwendbar,

100 kg gerotteter und villig trockener Leinstengel liefern durch das
Brechen und Schwingen (oder Ribben) 15 bis 30 kg Flachs, der bis zum Hecheln
fertig ist; der Abfall betriigt also 70 bis 85 Hundertt., wovon 3 his 10 Schwing-
hede sind, das iibrige in Schiibe besteht. Je grobstengliger der Flachs 1st, je

| weniger vorsichtig er behandelt und je vollkommener dessen Reinigung hewerl-
1 stelligt wird, desto mehr steigt die Menge des Abfalls; als mittleres Ergebnis
i kann man annehmen, dass ans 100 kg trockener gerotteter Stengel 20 kg rein-
I geschwungenen (oder geribbten) Flachses und 5 kg Hede erfolgen, also 75 Iy
i in Schiibe und Stanb verloren gehen. Wie gross das Gewicht des Abfalls bei .
i jeder einzelnen der genannten Arbeitsfolgen sei, lisst sich nicht allgemein fest-
. setzen; denn je sorgfiiltiger das Brechen verrichtet wird, desto grisser ist die
| Menge der dabei abgesonderten Schiibe, also auch die L:'rewichts:’Erminderung,

1 ') Verh. d. Gewerbfleissvereins 1556, ». 98; 1857, 8. 117 m. Abb,

| *) Armengaud, III. 392; IV. 170. — Brevets 1844, T. 80, p. 200; T. 40,
i} p. 156, — D, p. J. 1853, 129, 12; 1855, 136, 32; 1861, 160, 353; 1862, 166, 19
1863, 170, 170; 1891, 279, 253 m. Abb.
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