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Wir fiihren Wissen.

Rohseide. — Haspeln. 143

betviiet. Man ersieht daraus, dass ein sehr grosser Teil dei Zeit durch Anhalten
des Haspels wegen vorkommender Fehler verloren geht, ungeachtet soviel mig-
lich nur sehr geschickte und aufmerksame Arbeiterinnen an die Haspel geseta
werden. Von grober Seide, die aus einer grisseren Anzahl Kokonfiiden gebildet
wird, liefert ein Haspel zu 6 oder 5 Striibnen (5. 441) tiglich 2750 bis 3750 g4
oder noch mehr. Die angegebenen Leistungen erhéhen sich um 25 bis 307,
wenn der Hasplerin gut cekochte, d. h. ohne Anstand abhaspelbare und ge-
schlagene Kokons geliefert werden,
An den Seidenhaspeln sind folgende neuere Verbesserungen hervorzuheben.
Man hat den Antrieb so eineerichtet, dass man fiir jeden Faden einen beson-
deren Haspel nimmt und nur je 2 benachbarte fiir gich zum Ausriicken ein-
richtet!). Dieser getrennte Antrieb gestattel eine grosse Bequemlichkeit und
Erhhung der Leistung, da je 2 Haspel immer unabhiingig von den anderen
';Ul:u;_fi_*..ﬁﬂ_lj“l. werden 5{[5!1]“*111 ohne dass die I|;lh[rl.?}gt'm:-]JWi!lI]ig‘]{l_‘.'lt erhdht wird.
Die Camel’sche Selbstanlegevorrichtung? hat den Zweck, einen
cerissenen oder ausgebliebenen Kokonfaden selbstthiitig so an den aus dem
Zusammenlaufe mehrerer Kokonfiden gebildeten Seidenfaden anzulegen, dass
die Anlegestelle nicht flaumig wird. Mit den beiden angefiihrten Eimrichtungen
ist es ermoglicht, dass eine Arbeiterin stiindlich 60 bis 80 g Seide abhaspeln kann.
Auch Seidenhaspel mit elektrischer Abstellung bei Bruch eines Kokontadens
sind ausgefiihrt worden ¥), ebenso solehe mit selbstthiiticer Zufiihrung der Kokons?*).
Die nach dem Abhaspeln der Seide iibrig bleibenden Kokonhiutchen werden
sur Bereitung der Florettseide aufbewahrt; die herausgenommenen Puppen aber
verbrannt oder als Diinger angewendet.

Im gehaspelten Zustande fiihrt die Seide den Namen rohe Seide,
Rohseide, Grezseide (grége, gréze, sole grége, sole non-ouvree, raw
silk). Bs wird von ihr gefordert, dass sie einen runden, glatten, iberall
gleich dicken Faden von gehirigem Glanze und ohne Knitchen (bouchons),
Flocken u. s. w. darstelle. Zur Verarbeitung wird sie meist erst noch
durch das Zwirnen vorbereitet (s. w. u.).

Fine eigene Maschine ist erfunden worden, um die Rohseide nach der
Feinheit ihres Fadens derart zu sondern, dass die diinneren und dickeren Teile
gusgeschieden, also nur die nahezu eleich feinen zusammengehalten werden.
Es ist wesentlich eine ."_"lll._l.ll]'l':LfL'-]'I]'rlU mit oben wagerecht liegenden Spulen, aut
weleche der von den Strithnen heraufkommende Faden aufgewickelt wird. Hiir
jeden Striihn sind 4 bis 6 Spulen dicht nebeneinander auf derselben Achse vor-
handen. Vor seiner Ankunft bei der Spule geht der Faden zwischen zwel Lollen
hindurch: ein Fadenfiihrer, der ihn auf die Spule leitet, ist mit Fiihlhebel-
vorrichtung und der einen Rolle so verbunden, dass die hochst kleinen Orts-
verinderungen der Rolle, welche durch ungleiche Dicke des Fadens entstehen,
den Fadenfithrer vor die eine oder andere der 4 (6) Spulen versetzen; kommt
daher in der Seide eine dickere Stelle, so wickelt die Maschine den Faden aut
eine andere Spule, als wenn die Seide diinner kommt; die Hin- und Herziige
von einer Spule zur anderen werden nachher durchschmitten; so erhiilt man
freilich den Faden in Stiicken aufgespult, aber das auf derselben Spule befind-
liche hat ziemlich genau gleiche Feinheit.

2) Das Zwirnen, Filieren oder Moulinieren der Seide (moulinage,
throwing). — Fiir die meisten Anwendungen werden zwei, drei oder mehr
Fiden der rohen Seide zusammengedreht; zu einigen Zwecken gebrancht

) Z. d. V. d. Ing. 1890, S. 1175. — Engl. Pat. No. 9363 v. J. 1887.
3) D. R-F. No. 39 218. |
5) Seient. American, Bd. 40, S. 40. — Centralbl. f. Textilind., Bd. 10, . 56,

) D. R.-P. No. 48 562; 45 223; D. p. J.- 1887, 266, 157 m. Abb.; weitere
Neuerungen vergl. D. R.-P. No. 59 925; Z. d. V. d. Ing. 1892, 8. 75 m. Abb.

http://digital slub-drescen.de/id4486 001678/455

" Hochschulbibliothek

. Westsachsische Hochschule Zwickau



